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FY/SY
低炭素鋼用ブレーカ
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急峻な壁がつくり出す急峻な壁がつくり出す
安定した切りくずカール安定した切りくずカール
急峻な壁がつくり出す
安定した切りくずカール
鉄板材、低炭素鋼材で
抜群の切りくず処理を実現

インサ
ート材

種

追加

2006.7 改訂
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FY/SY

FY/SY

FY/SY

低炭素鋼用ブレーカ

*
 低炭素鋼 ： 鋼に含まれる炭素（カーボン）量が0.3%以下の炭素鋼や鉄板材、STKM材など

*
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絡まない切りくずが低炭素鋼加工の決め手。
従来ブレーカ

従来ブレーカ

不定形の切りくずは
機械停止を招きます。

連続する切りくず絡みを
引き起こします。

美しいカールが
安定加工を
実現します。

分断カールが
安定加工を
実現します。
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トラブルを解消します。
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チョコ停（機械短時間停止）

不安定な切りくずは...

加工ワークへのキズ

インサートへの突発欠損

FY/SY

^ 自動化しにくい

^ 歩留りの悪化

^ ライン稼動率低下

加工ラインの悩み

Poin
t
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切りくず絡み発生！切りくず絡み発生！

■切削性能

FY
SY

2段目ブレーカ壁
懐の大きなすくい面

1段目ブレーカ壁

半島ドット
半島ドット

●半島ドット先端の2段ブレーカ壁により低送り切削から
　高送り切削まで確実なカールを実現。
●波形切れ刃採用で倣い加工でも確実なカールを
　実現。

●半島ドットと懐の大きなすくい面の組合せにより
　確実なカールを実現。
●波形切れ刃採用で倣い加工でも確実なカールを
　実現。

推奨切削条件
被削材 かたさ インサート

材種
切削速度
(m/min)

低炭素鋼
(S10C─S30C)

パイプ材
(STKM)

注）　一般鋼、合金鋼には弊社FH、SHブレーカを推奨いたします。

ブレーカ

鉄板材
(SPC, SPH)

切りくず処理有効範囲
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仕上げ用FY2|;?t 中仕上げ用SY2|;?t

切込み : 0.3mm

送　り : 0.1mm/rev

＜切削条件＞
被 削 材 : SPC材
切削速度 : 300m/min

湿式切削 切りくずを確実に
コントロール

切りくずを確実に
コントロール

●美しくカールした切りくずが、確かな切削性能を物語ります。
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切込み : 0.5mm

送　り : 0.2mm/rev

切りくず絡み発生！

A社品

切りくず絡み発生！

B社品
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0120-34-4159
三　  菱　   　    ヨ  イ  工      具

（仕様はお断りせずに変更する場合がありますのでご了承ください）

●電話技術相談室（携帯電話からも通話可能です）

Printed on 100% Recycled Paper

http://www.mitsubishicarbide.com
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インサート規格

低炭素鋼用ブレーカ

安全について
●切れ刃や切りくずには直接素手で触らないでください。●推奨条件の範囲内でご使用し、工具交換は早めに行ってください。●高温の切りくずが飛散したり、長く伸びた切りくずが排出されることがあります。安全カバーや保護めがね
などの保護具を使用してください。●不水溶性切削油剤を使用する場合は、防火対策を必ず行ってください。●インサートや部品の取付けは、付属のレンチやスパナを用いて確実に取り付けてください。

在庫材種 寸法 (mm)

呼　び　記　号 コーテッドサーメット コーティングインサート
外観 形　状

ISO 9001:2000

(JSAQ094)

登録範囲：（岐阜製作所）
 切削工具、耐摩耗工具、建設工具、
 超硬素材及びコーティング製品の
 設計、開発及び製造

登録範囲：（筑波製作所）
 超硬工具及び超硬合金素材の設計、
 開発及び製造ISO 9001:2000

(JSAQ080)

ISO 14001:1996

(JSAE036)

,

: 標準在庫品a

サーメット


