COMO INTERPRETAR LOS INSERTOS
ESTANDAR DE TORNEADO DE CBN Y PCD

@ Como esta organizada esta pagina

@DOrganizada segun la forma de los insertos de torneado.
(Referencia en el indice en la proxima pagina.)

@Los insertos estan ordenados por orden de:
-Insertos negativos (Con agujero—sin agujero)
-Insertos positivos (Con agujero—sin agujero)

GRADO RECOMENDADO PARA CADA TIPO DE MATERIAL [~ MUESTRA LA GEOMETRIA DEL INSERTO

= |_as condiciones de corte recomendadas para IC:Diametro del circulo inscripto S:Espesor RE:Angulo del radio
cada material se muestran en una guia para LE:Longitud efectiva del filo D1:Diametro del agujero
seleccionar el grado mas apropiado. Las medidas estan detalladas en la columna "Dimensiones™.

@: Corte Estable @ : Corte General &: Corte Inestable -
INDICA EL TIPO SITUACION STOCK

e FIGURA Y NEGATIVO / = TIPO DE INSERTO

TIPO DE ANGULO POSITIVO
- TITULO DE PRODUCTO = GRADO DE INSERTOS

[~ SECCION PRODUCTOS R PG DEINSERTO — DIMENSIONES DE INSERTO
l-. INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]
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B028 |t inserto por caja) ) ioeNTIFCAGION > B00z| B029
SIMBOLOS EXPLICATIVOS SITUACION DE STOCK PAGINA DE REFERENCIA
En la pagina izquierda de cada doble -GRADOS
pagina. -DATOS TECNICOS
FOTO DEL INSERTO en cada doble pagina en la parte inferior

derecha indica el nimero de pagina.

NOMBRE DEL PRODUCTO —— PAGINA DE APLICACION DE HERRAMIENTA
Paginas indicativas de referencias y detalles de la herramienta.

@Para pedido : Por favor especifique tipo de inserto y grado.
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TORNEADO

ESTANDARES DE INSERTOS DE CBNy PCD
GRADOS DE INSERTOS DE CBNy PCD

|DENT|F|CAC|0N ................................................ B002
CLASIFICACION DE LOS GRADOS DE CBN Y PCD- B004
CBN (NITRURO DE BORO CUBICOQ)+++sssssssssses B006
PCD (DIAMANTE SINTERIZADOQ) -++++++sssesssssssses B021

CLASIFICACION DE INSERTOS DE CBN Y PCD -+ B022

ESTANDAR DE PINSERTOS DE TORNEADO DE CBN

IINSERTOS NEGATIVOS CON AGUJERO

ESTANDAR DE INSERTOS DE TORNEADO DE PCD

IINSERTOS NEGATIVOS CON AGUJERO

***ROMBOIDAL 80°+++++++- B028 +*ROMBOIDAL 80°++++++=- B068
***ROMBOIDAL 55°++++=+++ B032 ***ROMBOIDAL 55%+=+++=:+ B068
**-CUADRADO 90° »++s=+++ B037 ***CUADRADOQ 90° *=+=+=:+ B069
***TRIANGULAR 60° =++=+* B039 ***TRIANGULAR 60° ===+ B069
ROMBOIDAL 35°++=+=+=+ B042 ***ROMBOIDAL 35%+==++2:+ B070
TRIGON 80° mrrrmrmnannan B044
IINSERTOS NEGATIVOS SIN AGUJERO IINSERTOS NEGATIVOS SIN AGUJERO
ROMBOIDAL 80°+++s22:+ B045 SN ITIPO-*CUADRADO 90° ==+++++- B071
ROMBOIDAL 55°++=++=++ B045
REDONDQ " *======sssssas Bo46
CUADRADO 90° ====+== B047
TRIANGULAR 60° -+=++=+ B048
IINSERTOS POSITIVOS CON AGUJERO IINSERTOS POSITIVOS CON AGUJERO
**ROMBOIDAL 80°+=++++~ B049 CC#TIPO---ROMBOIDAL 80°++++++++ B072
ROMBOIDAL 80°++++=+++ B053 CcP IPO---ROMBOIDAL 80°-++++++- B072
*-ROMBOIDAL 55°+=++=+~ B054 DC IPO---ROMBOIDAL 55°+++++++- B073
***TRIANGULAR 60° -++++== B057 SP IPO:::CUADRADO 90° =+++++-- B073
***TRIANGULAR 60° -++++=+ B058 TC IPO:*TRIANGULAR 60° *+++++- B074
***ROMBOIDAL 35°++++++++ B061 TP IPO:**TRIANGULAR 60° *+++==- B075
***ROMBOIDAL 35°++ss+++ B062 VB IPO---ROMBOIDAL 35°+++=++++ B077
***TRIGON 80° *+sssssssness B063 VC IPO---ROMBOIDAL 35°+++=++++ B077
WC IPO--*TRIGON 80° ++++rssssssss B078
WP IPO--*TRIGON 80° »+++rssssssss B078
DE IPO--ROMBOIDAL 55°+++=++= B079
TE IPO-**TRIANGULAR 60° -+ B079
VDX 3TIPO---ROMBOIDAL 35°++++++- B080
IINSERTOS POSITIVOS SIN AGUJERO IINSERTOS POSITIVOS SIN AGUJERO
S P TIPO--*CUADRADO 90° »=++++++ B064 S P TIPO-**CUADRADO 90° »=+++++ B081

TB X TIPO:**TRIANGULAR 60° *++== B065
TP TIPO:--TRIANGULAR 60° ===+ B065

TIPO RTG-+-ceerermunminiiinnaanennanas B063
TIPO GY -ceorevmrminiiinciiininanennanas B066
TIPO MGTR -+---erevmerimiiiiiiaiaaas B067

TPCTIPO- TRIANGULAR 60° «+++ B081

i



INSERTOS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

IDENTIFICACION

DE CBNyPCD

INSERTOS DE TORNEADO

T Caja de 10 insertos

Sin marca

Caja de 1 inserto

@ Caja de inserto

BM | Con rompevirutas

BF Con rompevirutas

NP Inserto New Petit
Sinmarca| Tipo Estandar

@ Geometria del inserto

L

=
= /?
N
° Ic ]

Tolerancia Tolerancia del Tolerancia
Simbolo cota circulo inscripto de espesor

M (mm) IC (mm) S (mm)

G +0.025 +0.025 +0.13

M*| +0.08—+0.18 | +0.05—%0.15 +0.13

El inserto tiene una marca en la superficie.

Detalles de tolerancia en insertos clase "M"
@ Tolerancia cota M (mm)

D.I.C.

Triangular |Cuadrado

Romboidal | Romboidal
80° 55°

Rorgt%(gidal Redondo

6.35 |+0.08 | +0.08 | £0.08 | £0.11 | *£0.16| —
9.525 | £0.08 | £0.08 | £0.08 | £0.11 | £0.16 | —
12.70 |*0.13| *£0.13 | *£0.13| £0.15| — —

@ Tolerancia del circulo i

nscripto IC (mm)

D.I.C.

Triangular |Cuadrado

Romboidal | Romboidal
80° 55°

Rorgt%gidal Redondo

6.35 | +£0.05|*0.05| +0.05| £0.05 | £0.05 —
9.525 | £0.05 | £0.05 | £0.05 | £0.05 | £0.05 | £0.05
12.70 | %0.08 | £0.08 | £0.08 | £0.08 - +0.08
® Clases de tolerancia
®

T

NP

G

® Forma del inserto

Simbolo

Forma del inserto

S

Cuadrado

Triangular

Romboidal 80°

Romboidal 55°

Romboidal 35°

Trigon

A S <|oo|lH

Redondo

SN

B002

@ Angulo de inclinacién

Simbolo | Angulo de incl

inacién

B 5 N

C 7° S;

D 15°

E 20°

N 0°

® Simbolos de insertos y fijacion
Métrica
Simbolo| Agujero Cor}&fg%l;;?gién Rompevirutas Figura
w ag(;?gro Agujero :ill’ndrico No m E
T | oo | (G0-00) | oma | OO T
B agji?gro Agujero filindrico No m E
H agCu(j)gro (/-\7\/ gn—agaod"o) gar:'z E W
A agcl:J(J?gro cﬁ?nuéfizzoo No D]:l m
M | grero | cimarioo | owa | LI XTI7
N agﬁ}gro - No I:l D
X - - - Disefio especial
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Qo
<o
lél >
k o= r — 3
20
w
! ! 6o
*Espesor entre cara-base altura-filo de 8
corte. =
4
[}
Simbolo Espesor (mm) ‘2
Diametro del Simbolo
circulo S1 1.39 - .
inscripto @ g E‘ é 01 159 . Angulo del radio
G5 é’h g g = Simbolo (mm)
397 02 04 | 03 | 03 | 06 o 1.79 02 0.2
4.76 L3 08 05 04 04 08 02 2.38 04 04
5.56 03 09 06 05 05 09 T2 2.78
6.35 04 | 11 | 07 | 06 | 06 | 11 03 318 o 0.8
7.94 05 | 13 | 09 | 08 | 07 | 13 ' 12 1.2
9525 | 09 | 06 | 16 | 11 | 09 | 09 | 16 T 3.97 16 16
12.70 12 08 22 15 12 12 22 04 4.76 X <.
@© Configuracion para la
@ Longitud del filo Espesor del inserto posicion del inserto
@ ® | o

12/ 04 04 G WS 2 J R

—

@ Aplicacién (Honing) @ Wiper @ Namero de dientes ® Angulo de posicién @ Direccién de corte
Simbolo Honing Para material de 2 2 F 91° Figura  |Mano]Simbol
WS | piezas de trabajo 3
GS de alta rigidez 3 3 J 93
GA 6 Sin . o % Derecha| R
GB | Corte Continuo Paraa prevencion 4 4 marca | Sin restriccion —
GH | Corte medio interrumpido LS de Deformaciones "
P y Vibraciones 6 6 Por favor preste atencion

GN Si Si especial cuando utilice un

G marea | Sin Wiper marea 1 inserto intercambiable. laerta) L

—

FS

F’é Corte Continuo /

F — /A Neutro| N
TS

TA ) )
TH Corte interrumpido

T

SF | Corte aleaciones

SE | sinterizadas

Por favor ver Honing en la pagina
B016 para mas informacion.
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DE CBNyPCD

INSERTOS DE TORNEADO

B004

INSERTOS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

CLASIFICACION DE LOS GRADOS DE CBN Y PCD

CARACTERISTICAS
CBN NO RECUBIERTO

Las herramientas de corte de base de materiales sinterizados CBN se producen mediante la unién de CBN (nitruro de boro cubico) y
ceramica con una dureza similar a la del diamante y sinterizacion bajo presion ultra alta y alta temperatura. CBN tiene menor afinidad
con el hierro que el diamante.

Las propiedades de baja afinidad y alta dureza significan que el CBN sinterizado ofrece un rendimiento de corte superior,
especialmente durante el mecanizado a alta velocidad de materiales como el acero endurecido, hierro fundido, aleaciones
sinterizadas, etc.

CBN RECUBIERTO

Para lograr una mayor vida util de la herramienta, Mitsubishi utiliza un exclusivo “Método de Sinterizacién Activado por Particulas”,
combinado con una mayor resistencia del filo de corte. Con grados de CBN de alta resistencia al desgaste del crater y revestimientos
ceramicos resistentes al desgaste, se obtiene una vida Gtil mas larga de la herramienta y una mayor eficiencia de la maquina.

PCD (DIAMANTE SINTERIZADO)

Adecuada para el corte de materiales como metales no ferrosos y fibra de plasticos reforzadas (FRP), incluyendo las aleaciones de
aluminio.
Es compatible con el corte de acabado de ultra alta velocidad.

Hl Materiales de trabajo para grados de inflexidon/area de aplicacion
@ Acero endurecido

SERIE DE CBN SERIE DE CBN

ISO RECUBIERTO NO RECUBIERTO

\
MB8110
_rew

‘chs
NEW |

10—

BC8110
|

MB8120

NEW

BC8120

MB8130

30

BC8130

CBN RECUBIERTO CBN NO RECUBIERTO

Alto
4

350 350

w

a

=]
T

| BC8105 £
BC8110

N
o
=]

~ 1250 250~ MB8110

BC8120
150 MB8120

o
=]

150

Vel. de corte ve (m/min)
T

Vel. de corte ve (m/min)

Vel. de corte ve (m/min)

BC8130

MB8130

50 50 50~

> Bajo
0.05 0.10 0.15
Avance f (mm/rot)

Corte continuo e Corte continuo e
interrumpido medio  interrumpido pesado

Corte continuoe ~ Corte continuoe  Corte continuo e

interrumpido ligero  interrumpido medio interrumpido pesado Corte continuo

Corte continuo

Adecuado para el acabado con rugosidad de la superficie Ra 0.6 um o Rz 2.4 pm o menos.

El CBN Grado BC8100 recubierto y el CBN Grado MB8100 sin recubrimiento para el procesamiento de acero de alta dureza
estan disponibles en una amplia gama de areas, desde el acabado hasta el corte continuo de aceros endurecidos y el
mecanizado fuertemente interrumpido.



@ Aleaciones sinterizadas

A
1ISO SERIE DE CBN NO RECUBIERTO 300
c
£
2 H E
S| . g MB4120
@®
o S
2 - = °
c 3 3
» _ on
® 20 = g = oo
o} B 100 <o
s w >
g 30 1 v E %
< B : Corte continuo e Corte continuo e [e]3)
< Corte continuo interrumpido medio interrumpido pesado E w
==)
17}
o , . . . 4
El grado “MB4120” de CBN para la aleacion sinterizada y el corte de hierro fundido se puede usar ampliamente, desde corte continuo Y,
hasta corte interrumpido en el procesamiento de fundiciones, como aleaciones sinterizadas para piezas de mecanismos de valvulas y 7

piezas de bombas de aceite.

@®Fundicion
2500 -
1ISO SERIE DE CBN NO RECUBIERTO
=) 2000 H T
, <.: |
[--] .
10 = H £ MB4120 rew
i ile B l NEW}
/8 7N s " /lmB730
K |20 B 3 2 [
_ o t 5
\E \E /: & 1000/ '
30 P 3 ey
] \g g : MBS140
500 |} !
MB710
|
o n n n L
0 1 2 3 4

Profundidad de corte ap (mm)

Gama de grados disponibles desde el corte general hasta corte profundo para el maquinado de alta eficiencia.

@®Aleacion de aluminio

1ISO PCD MD205
n
| <a
1 £ 3 MD220
he)
- /g ﬁ
o
N |20 8 S MD230
- = o [90)
/ < ‘ o ®
30 S = 2 MD2030
| \g| <a 2
g Y

Resistenda a la fr»

Adecuada para el corte de materiales como metales no ferrosos y fibra de plasticos reforzadas (FRP), incluyendo las aleaciones de
aluminio.
Es compatible con el corte de acabado de ultra alta velocidad.
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DE CBNyPCD

INSERTOS DE TORNEADO
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INSERTOS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

CBN RECUBIERTO

Serie BC8100 para el mecanizado de aceros endurecidos

CARACTERISTICAS

La serie BC8100 de grado CBN recubierto y la serie MB8100 de grado CBN sin recubrimiento para corte de acero endurecido utilizan
una tecnologia de sustrato de base CBN optimizada y desarrollada recientemente. El nuevo ultra-micro-aglutinante evita la fractura
repentina y prolonga la vida util de la herramienta. El revestimiento de la serie BC8100 presenta una excelente resistencia a fracturas
y al desgaste al usar un revestimiento especial de PVD adecuado para cada modo de corte.

Il Recubrimiento especial de PVD desarrollado recientemente

BC8105 BC8110 BC8120 BC8130

R

Recubrimiento CrAIN

Ofrece excelentes acabados de  El desconchamiento causado El desconchamiento causado por el  El desconchado causado

superficies. por el borde acumulado se evita borde acumulado se evita conuna  por un impacto severo y el
La resistencia a peladuras y con una mejor resistencia de la  mejor resistencia de la soldadura.  desconchado es prevenido con
resistencia de adhesion se soldadura. La adhesion mejorada del altas resistencias a la fracturas.

revestimiento a la superficie de

mejoraron al obtener tanto Mayor resistencia al desgaste ! : Mayor resistencia de
lubricidad como resistencia al y adherencia a la superficie de CBN aumenta la resistencia al adherencia a la superficie de
desgaste. CBN. desconchado. . CBN.
El CBN también ha mejorado
su resistencia al adoptar un *Representacion gréfica
nuevo método de sinterizacién y
aglutinante.

M El novedosos desarrollo Ultra Micro-Particula Binder previene la fractura repentina

@ Convencional @ Serie BC8100

Resistencia de corte Resistencia de corte

Fuerzas dispersas en una direccion
lineal pueden causar una fractura
repentina.

Fuerzas dispersas
radialmente ayudan a

prevenir la fractura repentina.
*En el caso de BC8110

Grano medio CBN

Aglutinante
Macroparticulas

j Ligante de Ultra Micro-particula

La dispersion del nuevo ligante de Ultra Micro-particula por CBN sinterizado y Micro Grano CBN suprime la formacién de grietas
previniendo la fractura repentina.



l Rango de Aplicacion

350 350

BC8105 -
z SRRt ; z g
g 250 ’ E E 250 W >
s | E 5 gz
E : Convencional : 2 BC8110 |c_> o
S 1504 : 8 150 e

il ; : BC8120 2

g | BC8130 8

50| § 50 e . ;5’

Z

0.05 0.10 0.15
Avance f (mm/rot)
Bajo Condiciones de carga Alto Ligero Interrumpido Pesado

*Se recomienda BC8110 para mejorar la . i )
Para corte continuo Para corte interrumpido

resistencia al desgaste. 9’ Q" Q , Q:
O O 0 O 9
oo

Frecuencia de impacto A’

I Condiciones de corte recomendadas

Grado Tipo de corte  Velocidad de corte vc (m/min) Avance  Profundidad d¢ Modo de Corte
f (mm/rev) corte
ap (mm)
50 150 250 350

. Seco
< < !
BC8105 Continuo —__4{ =0.15 =0.2 Refrigerado

) Seco
< < :
BC8110 Continuo I <0.20 <0.35 Refrigerado

. Seco,

Bc81 20 ...........................................................................................................................................................................................................

) Seco,
Interrumpido _ 02 =03 Refigerado

. Seco,
BC8130 Interrumpido _ <0 som S

serie BC8100




INSERTOS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

CBN RECUBIERTO

Serie BC8100 para el mecanizado de aceros endurecidos

H Ejemplo de corte y ejemplo de aplicacion

BC81 05 Mayor precisiéon

El uso de un sustrato de CBN con excelente resistencia al desgaste y a la melladura, junto con una pelicula de revestimiento
de alta lubricidad, controla la aparicién de gastado del limite y muestra una rugosidad de la superficie excepcional.

Adecuado para el acabado con rugosidad de la superficie Ra 0.6 um o Rz 2.4 pm o menos.

DE CBNyPCD

25
—@— BC8105

—A— Convencional

INSERTOS DE TORNEADO

20

1.5

1.0

Aspereza superficial Rz (um)

0.5

0 2 4 6 8 10 12
Tiempo de corte (min)

BC81 1 0 Torneado de alta velocidad

El uso de un sustrato de CBN con excelente resistencia al desgaste y a la melladura, junto con una pelicula de
revestimiento extremadamente dura, proporciona la mayor resistencia al gastado en el flanco de toda la serie BC8100.

0.25
—@— BC8110

—A— Convencional

0.2
0.15

0.1

Desgaste del flanco (mm)

0.05

1 1 1 1 1 1 1 1 )
0 5 10

Tiempo de corte (min)
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BC81 20 Aplicacion general

oa
El uso de un sustrato de CBN con excelente resistencia a las fracturas y al desgaste del crater, junto con una pelicula de revestimiento de resistencia g
superior a la abrasion, combina la resistencia a la fractura y al gastado, al tiempo que ofrece una excelente resistencia al desgaste del crater. 4 >
[11]
12000 =4 8
Ho

[2}

e

10000 5

Condicion del filo de corte después de 8000 impactos 2

8000

6000

Numero de impactos

4000

2000

BC8120 Convencional

Numero de impactos antes de la fracturacion

BC 8130 mecanizado Aspero

El uso de un sustrato de CBN con una excelente resistencia del filo de corte, junto con una pelicula de revestimiento que combina
la dureza con la resistencia al impacto, le permite proporcionar una extraordinaria resistencia del filo de corte y a las fracturas.

50000

40000

.......................................................................... Promedio

30000 [ . g

20000 [+ N . B B

Numero de impactos

10000 |-+ L RO B DU BN BN B S

BC8130 Convencional

Numero de impactos antes de la fracturacion

B009



DE CBNyPCD

INSERTOS DE TORNEADO

B010

INSERTOS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

CBN NO RECUBIERTO

Serie BC8100 para el mecanizado de aceros endurecidos

CARACTERISTICAS

El material base CBN de la serie MB8100 utiliza la tecnologia de sustrato optimizado (ver B006) aplicada a la serie BC8100
para evitar defectos repentinos durante el corte y lograr una larga vida util.

La serie MB8100 tiene una alineacion de MB8110 para corte continuo, MB8120 para corte general, y MB8130 para corte
interrumpido, y se puede utilizar en una amplia gama de aplicaciones de corte.

l Rango de Aplicacion

A
350
E
=~ MB8110
2
8
3
o MB8120
MB8130
50 —
v
Corte continuo Corte continuo e interrumpido medio Corte continuo e interrumpido pesado
B Condiciones de corte recomendadas
Grado ............... Tlpo de Corte Ve|OC|daddecorte vc(m,mm) ........................................................................ Avance ...... profundldad de MOdO de Corte
f (mmirev) corte
ap (mm)
50 100 150 200 250 300

. Seco
< ,
MB8110 Continuo }—_—1 =0.2 =03 Refrigerado

) Seco
< < !
Continuo }—_—{ <02 =05 Refigerado

MB81 20 ...............................................................................................................................................................................................................

. Seco,
Interrumpido }—-—{ =0.2 0.3 Refrigerado

) Seco,
MB8130  Interrumpido }—-—i <02 <03 pofiderado

serie MB8100



H Ejemplo de aplicacion

M 881 1 0 Corte continuo

Vida util de la herramienta (Desgaste del flanco)

0.08 e MBS110 /Rotura Rotura

e Ci i |

0.07 nvencional /
/ l
| I

DE CBNyPCD

0.06

0.05

0.04

INSERTOS DE TORNEADO

0.03

Desgaste del flanco (mm)

Desgaste elevado 0 60 120 180 240 300 360
Tiempo de corte (min)

MB8110 Convencional

M 381 20 Mecanizado general

Ensayo de corte interrumpido

20000

16000

12000

8000

Numero de impactos

4000

MB8120 Convencional

Convencional

M B81 30 Corte interrumpido

Ensayo de corte interrumpido

80000 Puede continuar

70000

60000

Numero de impactos
N w B (e
o o o o
o o o o
o o o o
o o o o

10000

MB8130 Convencional MB8130 Convencional
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INSERTOS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

CBN NO RECUBIERTO

Mecanizado en aleaciones sinterizadas * Mecanizado en fundicion

MB4120/MB710/MB730/MBS140

M Rango de Aplicacion

@®Mecanizado en aleaciones sinterizadas @®Mecanizado en fundicion
onQ
2 2 2500 -
I-éJ >
3
So
o 2000 | .
a® 300 !
2 . g '
c €
& £ £ [MB4120 New:
b £ < mB730
2 g NEW ° !
=z @ 200/ NEW 5 .
: MB4120 2 1000}, . _1_]|
E g ! MBS140
100 | |
500 | :
MB710
|
. . . . 0 n n n
40 60 80 100 0 1 2 3 4
Dureza del material (HRB) Profundidad de corte ap (mm)
l Condiciones de corte recomendadas
®Mecanizado en aleaciones sinterizadas
Material Rango de Grado Velocidad de corte vc (m/min) Avance  Profundidad de cote Modo de Corte
aplicacion f (mm/rev) ap (mm)
100 150 200 250 300
general Corte general - MB4120 NEW <02 0.3 Refrigerado
Aleacion sinterizada . Seco,
de elevada densidad Corte general - MB4120 NEW ‘ I ‘ <02 <0.3 Refrigerado
Aleaciones Corte general  MB4120 NEW E:.:j <02 <03 Seco,
sinterizadas —_— - - Refrigerado
@®Mecanizado en fundicion
Material Rango de Grado Velocidad de corte vc (m/min) Avance  Profundidad de cote Modo de Corte
aplicacion f (mm/rev) ap (mm)
250 500 750 1000 1250 1500
—_— Seco,
Corte general NMB4120 NEW l:-:| <04 <0.5 Refrigerado
Seco,
Fundicion gris Corte general - MB730 E]] 0.5 =1.0 Refrigerado

JlS FC250’ ...........................................................................................................................................................................................................

IS FC300 I - < Refc
Corte general  MB710 <05 =1.0 Refrigerado

Cartepesaco MBS140 T | <5 =5 R
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MB4120

@La primera recomendacion que puede usarse ampliamente para el corte continuo o interrumpido de
aleaciones sinterizadas y hierro fundido.

CARACTERISTICAS

Alta resistencia a las fracturas

Las particulas finas de CBN aumentan la resistencia del filo.
La alta resistencia a las fracturas permite un rendimiento
estable, incluso durante el mecanizado interrumpido.

NEW

Gran Fuerza Adhesiva de particulas
finas de CBN

La optimizacion de las condiciones de sinterizacién
refuerza la adhesividad entre las particulas finas de CBN.

Esto aumenta tanto la resistencia a las fracturas como la
resistencia al desgaste.

Resistencia al desgas

Resistenda a la fractura ‘

H Ejemplos de aplicacion
Comparacion de resistencia a las fracturas durante el revestimiento interrumpido de una aleacion sinterizada de alta resistencia

e
[——

MB4120

Convencional A <Condiciones de Corte>

Material : Aleacion sinterizada de alta resistencia
Inserto : NP-TNGA160408SE3
Vel. de cortee : vc=150m/min
. : : : Avance 1 f=0.15mm/rev.
Convencional B . : : : Prof. de corte :ap=0.1mm

Modo de Corte : Con refrigerante

50 100 150 200 Excelente resistencia al desconchado en el corte
Num. de pases antes de la fractura de cara interrumpido.

o

Comparacion en el mecanizado continuo de AISI num. 35 B

Convencional

120 MB4120 1200 seg. 1200 seg.

=
[=3
o

Convencional

=]
o

Desgaste del flanco (um)
[=2]
o

I EERRREY B87 A T <Condiciones de Corte>
Material : AISI No 35 B (Perlitica)
11 IR xS Inserto : NP-TNGA160408SF3
Vel. de cortee : vc=800m/min
Avance :f=0.1mm/rev.

Prof. de corte :ap=0.2mm
30 90 150 210 270 360 480 600 720 840 960 1080 1200 Modo de Corte : Corte en seco

Tiempo de corte (seg.)
Ofrece una excelente resistencia a la fractura, en

comparacion con los productos convencionales.
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CBN SOLIDO
Mecanizado en fundicion MBS140
CARACTERISTICAS

Resiste el mecanizado de alta eficiencia con grandes profundidades de corte.
Dado que todos los insertos son cuerpos sinterizados de CBN, no hay limites para las profundidades de corte como con las herramientas de soldadura fuerte de CBN, lo que permite el mecanizado
con grandes profundidades de corte. Para el desbaste de hierro fundido, se puede lograr un mecanizado de alta velocidad y alta eficiencia, que es una caracteristica de las herramientas de CBN.

Combina resistencia al desgaste y resistencia a las fracturas
El'uso de CBN de microgranos con un aglutinante especial nuevo proporciona una alta resistencia al desgaste. El uso de la tecnologia de sinterizacion de alta
eficiencia original de Mitsubishi proporciona una alta resistencia a las fracturas, y es compatible con el mecanizado con grandes profundidades de corte.

Adicion de una serie de inserciones equipadas con orificios
Comparacion de profundidad de corte

0.15 Torneado refrentado 5mm
'g MBS140 Yibraci(')n de la superficie
o Sin agujero
£ 010
5 MBS140
s Con agujero
£ 0.05 <Condiciones de corte> < Torneado exterior
2 Material : FC250 (DIN GG25) 5mm 5mm
e Insertos : CNGA120408/CNGN120408
Herramienta : Tipo doble fijacion
ob—r~t—t—t—t—rt 1L L1 1 L7 vl decorte : vc=400 m/min
15 30 45 60 75 90 105 120 135 150 165 180  Avance - £=0.05 mm/rev.

Tiempo de corte (seg) Prof. de corte : ap=5.0 mm

Modo de Corte : Con refrigerante

CBN

PARA CAMISAS DE CILINDROS I\!If3501 5
A fabricar a pedido

CARACTERISTICAS P

El grado MB5015 es un grado exclusivo para el mandrinado de camisas de cilindros en fundicién centrifugada para aplicaciones de
semi-terminacion o terminacion, con alta resistencia al desgaste.

Il CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

) Velocidad de Corte vc (m/min) Avance |Prof de Corte| Modo de
Material Modo de Corte
100 500 1000 1500 f(mm/rev) | ap(mm) Corte
. ) . . | ‘ ‘ | —0.3(Terminacion) |—0.05(Terminacion))  Con
Fundicién centrifugada | Fundicion Corte continuo .
une e undiel n —0..8(Semiteminacion)|—0..2(Semi-terminacion)| refrigerante

l RESULTADOS DE CORTE

0.40

0.35 -
Producto defectuosa

0.30 - Convencional

0.25 -

0.20 -

0.15 -

Desgaste del flanco (mm)

0.05 -

0 I
20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

Cant. de agujeros

<Condiciones de Corte> \, MB5015 J

Material : FC200(Fundicién centrifugada) @63.0
Velocidad de Corte : ve=800m/min  Avance : f=0.35mm/rev  Prof de Corte : ap=0.03mm
Material a trabajar : Camisas de Cilindros de fundicién centrifugada  Profundidad del agujero : 100mm




CBN

@ Ideal para terminacion a alta velocidad en acero tratado,
aleaciones de acero sinterizadas y fundicion.

@ Baja afinidad con el hierro, logrando una buena terminacion superficial.

@ El rectificado puede ser reemplazado por el mecanizado.

@ Acero tratado

Material <3 Tino d - Grado Condiciones de corte recomendadas
ateria Z ipo de corte
= i recomendado | velocidad de Corte vc (m/min) | Avance f (mm/rev) | Prof de Corte ap (mm) | Modo de Corte
Alta velocidad terminacion BC8105 | 250 (100—350) <0.15 <0.2 Seco,Refrigerado
© .
E Para corte continuo BC8110 | 200 (100—300) <0.2 <0.35 Seco,Refrigerado
) en general BC8120 | 200 (100—230) <0.3 <0.8 Seco,Refrigerado
[&]
;\’\cero Estructural & | Corte continuo e interrumpido medio BC8120 | 150 (60—200) <0.2 <0.3 Seco,Refrigerado
cero especial carburizado 35—65
(SC,SCM, SCr) | “Pon Corte Interrumpido BC8130 | 120 (60—150) <0.2 <0.3 Seco,Refrigerado
A It te alead — .
oKD, SKH) £ Para corte continuo | NEW MB8110 | 200 (100—250) <02 <03 Seco,Refrigerado
5 en general NEw MB8120| 150 (80—220) <0.2 <0.5 Seco,Refrigerado
§ Corte continuo e interrumpido medio | NEW MB8120 | 130 (85—180) <0.2 <0.3 Seco,Refrigerado
2| corte Interrumpido w MB8130( 100 (60—150) <0.2 <0.3 Seco,Refrigerado
@®Fundicion
R Grado Velocidad de Corte vc (m/min) Avance [Prof de Corte| Modo de
ateria recomendado 250 500 750 1000 1250 f(mm/rev)|ap (mm)|  Corte
... |JISFC250 |Ferritica + Perlitica MBS140 _ —1.0 Seco,
Fundiclon s [ seeann | Perlitica R MB730 05 MBS Refigeraco
Fundicion aleada Perlitica MB4120 New —0.4 | —0.5 |SecoRefigerado
L JIS FCD400 Ferritica MB710 Seco
Fundicién nodular JIS FCDT00 Fe"'“p?érﬁt.'igr““w MB730 —04 | —05 Refrigerado

@ Aleaciones sinterizadas

) Grado Condiciones de corte recomendadas
Material - .
recomendado Velocidad de Corte vc (m/min) Avance f (mm/rev) Prof de Corte ap (mm)
Aleacion sinterizada general NEW MB4120 180 (80—300) —0.2 —0.3
Aleacion sinterizada de elevada densidad EW MB4120 150 (80—230) —0.2 —0.3
Aleaciones sinterizadas w MB4120 130 (80—180) —0.2 —0.3
@ Asiento de valvulas
Cantidad de particulas duras | Ninguno o pequefio Grande
Dureza de la pieza (HV) 150 250 300 350

Corte con penetracion

Corte transversal

@®Rodillos
Condiciones de corte recomendadas
Material Grados - -
Velocidad de Corte vc (m/min) Avance f (mm/rev) Prof de Corte ap (mm)
Acero fundido
Acero fundido Adamite MB8025 80 (30—130) 0.3 (0.1—0.5) 0.2—3.0
Fundicion nodular
Fundicién granular MB710 80 (30—130) 0.3(0.1—0.5) 0.2—3.0
Fundicion en coquilla
Acero con alto contenido en cromo
Acero altamente aleado MB8025 80 (30—130) 0.3(0.1—0.5) 0.2—3.0
Acero rapido MB730 50 (20—70) 0.25(0.1—0.4) 0.1—3.0
Metal duro MB730, MBS140 20 (10—30) —0.2 —0.2

@ Aleaciones con tr

atamiento térmico

Material

Grados

Con

diciones de corte recomendadas

Velocidad de Corte vc (m/min)

Avance f (mm/rev)

Prof de Corte ap (mm)

Base de Ni con trat. térmico
(ej. Inconel)

MB730, MB8025

120 (100—150)

—0.2

—0.5

Base de Co con trat. térmico

(e]. Estellite)

MB730, MB8025

70 (50—100)

—0.2

—0.5
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HONING

B Perfilado para el mecanizado de acero endurecido

A
9]
=)
m
FA
GS°GN
TS°TN
3
P
<
o
©
§ I
»
Bajo Resistencia del filo Alto

Corte general

Honing GA : Corte general

Honing GS : Control de vibracién y rebabas

El honing GN cuando el desgaste en crater es elevado.
Honing GH : Para profundidades de corte de 0.15 o superiores

Corte continuo, corte estable

Honing FS : Corte general

Honing FA : Para un mejor corte en comparacién con FS
El honing FN cuando el desgaste en crater es elevado.

Corte interrumpido medio y pesado, corte inestable
Honing TA : Corte general

Honing TS : Control de vibracion y rebabas

El honing TN cuando el desgaste en crater es elevado.

Honing TH : Para profundidades de corte de 0.15 o superiores

M Perfilado para el mecanizado de aleaciones sinterizadas

Agudo

A
g
@ Con radio
Chaflan
o
©
2
<
o
2
»
L
Bajo Resistencia del filo Alto

NP-CNGA120408-

1

Aplicacioén principal

Corte continuo, corte estable
Honing FS : Corte continuo, Corte general

Corte interrumpido medio y pesado, corte inestable
Honing GS,TS : Sise produce una fractura en el filo de la cuchilla durante el corte interrumpido

Concentracion en el corte de alta precision, precision dimensional y aspereza de la superficie
Honing SF : Concentracion en la rugosidad de la superficie acabada
Honing SE : Si se produce astillado

GlA 2

I

Tipo de honing

(mm)
A S N H F E
General . C_o'ntrol i Gl el 5 Alta eficiencia ez PreaiSIon | control de astillado
vibracion y rebabas | desgaste del crater en la geometria
a W/ R|a W R|[a!WI R|a W R|[a W|R|a W R
pParacorte | 45 1 g4 o 152 04 001 [ 15° 005 (001 [ — | — | — | —  — 1 — | - - —
continuo ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! !
| | | | | | | | | | | |

G Corte general | 25° i 0.13 i 0.03 25° i 0.13 i 0.01 25° i 0.05 i 0.01 25° i 0.27 i 0.03 — i — i — - i - i -
Para corte ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! !

T. - 35° | 0.13 } 0.03 | 35° | 0.13 | 0.01 | 35° | 0.05 | 0.01 | 35° | 027 | 003 | — | — | — - - -
mterrumpldo | | | | | | | | | | | |
Corte alta I N I I S R e | o | o o ' o ! 001
precision i i i i i i i i | | | P

Honings convencionales

Honing F : 0.1mmx15°+R0

Honing G : 0.13mmx25°+R0.03
Honing T : 0.13mmx35°+R0.03



INSERTO DE CBN CON ROMPE VIRUTA

CARACTERISTICAS

La geometria del rompeviruta esta diseiiado para un excelente control de viruta.

El rompevirutas con forma radial asegura la optimizacion del filo y la posicion de
rompevirutas. Permite una descarga efectiva de las virutas cuanto se realiza un
copiado y previene que éstas se acumulen alrededor del porta-herramientas al
realizar una terminacion.

Grado recubierto de CBN para un alto rendimiento

Combinando el rompeviruta y el grado de recubrimiento se obtiene una alta eficiencia

y una mayor durabilidad en una amplia variedad de aplicaciones.

Il Rompevirutas BM (Fresado profundo a escuadra) @Resultados de corte

’

Para el corte a gran
profundidad en capas

carburizadas. <Condiciones de Corte>
Material 1 AISI 4142 (56-59HRC)
ap=0.6mm Inserto : BM-DNGM150608TA2
Vel. de cortee: ve=170m/min
Disponible en grado BC8120. Avance 1 f=0.15mm/rev.

Prof. de corte : ap=0.07 — 0.10mm
Corte en seco

Il Rompevirutas BF (Baja profundidad de corte) @Resultados de corte

al
=

Buena remocion de viruta
a bajo avance y baja
profundidad de corte.

<Condiciones de Corte>
Se recomienda para Material 1 SCr420H (61-65HRC)

Avance :f=0.12mm/rev.
Prof. de corte: ap=0.15mm
Con refrigerante

)
800
600
4007
ap=0.3mm Componente : Eje de embrague (revestimiento continuo)
Inserto - BF-DNGM150404TN2 2007
Disponible en grados BC8110 Vel. de cortee - ve=150m/min

I RANGO DE APLICACION

/g \
E o6}

S Rango de pplicacion
g 0.4l del rompeviruta BM
Q

o

[} A
T 0.2} Rango de pplicacion
s del rompeviruta BF
[ T 1 7

01 02 03
Avance f (mm/rev)

(unidades)
3000

J 2000
. ' ) . 1000
Se recomienda para Componente : Contragje (corte externo interrumpido) I
0

BC8120 Convencional

BC8120 logré una vida de la herramienta 1.5X
mas larga.

(unidades
1000]

BC8110 Convencional

BC8110 logré una vida de la herramienta 1.3X

mas larga.

INSERTOS MULTI-FILOS

@®Un inserto multi-filos de una cara que no tiene filos en el lado inferior.

Doble cara, insertos multi-filos

Doble cara, insertos multi-filos

NP-CNGA120408GA4

Cantidad de filos

De una sola cara, insertos multi-filos

NP-CNGA120408GA2
Cantidad de filos ———

CAJAS DE 10 INSERTOS

Hay dos tipos de cajas disponibles para el grado MB8025 en insertos
multi-filos, caja de un solo inserto y caja de diez insertos. Para un

almacenamiento mas simple.

TNP-CNGA120404G2

Simbolo de caja de 10 insertos

Cara superior Cara inferior

%

Caja de 10 insertos
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INSERTOS WIPER

CARACTERISTICAS

Mejora la aspereza superficial

A comparacion de los rompevirutas convencionales y bajo las
mismas condiciones de mecanizado, pero aumentando el avance, la
aspereza superficial puede ser mejorada.

Mejora la eficiencia

Se reduce el tiempo de mecanizado a alto avance, pero también
se ha mejorado la combinacién de las operaciones de desbaste y
terminacion.

Aumenta la vida util de la herramienta

Cuando realizamos un cambio en las condiciones a alto avance, el tiempo
requerido para mecanizar una pieza disminuye. Permitiendo mecanizar
mas piezas con cada inserto. Ademas el alto avance previene la rozadura,
por consiguiente retrasa el desgaste y aumenta la vida util del inserto.

Mejora el control de viruta

A alto avance, las virutas generadas son mas gruesas y producen
roturas, por lo que se ha mejorado el control de las mismas.

M Aplicacion de inserciones de escobillas

Pieza de trabajo de alta rigidez

.

(I

Pieza de trabajo con baja rigidez

WS

(1@ Recomendacion)

NEW

B WL Insertos Wiper

0.1 0.2 0.3 El intervalo donde se produce
la deformacion y la vibracion
Avance por vuelta f (mm/rev)

Evitando la vibracién del borde de corte durante la perforacion y torneado de piezas de pequeiio diametro, ademas de
proporcionar una excelente rugosidad de la superficie de acabado.

T Inclinacion de las escobillas

< »
¢ >

El ancho 6ptimo de la escobilla

La aplicacion de una ligera pendiente en al borde de corte de la escobilla reduce la resistencia de corte.



l RESULTADOS DE CORTE

WL Wiper (Exterior)
20
—Jl— Con Wiper
—A— Sin Wiper
----------- Aspereza superficial tedrica
€ 15
2
N
14
I
()
% 10
Q.
?
ﬁ <Condiciones de Corte>
g Material . Acero endurecido (60HRC)
25 Inserto - NP-CNGA120408
Tipo de corte  : Continuo
Vel. de corte  : vc=120m/min
Prof. de corte :ap=0.1mm
0 Modo de Corte : Corte en seco
0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30
Avance f (mm/rev.)
NEW
WL Wiper (Exterior)
8
—@— WL Wiper
—A— Convencional
7
6
€
=2
N 5
14
3 /
o
€ -
g 4 <Condiciones de Corte>
? Material : SCr415 (60HRC)
g Inserto - NP-CNGA120408FBWL2
& ° Tipo de corte : Continuo
ﬁ' Vel. de corte  : vc=160m/min
) Avance 1 f=0.3mm/rev
Prof. de corte :ap=0.1mm
Modo de Corte : Corte en seco
1 - .
El acabado superficial estable se mantiene
. . . . . . . incluso en cortes inestables.
0
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

Longitud de mecanizado (m)

l NOTAS DE USO

Sin restriccion de la herramienta

La herramienta estandar puede utilizarse

como ésta.

(*Para doble fijacion, alta rigidez, se
recomienda esta herramienta.)

restriccion

Con restriccion de la herramienta

Utilizando la herramienta con un angulo de corte de 93° se
mejora la eficiencia del wiper. Una herramienta con un angulo
de corte de 91° mejora la eficiencia del wiper, aunque no se
producen mejoras con otros angulos de corte

(60°, 90°, 107°, etc.).

Angulo
de corte

93°
(Especificar)
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INSERTOS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

SERIE DE RANURADO DE CBN

, (GY/MG)
CARACTERISTICAS

Herramienta de alta precision y rigidez, que garantiza gran
durabilidad de la herramienta.

La rigidez del porta-herramientas es esencial al ranurar aceros endurecidos. El sistema
Tri Lock de la serie GY ofrece una alta rigidez equivalente a un porta-herramienta
monoblock, a pesar de ser un sistema modular. El porta-herramientas MG posee un
amplio asiento para la fijacion del inserto. La combinacion con estos cuerpos permite
un excelente desempefio en el ranurado de acero endurecido.

Los materiales revestidos BC8110 para el mecanizado continuo

de acero endurecido han sido agregados a las inserciones GY.
Se han agregado materiales BC8110 con excelente resistencia al desgaste. En comparacion
con los materiales convencionales, ellos muestran una excelente resistencia al desgaste para
lograr una larga vida util de la herramienta. Una cuchilla de 6.0 de ancho también ha sido
agregada a la linea de BC8110.

[l CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS M RESULTADOS DE CORTE

Evaluacion de la vida dtil de la herramienta para el mango GY
100

-e—-BC8110

70 [(— =@ Convencional j/-wL
60

I/.A/

Ancho del inserto (mm)
Desgaste del flanco (mm)
3

. I . . 1 1 I ]
0 0.05 0.1 0.15 100 200 300 400 500 600

Avance f (mm/rev.) Numero de pasadas
. Velocidad de cote|  Modo de <Condiciones de corte>
Material Dureza Grados ve (m/min) Corte :\;s?@sl : Sg14(;‘g2((é%a(|)?2g)r\l-GFGS
ateria : SCr:
: BC8110 1 S s R
H ‘Acero endurecido| 35—65HRC MB8025 (60—0?20) RefriZ%?ado Vel. de corte : vc=120 m/min
Avance :f=0.1 mm/rev

Prof. de corte : ap=0.3 mm
Corte en seco

B EJEMPLO DE APLICACION

Insertos GY1G0300F020N-GFGS (Grados: BC8110)

—cide
.

Material
SNCM230H (58—62HRC)
Componente Eje de entrada
£ g Velocidad de corte vc (m/min) 130
E% Avance f (mmirev.) 0.1
0 200 400 600 800 (unidades)
T T T 1
BC8110
Resultados
Convencional

Vida util de la herramienta de més del doble que los productos convencionales




PCD (DIAMANTE SINTERIZADO)

@ |deal para materiales como las aleaciones de aluminio, materiales
no ferrosos y plastico reforzado.
@ |deal para terminacion a altisima velocidad.

CARACTERISTICAS

Grado Caracteristicas

DE CBNyPCD

Para corte continuo

Particulas de diamante de grano grueso son sinterizadas para una
excelente resistencia al desgaste. Aplique este gradp cuando la
resistencia al desgaste con el MD220 es insuficiente.

MD205

o]
(=]
<
w
=z
14
o
-
w
[a]
[}
(]
et
o
L
(2]
Z

Para mecanizado general

Particulas de diamante de grano medio sinterizadas. La resistencia
al desgaste y fractura estan equilibradas. Aplicable a terminacion
general en materiales no ferrosos.

MD220

Resistencia al desgaste

Para corte interrumpido

Particulas de diamante de grano fino. Su resistencia a la fractura y
exactitud del filo son excelentes. Utilizar cuando la fractura y la calidad
de terminacién superficial es inferior con el grado MD220.

MD230

Resistenda a la fractura Para corte pesado interrumpido
Una fuerte sinterizacién de particulas de PCD de ultra-microgranos
proporciona una excepcional resistencia a las fracturas. Se puede

controlar el astillado durante el fresado de acabado a alta velocidad.

MD2030

Il SELECCION ESTANDAR

TORNEADO
) Grado recomendado Condiciones de corte recomendadas
Material MD205 MD220 MD2030 | Velocidad de corte recomendadave (mimin) |~ Avance f (mm/rev) | Prof. de corte ap (mm)
Aleacion de aluminio (Si < 12%) © ©) 800 (200—1200) —0.2 —1.0
Aleacion de aluminio (Si = 13%) (@) O 600 (200—1000) —0.2 —1.0
Aleaciones de cobre ©) 700 (200—1200) —-0.2 —1.0
Plastico reforzado (@) 600 (100—1000) —0.4 —1.0
Fibra de vidrio, Plastico reforzado [©) 500 (100—800) —0.25 —1.0
Carbono ©) ©) 400 (100—600) —-0.3 —1.0
Ceramicas O 50 (30—80) —0.1 —1.0
Goma dura (@) 600 (300—800) —0.15 —1.0
Tablero de madera inorganica (@) 1300 (300—4000) —0.4 -
Carburo (@] @) 15 (5—20) —0.2 —0.5

Nota 1) © : 1ra recomendacion. O : 2da recomendacion.
Nota 2) No es aplicable en acero.

l NUEVO INSERTO DE PCD PETIT

@®Insertos econémicos

Se logra un bajo costo al reducir el area del cuerpo sinterizado de diamante. Ademas, el

manejo de herramientas es econémico porque el rectificado no es necesario.

@PCD con rompevirutas El rompevirutas formado directamente sobre el PCD otorga un mejor control de viruta.
@ Insertos con radio de esquina de R0.05mm disponibles para el mecanizado de radios pequerios.

B021
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INSERTOS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

CLASIFICACION

INSERTOS NEGATIVOS CON AGUJERO

é -g Nombre Romboidal 80° | Romboidal 55° | Cuadrado 90° | Triangular 60° | Romboidal 35°| Trigén 80°
% Tipo & | Rompevirutas /\
£ S| Figura Z\O) A9/ O\ | <57 @
- NP-CNGA_ 4 NP-DNGA_4 NP-SNGA_4| NP-TNGA_{6 INP-VNGA_’4 | NP-WNGA_6
Tipo multi-filos '
De doble cara ' A ’ A
© B028 © B032 © B039 © B042 © B044
NP-CNGA_{“WS4
Tipo multi-filos -
De doble cara
Con Wiper
© B028
BF-CNGG_{4 | BF-DNGG_{4
Tipo multi-filos -
De doble cara '
Con rompevirutas
|—/7 © B033
- NP-DNGA_2|NP-SNGA_72 [ NP-TNGA_:3|NP-VNGA_72 NP-WNGA_:3
* * o * *
Tipo multi-filos ;
- De una sola cara |© ’ a
E © B029 © B033 @ B037 © B042 © B044
& NP-CNGA_WE:2 | NP-DNGA_CWS2J_RIL NP-WNGA_{2WS3
E Tipo multi-filos -
i De una sola cara ' a
E Con Wiper
5 © B030 © B035 © B044
n BF-CNGM_32 | BF-DNGM_{:2
Z| Tipo multi-filos -
De una sola cara . ,
Con rompevirutas
© B030 © B035
BM-CNGM_:>2|BM-DNGM_{:2 BM-TNGM_::3
Tipo multi-filos - =
De una sola cara - ﬁ é
Con rompevirutas .
© B030 © B035 © B040
- NP-CNMA_3| NP-DNMA_: | NP-SNMA_} | NP-TNMA_ | NP-VNMA_:
Tipo de un filo i - - y
De una cara 4
M @ B031 © B036 © B038 © B040 © B043
NP-CNMM_R/L-F | NP-DNMM_R/L-F | NP-SNMM_R/L-F | NP-TNMM_R/L-F | NP-VNMM_RIL-F
Tipo de un filo - = '
De una cara ! % i
Con rompevirutas E g @ ﬁ
|_\/_ © B068 © B068 © B069 © B069 o B070

Nota 1) Hay dos tipos de cajas disponibles para los insertos con #* caja de un inserto y caja de 10 insertos. (La caja de un inserto esté estandarizada).
Por favor ver "insertos estandar".



INSERTOS NEGATIVOS CON AGUJERO

é -g Nombre Romboidal 80° | Romboidal 55° | Cuadrado 90° | Triangular 60° | Romboidal 35°| Trigén 80°
2 Tipo S | Rompevirutas
2 g y
I rm | 1O | LS/ O\ o7 B
- CNGA SNGA TNGA
Tipo multi-filos G
De doble cara
@ B031 © B038 © B041
14 CNMA
< Sironpevintas
2 Tipo de un filo M
'X| Deunacara
%)
w © B031, B068
Sintompevintas o e
Tipo de un filo G
De una cara
© B036, B068 | © B038, B069 | © B041, B069 | © B043, B070
INSERTOS POSITIVOS DE 5° CON AGUJERO
§ g Nombre Romboidal 80° | Romboidal 55°| Cuadrado 90° | Triangular 60° | Romboidal 35°| Trigon 80°
é Tipo § Rompt;virutas
§ e Figura A ‘@
- NP-VBGW_{:2
Tipo multi-filos
De una cara ’
= \
E © B061
; - NP-VBGW_(
W Tipo multi-filos
z G
o De una cara
|_
i \ © B062
2 ~ RF NReT R
~| Tipo de un filo .
De una cara -~
Con rompevirutas ‘—/
F/_ © B077

DE CBNyPCD
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INSERTOS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

CLASIFICACION

INSERTOS POSITIVOS DE 7° CON AGUJERO

§ g Nombre Romboidal 80° | Romboidal 55° | Cuadrado 90° | Triangular 60° | Romboidal 35°| Trigon 80°
cz Tipo § Romp(ilvirutas
E ) Figura O
NP-CCGW/B_"2 INP-DCGW_::2 NP-TCGW_{33 | NP-VCGW_{’2
Tipo multi-filos - * *
De una cara g ’
i © B049 © B054 © B057 © B062
NP-CCGW_{3W:'2
Tipo multi-filos -
De una cara n
Con Wiper {
G © B050
BF-CCGT_2 | BF-DCGT_{:2
Tipo multi-filos -
De una cara ’
Con rompevirutas /
© B051 © B055
BM-CCGT_{32| BM-DCGT_{_:2
Tipo multi-filos -
De una cara ’
Con rompevirutas Y/
© B055
Tipo de un filo -
= De una cara
tu \
o M
E Tipo de un filo -
=z De una cara
E Con rompevirutas W_
% - _:NP-DCGW_{:
2 Tipo de un filo G
De una cara
i © B056
- }INP-DCMW_{: NP-WCMW_
Tipo de un filo 7
De una cara
i © B056 © B063
Tipo de un filo M -
De una cara ﬁ
NP-DCMT_R/L-F
Tipo de un filo -
De una cara W
Con rompevirutas F/_
© B073
NP-VCGT_R-F
Tipo de un filo -
De una cara G -~
Con rompevirutas W_ ‘—/
© B077
- CCGWwW DCGW TCGW
Tipo multifilos | g Z
°<¢ De una cara >
g \ © B052 © B056 © B057
. C
E M - ccmw DCMW Teuw wcmw
w | Tipo de un filo
De una cara
G \ © B052, B072 | © B056, B073 © B057, B074 © B078

Nota 1) Hay dos tipos de cajas disponibles para los insertos con % caja de un inserto y caja de 10 insertos. (La caja de un inserto esta estandarizada).
Por favor ver "insertos estandar".



INSERTOS POSITIVOS DE 11° CON AGUJERO

Con rompevirutas

© B075, B076

§ -g Nombre Romboidal 80° | Romboidal 55°| Cuadrado 90° | Triangular 60° | Romboidal 35°| Trigon 80°
£ Tipo g | Rompevirutas T
e 5 y O
<Z§ e Figura Do
- NP-CPGB_{2 NP-TPGB_:3
Tipo multi-filos
De una cara ﬂ A
G \ © B053 © B058
- NP-TPGX_:3
Tipo multi-filos N
De una cara 3
i © B059
- NP-CPMB_{: NP-TPMB_:
Tipo de un filo
De una cara g
= \
5 M © B053 © B059
o NP-CPMH
E Tipo de un filo -
z De una cara a
O | Con rompevirutas
i v/_ © B072
2 - NP-TPGX_
Tipo de un filo |
De una cara
i © B059
NP-TPMX_RI/L-F
Tipo de un filo -
De una cara A
Con rompevirutas
" P—/_ © BO75
NP-TPMH_RIL-F
Tipo de un filo -
De una cara
Con rompevirutas v/—
CPGT WPGT
Tipo de un filo -
De una cara B
Con rompevirutas
; @ B072 @ B078
o TPGX
- || snrompevinas
= | Tipo de un filo G
E De una cara
w \ ©B073 | © B060, B076
TPGTIV_RIL-F
Tipo de un filo -
De una cara

DE CBNyPCD
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CLASIFICACION

INSERTOS POSITIVOS DE 15° CON AGUJERO

2 Nombre Romboidal 35°
Tipo S | Rompevirutas
g y
| Fiua
. . VDGX_R/L-F
Tipo de un filo -
De una cara

( Para Aluminio )

Con rompevirutas

@

L

INSERTOS POSITIVOS DE 20° CON AGUJERO

3 Nombre Romboidal 55° | Triangular 60°
. S | Rompevirutas
©
Tipo I y
2 Figura
TEGX_RI/L
Tipo de un filo -
De una cara

( Para Aluminio )

Con rompevirutas

Tipo de un filo
De una cara

( Para Aluminio )

Con rompevirutas

DEGX_RI/L-F

@ B079

Tipo de un filo
De una cara
(Para Aluminio)

AL

TEGX

© B079




INSERTOS NEGATIVOS SIN AGUJERO

8 Nombre Romboidal 80° | Romboidal 55° | Cuadrado 90° | Triangular 60° Redondo
Tipo § Rompe;-/virutas
K] Figura ™\
Tipo de un filo
De una cara
G © B047, B071 © B048
- CNGN DNGN SNGN TNGN RNGN
Tipo multi-filo
De doble cara
© B045 © B045 © B047 © B048 © B046
INSERTOS POSITIVOS DE 5° SIN AGUJERO INSERTOS ESPECIALES
S Nombre Triangular 60° [
Tipo g Rompe;wrutas Herr_f_\ir;(l)enta g TEaTE
2 Figura 2
Sinronpeintas S
Tipo multi-filos G
De una cara
i © B066
MGTR

INSERTOS POSITIVOS DE 11° SIN AGUJERO

g Nombre Cuadrado 90° | Triangular 60°
) S | Rompevirutas
©
Tipo 5 y
2 Figura
Tipo de un filo
D G
€ una cara ﬁ

© B064, B081

© B065, B081

© B067

RTG-A

© B063

DE CBNyPCD
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INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

INSERTOS
a 80° C Ncon AGUJERO

H Materiales endurecidos @@ C X O EC|OCETCOCE Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fundicién I € oci¥ @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
) ﬁl:g"gﬂ?s %Oen"“raa’t‘?g“emo e ¢ Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina BO16.
Aleaciones sinterizadas (X 4
CEN rec(L:JEi':zrto CBN s%ﬁglo Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW 85
n Figura Codigo 5255252‘@358&3@528?—’ IC| S |RE|LE| D1 Geometria E?Lg
e R E L E R £z
85 NS ESS=S========= a3
=50 NEWPETIT | NP-CNGA120404FS4 |e e ® ° 12.7/4.76(0.4 1.9
&° NP-CNGA120408FS4 (e e e . 12.7/4.76/0.8 | 2.1
" NP-CNGA120412FS4 (e e @ ° 12.7|4.76|1.2|2.3
§ | NP-CNGA120404GS4 [0 | | | | [127]a.76]04]1.9]
> NP-CNGA120408GS4 |e ® 12.7|14.76/0.8 | 2.1
‘2’ NP-CNGA120412GS4 (e ® 12.7/4.76/1.2|2.3
B | NP-CNGA120404GA4 | oo 4l o | ] | |127]a.76]04]1.9]
NP-CNGA120408GA4 o0 Al © 12.7|14.76/0.8 | 2.1
NP-CNGA120412GA4 o0 Al © 12.7/4.76/1.2|2.3
] | NP-CNGA120404GH4 | eee | | | | |r27[a76[0.4]19] 008
NP-CNGA120408GH4 o0 0 12.7|14.76/0.8 | 2.1 C009
| NP-CNGA120412GH4 | e | | | _ | |127j478)1.2)23 Nl
NP-CNGA120404TS4 ° 12.7/4.76(0.4 1.9 o | Eoa1
NP-CNGA120408TS4 ° 12.7|14.76/0.8 | 2.1 S HO006
D NP-CNGA120412TS4 | ® 12.7/4.76/1.2 2.3 —008
| NP-CNGA120404TA4 | oo i o0 | | |127]a76[0.4] 1.9
R NP-CNGA120408TA4 o0 A 00 12.7|14.76/0.8 | 2.1
NP-CNGA120412TA4 o0 A 00 12.7/4.76/1.2|2.3
| NP-CNGA120404TH4 | oo | e | ] | [127]4.76]04]1.9]
S NP-CNGA120408TH4 [ ) o 12.7|14.76/0.8 | 2.1
NP-CNGA120412TH4 o0 ° 12.7/4.76/1.2|2.3
| NP-CNGA120404GN4 | . NI | [127]a.76]04]1.9]
I NP-CNGA120408GN4 A 12.7|14.76/0.8 | 2.1
NP-CNGA120412GN4 A 12.7/4.76/1.2|2.3
v P:EX:VF\’,EI:)T NP-CNGA120404FSWS4 (e @ @ ° 12.7|4.76/0.4|1.9
* NP-CNGA120408FSWS4 |e @ @ ° 12.7|14.76/0.8 | 2.1
W | NP-CNGAT20412FSWS4 leee  Jlo | | |27a7812]237s o008
NP-CNGA120404GAWS4 o0 o 12.7/4.76/0.4 1.9 E013
NP-CNGA120408GAWS4 o0 ° 12.7|14.76|0.8 | 2.1 ET L | |E036
| NP-CNGA1204126AWS4 | ee | o | | r27are)12]23] "k | Foos
NP-CNGA120404GSWS4 (e @ 12.7/4.76/0.4 1.9 S| |—008
NP-CNGA120408GSWS4 (e @ 12.7|14.76/0.8 | 2.1
NP-CNGA120412GSWS4 (e @ 12.7/4.76/1.2|2.3
NEWPETIT | BF-CNGG120404TA4 A 12.7/4.76(0.4 1.9
EPSR C008
BF-CNGG120408TA4 A 12.7|14.76/0.8|2.1|5.16| 3922 RE C009
BF-CNGG120412TA4 A 12.714.76|12|2.3]5.16| K ‘ Eg;g
N T |5
. 1] —008
(Con rompevirutas)
* Por Favor, ver referencia en la pagina B018 antes de utilizar el inserto Wiper. ® = NEW

@ : Stock en Japon.
A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.

B028 (1inserto por caja)



H Materiales endurecidos @@ C X O EC|OCEZCOCH Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fundicién I ¢ o¢c¥ @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
S ﬁl:g"gﬂ?s %Oen"“raa’t‘?g“emo e € Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas (A 7
rec(L:JEi':zrto CBN s%ﬁglo Dimensiones (mm) :§ ©
NEW INEW ‘_2“ 5
Figura Cadigo §§§§§§ §§§§§§§§§§§§ c|s |relLel bt Geometria §§
PRem=s==222222222S £
NEWPETIT | NP-CNGA120402FS2 ° o 12.7/4.76/0.2|/1.8|5.16
NP-CNGA120404FS2 |e e @ [ () 12.7/4.76/0.4|1.9/5.16
NP-CNGA120408FS2 |e e @ ] A 00 12.7/4.76/0.82.1|5.16
NP-CNGA120412FS2 |e e ® ° A CI 12.7/4.76/1.2/2.3|5.16
| NP-CNGA1204026s2 | o | | ] | [127[4.76]02]1.8]5.16]
NP-CNGA120404GS2 |e ® A LX) 12.7/4.76/0.4|1.9/5.16
NP-CNGA120408GS2 |e @ A A (I ) 12.7/4.76/0.82.115.16
NP-CNGA120412GS2 |e @ A A L) 12.7/4.76/1.212.3|5.16
| NP-CNGA120402GA2 | e | e 1] | [1274.76[0.2] 1.8]5.16]
NP-CNGA120404GA2 0 Al O A 12.7/4.76/0.411.9/5.16
NP-CNGA120408GA2 0 Al O A 12.7/4.76/0.812.1|5.16
NP-CNGA120412GA2 00 Al O A 12.7/4.76|/1.2|2.3|5.16
| NP-CNGA120404GH2 | eee | [ ] | [127/4.76[0.4] 1.9]5.16]
NP-CNGA120408GH2 (N X 12.7/4.76/0.8/2.1/5.16
NP-CNGA120412GH2 ooo 12.7/4.76/1.212.3|5.16
| NP-CNGA120404Ts2 | @ | ] oo | [127]476/0.4]1.9]5.16
NP-CNGA120408TS2 [ U 12.7/14.76/0.8/2.1/5.16
|_NPCNGAt204t21s2 | o | ] oo | |27arsl12]230516] epse 0008
NP-CNGA120404TA2 o0 A 004 A ° 12.7/14.76/0.4/1.9/5.16 RE - |E013
NP-CNGA120408TA2 00 Al 004 A ® 12.7/4.76/0.8|2.1|5.16 #‘ L | [EO36
|_NP-CNGA120412TA2 | oo al eeas af | of [12747612123516) NZZ¥ 'l |Foos
NP-CNGA120404TH2 oo ° 12.7|4.76/0.4|1.9/5.16| L1c”| sl |—oos
NP-CNGA120408TH2 (X ) o 12.7/4.76/0.812.1/5.16
NP-CNGA120412TH2 o0 o 12.7/14.76/1.2/2.3/5.16
| NP-CNGA120404GN2 | NI | |127[a76]0.4]1.9]5.16]
NP-CNGA120408GN2 A 12.7/4.76/0.8(2.1|5.16
NP-CNGA120412GN2 A 12.7/4.76/1.212.3|5.16
| NP-CNGA120404G2 | | a1 | [127/4.76[0.4] 1.9]5.16]
NP-CNGA120408G2 A 12.7/4.76/0.812.1|5.16
NP-CNGA120412G2 A 12.7/4.76/1.212.3|5.16
| NP-CNGA120404T2 | | N | [127/4.76[0.4] 1.9]5.16]
NP-CNGA120408T2 A 12.7/14.76/0.8/2.1/5.16
NP-CNGA120412T2 A 12.7/4.76/1.212.3|5.16
| NP-CNGA120404sF2 | | ] oo | [127]476/0.4]1.9]5.1
NP-CNGA120408SF2 e e 12.7/14.76/0.8/2.1/5.16
NP-CNGA120412SF2 e e 12.7/14.76/1.2|2.3|5.16
| NP-CNGA120404sE2 | | ] oo | [1274.76/0.4]19]5.16
NP-CNGA120408SE2 oo 12.7/4.76/0.8/2.1/5.16
NP-CNGA120412SE2 e 12.7/4.76/1.2|2.3|5.16
® = NEW
GRADOS > B006

IDENTIFICACION > B002

CBN

INSERTOS DE TORNEADO

CON
AGUIERO

B029



INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

INSERTOS
a 80° C Ncon AGUJERO

H Materiales endurecidos @@ C X O EC|OCEZCOCH . .
. Condiciones de corte (Guia) :
Material K Zund|0|on e RS € o¢cz @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
I S| Aeaciones ve tanio : € Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
CBN Aleaciones sinterizadas ( X 2
rec(L:JEi':zrto CBN s%ﬁglo Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW L3
Figura Codigo §§§§§§?—§§§233§§88§ IC| S |RE|LE| D1 Geometria 55
00 00 00 O 00 00 00 €O 00 0O O (<t <N | £ o
ooooNNMMNMMNMNMMANMNMNMMmaAm \gi
9z NONMSS|SSSSS=S=S===5= £
xo NEW PETIT TNP-CNGA120404G2 A 12.7/4.76|0.4|1.9|5.16
zuy *2 EPSR C008
g TNP-CNGA120408G2 A 12.7/4.76/0.8(2.1|5.16| 807 RE C009
" TNP-CNGA120412G2 A 12.7/14.76/1.2|2.3|5.16 N Eg;g
g TNP-CNGA120404T2 A 12.7/4.76/0.4|1.9/5.16| L, BHH | Eo41
> TNP-CNGA120408T2 A 12.74.76/0.8|2.1/5.16| | 3 ‘ "s- HO06
7] TNP-CNGA120412T2 a 127476/ 1.2|2.3]5.16 008
- l\:ngIrl)T NP-CNGA120404FSWS2 (e @ ® ° 12.7/4.76/0.4(1.9|5.16
|
o NP-CNGA120408FSWS2|e @ @ ° 12.7/4.76/0.8|2.1|5.16
NP-CNGA120412FSWS2 (e ® ® ) 12.7/14.76|1.2|2.3|5.16
s new NP-CNGA120404FBWL2|® @ ® o 12714 76l04]19l516
New NP-CNGA120408FBWL2 (@ @ ® ° 12.7/4.76/0.8|2.1|5.16
new NP-CNGA120412FBWL2 (@ ® @ [ 12.7/4.76/1.2|2.3|5.16 Eg‘;soR C008
NP-CNGA120404GAWS2 00 Al © A 12.7/4.76/0.4|1.9/5.16 RE - Eg?g
NP-CNGA120408GAWS2] ee 4| ® 4 12.7/4.76/0.8|2.15.16| , ~i |E036
D NP-CNGA120412GAWS2| ee 4| ® 4 12.7/4.76/1.2|2.3]5.16 " [ e
NP-CNGA120404GSWS2(e @ A 12.7/14.76/0.4|1.9|5.16| |IC ‘ S| [—008
R NP-CNGA120408GSWS2|e @ A 12.7/4.76/0.8|2.1|5.16
NP-CNGA120412GSWS2(e @ A 12.7/14.76/1.2|2.3|5.16
new NP-CNGA120404GBWL2(® ® ® ) 12.7/4.76/0.41.9|5.16
S new NP-CNGA120408GBWL2(e @ @ ° 12.7|4.76/0.8|2.1|5.16
new NP-CNGA120412GBWL2|e @ @ ° 12.7/4.76/1.2|2.3|5.16
NEW PETIT BF-CNGM120404TS2 | o 12.7/4.76/0.4|1.9|5.16
T EPSR C008
BF-CNGM120408TS2 | e 12.7/4.76/0.8|2.1/5.16| 20 C009
BF-CNGM120412TS2 | @ 12.7|4.76[1.2[2.3/5.16] K * Eg;g
Y BF-CNGM120404TA2 A 12.7|4.76/0.4| 1.9|5.16| 4 g £041
<
BF-CNGM120408TA2 A 12.7/4.76/0.8|2.1|5.16 s > H006
W (oo BF-CNGM120412TA2 A 12.7/4.76|12|2.3/5.16 —008
NEW PETIT BM-CNGM120404TA2 ° 12.7/4.76/0.4|1.9/5.16
EPSR C008
BM-CNGM120408TA2 ° 12.7/4.76/0.82.1|5.16| 80 RE C009
BM-CNGM120412TA2 ° 12.7/4.76|12|2.3/5.16| K ‘ Eg;g
- q 8 E041
& HO06
IC _
(Con rompevirutas) 008
*1 Por Favor, ver referencia en la pagina B018 antes de utilizar el inserto Wiper. ® = NEW

*2 El codigo es para una caja de 10 inserto. Por favor, especifique el cédigo, grado y cantidad.

@ : Stock en Japon. []: A pedido unicamente.
A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.

B03(Q (1inserto por caja)



H Materiales endurecidos 0@ CZ O0C|OCZCOCH
— Condiciones de corte (Guia) :
Material K Z:a:glnzlsi:n e € o¢cz @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S| Aeaciones ve tanio : € Honing (Ultima letra del numero de pedido) : Por favor ver pagina BO16.
Aleaciones sinterizadas ( X 2 CBN
BN BN . . =
reC(Elbiel‘tO CBN s%lido Dimensiones (mm) S
NEW INEW g 5
Figura Codigo §§§§§§?—§§§233§§88§ IC| S |RE|LE| D1 Geometria §§
00 00 00 O 00 00 00 €O 00 0O O (<t <N | £ o
OO OO MMN|Mm MMM m om0 n/nn|n <
NMOMMON=S=S=S=S========2= oo 85
PLACANEWPETT|  NP-CNMA120404GS ee| (12.74.76/0.4/1.9/5.16 50
NP-CNMA120408GS oe| [127476/0.8]2.1]5.16 g‘:‘
NP-CNMA120412GS o0 12.7/4.76/1.212.3|5.16 E
NP-CNMA120404F Oa . 12.7/4.76/0.4]1.9]5.16 o
EPSR C008 o
NP-CNMA120408F OA [ 12.7/4.76/0.8/2.1|5.16 @80" RE C009 >
NP-CNMA120412F O A ° 12.7/4.76/1.2|12.3/5.16 % Eg;g <Z>
NP-CNMA120404G A A 12.7/4.76/0.4[1.9/5.16 W 5 Eo41
NP-CNMA120408G A A 12.7/14.76/0.8|2.1|5.16 o s HO06
NP-CNMA120412G A A 12.7/14.76/1.2|2.3|5.16 —008
NP-CNMA120404T O Aa o |12.7/4.76/0.4]1.95.16 P
NP-CNMA120408T O AA [ 12.7/4.76/0.8|2.1|5.16
NP-CNMA120412T 0O AA ) 12.7/4.76/1.212.3|5.16
CNMA120404 A (X} 12.7/4.76/0.4|3.7|5.16
EPSR C008
CNMA120408 A (X} 12.7/4.76/0.83.6|5.16 Q}Q" C009
N RE
CNMA120412 ee| [12.7/4.76/1.2|3.6/5.16 % E013 D
| = E036
W E041
HO06
ic S| |-o08 R
CNGA120408 o [127/476/0.8] — 516 epse 008
CNGA120412 ® [12.7/4.76/1.2| — |5.16 RE C009 S
E013
K E036
a E041 T
HO006
IC —008
p— ')
® = NEW
W
GRADOS > B006

IDENTIFICACION >B002 B(031




INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

& 5° D N ::%SNEE;&?ERO
H Mate'.’iél,es endurecidos (@@ CXL OCOCILTCOCE Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|0n I ¢ o¢c¥ @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
S ﬁl:g"gﬂzss %Oen"“raa’g?g“emo e € Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas (X 4
CEN rec(L:JEi':zrto CBN s%ﬁglo Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW 86
n Figura Codigo §§§§§§§§§§233§§‘?8§ IC| S |RE|LE| D1 Geometria 55
88882 BREE 000 003 &2
CD)E NS ESS========== oo
=50 NEWPETIT | NP-DNGA150404FS4 |0 e @ ° 12.7/14.76/0.4|2.1|5.16
&° NP-DNGA150408FS4 [0 e ® . 12.7/4.76|0.8]2.0/5.16
E NP-DNGA150412FS4 (e e ® ° 12.7/4.76|/1.2/1.9|5.16
g NP-DNGA150604FS4 |e ® ° 12.7/6.35|/0.4(2.115.16
> NP-DNGA150608FS4 |e @ o 12.7/6.35/0.8(2.0/5.16
g |_NP-DNGA150612FS4 ee  Jo | | | |r27e3s]12[1951
NP-DNGA150404GS4 |e ® 12.7/4.76/0.4|2.1|5.16
NP-DNGA150408GS4 |e ® 12.7/4.76/0.82.0|5.16
NP-DNGA150412GS4 |e ® 12.7/4.76|/1.2/1.9|5.16
A NP-DNGA150604GS4 |e ® 12.7/6.35/0.4|2.1/5.16
NP-DNGA150608GS4 |e ® 12.7/6.35/0.8(2.0|5.16
¢ |_NP-DNGA1506126s¢ lee | | | | |r27e3s]12[195 1
NP-DNGA150404GA4 o0 A © 12.7/4.76|0.4|2.115.16
NP-DNGA150408GA4 o0 A © 12.7/4.76/0.8|2.0|5.16
NP-DNGA150412GA4 o0 A © 12.7/4.76|/1.2|1.9|5.16
NP-DNGA150604GA4 o0 ® 12.7/6.35/0.4|2.115.16
R NP-DNGA150608GA4 o0 L] 12.7/6.35/0.8(2.0|5.16
NP-DNGA150612GA4 oo o 12.76.35[1.2[1.9/5.16| 5" C010
| NP-DNGA150404GH4 | eee | | | | |127[a760a]21]5.16]  LRE o
S NP-DNGA150408GH4 | e e e 12.7/4.76/0.8 /2.0 5.16| - E036
' NP-DNGA150412GH4 | e e e 12.7|4.76/1.2[1.9/5.16 /ey ° ;83;
NP-DNGA150604GH4 (N N ) 12.7/6.35/0.4|/2.1\5.16( | c¥ —011
I NP-DNGA150608GH4 o0 o 12.7/6.35/0.8(2.0|5.16
NP-DNGA150612GH4 LN 12.7/6.35/1.2/1.9|5.16
Y | NP-DNGA150404TS4 | @ | | ] | |127a76]0.4]2.1]5.16]
NP-DNGA150408TS4 ° 12.7/4.76/0.8(2.0|5.16
W NP-DNGA150412TS4 ° 12.7/4.76|/1.2/1.9|5.16
NP-DNGA150604TS4 ° 12.7/6.35/0.4(2.1|5.16
NP-DNGA150608TS4 ° 12.7/6.35/0.8(2.0|5.16
NP-DNGA150612TS4 ] 12.7/6.35/1.2(1.9/5.16
| NP-DNGA150404TA4 | . oo 4l o0 | | |127[a76]0.4]2.1]5.16]
NP-DNGA150408TA4 o0 A OO 12.7/4.76/0.82.0|5.16
NP-DNGA150412TA4 o0 A 00 12.7/4.76|/1.2/1.9|5.16
NP-DNGA150604TA4 o0 ® 12.7/6.35|/0.4(2.115.16
NP-DNGA150608TA4 o0 ° 12.7/6.35|0.8(2.0|5.16
NP-DNGA150612TA4 o0 ° 12.7/6.35/1.2(1.9|5.16
| NP-DNGA150404TH4 | oo | e ] | |127[a76]0.4]2.1]5.16]
NP-DNGA150408TH4 () ° 12.7/4.76/0.8|2.0|5.16
NP-DNGA150412TH4 o0 ® 12.7/4.76|/1.2/1.9|5.16
o = New

@ : Stock en Japén.
A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.

B032 (1inserto por caja)



H Mate'.’iél,es endurecidos 0@ C X OC|OCECOCE Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|0n I € oci¥ @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
) ﬁlzzg;gp‘zz?"“’:’ﬁplemo e € Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina BO16.
Aleaciones sinterizadas [ X 7
rec(L:JEi':zrto CBN s%ﬁglo Dimensiones (mm) :§ ©
NEW INEW ‘_2“ 5
Figura Codigo §§§§§§ §§§§§§§§§§§§ c | s |reliel ot Geometria §§
RRRe=SSSSSS255525S Se
NEWPETIT | NP-DNGA150604TH4 oo 127 16.35/0.4/2.1/5.16| gpsr c010
NP-DNGA150608TH4 oo 127 16.35/0.8]2.0(5.16| % ge Co11
NP-DNGA150612TH4 oo 127 16.35(1.2{1.9/5.16 E013
' | NP-DNGA150404GN4 | . N | o7 [a76l0.4]2.15.16| € sﬂ Egi’;?
NP-DNGA150408GN4 A 127 |4.76/0.8/2.0|5.16 & H009
NP-DNGA150412GN4 A 127 |4.76/1.2/1.9/5.16| - —o11
NEWPETIT | BF-DNGG150404TA4 A 127 14.76/0.4|2.1/5.16| _ . 010
BF-DNGG150408TA4 A 127 |4.76/0.8(2.0/5.16| 3% ¢ coM
BF-DNGG150412TA4 A 127 4.76(1.2(1.9/5.16 /i E013
Oy st |9
g HO09
(Con rompevirutas) = —on
NEWPETIT | NP-DNGA150402FS2 ° ° 127 |4.76/0.2]2.3|5.16
NP-DNGA150404FS2 |e e e ° (X 127 |4.76/0.4|2.1|5.16
NP-DNGA150408FS2 |e e e ° (X 127 |4.76/0.8/2.0|5.16
NP-DNGA150412FS2 |e e e ° (X 127 |4.76/1.2|1.9|5.16
NP-DNGA150604FS2 |e e e ° ° 127 (6.35/0.4|2.1|5.16
NP-DNGA150608FS2 |e e e® ° ° 127 16.35/0.8/2.0|5.16
NP-DNGA150612FS2 |e e @ ° ° 127 16.35/1.2|1.9|5.16
| NP-DNGA150402Gs2 | e | | | | 27 [a76]0.2]2.35.16
NP-DNGA150404GS2 (e @ A ° 127 |4.76/0.4|2.1|5.16
NP-DNGA150404GS2 (X 127 |4.76/0.4|1.5|5.16
NP-DNGA150408GS2 (e @ A ° 127 |4.76/0.8/2.0|5.16
NP-DNGA150408GS2 (X 127 |4.76/0.8|1.7|5.16
NP-DNGA150412GS2 (e @ A e oo 127 |4.76/1.2/1.9/5.16
NP-DNGA150604GS2 [e ® ° 127 16.35/0.4|2.1/5.16| EESR C010
NP-DNGA150608GS2 (e ® ° 127 16.35/0.8/2.0/5.16| LRE gg:;
NP-DNGA150612GS2 (e @ ° 127 16.35/1.21.9/5.16 ‘_ E036
| NP-DNGA110408GA2 | oo | e | ] | [954.76]0.8]2.0[3.81] | fy " e
NP-DNGA150402GA2 ° 127 14.76(0.2(2.3|5.16| | & —011
NP-DNGA150404GA2 oo Al © A 127 |4.76/0.4]2.1|5.16
NP-DNGA150408GA2 e Al © .4 127 |4.76/0.8/2.0|5.16
NP-DNGA150412GA2 e Al © A 127 |4.76/1.2|1.9|5.16
NP-DNGA150602GA2 ° 127 16.35/0.2|2.3|5.16
NP-DNGA150604GA2 ' X ° 127 16.35/0.4|2.1|5.16
NP-DNGA150608GA2 ' X ° 127 16.35/0.8/2.0|5.16
NP-DNGA150612GA2 o0 ° 127 16.35/1.2|1.9|5.16
| NP-DNGA150404GH2 | eee | | | | 27 [476]0.4]2.1]5.16
NP-DNGA150408GH2 XX 127 |4.76/0.8/2.0|5.16
NP-DNGA150412GH2 XX 127 |4.76/1.2/1.9/5.16
NP-DNGA150604GH2 XX 127 16.35/0.4|2.1|5.16
NP-DNGA150608GH2 XX 127 16.35/0.8/2.0|5.16
NP-DNGA150612GH2 (X ) 127 16.35/1.2]1.9/5.16
o = NEW
GRADOS > B006

IDENTIFICACION > B002

CBN

INSERTOS DE TORNEADO

AGUIERO

B033



INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

o D N INSERTOS
& 5 CON AGUJERO
H Mate'.’iél,es endurecidos 0@ CEOC|OCECOCE Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|0n I € oci¥ @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
s ﬁl:g"gﬂzss %Oen"“raa’g?g“emo e € Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas (X 4
CEN rec(L:JEi':zrto CBN s%ﬁglo Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW 86
n Figura Codigo 5255252‘@558&3@528?—’ IC| S |RE|LE| D1 Geometria 55
bt R R 52
CD)E NS ESS=S========= oo
=50 NEW PETIT NP-DNGA150404TS2 | ® o0 12.7/14.76/0.4|2.1|5.16
&° NP-DNGA150408TS2 | ® oo 12.7/4.76|0.8]2.0/5.16
E NP-DNGA150412TS2 ® ®0 12.7/4.76|/1.2/1.9|5.16
g NP-DNGA150604TS2 ° ° 12.7/6.35|0.4(2.115.16
> NP-DNGA150608TS2 ® ° 12.7/6.35/0.8(2.0|5.16
g |__NPONGAtsoe12Ts2 | o | | o || |27psmsi12/195 10
NP-DNGA150404TA2 o0 A OO 12.7/4.76|/0.4|2.115.16
NP-DNGA150404TA2 A 12.7|4.76/0.4|1.5|5.16
NP-DNGA150408TA2 o0 A 00 12.7/4.76/0.8(2.0|5.16
A NP-DNGA150408TA2 A 12.7|4.76/0.8 | 1.7|5.16
NP-DNGA150412TA2 o0 A OO 12.7/4.76|/1.2(1.9|5.16
C NP-DNGA150604TA2 o0 ° 12.7/6.35/0.4(2.115.16
NP-DNGA150608TA2 o0 ° 12.7/6.35|0.8(2.0|5.16
NP-DNGA150612TA2 o0 o 12.7/6.35/1.2(1.9|5.16
| NP-DNGA150404TH2 | ee | e | | |127]4.760.4]2.1]5.16]
NP-DNGA150408TH2 o0 ° 12.7/4.76/0.8|2.0|5.16
R NP-DNGA150412TH2 (] ° 12.7/4.76|/1.2(1.9|5.16
NP-DNGA150604TH2 o0 12.7/6.35|0.4(2.1|5.16
NP-DNGA150608TH2 oo 12.7/6.35/0.8 2.0|5.16| FE} Co10
S == NP-DNGA150612TH2 X 12.7/6.35/1.2|1.9/5.16| XRE Eg};
e/ | NP-DNGA150404GN2| . NI | |127]4.76]0.4]2.1]5.16] b [Eo3s
: NP-DNGA150408GN2 A 12.7/4.76|0.8|2.05.16| | A T oo
NP-DNGA150412GN2 A 12.7/4.76/1.211.9/5.16| | , —011
| NP-DNGA150404G2 | | . N | [127/476]0.4]2.1]5.16]
v NP-DNGA150408G2 A 12.7/4.76/0.82.0|5.16
NP-DNGA150412G2 A 12.7/4.76|/1.2/1.9|5.16
W | NP-DNGA150404T2 | | a | ] | |127]a76/0.4]2.1]5.16
NP-DNGA150408T2 A 12.7/4.76/0.8(2.0|5.16
NP-DNGA150412T2 A 12.7/4.76|/1.2/1.9|5.16
| NP-DNGA150404sF2 | | | oo | [127/476/0.4]2.1]5.16]
NP-DNGA150408SF2 ®0 12.7/4.76/0.8(2.0|5.16
NP-DNGA150412SF2 L 12.7/4.76/1.2/1.9/5.16
new NP-DNGA150604SF2 ° 12.7/6.35|0.4(2.1|5.16
new NP-DNGA150608SF2 ° 12.7/6.35|0.8(2.0|5.16
New NP-DNGA150612SF2 ° 12.7/6.35/1.2(1.9|5.16
| NP-DNGA150404sE2 | | | oo | [127476/04]2.1]5.1
NP-DNGA150408SE2 L 12.7/4.76/0.8|2.0|5.16
NP-DNGA150412SE2 L 12.7/4.76/1.2/1.9/5.16
New NP-DNGA150604SE2 ° 12.7/6.35|0.4(2.115.16
New NP-DNGA150608SE2 ° 12.7/6.35/0.8(2.0|5.16
new NP-DNGA150612SE2 ° 12.7/6.35/1.2(1.9|5.16
o - NEw

@ : Stock en Japén.
A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.

B034 (1inserto por caja)



H Materiales endurecidos (@@ CH OCOCETCOCE
— Condiciones de corte (Guia) :
Material K Zund|0|on e RS € o¢c @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S| Aeaciones de ttanio : € Honing (Ultima letra del numero de pedido) : Por favor ver pagina BO16.
Aleaciones sinterizadas [ X 7 CBN
CBN BN . . =
BT CBN s%lido Dimensiones (mm) S
NEW NEW g 5
Figura Codigo 5255%%2@358&3@528?—’ IC| S |RE|LE| D1 Geometria 55
00 00 00 0O €0 00 €O €O 00 0O cO(<t < [N N |D £ o
OOOOMM|MMMMMM MM m|m 0o 5<
NONMNMON==S=E=E========== oo 85
NEWPETIT | TNP-DNGA150404G2 A 12.7/4.76/0.4|2.1|5.16| gpgr g0
*2 550 C010 zu
TNP-DNGA150408G2 A 12.7/4.76/0.8(2.0|5.16 /_RE coM g
TNP-DNGA150412G2 A 12.7/4.76/1.2/1.95.16 Eg;g "
TNP-DNGA150404T2 A 12.7/4.76/0.4|2.1|5.16| « a —041 g
TNP-DNGA150408T2 A 12.7/4.76/0.8/2.0/5.16 N HO009 >
TNP-DNGA150412T2 A 12.7/4.76|12|1.9]5.16| € o g
PfCEX:VF\’,ELI)T NP-DNGA150404GAWS2JR ° Al © A 12.7/4.76/0.4/1.9|5.16 -
i
" | NP-DNGATS04MGAWSZIL | o 4| ® a 12.7/4.76/0.4|1.9/5.16 m
NP-DNGA150408GAWS2JR ° Al © A 12.7/4.76/0.8/1.7|5.16
CON
NP-DNGA150408GAWS2JL ° Al ®© A 12.7/4.76/0.8/1.7|5.16 EggR C010 NGUJERD
NP-DNGA150604GAWS2JR ° o 12.7/6.35/0.4/1.9/5.16 RE Co011
' NP-DNGA150604GAWS2JL ° ° 12.7/6.35/0.4[1.9/5.16 Eg;g e
NP-DNGA150608GAWS2JR ° o 12.7/6.35/0.8|1.7|5.16| a —041
NP-DNGA150608GAWS2JL ° ° 12.7/6.35/0.8/1.7|5.16 & H009
NP-DNGA150404GSWS2JR A 12.714.76/0.4/1.9]5.16| HC —o11
NP-DNGA150404GSWS2JL A 12.7/4.76/0.4(1.9|5.16
NP-DNGA150408GSWS2JR A 12.7/4.76/0.8 (1.7 |5.16 R
NP-DNGA150408GSWS2JL A 12.7/4.76/0.8/1.7|5.16
NEWPETIT [ BF-DNGM150404TS2 ° 12.7/4.76/0.4|2.1|5.16 EPSR co10
BF-DNGM150408TS2 ° 12.7|4.76/0.8|2.0 ¥ co1 S
g BF-DNGM150412TS2 ° 12.7/4.76|1.2|1.9|5. Eg;g
BF-DNGM150404TA2 A 12.7/4.76/0.4|2.1 —041 I
BF-DNGM150408TA2 A 12.7/4.76/0.8|2.0 HO009
Contompevintzs]|  BF-DNGM150412TA2 A 12.7/4.76/12/1.9 —on
NEWPETIT | BM-DNGM150404TA2 ° 12.7/4.76(0.4 | 2.1 010 Ll
BM-DNGM150408TA2 ) 12.7/14.76/0.8|2.0 Co11
ﬂ BM-DNGM150412TA2 ° 12.7/4.76/1.2[1.9 Eg;g W
BM-DNGM150604TA2 ° 12.7/6.35/0.4|2.1 —041
BM-DNGM150608TA2 ° 12.7/6.35/0.8|2.0 HO09
(Conrompevirutas)] BM-DNGM150612TA2 ° 12.7/6.35/1.2|1.9 —on
%1 Por Favor, ver referencia en la pagina B018 antes de utilizar el inserto Wiper. ® = NEW
*2 El codigo es para una caja de 10 inserto. Por favor, especifique el cédigo, grado y cantidad.
GRADOS > B006

IDENTIFICACION >B002 B(035




INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

INSERTOS
& 55° D N CON AGUJERO
H

Materiales endurecidos (@@ C X O C(OCECOCE
— Condiciones de corte (Guia) :
Material K Zun@mon P € o¢cz @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S ile“i"”es de fitanio 5 : N ¢ Honing (Ultima letra del numero de pedido) : Por favor ver pagina BO16.
eaciones sinterizadas
CBN rec(l:JEigrto CBN s%ﬁg‘o Dimensiones (mm) :§ o
NEW NEw 8 S
Figura Cédigo Boo32RICR38cwunRSool Geometria %g
TR ROOE RSB I~ln |'C| S |RE|LE| DI 25
oooonNNOMMNMMNMNMMAOMNMNMMAm %'OCJ
85 NMOMMON==S=S=S=S========2= oo
53 NEW PETIT NP-DNMA150404GS (X ) 12.7/4.76/0.41.5|5.16
go NP-DNMA150408GS (X} 12.7/4.76/0.8(1.7|5.16
" NP-DNMA150404F ul 12.7/4.76/0.4|2.1|5.16
g NP-DNMA150404F A () 12.7/4.76|/0.4(1.5|5.16
> NP-DNMA150408F ] 12.7/4.76/0.8(2.0|5.16
‘2’ NP-DNMA150408F A ° 12.714.76/0.8 (1.7 |5.16
- EPSR
NP-DNMA150412F O 12.7/4.76/1.2|1.9/5.16|  55° C010
| NP-DNMA150404G N 12.7/4.76/0.4| 2.1 |5.16| /& " o
g""/’ NP-DNMA150404G A 12714.76/0.41.55.16| /AN - E036
CoN —041
NP-DNMA150408G A 12.7/4.76/0.8(1.7|5.16 Ic —011
¢ NP-DNMA150412G A 12.7/4.76/1.211.9|5.16
NP-DNMA150404T | 12.7/4.76/0.4(2.1|5.16
NP-DNMA150404T AA ) 12.7/4.76/0.4|1.5|5.16
NP-DNMA150408T | 12.7/4.76/0.8(2.0|5.16
NP-DNMA150408T AA ) 12.7/4.76/0.8(1.7|5.16
R NP-DNMA150412T ] 12.7/4.76/1.2/1.9|5.16
DNGA150404 oo 12.7/4.76/0.4|3.6|5.16 E§53°R C010
DNGA150408 oo 12.7/4.76/0.8(3.2|5.16 w Y RE coM
S DNGA150412 oo|  [12.74.76/1.2|2.8|5.16] ~ E013
d ! - E036
‘ e —041
H009
T Ic —011
v ® = NEW
W

@ : Stock en Japon. []: A pedido unicamente.
A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.

B036 (1inserto por caja)



INSERTOS
g 90° S N CON AGUJERO
H Matell'iallles endurecidos (@@ CXL OCOCILTCOCE Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|0n I ¢ o¢c¥ @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
S ﬁl:g"gﬂ?s %Oen"“raa’t‘?g“emo e ¢ Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina BO16.
Aleaciones sinterizadas (X 4
rec(L:JEi':zrto CBN s%ﬁglo Dimensiones (mm) :§ ©
NEW INEW ‘_2“ 5
Figura Caédigo §§§§§§ §§§§§§§§§§§§ c|s |relLel bt Geometria §§
PRem=s==222222222S £
NEWPETIT | NP-SNGA120404GA4 A 12.7/4.76/0.4|2.1|5.16 EPSR
NP-SNGA120408GA4 A 12.7/4.76/0.8|2.3|5.16 9°:RE co12
NP-SNGA120412GA4 A 12.7/4.76|/1.2|12.55.16 —015
a EO014
¥ E035
e
NEWPETIT | NP-SNGA120404FS2 ] 12.714.76/0.4|2.1/5.16
NP-SNGA120408FS2 L) 12.7/4.76/0.82.3|5.16
NP-SNGA120412FS2 () 12.7/4.76|/1.2|12.5|5.16
| NP-SNGA120404GS2 | . N o | | |127/476[0.4]2.1]5.16]
NP-SNGA120408GS2 A e oo 12.7/4.76/0.82.3|5.16
NP-SNGA120412GS2 A o oo 12.7/4.76|/1.2|12.5|5.16
| NP-SNGA120408GA2 | o0 | . e 1] | |127/a76]0.8]2.3]5.16
NP-SNGA120412GA2 o0 ° 12.7/4.76|/1.2|2.5|5.16
| NPsNGAt20404Ts2 | || oo | [1274.76[0.4]2.1]5.16]
NP-SNGA120408TS2 ] 12.714.76/0.8|2.3|5.16 Eg’g,R
NP-SNGA120412TS2 L) 12.7/4.76|/1.2|2.5|5.16 . RE C012
| NP-SNGA120404G2 | | . A | ] | |127[4.76]0.4]2.1]5.16 e
NP-SNGA120408G2 A 12.7/4.76/0.8|2.3|5.16 & E035
NP-SNGA120412G2 A 12.7/4.76|1.2|2.5|5.16 .L.J
| NP-SNGA120404T2 | | A | ] | |127[4.76]0.4]2.1]5.16
NP-SNGA120408T2 A 12.7/4.76/0.82.3|5.16
NP-SNGA120412T2 A 12.7/4.76|1.2|2.5|5.16
| NP-SNGA120404sF2 | | | oo | [127/476/0.4]2.1]5.1]
NP-SNGA120408SF2 o0 12.7/4.76/0.82.3|5.16
NP-SNGA120412SF2 L) 12.7/4.76|/1.2|12.5|5.16
| NP-SNGA1204048E2 | | | oo | [127/476/0.4]2.1]5.1]
NP-SNGA120408SE2 L) 12.7/4.76/0.82.3|5.16
NP-SNGA120412SE2 L] 12.714.76|1.2|2.5|5.16
*NEW PETIT [ TNP-SNGA120404G2 A 12.7/4.76/0.4|2.115.16 EPSR
TNP-SNGA120408G2 A 12.7/4.76/0.8|2.3|5.16 9°°/RE co12
& | TNP-sNeat2041262 | | N | _|27ja7e[12]25516) ~015
: ﬁ TNP-SNGA120404T2 A 12.7|4.76/0.4|2.1|5.16 % a Eg;‘;
TNP-SNGA120408T2 A 12.714.76/0.8|2.3|5.16 ,L_J
TNP-SNGA120412T2 A 12.7/4.76|/1.2|2.5|5.16
* El cédigo es para una caja de 10 inserto. Por favor, especifique el cédigo, grado y cantidad. e = @
GRADOS > B006
IDENTIFICACION > B002

CBN

INSERTOS DE TORNEADO

B037



CBN

DE CBN

INSERTOS DE TORNEADO

B038

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

Q90 SN

INSERTOS
CON AGUJERO

H Materiales endurecidos |0 @€ X 0 €C(OCECOCH
— Condiciones de corte (Guia) :
Material K Z:a:glnzlsi:n e € o¢cz @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S| Aeaciones ve tanio : € Honing (Ultima letra del numero de pedido) : Por favor ver pagina BO16.
Aleaciones sinterizadas (X 4
CBN BN ; : c
BT CBN s%lido Dimensiones (mm) S
NEW INEW g 5
Figura Codigo §§§§§§?—§§§233§§88§ IC| S |RE|LE| D1 Geometria 55
0 00 60 00 00 00 00 00 60 O|<t |~ N[ £ o
ooooNONMMMMMMMOMOMMO0Moon %i
NONNMMNSSSSSSS=S=S=SS === oS
NEWPETIT | NP-SNMA120404GS o0 12.7/4.76/0.4|2.1|5.16
NP-SNMA120408GS (X J 12.7/4.76/0.812.3|5.16
NP-SNMA120404F OA ® 12.714.76/0.4|2.1|5.16
NP-SNMA120408F O A ° 12.74.76/0.8|2.3|5.16| EER
- Q | NP-SNMA120412F OA ® 12.7/4.76/1.212.5|5.16 S % C012
. NP-SNMA120404G A a 12.7]4.76/0.4|2.1/5.16 s [ oo
NP-SNMA120408G A A 12.7/4.76/0.8|2.3|5.16 E035
NP-SNMA120412G A 12.7/4.76|1.2|2.5|5.16 Ic |s|
NP-SNMA120404T 0O AA ® 12.7/4.76/0.412.1|5.16
NP-SNMA120408T 0O AA ® 12.7/4.76/0.8|2.3|5.16
NP-SNMA120412T O AA [ 12.7/4.76/1.212.5|5.16
SNGA120404 oo 12.7/4.76/0.414.0|5.16[ pgr
90°
o0 12.7/4.76/0.8|4.1|5.16
SNGA120408 X RE Co12
SNGA120412 (X J 12.7/4.76/1.214.1|5.16 —015
Jp o E014
W E035
Ic |s|
SNGA120408 ® |12.7/4.76/0.8| — |5.16 EPSR
® |12.714.76(1.2| — |5.1 20
SNGA120412 6 5.16 ¥ RE Co12
—015
a EO014
E035
® = NEW

@ : Stock en Japon. []: A pedido unicamente.

A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.

(1 inserto por caja)



INSERTOS
.A 60° T N CON AGUJERO
H Materiales endurecidos |0 @€ X 0 C(OCTCOCE . L
Material K Fundicién . — € oci¥ C:nf’g:)l::;:t:;eco:?éf:;aét;neral ¥ : Corte Inestable
S ﬁlzzg;gp‘zz?"“’:’ﬁplemo e € Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina BO16.
Aleaciones sinterizadas [ X 7
rec(L:JEi':zrto CBN s%ﬁglo Dimensiones (mm) :§ © CBN
NEW INEW ‘_2“ 5
Figura Codigo §§§§§§ §§§§§§§§§§§§ c | s |Re|LE| D1 Geometria §§ ﬂ
ooooNNOMNMNMMMMMO0MMmaAm ~%§
NOOMSS|SSSS=S=SS=S5=5= s 3 9z
NEWPETIT | NP-TNGA160404FS6 (e e @ ° 9.525/4.76/0.4 1.6 3.81 5 o
NP-TNGA160408FS6 (o ® o o 9.525(4.76/0.8 | 1.8/3.81 §°
NP-TNGA160412FS6 |e e ® ° 9.525/4.76|1.2|1.9|3.81 "
| NP-TNGA160404GS6 0@ | | | | los264.76/0.4]1.6[3.81) §
NP-TNGA160408GS6 (e @ 9.525/4.76/0.8|1.8|3.81 I~
| _NP-TNGA160412GS6 |ee | | | | JosziaTel1.2)1.0/381 g
NP-TNGA160404GA6 oo 4| o 9.525/4.76|0.4|1.6|3.81
NP-TNGA160408GA6 oo 4 o 9.5254.76/0.8]1.8/3.81 m
NP-TNGA160412GA6 oo 4| o 9.525/4.76/1.2|1.9|3.81
| NP-TNGA160404GH6 | eee | | | | [esega7el04]1:6[3.81] epsr .
NP-TNGA160408GH6 0o 9.525/4.76/0.8|1.8|3.81 Q/RE Co16
A NP-TNGA160412GH6 | e e ® 9.5254.76(1.2(1.9|3.81 i | co17 e
| NP-TNGA160404TSE | © | | | | os2s|a.76]0.4] 1.6]3.81] 1 | e
NP-TNGA160408TS6 | ® 05234.76 0.8 1.8/3.81| &Ll hi: E040
NP-TNGA160412TS6 ° 9.5254.76/1.21.9|3.81| -1 "8 D
| NP-TNGA160404TA6 | oo i o0 | | | os2s|4.76]0.4] 1.6]3.81]
NP-TNGA160408TA6 o0 Al o0 9.525(4.76/0.8 /1.8 3.81 R
NP-TNGA160412TA6 oo 4A| o0 9.525/4.76/1.2|1.9|3.81
| NP-TNGA160404TH6 | o0 | e | | | los25/4.76]0.4]1.6[3.81
NP-TNGA160408TH6 ' X ° 9.525/4.76/0.8|1.8|3.81 S
NP-TNGA160412TH6 o0 ° 9.525/4.76/1.2|1.9|3.81
| NP-TNGA160404GN6 | . N | los2614.76/0.4]1.6[3.81
NP-TNGA160408GN6 A 9.525/4.76/0.8|1.8|3.81
NP-TNGA160412GN6 A 9.525(4.76/1.2|1.9(3.81
NEWPETIT | NP-TNGA160402FS3 ° ° 9.525/4.76/0.2|1.5|3.81 v
NP-TNGA160404FS3 (e e @ ) o0 9.525/4.76/0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408FS3 (e e e ° () 9.525/4.76/0.8|1.8|3.81 W
NP-TNGA160412FS3 |e e @ ° () 9.525/4.76|1.2|1.9|3.81
| NP-TNGA1604026s3 | e | | | | 9525|4.76/0.2|1.5/3.81
NP-TNGA160404GS3 (e @ A ° 9.525/4.76|0.4|1.6|3.81
NP-TNGA160408GS3 (e @ A o oo 9.525/4.76/0.8|1.8|3.81 EPSR
NP-TNGA160412GS3 (e @ A o oo 9.525(4.76/1.2|1.9(3.81 /_RE Co16
| NP-TNGA160402GA3 | o ale | ] 9.5254.76/0.2| 1.5/3.81] ] |co17
NP-TNGA160404GA3 oo Al © 4 9.525/4.76|0.4|1.6|3.81 Z\ /X;E pm Eg;;‘
NP-TNGA160408GA3 o0 Al © A 9.525/4.76/0.8|1.8|3.81 —{.g— [E040
NP-TNGA160412GA3 oo 4| © . 95254.76/1.2[1.9]3.81| —<— s
| NP-TNGA160404GH3 | eee | | | | es25/4.760.4] 1.6]3.81]
NP-TNGA160408GH3 0o 9.525/4.76/0.8|1.8|3.81
NP-TNGA160412GH3 XX} 9.525/4.76|1.2|1.9|3.81
| NP-TNGA160404TS3 | ®© | | oo | |o5254.76/0.4]1.6/3.81
NP-TNGA160408TS3 ° (X 9.525/4.76/0.8|1.8|3.81
NP-TNGA160412TS3 ° () 9.525/4.76/1.2|1.9|3.81
o = NEw
GRADOS > B006

IDENTIFICACION > B002

B039




INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

INSERTOS
.A 60° T N CON AGUJERO

H Mate'.’iél,es endurecidos 0@ CEOC|OCECOCE Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|0n I € oci¥ @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
s ﬁl:g"gﬂzss %Oen"“raa’g?g“emo e € Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas (X 4
CEN rec(L:JEi':zrto CBN s%ﬁglo Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW 85
Figura Codigo 5255%%2@558&3@528?—’ IC| S |RE|LE| D1 Geometria E?Lg
88O D MDA MM DM MM D@ m|o 52
CD)E NS ESS=S========= oo
=50 NEWPETIT | NP-TNGA160404TA3 oo 4| oo 9.525/4.76(0.4 1.6(3.81
&° NP-TNGA160408TA3 ee 4 ®0a 4 9.5254.76)0.8| 1.8/3.81
E NP-TNGA160412TA3 00 Al 004 9.525/4.76/1.2|1.93.81
§ | NP-TNGA160404TH3 | oo | e | ] | Jesasla.76]0.4]1.6]3.81]
> NP-TNGA160408TH3 [ ) ° 9.525/4.76/0.81.8|3.81
g |_NP-TNGAt60412THS | ee | e | | | |pemarer2]195s8
NP-TNGA160402GN3 A 9.5254.76/0.21.5|3.81
m NP-TNGA160404GN3 A 9.5254.76/0.4| 1.6/3.81
NP-TNGA160408GN3 A 9.525/4.76/0.81.8|3.81 EPSR
e NP-TNGA160412GN3 A 95264.76/12|190381| 3 re Co16
| NP-TNGA160404G3 | | a | ] | |es2sl476]0.4]16]3.81] "] cor
C NP-TNGA160408G3 A 9.525/4.76/0.81.8|3.81 Z\ /}E T+ [E035
NP-TNGA160412G3 A 9.525/4.76/1.211.9/3.81 1 LE— E040
| NP-TNGA160404T3 | | s | ] | |esslazel04]16]381] ST s
D NP-TNGA160408T3 A 9.525/4.76/0.81.8|3.81
NP-TNGA160412T3 A 9.525/4.76/1.211.9|3.81
. | NP-TNGAt60404sF3 | | | oo | losas4.76/0.4]1.6[3.81]
NP-TNGA160408SF3 ®0 9.525/4.76/0.81.8|3.81
NP-TNGA160412SF3 ®0 9.525/4.76/1.2|1.93.81
S | NP-TNGA160404SE3 | | | oo | losas476/0.4]1.6[3.81]
NP-TNGA160408SE3 ®o0 9.525/4.76/0.81.8|3.81
NP-TNGA160412SE3 () 9.525/4.76/1.211.9|3.81
PiEW PETIT | TNP-TNGA160404G3 A 9525/4.76/0.4|16/3.81|  epsR
TNP-TNGA160408G3 A 9.525/4.76/0.81.8|3.81 / RE C016
! | TNP-TNGA16041263 | | A ] ||| [ee254.76]1.2|1.9]381) BREH
TNP-TNGA160404T3 A 9.525/4.76/0.41.6|3.81 N st |Eo3s
W TNP-TNGA160408T3 A 9.5254.76/0.81.8|3.81 ‘KICJALE— E040
TNP-TNGA160412T3 A 9.52514.76/1.211.9/3.81 S
NEWPETIT |  BM-TNGM160408TA3 ° 9.5254.76/0.8/1.8/3.81|  EPsk
BM-TNGM160412TA3 ° 9.5254.76/1.211.9|3.81 /_RE C016
] | co17
| | |EO14
= £ |
1 e—
(Con rompevirutas) ic S
NEWPETIT |  NP-TNMA160404GS ®e| 05254.76/0.4/1.6/3.81| EPSR
NP-TNMA160408GS L 9.525(4.76/0.8|1.8(3.81 &L RE o Co016
A | Nemavseazes | L ] oo [9525476/12|1.9/381 o
. 3 NP-TNMA160404F OA o 9.525/4.76/0.41.6|3.81 o
S NP-TNMA160408F OA ° 9.525/4.76/0.81.8|3.81 ZK/\ ] Egig
NP-TNMA160412F OA O 9.525/4.76/1.211.9|3.81 Ic )
* El cédigo es para una caja de 10 inserto. Por favor, especifique el cédigo, grado y cantidad. ® = NEW

@ : Stock en Japon. []: A pedido unicamente.
A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.

B04(Q (1 inserto por caja)



H Materiales endurecidos (@@ CH OCOCETCOCE
— Condiciones de corte (Guia) :
Material K Z:arlgLZL()c:n Y € oc @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S Aleaciones g ttanio : € Honing (Ultima letra del numero de pedido) : Por favor ver pagina BO16.
Aleaciones sinterizadas (X 4 CBN
BN BN . . =
reC(Elbiel‘tO CBN s%lido Dimensiones (mm) S
NEW NEW 3 5
Fi Cédi woool2gleogle oo =) G tri ]E
igura odigo 8:328§1—§2333333383 B I e eometria €S
0 00 6O 0O 00 00 00 00 00 & O|< T~ | £
ooooNNOMNMNMMMMMO0MMmaAm ~%§
NONMNMON==S=E=E========== oo 85
NEWPETIT | NP-TNMA160404G A A 95254.76/0.4|1.6/3.81|  EPSR =0
NP-TNMA160408G A 4 96294.76/0.8 18381 Y2CRE  _ |cot6  E°
A= | NP-TNMA160412G A A 95254.76(1.2|1.9(3.81 gg}: "
_\ NP-TNMA160404T 0O AA ® 9.5254.76/0.4|1.6(3.81 [ /\E T [E035 g
NP-TNMA160408T 0O AA ® 9.5254.76/0.8|1.8(3.81 ‘ —1 | E040 >
NP-TNMA160412T O AA O 9.5254.76/1.211.9|3.81 I S ‘Z’
TNGA160404 A o0 9.5254.76/0.4 3.7 |3.81 El;goR
TNGA160408 A oo| |959476/0834381| o, re CO16 m
TNGA220404 el [127 |4.76(0.4|3.7|5.16 ggu
- CON
TNGA220408 e 127 |14.76/0.8|/3.4|5.16 ZK /3\,3 E035 AGUIERD
TNGA220412 e 127 |14.76/1.2|3.1|5.16 \ E040
IC S
(H
TNGA160408 ® (95254.76/0.8| — |3.81 EPSR
TNGA160412 ® |95254.76/1.2| — |3.81 GOORE C016
< Co17 D
EO014
a EO035
E040
Ic R
® = NEW
S
')
W
GRADOS > B006

IDENTIFICACION >B002 B(041




CBN

INSERTOS DE TORNEADO

B042

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

@ : Stock en Japon. []: A pedido unicamente.

A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.

(1 inserto por caja)

INSERTOS
A’3 5° V N CON AGUJERO
Materiales endurecidos @@ C X O EC|OCEZCOCH . L
Material K Fund|0|0n . — ¢ o¢c¥ C:nf’g:)l::;:t:;eco:?éf:;aét;neral ¥ : Corte Inestable
S ﬁl:g"gﬂzss %Oen"“raa’g?g“emo e € Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas (A 7
rec(L:JEi':zrto CBN s%ﬁglo Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW 85
Figura Codigo §§§§§§?—§§§233§§88§ IC| S |RE|LE| D1 Geometria E?Lg
800 NnRRRMHAM NS m® 0|8 52
NN =E=S======= === oo
NEWPETIT | NP-VNGA160404FS4 |e e @ ° 9.525/4.76|0.4 |2.5|3.81
NP-VNGA160408FS4 (e e ® L] 9.525/4.76/0.812.0|3.81
NP-VNGA160412FS4 ® 9.525/4.76/1.211.6|3.81
| NP-VNGA160404GS4 @@ | | | | os2ga.76]0.4]2.5/3.81]
NP-VNGA160408GS4 |e ® 9.525/4.76/0.812.0|3.81
NP-VNGA160412GS4 ° 9.525/4.76/1.211.6|3.81
| NP-VNGA160404GA4 | oo 4l o | | os2g/a.76]0.4]2.5/3.81]
NP-VNGA160408GA4 00 Al © 9.525/4.76/0.812.0|3.81 EggR
| _NP-UNGA160412GA4 | ee | e | | pemare12]1381] Tore cota
’ NP-VNGA160404GH4 (XN J 9.525/4.76/0.412.5|3.81 —020
NP-VNGA160408GH4 | e e ® 9.525/4.76/0.8 | 2.0 |3.81 a E015
NP-VNGA160412GH4 (N 9.525/4.76/1.211.6|3.81 ] E042
| NP-VNGA160404TS4 | o | [ | |os254.76[0.4]2.5[3.81| L1
NP-VNGA160408TS4 L] 9.525/4.76/0.812.0|3.81
| NP-VNGA160404TA4 | | oo | e | | |es254.76]0.4]2.5]3.81]
NP-VNGA160408TA4 (X ] L] 9.525/4.76/0.82.0|3.81
NP-VNGA160412TA4 (X ® 9.525/4.76/1.211.6|3.81
| NP-VNGA160404TH4 | oo | | | os2ga.76]0.4]2.5]3.81]
NP-VNGA160408TH4 [ X ] 9.525/4.76/0.812.0|3.81
NP-VNGA160412TH4 (N 9.525/4.76/1.211.6|3.81
NEWPETIT | NP-VNGA160402FS2 ° ° 9.525/4.76|0.2|2.5|3.81
NP-VNGA160404FS2 (e e ® ] o0 9.525/4.76/0.412.5|3.81
NP-VNGA160408FS2 (e e ® ® (X ] 9.525/4.76/0.812.0|3.81
NP-VNGA160412FS2 ® 9.525/4.76/1.211.6|3.81
| NP-VNGA1604026S2 | o | | | | os2gla.76]02]2.5/3.81]
NP-VNGA160404GS2 |e ® A (] 9.525/4.76/0.412.5|3.81
NP-VNGA160408GS2 |e ® A o0 9.525/4.76/0.82.0|3.81
| _NPNGateostzes | e | | | |psiare12]16/381) eps
NP-VNGA160402GA2 L] Al © 9.525/4.76/0.212.5|3.81 RE o |cots
NP-VNGA160404GA2 00 Al O A 9.525/4.76/0.412.5|3.81 —020
NP-VNGA160408GA2 00 Al O 4 9.525/4.76/0.812.0|3.81 alt E015
NP-VNGA160412GA2 oo ° 9.525/4.76|1.2|1.63.81 s F042
| NP-VNGA160404GH2 | eee | | | T loszsatel0a 25 )581] Led  SL
NP-VNGA160408GH2 o0 o0 9.525/4.76/0.812.0|3.81
NP-VNGA160412GH2 o000 9.525/4.76/1.211.6|3.81
| NP-VNGA160404TS2 | @ | ] oo | [o524.76/0.4]25/381
NP-VNGA160408TS2 ® o0 9.525/4.76/0.8|2.0|3.81
| NP-VNGA160404TA2 | o0 | e | | os2g/a.76]0.4]2.5/3.81]
NP-VNGA160408TA2 [ X ] [ 9.525/4.76/0.812.0|3.81
NP-VNGA160412TA2 (X ® 9.525/4.76/1.211.6|3.81
o - NEw



H Matell'iallles endurecidos (@@ CXL OCOCILTCOCE Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|0n I ¢ o¢c¥ @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
S ﬁl:g"gﬂ?s %Oen"“raa’t‘?g“emo e ¢ Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina BO16.
Aleaciones sinterizadas (X 4
rec(L:JEi':zrto CBN s%ﬁglo Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW 85
Flgura codigo §§§§§§?—§§§233§§88§ c | s |RE|LE|D1| oM e
888D MDA M M D MH MDD (e 52
NS ESS========== oo
NEWPETIT | NP-VNGA160404TH2 o0 9.525/4.76(0.4 |2.5|3.81
NP-VNGA160408TH2 o0 9.525/4.76/0.812.0|3.81
NP-VNGA160412TH2 o0 9.525/4.76/1.211.6|3.81
“weaeatanaozonz | Al T s 0205581 epee
NP-VNGA160404G2 A 9.525/4.76/0.412.5|3.81 RE o |cots
NP-VNGA160408G2 A 9.525/4.76/0.82.0|3.81 —020
| NP-VNGA160404T2 | | A | ] | Jos2s/a.76]0.4]2.5]3.81) 5[ H |E015
NP-VNGA160408T2 A 9.525/4.76/0.812.0|3.81 i E042
| NPvNGAte040asF2 | | | oo | losmare|oalzszer| el s
NP-VNGA160408SF2 () 9.525/4.76/0.812.0|3.81
| NPvNGAtG0404sE2 | | | oo | |os254.76/0.4|253.81]
NP-VNGA160408SE2 eoe 9.525/4.76/0.812.0|3.81
PiEW PETIT | TNP-VNGA160404G2 A 95254.76/0.4/2.5/3.81| EPSR
|_TNP-NGAte040sG2 | | s 1] _|.__ppsmars08]200381) “Lee cota
TNP-VNGA160404T2 A 9.525/4.76/0.412.5|3.81 —020
TNP-VNGA160408T2 A 9.525(4.76/0.8|2.0|3.81 a E015
s E042
1c? Sl
NEWPETIT [ NP-VNMA160404GS ®e| [95254.76/0.4|1.43.81
NP-VNMA160408GS (X} 9.525/4.76/0.81.5|3.81
| NP-VNMA160404F | | o | ] | |os2s/4.76]0.4]2.5]3.81)
NP-VNMA160404F A ° 9.525/4.76/0.41.4|3.81
NP-VNMA160408F O 9.525/4.76/0.812.0|3.81 E§5§,R
| NP-VNMA1G0408F | B B B B N AL ] © | _[p5294.760815381) wilre o |oqg
NP-VNMA160404G A 9.525/4.76/0.412.5|3.81 —020
NP-VNMA160404G A 9.525/4.76(0.4 | 1.4 |3.81 ETT E%g
NP-VNMA160408G A 9.525/4.76/0.812.0|3.81
NP-VNMA160408G A 9.525/4.76/0.81.5|3.81 LY s|
| NPvNmMA160404T | | o | ] | |es2sla760.4]2.5]3.81)
NP-VNMA160404T AA L] 9.525/4.76/0.41.4|3.81
NP-VNMA160408T a 9.525/4.76/0.812.0|3.81
NP-VNMA160408T AA ° 9.525/4.76/0.81.5|3.81
VNGA160404 oo 9.525/4.76/0.42.8|3.81 E§5§,R
VNGA160408 oo 9.525/4.76/0.8(1.9(3.81| 7\ re
< Cc018
—020
2 EO015
E042
Ic |
* El cddigo es para una caja de 10 inserto. Por favor, especifique el cédigo, grado y cantidad. ® = NEW
GRADOS > B006

IDENTIFICACION > B002

CBN
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INSERTOS DE TORNEADO

AGUJERD

B043



INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

H Materiales endurecidos |0 @€ X 0 C(OCTCOCE . .
— Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|on I ¢ @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
s Aleaciones con tratamiento térmico,
Aleaciones de fitanio Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
CBN Aleaciones sinterizadas [ X 7
rec(L:JEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
NEW INEW g 5
Figura Cadigo 8oo22RCR88cwwnlS Geometria &5
Sessssazzszzsasnas |
9z PRR@SSlsssss=s== a3
=50 NEWPETIT | NP-WNGAO080408FS6 (e ® 12.7/4.76/0.8|2.1/5.16| _pep
&° NP-WNGA080408GS6 |® 12.7/4.76/0.8 2.1 5.16| &%
" NP-WNGA080408GA6 A 12.7/4.76/0.82.1/5.16 ggf;
g NP-WNGA080408TS6 | ® 12.7/4.76/0.8|2.1]5.16 =11 |Eose
> LE
W Ic 7 _
2
- NEWPETIT | NP-WNGAO080408FS3 (ee e o0 12.7|4.76/0.8|2.1|5.16
m NP-WNGAO080408GS3 | ® o 12.7]4.76[0.8]2.1]5.16
NP-WNGA080408GA3 o0 A 12.7/4.76/0.82.1|5.16 EggR
CON @& | NPWNGeANRNMNRCH2 | oo | 177 15 714 74 nalo1ls 1al
AGUIERD |__NP-WNGAOB0408GH3 | @e® || I || . | 12.7/4.76/0.8|2.1/5.16) RE 021
NP-WNGA080408TS3 ® (N 12.7/4.76/0.82.1|5.16 EO015
e NP-WNGAO080408TA3 oo 12.7]4.76[0.8]2.1]5.16 2 E039
NP-WNGA080408TH3 (X ) 12.7/4.76/0.82.1|5.16 Ic7]
NP-WNGA080408SF3 (N 12.7/4.76/0.812.1|5.16
D NP-WNGAO080408SE3 (X} 12.7/4.76/0.82.1|5.16
,\:(I)EWVF\,I'ETI;[ NP-WNGA080408GAWS3 A A 12.7/4.76/0.82.1|5.16 EPSR
onWiper) |---—--—-- - m oo PO ST -t ——— !
R * NP-WNGA080408GSWS3 | @  a 12.7/4.76/0.8|2.1/5.16| 22
RE co21
E015
a E039
S LE
ic7
T * Por Favor, ver referencia en la pagina B018 antes de utilizar el inserto Wiper. ® = NEW
')

B044

INSERTOS
.Q 80° WN CON AGUJERO

@ : Stock en Japon.

A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.

(1 inserto por caja)



INSERTOS
5'80° CNsm AGUJERO

Materiales endurecidos @@ C X O EC|OCEZCOCH Condici de corte (Guia)
ondiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|on I ¢ o¢c¥ @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
s Aleaciones con tratamiento térmico, c
Aleaciones de titanio
Aleaciones sinterizadas ceC CBN
rec(L:IEi':zrto CBN s%ﬁglo Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW 85
Figura Cadigo Boo32RICR38cwunRSool Geometria 8E
P 3 = T =t b IC S RE o5
00 00 00 00 © O]c0 co 00 €O © O |t (N M| =%
ooooNONMMMMMMMOMOMMO0Moon gi
NN ESESS=S=S======== oo CD)E
CNGN120404 [ 127 | 476 | 04 58
4
CNGN120408 e (127 | 476 | 08 z°
. CNGN120412 o | 127 476 | 12 =
- [a]
[72}
(]
'—
[14
i
(2]
Z

® = NEW

SIN
AGUIERO

INSERTOS
A’55° D N SIN AGUJERO :

Materiales endurecidos (@@ € OECOCETCOCE
) K Fundicion ¢ |@e|x | Condiciones de corte (Guia) : '}
Material Aleadionss con Tatamiento Gmico. @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
s Aleaciones de titanio L 4
Aleaciones sinterizadas (X 2
rec%Ei'\elrto CBN s%ﬁg'o Dimensiones (mm) :§ © W
NEW NEW 85
Figura Codigo 8o g eRICR8Rcw w8 oS Geometria SE
RO A MO« Mm IC S RE © =
00 00 00 0o © ©O]00 co 0 60 0 0 V|t | N[ =%
OO0 mMmMmmm M m|mm|m o o<
NMONONSSSSSSS=SES==S === oo
DNGN110308 ® 9.525| 3.18 0.8 EPSR
55°
DNGN110312 [} 9.525 | 3.18 1.2 “RE
® = NEW
GRADOS > B006

IDENTIFICACION >B002 B045




INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

R INSERTOS
SIN AGUJERO

H Materiales endurecidos |0 @€ X 0 C(OCETCOCE Condici de corte (Guia)
— ondiciones de corte (Guia) :
Material K Fundicion € oc¥ @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
S ﬁ:eaciones ((:jon tratamiento térmico, c
leaciones de titanio
CBN Aleaciones sinterizadas (X 4
CBN CBN ; ; 5
DI CBN séido]  Dimensiones (mm) S
NEW NEW 85
Figura Cadigo 8o 228CR8 8 cwwn ool Geometria 8E
= 3 = B =Tl b IC S RE © =
00 00 00 00 © |00 co 0 60 0 60 |t <N M| =%
QOO0 MMM MM MM Mmoo om 25
85 NN =ESESS=S========2= oo
= 3 RNGNO090300 ([ 9.525| 3.18 -
4
z° RNGN120300 o |127 |318 | -
" RNGN120400 ® |127 | 476 | —
a —
[%2}
(]
'—
[14
w
(2]
Z

® = NEW

@ : Stock en Japon. []: A pedido Unicamente.

B046 (1 inserto por caja)



INSERTOS
. 90° S Nsm AGUJERO

H Materiales endurecidos |0 @€ X 0 €C(OCECOCH Condici de corte (Guia)
., ondiciones de corte uia) :
Material K Fund|0|on . __ € o¢cz @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S | Neiones da tiame oo e ¢
Aleaciones sinterizadas (X 4 CBN
BN BN . . =
reC(Elbiel‘tO CBN s%lido Dimensiones (mm) S
NEW INEW g 5
Figura Codigo 5255251‘2—5%523355885’ IC | S |RE|LE Geometria §§
00 00 00 00 OO0 00 00 oo TN NN =]
ooooNONMMMMMMMOOMAO0Moon ~%§
NN =E=S======= === oo CD)E
SNGN090304 oo 9.525/3.18/ 0.4 | 4.0 EPSR ﬁ:
90°
SNGN090308 o= 0.5253.18/ 08 [4.1| < re g‘:‘
SNGN120404 oo 127|476/ 04 | 4.0 |7 "
SNGN120408 o0| [127 |a76/08]41 * g
SNGN120412 [ 2| 127 1476/ 1.2 | 41 W >
Ic |s| w
=
SNGN090308 [ 9.525(3.18/ 0.8 | —
SNGN090312 o | 9525/318/1.2] — m
SNGN090316 ® 9.525(3.18/ 1.6 | —
SIN
SNGN090408 ® 9.525(4.76/ 0.8 | — AGUIERD
SNGN090412 ® 9.525(4.76| 1.2 | —
SNGN120408 ® (127 |476/08| — I
SNGN120412 ® |127 |476/1.2| —
SNGN120416 ® (127 |476/16| —
® = NEW o
R
T
|}
W
GRADOS > B006

IDENTIFICACION >B002 B(047




INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

‘60° T NN AcUoEro

Materiales endurecidos @@ C X O EC(OC X COC Y Condici de corte (Guia)
ondiciones de corte uia) :
Material K Fund|0|on . __ € o¢c @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S| Aeiones aotiang o ™ ¢
CBN Aleaciones sinterizadas (X 4
rec(L:IEi':zrto CBN s%ﬁglo Dimensiones (mm) :§ ©
NEW New Sis
. 2 oo . SE
Figura Codigo gggggg E@Egem‘gggssg c | s |relLE Geometria §§
00 00 00 00 © |00 co 0 60 0 6O |t <N N[ =%
ooooNOONMMOMMMMMOMoO0Moon ~g§
85 NN =E=S======= === oo
<O
% g TNGN160404 e[ 9.525(4.76| 0.4 | 3.7 EPSR
x TNGN160408 or 9.525(4.76| 0.8 | 3.4 &0
E & /. RE
W
a —
[7]
o N
5 IC S
2]
=
TNGN160408 ® (9525/4.76|/ 08 | —
m TNGN160412 o |9525/476[12] —
‘ TNGN160416 ® |9525/4.76| 16 | —
M‘-IIIEIIII
c [
® = NEW
D
R
S
)
W

@ : Stock en Japon. []: A pedido unicamente.
A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.

B048 (1inserto por caja)



INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

INSERTOS
a 80° CCCON AGUJERO
H Mate'.’iél,es endurecidos @O CXOCOCECOCE Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|on i __ € oc @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
) ﬁlg;g:gﬂii gcér%ittraar:%mwemo e Honing (Ultima letra del niimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas [ X 7
rec(L:JEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ © CBN
NEW NEW 85
Figura Cadigo § g § § §§ gg § § oww g § °gl o s |re | LE | D1 Geometria TE‘% ﬂ
8888 nm/BHMA® MDD N D@ 52
NMMOMMSS|SSSS=S=SS5SS== T3 9z
NEWPETIT | NP-CCGB060204GA2 A A 6.35 |2.38/ 04 | 1.9 | 2.8 | EPSR é:
e coz2  Z°
a :Et D008 E
5 EQ006 a
| EO030 8
:%QN E034 &
IC S (uzg
NEWPETIT | NP-CCGWO060202FS2 | e ° ee [635 [238/02|1828 -
NP-CCGW060204FS2 ® [ o0 6.35 [2.38/04 19|28 ;9SI
NP-CCGW060208FS2 ° ® L 6.35 [2.38/ 0.8 |2.1|2.8
NP-CCGWO09T302FS2 (e ® o ®e [95253.97|0.2 | 1.8 | 4.4 s
NP-CCGWO09T304FS2 (e e e ° L 9.525/3.97| 04 |19 | 4.4
NP-CCGWO09T308FS2 |ee e [ (N ) 9.525/3.97|1 0.8 | 2.1 | 4.4
 NP-CCGW060202GS2 [e® | | o (oe[635 [2.38/02] 18] 28]
NP-CCGW060204GS2 (e ® A ® @e(6.35 |2.38/04|19|28
NP-CCGW060208GS2 (e ® ® @0e(635 (238082128 D
NP-CCGW09T302GS2 |e ® ® 9.525|3.971 0.2 |18 | 4.4
NP-CCGW09T304GS2 (e ® A ® 00(9525/397/04 |19 |44 R
NP-CCGWO09T308GS2 |e @ A ® |@00|0.525/397| 0.8 (21|44
" NP-CCGWO060202GA2 | o i e 4 | | ~ |6.35 |2.38/ 0.2] 1.8 | 2.8 |
NP-CCGWO060204GA2 o0 Al © A 6.35 2.38/ 04 19 28| _ S
NP-CCGW060208GA2 o0 Al © 4 6.35 |2.38/0.8|2.1 |28 807
NP-CCGWO09T302GA2 o Al e . 9.525/3.97/ 0.2 | 1.8 | 4.4 RE oy _ gggg
a NP-CCGWO09T304GA2 00 Al © A 9.525|3.97/ 04 |19 | 4.4 :Qt EO006 T
| _NP-CCGWOSTS08GA2 | e a| ® a | | _|oszsj3er 08 21 44 | NEA ] \an| Foaa
NP-CCGWO9T304GH2 | @ e e 9.5253.97| 04 |19 44| © 3%70 v
NP-CCGWO09T308GH2 o000 9.525/3.97|/ 0.8 | 2.1 | 4.4 ‘
NP-CCGW060202TS2 | | | o ~ |6.35 [238] 02|18 28] W
NP-CCGW060204TS2 ® 6.35 |12.38/ 04 /19|28
NP-CCGW060208TS2 oo 6.35 |2.38/ 0.8 | 2.1 |28
NP-CCGWO09T302TS2 9.525/3.97( 0.2 | 1.8 | 4.4
NP-CCGWO09T304TS2 ° 9.525|3.97| 0.4 | 1.9 | 4.4
NP-CCGWO09T308TS2 oo 9.525/3.97| 0.8 | 2.1 | 4.4
 NP-CCGW060202TA2 | | sl | 635 [238[02]18]28]
NP-CCGW060204TA2 ° ° A 6.35 (2.38/ 04 19|28
NP-CCGW060208TA2 ) ° 6.35 (2.38/ 0.8 | 2.1 |28
NP-CCGWO09T304TA2 LX) (X ) A 9.525|3.97| 0.4 | 1.9 | 4.4
NP-CCGWO09T308TA2 () o0 A 9.525/3.97( 0.8 | 2.1 | 4.4
" NP-CCGWO09T304TH2 | oo | e | ~ |o525[3.97/ 0.4 | 1.9 | 4.4 |
NP-CCGWO09T308TH2 o0 ® 9.525/3.97( 0.8 | 2.1 | 4.4
® = NEW
GRADOS > B006

IDENTIFICACION > B002

B049




INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

lq 80° cc&sifﬂgfem

H Matell'iallles endurecidos OO CEOCIOCECOCE Condiciones de corte (Guia) :
Material K Z:a:gln(:i:ntra‘amienmérmico ¢ eoc @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
S| Aeaciones de ttanio : Honing (Ultima letra del niumero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas ce
CEN rec(L:JEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW 85
n Figura Codigo 5255%% 55552335538 IC | S |RE|LE | D1 Geometria %g
8883 0m|B@HMA®MN/® D 0D 52
9z NONOMSS|SSSS==S5S55= a8
=50 NEWPETIT | NP-CCGW060202FA2 ®e(635 238/ 021828
&° NP-CCGW060204FA2 ee(635 238/ 0.4 | 1.9 28
" NP-CCGWO060208FA2 ® (635 [2.33/ 0.8 | 2.1 |28
g NP-CCGWO09T304FA2 0|952539704 | 1.9 |44
> NP-CCGWO09T308FA2 ® 0(9.525/3.97|/0.8 |21 |44
& | NP-CCGWO09T302GN2| Al " |o525[3.97[ 0.2 1.8 | 4.4
NP-CCGWO09T304GN2 A 9.525/3.97| 0.4 | 1.9 | 4.4
"“?! |___NP-CCGWO09T308GN2| = Al ] ||9525]3.97/ 08 | 2.1 | 44
—— |___NP-CCGWo09T304G2 | | = ]| - A ] 9.525/3.97/04 |19 |44 | EER
AGIERD | NP-cCGwooT308G2 | | A ] | |os25/307/ 08|21 |44 | P C022
E NP-CCGW060202SF2 ®e (635 (238/02(1828 ﬂ 2882
NP-CCGW060204SF2 ®e 635 238/ 04 |1.9|28 | E030
NP-CCGW060208SF2 oo 6.35 |2.38/ 0.8 | 2.1 |28 :}9°N E034
NP-CCGWO09T302SF2 L 9.525|3.97/0.2 |18 | 4.4 Ic | |s
D NP-CCGWO09T304SF2 L 9.525|3.97/04 |19 |44
NP-CCGWO09T308SF2 LK 9.525/3.97/ 0.8 | 2.1 | 4.4
. | NP-ccGWoe0202SE2| | | oe (635 [238/02]18]28]
NP-CCGW060204SE2 L 6.35 |2.38/ 04| 19|28
NP-CCGW060208SE2 L 6.35 |2.38/ 0.8 |2.1|28
S NP-CCGWO09T302SE2 LIl 9.525|3.97/ 0.2 |1 1.8 | 4.4
NP-CCGWO09T304SE2 L] 9.525/3.97/ 0.4 | 1.9 | 4.4
NP-CCGWO09T308SE2 L 9.525/3.97/ 0.8 | 2.1 | 4.4
! *gEW PETIT TNP-CCGWO09T304G2 A 9.525/3.97| 04 | 1.9 /44| EPSR
- _ TNP-CCGW09T308G2 A 9.525/3.97| 0.8 | 2.1 | 4.4 R |co2
ah o, | D008
il
W S
IC_ | S
P:cEXxVF\’IEI:)T NP-CCGW09T304FSWS2 (e @ @ ° 9.525/3.97| 04 | 19| 4.4
*1 NP-CCGWO09T308FSWS2 |e @ @ ° 9.525|3.97| 0.8 | 2.1 |44
\ew NP-CCGWO9T304FBWL2 [0 @ @ | e |  |os25/397[0.4[1.9]44] epsr
oo opetis _____| e B NN |9525]3.97] 08 |21 | 44| g C022
NP-CCGWO09T304GAWS2| e @ ° 9.525(3.97| 0.4 | 1.9 | 4.4 3| [poos
E | NP-CCGWOST308CAWS2| e A ® & | | | |esesjsor|0s]2.1] 44 SR %ﬁ Eooe
NP-CCGW09T304GSWS2|e @ 9.525/3.97| 04 | 1.9 |44 AN
NP-CCGW09T308GSWS2(e @ A 9.525/3.97/ 0.8 | 2.1 | 4.4 I S|
\ew NP-CCGWO9T304GBWL2[0 @ @ | e | ] " |o525[3.97[ 0.4 1.9 4.4]
new NP-CCGW09T308GBWL2|® @ @ ° 9.525/3.97/ 0.8 | 2.1 | 4.4
*1 Por Favor, ver referencia en la pagina B018 antes de utilizar el inserto Wiper. ® = NEW

*2 El cédigo es para una caja de 10 inserto. Por favor, especifique el cédigo, grado y cantidad.

@ : Stock en Japon. []: A pedido unicamente.
A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.

B050Q (1inserto por caja)



H Materiales endurecidos @O C X OEC(OCECOCE
— Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|on S € eoc @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
s Aleaciones con tratamiento térmico,
Aleaciones de titanio Honing (Ultima letra del niumero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas [ X 7
rec(L:JEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
NEW Rew 8%
Figura Codigo 5255%%2@35833@528 IC | S |RE | LE | D1 Geometria §§
00 00 00 0O ©0 00 00 00 00 00 0O | < | N =]
OOOOMNM|NMmMM MM MMaAo0o <
NN =E=E========= oo
NEW PETIT BF-CCGT09T304TS2 | 9.525/3.97) 04 |19 44|
BF-CCGT09T308TS2 ® 9.525|3.97/ 0.8 |21 | 4.4 807 RE C022
BF-CCGT09T304TA2 A 9.525|3.971 04 |18 | 4.4 5 |Doos
BF-CCGT09T308TA2 A 9.525(3.97| 0.8 | 2.0 | 4.4 |4 E030
& an | E034
ic ”
(Con rompevirutas)
NEW PETIT BM-CCGT09T304TA2 9.5253.97) 0.4 |19 |44 |
BM-CCGT09T308TA2 ° 9.525|3.97/ 0.8 |21 |44 80°
RE C022
g D008
E030
& AN E034
IC
(Con rompevirutas)
NEW PETIT NP-CCMB060204G A 6.35 |2.38/ 0.4 | 1.9 | 2.8 | Epsr
80°
KX RE C022
« | D008
2 | Eco6
E030
AN | E034
IC s| /7
NEWPETIT (¥ NP-CCGWO03S102FS | ° 3.57 [1.39/0.2 1.1 |20
* NP-CCGWO03S104FS ® ® A 3.57 |1.39/ 04 1.1 |20
* NP-CCGWO04T002FS ® L] 437 |1.79/ 02 15|24
* NP-CCGWO04T004FS ° ® A 437 |1.79/04 |15 |24
* NP-CCGWO03S102GS (e 3.57 |1.39/ 0.2 (11|20
* NP-CCGWO03S104GS (e 3.57 |1.39/04 (11|20
* NP-CCGWO04T002GS (e 437 |1.79/ 02 15|24
* NP-CCGWO04T004GS (e 437 |1.79104 | 1.5 | 24 | gpsr
NP-CCGW09T302GS ®0[0525/3.97| 0.2 | 1.8 | 4.4 J"/RE 8835
vV,
NP-CCGW09T304GS ©0(0525/397 04|19 |44 % M5 |E006
NP-CCGWO03S102FA A 3.57 [1.39/0.2 | 1.1 |20 * Eﬂ Eg;g
NP-CCGWO04T002FA A 437 [1.79/0.2 |15 | 24 %7% 22 Eoaa
NP-CCGW060202F A 6.35 |2.38/ 02 | 1.8 | 2.8 | &+ =5
NP-CCGWO060204F A 6.35 |12.38/ 04 19|28
NP-CCGWO09T302F A 9.525|3.97| 0.2 | 1.8 | 4.4
NP-CCGWO09T304F OA 9.525|3.971 04 |19 |44
NP-CCGWO09T308F O 9.525|3.971 0.8 |21 |4.4
NP-CCGW060202G A A 6.35 |2.38/ 0.2 18|28
NP-CCGW060204G A A 6.35 [2.38/04 19|28
NP-CCGW060208G A 6.35 |2.38/ 0.8 21|28
* El diametro del circulo inscripto es especial. (Para SCLC) ® = NEW
GRADOS > B006
IDENTIFICACION > B002
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CBN

DE CBN

INSERTOS DE TORNEADO

B052

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

a 80° C C CON AGUJERO
H Materiales endurecidos |0 @ C X O0C|OCECOCE
— Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|on i __ € oc @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
s Aleaciones con tratamiento térmico,
Aleaciones de fitanio Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas ce
rec(L:JEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
NEW INEW ‘_2“ 5
Figura Codigo §§§§§§ 55552335538 IC | S |RE|LE | D1 Geometria §§
00 00 00 0O ©0 00 00 €O 00 00 CO |t < |- - £ o
OO0OOMM(nMMMMMMMM00M0 25
NN =E=S========= oo
NEW PETIT NP-CCGWO09T302G A A 9.5253.97| 0.2 | 1.8 | 4.4
NP-CCGW09T304G A A 9.525/3.97| 0.4 | 1.9 | 4.4 | gpsr
NP-CCGWO09T308G A 9.525(3.97| 0.8 | 2.1 | 4.4 (}"%’/RE C022
___________________________________________________________ RN Diutontul Rl Wl Mo RSN BN
NP-CCGW060202T A 6.35 |2.38/ 0.2 | 1.8 | 2.8 % M5 Eggg
NP-CCGW060204T A 6.35 [2.38/ 04|19 |28 ! Eﬂ E030
NP-CCGW09T302T A 9.525(3.97| 0.2 | 1.8 | 4.4 V AN | E034
NP-CCGW09T304T O a 9525(3.97| 04 | 19 | 4.4 | &8
NP-CCGWO09T308T O 9.525|3.97| 0.8 | 2.1 |44
NEWPETIT [+ NP-CCMWO03S102F A 3.57 |1.39/ 0.2 | 1.1 | 2.0 | gpsr
* NP-CCMWO03S104F A 3.57 [1.39
‘@ |* NP-CCMW04T002F A 4.37 [1.79 =
- Tﬂt E016
&8 |* NP-CCMWO04T004F A 4.37 |1.79 4|
e
CCGWO060202FS L 6.35 [2.38
CCGW060204FS ° 6.35 |2.38 C022
E CCGW060208FS o (635 |2.38 8 Eggg
CCGWO09T304FS ° 9.525|3.97 E030
CCGWO09T308FS ® [9.525/3.97 \AN| E034
CCMW060202 00)6.35 |2.38
CCMW060204 00)6.35 [2.38
CCMW09T302 00[9.525(3.97 C022
@ | ccMwo9T304 0 0[9.525)3.97 5 Eggg
— CCMW09T308 00]9.525|3.97 £030
CCMW120404 noof27 |4.76 /N | E034
CCMW120408 O0on2.7 |4.76
CCMW120412 00on2.7 |4.76
* El diametro del circulo inscripto es especial. (Para SCLC) ® = NEW

@ : Stock en Japon. []: A pedido unicamente.

A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.

(1 inserto por caja)



INSERTOS
a 80° C Pcon AGUJERO
H Matell'iallles endurecidos 0@ C X OC|OCECOCE Condiciones de corte (Guia) :
Material K Z:a:gln(:i:ntra‘amienmérmico @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
S| Aeaciones de anio : Honing (Ultima letra del niumero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas [ X 7
rec(L:JEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ © CBN
NEW NEW 85
Figura Codigo 52552525358335528 IC | S |RE | LE | D1 Geometria %g ﬂ
B8583883883883350 &2
NOOMSS|SSSS=S=SS=S5== c3 oz
NEWPETIT | NP-CPGB080202FS2 o0 7.94 |2.38/ 02|18 |35 E§
NP-CPGB080204FS2 | oo |[7.94 [238/04 1935 g‘:‘
NP-CPGB080208FS2 ° 7.94 238/ 08|21 |35 "
NP-CPGB090302FS2 |e ® 9.525/3.18/ 0.2 [ 1.8 | 4.5 @
NP-CPGB090304FS2 |@ e 9.525(3.18/ 0.4 | 1.9 | 4.5 E
NP-CPGB090308FS2 [o e 9.525/3.18/ 0.8 | 2.1 | 4.5 7]
NP-CPGB090312FS2 ° 9.525/3.18/ 1.2 | 2.3 | 4.5
| NP-CPGB080204GS2 [e® | | | 7.94 [2.38/ 041935 POSI
NP-CPGB080208GS2 (e @ 7.94 238/ 0.8|21(35 LLI
NP-CPGB090302GS2 | @ 9.525/3.18/ 0.2 | 1.8 | 4.5 T
NP-CPGB090304GS2 (e e 9.525(3.18/ 0.4 | 1.9 | 45
NP-CPGB090308GS2 (e e 9.525(3.18/ 0.8 | 2.1 | 4.5
| NP-CPGB080204GA2 | oo 4 | ] 794 [2.38/04 1935 EPsR
NP-CPGB080208GA2 o0 A 7.94 238/ 082135 RE
a NP-CPGB080212GA2 oo 7.94 |2.38/ 122335 5 | cooe o
NP-CPGB090302GA2 ° 9.525/3.18/ 0.2 | 1.8 | 4.5 4
NP-CPGB090304GA2 o0 A A 9.525/3.18/ 04 | 1.9 |45 %ﬂﬂ R
NP-CPGB090308GA2 oo A 9.525/3.18/ 0.8 | 2.1 | 4.5 Ic” | |s
NP-CPGB090312GA2 oo 9.525/3.18/ 1.2 | 2.3 | 4.5
| NP-CPGB080204TAZ | e | ] 7.94 [2.38/0.4 | 1.9 35| S
NP-CPGB080208TA2 ° 7.94 238/ 0.8 2135
NP-CPGB080212TA2 ° 7.94 238/ 122335
NP-CPGB090304TA2 o0 9.525(3.18/ 0.4 | 1.9 | 4.5 T
NP-CPGB090308TA2 o0 9.525|3.18/ 0.8 | 2.1 | 4.5
NP-CPGB090312TA2 oo 9.525/3.18/ 1.2 | 2.3 | 4.5 Ll
| NPCPGB080202SE2 | | e 7.94 [2.38/ 02 18] 35|
NP-CPGB080204SE2 7.94 238/ 041935 W
NP-CPGB090302SE2 9.525(3.18/ 0.2 | 1.8 | 4.5
NP-CPGB090304SE2 9.525(3.18/ 0.4 | 1.9 | 45
NP-CPGB090308SE2 9.525|3.18/ 0.8 | 2.1 | 4.5
NEWPETIT | NP-CPMB080204G A 7.94 |2.38/ 0.4 (19|35 Egpsr
NP-CPMB090304G A 9.525/3.18/ 0.4 | 1.9 | 4.5 \?,BOO/RE
& | Eoos
AN
IC s | /M°
o = New
GRADOS > B006

IDENTIFICACION > B002

B053




INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

INSERTOS
& 55° DC CON AGUJERO

H Mate'.’iél,es endurecidos 0@ CEOC|OCECOCE Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|on i __ € oc @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
s ﬁlg;g:gﬂii gcér%ittraar:%mwemo e € Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas (X 4
CBN rec(L:JEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW 85
n Figura Cadigo § g § § § § g g § § oww g § °gl o s |re | LE | D1 Geometria TE‘ g
bbbt 52
CD)E NS ES=S=S======== o o
=0 NEWPETIT |  NP-DCGW070202GA2 e Al ® 4 6.35 [2.38/0.2|2.3|2.8
?ZD:Q NP-DCGW070204GA2 00 Al © 4 6.35 |2.38/ 04| 21|28
" NP-DCGW070208GA2 o 4 A 6.35 (2.38/ 0.8 [ 2.0 |28
g NP-DCGW11T302GA2 ° Al © A 9.525/3.97( 0.2 | 23 | 4.4
> NP-DCGW11T304GA2 00 A © 4 9.525/3.97| 04 | 2.1 | 4.4
& NP-DCGW11T308GA2 | ee 4| ® 4 9.525(3.97| 0.8 | 2.0 | 4.4
) | NP-DCGW070202GS2 [e® | | | . |6:35 [2.38] 0.2] 2.3 | 28]
Pll_?! NP-DCGW070204GS2 (e® A ° 6.35 (2.38/ 0.4 | 2.1 |2.8
— NP-DCGW070208GS2 |e ® ° 6.35 |2.38/ 0.8 | 2.0 | 2.8
A NP-DCGW11T302GS2 [e® A o 9.525(3.97| 0.2 | 2.3 | 4.4
NP-DCGW11T304GS2 (e ® A A ° 9.525/3.97( 04 | 2.1 | 4.4
C NP-DCGW11T304GS2 ©® 0|9.525/3.97| 04 | 1.5 | 44
NP-DCGW11T308GS2 (e @ A A ° 9.525/3.97( 0.8 | 2.0 | 4.4
NP-DCGW11T308GS2 ©® 0|9.525/3.97| 0.8 | 1.7 | 4.4
| NP-DCGWO070202GN2 | NI " |6:35 [2.38] 0.2] 2.3 | 28]
NP-DCGW070204GN2 A 6.35 |2.38/ 04 | 2.1 |28
R NP-DCGWO070208GN2 A 6.35 |2.38/ 0.8 2.0 |28
NP-DCGW11T302GN2 A 9.525|3.97| 0.2 | 2.3 | 44 EPSR C023
NP-DCGW11T304GN2 A 9525(3.97| 0.4 | 2.1 44| T D009
s &P | neocewntsosonz | sl __|9525]397] 08| 20 |44 IERESS
NP-DCGW11T304GH2 o0 0 9.525/3.97| 04 | 2.1 | 4.4 (A - E009
NP-DCGW11T308GH2 o000 9.525|3.97| 0.8 | 2.0 | 44 o ’7’;"‘ E029
! | NP-DCGW11T304G2 | | . N  |o525]3.97] 0.4 ] 2.1 [ 44| e L7 | Eost
NP-DCGW11T308G2 A 9.525/3.97| 0.8 | 2.0 | 4.4
Y | NP-DCGW11T304FA2 | | | ®0[9525(397/ 04| 1544 |
NP-DCGW11T308FA2 ©® 0|9.525/3.97| 0.8 | 1.7 | 44
W | NP-DCGWO070202Fs2 | ® | e | " |35 [2.38] 0.2] 2.3 | 28]
NP-DCGW070204FS2 o0 ° L 6.35 [2.38/ 0.4 | 2.1 |28
NP-DCGW070208FS2 ® ° L 6.35 [2.38/ 0.8 | 2.0 | 2.8
NP-DCGW11T302FS2 (e ® [ ®e 9.525/3.97( 0.2 | 2.3 | 4.4
NP-DCGW11T304FS2 (e e @ ° o0 9.525/3.97/ 04 |21 |44
NP-DCGW11T308FS2 (e e @ ° o0 9.525/3.97|/ 0.8 | 2.0 | 44
| NP-DCGW070204TA2 | oo | o0 | " |6.35 [2.38] 0.4 ] 2.1 | 28]
NP-DCGW070204TA2 A 6.35 |2.38/ 04 | 15|28
NP-DCGW070208TA2 ° o 6.35 |2.38/ 0.8 2.0 |28
NP-DCGW11T302TA2 A 9.525|3.97| 0.2 | 2.3 | 44
NP-DCGW11T304TA2 (X} o0 9.525/3.97| 04 | 2.1 | 4.4
NP-DCGW11T304TA2 A 9.525|3.97| 04 | 15|44
NP-DCGW11T308TA2 (X} o0 9.525/3.97| 0.8 | 2.0 | 4.4
NP-DCGW11T308TA2 A 9.525/3.97| 0.8 | 1.7 | 4.4
® = NEW

@ : Stock en Japén.
A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.

B054 (1inserto por caja)



H Materiales endurecidos (@@ € X OCOCETCOCE
— Condiciones de corte (Guia) :
Material K Zundlmon e € eoc @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
S| Aeaciones de anio : Honing (Ultima letra del niumero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas [ X 7 CBN
rec(L:JEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW 85
Fi Codi moco‘eOooom oo G tri a'E
igura odigo 8:g28§532§§§§g§2§ - s |Re | LE | D1 eometria gg
S80S nm|mmmmnmnnmmnm 52
NN =E=E========= oo 85
NEWPETIT | NP-DCGW070204TS2 ° 6.35 |2.38/ 0.4 |2.1|28 5 o
NP-DCGW070208TS2 ° 6.35 [2.38/ 0820|238 ED
NP-DCGW11T302TS2 o 9.525|3.97|1 0.2 |23 | 4.4 E
NP-DCGW11T304TS2 ° 9.525|3.97|1 04 | 2.1 |44 g
NP-DCGW11T308TS2 ° 9.525/3.97| 0.8 | 2.0 | 4.4 >
NP-DCGW11T304TH2 | e . 9525/3.97| 0.4 | 2.1 | 44 7]
NP-DCGW11T308TH2 oo ° 9.525|3.97| 0.8 | 2.0 | 4.4 | EEX co23 T
NP-DCGW070204SF2 o0 6.35 |2.38/ 0.4 | 2.1 | 2.8 RE ngg POSI
ﬂ NP-DCGW070208SF2 o0 6.35 |12.38/ 0.8 20|28 ™~ a EO008 1
NP-DCGW11T302SF2 oo/ |0525/3.97 0.2 15|44 | Ny 'w|Eogg  Aduess
NP-DCGW11T304SF2 oo 9525397 04|21 44|| g/ [s[7 |E031
NP-DCGW11T308SF2 o0 9.525|3.97|/ 0.8 | 2.0 4.4 I
NP-DCGW070204SE2 ®o0 6.35 (2.38/ 04 | 2.1|28
NP-DCGW070208SE2 o0 6.35 |2.38/ 0.8 2.0 2.8
NP-DCGW11T302SE2 () 9.525/3.97( 0.2 |15 |4.4
NP-DCGW11T304SE2 (N} 9.525|3.97|1 04 | 2.1 |44
NP-DCGW11T308SE2 o0 9.525/3.97|/ 0.8 | 2.0 4.4 R
*NEW PETIT | TNP-DCGW11T304G2 A 9.525|3.97|1 04 | 2.1 |44 E;?R 023
TNP-DCGW11T308G2 A 9.525/3.97( 0.8 | 2.1 | 4.4 RE D009
- D026 S
y a EO008
i EO009
| an |E029
ic ™ |E031 T
NEWPETIT | BF-DCGT11T304TA2 A 9.525/3.97| 0.4 | 2.1 | 4.4 EpsR C023 )
BF-DCGT11T308TA2 A 9.525/3.97|1 0.8 | 2.0 | 4.4 /_Rre D009
ﬂ BF-DCGT11T304TS2 ° 9.525(3.97| 0.4 | 2.1 | 4.4 = Eggg
BF-DCGT11T308TS2 ® 9.525|3.97|1 0.8 | 2.0 | 4.4 A E009 W
Y AN | E029
(Con rompevirutas) - EO31
NEWPETIT | BM-DCGT11T304TA2 ° 9.525/3.97| 0.4 | 2.1 | 4.4 EpSR c023
BM-DCGT11T308TA2 ® 9.525|3.97| 0.8 | 2.0 4.4 D009
RE
- D026
& 6 b=
by EO009
Y AN | E029
(Con rompevirutas) e EO31
* El cédigo es para una caja de 10 inserto. Por favor, especifique el cédigo, grado y cantidad. ® = NEW
GRADOS > B006

IDENTIFICACION >B002 B(055




INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

INSERTOS
& 55° DC CON AGUJERO

H Materiales endurecidos |0 @€ X 0 C(O@CTCOCE . .
. Condiciones de corte (Guia) :
Material K Zund|0|on e € oc @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
I S 1| Aeaciones de anio : € Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
CBN Aleaciones sinterizadas [ X 7
rec(L:JEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEw 8%
Figura Codigo §§§§§§ 25358335528 IC | S |RE | LE | D1 Geometria §§
00 00 00 0O ©0 00 00 00 00 00 OO (=t <t | I~ £ o
ocoooonNOONMOMMOMMOMOMMMNMmM %ﬁ
CD)E MMM ==S=E=S=S======== oo
=0 NEWPETIT | NP-DCGW11T302GS © ©|9.525(3.97| 0.2 | 1.5 | 4.4
§° NP-DCGW11T304GS ©0(0525397 04 |15 |44
" NP-DCGW070202G A 6.35 (2.38/ 0.2 | 2.3 |28
g NP-DCGW070204G A 6.35 |2.38] 0.4 | 2.1 | 2.8
> NP-DCGW070208G A 6.35 (2.38/ 0.8 | 2.0 | 2.8
& NP-DCGW11T302G A 9.525(3.97| 0.2 | 2.3 | 4.4 | epsr
4 e C023
NP-DCGW11T302G A 9.525(3.97| 02 | 1.5 |44 | 57 oo D009
POSI NP-DCGW11T304G A 9.525(3.97| 0.4 | 2.1 [4.4 | [g (202
s NP-DCGW11T308G A 9.525|3.97| 0.8 | 2.0 | 4.4 L yaN | E029
NP-DCGW070202F A 6.35 |2.38| 02 | 15 | 2.8 | el sl [E031
e NP-DCGW070204F A 6.35 (2.38/ 04 | 1.5 |28
NP-DCGW11T302F A 9.525(3.97| 0.2 | 1.5| 4.4
NP-DCGW11T304F O 9.525(3.97| 04 | 2.1 | 4.4
NP-DCGW11T304F A 9.525/3.97| 0.4 | 1.5 | 4.4
NP-DCGW11T308F O 9.525(3.97| 0.8 | 2.0 | 4.4
R NEWPETIT | NP-DCGW070202T A 6.35 |2.38/ 02| 15|28
NP-DCGW070204T A 6.35 [2.38/ 0.4 | 15| 2.8 | EESR C023
NP-DCGW11T302T A 9.5253.97| 0.2 | 1.5 | 4.4 | ¥k RE ngg
S NP-DCGW11T304T O 9.525/3.97| 0.4 | 2.1 | 4.4 i - 9 |[E008
NP-DCGW11T304T A 9.525/3.97| 0.4 | 1.5 | 4.4 E009
| \AN [ E029
. NP-DCGW11T308T O 9.525(3.97| 0.8 | 2.0 |44 | | ¢ s /" |E031
NP-DCGW11T308T A 9.525(3.97| 0.8 | 1.7 | 4.4
NEWPETIT | NP-DCMWO070204G A 6.35 |2.38/ 0.4 | 15| 2.8 | epsr C023
55°
v NP-DCMW11T304G A 9.525|3.97| 0.4 | 1.5 |44 | .57 or D009
~ m i D026
o [E008
w i L | Eoos
|_{AN | E029
Ic s| ' |E031
DCGW070204FS ° 6.35 (2.38/ 04| — |2.8| EPSR
55° c023
DCGWO070208FS ° 6.35 (2.38/ 0.8 | — | 2.8 " _RE D009
. |D026
g 2 | E008
1 | |Eo09
| \an|E029
c s| /7" |E031
DCMW070202 00]6.35 |2.38/ 0.2 | 3.7 | 2.8 | Eepsr C023
55°
DCMW070204 00[6.35 |2.38/ 0.4 | 3.5 |28 | .Y Re D009
DCMW11T302 00|9525(3.97| 02 3.7 |44 | N < D026
DCMW11T304 00]9.525|3.97| 0.4 | 3.5 | 4.4 [ {f £009
| AN [E029
IC s| ! E031
® = NEW

@ : Stock en Japon. []: A pedido unicamente.
A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.

B056 (1inserto por caja)



o Tc INSERTOS
A 60 CON AGUJERO
H Matell'iallles endurecidos (@@ ECXLOCOCILTCOCE Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|0n S ¢ eoc @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
S ﬁlggg:gﬂz: ggr}it‘?’:?"m‘emo e Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas ceC
rec(L:JEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ © CBN
NEW NEW 85
Figura Codigo 5255%%?—5552335538 IC | S |RE|LE | D1 Geometria §§ ﬂ
888 naRRRNANN DD @D 52
NNONON=EE=S========= a o 8%
NEWPETIT | NP-TCGWO090202GA3 A = 8
NP-TCGW090204GA3 A g e
NP-TCGW090208GA3 A "
NP-TCGW110202GA3 A g
NP-TCGW110204GA3 A >
NP-TCGW110208GA3 A §
NP-TCGW130304GA3 A
NP-TCGW130308GA3 A ;QSI
NP-TCGW16T304GA3 A
NP-TCGW16T308GA3 A P
NP-TCGWO090204GS3 | ¢ | | |
NP-TCGW090208GS3 ® ¢
NP-TCGW110202GS3 [
A NP-TCGW110204GS3 | e o
NP-TCGW110208GS3 | ® o oy
NP-TCGW130304GS3 °
NP-TCGW130308GS3 ° R
NP-TCGW16T304GS3 (]
NP-TCGW16T308GS3 °
CNP-TCGW110204FA3 | | [ oo S
NP-TCGW110208FA3 (X}
NP-TCGW110204FS3 | | | oo
NP-TCGW110208FS3 ()
NPTCGW110204TS3 | || o
NP-TCGW110208TS3 ° L)
NP-TCGW1102048F3 | | | oo
_NP-TCGW110208SF3 | B B B B B § ) M W
NP-TCGW110204SE3 o0
NP-TCGW110208SE3 ()
TCGW090204FS °
TCGWO090208FS °
é TCGW110204FS o c027
TCGW110208FS ° E028
TCMW110202 00]6.35 |2.38/ 0.2 |28 |28 | gper
TCMW110204 00[6.35 |2.38] 0.4 uszswei“
o K NS |co27
< LONE o
Ic s '
o = New
GRADOS > B006

IDENTIFICACION > B002

B057




INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

.A 60° T P ::r:)sﬁEEgngRo

H Mate'.’iél,es endurecidos 0@ CEOC|OCECOCE Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|on i __ € oc @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
s ﬁlg;g:gﬂii gcér%ittraar:%mwemo e € Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas (X 4
CBN rec(L:JEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW ‘_2“ 5
n Figura Codigo § g § § § § g § § g g § § § § E § c | s |Re|LE | D1 Geometria g §
oooOMMNMMMMONMMMAMMO0NaA %ﬁ
85 NN =ES=S========= oo
=0 NEW PETIT NP-TPGB080204GA3 o A A 476 (2.38/ 04 |16 |24
&° NP-TPGB080208GA3 o 4 476 [2.38/ 08 1.8 | 24
E NP-TPGB090204GA3 00 Al © A 556 (2.38/ 04 | 16|29
g NP-TPGB090208GA3 | ee 4| ® 556 |2.38 0.8 | 1.8 | 2.9
> NP-TPGB110302GA3 o L] 6.35 [3.18/ 0.2 | 15| 3.4
‘Z’ NP-TPGB110304GA3 00 Al © 6.35 [3.18/ 04 |16 | 3.4
NP-TPGB110308GA3 00 Al © 6.35 [3.18/ 0.8 | 1.8 | 3.4
PIIIIS! NP-TPGB160304GA3 e Al © 4 9.525/3.18/ 0.4 | 1.6 | 4.4
NP-TPGB160308GA3 00 Al © 9.525/3.18/ 0.8 | 1.8 | 4.4
! T NPTPGBOs0z04cS3 [ee | ] 476 238 04 16| 24
NP-TPGB080208GS3 (e ® 476 |2.38/ 08|18 |24
C new NP-TPGB090202GS3 ° 556 2.38/ 0.2 15|29
NP-TPGB090204GS3 (e ® ® 556 |2.38/ 04 16|29
NP-TPGB090208GS3 (e ® 5.56 |2.38/ 0.8 | 1.8 | 2.9
D NP-TPGB110302GS3 (e ® o 6.35 |3.18/ 0.2 | 1.5 |34
NP-TPGB110304GS3 (e ® o 6.35 |3.18/ 04 |16 | 3.4
R NP-TPGB110308GS3 (e ® ° 6.35 |3.18/ 0.8 | 1.8 | 3.4
NP-TPGB160304GS3 (e @ 9.525/3.18/ 0.4 | 1.6 | 4.4
NP-TPGB160308GS3 (e @ 9.525/3.18/ 0.8 | 1.8 | 4.4
S | NP-TPGB160304GH3 | eee | | | ~ |o525]318] 04 |16 (44| epsr
NP-TPGB160308GH3 LN 9.5625/3.18/ 0.8 | 1.8 | 4.4 RE
A | NPTPGBOR0202Fs3 | || oo 556 238[02[15]29]| AN [lg |E007
NP-TPGB090204FS3 o0 556 (2.38/ 04 |16 |29 %J '1*1N
NP-TPGB110302FS3 (e ® ® o0 6.35 [3.18/ 0.2 | 15| 3.4 _L.ﬁl% S
| NP-TPGB110304FS3 |e e @ ) o0 6.35 |3.18/ 0.4 |16 | 3.4
NP-TPGB110308FS3 (e e @ ° L) 6.35 |3.18/ 0.8 | 1.8 | 3.4
W NP-TPGB160304FS3 L] 9.525/3.18/ 0.4 | 1.6 | 4.4
NP-TPGB160308FS3 L] 9.525/3.18/ 0.8 | 1.8 | 4.4
| NP-TPGB080204TA3 | o« | e |  |476 [2.38] 0.4 | 16]24]
NP-TPGB080208TA3 ()] ® 476 |2.38/ 08|18 |24
NP-TPGB090204TA3 ° ® 556 (2.38/ 0.4 | 1.6 |29
NP-TPGB090208TA3 ® ® 5.56 |2.38/ 0.8 | 1.8 | 2.9
NP-TPGB110304TA3 (X (N 6.35 |3.18/ 04 |16 | 3.4
NP-TPGB110308TA3 o0 (X 6.35 |3.18/ 0.8 | 1.8 | 3.4
NP-TPGB160304TA3 (X (N 9.525/3.18/ 0.4 | 1.6 | 4.4
NP-TPGB160308TA3 o0 ( X ] 9.525/3.18/ 0.8 | 1.8 | 4.4
| NP-TPGB160304TH3 | ee | e | ~ [9525/3.18/ 0.4 | 1.6 [ 4.4
NP-TPGB160308TH3 (X ® 9.525/3.18/ 0.8 | 1.8 | 4.4
| NPTPGBOR0202sF3 | || oo [556 [238/02]15]29]
NP-TPGB090204SF3 (X ) 556 (2.38/ 04 |1.6|29
NP-TPGB110302SF3 o0 6.35 [3.18/ 0.2 | 15| 3.4
NP-TPGB110304SF3 o0 6.35 [3.18/ 04 |16 | 3.4
NP-TPGB110308SF3 (N 6.35 |3.18/ 0.8 | 1.8 | 3.4

@ : Stock en Japén. []: A pedido Ginicamente. ® = NEW

A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.
B058 (1 inserto por caja)



H Mate'.’iél,es endurecidos 0@ C X OC|OCECOCE Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|0n S € eoc @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
) ﬁlg;g:gﬂii S’gi“?’ﬁ’m‘enm e ¢ Honing (Ultima letra del niimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas [ X 7
rec(L:JEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ © CBN
NEW NEW 85
Figura Codigo 5255%%2@558335528 IC | S |RE | LE | D1 Geometria %g ﬂ
bt R R R R 52
NN =E=E========= oo 85
NEWPETIT [ NP-TPGB090202SE3 (YX) 556 |2.38/ 02 | 15]29| é:
NP-TPGB090204SE3 ee (556 (238/04 (16|29 6 g"
A NP-TPGB110302SE3 oo [635 [318/ 02|15 34 “ e
NP-TPGB110304SE3 oo (635 [3.18/04 1634 @) °AN 2
NP-TPGB110308SE3 (X 6.35 |3.18/ 0.8 | 1.8 | 3.4 o LLE 1° E
2
NEWPETIT | NP-TPGX080202GA3 ] 476 |2.38/02|15|25 -
NP-TPGX080204GA3 O 476 |2.38/ 04|16 |25 ﬂlol
NP-TPGX080208GA3 O 476 238/ 08|18 |25 L
NP-TPGX090204GA3 O 556 |2.38/ 0.4 |16 |3.0 ETs
NP-TPGX090208GA3 m 5.56 (2.38] 0.8 | 1.8 | 3.0 | EPSR
::\ NP-TPGX110304GA3 O 6.35 |3.18/ 0.4 | 1.6 | 3.5 [RE
S50 | NPTPOX110308GA3 | ol | L] |53 (318,08 1835) Ao Rl |E020
NP-TPGX080202GS3 A 4.76 |2.38/ 0.2 | 1.5 | 2.5 (& E& AN
NP-TPGX080204GS3 A 476 238/ 04 | 16| 25| LicTts D
NP-TPGX090202GS3 A 5.56 [2.38/0.2|1.5]3.0
NP-TPGX090204GS3 A 5.56 [2.38]/ 0.4 | 1.6 | 3.0 R
NP-TPGX110304GS3 A 6.35 (3.18/ 04 | 1.6 | 3.5
NP-TPGX110308GS3 A 6.35 (3.18/ 0.8 1.8 |35
NEWPETIT | NP.TPMB080204G A 476 238/ 04|16 24| S
NP-TPMB090204G A 5.56 [2.38/ 0.4 |1.6|2.9 «,9°:RE
NP-TPMB110304G A 6.35 (3.18/ 04 | 1.6 |34 | Y = E007
NP-TPMB160304G A 9.525(3.18| 0.4 | 1.6 | 4.4 /\()/\ a
ic | |s v
NEWPETIT | NP-TPGX090204G A 5.56 |2.38]/ 0.4 | 1.6 | 3.0
NP-TPGX090208G A 5.56 [2.38/ 0.8 |1.8|3.0 W
NP-TPGX110304G A 6.35 (3.18/ 04 | 1.6 | 3.5
NP-TPGX110308G A 6.35 (3.18/ 0.8 1.8 |35
| NP-TPGX080202F | | A | ~ |476 [2.38/ 02 15 | 25|
NP-TPGX080204F A 476 238/ 04|16 |25
NP-TPGX090202F A 5.56 [2.38/ 0.2 |1.5]|3.0 E&“
NP-TPGX090204F A 556 |2.38) 0.4 | 1.6 | 3.0 %RE .
NP-TPGX110304F A ® [6.35 |3.18/ 0.4 | 1.6 | 3.5 | 47D EE% F025
(21N A
|_NP-TPGX110308F | | s ] o |635 |3.18/08] 18|35 |7 O [T
NP-TPGX080202T A 476 238/ 02|15 |25
NP-TPGX080204T A 476 (2.38/ 04|16 |25
NP-TPGX090202T A 556 [2.38/0.2|1.5]|3.0
NP-TPGX090204T A 5.56 [2.38/ 0.4 | 1.6 |3.0
NP-TPGX110304T AA ®|6.35 |3.18/ 0.4 | 1.6 | 3.5
NP-TPGX110308T AA ®|6.35 |3.18/ 0.8 | 1.8 | 3.5
® = NEW
GRADOS > B006

IDENTIFICACION >B002 B(059




INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

.A 60° T P ::r:)sﬁEEgngRo

H Materiales endurecidos @@ C X O EC|IOCETCOCE
— Condiciones de corte (Guia) :
Material K Z:a:ilnzlsi:n e P € eoc @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
S| Aeacones de anio : ¢ Honing (Ultima letra del niumero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
CBN Aleaciones sinterizadas (X 4
rec(L:JEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW ‘_2“ 5
Figura Codigo 5255%%2@35833@528 IC | S |RE | LE | D1 Geometria §§
% 00 % © 00 00 00 & 00 6O | F |~ N £ 3
00O MMMMMM MM MM mmm <
85 NN =E=E========= oo
53 TPGX080202 ®0|476 238/ 0219 |25 EPSR
60°
§° TPGX080204 N ®e[476 |2.38) 0417 25| ke
" TPGX080208 oo|476 |2.38] 0.8 ] 1.4 ] 25| @ S
8 @
TPGX090202 ® ®|556 [2.38/0.2]28 3.0 1
8 AN B
> TPGX090204 A ®0|556 [2.38/ 04|26 |3.0 !
w IC S
2 TPGX090208 00)5.56 [2.38/ 0.8 23 |3.0
TPGX110302 00)6.35 |3.18/ 0.2 28| 3.5 TPGX16 E025
POSI TPGX110304 A ©0(6.35 [3.18/ 0.4 | 2.6 | 3.5| gpsr
11° s
TPGX110308 A ® 0|6.35 [3.18/ 0.8 | 2.3 |3.5 W\ RE
A TPGX160304 ®1/9.525/3.18/ 0.4 | 3.7 | 4.8 | N5
N T
TPGX160308 ® |9525[3.18/ 0834 48| AN ] an
e TPGX160404 00[9.525|4.76| 0.4 | 3.7 | 4.8 i
TPGX160408 n0|9.5254.76/ 0.8 | 3.4 | 48| S
® = NEW
D
R
S
')
W

@ : Stock en Japon. []: A pedido unicamente.
A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.

B060Q (1inserto por caja)



INSERTOS
A’35° VB CON AGUJERO
Materiales endurecidos @@ C X O EC|OCECOCH Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|0n S ¢ eoc @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
S ﬁlggg:gﬂz: ggr}it‘?’:?"m‘emo e Honing (Ultima letra del niimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas (A J
rec(L:JEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW 85
A — SSS3 28288 Sewol8esl o | s | Re|LE | D1 Geometria %g
bt R R 5<
NN =S=S========= oo
NEWPETIT | NP-VBGW110302GA2 ° ° 6.35 |3.18/ 0.2 | 2.5 (2.85
NP-VBGW110304GA2 o0 ° 6.35 |3.18| 0.4 | 2.5 |2.85
NP-VBGW110308GA2 [ X ] L] 6.35 |3.18| 0.8 | 2.0 |2.85
NP-VBGW160402GA2 ® [ 9.525/4.76| 0.2 | 2.5 |4.43
NP-VBGW160404GA2 00 Al © A 9.525|4.76| 0.4 | 2.5 |4.43
NP-VBGW160408GA2 e Al O A 9.525|4.76| 0.8 | 2.0 (4.43
| NPvBGW1103026s2 e | | | ] 6.35 |3.18] 0.2 | 2.5 |2.85|
NP-VBGW110304GS2 |e @ ° 6.35 [3.18/ 0.4 | 25 |2.85
NP-VBGW110304GS2 ®|6.35 |3.18/ 0.4 | 1.4 |2.85
NP-VBGW110308GS2 |e @ o 6.35 |3.18| 0.8 | 2.0 (2.85
NP-VBGW110308GS2 ®|6.35 |3.18/ 0.8 | 1.5 |12.85
NP-VBGW160402GS2 |e @ 9.525|4.76| 0.2 | 2.5 |4.43
NP-VBGW160404GS2 |e ® ® 9.525|/4.76| 0.4 | 2.5 |4.43
NP-VBGW160404GS2 ® 0(0.525/4.76) 0.4 | 1.4 |443
NP-VBGW160408GS2 |e @ ° 9.525|4.76| 0.8 | 2.0 (4.43
NP-VBGW160408GS2 ©® ©(9.525(4.76| 0.8 | 1.5 (4.43
| NP-VBGW160404GH2 | eee | | | | |o525]4.76] 0.4 ] 25 |4.43]
NP-VBGW160408GH2 LN 9.525/4.76| 0.8 | 2.0 |4.43
| NP-VBGW110302Fs2 | e | e 1 ~ [6:35 [3.18] 0.2] 25 |2.85| epsr
NP-VBGW110304FS2 ) ) o0 6.35 |3.18/ 0.4 | 2.5 [2.85 _RE D010
e NP-VBGW110308FS2 | ® ° ee (635 [3.18/0.8|2.0 (285 5 Eg“
NP-VBGW160402FS2 | ® o 9.525|4.76| 0.2 | 2.5 4.43 E012
NP-VBGW160404FS2 ° L) 9.525|4.76| 0.4 | 2.5 |4.43 ~ /5\°N HO13
NP-VBGW160408FS2 ° () 9.525|4.76| 0.8 | 2.0 |4.43| |.Ic
| NP-VBGW110304TA2 | o | T 635 [3.18[ 0.4 ] 25 |2.85]
NP-VBGW110308TA2 [ 6.35 |3.18/ 0.8 | 2.0 |2.85
NP-VBGW160404TA2 o0 o 9.525|4.76| 0.4 | 2.5 |4.43
NP-VBGW160408TA2 o0 o 9.525|4.76| 0.8 | 2.0 (4.43
| NP-vBGW1M0304TS2 | [ [ o 635 [3.18]04 25 285
NP-VBGW110308TS2 ° 6.35 |3.18| 0.8 | 2.0 (2.85
NP-VBGW160404TS2 ® 9.525|/4.76| 0.4 | 2.5 |4.43
NP-VBGW160408TS2 ° 9.525|4.76| 0.8 | 2.0 (4.43
| NP-VBGW160404TH2 | | oo | ] | |o.525[4.76] 0.4 | 2.5 |4.43]
NP-VBGW160408TH2 o0 9.525|4.76| 0.8 | 2.0 (4.43
| NPvBGW1M0304sF2 | || oo |[6.35 [3.18] 0.4 | 25 [2.85]
NP-VBGW110308SF2 o0 6.35 |3.18| 0.8 | 2.0 (2.85
NP-VBGW160404SF2 o0 9.525/4.76| 0.4 | 2.5 |4.43
NP-VBGW160408SF2 o0 9.525/4.76| 0.8 | 2.0 |4.43
| NPvBGW1M0304sE2 | | | oo [6.35 [3.18] 04 | 25 [2.85]
NP-VBGW110308SE2 ®o0 6.35 |3.18| 0.8 | 2.0 (2.85
NP-VBGW160404SE2 ®o0 9.525|4.76| 0.4 | 2.5 |4.43
NP-VBGW160408SE2 o0 9.525/4.76| 0.8 | 2.0 [4.43
o - NEw
GRADOS > B006

IDENTIFICACION > B002

CBN

INSERTOS DE TORNEADO

[0 -]
Y —]
[7]
-

CON
AGUIERO

B061



INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

4’35° vB

INSERTOS

CON AGUJERO

. 4’35° VC

CON AGUJERO

Materiales endurecidos (@@ C L O0C|lOCLECOCE . iy
F Condiciones de corte (Guia) :
Material K und|0|0n € |®€| ¢ CorteEstable €: Corte General % Corte Inestable
s Aleac!ones con _trat_amiento térmico, c )
Aleaciones de titanio Honing (Ultima letra del niumero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
CBN Aleaciones sinterizadas [ X 7
rec(L:JEiTzrto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEw 85
Figura Cédigo wooolgleeaw o Geometria &E
SCNesolcIPICRBNSe Ic | s |RE| LE | D1 o S
00 00 00 0o © |00 co 0 €O 0 O V| | N~ £ 2
00OOMMMMMMNMMMMMMA 25
85 NN ESS=S======== o o
5 o NEWPETIT | NP-VBGW160404G A 9.525(4.76| 0.4 | 2.5 |4.43
ZQ
g NP-VBGW160408G A 9.5254.76| 0.8 | 2.0 |4.43
= -
P HO13
e
[14
i
(2]
=
POSI
X
CON
AGUIERD
(H
D

Materiales endurecidos (@@ €L O EC(OCECOCE Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fundicion ¢ oc @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S S ﬁIZZEIZEZZ z%nuttraant?om‘emo ermico. Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas ce
rec%lta)i';lerto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
T NEW NEw 86
Figura Cédigo wooolRIE88Y S Geometria &§
NMOMOMSS|SSSS=SS=S=S== a3
NEWPETIT | NP-VCGW160404GA2 o0 A A 9.525(4.76| 0.4 | 2.5 | 4.4
NP-VCGW160408GA2 o0 A A 9.525|/4.76| 0.8 | 2.0 | 4.4
W | NP-VCGW160404GS2 (0@ | | | ~ |9.5254.76] 0.4 | 2.5 | 4.4 |
NP-VCGW160408GS2 (e @ 9.525|/4.76| 0.8 | 2.0 | 4.4
| NP-VCGW160404GH2 | eee | | | ~ |o525/4.76] 0.4 | 2.5 [ 4.4 | Lper
|_NP-vCGW160408GH2 | eee | | | __|05254.76] 0820 |44 ] *Fre co2
’ NP-VCGW160404FS2 o0 ® 9.525|/4.76|/ 0.4 | 25 | 4.4 5 | co29
NP-VCGW160408FS2 oo ° 9.525(4.76| 0.8 | 2.0 | 4.4 E032
| NP-VCGW160404TA2 | oo | ] ~ |o525/4.76] 0.4 | 25 | 4.4 an | E033
NP-VCGW160408TA2 o0 9.525/4.76/ 0.8 | 2.0 | 4.4 —
| NPvcGw160404TS2 | @ | | | ~ |o525/4.76] 0.4 | 25 | 4.4
NP-VCGW160408TS2 ® 9.525/4.76/ 0.8 | 2.0 | 4.4
| NP-VCGW160404TH2 | oo | ] ~ |o525/4.76] 0.4 | 25 | 4.4
NP-VCGW160408TH2 () 9.525/4.76/ 0.8 | 2.0 | 4.4
® = NEW

@ : Stock en Japon.

A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a
finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.

B062 (1inserto por caja)



Q 80° WC ::%?:E:ggfmo

Materiales endurecidos (@@ E€ X OCOCETCOCE
Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fundicién c o¢ @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
s Aleaciones con tratamiento térmico, ¢ ,
Aleaciones de titanio Be Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B016.
Aleaciones sinterizadas
CBN , , = CBN
R CBN Dimensiones (mm) S
NEW NEw 8%
Figura Cédigo wooo2RICR3 Y SIS Geometria SE
’ ’ S ERLOOmEREEaSSIRY IC | S |RE|LE | DI s £
ocooooNMOMMOMMOMMOMMOMMOMMMMNMmM :@ﬁ
NDONMNMON=ESS=E=E=S=E======= a o 85
NP-WCMWL30204FA ®| 476 238/ 04 | 1.9 | 23| Lpen i
o ZN
NP-WCMWL30208FA ®| 476 238/ 0.8 (21 | 23| 2 x
&,
i, N RE E
- g |eo2r 8
\ } E, 8
AN =
N mh E
IC S w
Z
® = NEW
POSI
L
SIN
AGUJERD
(H
D
Materiales endurecidos (@@ €L O EC(OCECOCE
Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fundicion ¢ oc @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
s Aleaciones con tratamiento térmico, c s
Aleaciones de titanio
Aleaciones sinterizadas (X 2
rec%lta)i';lerto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
NEW New 85 T
Figura Cédigo e 3:SRCR88cww R8s Geometria &§
= oo i
sEEmcosssseSissch o S0 o
[SYSHSYS) g
DM ESS=S=S=S====== 23 v
RTGO5A A 5 75| 35 25 AN Ic
RTGO6A A 6 | 75| 35 | 35 | &
RTGO7A A 7 |11 | 50 | 35 13 035
»n
RTGO08A A 8 | 11 50 | 45 D4
RTG10A A 10 | 14 6.5 | 55 AL
12°
@® = NEW
GRADOS > B006

IDENTIFICACION >B002 B063




CBN

DE CBN

INSERTOS DE TORNEADO

o

-
-
-l )

-

B064

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

W SP

INSERTOS
SIN AGUJERO

H Materiales endurecidos @@ C X O EC|IOCETCOCE
— Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|on i __ € oc @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S| Neatones s tiame o e ¢
Aleaciones sinterizadas (X 4
rec(L:IEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW 85
i adi ©9lcocoow oo 1 a'E
Figura Caddigo gggggg cSodowwNSegl o ¢ mm | Geometria S s
B33 30Bnsss0EEa0D £s
NN =ES=S========= a3
SPGN090302 0ol 9.525(3.18| 0.2 | 41
SPGN090304 @[] 9525(3.18/ 04 | 4.0
SPGN090308 e 9525318/ 08| 41| FEESR
SPGN090312 oo| 9525[3.18] 12 [ 41| YERE o
SPGN120304 0| 127 3.18/ 04 | 4.0 | || -
SPGN120308 eel127 (3180841 \V AN
SPGN120312 aol127 (31812 41 M s
SPGN120408 00127 |4.76] 0.8 | 4.1
SPGN120412 ooj12.7 4761 1.2 | 41
® = NEW

@ : Stock en Japon. []: A pedido unicamente.
A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto. Sin embargo, el pedido de MB810, MB825, MB835 y MBC010 se descontinuara a

finales de marzo de 2020. El grado alternativo para MB810, MB825 y MB835 es la serie MB8100, y el grado alternativo para MBC010 es BC8105.
(1 inserto por caja)



‘60° T B S\ scuoero

Materiales endurecidos (@@ € X OCOCEZCOCE
Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|on S € eoc @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
S| Neaciones i tianio o termiee 2
Aleaciones sinterizadas [ X 4 CBN
rec(L:IEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW 8 5
Figura Cédigo g?_gg§§ 255N HoM Geometria &§
TR RRO0ltenRnanTene €| S | REJLE 25
OOOOMM|M MMM MMM mA0m <
NN =E=E========= oo 85
<O
TBGN060104 A @397 (159| 04 | 5.9 EPSR uzJ g
TBGN060108 A ® ] 397 (159 0.8 | 4.9 so’ 4
/_RE o
w
- (=]
i 2
AN
=4 E
IC S| w
7}
Z
® = NEW
Posi
11°
SIN
RGUIERO
(H
D
R
S
o
‘ 60 I P SIN AGUJERO
Materiales endurecidos (@@ E€ X OCOCETCOCE
Condiciones de corte (Guia) : ']
Material K Fundicién c o¢ @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
S| Reaciones o oo termice ¢
Aleaciones sinterizadas (X 2
rec%Ei'\elrto CBN Dimensiones (mm) :§ © ]
NEW NEew 8%
Figura Codigo gggg§§ SR8 % cwwSlloo Geometria &5
TR RRO0 e aRTIne ' | S |RE|LE 25
oMM MOMMOMMMMNMmM \%g
NDNMNMON=ESS=E=E=S======== oo
TPGN090204 0o 556 (2380426
TPGN110302 0o 6.35 |3.18/ 0.2 28
TPGN110304 ®e®| 635 |3.18/ 04|26 E‘Fs’gcR
TPGN110308 0o 6.35 |3.18/ 0.8 23 K -RE
TPGN160304 ®®| 90525/3.18|04 | 3.7 E026
o0 11
TPGN160308 9.525(3.18/ 0.8 | 34 /K/\ /:\1'1
TPGN160312 00 9.525(3.18] 1.2 | 31 IC S
TPGN160408 00 9.525|4.761 0.8 | 34
TPGN220408 odf12.7 4.76| 0.8 | 3.4
® = NEW
GRADOS > B006

IDENTIFICACION >B002 B(065




INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

— Y INSERTOS
G SIN AGUJERO

H Materiales endurecidos @@ C X O C|IOCETCOCE
— Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fund|0|on S € eoc @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
S | Neaciones i tianio oo termiee 2
CBN Aleaciones sinterizadas (X 4
rec(L:JEi':zrto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW ‘_2“ 5
Figura Cédigo wegg g § 255N M- HoM RER ANR Geometria &§
reonO0kenassnwI~ne “WireL| & |LEANL 25
0O0OMDMMNMMMNMNMMNM0AMM0 25
85 NN =E=E========= oo
= 8 GY1G0200D020N-GFGS | e ° 2.00| 0.2 20.70/2.7| 3°
&° GY1G0239E020N-GFGS | ® o 2.39] 0.2 [20.702.7] 7° e
" GY1G0250E020N-GFGS | . 2.50/ 0.2 [20.70/2.7| 7° ;REL\ F016
g GY1G0300F020N-GFGS | e ° 3.00{0.220.702.7) 7° | O3 —027
- | RER F030
E " GY1G0318F020N-GFGS | o ° 3.18/0.2|20.702.7| 7° | ANL ANR —035
2 GY1G0400G020N-GFGS| e ° 4.00| 0.2 |25.65|2.7| 7° F038
- GY1G0475H020N-GFGS | ® o 4.75[02 |25.652.7| 7° Miwrrys L
Pos| GY1G0500H020N-GFGS | ® . 5.00/ 0.2 25.652.7| 7° L
71 GY1G0600J020N-GFGS | ® 6.00| 0.2 |25.65|2.7| 7°
CON —
AGUJERO ® = NEW
(H
D
R
S
T
')
W
@ : Stock en Japon. (1 inserto por caja) GRADOS > B006

B066 IDENTIFICACION > B002




—— M G T R CON AGUJERO

H Materiales endurecidos |0 @ € £ O C|OC L COCE
— Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fur?d|C|on ____ ¢ oc¢ @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
s A\eacl_ones rt,joenﬁt;t]??\emu térmico, c
Aleaciones sinterizadas (X 4 CBN
reCcl;JEi';lrto CBN Dimensiones (mm) :§ ©
NEW NEW 85
Fi Codi e 23282884 {2 Geometri ]E
gura ocige CrNesgENe 8RS8 cw| LE [cx| Ic | S |RER eometra g £
& 00 % 00 00 00 60 00 C0 |t F|N N REL £Q
0OOOMMMMMMMMMMMA0M 2<
NMOMONSSSSSES=S=SS=S=== o S 85
MGTR43125 ® 1.25/ 2.7 11.2|12.7/14.76| 0.2 cbX ﬁ 8
MGTR43150 o 1.50 2.7 | 3.0 12.7/4.76) 0.2 | ReL]LE ED
MGTR43200 ) 2.00/ 2.7 | 3.0 [12.7]4.76] 0.2 | | _MI___11* "
MGTR43250 ° 2.50| 2.7 | 4.5 12.7/4.76/ 0.3 | RER F116 g
MGTR43300 ) 3.00( 2.7 | 4.5|12.7|4.76| 0.3 : o [HO14 &
[}
MGTR43350 [ ) 3.50(2.7 |4.512.7/4.76| 0.3 / 2
MGTR43400 [ 4.00( 2.7 |45|12.7/14.76| 0.3 -
Inserto derecha
Unicamente. m

® = NEW

SIN
AGUIERO

GRADOS >B006 B(067




DE PCD

o]
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<
w
4
14
[e]
-
w
o
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o
w
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=

T

B068

INSERTOS DE TORNEADO DE PCD [NEGATIVOS]

ﬂam CN

INSERTOS
CON AGUJERO

Metales no ferrosos ® Condiciones de corte (Guia) :
izl @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) :§ o
35
Figura Cédigo Geometria SE
° ° 8 | €| s | RE | LE | DI s g
=) o
o o©
NEW PETIT NP-CNMM120402R-F ° 127 | 476 | 02 | 18 | 516
NP-CNMM120402L-F O | 127|476 | 02 | 18 | 516 B €008
RE
Y NP-CNMM120404R-F ) 127 | 476 | 04 1.9 | 5.16 V% Eg?g
[~ NP-CNMM120404L-F o | 127476 ] 04 | 19 | 516 ) & E036
— NP-CNMM120408R-F o 127|476 08 | 21 | 516 Eggé
Ic 5
NP-CNMM120408L-F O 12.7 | 476 | 0.8 2.1 5.16 T —008
(Con rompevirutas) Inserto derecho.
CNMA120404 ° 127 | 476 | 04 3.7 | 5.16
EPSR C008
CNMA120408 12.7 | 476 | 0.8 3.6 | 5.16 80° C009
NN RE E013
-t d E036
SRS E041
— HO006
ic S —008
a 55 CON AGUJERO
Vet Metales no ferrosos ] Con_diciones de cortg (Guia) : _
@ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) :§ ©
35
Figura Cédigo o Geometria & &
N Ic S | RE | LE | D1 =g
g o
o o
NEW PETIT NP-DNMM150402R-F ° 127 | 476 | 02 | 15 | 516 EPSR
NP-DNMM150402L-F O 127 | 476 | 02 | 15 | 516 @ 58° €010
_RE
. NP-DNMM150404R-F ° 127 | 476 | 0.4 1.5 | 5.16 ~ 2811;
: E; NP-DNMM150404L-F O 127 | 476 | 0.4 1.5 | 5.16 j b E036
NP-DNMM150408R-F o 127476 08 | 17 | 516 ;83;
NP-DNMM150408L-F O 12.7 | 476 | 0.8 1.7 | 5.16 Ic —011
(Con rompevirutas) Inserto derecho.
DNGA150404 ° 127 | 476 | 04 | 29 | 5.16 EPSR co10
DNGA150408 o |127]476] 08 | 25 | 516 WY e Co11
— !
- N E013
d B E036
A o —04
H009
IC —011

@ : Stock en Japon. []: A pedido Unicamente.
(1 inserto por caja)



INSERTOS
q 90° S N CON AGUJERO

Metales no ferrosos [ ] Condiciones de corte (Guia) :
izl @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) % s
IS T]
Figura Cédigo Geometria SE m
9 < 8 |c| s | ReE| LE| D1 s g
a o<
= a3
NEW PETIT NP-SNMM120404R-F ° 127 | 476 | 04 | 21 | 516 EPSR
NP-SNMM120404L-F O | 127|476 | 04 | 21 | 5.16 & §§
/RE
1 NP-SNMM120408R-F ) 12.7 | 476 | 0.8 2.3 | 5.16 C012 "'ng
? - —-015 &
@ NP-SNMM120408L-F O 127 | 476 | 0.8 23 | 5.16 : 3 £014 o
S E035 a
Ic §
(Con rompevirutas) Inserto derecho. &
7]
SNGA120404 0 | 127476 ] 04 | 38 | 516 EPSR z
90°
® 12.7 | 4.7 . . A
SNGA120408 6 0.8 3.8 5.16 X re Co12
—015
! o EO014 coN
W E035 RGUJERO
IC
(H
D
R
o T N INSERTOS
A 60 CON AGUJERO
Metales no ferrosos ] Condiciones de corte (Guia) :
iR @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable “
PCD Dimensiones (mm) % s
L.
Figura Cédigo Geometria &E
9 < 8 c | s | RE | LE | D1 =& W
2 =
o o
NEW PETIT NP-TNMM160402R-F ® [9525| 476 | 02 | 15 | 3.81 EPSR
NP-TNMM160402L-F 0 |9525| 476 | 02 | 15 | 3.81 &
Iy RE C016
s NP-TNMM160404R-F ® 9.525 | 4.76 0.4 1.6 3.81 )l co17
L NP-TNMM160404L-F O 9.525 | 4.76 0.4 1.6 3.81 - EO014
P e
~—— NP-TNMM160408R-F o |9525| 476 08 | 1.8 | 3.81 / NZ/N ] Egig
NP-TNMM160408L-F O 9.525 | 4.76 0.8 1.8 3.81 IC S
(Con rompevirutas) Inserto derecho.
TNGA160402 ® 9.525 | 4.76 0.2 3.1 3.81 EggR
TNGA160404 [ 9.525 | 4.76 0.4 3.0 3.81 4\, RE C016
K co17
TNGA160408 ® 9.525 | 4.76 0.8 2.8 3.81 [r E014
/ a1 |E035
| D ] E040
Ic s
GRADOS > B021

IDENTIFICACION >B002 B(069




DE PCD

INSERTOS DE TORNEADO

B070

INSERTOS DE TORNEADO DE PCD [NEGATIVOS]

)

35c VN

INSERTOS
CON AGUJERO

. N Metales no ferrosos ® Condiciones de corte (Guia) :
izl @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) :§ ©
35
Figura Cédigo Geometria SE
° ° 8 | €| s | RE | LE | DI s g
[a) o<
= a8
NEW PETIT NP-VNMM160402R-F ® (9525|476 | 02 | 1.3 | 3.81 EPSR
NP-VNMM160402L-F O 9.525 | 4.76 0.2 1.3 3.81 wi | RE
~,
NP-VNMM160404R-F o 9.525 | 4.76 04 14 3.81 i C018
- NP-VNMM160404L-F o |9525| 476 | 04 | 1.4 | 3.81 = ngg
NP-VNMM160408R-F ® 9.525 | 4.76 0.8 1.5 3.81 E042
NP-VNMM160408L-F O 9.525 | 4.76 0.8 1.5 3.81 _ic_| s
(Con rompevirutas) Inserto derecho.
VNGA160404 ° 9.525 | 4.76 04 2.6 3.81 E;':ELR
VNGA160408 ° 9.525 | 4.76 0.8 1.8 3.81 w/ )\ RE
< iy C018
—020
ol F+ EO015
E042
ic s|

@ : Stock en Japon. []: A pedido Unicamente.
(1 inserto por caja)



INSERTOS
. 90° S Nsm AGUJERO
N | Metales no ferrosos ® | condiciones de corte (Guia) :

Material
@ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable

PCD Dimensiones (mm)

Figura Cadigo Geometria

IC S RE LE

Pagina aplicacion
de herramienta

SNGN120404
SNGN120408

127 | 476 | 04 3.8 EPSR
127 | 476 | 08 3.8 Y e

® | [J | MD220

DE PCD

&
+ (=]
INSERTOS DE TORNEADO

AGUIERO

GRADOS > B021
IDENTIFICACION >B002 BQ071




DE PCD

INSERTOS DE TORNEADO

POSI
10
11°

-

B072

INSERTOS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVOS]

.q 80 CON AGUJERO
Metales no ferrosos ® Condiciones de corte (Guia) :
HEEREL @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm S
- E
Figura Cdédigo Geometria SE
9 < 8 |c| s | ReE| LE| D1 s g
a o<
= a8
NEW PETIT NP-CCMH060202 e [635 | 238 | 02 | 18 | 28 EPSR
NP-CCMH060204 ) 6.35 | 2.38 04 1.9 2.8 K7 ) RE C022
- D008
= E006
EO030
%/;ON E034
(Con rompevirutas) Ic S
NEW PETIT | NP-CCMW03S102 e (357 | 139 | 02 | 18 | 20 EPSR
* NP-CCMWO03S104 ° 3.57 1.39 0.4 1.9 2.0 <%/ RE
* NP-CCMW04T002 ° 4.37 1.79 0.2 1.8 2.4 T 3 £016
* NP-CCMWO04T004 ° 4.37 1.79 0.4 1.9 2.4 +*
| \aN
Ic s| !
CCMW060202 ° 6.35 | 2.38 0.2 2.9 2.8 EggR
CCMWO060204 ) 6.35 | 2.38 0.4 2.9 2.8 K7 RE C022
- CCMWO09T302 ® (9525 397 | 02 | 33 | 44 - Eggg
sy CCMW09T304 o |9525 397 | 04 | 33 | 44 : Ej E030
/;/;oN E034
Ic S f
* El diametro del circulo inscripto es especial. (Para SCLC)
o c P INSERTOS
a 80 CON AGUJERO
Material Metales no ferrosos ] Condiciones de corte (Guia) :
@ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) :§ =
L o
Figura Cédigo Geometria BE
9 < 8 c | s | RE | LE | D1 g8
a 2o
= oo
NEW PETIT NP-CPMH080202 ® |794 | 238 | 02 | 18 | 35 EPSR
NP-CPMH080204 ° 7.94 | 2.38 0.4 1.9 3.5 %, / RE
NP-CPMH090302 ° 9.525 | 3.18 0.2 1.8 4.5 b £006
NP-CPMH090304 ° 9.525 | 3.18 0.4 1.9 4.5
\ AN
:fw
(Con rompevirutas) ic S
CPGT080202 ° 794 | 238 | 0.2 3.7 3.4 EI;(?R
CPGT080204 ° 794 | 2.38 0.4 3.7 3.4 S ZRE
CPGT090302 ) 9.525 | 3.18 0.2 3.3 4.4 I a
CPGT090304 ) 9.525 | 3.18 0.4 3.3 4.4 T
A
(Con rompevirutas) Ic s/

@ : Stock en Japén. (1 inserto por caja)



INSERTOS
A055° DC CON AGUJERO

izl e e ¢ c:n:d(!}zl:enz:l::leco:?ég:;aée;neral ¥ : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) § o
©
| . . |
Figura Cadigo § . = o i s Geometria § %
2 £a
NEW PETIT NP-DCMT070202R-F ® [635 | 238 | 02 | 15 | 28
NP-DCMTO070202L-F e |635 238 | 02 | 15 | 28 eps 023 §§
_ NP-DCMT070204R-F e 635 | 238 )| 04 | 15 | 28 WY _re Do09 24
-/ NP-DCMT070204L-F ® (635 |238| 04 | 15 | 28 K I = Eggg S
NP-DCMT11T302R-F ® |[9525/397 | 02 | 15 | 44 : = Eoog 4
NP-DCMT11T302L-F ® |[9525/397 | 02 | 15 | 44 |_\AN E029 &
NP-DCMT11T304R-F o |9525| 397 | 04 | 15 | 44 c| sl E031 &

(Con rompevirutas) NP-DCMT11T304L-F ° 9525 | 397 | 04 1.5 4.4 Inserto izquierdo. 2
DCMW070202 e [635 | 238 02 | 27 | 28 EPSR 023 [pasi
DCMW070204 ° 6.35 2.38 0.4 2.6 2.8 Y. RE D009 71°
DCMW11T302 o |9525/ 397 02 | 30 | 44 \'% N = D026 e
DCMW11T304 ® |[9525/397 | 04 | 29 | 44 = E009 AelseRo

AN E029
ic s E031 e

INSERTOS
u 90° spcou AGUJERO .

Vet Metales no ferrosos ] Con_diciones de cortg (Guia) : _ v
@ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) S
oNE
S5
Figura Cédigo Geometria BE
g < 8 c | s | RE | LE | D1 s g u
8 5<
= a3
SPGX090304 o [o525]318] 04 | 38 | 48 EpsR
_ SPGX090308 e |9525] 318 | 0.8 | 3.8 | 48 R
- B |-
AN
7 11°
IC S
GRADOS > B021

IDENTIFICACION >B002 BQ073




INSERTOS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVOS]

B 6oc TCUSERTOS o

q Metales no ferrosos [ ] Condiciones de corte (Guia) :
izl @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) :§ -
Figura Cédigo Geometria SE
9 < 8 c | s | RE | LE | D1 s g
a o<
TCMW110202 ) 6.35 | 2.38 0.2 2.8 2.8 EPSR
28 TCMW110204 o |635|238 | 04 | 26 | 28 &
- It
E @2 7:[;7 \ E028
w / \ / \ SN
o c sl !
=4
& TCGWO060102 ° 397 | 159 | 02 | 15 | 23 EPSR
7] 4
4 TCGW060104 ° 397 | 159 | 04 | 16 | 23 . 80 e
= TCGW060108 ° 3.97 | 1.59 0.8 1.4 2.3 ~ Iy
POSI Nk -
ANZN A};&N
CON
AGUIERD Ic &
H
D
R
S
']
W

@ : Stock en Japon. []: A pedido Unicamente.

B074 (1inserto por caja)



INSERTOS
.A 60° T P CON AGUJERO
Material || Metales no ferrosos ® | Condiciones de corte (Guia) :

@ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable

PCD Dimensiones (mm) :g =
2.0
Figura Cadigo § . = o i s Geometria g §
g £3
NEW PETIT NP-TPMX090202R-F ® (556 | 238 02 | 15 | 3.0
NP-TPMX090202L-F ° 556 | 2.38 | 0.2 1.5 3.0 Eg(ﬁR
NP-TPMX090204R-F O 556 | 2.38 | 0.4 1.6 3.0 «/\/RE
NP-TPMX090204L-F ° 556 | 2.38 | 0.4 1.6 3.0 % e 5
NP-TPMX090208R-F 0 |sse [238 | 08 | 18 [ 30 | AON [H an
NP-TPMX090208L-F ° 556 | 2.38 | 0.8 1.8 3.0 I s !
NP-TPMX110302R-F O 6.35 | 3.18 | 0.2 1.5 3.5
A NP-TPMX110302L-F ° 6.35 | 3.18 | 0.2 1.5 3.5
fﬁ NP-TPMX110304R-F O 6.35 | 3.18 | 04 1.6 3.5
[ E025
NP-TPMX110304L-F ° 6.35 | 3.18 | 04 1.6 3.5
NP-TPMX110308R-F O 6.35 | 3.18 | 0.8 1.8 3.5 [NP-TPMX16: x>
NP-TPMX110308L-F ° 6.35 | 3.18 | 0.8 1.8 3.5 Egg,R
NP-TPMX160302R-F 0 |9525] 318 02 | 15 | 48 %E _
NP-TPMX160302L-F ° 9.525| 3.18 | 0.2 1.5 4.8 7 i
NP-TPMX160304R-F O 9.525| 3.18 | 0.4 1.6 438 ANZN ’B'—_” 4\10
NP-TPMX160304L-F ° 9.525| 3.18 | 0.4 1.6 4.8 Ic s !
NP-TPMX160308R-F O 9.525| 3.18 | 0.8 1.8 4.8
(Con rompevirutas) NP-TPMX160308L-F ° 9.525| 3.18 | 0.8 1.8 4.8 Inserto derecho.
NEW PETIT NP-TPMH080202R-F ® (476 | 238 | 02 | 15 | 24
NP-TPMH080202L-F ° 476 | 238 | 0.2 1.5 24
NP-TPMH080204R-F ° 476 | 238 | 04 1.6 24
NP-TPMH080204L-F ° 476 | 238 | 04 1.6 24
NP-TPMH090202R-F ° 556 | 2.38 | 0.2 1.5 2.9
NP-TPMH090202L-F ° 556 | 2.38 | 0.2 1.5 2.9 Egg,R
NP-TPMH090204R-F ® |556 | 238 | 04 | 16 | 29 YA\ JRE
& NP-TPMH090204L-F ° 556 | 2.38 | 04 1.6 2.9 D\EJ 007
NP-TPMH110302R-F ° 6.35 | 3.18 | 0.2 1.5 34 [\/X B'—_” )mr!
NP-TPMH110302L-F ° 6.35 | 3.18 | 0.2 1.5 34 Ic s f
NP-TPMH110304R-F ° 6.35 | 3.18 | 04 1.6 34
NP-TPMH110304L-F ° 6.35 | 3.18 | 04 1.6 34
NP-TPMH160302R-F ° 9.525| 3.18 | 0.2 1.5 4.4
NP-TPMH160302L-F ° 9.525| 3.18 | 0.2 1.5 4.4
NP-TPMH160304R-F ° 9.525| 3.18 | 0.4 1.6 4.4
(Con rompevirutas) NP-TPMH160304L-F ° 9.525| 3.18 | 04 1.6 4.4 Inserto izquierdo.
TPGT160302R-F ° 9.525| 3.18 | 0.2 3.1 4.4 EpsR
TPGT160302L-F ° 9.525| 3.18 | 0.2 3.1 4.4 60°
TPGT160304R-F o |9525/318 | 04 | 30 | 44 3’@&“ T -
TPGT160304L-F o |9525| 318 04 | 30 | 44 y \CDJ \ I’D . -
j11°
Ic s
(Con rompevirutas) Inserto derecho.
GRADOS > B021
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INSERTOS DE TORNEADO
DE PCD

POSI
L

B076

INSERTOS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVOS]

Ao

- TP

INSERTOS
CON AGUJERO

MG Heties o feroses ¢ c:n:d(!}zl:enz:l::leco:?ég:;aée;neral ¥ : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) ;§ o
®©
| » , S5
Figura Cadigo § . = o i s Geometria § %
g £
TPGV090202R-F ° 556 | 2.38 | 0.2 2.8 2.8
TPGV090202L-F ° 556 | 2.38 | 0.2 2.8 2.8 EPSR
TPGV090204R-F ® |556 | 238 | 04 | 26 | 28 4/, RE
P TPGV090204L-F ® |556 | 238 04 | 26 | 28 I i
@ TPGV110302R-F ° 6.35 | 3.18 | 0.2 2.8 34 ]\/\ T- ﬁ\#
TPGV110302L-F ° 6.35 | 3.18 | 0.2 2.8 34 Ic s
TPGV110304R-F ° 6.35 | 3.18 | 04 2.6 34
(Con rompevirutas) TPGV110304L-F ° 6.35 | 3.18 | 04 2.6 34 Inserto derecho.
TPGX080202 ° 476 | 238 | 0.2 1.9 25 EPSR
TPGX080204 o [476 [238] 04 | 17 | 25 | 4 lkE
TPGX080208 L] 4.76 2.38 0.8 14 25 % IT%
TPGX090202 ® |556 | 238 | 02 | 28 | 30 (2NN [
TPGX090204 o |55 | 238 | 04 | 26 | 30 ic s/
TPGX090208 ° 556 | 2.38 | 0.8 2.3 3.0 |tpexi6 E025
TPGX110302 e [635 | 318 | 02 | 28 | 35 EPSR
TPGX110304 ° 6.35 | 3.18 | 04 2.6 3.5 Ly -RE
TPGX110308 ° 6.35 | 3.18 | 0.8 2.3 3.5 7\ EE
TPGX160304 ® |9525 318 | 04 | 3 4.8 AN %/1\1»5
TPGX160308 ° 9.525| 3.18 | 0.8 2.7 438 Ic s

@ : Stock en Japén. (1 inserto por caja)



4’35° VB

Metales no ferrosos

INSERTOS

CON AGUJERO

Condiciones de corte (Guia) :

HEEREL @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) :§ -
Figura Codigo Geometria &E
9 9 8 c | s | RE | LE | D1 g &
=) 2o
= o o
NP-VBGT110301R-F o 6.35 | 3.18 | 0.1 26 | 2.85 EPSR
NP-VBGT110302R-F e |635 318|022 | 26 | 285 e 5010
-/ NP-VBGT110304R-F ° 6.35 | 3.18 | 04 25 | 2.85 M b D011
NP-VBGT1103V5R-F ° 6.35 | 3.18 | 0.05 | 25 | 2.85 = EOM
E012
| \AN
Ic s| ”®
(Con rompevirutas) -
A’ 35° VC CON AGUJERO
Material Metales no ferrosos Condiciones de corte (Guia) :
@ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) :§ ©
Figura Cédigo o Geometria & &
N Ic S | RE | LE | D1 =g
o o<
= c3
NP-VCGT080201R-F o 476 | 2.38 | 0.1 2.6 24
NP-VCGT080202R-F ° 476 | 2.38 | 0.2 2.6 24
NP-VCGT080204R-F ° 476 | 238 | 04 25 24 C028
-~/ NP-VCGT0802V5R-F ® |[476 238|005 | 25 | 24 = EE)gn
NP-VCGT110301R-F ° 6.35 | 3.18 | 0.1 2.6 2.8 E012
NP-VCGT110302R-F ° 6.35 | 3.18 | 0.2 26 | 28 N E032
NP-VCGT110304R-F ° 6.35 | 3.18 | 0.4 25 2.8
(Con rompevirutas) NP-VCGT1103V5R-F ° 6.35 | 3.18 | 0.05 | 25 2.8
GRADOS > B021

IDENTIFICACION > B002
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DE PCD

INSERTOS DE TORNEADO

POSI
10
11°

-

B078

INSERTOS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVOS]

Q80° WC

INSERTOS
CON AGUJERO

Metales no ferrosos [ ] Condiciones de corte (Guia) :
izl @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) :§ -
35
Figura Cédigo Geometria SE
° ° 8 | c | s | RE | LE | DI s g
=) o
= oo
WCMWL30202 ) 476 | 238 | 0.2 1.6 2.3 EPSR
WCMWL30204 O |476 | 238 | 04 | 17 | 23 80°
RE
WCMWO040202 ) 6.35 | 238 | 0.2 2.9 2.8 ~ gl E027
WCMW040204 o 635 | 238 04 | 30 | 28 E?
) B
WCMWO06T304 ° 9.525| 397 | 04 3.0 4.4 ;e s 17
WCMWO06T308 a 9.525| 397 | 0.8 3.3 4.4
ASO CON AGUJERO
Vet Metales no ferrosos ] Condiciones de corte (Guia) :
@ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) :§ ©
35
Figura Cédigo o Geometria & &
N Ic S | RE | LE | D1 =g
a o<
= a3
WPGT040202 ) 6.35 | 238 | 0.2 2.9 2.8 EPSR
WPGT040204 e |635 238 | 04 | 29 | 28 . 80° -
WPGT060302 ° 9.525| 318 | 0.2 3.3 4.4 % g E010
[=]
WPGT060304 e |[9525)318 | 04 | 33 | 44 {j
(M} A
711°
Ic s
(Con rompevirutas)

@ : Stock en Japon. []: A pedido Unicamente.

(1 inserto por caja)



INSERTOS
‘055° D ECON AGUJERO

Metales no ferrosos ® Condiciones de corte (Guia) :
HEEREL @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) ég
Fi Codi G tri &5
igura 6digo § c s RE LE b1 eometria § %
) o<
= 3
DEGX150402R-F ° 12.7 | 4.76 0.2 3.0 5.1 EPSR
DEGX150402L-F e | 127|476 | 02 | 30 | 51 ¥ e §§
&
DEGX150404R-F o |[127]476 ]| 04 | 29 | 51 V% = W
72
DEGX150404L-F [ J 12.7 | 4.76 0.4 2.9 5.1 () C032 E
Y/ A &
4 | 20 §
(Con rompevirutas) Inserto derecho. &
2
POSI
20°
CON
AGUIERO
(H
R
S
o T E INSERTOS
A 60 CON AGUJERO
Metales no ferrosos ] Condiciones de corte (Guia) :
M @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable ]
PCD Dimensiones (mm) éﬁ
35
Figura Cédigo o Geometria & & ]
S Ic S | RE | LE | D1 s £
a SL
= c3
TEGX160302R o |9525|318] 02 | 38 | 44 EpsR
TEGX160302L o |9525(318 | 02 | 38 | 44 o\ Re
TEGX160304R o |9525/318 | 04 | 37 | 44 h = C033
TEGX160304L o (9525318 | 04 | 37 | 44 @) E043
AN 2
IC [s] /
(Con rompevirutas) Inserto derecho.
TEGX160302 ° 9.525 | 3.18 0.2 3.1 4.4 EPSR
TEGX160304 ® |9525| 318 | 04 | 30 | 44 &
4, \/,-RE
I~ C033
E043
i7ab\ , ,,j
& o
IC s
GRADOS > B021

IDENTIFICACION >B002 B079




INSERTOS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVOS]

INSERTOS
A 35° VDCON AGUJERO

N Metales no ferrosos ® Condiciones de corte (Guia) :

HEEREL @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) :§ o
Figura Cédigo Geometria SE
o o 8 | c | s | RE | LE | DI s g
a o<
VDGX160302R-F ) 9.525| 3.18 | 0.2 3.1 4.5 EPSR
§§ VDGX160302L-F o |[9525]/318| 02 | 31 | 45 Lu35°RE
g w VDGX160304R-F ) 9.525| 3.18 | 0.4 2.7 4.5 ~ =
o
o VDGX160304L-F ° 9.525| 3.18 | 04 2.7 4.5 C034
a AN
3 IC s 1"
'—
E (Con rompevirutas) Inserto derecho.
7]
Z

POSI
19°
CON
AGUJERD

@ : Stock en Japon. []: A pedido Unicamente.

B08(Q (1inserto por caja)



S 90° S P sin acusero

Metales no ferrosos ® Condiciones de corte (Guia) :
HEEREL @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) ;§ o
35
. . ; S 'E
Figura Cadigo § © 5 o 1= Geometria § %
g Be
o o©
SPGN090302 ) 9.525 3.18 0.2 3.8
SPGN090304 e | 9525] 318 | 04 | 38 Qfﬁ*
SPGN090308 ° 9.525 | 3.18 0.8 3.8 ¥ K -RE -
SPGN090312 O 9.525 3.18 1.2 3.8 || -
SPGN120304 ° 12.7 3.18 0.4 3.8 ﬁ!
SPGN120308 o | 127 318 | 08 3.8 c s| !
SPGN120312 ) 12.7 3.18 1.2 3.8
o T P INSERTOS
‘ 60 SIN AGUJERO
Material Metales no ferrosos ] Condiciones de corte (Guia) :
@ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm) :§ ©
35
Figura Cédigo o Geometria & &
S Ic s RE LE =g
S o<
o o
TPGN110302 ) 6.35 3.18 0.2 2.8
TPGN110304 ° 6.35 3.18 0.4 2.6 EEOSOR
TPGN110308 ° 6.35 3.18 0.8 2.3 % \/. RE I
TPGN160302 ° 9.525 3.18 0.2 3.1 E026
TPGN160304 ° 9.525 3.18 0.4 3.0 /K/\ 1L ?1’!
TPGN160308 o | 9525 | 318 | 08 27 ic s
TPGN160312 a 9.525 3.18 1.2 2.4
GRADOS > B021

IDENTIFICACION > B002

DE PCD

INSERTOS DE TORNEADO
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