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2.0 2-30 0.012 0.120
2.0 40,50 0.010 0.100
2.5 2-30 0.015 0.150
2.5 40,50 0.013 0.125
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1.0 | 2-30 |  70(40—100) 22300 | 0.035(0.020—0.050) 140(100—180) 31800 | 0.040(0.020—0.060)
1.0 40, 50 70(40—100) 22300 0.030(0.020—0.040) 140(100—180) 31800 0.035(0.020—0.050)
1.5 | 2-30 70(40—100) 14900 | 0.053(0.030—0.075) 140(100—180) 21200 | 0.060(0.030—0.090)
1.5 40, 50 70(40—100) 14900 0.045(0.030—0.060) 140(100—180) 21200 0.053(0.030—0.075)
2.0 2-30 70(40—100) 11100 0.070(0.040—0.100) 140(100—180) 15900 0.080(0.040—0.120)
2.0 40, 50 70(40—100) 11100 0.060(0.040—0.080) 140(100—180) 15900 0.070(0.040—0.100)

2.5 | 230 70(40—100) 8900 | 0.088(0.050—0.125) 140(100—180) 12700 | 0.100(0.050—0.150)

s 40, 50 70(40—100) 8900 0.075(0.050—0.100) 140(100—180) 12700 0.088(0.050—0.125)

2.9 2-30 70(40—100) 7700 0.102(0.058—0.145) 140(100—180) 11000 0.116(0.058—0.174)

2.9 [ 40,50 70(40—100) 7700 | 0.087(0.058—0.116) 140(100—180) 11000 | 0.102(0.058—0.145)
12

Pk





