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上中下の歯形改善のために
開発したシェービングカッタ

狭い 狭い広い

特許登録 No.2510781

歯車加工用工具

特長

使用上の注意

a噛合い変動による、上中下の歯形の変化を避けるためにカッタの歯幅方向にセレーションの
ランド幅を変化させたシェービングカッタ

従来のプランジ、アンダーパスと同一の加工方法、加工条件で使用出来ますので問題ありません。
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不等ランドセレーション詳細
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0120-34-4159
三　  菱　   　    ヨ  イ  工      具

（仕様はお断りせずに変更する場合がありますのでご了承ください）

●電話技術相談室（携帯電話からも通話可能です）

Printed on 100% Recycled Paper

http://www.mitsubishicarbide.com
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歯車加工用工具

改善事例１

改善事例２

安全について
●切れ刃や切りくずには直接素手で触らないでください。 ●高温の切りくずが飛散したり、長く伸びた切りくずが排出されることがあります。安全カバーや保護めがねなどの保護具を使用してください。 ●不水溶性切削油剤を使用する
場合は、防火対策を必ず行ってください。 ●工具を回転して使用する場合、必ず試運転を実施し振れ、振動、異常音がないことを確認してください。工具の取り付け方向についても正しいことを確認してください。 ●ご使用前に工作機
械側の段取り、各種設定（加工プログラムなど）が工具諸元に合ったものであることを確認してください。

従来セレーションでは歯面上の創成母線にそって噛合変動の影響が見られるが、
不等ランドセレーションでは、噛合変動によるウネリは解消されている。

本例は小歯数歯車の加工例で、従来セレーションでは上下の歯形に大きなウネリが見られるが、
不等ランドセレーションでは上中下の歯形がそろっている。

上

中

下

従来セレーション歯車歯面上の創成母線の傾き 不等ランドセレーション

従来セレーション 不等ランドセレーション

歯先歯元
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