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适合小型自动车床上 
铝合金及有色金属的
零部件加工 

刀尖强度高，无切削方向， 
可对应外圆及内孔加工等
各种加工领域。

ISO 
使用分类 
代号

适合铝合金为首的有色金属・纤维增强复合材料（FRP）等新材料的加工。
另外可对应超高速精加工。

耐 破 损 性

耐
磨
损
性

铝合金

通用加工用材料 MD220
中粒金刚石烧结而成的材料。耐磨损性与耐破损性强，可对应有色金属的一般精加工及非金属加工等各种
加工领域。

B115C-F

规格
追加

有色金属车削加工用PCD材料

MD220 VCGW型



800 (200─1200) ─0.2 ─1.0

600 (200─1000) ─0.2 ─1.0

700 (200─1200) ─0.2 ─1.0

600 (100─1000) ─0.4 ─1.0

500 (100─800) ─0.25 ─1.0

400 (100─600) ─0.3 ─1.0

50 (30─80) ─0.1 ─1.0

600 (300─800) ─0.15 ─1.0

1300 (300─4000) ─0.4 ─

15 (5─20) ─0.2 ─0.5

MD220 IC S RE D1 LE

VCGW110301 a 1 6.35 3.18 0.1 2.8 3.1

VCGW110302 a 1 6.35 3.18 0.2 2.8 3.0

VCGW110304 a 1 6.35 3.18 0.4 2.8 2.6
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工件材料 推荐切削速度 
vc (m/min)

每转进给量 
f (mm/rev)

切削深度 
ap

Al合金 Si含量≤12%

Al合金 Si含量≥13%

铜合金

增强塑料

玻璃纤维增强塑料

碳

陶瓷

硬橡胶

木质・无机板

硬质合金

推荐切削条件

正角刀片(带孔)
G级精度 

型 号 使用刃角

a :标准库存品（1盒1片装。）
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