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COMO INTERPRETAR LA ESTANDARIZACION DE
LOS INSERTOS DE TORNEADO

@ Como esta organizada la pagina de esta seccion

®DOrganizada de acuerdo a la forma del inserto.
(Referirse al indice en la siguiente pagina)

@Los insertos estan ordenados de acuerdo a :
¢ Insertos Negativos (con o sin barreno)
¢ Insertos Positivos (con o sin barreno)

@Los rompe virutas estan ordenados de acuerdo a:
Acabado, Corte Ligero, Corte Medio, Corte Desbaste y
Corte Pesado

- @ Grafica para control de viruta del material
Rompe viruta recomendado y rango de control de viruta de
acuerdo con el material de la pieza y la aplicacion de corte.
Las Graficas estan coloreadas de acuerdo a las aplicaciones
de corte.

(Acabado-Ligero-Medio-Desbaste-Pesado)

Corte Acabado : ====== Corte Ligero : === Corte Medio : ===

Corte Deshaste :

Corte Pesado : me——

GRADO RECOMENDADO PARA CADA
MATERIAL

la guia general para seleccionar el grado.

— FIGURAY TIPO
DE ANGULO

r DESCRIPCION

= TIPO POSITIVO O
NEGATIVO
PRODUCTO DE
- ACUERDO AL
TIPO DE INSERTO

Condiciones de corte para cada material se muestran en

@ : Corte Estable @€: Corte General ¥ : Corte Inestable

= EXISTENCIA
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L MARCA DE EXISTENCIA

Se muestra a mano izquierda de cada
doble pagina.

APLICACIONES DE CORTE

Se muestra en orden de : Acabado-
Ligero-Medio-Desbaste-Corte Pesado.
FOTO DEL INSERTO

REFERENCIA DEL ROMPE VIRUTA
Indica la descripcién del rompe viruta.

PAGINA DE REFERENCIA
‘ROMPE VIRUTA
‘GRADOS
‘INFORMACION TECNICA

Paginas de referencia a mano derecha
de cada doble pagina.

== PORTAHERRAMIENTA APLICABLE
Paginas para consulta de los detalles de los
portaherramientas aplicables.

@Para pedido : Especificar descripcion y grado.

—— RADIO (RE)
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O +280° TRIGON *=eresssransass A138 ‘TIPO:*ROMBICO 35° +=+ssssssas- A184
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{ZTIPO***TRIANGULAR 60° *=++= A146 ‘TIPO-::80° TRIGON ++++ssssssssss A191

INSERTOS POSITIVOS CON BARRENO TIPO-+*-ROMBICO 25° =+=s2sx22:- A192
HTIPO+"ROMBICO 80° +++++sssees A147 IINSERTOS POSITIVOS SIN BARRENO
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INSERTOS DE TORNEADO

IDENTIFICACION

A 4

&7

Simbolo|  Geometria del inserto
Inserto Triangular con faceta
H Hexagonal O % Ic
O | Octagonal o
@ Simbolo segun Tolerancia
P Pentagonal Q . .
o i . Detalle de tolerancia del inserto clase M
= ) Tolerancia en | Tolerancia del
S Cuadrado | 2 Tolerancia circulo @ Tolerancia M (Plgs)
E M (Plgs) inscrito CRJUltly =orico[RombicaTRomD
T Triangular A 173} IC (Plgs) S (Plgs) C.I.  [Triangular|Cuadrado| ng)o'co ognsomo ogéumo Redondo
¢ | Rombico 80° Vv A +.0002 +,001 +.001 .250 | +.003 | +.003 | +.003 | +.004 |£.0063| —
D Rombico 55° (7 F +.0002 +.0005 +.001 .375 | +.003 | £.003 | +.003 | £.004 |£.0063| -
- . (o] +.0005 +.001 +.001 .500 | +.005 | +.005|+.005|+.006| - -
E | Rombico 75 L H +.0005 +.0005 +.001 625 | £.006 | £.006 | £.006 |£.007| - | -
F Rombico 50° yavs E +.001 +.001 +.001 .750 | +.006 | £.006 | +.006 | +.007 | — -
M Rombico 86° 7 G +.001 +.001 +.005 1.000| - |+.007| - - - -
v Rombico 35° /7 J +.002 +.002 +.005 1.250 —. i.QOS .— . - - -
- K * +.0005 +.002 — +.006 +.001 @ Tolerancia en circulo inscrito IC (Plgs)
W | Trigon Q L* +.001 +.002 — +.006 +.001 C.I.  [Triangular|Cuadrado| Rosnz)Eico Rognsliico Rogéliico Redondo
L | Rectangular CJ Mm% £003-+007 | £002-+006 | +005 [ 250 |+002|+.002 +.002|+002|+002| -
A | Paralelogramo 85° | [ N *| +.003 —£.007 | +.002 - +.006 |  +.001 .375 | £.002 [ +.002]+.002]+.002 ] +.002] +.002
B | Paralelogramo 82° | [ U%| £.005 - +.015 | +.003 — +.01 *.005 .500 | +.003 | +.003[+.003 [+.003| - [+.003
K| Parselogramo 55" | 47 750 004 £.004 |1 004 | £ 004 — 2004
Los insertos marcados con * tienen superficie sinterizada . £ t t £ _ £
R | Redondo o 1.000| - [+005] - | - | - |t005
X Especial = 1250 | — |+.006| - - - | +.006
@ Simbolo para geometria de inserto @ Simbolo segtin Tolerancia
L
I 1 @ | ®
rcsO T Nl (M| |G
wewco | T| [N| (M| [G

[ 1 @ | @
1
@ Simbolo de Angulo de Incidencia @ Simbolo de Rompe viruta y Sistema de sujecion
Simbolo| Angulo de Incidencia Plgs Métrico
R : C.l..250" |C.I. Menor] o, Configuracion|Rompe| . ; Configuracion|Rompe|
A 3 ﬁ , Figura yMayor de| a 250" Simbolo Barreno A e | Wit Figura |Simbolo| Barreno oot || v Figura
B 5° § ) |—’—’—| Con m Con Barreno D]:l
A D w barreno| Barreno cilindrico No E A barreno| cilindrico No m
o +
c . ; Avellanado E D]j
E j M P T Con (40—60°) Una M Con Barreno | Una
D 15° V barreno cara W barreno| cilindrico | cara m
Con Con Barreno | Doble
E 20° S / [:]]:j G K Q barreno| Barreno cilindrico| 'N© [E:l G barreno| cilindrico | Cara EDZ
+
° V Con |Avellanado Doble| Doble Sin |:|
8 25 I:l N E u barreno| (40—60°) | Cara EEZ N barreno - No D
G 30°
A [T R s g | Con ; indico| NO REN R | Sin _ una | [
barreno| Barreno cilindrico barreno cara
N o [T s 1/ 7
¢ Avellanado U E o Dobl
o V on —90° na in oble
P " [:::] F L H barreno (70-90°) cara W F barreno - Cara Ej
Otro Angulo de = — =
o idenci Disefio Con | Barreno cilindrico Disefio
Incidencia Especial X X c barreno el + Db No [E:l X B B ~ | Especial
Angulo de Incidencia Mayor bacr?enno \/(e;gnfigogt))e %‘;?Le EEZ




Plgs Diametro del Métrico
cl.aso |, Cl oty
A py NScrito
y Mayor de ;Vlez%%r" (plgs) @ é"b g g g E‘ é Espesor es desde la base hasta el filo del
1.2 156 02 04 03 03 06 inserto.
1.5 187 L3 08 05 04 04 08 Plgs
B Espesor A
1.8 219 03 09 06 05 05 09 C.1. 250 M%hlbr (Hlas) | Metrico
2 .250 04 11 07 06 06 11 y Mayorde| "S55
2.5 313 05 13 09 08 07 13 - 0.9 .055 S1
3 375 09 06 16 11 09 09 16 - 1 063 01
4 500 12 08 22 15 12 12 22 _ 11 070 To
5 625 10 19 16 15 27 _ 1.2 078 T1
6 750 19 | 13 23 | 19 | 19 | 33 Z 15 094 02
7 .875 27 22 22 38 _ 18 109 T2
R e
6 605 06 5 2.5 - .156 T3
.00mm
8.00mm | 08 2 5 - ;?; g:
10.00mm | 10 : - :
12.00mm | 12 4 - 25 06
16.00mm | 16 5 - 313 07
20.00mm | 20 6 - 375 09
25.00mm | 25 ® Simbolo para Espesor del Inserto
32.00mm | 32 |
® Simbolo para Tamaiio de Inserto 1
| ® Simbolo de Rompe viruta
LP MP RP
1 ral e L7 A A &
4 3 (E) [(N)-/MP| - |
-
LM MM RM
—
22| (04| (08| (E) [(N)-IMP| B =
@ ®
IJ LK MK RK
[ 1
@ Simbolo para Tamario del Radio Simbolo para condiciones de filo @© Simbolo para Sentido de Corte . . .
Pigs ﬁ,?gisc)’ Métrico  Figura| Filo de Corte |Simbolo Figura  |Sentido|Simbolo
VO |SinRadio| 00 Filo Vivo LS mS RS
v3i | 0012 vs  — |FiodeCorte | F B> |Perecho| R
V5 .002 V5
Redondo
02 | .004 M 7| FiodeCore | E < leqierdo - L FP LP MP
—
0.5 .008 02 ) )
1 016 04 Chaflan E B
. T -
Neutral| N ! /
> 031 08 j Filo de Corte — N\ — — T
3 .047 12 Chaflany MA sSwW MW
j Redondeado | S
4 063 16 Filo de Corte
5 079 20 ﬁ‘i S
_ | (-) Tolerancia M —_——
6 094 24 del radio
HV
7 110 28
8 126 32 Mitsubishi Materials omite B
| sil | fil
00 Insertos Redondos MO el simbolo de filo de corte
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INSERTOS DE TORNEADO

GEOMETRIA DEL BARRENO

Tipo A

D1

NEGATIVOS —
Dimensiones (plgs)
Descripcion Descripcion (ISO) Tipo de Barreno
D1

3203 150 A
CNGA CNGA
CNGG 83%) CNGG S0 -
CNMA 43 CNMA 120457 .203 A
CNMG 547 CNMG .250 A
CNMM 64 CNMM 312 A
CNMP - CNMP

86 .359 A
DNGA 330 o 150 A

- DNGA -
DNGG 430 e 1504 .203 A
DNGM 44 DNGM 1506 % .203 A
DNMA DNMA
DNMG DNMG
DNMM DNMM
DNMX DN M X

3203 150 A
SNGA 437 SNGA .203 A
SNGG 54 Shele 250 A
SNMA . SNMA
SNMG G SNMG 312 A
SNMM 850 SNMM .359 A

861 .359 A
TNGA 22 TNGA 089 A
TNGG 320 TNGG 150 A
TNMA 330 TNMA 150 A
TNMG 430 TNMG .203 A
TNMM - TNMM

47 2 A
TNMX ° TNMX %0

66 312 A
VNGA 33 VNGA 150 A
VNGG VNGG
VNGM VNGM
VNMG VNMG
VNMM VNMM

3203 150 A
WNMA 32.57; WNMA 150 A
WNMG 330 WNMG 150 A

430 0804 .203 A
RNMG 43 RNMG 120400 .203 A




Tipo B Tipo C Tipo D

B B B-

POSITIVO
Dimensiones (plgs)
Descripcion Descripcion (ISO) Tipo de Barreno 8
D1 é
CCET 21.50: CCET 110 B g
CCGT 32,50 CCGT 173 B "
o
CCGW 43 CCGW 217 B @
N =
CCGH 21.50 CCGH 110 B o
CCMH CCMH 2
03S 1% .079 B
CCGT CCGT
04TO A .094 B
21.50: 110 B
2.52: 134 B
CCMT ] CCMT
32.50; 173 B
43 217 B
21.5C 110 B
CCMW 32.5 CCMW 173 B
43 217 B
2.51.5; 134 B
CPGT ; CPGT
32 173 B
2.51.5; .138 D
CPMH ; CPMH
32 AT77 D
21.5: 110 B
CPMT CPMT
32.5: 173 B
2.51.5; .138 D
CPMX CPMX
32 .181 D
DCET 21.50: DCET 110 B
DCGT 32.50 DCGT A73 B
DCGW DCGW
21.5C 110 B
DCMT - DCMT
DCMW 32.50 DCMW 173 B
43 .217 B
DEGX 43 DEGX .201 C
1003M0 142 D
1204M0 1204M0 .165 D
1606MO 1606MO .205 D
RCMX RCMX
2006MO 2006MO .256 D
2507MO 2507MO0 .283 D
3209M0 3209M0 374 D

A005
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INSERTOS DE TORNEADO

GEOMETRIA DEL AGUJERO

POSITIVO

Tipo B

Hs

Dimensiones (plgs)

Descripcién Descripcion (1ISO) Tipo de Barreno
D1

.205 D
.256 D

RCMX RCMX
.283 D
3209MO- 374 D
0602M0 0602M0 110 B

RCGT RCGT
RCMT 0803MO0 RCMT 0803MO0 134 B
10T3MO 10T3MO 173 B
SCMT 32,50 SCMT 09T3 73 B
scMw 43 SCMwW 12045 217 B
32 0903 .189 C

SPGX ] SPGX
42 1203 232 C
320 0903 173 B

SPMT , SPMT
427 1203 217 B
32 0903 181 B

SPMW , SPMW
427 12035 224 B
1.210 0601 .091 B
TCGT 21.50: TCGT 11020 .110 B
32.50; 16T3 173 B
1.51.50: 0802 .091 B
1.81.50; 0902+ .098 B
TCMT 21.5 TCMT 11020 110 B
2.52 1303 134 B
32.50 16T3 173 B
21.50 1102 110 B
TCMW 2.52 TCMW 1303 134 B
32.50 16T3 173 B
TEGX B2 TEGX 1603 .169 D
1.51.50 0802 .094 D
1.81.50 0902 114 D

TPGH ) TPGH
220 11030 134 D
320 1603 A73 D
1.51.50 0802 .098 C
1.81.50 0902 118 C

TPGX , TPGX
22 11030 .138 C
32 1603 .189 D




POSITIVO
Dimensiones (plgs)
Descripcion Descripcion (1ISO) Tipo de Barreno
D1

1.51.5 .098 D
1.81.50 114 D

TPMH TPMH
220 134 D
320 173 B
1.81.50 .098 B
TPMT 21.5: TPMT 110 B
32.50 173 B
1.81.50L 126 C
TPMX 221 TPMX 146 (0]
220 .138 C
VBET 22 VBET 15 B
220 115 B

VBGT } VBGT
33 178 B
220 115 B

VBMT VBMT
330 173 B
1.51.50 .097 B
22 115 B

VCGT ) VCGT
2.520: 134 B
S 173 B
1.51.50 .097 B
VCMT 22 VCMT 110 B
330 173 B
22 110 B

VCMW VCMW
330 173 B
VDGX 32 VDGX A77 D
.091 B

WBGT WBGT
.091 B
.091 B
.091 B

WCGT WCGT
110 B
173 B
.091 B
.091 B

WCMT WCMT
110 B
A73 B
WPGT WPGT 110 B
WPMT 32 WPMT 173 B
XCMT 22 XCMT 110 B

INSERTOS DE TORNEADO
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INSERTOS DE TORNEADO

ROMPE VIRUTA ESTANDAR DE PRECISION

INSERTOS ESTANDAR DERECHOS E IZQUIERDOS

INSERTOS DE TORNEADO

@ INSERTOS NEGATIVOS Unidad : Pigs
GEOMETRIA Descripcion Descripcion (ISO) LBB | LE | GAN | B12
DNGG431R/L DNGG150404R/L 110 | .587 | 15° -
LBB_ caN DNGG432R/L DNGG150408R/L 110 | .563 | 15° —
@j DNGG441R/L DNGG150604R/L 110 | .587 | 15° -
@ DNGG442R/L DNGG150608R/L 110 | 563 | 15° —
Inserto Derecho Mostrado.
SNGG321R/L SNGG090304R/L .071 | .063 | 15° -
LBB_ an SNGG322R/L SNGG090308R/L .071 | .063 | 15° -
i‘\—%ﬁ SNGG431R/L SNGG120404R/L .091 | .146 | 15° -
SNGG432R/L SNGG120408R/L .091 | .146 | 15° -
Inserto Derecho Mostrado.
TNGG220.5R/L TNGG110302R/L .051 | 126 | 15° —
TNGG221R/L TNGG110304R/L .051 | .118 | 15° =
TNGG222R/L TNGG110308R/L .051 | .106 | 15° -
LB can TNGG321RIL TNGG160304R/L 091 | 213 | 15° | —
@—l TNGG330.5R/L TNGG160402R/L .051 | .343 | 15° -
LE TNGG331R/L TNGG160404R/L .091 | 213 | 15° =
TNGG332R/L TNGG160408R/L .091 | .201 | 15° -
TNGG431R/L TNGG220404R/L .110 | .370 | 15° =
Inserto Derecho Mostrado. TNGG432R/L TNGG220408R/L .110 | .358 | 15° -
@ INSERTOS POSITIVOS Unidad : Plgs
GEOMETRIA Descripcion Descripcion (ISO) LBB LE | GAN | B12
CCET21.5V3R/LSR CCET0602V3R/L-SR .087 | .252 | 30° | 20°
CCET21.50.2R/LSR CCET060201R/L-SR .087 | .248 | 30° | 20°
CCET21.50.5R/LSR CCET060202R/L-SR .087 | .244 | 30° | 20°
-LB8. caN R CCET21.51R/ILSR CCET060204R/L-SR .087 | 236 | 30° | 20°
i_\—%!—l /&# CCET32.5V3R/LSR CCETO09T3V3R/L-SR 126 | .378 | 30° | 20°
LE CCET32.50.2R/LSR CCETO09T301R/L-SR 126 | .374 | 30° | 20°
CCET32.50.5R/LSR CCETO09T302R/L-SR 126 | .370 | 30° | 20°
Inserto Derecho Mostrado. CCET32.51R/LSR CCETO09T304R/L-SR 126 | .362 | 30° | 20°
CCET21.5VOR/LSN CCET060200R/L-SN .039 | .252 | 20° -
CCET21.5V3R/LSN CCETO0602V3R/L-SN .039 | 252 | 20° -
CCET21.50.2R/LSN CCET060201R/L-SN .039 | .248 | 20° -
CCET21.50.5R/LSN CCET060202R/L-SN .039 | .244 | 20° =
LEB. oan CCET21.51RILSN CCETO60204R/L-SN | .039 | 236 | 20° | —
[ H i_\—%)—l CCET32.5VOR/LSN CCETO09T300R/L-SN .059 | .378 | 20° —
LE CCET32.5V3R/LSN CCETO09T3V3R/L-SN .059 | .378 | 20° -
CCET32.50.2R/LSN CCETO09T301R/L-SN .059 | .374 | 20° -
CCET32.50.5R/LSN CCET09T302R/L-SN .059 | .370 | 20° -
Inserto Derecho Mostrado. CCET32.51R/LSN CCETO09T304R/L-SN .059 | .362 | 20° -
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@ INSERTOS POSITIVOS Unidad : Pligs
GEOMETRIA Descripcion Descripcion (ISO) LBB | LE | GAN | B12
CCET21.5V3R/LWSN CCETO0602V3R/LW-SN .039 | 252 | 20° -
Z]LBB GAN CCET32.5V3R/LWSN CCETO09T3V3R/LW-SN [ .059 | .378 | 20° | —
Inserto Derecho Mostrado.
CCGH21.50.5(M)R/LF CCGH060202(M)R/L-F .047 | 142 | 15° | 20°
LBB q;j : CCGH21.51(M)R/LF CCGH060204(M)R/L-F .055 | 173 | 15° | 20°
7
@ GAN B12
Inserto Derecho Mostrado.
CCGT21.5V3RSN CCGT0602V3R-SN .039 | .118 | 20° -
CCGT21.50.2(M)R/LSN | CCGT060201(M)R/L-SN | .039 | .118 | 20° =
LBB CCGT21.50.5(M)R/LSN | CCGT060202(M)R/L-SN | .039 | .118 | 20° -
@j CCGT32.5V3R/LSN CCGTO09T3V3R/L-SN .069 | 197 | 20° =
GAN CCGT32.50.2(M)R/LSN | CCGT09T301(M)R/L-SN | .059 | .197 | 20° -
CCGT32.50.5(M)R/LSN | CCGT09T302(M)R/L-SN | .059 | .197 | 20° =
Inserto Derecho Mostrado. CCGT32.51(M)R/LSN CCGTO09T304(M)R/L-SN | .059 | .197 | 20° -
CCGT03S1V3L-F CCGT03S1V3L-F .031 | .055 | 17° | 35°
CCGT03S101(M)R/L-F CCGTO03S101(M)R/L-F .031 | .055 | 17° | 35°
CCGT03S102(M)R/L-F CCGT03S102(M)R/L-F .031 | .059 | 17° | 35°
LBB 3‘727 CCGT03S104(M)R/L-F CCGT03S104(M)R/L-F .031 | .063 | 17° | 35°
u %—l /%FL CCGTO04TOV3L-F CCGTO04TOV3L-F .039 | .067 | 17° | 35°
CCGT04T001(M)R/L-F CCGTO04T001(M)R/L-F .039 | .071 | 17° | 35°
CCGT04T002(M)R/L-F CCGTO04T002(M)R/L-F .039 | .071 | 17° | 35°
Inserto Izquierdo Mostrado. CCGT04T004(M)R/L-F CCGT04T004(M)R/L-F .039 | .079 | 17° | 35°
CCGT21.5V3R/LSS CCGT0602V3R/L-SS .039 | .118 | 14° =
CCGT21.50.2(M)R/LSS | CCGT060201(M)R/L-SS | .039 | .118 | 14° -
LBB CCGT21.50.5(M)R/LSS | CCGT060202(M)R/L-SS | .039 | .118 | 14° =
@j CCGT32.5V3R/LSS CCGTO09T3V3R/L-SS .039 | 197 | 14° -
e GAN CCGT32.50.2(M)R/LSS | CCGT09T301(M)R/L-SS | .039 | .197 | 14° =
CCGT32.50.5(M)R/LSS | CCGT09T302(M)R/L-SS | .039 | .197 | 14° -
Inserto Derecho Mostrado. CCGT32.51MR/L-SS CCGT09T304MR/L-SS .039 | 197 | 14° -
CPGT2.51.51R/LF CPGT080204R/L-F .071 | .217 | 15° | 20°
_LBB_ @ CPGT320.5R/LF CPGT090302R/L-F .071 | 213 | 15° | 20°
i‘\—%h 3}&# CPGT321R/LF CPGT090304R/L-F .071 | .217 | 15° | 20°
e GAN B12
Inserto Derecho Mostrado.

INSERTOS DE TORNEADO
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INSERTOS DE TORNEADO
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INSERTOS DE TORNEADO

ROMPE VIRUTA ESTANDAR DE PRECISION

INSERTOS ESTANDAR DERECHOS E IZQUIERDOS

@ INSERTOS POSITIVOS Unidad : Plgs
GEOMETRIA Descripcion Descripcion (ISO) LBB | LE | GAN | B12
DCET21.5V3R/LSR DCET0702V3R/L-SR .098 | .303 | 30° | 20°
DCET21.50.2R/LSR DCET070201R/L-SR .098 | .299 | 30° | 20°
DCET21.50.5R/LSR DCET070202R/L-SR .098 | 291 | 30° | 20°
R B DCET21.51R/LSR DCETO070204R/L-SR 098 | 280 | 30° | 20°
%—l /%j DCET32.5V3R/LSR DCET11T3V3R/L-SR 146 | 457 | 30° | 20°
LE DCET32.50.2R/LSR DCET11T301R/L-SR 146 | 449 | 30° | 20°
DCET32.50.5R/LSR DCET11T302R/L-SR 146 | 445 | 30° | 20°
Inserto Derecho Mostrado. DCET32.51R/LSR DCET11T304R/L-SR 146 | 433 | 30° | 20°
DCET21.5VOR/LSN DCET070200R/L-SN .039 | .303 | 20° -
DCET21.5V3R/LSN DCETO0702V3R/L-SN .039 | .303 | 20° -
DCET21.50.2R/LSN DCET070201R/L-SN .039 | 299 | 20° —
DCET21.50.5R/LSN DCET070202R/L-SN .039 | .291 | 20° =
DCET21.51R/LSN DCET070204R/L-SN .039 | .280 | 20° —
- DCET32.5VOR/LSN DCET11T300R/L-SN .059 | 457 | 20° =
T AN DCET32.5V3R/LSN DCET11T3V3R/L-SN .059 | 457 | 20° —
DCET32.50.2R/LSN DCET11T301R/L-SN .059 | 449 | 20° =
DCET32.50.5R/LSN DCET11T302R/L-SN .059 | 445 | 20° —
Inserto Derecho Mostrado. DCET32.51R/LSN DCET11T304RL-SN .059 | 433 | 20° =
DCET21.5V3R/LWSN DCET0702V3R/LW-SN .039 | .303 | 20° —
_LBB_ DCET32.5V3R/LWSN DCET11T3V3R/LW-SN .059 | 457 | 20° =
. LE |
Inserto Derecho Mostrado.
DCGT21.5V3RSN DCGT0702V3R-SN .039 | .138 | 20° -
DCGT21.50.2(M)R/LSN | DCGT070201(M)R/L-SN | .039 | .138 | 20° —
LBB DCGT21.50.5(M)R/LSN | DCGT070202(M)R/L-SN | .039 | .138 | 20° -
y’ DCGT32.5V3R/LSN DCGT11T3V3R/L-SN .059 | .256 | 20° -
IE GAN DCGT32.50.2(M)R/LSN | DCGT11T301(M)R/L-SN | .059 | .256 | 20° -
DCGT32.50.5(M)R/LSN | DCGT11T302(M)R/L-SN | .059 | .256 | 20° -
Inserto Derecho Mostrado. DCGT32.51(M)R/LSN DCGT11T304(M)R/L-SN | .059 | .256 | 20° —
DCGT21.50.5R/LF DCGT070202R/L-F .039 | 118 | 17° | 20°
@ DCGT21.51R/LF DCGTO070204R/L-F .039 | 126 | 17° | 20°
3}&# DCGT32.50.5R/LF DCGT11T302R/L-F .039 | 118 | 14° | 20°
LE B12 DCGT32.51R/ILF DCGT11T304R/L-F .039 | 126 | 14° | 20°
- Inserto Derecho Mostrado.
DCGT21.5V3R/LSS DCGTO0702V3R/L-SS .039 | .138 | 14° —
DCGT21.50.2R/LSS DCGT070201R/L-SS .039 | .138 | 14° =
LEB DCGT21.50.5(M)RILSS | DCGT070202(M)R/L-SS | .039 | .138 | 14° | —
%—l DCGT32.5V3RSS DCGT11T3V3R-SS .039 | .256 | 14° =
DCGT32.50.2(M)R/LSS DCGT11T301(M)R/L-SS | .039 | .256 | 14° —
Inserto Derecho Mostrado. DCGT32.50.5(M)R/LSS | DCGT11T302(M)R/L-SS | .039 | .256 | 14° =
DCGT32.51MR/LSS DCGT11T304MR/L-SS .039 | 256 | 14° —




@ INSERTOS POSITIVOS Unidad : Pigs
GEOMETRIA Descripcion Descripcion (ISO) LBB | LE | GAN | B12
DEGX430.5R/L DEGX150402R/L 110 | .598 | 20° —
LBB DEGX431R/L DEGX150404R/L .110 | .587 | 20° =
F;j‘h DEGX432R/L DEGX150408R/L 110 | .576 | 20° —
Inserto Derecho Mostrado.
TCGT1.21V3LF TCGT0601V3L-F .039 | .114 | 14° | 20°
_LBB_ @ TCGT1.210.2LF TCGT060101L-F .039 | 118 | 14° | 20°
\@ i'\—%h 3}&# TCGT1.210.5R/LF TCGT060102R/L-F .039 | 118 | 14° | 20°
GAN B12 TCGT1.211R/LF TCGT060104R/L-F .039 | 126 | 14° | 20°
Inserto Izquierdo Mostrado.
TEGX320.5R/L TEGX160302R/L .079 | .236 | 20° —
LBB TEGX321R/L TEGX160304R/L .079 | 236 | 20° =
GAN
LE
Inserto Derecho Mostrado.
TPGH1.51.50.5R/LFS TPGHO080202R/L-FS .035 | .106 | 15° | 20°
TPGH1.51.51R/LFS TPGHO080204R/L-FS .035 | 114 | 15° | 20°
TPGH1.81.50.5R/LFS TPGHO090202R/L-FS .039 | .118 | 15° | 20°
iih ﬁé TPGH1.81.51R/LFS TPGHO090204R/L-FS .039 | 126 | 15° | 20°
= GAN B12 TPGH220.5R/LFS TPGH110302R/L-FS .055 | .165 | 15° | 20°
L LE | TPGH221R/LFS TPGH110304R/L-FS .055 | 173 | 15° | 20°
TPGH321R/LFS TPGH160304R/L-FS .079 | .240 | 14° | 20°
Inserto Derecho Mostrado. TPGH322R/LFS TPGH160308R/L-FS .079 | .256 | 14° | 20°
TPGX1.51.50.5R/L TPGX080202R/L .051 | .154 | 10° | 20°
TPGX1.51.51R/L TPGX080204R/L .051 | .161 | 10° | 20°
TPGX1.81.50.5R/L TPGX090202R/L .063 | .189 | 10° | 20°
-8B % TPGX1.81.51R/L TPGX090204R/L 063 | 197 | 10° | 20°
i_\j—l 512 TPGX1.81.52R/L TPGX090208R/L .055 | .185 | 10° | 20°
L LE | TPGX220.5L TPGX110302L .071 | .213 | 10° | 20°
TPGX221R/L TPGX110304R/L .071 | .217 | 10° | 20°
Inserto Derecho Mostrado. TPGX222R/L TPGX110308R/L .071 | 232 | 10° | 20°
VCGT1.51.50.5R/LF VCGTO080202R/L-F .031 | .098 | 13° | 20°
VCGT1.51.51R/LF VCGT080204R/L-F .031 | .102 | 13° | 20°
Inserto Derecho Mostrado.

INSERTOS DE TORNEADO
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INSERTOS DE TORNEADO
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INSERTOS DE TORNEADO

ROMPE VIRUTA ESTANDAR DE PRECISION

INSERTOS ESTANDAR DERECHOS E IZQUIERDOS

@ INSERTOS POSITIVOS Unidad : Pigs
GEOMETRIA Descripcion Descripcion (1ISO) LBB | LE | GAN | B12
VDGX320.5R/L VDGX160302R/L .079 | .236 | 25° 20°
_LBB_ & VDGX321R/L VDGX160304R/L .079 | .240 | 25° 20°
GAN B12
Inserto Derecho Mostrado.
VBGT220.5R/LF VBGT110302R/L-F .039 | 118 | 13° | 20°
LBB @ VBGT221R/LF VBGT110304R/L-F .039 | 126 | 13° | 20°
% 3}&# VBGT330.5R/LF VBGT160402R/L-F .059 | 177 | 13° | 20°
_LE | GAN B12 VBGT331R/LF VBGT160404R/L-F .059 | .185 | 13° | 20°
Inserto Derecho Mostrado.
VBET22V3R/LSR VBET1103V3R/L-SR .098 | .287 | 30° | 20°
VBET220.2R/LSR VBET110301R/L-SR .098 | .287 | 30° | 20°
VBET220.5R/LSR VBET110302R/L-SR .098 | .291 | 30° | 20°
VBET221R/LSR VBET110304R/L-SR .098 | 299 | 30° | 20°
Inserto Derecho Mostrado.
VBET22VOR/LSN VBET110300R/L-SN .039 | 433 | 20° —
_LBB_ VBET22V3R/LSN VBET1103V3R/L-SN .039 | 433 | 20° —
VBET220.2R/LSN VBET110301R/L-SN .039 | 425 | 20° -
LE GAN VBET220.5R/LSN VBET110302R/L-SN .039 | 413 | 20° —
Inserto Derecho Mostrado. VBET221R/LSN VBET110304R/L-SN .039 | 433 | 20° —
VBET22V3R/LWSN VBET1103V3R/LW-SN .039 | 433 | 20° —
LLBB_
LE GAN
Inserto Derecho Mostrado.
WBGT1.21V3LF WBGT0201V3L-F .039 | .079 | 13° | 30°
WBGT1.210.2LF WBGT020101L-F .039 | .079 | 13° | 30°
WBGT1.210.5LF WBGT020102L-F .039 | .083 | 13° | 30°
WBGT1.211LF WBGT020104L-F .039 | .087 | 13° | 30°
WBGT1.51.5V3LF WBGTL302V3L-F .039 | .079 | 13° | 30°
WBGT1.51.50.2LF WBGTL30201L-F .039 | .079 | 13° | 30°
WBGT1.51.50.5R/LF WBGTL30202R/L-F .039 | .083 | 13° | 30°
WBGT1.51.51R/LF WBGTL30204R/L-F .039 | .087 | 13° | 30°
WCGT1.210.5R/L WCGT020102R/L .039 | .083 | 15° | 30°
WCGT1.211R/L WCGT020104R/L .039 | .087 | 15° | 30°
WCGT1.51.50.5L WCGTL30202L .039 | .083 | 15° | 30°
WCGT1.51.51L WCGTL30204L .039 | .087 | 15° | 30°
Inserto Derecho Mostrado.




TOOL NAVI

H GUIA

TOOL NAVI ayuda a nuestros clientes con informacion de condiciones de corte para cada material, seleccionando el inserto 6ptimo

Il INDICACION EN LA ETIQUETA

520 @ Material

”MLIWWM(L“LHN‘L!ILHM@WWW“MM@'WWI”‘l“””l”"ml””l QUB91NZ1AM3B9 ‘S"%% % P : Acero (Acero al carbon, Acero aleado 180HB) 5
CNMGA432MP RN B¢ M : Acero inoxidable (Acero inoxidable austenitico 180 HB) a
@® w kK N s w F% ot & K : Fundicién (Fundicion gris y fundicién ductil 180HB) n
P [r336- 02 o o) 5| ¢ N : Aluminio aleado, Metales no ferrosos &
L% AR EE . : : 'S : Titanio aleado 320HB, Aleaciones con base Ni, Co 400HB =
*1. Lo anterior es un ejemplo. Puede haber insertos recomendados para multiples materiales de trabajo. ) . g
*2. Por favor, péngase en contacto con nosotros para las condiciones de corte H : Acero endurecido 60HRC a
recomendadas utilizando valores de los coeficientes distintos de los anteriores. 9
@Velocidad de corte ® Avance o
' Vida Util _ Recomendacién minima o maxima en el avance, debe 2
Material Vida Rendimiento Material Dureza considerar el control de la viruta y la geometria del rompeviruta. -

P 90min. 15min. Acero al carbon, Acero aleado | 180HB

M 90min. 15min. Acero inoxidable 180HB

K 90min. 15min. Hierro gris 180HB

. ) Titanio aleado 320HB

S 25min. Smin. Aleaciones con base Ni, Co| 400HB

H 80min. 10min. Acero endurecido | 60HRC

*3. N : La vida esta basada en cada grado. Para condiciones estables elegir la velocidad de corte para buen rendimiento y en las inestables elegir avance para vida util.
*4. La vida util esta basada en el (desgaste VB). Algunos materiales incluyen otros elementos.

PMKS ¢+« VB=0.3 mm

H e+ +VB=0.1 mm

l VIDA UTIL
La velocidad de corte tiene un gran efecto en la vida de la herramienta. TOOL NAVI esta basado en la ecuacion de Taylor (La relacion vc Tn = C, entre el grado de la herramienta,
condiciones de corte y vida Util de la herramienta). Por lo tanto, se puede determinar la velocidad de corte y la vida de la herramienta para cada tipo de material. Cuando el cliente requiera
una vida Util diferente, obtenga los coeficientes de cada grado de la siguientes tablas. Multiplique la velocidad de corte por el coeficiente para obtener una nueva velocidad de corte.

@ Grado P (Acero) coeficiente de valores de velocidad @ Grado K (Fundiciones) coeficiente de valores de velocidad
Grado—Yda il 15min | 30min | 45min | 60min | 90min  Grago—V9aulll 15min | 30min | 45min | 60min | 90min

UE6105 100 | 079 | 069 | 063 | 055 MC5005 100 | 083 | 075 | 070 | 063
MC6015 100 | 082 | 072 | 067 | 059 MC5015 100 | 083 | 075 | 069 | 0.62
MC6025 1.00 | 083 | 075 | 069 | 062  (ex) corte medio en acero.

MC6035 | 100 | 088 | 082 | 078 | 073 e oo,

MP3025 1.00 | 085 077 | 0.72 0.65 oo yeincidad de corte : ve = 1030 SFM

NX2525 100 | 087 | 080 | 076 | 070 ‘

@ Grado M (Acero Inoxidables) coeficiente de valores de velocidad Rerdimiento feduerido por el cliente : 30min.

Gra:,o Vida Gtll  15min | 30min | 45min | 60min | 90min
MC7015 1.00 0.83 0.75 0.70 0.63
MC7025 1.00 0.90 0.84 0.80 0.75
MP7035 1.00 0.84 0.76 0.71 0.62
Us735 1.00 0.78 0.68 0.61 0.53

Il DUREZA DE MATERIAL

La dureza del material también afecta el rendimiento de la herramienta. Mitsubishi TOOL NAVI indica variaciones en la velocidad de corte
a medida que la dureza del material difiere. Obtenga el coeficiente adecuado para cada tipo de material de la siguiente tabla. Multiplique el
coeficiente por la velocidad de corte recomendada para cada grado para calcular una nueva velocidad de corte.

(Dureza de Material)

Material 120HB | 140HB | 160HB | 180HB | 200HB | 220HB | 240HB | 260HB | 280HB | 300HB | 320HB | 340HB
P 1.34 1.19 1.08 1.00 0.92 0.85 0.80 0.75 0.71 0.68 0.64 0.61
M 1.41 1.23 1.10 1.00 0.91 0.85 0.78 0.72 0.68 0.64 0.61 0.58
K 1.27 1.19 1.09 1.00 0.97 0.91 0.88 0.85 0.81 0.78 0.75 0.72
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INSERTOS DE TORNEADO

GRADOS OPTIMOS Y ROMPEVIRUTAS PARA TORNEADO

@ Seleccion optima insertos de torneado.
Los diagramas muestran la 6ptima combinacion de grados y rompe virutas para su aplicaciéon en torneado.

INSERTOS DE TORNEADO !

Il CONDICIONES DE CORTE Il AREA DE CORTE
Corte continuo ﬂ Corte Acabad
Profundidad constante orte Acabado
' Corte Estable Premaquinado
Sistema de sujecién seguro E Corte Ligero
‘ Corte General m Corte Medio
Corte pesado e interrumpido E Corte Desbaste
# Corte Inestable Profundidad de corte variable
sujecion de baja rigidez m Corte Pesado

FY SY

VP25N VP25N

P Acero Suave

0

Profundidad de Corte (Pl
»

T o
039 [-_E:_‘P ‘

0 004 .012 .020 .028
Avance (IPR)

P Acero Suave Ex. : ASTM A283, AisI 1010) Ve yelocidad de corte
INSERTOS NEGATIVOS ap : Profundidad de corte
Tino de Corte 12 Recomendacion
P Rompe viruta Grado vc (SFM) f(IPR) ap (plgs)

F FY VP25N 935—1460 .004—.010 .008—.032
' Corte Estable

I_ SY VP25N 850—1330 .007—.013 .020—.048

F FY MP3025 900—1380 .004—.010 .008—.032
‘ Corte General

L SY MP3025 820—1260 .007—.013 .020—.048

F FP MC6025 1030—1670 .003—.010 .004—.040
# Corte Inestable

L LP MC6025 935—1530 .004—.016 .012—.079

A014



P Acero al Carbon-Aleaciones (180-260+8) . Corte Estable ﬂ Corte Acabado

g.315 ‘
o .276 é .
2 23 | ‘ Corte General E Corte Ligero

187 @D
87 é # Corte Inestable m Corte Medio

118

Profundidad de Corte

079 iy —
039 TR @ m Corte Desbaste

L
0 004 .012 .020 .028

Avance (IPR)
m Corte Pesado

Corte Acabado _ Corte Medio Corte Desbaste Corte Pesado
FP LP MP RP HX

NX2525 MC6015 MC6015 MC6015 MC6025

P Acero al Carbdn ¢ Acero Aleado ex. : aisi 1045, Aisi 4140) Ve : elocidad de corte
INSERTOS NEGATIVOS ap : Profundidad de corte
Tipo de Corte . 12 Recomendacién
Rompe viruta Grado vc (SFM) f(IPR) ap (plgs)

F FP NX2525 690—985 .004—.010 .004—.040

‘ L LP MC6015 690—1180 .004—.016 .012—.079

M MP MC6015 640—1080 .007—.020 .012—.158

Corte Estable R RP MC6015 605—1015 .010—.024 .060—.237
H HX MC6025 540—870 .020—.050 119—.434

F FP MP3025 705—1080 .004—.010 .004—.040

‘ L LP MC6015 690—1180 .004—.016 .012—.079

M MP MC6015 640—1080 .007—.020 .012—.158

Corte General R RP MC6015 605—1015 .010—.024 .060—.237
H HX MC6025 540—870 .020—.050 119—.434

F FP MC6025 755—1230 .004—.010 .004—.040

# L LP MC6025 690—1130 .004—.016 012—.079

M MP MC6025 640—1030 .007—.020 .012—.158

Corte Inestable R RP MC6025 605—970 .010—.024 .060—.237
H HX MC6035 460—655 .020—.050 119—.434

INSERTOS DE TORNEADO E
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INSERTOS DE TORNEADO !

A016

INSERTOS DE TORNEADO

GRADOS OPTIMOS Y ROMPEVIRUTAS PARA TORNEADO

M Acero Inoxidable (<200H8)

@ 315

T 276

236

187

157

118

.079

.039

Profundidad de Corte

~—T

0 004 .012 020 .028

Avance (IPR)

24
LV

MC7025

LM

MC7015

LM

MP7035

Corte Medio

MC7015

MC7025

‘ Corte Estable
c Corte General

# Corte Inestable

Corte Desbaste

MC7015

MC7025

MP7035

MP7035

M Acero Inoxidable Ex. : aisi 304, aisi 306)
INSERTOS NEGATIVOS

Corte Pesado

HL

Us735

Us735

HL

Us735

vc : Velocidad de corte
f :Avance
ap : Profundidad de corte

12 Recomendacion

Tipo de Corte Rompe viruta Grado vc (SFM) f (IPR) ap (plgs)
L LM MC7015 590—935 .004—.012 .012—.079
Q M MM MC7015 525—835 .006—.018 .028—.197
RM McC701 510—805 .010—.022 .060—.237
Corte Estable R ST 060-.23
= HL uUs735 245—460 .016—.040 .059—.315
L LM MC7025 540—720 .004—.012 .012—.079
@ M MM MC7025 490—655 .006—.018 .028—.197
RM MC702 460—625 .010—.022 .060—.237
Corte General R Sl 060-.23
H HL uUs735 245—460 .016—.040 .059—.315
L LM MP7035 310—510 .004—.012 .012—.079
M MM MP7035 295—475 .006—.018 .028—.197
R RM MP7035 280—440 .010—.022 .060—.237

Corte Inestable
H HL uUs735 245—460 .016—.040 .059—.315




K  Fundicion Gris (<3somPa) . Corte Estable E Corte Ligero

@ 315
S 2o ﬁ: @ cCorte General m Corte Medio

187

157
o # Corte Inestable E Corte Desbaste
.079
039 (v m Corte Pesado
0

.004 .012 .020 .028
Avance (IPR)

_ _ Corte Desbaste Corte Pesado
LK MK RK Liso

‘ MC5005 MC5005 MC5005 MC5005

Profundidad de Corte

INSERTOS DE TORNEADO E

K Fundicion  Fundicion Ductil ex.: aisino 458) Ve Xelocidad de corte
INSERTOS NEGATIVOS ap : Profundidad de corte
Tipo de Corte 12 Recomendacion
Rompe viruta Grado vc (SFM) f(IPR) ap (plgs)

L LK MC5005 755—1200 .004—.016 .012—.079

‘ M MK MC5005 690—1100 .008—.022 .036—.158

R RK MC5005 640—1030 .010—.024 .060—.237

Corte Estable H Liso MC5005 640—1030 .008—.024 .099— 237
L LK MC5015 670—1100 .004—.016 .012—.079

‘ M MK MC5015 620—1000 .008—.022 .036—.158

R RK MC5015 590—935 .010—.024 .060—.237

Corte General H Liso MC5015 590—935 .008—.024 .099—.237
L LK MC5015 670—1100 .004—.016 .012—.079

# M MK MC5015 620—1000 .008—.022 .036—.158

R RK MC5015 590—935 .010—.024 .060—.237

Corte Inestable H Liso MC5015 590—935 .008—.024 .099— 237

CLASIFICACION > A046 A017




INSERTOS DE TORNEADO

GRADOS OPTIMOS Y ROMPEVIRUTAS PARA TORNEADO

- . Corte Estable ﬂ Corte Acabado
118 | : ‘ Corte General E Corte Ligero
e # Corte Inestable m Corte Medio

.039
. < m Corte Desbaste

004 012 020 028
Avance (IPR)

INSERTOS DE TORNEADO !
Profundidad de Corte (Plgs)

Corte Acabado _ Corte Medio Corte Desbaste
LS(M) LS(M) MS RS

MT9015 MT9015 MT9015 MT9015

Aleaciones de Titanio &x : Ti-eal4v) ve : Yelocidad de corte
INSERTOS NEGATIVOS ap : Profundidad de corte
Tipo de Corte 12 Recomendacién
Rompe viruta Grado vc (SFM) f(IPR) ap (plgs)
F LS(M) MT9015 130—280 .004—.010 .004—.040
‘ L LS(M) MT9015 130—280 .004—.010 .008—.030
M MS MT9015 130—260 .004—.010 .020—.158
Corte Estable R RS MT9015 115—245 .008—.013 .036—.158
F LS(M) MT9015 130—280 .004—.010 .004—.040
‘ L LS(M) MT9015 130—280 .004—.010 .008—.030
M MS MT9015 130—260 .004—.010 .020—.158
Corte General R RS MT9015 115—245 .008—.013 .036—.158
F FJ RT9010 150—310 .003—.008 .004—.040
# L MJ(M) RT9010 130—280 .003—.010 .016—.060
M MS RT9010 130—260 .004—.010 .020—.158
Corte Inestable =4 GJ RT9010 115—245 .007—.014 040—.119

A018



- . Corte Estable ﬂ Corte Acabado
18 i : ‘ Corte General E Corte Ligero
e # Corte Inestable m Corte Medio

.039
. < m Corte Desbaste

004 012 020 028
Avance (IPR)

Profundidad de Corte (Plgs)

INSERTOS DE TORNEADO E

Corte Acabado _ Corte Medio Corte Desbaste
LS(M) LS(M) MS RS

MP9005 MP9005 MP9005 MP9015

. Aleaciones con base Ni, Co Ex. : inconei718) ve : Velocidad de corte

INSERTOS NEGATIVOS ap : Profundidad de corte
Tipo de Corte _ 12 Recomendacién
Rompe viruta Grado vc (SFM) f(IPR) ap (plgs)

F LS(M) MP9005 100—360 .004—.010 .008—.030

‘ L LS(M) MP9005 100—360 .004—.010 .008—.030

M MS MP9005 100—330 .004—.010 .020—.158

Corte Estable R RS MP9015 65—245 008—.014 040—.158

F LS(M) MP9015 80—280 .004—.010 .008—.030

‘ L LS(M) MP9015 80—280 .004—.010 .008—.030

M MS MP9015 80—260 .004—.010 .020—.158

Corte General R RS MP9015 65—245 .008—.014 040—.158

F FJ VP15TF 65—130 .003—.008 .004—.040

# L LS(M) MP9025 65—100 .004—.010 .008—.030

M MS MP9025 65—100 .004—.010 .020—.158

Corte Inestable R RS MP9025 50—80 .008—.014 .040—.158

CLASIFICACION > A046 A019




INSERTOS DE TORNEADO !

A020

INSERTOS DE TORNEADO

GRADOS OPTIMOS Y ROMPEVIRUTAS PARA TORNEADO

FP

NX2525

P Acero Suave (EX. : ASTM A283, AISI 1010)

INSERTO POSITIVO DE 7° CON BARRENO

LP

NX2525

Corte Medio

MP

NX2525

. Corte Estable
‘ Corte General

# Corte Inestable

Acero Suave

‘o

N
o
J

©

o
3
©

o
@
©

Profundidad de Corte (Plgs) | "0

o

.004 .008 .012 .016
Avance (IPR)

vc : Velocidad de corte
f :Avance
ap : Profundidad de corte

1?2 Recomendacion

Tipo de Corte Rompe viruta Grado vc (SFM) f(IPR) ap (plgs)
F FP NX2525 740—1050 .002—.008 .008—.036
‘ L LP NX2525 740—1050 .003—.010 .008—.040
Corte Estable M MP NX2525 605—885 .004—.012 .012—.079
F FP MC6015 920—1395 .002—.008 .008—.036
‘ L LP MC6015 920—1395 .003—.010 .008—.040
Corte General M MP MC6015 690—1165 .004—.012 .012—.079
F FP MC6025 920—1330 .002—.008 .008—.036
# L LP MC6025 920—1330 .003—.010 .008—.040
Corte Inestable M MP MC6025 690—1115 .004—.012 .012—.079




FP LP MP

NX2525 NX2525 NX2525

P Acero al Carbon ¢ Acero Aleado (EX. : AISI 1045, AISI 4140)
INSERTO POSITIVO DE 7° CON BARRENO

. Corte Estable
‘ Corte General

# Corte Inestable

INSERTOS DE TORNEADO E

P Acero al Carbon-Aleaciones (180-26018)

o
J

N
g
o

o
@
©

Profundidad de Corte (Plgs)
X P . X
2
©

o

.004 .008 .012 .016
Avance (IPR)

vc : Velocidad de corte
f :Avance
ap : Profundidad de corte

12 Recomendacion

Tipo de Corte Rompe viruta Grado vc (SFM) f(IPR) ap (plgs)
F FP NX2525 540—785 .002—.008 .008—.036
‘ L LP NX2525 540—785 .003—.010 .008—.040
Corte Estable M MP NX2525 460—655 .004—.012 .012—.079
F FP MC6015 605—1030 .002—.008 .008—.036
‘ L LP MC6015 605—1030 .003—.010 .008—.040
Corte General M MP MC6015 510—850 .004—.012 012—.079
F FP MC6025 605—985 .002—.008 .008—.036
# L LP MC6025 605—985 .003—.010 .008—.040
Corte Inestable M mMP MC6025 510—820 .004—.012 .012—.079

CLASIFICACION > A064 A021




INSERTOS DE TORNEADO !

A022

INSERTOS DE TORNEADO

GRADOS OPTIMOS Y ROMPEVIRUTAS PARA TORNEADO

FM

VP15TF

FM

VP15TF

$ 60

FM

VP15TF

M Acero Inoxidable Ex. : aisi 304, Aisi 306)
INSERTO POSITIVO DE 7° CON BARRENO

LM

MC7025

-~

LM

MC7025

LM

MP7035

Corte Medio

MC7025

MM

MC7025

MP7035

. Corte Estable
‘ Corte General

# Corte Inestable

M Acero Inoxidable (<200H8)

o
J

@®

o
N
©

a

o
@
©

11 AN

.004 .008 .012 .016
Avance (IPR)

Profundidad de Corte (Pigs)

o

vc : Velocidad de corte
f :Avance
ap : Profundidad de corte

1?2 Recomendacion

Tipode Corte  gompe viruta Grado vc (SFM) f (IPR) ap (plgs)

F FM VP15TF 245—410 .002—.008 .008—.036

Q L LM MC7025 460—620 .003—.010 .008—.040
Corte Estable M MM MC7025 395—525 .004—.012 .012—.079
F FM VP15TF 245—410 .002—.008 .008—.036

@ L Lm MC7025 460—620 .003—.010 .008—.040
Corte General M MM MC7025 395—525 .004—.012 .012—.079
F FM VP15TF 245—410 .002—.008 .008—.036

@ L LM MP7035 280—440 .003—.010 .008—.040
Corte Inestable M MM MP7035 230—375 .004—.012 .012—.079




MK ‘ Corte General
M K M K Liso $ cCorte Inestable

MC5005 MC5005 MC5005

INSERTOS DE TORNEADO E

Fundicién Gris (<350mPa)

o
J

N
g
o

L

o
N
©

o
@
©

Profundidad de Corte (Plgs) | A

o

.004 .008 .012 .016
Avance (IPR)

K Fundicion  Fundicion Ductil ex. :aisino 45 ) Ve - \elocidad de corte
INSERTO POSITIVO DE 7° CON BARRENO ap : Profundidad de corte
Tipo de Corte Rompe viruta Grado ;I/c gtle:iﬂc;mendaclonf (IPR) ap (plgs)

F MK MC5005 540—870 .004—.012 .012—.079

‘ L MK MC5005 540—870 .004—.012 .012—.079
Corte Estable M MK, Liso MC5005 540—870 .004—.012 .012—.079
F MK MC5015 490—745 .004—.012 .012—.079

‘ L MK MC5015 490—745 .004—.012 .012—-.079
Corte General M MK, Liso MC5015 490—745 .004—.012 .012—.079
F MK MC5015 490—745 .004—.012 .012—.079

# L MK MC5015 490—745 .004—.012 .012—.079
Corte Inestable M MK, Liso MC5015 490—745 .004—.012 .012—.079

CLASIFICACION > A064 A023




INSERTOS DE TORNEADO !

A024

INSERTOS DE TORNEADO

GRADOS OPTIMOS Y ROMPEVIRUTAS PARA TORNEADO

Corte Acabado

AZ

HTi10

=

HTi10
|

N Aluminio Aleado Ex. : as0s1, A7075)
INSERTO POSITIVO DE 7° CON BARRENO

‘ Corte Estable
‘ Corte General

# Corte Inestable

ﬂ Corte Acabado

vc : Velocidad de corte
f :Avance
ap : Profundidad de corte

12 Recomendacioén

Tipo de Corte Rompe viruta Grado vc (SFM) f (IPR) ap (plgs)
@ Corte Estable F AZ HTi10 985—2295 .004—.016 .008—.119
@ Corte General F AZ HTi10 985—2295 .004—.016 .008—.119
4 Corte Inestable F AZ HTi10 985—2295 .004—.016 .008—.119




FS-P LS-P

MT9005 MT9005

MS

MT9005

Aleaciones de Titanio ex. : Tiearav)
INSERTO POSITIVO DE 7° CON BARRENO

. Corte Estable

‘ Corte General

# Corte Inestable

118

079

.039

Profundidad de Corte (Plgs)

—

.004

Avance (IPR)

.008 .012 .016

vc : Velocidad de corte

f :Avance

ap : Profundidad de corte

12 Recomendacion

Tipode Corte e viruta Grado ve (SFM) f(PR) ap (plgs)

F FS-P MT9005 130—260 .002—.005 .008—.056

L LS-P MT9005 130—260 .002—.006 .012—.119

Corte Estable M ms MT9005 115—210 .003—.010 .012—.079

F FS-P MT9005 130—260 .002—.005 .008—.056

L LS-P MT9005 130—260 .002—.006 .012—.119

Corte General M ms MT9005 115—210 .003—.010 .012—.079
F FS-P MT9005 130—260 .002—.005 .008—.056

L LS-P MT9005 130—260 .002—.006 .012—.119

Corte Inestable M MS MT9005 115—210 .003—.010 .012—.079

CLASIFICACION

INSERTOS DE TORNEADO E

>A064 AQ25



INSERTOS DE TORNEADO

GRADOS OPTIMOS Y ROMPEVIRUTAS PARA TORNEADO

O whoos

INSERTOS DE TORNEADO !

LS(G)

MP9005

Corte Medio

MS

MP9005

Aleaciones con base Ni, Co Ex. : nconei71s)
INSERTO POSITIVO DE 7° CON BARRENO

. Corte Estable
‘ Corte General

# Corte Inestable

118

079

.039

Profundidad de Corte (Plgs)

—= ]

.004 .008 012 .016
Avance (IPR)

vc : Velocidad de corte
f :Avance
ap : Profundidad de corte

12 Recomendacion

Tipo de Corte Rompe viruta Grado vc (SFM) f (IPR) ap (plgs)

F FS MP9005 80—310 .002—.005 .008—.056

L LS(G) MP9005 80—310 .002—.006 .012—.119

Corte Estable M MSs MP9005 65—260 .003—.010 .012—.079

F FS MP9015 65—245 .002—.005 .008—.056

L LS(G) MP9015 65—245 .002—.006 012—.119

Corte General M MS MP9015 65—195 .003—.010 .012—.079
F FS MP9015 65—245 .002—.005 .008—.056

L LS(G) MP9015 65—245 .002—.006 .012—.119

Corte Inestable M MS MP9015 65—195 .003—.010 .012—.079

A026

CLASIFICACION > A064




‘ Corte General

R'RIL Estandar Estandar # Corte Inestable
NX2525 NX2525 NX2525

INSERTOS DE TORNEADO E

P Acero Suave (ex.:AisIASTM A283, Ais| 1010) Ve : yelocidad de corte
INSERTOS POSITIVOS DE 11° SIN BARRENO ap : Profundidad de corte
Tipo de Corte s ) 12 Recomendacion
ompe viruta Grado vc (SFM) f(IPR) ap (plgs)

F R-R/L NX2525 740—1050 .002—.005 .008—.024

‘ L Estandar NX2525 605—885 .004—.012 .012—.079
Corte Estable M Estandar NX2525 605—885 .004—.012 .012—.079
F R-R/L NX2525 740—1050 .002—.005 .008—.024

‘ L Estandar UE6110 690—1165 .004—.012 .012—.079
Corte General M Estandar UE6110 690—1165 .004—.012 .012—.079
F R-R/L UTi20T 375—540 .002—.005 .008—.024

# L Liso UP20M 345—525 .004—.012 .012—.079
Corte Inestable M Liso UP20M 345—525 .004—.012 .012—.079

CLASIFICACION > A078 A027




INSERTOS DE TORNEADO

INSERTOS DE TORNEADO !

A028

GRADOS OPTIMOS Y ROMPEVIRUTAS PARA TORNEADO

P Acero al Carbon « Acero Aleado (EX. : AISI 1045, AISI| 4140)

R-R/L

NX2525

Estandar

NX2525

Corte Medio

Estandar
NX2525

INSERTOS POSITIVOS DE 11° SIN BARRENO

. Corte Estable

‘ Corte General

# Corte Inestable

ﬂ Corte Acabado

E Corte Ligero

m Corte Medio

vc : Velocidad de corte
f :Avance

ap : Profundidad de corte

1?2 Recomendacion

Tipo de Corte Rompe viruta Grado vc (SFM) f(IPR) ap (plgs)
F R-R/L NX2525 540—785 .002—.005 .008—.024
‘ L Estandar NX2525 460—655 004—.012 012—.079
Corte Estable M Estandar NX2525 460—655 .004—.012 .012—.079
F R-R/L NX2525 540—785 .002—.005 .008—.024
‘ L Estandar UE6110 510—850 .004—.012 .012—.079
Corte General M Estandar UE6110 510—850 .004—.012 .012—.079
F R-R/L UTi20T 280—395 .002—.005 .008—.024
# L Liso UP20M 260—395 .004—.012 .012—.079
Corte Inestable M Liso UP20M 260—395 .004—.012 .012—.079




‘ Corte General

‘ R'RIL Liso Liso # Corte Inestable

NX2525 UC5105 UC5105

INSERTOS DE TORNEADO E

K Fundicién ¢ Fundicion Ductil ex.:aisiNo 45 B) Ve : yelocidad de corte
INSERTOS POSITIVOS DE 11° SIN BARRENO ap : Profundidad de corte
Tipo de Corte s ) 12 Recomendacion
ompe viruta Grado vc (SFM) f(IPR) ap (plgs)

F R-R/L NX2525 475—655 .002—.005 .008—.024

‘ L Liso uUc5105 440—805 .004—.012 .012—.079

Corte Estable M Liso Uc5105 440—805 .004—.012 .012—.079

F R-R/L NX2525 475—655 .002—.005 .008—.024

‘ L Liso Uc5115 425785 .004—.012 012—.079

Corte General M Liso ucs5115 425—785 .004—.012 .012—.079

F R-R/L UTi20T 260—375 .002—.005 .008—.024

# L Liso VP15TF 375—525 .004—.012 012—.079

Corte Inestable M Liso VP15TF 375—525 .004—.012 .012—.079

CLASIFICACION > A078 A029




INSERTOS DE TORNEADO

A030

INSERTOS DE TORNEADO

SISTEMA DE ROMPE VIRUTAS DE PRECISION

ROMPE VIRUTA ANGULAR Y PARALELO (INSERTOS NEGATIVOS)
BAREA DE APLICACION DE LOS ROMPEVIRUTAS

Profundidad de corte (Plgs)

R/L

BCARACTERISTICAS DEL ROMPE VIRUTAS

Rompevirutas Caracteristicas Tipo DNGG Tipo SNGG Tipo TNGG Tipo VNGG
@ Para acabado de precision. PN
FS @ Pequefio rompevirutas direccional para mejor control de viruta. —_ —_ . —_
@ Filo vivo para un buen acabado superficial. F—
F  |®Romoeviutas I | | de la salida d -
irutas direcci t i iruta. — — —
® Fi vivo para un buen acabado superficial. P
@ Rompevirutas paralelos para corte ligero.
K @ Excelente control de virutas para avances bajo y medio. _— _— é _—
OR irut lel rt dio. Sy A
RIL |® Buen control de fa viruta para avances medios. = La >
ROMPE VIRUTA ANGULAR Y PARALELO (INSERTOS POSITIVOS)
BRANGO DE APLICACION
« Acero General -+ Acero Inoxidable
- SN Estandar
E-)
=
E SS R/L
g |\'skRF
B
2 FS
g
o
BCARACTERISTICAS DEL ROMPE VIRUTAS
Rompeviruta Caracteristicas Tipo CCET Tipo CCGT Tipo DCET Tipo DCGT Tipo VBET

@ El amplio rompeviruta para corte medio es adecuado
para maquinado en tornos automaticos.
@ Disefio de inserto para baja resistencia de corte y control de viruta.

o

&

@ El rompeviruta paralelo para corte ligero es adecuado
para maquinado en tornos automaticos.
@ Excelente control de viruta con avances bajos.

@ El rompeviruta paralelo para uso general es adecuado
para maquinado en tornos automaticos.
@ Excelente control de viruta en bajos y medios avances.

pr—

=2

=
=

. 4
. 4

Rompeviuta

Caracteristicas

Tipo CCGHICCGT

Tipo CPGT

Tipo DCGT

Tipo TPGH

Tipo TCGT

Tipo VBGTVCGT | Tipo WBGT

Tipo WCGT | Tipo WPGT

FS

@ Para acabado de precision. .
[ J Rompeviruta estrecho para excelente control de viruta.
@ Filo vivo para un buen acabado superficial.

(- )

@ Para corte de acabado.
@ Rompeviruta que controla el flujo de viruta.
@ Filo vivo para un buen acabado superficial.

-
o

A

8

P g

R/IL

@ Rompeviruta para corte ligero.
@ Buen control de viruta para avances medios y bajos.

Estandar

@ Para corte ligero.
@ Buen control de viruta para avances medios y bajos.




ROMPE VIRUTAS 3D MOLDEADOS (INSERTOS NEGATIVOS)
BAREA DE APLICACION DE LOS ROMPE VIRUTAS

+ Para materials dificiles de cortar

« Aleacion de Aluminio

iy iy

> =y

= o

Q o

E Rompeviruta E Rompeviruta
o o

Q @

© FJ/FJ-P S FJ-P

‘s Rompeviruta s Rompeviruta

o o

BMCARACTERISTICAS DEL ROMPE VIRUTAS

Rompevirutas Caracteristicas Tipo CNGG Tipo DNGG/DNGM Tipo VNGG/VNGM

@ |deal para aleaciones termoresistentes.
FJ @ El filo vivo permite un buen acabado. g ﬁ 5
@ Ideal para aleaciones y aleaciones de titanio con choque
MJ térmicpo. Y a E =
HBAREA DE APLICACION DE LOS ROMPE VIRUTAS
« Para materials dificiles de cortar

INSERTOS DE TORNEADO

@ |deal para aluminio y cobre. M
@ El filo de corte vivo genera excelentes acabados superficiales g

FJ-P |® Elfilo de corte vivo genera excelentes acabados superficiales fo=/,
ROMPE VIRUTAS 3D MOLDEADOS (INSERTOS POSITIVOS)

« Acero General « Aleacion de Aluminio

« Acero Inoxidable

—_ — . Rompeviruta

® 0 2

k=2 o o

z z z -
Rompeviruta

Q Q Q

£ Rompeviruta £ MJIMJ-P B

S P S LS/LS-P “\Rompeiinia 3 -

e 3 Rompeviruta 3 Rompeviruta

e e FS/FJ < LSILS-P <

B 2 FS-P/FJ-P | Rompevinta = Rompeviruta

ompeviruta.

BCARACTERISTICAS DEL ROMPE VIRUTAS

Rompevirutas Caracteristicas Tipo DNGG Tipo SNGG Tipo TNGG Tipo VCGT | Tipo WCGT/RCGT

® |deal para aleaciones termoresistentes, aleaciones de titanio y
FS aleaciones cromo cobalto.
® El filo de corte vivo genera excelentes acabados superficiales.

® |deal para aluminio y cobre.
FS-P | ® Elfilo de corte vivo genera excelentes acabados superficiales.

@ Filo de corte curvo, soporta cambios en la profundidad de corte, suave control de viruta
FJ ® E| angulo de desprendimiento grande es adecuado para acabado
en materiales dificiles.

® |deal para cobre.
FJ-P |® Elfilo de corte vivo genera excelentes acabados superficiales.

® |deal para aleacion resistente a altas temperaturas y aleaciones
LS de titanio y aleacién de cromo cobalto.
@ Rompeviruta saliente, adecuado para profundidades de corte medias; proporciona un buen control de viruta.

|€§>|

@ |deal para aluminio y cobre.
LS-P |® La cara pulida del inserto previene la adherencia del material

@ Lo curvo de sus filos soportan cambios en la profundidad de corte y permite una suave evacuacion de viruta.
MJ ® Un angulo de desprendimiento grande es altamente recomendado para
acabado ligero de materiales dificiles de maquinar.

® |deal para cobre.
MJ-P | @ Elfilo de corte vivo genera excelentes acabados superficiales

® Para corte medio.
SMG |® Rompe viruta de 3D da un buen control de viruta.
Geometria apropiada para copiado y torneado.

® E| alto rango de angulo de ataque y el filo de corte curvo en 3D proporciona mayor filo
AZ en el punto de corte.
@ Ademas la figura en 3D de la cara de ataque proporciona excelente control de viruta.

LRl

P
I

DO ODDRE NN
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INSERTOS DE TORNEADO

INSERTO WIPER

¢ Qué es un inserto wiper?

- El inserto wiper esta disefiado con un filo wiper situado
en donde el filo recto coincide con el radio.
/ Wiper

@ Mejora el acabado superficial

Bajo las mismas condiciones de maquinado, contra rompevirutas convencionales, pero
a mayor avance, mejora el acabado superficial.

@ Mejora la eficiencia

Los altos avances no solo reducen el tiempo de maquinado, sino que también hacen
posible combinar operaciones de desbaste y acabado.

@ Incrementado la vida de herramienta

« En comparacion con los
rompeviruta convencionales, el
acabado superficial no se deteriora
incluso si el avance se incrementa

o
(=] al doble. Cuando se cambia a condiciones de alto avance, el tiempo necesario para cortar un componente se
5 « Maquinando a altos avances, reduce, y asi se pueden magquinar mas piezas con cada inserto. Ademas, el alto avance previene la
E mejora la eficiencia de corte. frlcmo?, por lo tanto, retrasa la aparicion de: desgaste e incrementa la vida Util del inserto.
o @® Mejora el control de viruta
w En altos avances, se tiene un mejor control de viruta, debido a que la viruta generada
g es mas gruesa y se rompe mas facil.
o
- uperical o mWi It
[rm| . superiicial s - iper + altos avances
igual que la
2 Inserto wiper rugosidad Inserto Estandar « Reduce el tiempo de maquinado (por pieza)

+ j— +
Alto avance (avance al doble)

« Incrementa el numero de piezas (por un periodo de tiempo definitivo)
« Mejora el control de viruta

BWiper + avances convencionales

Avance convencional

*Con alto avance, utilice un inserto wiper.

1.6 <Condiciones de Corte> « Eliminando el paso de acabado al combinarlo con el desbaste
3 I ) Material : AIS| 1045 (Pasos de desbaste y acabado separados = Maquinado de un solo paso)
€ nsertos estandar .
o 3 L L LT TS A Inserto : CNMG432:
%g Velocidad de Corte=655 SFM
s Profundidad de Corte=.059 plgs
°F 8 Avance=.008—.024 IPR
g o« Avance con refrigerante
3
g a4 « Reduciendo tiempos ciclo
[=2) T
& * Incrementando la productividad
0 . .
0 008 016 024 032 * Evitando paros de linea
Avance f (IPR)

<jReduccion de costos!>

<Ej>La ru905|dad superficial no se deteriora aun si el
avance se Up ica (.012"—.024")!

H Estimacion de rugosidad en la superficie utilizando inserto wiper

A032

o
Los efectos del wiper en < Rz(W)=Rzx0.5
torneado y mandrinado. Sntlo son Rz(W)=Rugosidad superficial cuando
mayor de 5° se utiliza un wiper.

i *La rugosidad de la superficie al maquinar I
1 unradio o un angulo de 5° tiene la misma |
i calidad de un inserto estandar. !

Rz : Rugosidad de la superficie en
condiciones convencionales.
(Cuando se usa inserto estandar)

Uso efectivo del Wiper

= |Jso no efectivo del Wiper

H No se necesita una atencioén especial cuando se usa CNMG, WNMG, CCMT

@No hay restriccion del porta herramienta
El porta herramientas estandar puede
utilizarse como es.

(*Doble sistema de sujecion de alta rigidez
es recomendado)

Angulo de
75°

Angulo de T
Sin El tipo CNMG puede
o usarse como wiper
restriccion en6R.

@ No necesita ajuste de

programa

El programa convencional de

v\
magquinado puede ser usado. ‘

(Los tipos CNMG « WNMG « CCMT
son basados en N ‘\
ISO/ANSI.) Y 5,

necesita
ajuste

M Se require atencion especial cuando se usa DNMX*TNMX debido a lo especial de la geometria de la cara

@®Restriccion para porta herramienta
Usar porta herramienta con angulo de 93° para mejorar la eficiencia del wiper. Un porta
herramienta de 91° puede mejorar la eficiencia del wiper gradualmente (ver figura de

abajo) Sin embargo, no hay eficiencia Ej):Superfcie de rugosidad teérica cuando

utilizamos la TNMX160412-MW.

2 o ° o
con angulos de(60°, 90°,107°etc.). %’J.S VW)
D | e o
La geometria del barreno del DNMX y TNMX es la Q 3%1 2 * MW(91°)
misma que la del DNMG y TNMG. La “X” representa 23 |~ Radio
la geometria especial de la nariz. ‘ § P8
B2
Angulo final de corte 3 8 4
a 3% o
x 3

.004 .008 .012 .016 .020 .024

(Especificado) Avance f (IPR)

@ Necesita ajuste del

programa de corte e )
Cuando ocurran errores de maquinado, e
ajuste el programa.

(EI DNMX* TNMX no se basan
en ISO/ANSI. Referirse a la
siguiente pagina.)

Radio

Radio

/ del Wiper

Se require
ajuste

<Ejemplo de punto del inserto>



BAjuste de programas de maquinado para los tipos DNMX « TNMX

Proceso basico) Ajustar hacia eje Xy Z Ajustar hacia eje Z

Ajustar la diferencia entre el inserto y los ejes Xy Z

Insertos estandar
Ajustar hacia eje X

Insertos estandar DNMX, TNMX

Tipo (Alejado del Radio)

T~ DNMX, TNMX UIples
Tipo

Radio .016",.031": .0016 plgs
Radio .047" :.0020 plgs

A) Ajuste de inclinacién *Es necesario mantener la inclinacion correcta.
Ajuste el angulo de alivio a la linea normal. )
Geometria del
programa ajustado
Nota1) Ajuste el angulo de la torreta hacia la linea de centros cuando la pieza donde \
el ajuste es en menos (8 =60°—70°) cuando la pieza no esta maquinanda \
completamente.

INSERTOS DE TORNEADO

Clasificacion

Angulo cénico 6°
Radio de la nariz
-25—15| -10 -5 0 5] 10 15 20—35 40 45 50 53 60—65 70 75—85 90
.047 .0016 .0012 .0004 0 .0008 .0012 .0016 .0020 .0016 .0016 .0008 .0004 | -.0004 0 .0004 0
.031 .0012 .0008 .0004 0 .0004 .0008 .0012 .0016 .0012 .0012 .0008 0 -.0004 0 .0004 0
.016 .0008 .0004 .0004 0 .0004 .0004 .0008 .0008 .0008 .0004 .0004 0 -.0004 | -.0004 0 0
Valores—+numeros:Ajuste del angulo de alivio-numeros:ajuste del refrentado en angulo (plgs.)
B) Ajuste de Radio *Es necesario mantener un radio de filo correcto.

Ajuste el diametro de la pieza igual a la inclinacion para evitar el sobre corte.

Valor de ajuste de radio de la pieza Ej) : En caso de que se maquine un R de .079 con un inserto de R de .047
= Radio de pieza + valor de ajuste Geometria del
*Para este caso no ajuste el radio del filo. programa ajustado
El radio de filo de La cantidad de ajuste en el :
inserto radio de la pieza. : o
by 1 A
Radio .016" =  Radio+.0020" @ ! e
' 1 R.084"
Radio .031" =  Radio+.0043" =.079" +.005"
i " . " Radio Condiciones ajustadas
Radio .047" =  Radio+.0055" Radio .079 Radio .079

La geometria actual
de maquinado
Corrigiendo el radio del filo:

. . . No es necesario ajustar el programa de maquinado, sin embargo, los errores de maquinado pueden
El método facil de corregir ocurrir a maximo + .0012" debido a la correcion por un nimero aproximado.

Correccion del radio de filo  |ntroduzca el valor de correcién de cada radio de filo.
Valor del radio de filo corregido Ej):En caso de maquinar un angulo con radio R.079" al utilizar un
= aproximacion inserto con radio R.047".

*No ajustar el programa de maquinado en este caso.

El radio de filo de Valor del radio de filo corregido
inserto = aproximacion

Radio .016"—  R.0142"
Radio .031"—=  R.0299"

Radio .047" =  R.0457"
Otros) El valor de correccion es el mismo tanto para el tipo DNMX como para el tipo TNMX. Seleccione de acuerdo con el tamario del radio.
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INSERTOS DE TORNEADO

GRADOS PARA TORNEADO

@®GRADOS DE INSERTOS PARA TORNEADO
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AREA DE APLICACION EN TORNEADO

P ACERO M ACERO INOXIDABLE
Cermet y Cermet Recubierto 8
1310 985 <<
T}
=
3 \ Grados Recubiertos CVD * PVD 3 / :lo_:
h UE6105 h MC7015 T}
o 985 AP25N - g
‘g VP25N \‘ ‘g 655 9
o ‘\‘M06015 (8} E
s NX2525 s 2
B 655 NX3035 B Grados Recubiertos CVD « PVD =
3 MP3025 -. ;MC6025 3
(=} ‘ . o
E ! P45N :' ‘MC6305 Carburo Cementado o 230
330 B V_P1 5TF 5
” ij|:|-6400 o _ Carburo Cementado
0 .008 .016 .024 .032 0 .004 .008 .012 .016 .020 .024
Avance (IPR) Avance (IPR)
K FUNDICION N METALES NO FERROSOS
1520 T
' H CBN ‘
i _CBN Solido
. : MBS140 2625 | | MD205
1310 MB4120 : \
| MB710 : MD220
E MB?30 EMC5005 E MD230 Diamante
2 : 0
T 985 || ' k=
o o~ I}
3 . Cermet y Cermet Recubierto g Carburo Cementado
3 AP25N", Grados Recubiertos CVD + PVD s J
S 655 VP25N . MC5015 & 1310 ||
© NX2525 . © \_/
K=} LemT\e ~ o
g i V[t1 ORT °
""" “V‘P1 5TF
330 HTiO5T > 655 HTi10
Carburo Cementado
HTi10
—
0 .008 .016 .024 .032 0 .004 .008 .012 .016
Avance (IPR) Avance (IPR)

A035



INSERTOS DE TORNEADO

AREA DE APLICACION EN TORNEADO

@ Recomendacion del grado del inserto basado en la velocidad de corte y condiciones para cada pieza de trabajo.

P ACERO (Medio - Desbaste) P ACERO (Corte Acabado)

INSERTOS DE TORNEADO !

A036

1310 1310
UE6105 | |
s ] B L S B
s ‘ S
[TH [T
7z} 7z}
2 MC6015 2 anzen MP3025
O 655 MC6025 O 655
2 MC6035 8
® ®
2 2 NX3035
§ 3 NX2525
330 VPASTF 330 ||
e € @ e € @
Condiciones de Corte Condiciones de Corte
M ACERO INOXIDABLE K FUNDICION
985 ‘ ‘ 1520
! ! 1310 MC5005 (T
5 ess ettt 5
2 MC7015 | | £ 98
3 . MC7025 | 3
° ‘ ‘ pet MC5015
] S 655
S 830 [ S + MP7035 2
> | >
VP15TF
l 330 | NX2525 VP15TF
e e & ""®@ € @
Condiciones de Corte Condiciones de Corte
K FUNDICION (CBN)
4550
MB4120
< MB730
% 3050
e
S
3
B
3 MB710
S 1520
>
0

Condiciones de Corte



Il CONDICIONES DE CORTE

. Corte Estable

Corte continuo

Profundidad constante
Premaquinado

Sistema de sujecion seguro

‘ Corte General

Velocidad de Corte (SFM) Velocidad de Corte (SFM)

Velocidad de Corte (SFM)

1830

1310

655

100

75

50

25

1310

985

655

330

N METALES NO FERROSOS

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Condiciones de Corte

S MATERIALES TERMORESISTENTES

Condiciones de Corte

H MATERIALES ENDURECIDOS (CBN)

BC8110
BC8105

BC8120

BC8130

Condiciones de Corte

# Corte Inestabl

Velocidad de Corte (SFM)

Velocidad de Corte (SFM)

4550

3050

1520

100

80
75

50
40

25

Corte pesado e interrumpido

@ Profundidad de corte variable

Sujecion de baja rigidez

N METALES NO FERROSOS (PCD)

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Condiciones de Corte

S ALEACIONES DE TITANIO

MT9005 !

MT9015
RT9010

Condiciones de Corte

INSERTOS DE TORNEADO E
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CARBURO RECUBIERTO (CVD)

@ Estructura especial fibrosa mejora la resistencia al desgaste y a la fractura.
@ Cubre un amplio rango de aplicacion y reduce el numero de herramientas requeridas.

B SELECCION ESTANDAR

@®TORNEADO
o . .
2 Material Tg)grtcée Grado Recomendado Rgfmédn%iggsc(%ﬁn) ISO Rango de Aplicacion
i
g 985 0 1)
" UE6105 (655 — 1310) w012 {3
a Corte i w (T}
aQ i 820 =) = |
2 continuo MC6015 (490 — 1310) 20 ]
é P heere 655 P | ( §
b4 30
= MC6025 (330 — 920) ] \= / i
Corte ) 40 8
Interrumpido MC6035 (260480665) i \ g
655 )
Corte MC7015 (525 — 820) 10 [
continuo B ( E
20 -
Acero Inoxidabl MC7025 490 b \ = 3
M ' (390 — 655) M s
Corte 30 B
continuo b s o
e 330 40 ~
Interrumpido Us73s (260 — 390) | \ ]
10
Corte 985 | 8 /w
continuo MC5005 (655 —1310) 10i S ﬂ( b=
Fundicion =\ 8
K| Fundicion Ductil K|207] \E
Corte 820
Interrumpido MC5015 (490 — 985) 30
Materiales Corte 260 =]
ermoresistentesl ﬁ%’;ﬂ?m“gigo . (165 —330) §

Alta fiabilidad en una amplia gama en el maquinado de aceros.
Superficie con recubrimiento suave

MC6015

Tecnologia Nano-Textura
El crecimiento optimizado de

Evita la adherencia del material, el
desgaste anormal y la microrotura.

Capa Ultra-Gruesa

A038

cristales en la direccion lineal de
la tecnologia de recubrimiento de
nano-textura mantiene una super-
ficie fina y proporciona una desta-
cada resistencia al desgaste y al
despostillamiento bajo condiciones
de corte a alta velocidad.

Tecnologia TOUGH-Grip

La relacion entre las capas se con-
trola a nivel nano, permitiendo a la
tecnologia TOUGH-GRIP capas con
niveles altos de adhesion para evitar
desprendimiento.

Nano-Textura Al203

Ofrece excelente resistencia
al desgaste, incluso en altas
temperaturas.

' TOUGH-Grip

Previene el desprendimiento del
recubrimiento.

Nano-Textura TiCN

Proporciona resistencia al
desgaste y fractura.

Sustrato de carburo especial

Previene la fractura desarrolando
una vida de herramienta estable.



B CARACTERISTICAS DEL GRADO

Sustrato Capa de Recubrimiento
Material Grado . o
Dureza (HRA) Composicion Espesor 2
i
UE6105 90.8 Compuesto TiCN-AI203-Ti Grueso z
[e]
MC6015 90.2 Compuesto TiCN-AI203-Ti Grueso E
o
UE6110 90.3 Compuesto TiICN-AI203-Ti Grueso 72}
P Acero e
|_
MC6025 90.2 Compuesto TiICN-AI203-Ti Grueso x
»
MC6035 89.5 Compuesto TICN-AI203-Ti Grueso =
UH6400 89.5 Compuesto TiCN-AI203-Ti Grueso
MC7015 90.7 TiCN-AI203-TiN Delgado
M|Acero Inoxidable| MC7025 89.4 TiCN-AI203-TiN Delgado
US735 89.0 Ti Compound Delgado
MC5005 91.0 TiCN-AI203 Grueso
K| Fundicien ucC5105 92.2 TiCN-AI203 Grueso
Fundicion Ductil MC5015 91.0 TICN-AI203 Grueso
UC5115 91.0 TiCN-AI203 Grueso
Materiales ) )
S Termoresistentes] Us905 92.2 TiCN-AI203-TiN Delgado

Nota 1) La dureza del substrato se muestra en valores representativos.

Para corte interrumpido, velocidades de media a baja

MC6035

Previene dafio severo,
incrementa la estabilidad

El recubrimiento superficial
suave provee una excelente
resistencia al desgaste. Debido
al compuesto TiCN.

El grado MC6035 logra una
resistencia superior al desgaste,
incrementando la estabilidad.

Reduce el efecto severo a la fractura

Reduce los esfuerzos de tension en la capa de
recubrimiento durante el corte interrumpido, el desarrollo de
fracturas causada por esfuerzos de impacto son prevenidas.

Esfuerzos de impacto durante el corte interrumpido

-— # = Los productos

-— — H .

pa —_ e convencionales tienden
Esfuerzoa ' «——— | ———» Esfuerzoa a resultar con fracturas
la tension | =—— L ~ = latensidon causadas por esfuerzos

de impacto, transmitidos

dentro de la capa de
recubrimiento durante el

Recubrimiento convencional corte interrumpido.

Esfuerzos de imp:ﬁo durante el corte interrumpido

. ey EL grado MC6035 lograr
B Y .
- - = reducir los esfuerzos
P _ de tension en la capa
Esfuerzoa = % # N Esfuerzoa gg recybrimiento. Por lo
la tension la tension

tanto, las fracturas que se
presentan por el esfuerzo
de impacto pueden ser

M035 MC602 MC6035 prevenidas durante el corte

interrumpido.
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CARBURO RECUBIERTO (PVD)

@E! recubrimiento PVD prolonga la vida util bajo las mismas condiciones de corte comparado con el
carburo sin recubrimiento.
@ Recubrir insertos con filo vivo es posible sin suavizar o cambiar la calidad del sustrato.

B SELECCION ESTANDAR

@®TORNEADO
Material Grado Recomendado Rggéﬁédn%daggsc(%ﬁm) ISO Rango de Aplicacion
390 q
VP10RT (330 — 490) 10— /'E
VP15TF 390 207 \E = =
P Acero 5 (330 — 490) Plao S / b / g
] \E \ [
=]
390 40 >
UP20M (330 — 490) 1
390 |
VP10RT (330 — 490) 10 .
VP15TF 390 j / s
Acero (330 — 490) ul? \& i =
M Inoxidable 390 30| > / 10 / S
UP20M (330 — 490) | \& \5/8
390 40 ~-
MP7035 (330 — 490) 1 \ e
390 |
VP10RT (330 — 490) 10 .
Fundicion VP15TF 390 K|20— / g
K (330 — 490) I \E /l.._. E
> n o
390 30 bi(a
VP20RT |
(330 — 490) \; &
195 4 /8
MP9005 (100 — 300) 108 <(£
| -9
Materiales 160 =\ HE
S| Termoresistentes MP9015 (80 —260) $|20 | \= ig
80 30 [
MP9025 (65 — 100) il \S

ISO Inserto de Torneado para Materiales Dificiles de Cortar

NEW

MP9005/MP901 5/MP9025__

e — Recubrimiento de una sola
capa de Al-(AL,Ti)N

ISO Grado Grado Concepto Aplicacion
Grado con calidad superior enfocado a la resistencia el Aleacién termoresistente
S01 MP9005 desgaste Acabado - Corte Medio
S10 MP9015 Primera recomendacién para aplicaciones generales Aleacién termoresistente

Medio - Desbaste

Materiales Termoresistentes
Corte Interrumpido ¢ ligero - semipesado

S30 NEW MP9025 Previene daiio severo, incrementa la estabilidad




CERMET

@ La estructura optimizada de la aleacion y el aglutinante de aleacion especial mejora la resistencia al desgaste y a la fractura.
@Este cubre un amplio rango de aplicacion y reduce el nimero de herramientas requeridas.
@®NX3035 para corte humedo.

@ NX2525 para corte seco.

ESELECCION ESTANDAR

o
@TORNEADO 2
wi
=
- Tipo de Velocidad de Corte Y [v4
Material Corte Grado Recomendado Recomendadas (SFM) 1ISO Rango de Aplicacion E
a
3
Corte 720 ) =
continuo NX2525 (590 — 820) 10 x
™ »
=
P Acero P 4 S =
- 8 s
Corte 655 =
Interrumpido NX3035 (620 — 850) i \ = 2
F4
Fundicion so0 2 o
K Acabado NX2525 8 N
Fundicion Dactil (490 — 690) K 0
20 \ §

B CARACTERISTICAS DEL GRADO

Grado Dureza (HRA)
NX2525 92.2
NX3035 91.5

Nota 1) La dureza del substrato se muestra en valores representativos.
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CERMET RECUBIERTO

@ Cermet recubierto (PVD), tiene una alta resistencia a la fractura y al desgaste, ademas de
proporcionar un maqumado estable.

ESELECCION ESTANDAR

@®TORNEADO
8 Tipo de Velocidad de Corte D
Material Corte Grado Recomendado Recomendadas (SFM) 1ISO Rango de Aplicacion
Corte VP25N 785 10 > >
continuo AP25N (620 — 950) g g
o o m
P Acero P |20 > < N
, \ s
Corte 755 -8
Interrumpido MP3025 (590 — 920) 30 \
Fundicio VP25N 525 107 & &
undicién i
K| Fundicion Ductl | Acabado AP25N (360 — 755) K . g g

Eficaz para la produccion de piezas pequeiias.

Recubrimiento PVD base Ti
M P3025 que proporciona una excelente
resistencia al desgaste y adherencia.
El grado MP3025
proporciona una mejor
adhesion para la capa
de recubrimiento
gracias al substrato
especialmente
desarrollado. El
desgaste de flanco
uniforme permite

un mayor tiempo de
maquinado y mantiene
un excelente acabado
superficial.

La superficie del sustrato proporciona
una excelente resistencia a la
adhesion en el recubrimiento.

Sustrato con mayor resistencia a
la fractura y al choque térmico.




CARBURO CEMENTADO

@ Los grados UTi estan disponibles para acero y fundicion. Los grados HTi estan disponibles para
meteriales no ferrosos y materiales diferentes a los metales, también son adecuados para fundicion.

ESELECCION ESTANDAR
@®TORNEADO

o
<
: Velocidad de Corte Ny L
Material Grado Recomendado Recomendadas (SFM) 1ISO Rango de Aplicacion E
) e
w
10 (=)
: 330 ] 8
P Acero UTi20T (195 — 425) P |20 i s 'n_:
30 N— &
- : E
10
M| Acero Inoxidable UTi20T 330 M |20 |
(195 — 425) ] S
30 N
J -
=
. 395 1 b
HTi0ST (260 — 490) 10 2 o
- . i =
K Fundicion HTi10 (165330490) K|20— £ T i?I
. 330 30 =
UTi20T (165 — 490) 4 5
10 1
N |Metales no ferrosos HTi10 (3309_8?970) N 20 ] ':E
30
10 )
MT9005 230 10— Sl (8l fo Je
Materiales RT9005 (165 — 330) i |°-’ lo_s 8 8
S| Termoresistentes S |20 = gl =
Ti Aleado MT9015 195 il = «
RT9010 (130 — 260) 307
ECOMPONENTE PRINCIPAL Y APLICACION
1ISO Componente Principal Caracteristicas Material
WC-TiC-TaC-Co Resistencia al calor y a la deformacién. | Acero al carbono, acero aleado acero inoxidable y fundicion
K N WC-Co Rigidez y resistencia al desgaste. Fundicion, Materiales no-ferrosos, y plasticos
S WC-Co Alta resistencia al desgaste y al choque térmico. | Materiales Termoresistentes y Ti Aleado
BCARACTERISTICAS DEL GRADO
1ISO Grado Dureza(HRA)
P M UTi20T 90.5
N HTi0O5T 92.5
K HTi10 92.0
S MT9005/RT9005 92.2
MT9015/RT9010 92.0

Note 1) Hardness shows representative value of the substrate.
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CARBURO CEMENTADO MICRO-GRANO

@ Comparado con el carburo cementado convencional, el micro-grano tiene alta resistencia al desgaste y
una gran tenacidad.

SELECCION ESTANDAR

Herramienta de corte Grado Recomendado Material
Insertos de A
Torneado y de fresado TF15 E (:jgrp’
Brocas de Carburo undicion
CARACTERISTICAS DEL GRADO
foti *
Grado Grado Caracteristicas ISO Resistencia |Resistencia a | Resistencia a
Dureza (HRA) [ T.R.S (Gpa) al Desgaste la fractura la corrosién
TF15 91.0 4.0 K20 (@) O (@)

* Después de HIP

Nota 1) La dureza del substrato se muestra en valores representativos.
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CLASIFICACION

P4

SERTOS NEGATIVOS CON BARRENO

=|.@
5[ S| Nombre de .,
ol 2 .
& | S| Rompe viruta Caracteristicas Cire ek Segcmn
=2 Foto Geometria
glel Y
- Primera recomendacion para el acabado de aceros ~ Aceroal CaibénAleaciones  Radio
al carbén y aceros aleados i 20
Z Control de viruta estable en un amplio rango. 5:079
Disponible para cortes de acero general y con bajo contenido de carbono. = 039 20°B'Flﬂ(}—_
Un buen acabado superficial mediante un angulo 20° positivo (gran angulo de corte). ’ 0 o015 0%
_ TUfOPR) CNMG432FP
- Primera recomendacion para el acabado de aceros Acero al Carbon-Aleaciones Radio
al carbon y aceros aleados 118 V
Rompe viruta de doble lado. & 079 Fi
Control de viruta estable hasta con baja profundidad de corte. S.039 12°W
= 0004 008 012 016
() f (IPR) CNMG432FH
(7} -
x - Rompe virutas alternativo para el acabado de aceros Acero Suave 16— radio
(@) ) 118
Rompe viruta de doble lado. B
Control de viruta estable hasta con baja profundidad de corte. a 079 Flanco
Filo vivo que ofrece el mejor rendimiento. S .039 =] 8°
0 ".004.008 012 .016
f (IPR) CNMG432FS
- Primera recomendacion para acero suave (acabado). Acero Suave 15e rRadio
Rompe viruta de doble lado. ﬁ'”s
Controla la adhesion de la viruta. 5»079 Flanco
g.039 — 15° -008
0 "".004.008.012 016
° f(IPR) CNMG432FY
IS - Rompe viruta alternativo para acabado de materiales ~ Paramateriales difcies de cortar 440, Radio
< dificiles de cortar. 118 v
(3] Rompe viruta de doble lado. 2079 Flanco
< Ideal para aleaciones termoresistentes. 2 .039 9°
g El filo vivo permite un buen acabado. 0" 057 008 D12 016
8 Permite una buena evacuacion de viruta. TfOPR) CNGG431FJ
- Recomendacién para el acabado de aleaciones de titanio  Titanio Aleado 1gop Radio
118
Rompe viruta de doble lado. B v
Ideal para aluminio y cobre. 2079 Flanco
El filo de corte vivo genera excelentes acabados superficiales S .039 9°3‘>’\/—
Permite una buena evacuacion de viruta. 0054 008 012016
_ La cara pulida del inserto previene la adherencia del material TRUPR) CNGG431FJ-P
- Rompe virutas alternativo para el acabado de Acero al Carbon-Aleaciones 4., Radio
o aceros al carbén y aceros aleados -8 Qy\/—/—
3 ~ Rompe viruta de doble lado. 2079 ) Flanco
®© Inserto clase G es ideal para piezas con tolerancias cerradas. S .039 15
(@] Control de viruta estable hasta con baja profundidad de corte. T
0 7004008 012 .016
f (IPR) CNGG431PK
- Acabado Preciso Acero al Carbon-Aleaciones Flanco
118
Rompe viruta de doble lado. I
W Rompe viruta de angulo delgado para un buen control. a7 14°
Filo agudo produce un buen acabado en la superficie. 2.039
_ 0 "".004.008 012 .016
f(IPR) TNGG331RFS
- Acabado Acero al Carbén-Aleaciones -
anco
Rompe viruta de doble lado. g'“s
L Rompe viruta de angulo delgado para un buen control. 079 14°
— Filo agudo produce un buen acabado en la superlicie. S .039 0
0 004 .008.012 016 TNGG331RF

f (IPR)
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INSERTOS DE TORNEADO

CLASIFICACION

INSERTOS NEGATIVOS CON BARRENO

c| ®©
2 (S| Nombre de y
8| & | Rompe viruta Caracteristicas Ceries Sasst
S|e pFoto Geometria
<|e| Y
. sz . 5n- i Radi
- Primera recomendacién para corte ligero de acero Acero al Carbon Aleaciones oean 0
al carbon y acero aleado B 118 15°
Rompe viruta de doble lado. 5_079 Flanco
Excelgnte control de viruta en cortesl ligeros. 039 u e 008"
Permite una buena evacuacion de viruta. 0 504 o012 020
f(IPR) CNMG432LP
. ez . i Radi
- Primera recomendacién para corte ligero de acero Acero Inoxidable 150 220
inoxidable T 118 J\Si: _—
3.
@w Rompe viruta de doble lado. & o079 20°
Excelente control de viruta en cortes ligeros. ©.039 \'\_J»— Flanco
Rompe viruta con angulo de ataque alto proporciona un excelente 050 o012 020
control de virutas. TUf@PR) CNMG432LM
- Primera recomendacion para corte ligero de Fundicion Gris Flanco
fundicion % 118 l l l 15° .006"
Filo positivo y estrecho provee baja resistencia de corte y excelente P_c; 079 1 [
acabado. 030 T — 6°
0 004 012 .020
f (IPR) CNMG432LK
- Primera recomendacion para corte ligero de Para materiales dificiles de cortar Flanco
materiales dificiles de cortar. B 118 006"
i Rompe viruta alternativo para maquinado ligero de & 470 20°
acero inoxidable. é.'%g
Evacuacion de viruta mejorada para profundidades de corte menores ) 0507 013 520
al radio del filo. f(PR) CNMG432LS
o - Rompe viruta alternativo para maquinado ligero de ~ Aceroal Carbon-Aleaciones 5., Radio
g, > acero al carbén y acero aleado % 11e v
- — GJ ~ . 2 "
| 3 Rompe viruta de doble Ia_ldo. . & o709 159 .008 Flanco
o © Puede ser usado con baja profundidad de corte y alto avance. & 039 w
tlo Permite una buena evacuacion de viruta. 0002 o013 020
8 Recomendado para dureza 160—250HB. TUfePR) CNMG432SH
Rompe virutas alternativo para maquinado ligero de  Aceroal Carbon-Aleaciones tﬁazfm
aceros al carbon y aceros aleados 2 118 25 100'
2.
Rompe viruta de doble lado. Z 979 "
Control de viruta superior con poca profundidad de corte. & 039 25° 13 Flanco
Para copiado y torneado. 0 5oz ! 01‘2 520 8°
Recomendado para dureza 200—300HB. ’ f(IlPR) ' CNMG432SA
Inserto Wiper para corte ligero de aceros al carbony  Aceroal CaroénAleaciones _£g..°"°
aceros aleados . [ 1] 18
2.118 7°
Rompe viruta de doble lado. 2 o79 —{
El wiper permite hasta dos veces mas de avance. & 039 18° 006 Flanco
El wiper incrementa la productividad y mejora el acabado. 0 7°
004 012 .020
f(IPR) CNMG432SW
Primera recomendacion para corte ligero de acero suave Ac?gg Suave 10°W
Rompe viruta de doble lado. T 118
Ideal para aluminio y cobre. img oog" Flanco
Recomendado para dureza 200—300HB. &oso [ TLN 10°;>F\ﬁ
0 004 .012 .020
f(|pR) CNMG4328Y
Rompe virutas alternativo para maquinado ligero de  Acero al Carbon Aleaciones - Radio
aceros al carb6n y aceros aleados % 118
. o
Rompe V|rute_1 _de doble Iadg. ) & o709 Flanco
Puede ser utilizado con baja profundidad de corte y buena & 030 12°
evacuacion de viruta. 0 T
004 012 .020
f(IPR) CNMG432C
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c| ®©
©1'G| Nombre de it
8| &| Rompe viruta Caracteristicas Corte de Seccion
S| pFoto Geometria
<kl Y
Rompe viruta alternativo para cortes ligeros de acero  Acero al Carbon Aleaciones .
s al carbon y aceros aleados P anco
> Rompe viruta de doble lado. 5:079 15° 908
© Rompe viruta de angulo delgado para un buen control. ©.039 || ]
(@) Excelente control de viruta en bajos y medios avances.
07004 012 .020
f (IPR) SNMG432R1G
Corte ligero Acero al Carbén-Aleaciones
D) . 157 Flanco
Rompe viruta de doble lado. 3 118 010"
8 El rompe viruta paralelo. 2 079 14° .
2 © Excelente control de viruta en bajos y medios avances. g 039 bﬁ\ﬁ
% o 0004 012 020
5 f(PR) TNGG331RK
g Rompe viruta alternativo para maquinado ligero de Para materiales difcles de cortar 430, Radio
= materiales dificiles de cortar T w
o % Rompe viruta de doble lado. 5'079 — Flanco
© Ideal para aleaciones termoresistentes y aleaciones de titanio. %'039 ~| 9°
(@) El filo de corte vivo genera excelentes acabados superficiales ' 0 o0a 012 020
Permite una buena evacuacion de viruta. : f(li’R) ’ CNMG432MJ
Rompe viruta alternativo para maquinado ligero de materiales dificiles de cortar Paff:gatefia'es dficiles de cortar, Radio
O Rompe viruta de doble lado, Rompe viruta de una sola cara (tipo D, tipo V). 3:1 18 w
8 La tolerancia de los insertos clase G ideal para maquinar 5,079 -
® dimensiones de tolerancias cerradas. 2 130 <| 9° Flanco
(@] Ideal para aleaciones y aleaciones de titanio con choque térmico. ' 0 ou 012 020
El filo de corte vivo genera excelentes acabados superficiales : f(li?R) . CNGG432MJ
Primera recomendacion para corte medio de acero Acifgf' Carbon-Aleaciones 0(?;":"0
al carbén y acero aleado = FE 150 [~
Rompe viruta de doble lado. z.118 L ]
Ideal para corte medio y ligero. %g;g L = 1 .00g" Flanco
Geometria apropiada para copiado y torneado. "o 004 092 020
Buen balance entre el filo y la dureza. f(PR) CNMG432MP
Primera recomendacién para corte medio de Acero Inoxidable Radio
acero inoxidable. Z 197 1 6° {——
o,
Rompe viruta de doble lado. 2 184 [
Geometria resaltante optimizada por la tecnologia de simulacién g 0391 T 10° 012" Flanco
de andlisis, controla la deformacion plastica del filo y logra 0 002 012020 026
mejorar la vida de la herramienta. f(IPR) CNMG432MM
o Primera recomendacion para corte medio de Fuq‘g;‘?ié” Gris Flanco
5 P A97[ ] ]
Sl= fundicién B157 || 150 .010"
= 8 Optimo balance entre la agudeza y la alta resistencia del filo E-g;g Ll
o
g ®© para uso general. & 030 1 3
cl© 0 004 012 020
(&] f(IPR) CNMG432MK
Rompeviruta alternativo para corte ligero y medio Acero Inoxidable 50T Ragio
de aceros inoxidables. B 457 1 15°
j=>] - | —
Rompe viruta de doble lado. E_;-g;g L] . 020"
Rompe viruta alternativo, a los rompe virutas LM y MM. & 030 l: 25 Flanco
Excelente resistencia al desgaste para aplicaciones de corte 0 004 012 020 15°
ligero y medio. f (IPR) CNMG432GM
Rompe viruta alternativo para maquinado corte Fundicion Gris
medio de fundicién = H ':)'130"“
%.197 157 .010"
El filo positivo incrementa la resistencia al desgaste, elimina la i’ (] =
adherencia de virutas y la abrasién a baja velocidad de corte. %‘118 i —
039 11
0004 .012 020 .028
f(PR) CNMG432GK
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S|-8| Nombre de
Q| o omor e
8| §| Rompe viruta Caracteristicas Calite de Seesin
S|o pFoto Geometria
el Y
Rompe viruta alternativo para corte medio de acero  Aceroal Carbén Aleaciones Radio
al carbén y acero aleado ey \ 2 =
Rompe viruta de doble lado. z18 ]| ] )
El filo positivo mejora la accion de corte. %g;g 77\]‘5'7 22° 008 Flanco
0 004 .012 .020 6
f(PR) CNMG432MA
Rompe viruta alternativo para corte medio de acero ~ Aceroal CabénAleadiones Qadio
al carbon y acero aleado e \ 16 Dﬁl\//_
& 2
Rompe viruta de doble lado. o 118 "
La preparacion de filo plana ofrece una alta resistencia del filo. %'ggg 16° 014 Flanco
Un alojamiento amplio evita el acumulamiento de rebaba. 0 [
004 012 .020
f(PR) CNMG432MH
Rompe viruta alternativo para corte medio de acero  Aceroal Carbén Aleaciones oxadio
al carbén y acero aleado = 157 15
X | 1
Rompe viruta de doble lado. o 118 .
La preparacion de filo plana ofrece una alta resistencia del filo. a.079 1507010 Flanco
®0s9 1]
0 004 .012 .020
f(IPR) CNMG432
Inserto Wiper para corte medio de aceros al carbon  Aceroal Carbén-Aleaciones 10 Radio
y aceros aleados e [] 9
& 0L
Rompe viruta de doble lado. o M8 012"
El wiper permite hasta dos veces mas de avance. %g;g 19° [T 05 Flanco
Un alojamiento amplio evita el acumulamiento de rebaba. ’
= 07004 012 020
(0] f(PR) CNMG432MW
(7] - -
o Primera recomendacién para corte medio en Para materiles difcies de coar 250/~ 020" Radio
g o materiales dificiles de cortar. ,ﬁjg; 15°
s Rompe viruta alternativo para corte medio de acero 2118
P inoxidable. %822 ] 25/ ~020" o
'g Un filo grande de 2 pasos crea virutas sin oprimirlas o enredarlas. 0 007 012 020 15°
o Aplicable a MP9005, MP9015, MP9025, MT9015 f(PR) CNMG432MS
Rompe viruta alternativo para corte medio de acero Acero Inoxidable 25° [ {0200 Radio
inoxidable, acero suave y materiales dificiles de cortar _ 127 [ [ [ L] 15
El filo vivo da un mejor rendimiento. 5-118 L] | 020"
La forma plana del rompeviruta ofrece una alta resistencia del filo. %'g;g - E 25 : Flanco
Aplicable a grados diferentes a MP9005, MP9015, MP9025 y MT9015 o 004 012 020 15°
f(IPR) CNMG432MS
Rompe viruta alternativo para corte medio de acero AC?;‘; Inoxidable .
inoxidable = 1oy anco
Rompe viruta de doble lado. T-118 L] 150 008"
Buen balance entre filo corto y honeado. %‘g;g
Rompeviruta derecho e izquierdo para control de viruta en un solo 0 07 0‘127:20
sentido. f(PR) TNMG331RES
Rompe virutas alternativo para corte medio de A°e1fg7a' Carbon-Aleaciones -
aceros al carbon y aceros aleados 1oy anco
Rompe viruta de doble lado. 5-118 140 008"
Rompe viruta de angulo delgado para un buen control. %'g;g L
o Buen control de viruta a medio avance. 0 004 012 030
f(PR) TNMG331R2G
Corte Medio Acero al Carbdn-Aleaciones
Q) . 197 Flanco
Rompe viruta de doble lado. 8 .157 .
8 El rompe viruta paralelo. o118 14° 010
(| se— Buen control de viruta a medio avance. %g;g L
© ki 0 G0z 072 0%
f(PR) TNGG331R
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S|S| Nombre d
2g ombre ae ‘s
8| &| Rompe viruta Caracteristicas (Coii® elo SEret
S|o pFoto Geometria
<le| Y
Primera recomendacién para desbaste de acero Acero al Carbon-Aleaciones Radio
al carbon y acero aleado _ 11 3
0 et -
Rompe viruta de doble lado. ] =
Para cortes interrumpidos. g M8 ': 013" Flanco
Excelente resistencia en el filo, en corte ligero por el adecuado 4033 17
angulo de incidencia. 004 012 020.028
f(PR) CNMG432RP
- Primera recomendacion para desbaste de acero AC';;‘; Inoxidable Radio
inoxidable - T~ 32
%.197 [ ] N
Rompe viruta de doble lado. o 118 (1] ] .
Excelente resistencia a la fractura en corte interrumpido debido S T n . 012 Flanco
{ al optimo angulo de incidencia y la perfeccion de geometria. 038 L1 6
_ 004 012 020 028
f(PR) CNMG432RM
- Primera recomendacioén para desbaste de fundicién F“gg’éd"’” G”S‘ Flanco
Superficie de asiento y el ancho de filo, 3 veces superior que B 197 1 . 15° .014"
() productos convencionales, proporciona una estabilidad de corte a 18 1]
b7 para maquinado interrumpido. -
© .039 [ 17
Qo= 0 004 012 .020 028
8 o f (IPR) CNMG432RK
n . e
Ol c Primera recomendacion para desbaste de Para materiales dificiles de cortar
olO . i 276 T Flanco
e materiales dificiles de cortar = \ 008"
197 o i
[ i Geometria de filo positivo que incrementa la resistencia a la i’ 118 ] 25(
o soldadura, suprime la soldadura y abrasién a bajas velocidades de S ' 10°
corte. 039 L L[
0004 012 020 .028
f(PR) CNMG432RS
- Rompe viruta alternativo para desbaste de acero al ~ Acero al Carbon Aleaciones Radio
carbon y acero aleado . TH 18°
%.197 ] I
i Rompe viruta de doble lado. x 1] I "
l &\‘ Para corte interrumpido. %'118 {EF 18° 013 Flanco
Una combinacién de filo y un buen alojamiento permite maquinar a 033 [ T
alto avance. 004 012 020 .028
f(PR) CNMG432GH
Rompe viruta alternativo para desbaste de materiales Para materiales dificiles de cortar Radio
il 276 18° .006'
dificiles de cortar - _
%107
| N Rompe viruta de doble lado. T . 006"
2 Excelente balance del filo vivo y fuerte. 20 Y 18° = Flanco
; ) 1 ; 039 [ TTT
Geometria de filo con alta resistencia al desgaste. 0 007 012020 028
f(IPR) CNMG432GJ
- Rompe viruta alternativo para corte pesado de acero Acgg? Suave gge T~ _Radig .
al carbon y acero aleado = HH o
% .394 6
Rompe viruta de una sola cara. T - o 7~ 017"
Cubre el rango inferior en el corte pesado. g0 =N 22 % Flanco
Baja resistencia de corte debido al filo positivo y curvo. 073 I 6°
El filo mejora el control de viruta sin incrementar la resistencia de corte. f(IPR) CNMMB44HZ
o . L.
k-] Primera recomendacion para corte pesado de acero  Acero Suave
3= inoxidable. S ISHHNH
| o Rompe viruta alternativo para corte pesado de acero 2% |- 15° .013"
o = al carbon y acero aleado ;_(1;2 - %\
ol .
0O Baja resistencia debido al reducido plano recto en el filo. 0 } } }
8 Alta habilidad para romper la viruta. o0 QR CNMM644HL
Rompe viruta alternativo para corte pesado de acero  Acero Suave
al carbon, acero aleado y acero inoxidable 551 1
) ) 5 394 L "
El plano en el filo proporciona un excelente balance entre la fuerza [ ! H 16° .013
del filo y el afilado. g6 D]SR
79 [ TT
0008 024 039 .05
£(PR) CNMM644HM
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CLASIFICACION

INSERTOS NEGATIVOS CON BARRENO

S|S| Nombred
Lo ombre de s
8| &| Rompe viruta Caracteristicas CEne £E SETa
S| pFoto Geometria
<l Y
Primera recomendacion para corte pesado de acero  Aceroal Carbon-Aleaciones 7~ Radio
al carbon y acero aleado . —
394 [ |
Rompe viruta de una sola cara. @D: 36 ] -l N 020"
Cubre el rango medio para corte pesado. Debido al filo recto y al -0 21 Flanco
chaflan, da un balance entre la preparacion de filo y la resistencia. -078 i 0\24\ 0\39\ o
Una preparacion de filo variable y un rompe viruta curvo da un buen control de viruta. ' f(|Ph) ' CNMMB44HX
o - - . .
° Rompe viruta alternativo para corte pesado de acero  Acero al Cabén-Aleaciones
8 S al carbon y acero aleado ’
[] . ) ) & 394 0.58mm
o g Alta resistencia del filo de corte. T e 20° —
o|® Excelente evacuacion de viruta incluso a alto avance y a una alta P
(0O profundad de corte. '078 [ L1
[e] 008 .024 .039 055
o f(IPR) CNMM866HR
Rompe viruta alternativo para corte pesado de acero  Acero al Carbon-Aleaciones 20° Radio 027"
al carbon y acero aleado o [ :
394
Rompe viruta de una sola cara. i ::*/ N 027"
Cubre el rango superior en el corte pesado. 9.2%6 20 «w
El ancho y largo del chaflan ofrece un filo mas resistente. -078 008 20 55 55
Un rompe viruta mas ancho evita el acumulamiento de rebaba. ’ f(lPk) ’ CNMM6B44HV
Primera recomendacion para corte pesado de Fundicion Gfis‘
= fundicién ~ 0°
8.197 [T }
c 8 Inserto plano de las dos caras. a 118 11
Ol ® Para corte inestable, interrumpido debido a su buena sujecion con & 1
Q10 el asiento. .039 11
— 0004 .012.020 .028
2 F(PR) CNMA432
: .= iz .
(I Corte pesado de fundicién FUQ%C'OH GF'S‘
o o Inserto plano de las dos caras. 2 197 H 0°#
6_“ g Para corte inestable, interrumpido debido a su buena sujecién con [ 118 1
®© el asiento. g 1
(@] Puede utilizarse en materiales con tolerancias cerradas por que es -038 o 0‘12‘ 0‘20 s
clase G. f(PR) DNGA432
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CLASIFICACION

INSERTO POSITIVO DE 5° CON BARRENO

c| ®©
©©|'a| Nombre de C
8| 8| Rompe viruta Caracteristicas CEne £E SETa
S| pFoto Geometria
<le| Y
Primera recomendacion para el acabado de aceros Acero al Carbon-Aleaciones Radio
al carbén y aceros aleados 118 6°%r/
(72}
El saliente del rompe viruta en la extremidad del filo controla las = 079
) . - . £ Flanco
~ virutas incluso en pequefias profundidades de corte. 2 039 6
- Mantiene la resistencia del filo y previene las fracturas repentinas. |
0 004 .008.012 016
f(IPR) VBMT221FP
- Primera recomendacién para el acabado de acero Acero Inoxidable ./ Radio
s inoxidable 118 6
® El saliente del rompe viruta en la extremidad del filo controla las g 079 Flanco
% \ virutas incluso en pequefas profundidades de corte. S .039 6°
o % | Mantiene la resistencia del filo y previene las fracturas repentinas. !
O 0 004 .008.012.016
f(IPR) VBMT221FM
- Primera recomendacion para el acabado de acero al ~ Aceroal Carbon-Aleaciones ~ Radio
carbon, acero aleado, acero suave y acero inoxidable 118 18
o Para bajos avances y profundidades de corte. §~079
e El filo de corte vivo y un disefio de baja resistencia permite un excelente 2039 8 Flanco
g desempefio de corte.
= 0 ""004.008.012 016
o f(IPR) VBMT221FV
g - Acabado de materiales dificiles de cortar Para materiales dificiles de cortar . Radio
118
b= Filo de corte curvo, soporta cambios en la profundidad de corte. N %\ﬁ
8 Suave control viruta. a 079 Flanco
El angulo de desprendimiento grande es adecuado para acabado S .039 ‘| 14°
en materiales dificiles. 0
1004008 .012.016
f(IPR) VBGT330.5FJ
- Acabado de aleaciones de titanio Titanio Aleado 140 Radio
. 118
O Ideal para aluminio y cobre. 2 %\ﬁ
g El filo de corte vivo genera excelentes acabados superficiales z 079 Flanco
© Permite una buena evacuacion de viruta. &.039 14°
(@) La cara pulida del inserto previene la adherencia del material
0 004008012 .016
f (IPR) VBGT330.5FJ-P
- Acabado de aceros al carbon y aceros aleados Acero al Carbon-Aleaciones Flanco
118
Rompe viruta con angulo para un mejor control de viruta. 0
El filo vivo produce un acabado superficial bueno. o 079 13°
S .039
o D
.004.008 .012.016
f(IPR) VBGT221RF
- Primera recomendacion para corte ligero de acero Acero al Carbon-Aleaciones . Radio
al carbon y acero aleado 18
Filo de corte agudo debido al gran angulo de incidencia. z 079 Flanco
) ﬁ ‘ Evita la adherencia en el inserto y controla la turbidez blanca de la superficie de acabado. S.039 8°
(4 El saliente del rompe viruta adecuado para la profundidad de corte alcanza 0
_ lio rango de control de la viruta 004,008 012.016
un amplio rang : f(IPR) VBMT221LP
g - Primera recomendacién para corte ligero de acero inoxidable ~ AAcero Inoxidable 1o, adio
118
Kz = Filo de corte agudo debido al gran angulo de incidencia. Q ‘
- % Evita la adherencia en el inserto y controla la turbidez blanca de la g o7 Flanco
Q| © superficie de acabado. ST NI 8
‘g O El saliente del rompe viruta adecuado para la profundidad de corte 0 004008 012 016
o alcanza un amplio rango de control de la viruta. TfOPR) VBMT221LM
Primera recomendacién para corte ligero de Para materales difles de cortar Radio
materiales dificiles de cortar =18 5\-/
Filo de corte agudo debido al gran angulo de incidencia. 5,'079 Flanco
Rompeviruta saliente, adecuado para profundidades de corte, S.039 g°
proporciona un buen control de viruta. 0 004 008 012 516
f(IPR) VBMT221LS




Rombico 80°

Rombico 55°

90° Cuadrado

Triangular 60°

Rombico 35°

80° Trigon

Redondo

VBMT_FP

=

O A179

VBMT_FM

QA179

VBMT_FV

O A179

VBGT_FJ

-

O A179

VBGT_FJ-P

=7

O A179

VBGT_RILF

—

@ A180

WBGT_RILF

8,

O A189

VBMT_LP

=

@ A180

VBMT_LM

@ A180

VBMT_LS

=

@ A180

INSERTOS DE TORNEADO

A059



INSERTOS DE TORNEADO

INSERTOS DE TORNEADO

A060

CLASIFICACION

INSERTO POSITIVO DE 5° CON BARRENO

c| . ®
9 ('c| Nombre de s
8| S| Rompe viruta Caracteristicas CErE £ SETE
%_ > pFoto Geometria
el Y
- Rompe viruta alternativo para corte ligero de acero  Aceroal Carbdn-Aleaciones Radio
= al carbon, acero aleado y acero inoxidable 18
$ El disefio de rompe virutas doble produce la evacuacion de viruta 079 Flanco
© / X para maquinado en acero blando con bajos avances. S .039 [ 8°
O "___'._.__.-_-—.-_
_ 0 004 .008 012 .016
f(IPR) VBMT221SV
o - Para corte ligero de materiales dificiles de cortar Para materiales dificiles de cortar , ., Radio
g Ideal para aleaciones termoresistentes y aleaciones de titanio ?1?2 w
0 Filo de corte curvo, soporta cambios en la profundidad de corte. i'
' 079 - Flanco
[0 Suave control viruta. %'039 «| 9°
'g o Un angulo de desprendimiento grande es altamente recomendado 0 o0a o1z 020
Ol o para acabado ligero de materiales dificiles de maquinar. £ (PR) VBGT331MJ
17 . T
© - Corte ligero para aleaciones de titanio Titanic Aleado 13° Radio
© Ideal para aluminio y cobre. @:118
El filo de corte vivo genera excelentes acabados superficiales [
; ’ - 079 Flanco
5 Permite una buena evacuacion de viruta. %_039 ~| 9°
La cara pulida del inserto previene la adherencia del material 0
f(IPR) VBGT331MJ-P
Primera recomendacién para corte medio de Fundicion Gris
fundicion = T Flanco
; . . , & 2 .. 04
Optimo balance entre la agudeza y la alta resistencia del filo parauso & 18 I~
general. g 1] ]
0 01020304
f (IPR) VBMT331MK
- Primera recomendacion para corte medio de acero Ac‘ir:’:' Carbén-Aleaciones 180 004" Radio
al carboén y acero aleado . ‘ ‘
2
Un buen equilibrio de resistencia al desgaste y resistencia a la z e 004" Flanco
’ fractura a causa del saliente en el filo de corte a lo ancho del & 039 T 18° ~1
rompe viruta controla el aumento de corte reduce la vibracion y el 0 504 008 012016
R | atasco de viruta incluso en grandes profundidades de corte. TRy VBMT331MP
- Primera recomendacién para corte medio de acero AC?:: Inoxidable 1go 224" Radio
inoxidable & [ ]
k=l
Un buen equilibrio de resistencia al desgaste y resistencia a la g 07 .._.004" Flanco
o - . fractura a causa del saliente en el filo de corte a lo ancho del & 039 || 18 M
g S rompe V|rut§ con_trola el aumento de corte rgduce la vibracion y el 0 004 008 012 016
s % atasco de viruta incluso en grandes profundidades de corte. f(IPR) VBMT331MM
g @© Primera recomendacién para corte medio de Para materiales dificiles de cortar .004" Radio
o O materiales dificiles de cortar 5118 L ‘ 18° [
k=l
o A'lo ancho del rompe viruta controla el aumento de corte reduce la z o7° 004" F|
vibracién y el atasco de viruta incluso en grandes profundidades de &.039 [ 18° T~ anco
corte. 0004 008 012 016
fUPR) VBMT331MS
- Rompe viruta alternativo para corte medio de acero Aceroal Carbon-Aleaciones oRadio
al carbon, acero aleado y acero inoxidable 518 L ‘ 18°
El balanceo de filos y el filo vivo producen una combinacién de un 5079 "
largo y liso angulo de desprendimiento. S .039 ’* 18° 004 Flanco
077004008012 016
f(IPR) VBMT331
Radio

Rompe viruta alternativo para corte medio de acero
al carbon, acero aleado y acero inoxidable

Un inserto positivo con largo angulo de desprendimiento y filo vivo.

El doble rompe viruta y el tope en el canal puede deshalojar bien la
viruta.

Acero al Carbén-Aleaciones

.18 L ‘ 18° 004
ey 10°]
g Flanco
S.039 e
0 004008 .012 .016 10
f(PR) VBMT331MV
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INSERTOS DE TORNEADO

CLASIFICACION

INSERTO POSITIVO DE 5° CON BARRENO

c| ©
:2|'c| Nombre de y
8| S| Rompe viruta Caracteristicas (Coii® o SEret
2 P Geometria
2l y Foto
- Rompe viruta alternativo para corte medio de acero  Aceroal Carbon-Aleaciones 055-" o
= _ al carbon, acero aleado y acero inoxidable 5118 L ‘ 2°°WV_
3 l-‘ Un inserto positivo con largo angulo de desprendimiento y filo vivo. 2 079
O i . | El doble rompe viruta y el tope en el canal puede deshalojar bien la 2 039 o 200 [~2006” Flanco
1004 .008 012 .016
f(IPR) WBMT1.51.51RMV
- Para corte medio en tornos tipo Suizo Acero al Carbdn-Aleaciones Flanco
18
El inserto esta disefiado con un rompe viruta para baja resistencia 0
y mejor control de viruta. a 07 30°
.0 & .039
S o (-
o 1004 .008 012 .016
= f(IPR) VBET22V3RSR
[] P : P Acero al Carbén-Aleaciones
£ - Para corte medio en tornos tipo Suizo P Flanco
8 L El rompe viruta paralelo. ) 157
@ Excelente control de viruta en bajos y medios avances. [l 20°
© ‘ goro T
o 0 004 012
| f(PR) VBET22V3RSN
: : H Acero al Carbon-Aleaciones
- Para corte medio en tornos tipo Suizo o Flanco
El rompe viruta paralelo. 2 157 R
Excelente control de viruta en bajos y medios avances. [ 20
‘ El wiper produce buen acabado. 079 |\
0 004 012
| f(PR) VBET22V3RWSN
S - Para corte pesado de fundicion Fundicion Gris
S 118
% = Liso. 0 0°
c 8 Mas efectivo en corte inestable debido a su gran filo resistente. a 070 !
T|® 2.039 ]
g O 0004 008 072 016
o f(PR) VBMW332
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INSERTOS DE TORNEADO

CLASIFICACION

INSERTO POSITIVO DE 7° CON BARRENO

en materiales dificiles.

Rompe viruta alternativo para el acabado de
aleaciones de titanio

Ideal para cobre.

El filo de corte vivo genera excelentes acabados superficiales.
Permite una buena evacuacion de viruta.

La cara pulida del inserto previene la adherencia del material.

f(IPR) CCGT32.50.5FJ
Titanio Aleado ) Radio
18 14
2.079
: Flanco
S .039 14°

0 ""004.008.012.016

Para aleaciones de aluminio

El alto rango de angulo de ataque y el filo de corte curvo en 3D
proporciona mayor filo en el punto de corte.

Ademés la figura en 3D de la cara de ataque proporciona excelente control de viruta.
La cara pulida del inserto previene la adherencia del material.

S[-8| Nombred
QO 'C ombre de Iy
8| §| Rompe viruta Caracteristicas Ceiite e SEpety
-;—; ) pFoto Geometria
el Y
- Primera recomendacién para el acabado de acero Acero al Carbdn-Aleaciones  , Radio
al carbon, acero aleado, acero suave y acero 18 6
; inoxidable £.079
Je . . . ) > Flanco,
El saliente del rompe viruta en la extremidad del filo controla las &.039 6°
virutas incluso en pequefias profundidades de corte. 0 o0 068 012016
Mantiene la resistencia del filo y previene las fracturas repentinas. TFPR) CCMT32.51FP
Primera recomendacion para el acabado de acero Aero Inoxidable ,, Radio
inoxidable 5118 6
El saliente del rompe viruta en la extremidad del filo controla las 079 Flanco
A virutas incluso en pequefias profundidades de corte. &.039 6°
s Mantiene la resistencia del filo y previene las fracturas repentinas. L
> 0 004 .008.012.016
o f(IPR) CCMT32.51FM
(%) - - -
o - Rompe viruta alternativo para el acabado de acero Acero al Carbén-Aleaciones . Radio
O al carbén, acero aleado, acero suave y acero 118
/ ™ inoxidable & .079
[ £t _ o ) ) ) ) 3 Flanco
A i N El filo vivo y su disefio de baja resistencia logra un excelente 039 Cﬁ 8° M
resultado. 0 004 .008 012 .016
Para bajo avance y profundidad de corte. TfPR) CCMT32.51FV
- Rompe viruta alternativo para cortes ligeros de Aceroal Carbon Aleaciones Radio
acero al carbén y aceros aleados 5118
Geometria del rompevirutas apropiado para copiado. z 079 Flanco
- \ Excelente control de viruta. &.039 8° f— /
4{_“ 0004 008 012 016
- R | f (IPR) XCMT221SVX
© Primera recomendacion para el acabado de Para materiales dificiles de cortar Radio
I h i 14
g materiales dificiles de cortar 518
o ; Ideal para aleacion resistente a altas temperaturas y aleaciones de 5-079 Flanco
< 3 titanio y aleacion de cromo cobalto. &.039 ‘| 9°
g El filo de corte vivo genera excelentes acabados superficiales. 0051 008 072 016
o Es posible una alta eficiencia en la evacuacion de viruta debido al filo de corte curvo. TFPR) CCGT32.50.5FS
(& — -
- Primera recomendacion para el acabado de aleaciones de titanio ~ Titanio Aleado 1q04_Radio
118
Ideal para aluminio y cobre. 2 %\ﬁ
W El filo de corte vivo genera excelentes acabados superficiales. a 07 Flanco
L Es posible una alta eficiencia en la evacuacion de viruta debido al filo de corte curvo. S.039 ‘| o°
Acabado pulido en la superficie del inserto, mejora la resistencia a 0 054 008 072 016
la soldadura, extendiendo la vida de la herramienta. ’ f-(IPR-) : CCGT32.50.5FS-P
- Rompe viruta alternativo para el acabado de Para materials difcies de cortar |, Radio
O materiales dificiles de cortar 518 W
% § Los filos_(’:urvos soportan cambios de profundidad y facilitan la 5,-079 Flanco
® evacuacion. 2 039 ‘| 9°4ﬁ~/
(@) El angulo de desprendimiento grande es adecuado para acabado 0051 008 072 016

f(PR) CCGT32.50.5FJ-P
Aleacion de Aluminio
157 Flanco
2118 R
& 079 ] 30
o | | S |
©.039
0004 012 020

f(PR) DCGT32.50.5AZ
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CLASIFICACION

INSERTO POSITIVO DE 7° CON BARRENO

c|®
2 1'c| Nombre de i
8| & | Rompe viruta Caracteristicas Ceiite e SEpety
=|e pFoto Geometria
HEIER
Acero al Carbon-Aleaciones
| RILF | Acsbado
Controla adecuadamente el flujo de la viruta. 2 17°
o El filo hace un buen acabado. a 07
g 2 039
20 0004 008 012 016
8 o f(IPR) CCGT03S102L-F
(7]
< @© Acabado Acero al Carbdn-Aleaciones
Q1O 118 Flanco
to Rompeviruta angulado. g'
o . Excelente control de viruta a bajo avance. g 079 15°
&.039
07" 004 .008 012 .016
f(IPR) WCGT1.211R
- Primera recomendacion para corte ligero de acero al carbon y acero aleado  Aceroal Carbon‘Aleaciones ~ Radio
118 Jﬁ ~
Filo de corte agudo debido al gran angulo de incidencia. @
~ Evita la adherencia en el inserto y controla la turbidez blanca de la a 079 Fl
superficie de acabado. S.039 g° anco
El saliente del rompe viruta adecuado para la profundidad de corte 0 002 008 012 016
alcanza un amplio rango de control de la viruta. TFPR) CCMT32.52LP
- Primera recomendacion para corte ligero de acero inoxidable ~ Acero Inoxidable 18° Radio
118 B\. ~
Filo de corte agudo debido al gran angulo de incidencia. 3
Evita la adherencia en el inserto y controla la turbidez blanca de la g 079 Flanco
superficie de acabado. S0 T N 8°
El saliente del rompe viruta adecuado para la profundidad de corte 0" 054 008 012016
alcanza un amplio rango de control de la viruta. TURPR) CCMT32.52LM
Primera recomendacion para corte ligero de Para materiales difles de cortar Radio
s materiales dificiles de cortar 118 5\»/
(72}
$ Filo de corte agudo debido al gran angulo de incidencia. g o7 Flanco
© Rompeviruta saliente, adecuado para profundidades de corte, 2039 8°
O proporciona un buen control de viruta.
0 004 .008 012 .016
f (IPR) CCMT32.52LS
e - Rompe viruta alternativo para corte ligero de acero Acero al Carbon-Aleaciones  Radio
g al carbon, acero aleado y acero inoxidable 118 18 %/
(%2}
a El disefio de rompe virutas doble produce la evacuacion de viruta 5-079 Fl
g \ para maquinado en acero blando con bajos avances. 2 039 I g anco
o _ 0~ 004 008 012 016
(8] f (IPR) CCMH21.518V
- Inserto wiper para cortes ligeros de acero al carbon,  Aceroal Carbon-Aleaciones 0'::,."”
acero aleado, acero suave y acero inoxidable 2] ZDGBE;/
; . . . g 12°
/7 m El wiper permite hasta dos veces mas de avance. T 079
/ " ) . "
1. = Lo positivo mejora el filo. 2039 16° ;005 Flanco
_ 0004 008 012 016 8
f(IPR) CCMT32.51SW
- Rompeviruta para corte ligero en tornos automaticos Acgrgea' Carbon-Aleaciones o
- anco
El rompe viruta paralelo. 0 ;
Excelente control de viruta a bajo avance. a1 14°
2079 |{1 ]
) f(IPR) CCGT32.50.5RSS
(%) -
‘6“ - Primera recomendacion para corte ligero de materiales dificiles de cortar Pafis";a‘ef'a'es difcles de cortar Radio
Ideal para aleacion resistente a altas temperaturas y aleaciones de @:118 v
I titanio y aleacién de cromo cobalto. 5_079 \ Flanco
Filo de corte paralelo. & 039 6°
\ Rompeviruta saliente, adecuado para profundidades de corte, ' o
proporciona un buen control de viruta. ‘004“"&;? 020 CCGT32.51MLS
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CLASIFICACION

INSERTO POSITIVO DE 7° CON BARRENO

c|®
~o S
3 é R’\cl)?nmerii?a Caracteristicas Ceiite e SEpetr
=|e pFoto Geometria
HEIER
Primera recomendacion para corte ligero de aleaciones de titanio T“ﬁ‘gi;’ Aleado 120 Radio
Ideal para aluminio y cobre. 1;:118 M
Filo de corte paralelo. i 079 Flanco
Rompeviruta saliente, adecuado para profundidades de corte, %'039 \ 6° J
proporciona un buen control de viruta. ’ o
La cara pulida del inserto previene la adherencia del material .004f(|.F(’>;? .020 CCGT32 51MLS-P
< Para corte ligero de materiales dificiles de cortar Para materiales difcies de cortar 13°—_Radio
% @) Ideal para aleaciones termoresistentes y aleaciones de titanio A:;
| o Filo de corte curvo, soporta cambios en la profundidad de corte. o
7] r S .o79 [ 1 9° Flanco
| © Suave control viruta. 2 030 <|
T (@) Un angulo de desprendimiento grande es altamente recomendado ’ o
8 para acabado ligero de materiales dificiles de maquinar. ‘004“"'2;? 020 CCGT21.51MJ
Rompe viruta alternativo para corte ligero de Titanio Aleado 13° Radio
aleaciones de titanio e
@ 118
Ideal para cobre. T 79 Fl
El filo de corte vivo genera excelentes acabados superficiales %'039 <| T 9° anco
Permite una buena evacuacion de viruta. ’ o
- ) h - ’ 004 012 .020
La cara pulida del inserto previene la adherencia del material f0PR) CCGT21.51MJP
. .. . 5N i Radio
Primera recomendacion para corte medio de acero Acero al Carbén-Aleaciones L. -004"
al carbén y acero aleado 5118 \ 18 bﬂl_/—
o
Un buen equilibrio de resistencia al desgaste y resistencia a la g 07 004" Flanco
fractura a causa del saliente en el filo de corte a lo ancho del rompe S .039 B 18° P~
viruta controla el aumento de corte reduce la vibracion y el atasco 0 004 008 012 016
de viruta incluso en grandes profundidades de corte. f(IPR) CCMT32.52MP
Primera recomendaci6n para corte medio de acero Acero Inoxidable onadio
inoxidable =118 L ‘ 18°
Un buen equilibrio de resistencia al desgaste y resistencia a la §~079 .
fractura a causa del saliente en el filo de corte a lo ancho del rompe 2039 I 180 204 Flanco
viruta controla el aumento de corte reduce la vibracion y el atasco 0
de viruta incluso en grandes profundidades de corte. _oo:;f_((:opz;_)mz 018 CCMT32.52MM
. .. . : . Radi
Primera recomendacion para corte medio de Para materiales dificiles de cortar 004" °
materiales dificiles de cortar 118 ‘ ‘ 18° [
n
Ao ancho del rompe viruta controla el aumento de corte reduce la 5-079 .
o vibracion y el atasco de viruta incluso en grandes profundidades de corte. 2.039 1 18° -004 Flanco
= [
3= 0004 .008 012 016
s 3 f(IPR) CCMT32.52MS
g © Primera recomendacién para corte medio de Fundicion Gris
o O fundicion =18 ‘ Flanco
o Optimo balance entre la agudeza y la alta resistencia del filo para 5-079 18° 004
uso general. 2 039 — M
I
0 004.008.012.016
f(IPR) CCMT32.52MK
Rompe viruta alternativo para corte medio de acero  Aceroal Carbon-Aleaciones g 204" Radio
al carbon, acero aleado y acero inoxidable 3-118 L ‘
El balanceo de filos y el filo vivo producen una combinacion de un 5-079 004" Flanco
largo y liso angulo de desprendimiento. S.039 I 18° I~
0 004 .008 012 .016
f(IPR) CCMT32.52
.008"
15°DE\_/
RCMX1204M0
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INSERTOS DE TORNEADO

A070

INSERTOS DE TORNEADO

CLASIFICACION

INSERTO POSITIVO DE 7° CON BARRENO

c| ®©
2G| Nombre de e
gl . — Corte de Seccion
3| g Rompe viruta Caracteristicas Geometria
<TED_ © y Foto
Rompe viruta alternativo para corte medio de acero  Aceroal Carbén-Aleaciones or::;:i:o
al carbon, acero aleado y acero inoxidable 21T ] 20“M
Lo positivo del inserto y un angulo de desprendimiento grande logra 5-079 12
un mejor rendimiento. 2 039 . 20° 73=.007" Flanco
s Los rompe virutas dobles y el filo redondeado en la cara logra un 0002 058 0216 12°
5 mejor deshalojo de viruta ancha. THPR) CCMH21.51MV
(%) - - -
< Inserto Wiper para corte medio de aceros al carbén,  Aceroal Carbon-Aleaciones o';;f’m
) aceros aleados, acero suave y acero inoxidable -1 18°W
El wiper permite hasta dos veces mas de avance. 079 | 7
Lo profundo de su alojamientos previenen que la viruta se enrede. S.039[ | 18° .008" Flanco
0 004 008 012 016 [
f(IPR) CCMT32.52MW
Para corte medio en tornos tipo Suizo Acero al Carb6n-Aleaciones Flanco
118
Rompre viruta con angulo amplié. 2
El inserto esta disefiado con un rompe viruta para baja resistencia g 079 30°
y mejor control de viruta. S.039 —

0004 .008.012.016

LLl
[0) f (IPR) CCET32.5V3RSR
7]
o Para corte medio en tornos tipo Suizo Acero al Carbdn-Aleaciones
T|O 236 Flanco
[} El rompe viruta paralelo. 3 ;
= Excelente control de viruta en bajos y medios avances. o 57 20°
Q &-079 Sfi
=
[¢] 0 004 012
(&) f(IPR) CCET32.5V3RSN
Para corte medio en tornos tipo Suizo Acezfgaa' Carbon-Aleaciones .
. anco
) El rompe viruta paralelo. 2 157
% Excelente control de viruta en bajos y medios avances. o 5 20°
@ gore
o 0 004 012
f(PR) CCGT32.5V3RSN
Para corte medio en tornos tipo Suizo Acero al Carbén-Aleaciones
w . .236 Flanco
El rompe viruta paralelo. 3 157
8 Excelente control de viruta en bajos y medios avances. [ 20°
@© El wiper produce buen acabado. 2.079 |\ ]
o 0 004 012
f(IPR) CCET31.5V3RWSN
Para corte medio en tornos tipo Suizo Acero al Carbén-Aleaciones __  Radio
118
O Rome viruta de 3D da un buen control de viruta. N M
o Los insertos clase G tienen un filo vivo permitiendo una alta a 07 Flanco
®© precision en el maquinado. & 039 *_A 9°
(@) Geometria apropiada para copiado y torneado. 0551 008 012016
M = menos tolerancia radio TfPR) CCGT32.51MSMG
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INSERTOS DE TORNEADO

A072

INSERTOS DE TORNEADO

CLASIFICACION

4

SERTO POSITIVO DE 7° CON BARRENO

c| ©
:©1'G| Nombre de s
8| S| Rompe viruta Caracteristicas Corte de Seccion
S| pFoto Geometria
<le| Y
& Corte pesado de aceros al carbon y aceros Acero al Carbon-Aleaciones
h h AT2[ T
o= inoxidables - 012"
g_’ o g El rompeviruta evita que se enrede la viruta. 3151 ¢ 28°
(7} ) ’ . ) L
ol © ° Y su forma mejora el control de viruta a profundidades bajas. Q157 T
€0 et
2 0008 .024 .039 .055
8 f (IPR) RCMX2006MO0-RR
Para fundicion Fundicién Gris
= Mas efectivo en corte inestable debido a su filo resistente. 7118 0°
c| £.079 }
Ol® &.039 \
-‘—, O 0 T T
.004.008 .012 .016
2 vk COMW32.52
S . Fundicion Gri
[ Para fundicion undicion Gris
E o Mas efectivo en corte inestable debido a su filo resistente. '@'118 0°,
g g Puede usarse en piezas que requieran tolerancias cerradas debido o 079 f
®© alaclase G. 2039
O 0 T T
.004.008 .012 .016
f(PR) CCGW32.5V0

Z

SERTO POSITIVO DE 11° CON BARRENO

07004008 012 016
f(IPR)

cl|l o
©('c| Nombre de »
8| §| Rompe viruta Caracteristicas Colite de Seesin
o ko) pFoto Geometria
<|e| Y
- Primera recomendacioén para el acabado de acero al Acero al Carbdn-Aleaciones Radio
= carbén, acero aleado, acero suave y acero inoxidable _ 118 18"5‘\/_
E
g /, ~ Para bajos avances y profundidad de corte. E£.079
© -',—"""’-' o El filo de corte vivo y un disefio de baja resistencia permite un & .039 8° Flanco
@) _ excelente desempefio de corte. 0
1004 008 012016
f (mmi/rev) CPMH321FV
- Rompe viruta para acabado de acero al carbén, Acero al Carbon-Aleaciones Flanco
(©) acero aleado, acero inoxidable, fundicion y aleacion ﬁA”B
o de aluminio 2 o079 15°
@© Angulo de rompe viruta pequefio. S.039 §
O Para acabados de precision. 0 oo 308 072 016
° El filo vivo da un buen acabado. TfPR) TPGH1.81.51RFS
= - Acabado de aceros al carbon y aceros aleados Acero al Carbon-Aleaciones Flanco
118
% = Angulo de rompe viruta controla la evacuacion. 2
(3] % El filo vivo da un buen acabado. z 079 15°
£[O] 0004 008 012 016
8 f(PR) CPMT321RF
- Acabado de aceros al carbon y aceros aleados Acero al Carbon-Aleaciones Flanco
118
O) - Angulo de rompe viruta controla la evacuacion. °
% : ‘ El filo vivo da un buen acabado. z 079 15°
O e Z.039
o = 07004008 012 016
f(IPR) CPGT321RF
- Acabado de aceros al carbon, aceros aleados y Acero al Carton-Aleaciones-Acero Inoxdable i Radio
= acero inoxidable 118 6
o Para poco avance y profundidad de corte. 2079
© 2 039 & Flanco
(@]

CPMT32.51SQ
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INSERTOS DE TORNEADO

A074

INSERTOS DE TORNEADO

CLASIFICACION

INSERTO POSITIVO DE 11° CON BARRENO

Nombre de
Rompe viruta
y Foto

Aplicacion
Tolerancia

Caracteristicas

Corte de Seccion
Geometria

Acabado

Controla adecuadamente el flujo de la viruta.
Buen control de viruta de bajo a medianos avances.

Acero al Carbén-Aleaciones
118

5.079 10°
Z.039 =" ]ﬁ\ﬁ
07004008 012 .016

f(IPR) TPGX1.81.51R

Flanco

Clase G

Acabado de aleacion de aluminio

Controla adecuadamente el flujo de la viruta.
Buen control de viruta de bajo a medianos avances.

Aleacion de Aluminio
118 ‘

079 250
039 ]ﬁ\ﬁ
0004008 012 016
f(IPR) CPGT321

Flanco

ap (Plgs

Corte Acabado
Clase M

Acabado

Angulo de rompe viruta controla la evacuacion.
Buen control de viruta de bajo a medianos avances.

Acero al Carbon-Aleaciones
Flanco

5.079 10°

gow V
0 7".004.008.012.016

f(IPR) TPMX1.81.51L

Acabado

Acero al Carbén-Aleaciones

118 Flanco
w Buen control de viruta el filo €
D vivo da un buen acabado. E 079 1S°V
Q.
T &.039 ay
(@] 0 ™ 004 008 012 016
f(IPR) VPET1.51.50.2RSRF
Corte medio para maquinas tipo Suizo Acero al Carbon-Aleaciones 4, Radio
118
O) Rome viruta de 3D da un buen control de viruta. B v
8 Los insertos clase G tienen un filo vivo permitiendo una alta 5'079
®© precision en el maquinado. &.039 *_A 11»M
(@] Geometria apropiada para copiado y torneado. 0™ 02 008 012 016
M = menos tolerancia radio f(IPR) VPGT1.51.50.2MSMG
2 Primera recomendacién para corte ligero de acero al ~ Aceroal Carbon-Aleaciones o, Radio
% = carbon, acero aleado, acero suave, acero inoxidable a'm
5 o y fundicién gor9 Flanco
g ®© El disefio de rompe virutas doble produce la evacuacion de viruta &.039 [ 30%@
s (@) para maquinado en acero blando con bajos avances. 0059 058 012 016
(&) f(IPR) CPMH32.518V
Rompe viruta alternativo para corte medio de aceros ~ Aceroal CatbénAleaciones  ,  Radio
al carbon, aceros aleados y acero inoxidable 118 L ‘ T
. . 2.079
Rompre viruta estandar. [ Flanco
&.039 I 10°
0 7004008 .012 016
f(IPR) CPMX321
2 Primera recomendacion para corte medio de acero al carbon, Acero al Carbon-Aleaciones o';gf"o
8 s acero aleado, acero suave, acero inoxidable y fundicion -8 L ‘ 20 M
= 8 Lo positivo del inserto y un angulo de desprendimiento grande logra 5079 "
| © un mejor rendimiento. &.039 ] 20° 008" Flanco
tO 6 Rompe virutas dobles y la cara de desprendimiento permiten un 0007 058 0T 16 8°
o deshalojo mayor de virutas. TF(PR) CPMH321MV
Corte medio de aceros al carbon, aceros aleados y Cobre 200 Radio o
aceros inoxidables 20T ] %F</_/
Puede usarse bajo un amplio rango de condiciones de corte. i'wg Flanco
<.039 20° .006"
@©
| =

0 ""004 .008.012.016
f(PR) CPMT32.51MQ
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INSERTOS DE TORNEADO

A076

INSERTOS DE TORNEADO

CLASIFICACION

INSERTO POSITIVO DE 11° CON BARRENO
S|S| Nombre de Corte de Seccion
8| £ | Rompe viruta Caracteristicas G tri
Sl Fot eometria
<|2 y roto
- Para corte pesado de fundicién Fundicion Gris
= i Liso. @118 0°,
c g | 5 Mas efectivo en corte inestable debido a su gran filo resistente. 2079 i
Oflmc| §.039 \
Lo 0004 008 012 016
'g f (IPR) SPMW432
> . .
(e - Para fundicion FUT:’B'C'O“ Gris
E O Mas efectivo en corte inestable debido a su gran filo resistente. ’g,' 0°,
E g | v Puede usarse en piezas que requieran tolerancias cerradas 2 078 !
@ debido a la clase G. 039
O _ 0004 008 012 016
f(PR) SPGX432
INSERTO POSITIVO DE 15° CON BARRENO
[ @
S |- | Nombre de i
S| , . Corte de Seccion
3| s Caracteristicas .
3|3 Rompe viruta Geometria
£ y Foto
§ o - Para corte de aluminio Aleacion de Aluminio Flanco
f_, © Rompe viruta angular. %.079 20°
£l El filo da un buen acabado. = W
5| ®© Pt 2039
2 (0| R .
g U e T VDGX320.5R
INSERTO POSITIVO DE 20° CON BARRENO
5| €| Nombre de Corte de Seccion
8| §| Rompe viruta Caracteristicas CosrEiie
Ze Foto
< |2 yro
9 - Para corte de aluminio Aleacion de Aluminio Flanco
g Rompe viruta angular. g’ 079 20°
<_( g El filo da un buen acabado. é—.osg w
o|O h 0004 008 012 016
§ 8 fIPR) DEGX431RF
g g - Para corte de aluminio Aleagion de‘Alum'mO Flanco
2 El rompe viruta paralelo. ;'_"118 25°
© El filo da un buen acabado. o070 W
= ©.039 M
o 0 004 012 020
o PRy DEGX431R
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INSERTOS DE TORNEADO

A078

INSERTOS DE TORNEADO

CLASIFICACION

INSERTOS NEGATIVOS CON BARRENO

= o
O | S .z
= Nombre de - Corte de Seccion
S| S| Rompe viruta Caracteristicas .
2|2 Geometria
2= y Foto
. . . . A | 6n-Aleaci
2 = - Corte medio de aceros al carbén y acero inoxidable " “osl carbon-Aleaciones Flanco
é’ o Rompe viruta de una sola cara. 3197 ) ] 120 n2
P D | Puede ser usado en copiado. %_118 { *Jlﬁ\ﬁ
+ g : Rompeviruta con angulo para un mejor control. (M1) ® 139 } } }
Q "0 004 012 020 028
o A F(PR) KNUX160405RM1
s - Para corte pesado de fundicion qg%cmn G”s\
clo Inserto plano de las dos caras. %-197 ] oo#
0 % El mas efectivo para corte inestable. o118 [ |
S Sag LT
-g .004 f%ﬁ:ig%o .028 SNMN432
> — -
L - Para fundicion Fundicion Gris
s o) Inserto plano de las dos caras. 0_'5’7»197 ] 0 #
g n El mas efectivo para corte inestable. o118 [ |
8 - Puede usarse en piezas que requieran tolerancias cerradas debido a la ® 939 } } }
clase G. 0 004 012 020 .028
F(PR) SNGN432
INSERTOS POSITIVOS DE 10° SIN BARRENO
S|.S
g2 Nombre de - Corte de Seccion
8| £| Rompe viruta Caracteristicas G .
=| 2 eometria
<|= y Foto
S o - Para fundicién Fundicion G”‘S
o -
E=] ) Inserto plano de las dos caras. ) 0°%
=| y : ) | 2 079 :
S| @ y El més efectivo para corte inestable. o \
| ©| ~ ) . . ) 039
© 6 ( Puede usarse en piezas que requieran tolerancias cerradas debido a la © —
S _ clase G. 0 004,008 012 016 TNGN332
INSERTOS POSITIVOS DE 11° SIN BARRENO
S|.<
:5|2| Nombre de - Corte de Seccion
8| £| Rompe viruta Caracteristicas G -
=| eometria
<|= y Foto
o — -
_g o - Acabado Acero al Ca‘rbon Aleaciones Flanco
% ) El rompe viruta paralelo. <)
ol @ . z 07e 15°
<| ® : Buen control de viruta de bajo a medianos avances. =
g o _ 0 004 .008 012 .016 SPGR321R
o f (IPR)
© . . -
e < - Corte ligero a medio de aceros al carbén, acero Acero al Carbon Aleaciones Radio
é’»o ° aleado y acero inoxidable 3 o7 L ‘
%ﬁ n Rompeviruta estandar. %' N Flanco
g=| © @039 ’* 0%
s |O 0
5 .004f,3g%)012.016 SPMR322
= - Para corte pesado de fundicién Fundicion G”‘S
clo Liso. _ _ &ore o
0| ® | El mas efectivo para corte inestable. 3 o ]
S| S 2.039
- O AV T T
T | T 1 SPMN322
= . -
P - Para fundicién Fundicion Gris
© o . Liso. é”mg °°§
n‘? n El mas efectivo para corte inestable. = 039 \
8 Puede usarse en piezas que requieran tolerancias cerradas debido a la © —
clase G. 0 77004008 .012 .016
FIPR) SPGN322
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INSERTOS DE TORNEADO

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

M INSERTOS NEGATIVOS Rompe Viruta: Std:Estandar Flat: Liso
Material Dureza Tg)c?rtie Prioridad T/Oim&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/grlge Profund(igﬁgsd)e Corte
P

® F 1 FY VP25N 9351475 .004—.009 .008—.031

® F 2 FY NX2525 885—1260 .004—.009 .008—.031

bt ® F 3 FS NX2525 885—1260 .004—.009 .008—.028

5 ® L 1 sY VP25N 850—1345 .006—.013 .020—.047

E ® | L 2 sy NX2525 805—1150 .006—.013 .020—.047

E Acero Blando <180HB e F 1 FY MP3025 900—1395 .004—.009 .008—.031

a (ANSIASTM A283, AISI 1010) € | F |2 FY NX3035 850—1215 .004—.009 .008—.031

e e F 3 FS NX2525 885—1260 .004—.009 .008—.028

é ¢ | L 1 sY MP3025 835—1260 .006—.013 .020—.047

= ¢ | L 2 sY NX3035 785—1115 .006—.013 .020—.047

® | F 1 FP MC6025 9351525 .004—.009 .008—.031

8 | L 1 LP MC6025 850—1395 .006—.013 .020—.047

® F 1 FP NX2525 690—985 .003—.010 .004—.039

® F 2 FH AP25N 720—1130 .003—.008 .008—.039

® F 3 FH NX2525 690—985 .003—.008 .008—.039

® F 4 | RILF MP3025 705—1080 .002—.006 .004—.020

® F 5 PK NX2525 655—935 .004—.012 .008—.039

® | L 1 LP MC6015 690—1180 .004—.016 .012—.079

® | L 2 LP UE6105 740—1345 .004—.016 .012—.079

® L 3 SH UE6105 740—1345 .004—016 .012—.079

® L | 4 LP MP3025 640—985 .004—.016 .012—.079

® | L 5 SH AP25N 655—1030 .004—.016 .012—.079

® | L 6 SH NX2525 620—900 .004—.016 .012—.079

® | L 7 SA UE6105 740—1345 .004—.016 .012—.079

® | L 8 SA NX2525 620—900 .004—.016 .012—.079

® L 9 swW UE6105 740—1345 .004—.020 .012—.098

® L |10 swW MP3025 640—985 .004—.020 .012—.098

® L |1 sw NX2525 620—900 .004—.020 .012—.098

ACK::% ?ol glzr:éﬁg . 12|30 ® L | 12| RLK MP3025 640—985 .003—.008 .012—.047

(AISI 1045, AISI 4140) 280HB [ ) M 1 MP MC6015 640—1080 .006—.020 .012—.157

® M | 2 MP UE6105 670—1230 .006—.020 012—.157

® ™M | 3 MP MP3025 590—900 .006—.020 012—.157

® ™M | 4 MA UE6105 670—1230 .008—.020 .012—.157

® ™M | 5 MH UE6105 670—1230 .008—.022 .039—.157

® ™M | 6 std UE6105 670—1230 .010—.024 .059—.197

® M | 7 std MP3025 590—900 .010—.024 .059—.197

® Mm | 8 std NX2525 575—820 .010—.024 .059—.197

® ™M | 9 std UTi20T 295-425 .010—.024 .059—.197

® M | 10| Mw UE6105 670—1230 .008—.024 .035—.157

® ™M | 1 RIL MP3025 590—900 .006—.013 .016—.079

® R 1 RP MC6015 605—1015 .010—.024 .059—.236

® R |2 RP UE6105 620—1165 .010—.024 .059—.236

® R | 3 GH UE6105 620—1165 .010—.024 .059—.236

® | H 1 HX MC6025 540—870 .020—.050 118—.433

® | H 2 HX UE6110 540—920 .020—.050 118—.433

® | H 3 HV MC6025 440-720 .028—.051 157—.472

CONDICIONES DE CORTE : @: Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
AREA DE CORTE : F : Corte Acabado L : Corte Ligero M : Corte Medio R : Desbaste H : Corte Pesado

A080



INSERTOS DE TORNEADO

Material Dureza ngﬂie Prioridad T/Oim&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/grlge Profund(ig?élsd)e 0
[ ] H 4 HV UE6110 440—-755 .028—.051 157—.472
([ ] H 5 HZ MC6025 540—870 .016—.047 .079—.394
([ ] H 6 HZ UE6110 540—920 .016—.047 .079—.394
() H 7 HL MC6025 540—870 .016—.039 .059—.315
() H 8 HM MC6025 540—870 .020—.043 .079—.394
[ 4 F 1 FP MP3025 705—1080 .003—.010 .004—.039
[ 4 F 2 FH MP3025 705—1080 .003—.008 .008—.039
([ < F 3 FH NX3035 655—935 .003—.008 .008—.039
([ < F 4 FH UE6110 755—1295 .003—.008 .008—.039
[ 4 L 1 LP MC6015 690—1180 .004—.016 .012—.079
([ < L 2 SH MC6015 690—1180 .004—.016 .012—.079
[ < L 3 SA MC6015 690—1180 .004—.016 .012—.079
[ 4 L 4 LP UE6110 690—1180 .004—.016 .012—.079
[ < L 5 SH UE6110 690—1180 .004—.016 .012—.079
([ < L 6 SA UE6110 690—1180 .004—.016 .012—.079
([ < L 7 LP MP3025 640—985 .004—.016 .012—.079
[ 4 L 8 SH NX3035 605—850 .004—.016 .012—.079
[ < L 9 SA NX3035 605—850 .004—.016 .012—.079
[ 4 L 10 sSwW MC6015 690—1180 .004—.020 .012—.098
[ 4 L " sSwW UE6110 690—1180 .004—.020 .012—.098
[ 4 L 12 SwW NX3035 605—850 .004—.020 .012—.098
([ < M 1 MP MC6015 640—1080 .006—.020 .012—.157

Acero al Carbon 180 e | | m | 2 MA MC6015 640—1080 .008—.020 .012—.157

Acero Aleado |

(AISI 1045, AISI 4140) 280HB ([ - M 3 MH MC6015 640—1080 .008—.022 .039—.157
[ < M 4 Std MC6015 640—1080 .010—.024 .059—.197

[ 4 M 5 MP UE6110 640—1080 .006—.020 .012—.157

[ 4 M 6 MA UE6110 640—1080 .008—.020 .012—.157

[ 4 M 7 MA NX3035 560—785 .008—.020 .012—.157

([ < M 8 MH UE6110 640—1080 .008—.022 .039—.157

[ 4 M 9 Std UE6110 640—1080 .010—.024 .059—.197

¢ M 10 Std NX3035 560—785 .010—.024 .059—.197

[ < M 1" Mw MC6015 640—1080 .008—.024 .035—.157

[ 4 M 12 MW UE6110 640—1080 .008—.024 .035—.157

[ 4 R 1 RP MC6015 605—1015 .010—.024 .059—.236

[ 4 R 2 RP UE6110 605—1015 .010—.024 .059—.236

([ < R 3 GH UE6110 605—1015 .010—.024 .059—.236

([ 4 H 1 HX MC6025 540—870 .020—.050 .118—.433

([ < H 2 HV MC6025 440-720 .028—.051 157—.472

[ 4 H 3 HZ MC6025 540—870 .016—.047 .079—.394

[ 4 H 4 HL MC6025 540—870 .016—.039 .059—.315

[ 4 H 5 HM MC6025 540—870 .020—.043 .079—.394

([ < H 6 HR MC6025 440—-720 .028—.051 .118—.472

([ < H 7 HZ UE6110 540—920 .016—.047 .079—.394

- F 1 FP MC6025 755—1230 .003—.010 .004—.039

- F 2 FP MC6015 755—1295 .003—.010 .004—.039

- F 3 FH UE6110 755—1295 .003—.008 .008—.039
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INSERTOS DE TORNEADO

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

M INSERTOS NEGATIVOS Rompe Viruta: Std:Estandar Flat: Liso
Material Dureza ngﬂie Prioridad T/?m&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/grlge Profund(ig?élsd)e 0
P
- L 1 LP MC6025 690—1130 .004—.016 .012—.079
- L 2 LP MC6035 605—850 .004—.016 .012—.079
8 - L 3 SH MC6025 690—1130 .004—.016 .012—.079
é - L 4 SA MC6025 690—1130 .004—.016 .012—.079
no: s M 1 MP MC6025 640—1030 .006—.020 .012—.157
E s M 2 MP MC6035 560—785 .006—.020 .012—.157
g s M 3 MA MC6025 640—1030 .008—.020 .012—.157
E - M 4 MA MC6035 560—785 .008—.020 .012—.157
é £ M 5 MH MC6025 640—1030 .008—.022 .039—.157
£ - M 6 MH MC6035 560—785 .008—.022 .039—.157
£ M 7 Std MC6025 640—1030 .010—.024 .059—.197
Acegljsitgﬁfcigasbles 1i|30 2| m| 8 std MC6035 560—785 .010—.024 .059—.197
(AISI 1045, AISI 4140) 280HB 2 M 9 Mw MC6025 640—1030 .008—.024 .035—.157
s R 1 RP MC6025 605—970 .010—.024 .059—.236
- R 2 RP MC6035 525—740 .010—.024 .059—.236
- H 1 HX MC6035 460—655 .020—.050 .118—.433
- H 2 HX UH6400 460—640 .020—.050 .118—.433
- H 3 HV MC6035 375—540 .028—.051 157—.472
£ H 4 HV UH6400 375—525 .028—.051 157—472
s H 5 HZ MC6035 460—655 .016—.047 .079—.394
- H 6 HZ UH6400 460—640 .016—.047 .079—.394
- H 7 HL MC6035 460—655 .016—.039 .059—.315
s H 8 HM MC6035 460—655 .020—.043 .079—.394
E H 9 HR MC6035 375—540 .028—.051 .118—.472

CONDICIONES DE CORTE : @: Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
AREA DE CORTE : F : Corte Acabado L : Corte Ligero M : Corte Medio R : Desbaste H : Corte Pesado
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INSERTOS DE TORNEADO

Material Dureza ngﬂie Prioridad T/?m&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/grlge Profund(ig?élsd)e 0
[ ] L 1 LM MC7015 590—935 .004—.012 .012—.079
([ ] L 2 SH US735 310—605 .004—.016 .012—.079
([ ] L 3 SH NX2525 210—440 .004—.016 .012—.079
() M 1 MM MC7015 540—850 .006—.018 .028—.197
() M 2 GM MC7015 540—850 .006—.020 .020—.157
() R 1 RM MC7015 510—805 .010—.022 .059—.236
[ ] H 1 HL US735 245—460 .016—.039 .059—.315
[ ] H 2 HL US735 245—460 .016—.039 .059—.315
([ < L 1 LM MC7025 540—720 .004—.012 .012—.079
[ 4 L 2 SH US735 310—605 .004—.016 .012—.079
([ < M 1 MM MC7025 490—655 .006—.018 .028—.197
[ < M 2 GM MC7025 490—655 .006—.020 .020—.157
([ < M 3 MA MC7025 490—655 .008—.020 .012—.157
[ < M 4 MS US735 295—560 .006—.020 .020—.157
([ < M 5 MA US735 295—560 .008—.020 .012—.157
([ < R 1 RM MC7025 460—620 .010—.022 .059—.236
Aceros inoxidables € R |2 GH US735 280—525 .010—.024 .059—.236
austenicos <200HB
(AISI 304, AISI 316) € H | 1 HL us735 245460 .016—.039 .059—315
[ 4 H 2 HM US735 245—460 .020—.043 .079—.394
E L 1 LM MP7035 310—510 .004—.012 .012—.079
- L 2 SH US735 310—605 .004—.016 .012—.079
- M 1 MM MP7035 295—475 .006—.018 .028—.197
s M 2 GM MP7035 295475 .006—.020 .020—.157
- M 3 MA MP7035 295475 .008—.020 .012—.157
s M 4 MS US735 295—560 .006—.020 .020—.157
$ M 5 MS VP15TF 260—440 .006—.020 .020—.157
s M 6 MS UP20M 330—490 .006—.020 .020—.157
E M 7 MS UTi20T 260—375 .006—.020 .020—.157
£ M 8 MA VP15TF 260—440 .008—.020 .012—.157
s M 9 Std VP15TF 260—440 .010—.024 .059—.197
£ R 1 RM MP7035 280—440 .010—.022 .059—.236
s R 2 GH US735 280—525 .010—.024 .059—.236
s H 1 HL US735 245—460 .016—.039 .059—.315
£ H 2 HM US735 245—460 .020—.043 .079—.394
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INSERTOS DE TORNEADO

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

M INSERTOS NEGATIVOS Rompe Viruta: Std:Estandar Flat: Liso
Material Dureza ngﬂie Prioridad T/Oim&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/grlge Profund(ig?élsd)e 0
M
([ ) L 1 LM MC7015 490—-785 .004—.012 .012—.079
(] L 2 SH US735 260—510 .004—.016 .012—.079
8 [ ) L 3 SH NX2525 180375 .004—.016 .012—.079
5 ([ ] M 1 MM MC7015 440—-705 .006—.018 .028—.197
E o M 2 GM MC7015 440—-705 .006—.020 .020—.157
E [ ) R 1 RM MC7015 425—670 .010—.022 .059—.236
g ([ ] H 1 HL US735 195—-395 .016—.039 .059—.315
E () H 2 HM Us735 195—395 .020—.043 .079—.394
5 ([ < L 1 LM MC7025 440-590 .004—.012 .012—.079
2 [ < L 2 SH US735 260—510 .004—.016 .012—.079
[ 4 M 1 MM MC7025 410—-540 .006—.018 .028—.197
([ < M 2 GM MC7025 410—-540 .006—.020 .020—.157
[ < M 3 MA MC7025 410—-540 .008—.020 .012—.157
[ 4 M 4 MS USs735 245—460 .006—.020 .020—.157
([ < M 5 MA US735 245—460 .008—.020 .012—.157
[ 4 R 1 RM MC7025 375-510 .010—.022 .059—.236
Aceros inoxidables € R |2 GH US735 230—440 .010—.024 .059—.236
austenicosl >200HB
(AISI 304LN, AISI 316LN) [ - H 1 HL US735 195—-395 .016—.039 .059—.315
[ 4 H 2 HM Us735 195—395 .020—.043 .079—.394
- L 1 LM MP7035 260—425 .004—.012 .012—.079
£ L 2 SH US735 260—510 .004—.016 .012—.079
E M 1 MM MP7035 245—-395 .006—.018 .028—.197
- M 2 GM MP7035 245—-395 .006—.020 .020—.157
$ M 3 MA MP7035 245—-395 .008—.020 .012—.157
- M 4 MS US735 245—460 .006—.020 .020—.157
£ M 5 MS VP15TF 210—-360 .006—.020 .020—.157
s M 6 MS UP20M 260—410 .006—.020 .020—.157
- M 7 MS UTi20T 210—-310 .006—.020 .020—.157
- M 8 MA VP15TF 210—360 .008—.020 .012—.157
E M 9 Std VP15TF 210—360 .010—.024 .059—.197
- R 1 RM MP7035 230—-375 .010—.022 .059—.236
$ R 2 GH Us735 230—440 .010—.024 .059—.236
- H 1 HL US735 195—-395 .016—.039 .059—.315
s H 2 HM US735 195—-395 .020—.043 .079—.394

CONDICIONES DE CORTE : @: Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
AREA DE CORTE : F : Corte Acabado L : Corte Ligero M : Corte Medio R : Desbaste H : Corte Pesado
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INSERTOS DE TORNEADO

Material Dureza ngﬂie Prioridad T/?m&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/grlge Profund(ig?élsd)e Corte
M

o L 1 LM MC7015 395—620 .004—.012 .012—.079

o L 2 SH Us735 210—410 .004—.016 .012—.079

[ ] L 3 SH NX2525 130—295 .004—.016 .012—.079

® ™ 1 MM MC7015 360—575 .006—.018 .028—.197

® ™ 2 GM MC7015 360—575 .006—.020 .020—.157

® R 1 RM MC7015 345—540 .010—.022 .059—.236

® H 1 HL Us735 165—310 .016—.039 .059—.315

® H 2 HM Us735 165—310 .020—.043 .079—.394

¢ L 1 LM MC7025 360—475 .004—.012 .012—.079

¢ L 2 SH Us735 210—410 .004—.016 .012—.079

€e ™ 1 MM MC7025 330—440 .006—.018 .028—.197

e ™ 2 GM MC7025 330—440 .006—.020 .020—.157

€e ™ 3 MA MC7025 330—440 .008—.020 .012—.157

€e ™ 4 MS Us735 195375 .006—.020 .020—.157

€e ™ 5 MA Us735 195—-375 .008—.020 .012—.157

€ R 1 RM MC7025 310—410 .010—.022 .059—.236

Acero inoxidable Bifasicol <280HB € R 2 GH Us735 180—345 .010—.024 .059—.236
(AIS] 329) ¢ H 1 HL Us735 165—310 .016—.039 .059—.315
€ H 2 HM Us735 165—310 .020—.043 .079—.394

2 L 1 LM MP7035 210—345 .004—.012 .012—.079

$ L 2 SH Us735 210—410 .004—.016 .012—.079

™ 1 MM MP7035 195—-310 .006—.018 .028—.197

™ 2 GM MP7035 195—310 .006—.020 .020—.157

™ 3 MA MP7035 195—310 .008—.020 012—.157

g Mm 4 MS Us735 195—375 .006—.020 .020—.157

g m 5 MS VP15TF 165—295 .006—.020 .020—.157

g™ 6 MS UP20M 210—330 .006—.020 .020—.157

™ 7 MS UTi20T 165—245 .006—.020 .020—.157

™ 8 MA VP15TF 165—295 .008—.020 .012—.157

™ 9 Std VP15TF 165—295 .010—.024 .059—.197

® | R 1 RM MP7035 180—295 .010—.022 .059—.236

® R 2 GH Us735 180—345 .010—.024 .059—.236

®$ | H 1 HL Us735 165—310 .016—.039 .059—.315

® | H 2 HM Us735 165—310 .020—.043 .079—.394
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INSERTOS DE TORNEADO

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

M INSERTOS NEGATIVOS Rompe Viruta: Std:Estandar Flat: Liso
Material Dureza ngﬂie Prioridad T/Oim&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/grlge Profund(ig?élsd)e 0
M
[ ] L 1 LM MC7015 590—935 .004—.012 .012—.079
([ ] L 2 SH US735 310—605 .004—.016 .012—.079
8 ([ ] L 3 SH NX2525 210—440 .004—.016 .012—.079
5 [ ] M 1 MM MC7015 540—850 .006—.018 .028—.197
g () M 2 GM MC7015 540—850 .006—.020 .020—.157
E () R 1 RM MC7015 510—805 .010—.022 .059—.236
g [ ] H 1 HL US735 245—460 .016—.039 .059—.315
E [ ) H 2 HM US735 245—460 .020—.043 .079—.394
é ([ < L 1 LM MC7025 540—720 .004—.012 .012—.079
£ [ 4 L 2 SH US735 310—605 .004—.016 .012—.079
([ < M 1 MM MC7025 490—655 .006—.018 .028—.197
[ < M 2 GM MC7025 490—655 .006—.020 .020—.157
([ < M 3 MA MC7025 490—655 .008—.020 .012—.157
[ < M 4 MA US735 295—560 .008—.020 .012—.157
([ < M 5 MS US735 295—560 .006—.020 .020—.157
([ < R 1 RM MC7025 460—620 .010—.022 .059—.236
Ferritica, Martensitico Acero € R |2 GH US735 280—525 .010—.024 .059—.236
Inoxidable <200HB
(AISI 410, AISI 430) € | H | 1 HL US735 245-460 .016—.039 .059—315
[ 4 H 2 HM US735 245—460 .020—.043 .079—.394
E L 1 LM MP7035 310-510 .004—.012 .012—.079
- L 2 SH US735 310—605 .004—.016 .012—.079
- M 1 MM MP7035 295—475 .006—.018 .028—.197
s M 2 GM MP7035 295475 .006—.020 .020—.157
- M 3 MA MP7035 295475 .008—.020 .012—.157
s M 4 MS US735 295—560 .006—.020 .020—.157
$ M 5 MS VP15TF 260—440 .006—.020 .020—.157
s M 6 MS UP20M 330—490 .006—.020 .020—.157
E M 7 MS UTi20T 260—375 .006—.020 .020—.157
£ M 8 MA VP15TF 260—440 .008—.020 .012—.157
s M 9 Std VP15TF 260—440 .010—.024 .059—.197
£ R 1 RM MP7035 280—440 .010—.022 .059—.236
s R 2 GH US735 280—525 .010—.024 .059—.236
s H 1 HL US735 245—460 .016—.039 .059—.315
£ H 2 HM US735 245—460 .020—.043 .079—.394

CONDICIONES DE CORTE : @: Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
AREA DE CORTE : F : Corte Acabado L : Corte Ligero M : Corte Medio R : Desbaste H : Corte Pesado
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INSERTOS DE TORNEADO

Material Dureza ngﬂie Prioridad T/?m&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/grlge Profund(ig?élsd)e Corte
m
@/ L[ 1] m MC7015 490-785 004—012 012—.079
® | L | 2| sH us735 260-510 004—016 012—.079
® | L | 3| sH NX2525 180375 004—016 012—.079
@ M| 1| mm MC7015 440—705 006—.018 028—.197
® | v | 2| am MC7015 440—705 006—.020 020—.157
® R | 1| RM MC7015 425670 010—022 059—.236
® H | 1 HL us735 195-395 016—.039 059—315
®@ H | 2| Hm US735 195395 020—.043 079—.394
€| L | 1] m MC7025 440—590 004—.012 012—.079
€| L | 2| sH us735 260-510 004—.016 012—.079
€| M| 1| mm MC7025 410—540 006—.018 028—.197
€ M| 2| wma MC7025 410—540 008—.020 012—.157
€ ™M | 3| wma USs735 245-460 008—.020 012—.157
€ ™M | 4| wms us735 245-460 006—.020 020—.157
€ R | 1| Rm MC7025 375-510 010—.022 059—.236
Ferritica. Martensitico Acero € R | 2| GH USs735 230—440 010—.024 059—.236
Inoxidable >200HB | @€ | H | 1 HL US735 195395 016—.039 059—315
(AISI 431, AISI 420) €| H | 2| Hm Us735 195395 020—.043 079—.394
2L 1] m MP7035 260—425 004—012 012—.079
2| L] 2] sH us735 260-510 004—.016 012—.079
2 m | 1] mm MP7035 245-395 006—.018 028—.197
2| v 2] om MP7035 245-395 006—.020 020—157
2 M| 3] ma MP7035 245-395 008—.020 012—.157
2| M| 4| ms Us735 245—460 006—.020 020—.157
2| m| 5| ms VP15TF 210-360 006—.020 020—.157
2| M| 6| ms UP20M 260—410 006—.020 020—.157
2 m| 7| wms UTi20T 210-310 006—020 020—157
2 | m | 8| mAa | vpisTF 210—360 008—.020 012—.157
2| M| o st VP15TF 210-360 010—.024 059—.197
2| R 1| rm MP7035 230-375 010—.022 059—.236
2 R | 2| eH Us735 230—440 010—.024 059—.236
2 H |1 HL Us735 195395 016—.039 059—315
2| H | 2| Hm Us735 195395 020—.043 079—.394
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INSERTOS DE TORNEADO

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

M INSERTOS NEGATIVOS Rompe Viruta: Std:Estandar Flat: Liso
Material Dureza ngﬂie Prioridad T/Oim&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/grlge Profund(ig?élsd)e 0
M
[ ] L 1 LM MC7015 330—525 .004—.012 .012—.079
([ ] L 2 LS(M) MP9005 410-575 .004—.010 .008—.031
8 ([ ] L 3 SH US735 180—330 .004—.016 .012—.079
é () L 4 SH NX2525 115—245 .004—.016 .012—.079
nO: () M 1 MM MC7015 295475 .006—.018 .028—.197
E () M 2 GM MC7015 295—475 .006—.020 .020—.157
g [ ] M 3 MS MP9005 375—525 .006—.020 .020—.157
E [ ) R 1 RM MC7015 280—440 .010—.022 .059—.236
é ([ ] H 1 HL US735 130—260 .016—.039 .059—.315
£ ([ ] H 2 HM US735 130—260 .020—.043 .079—.394
([ < L 1 LM MC7025 295—-395 .004—.012 .012—.079
[ < L 2 SH US735 180—330 .004—.016 .012—.079
[ 4 L 3 LS(M) MP9015 395—540 .004—.010 .008—.031
[ 4 M 1 MM MC7025 260—360 .006—.018 .028—.197
([ < M 2 GM MC7025 260—360 .006—.020 .020—.157
([ < M 3 MA MC7025 260—360 .008—.020 .012—.157
[ 4 M 4 MS US735 165—310 .006—.020 .020—.157
[ < M 5 MA US735 165—310 .008—.020 .012—.157
[ 4 M 6 MS MP9015 360—490 .006—.020 .020—.157
[ 4 R 1 RM MC7025 245—-345 .010—.022 .059—.236
Acero inoxidable Endurecido [ < R 2 GH US735 150—295 .010—.024 .059—.236
(AISI 630, AlSI 631) <450HB € R |3 RS MP9015 330—460 .008—.014 .039—.157
[ 4 H 1 HL US735 130—260 .016—.039 .059—.315
([ < H 2 HM US735 130—260 .020—.043 .079—.394
s L 1 LM MP7035 180—280 .004—.012 .012—.079
$ L 2 SH US735 180—330 .004—.016 .012—.079
E L 3 LS(M) MP9025 260—310 .004—.010 .008—.031
E M 1 MM MP7035 165—260 .006—.018 .028—.197
£ M 2 GM MP7035 165—260 .006—.020 .020—.157
s M 3 MA MP7035 165—260 .008—.020 .012—.157
£ M 4 MS US735 165—310 .006—.020 .020—.157
s M 5 MS VP15TF 130—245 .006—.020 .020—.157
® M 6 MS UP20M 180—260 .006—.020 .020—.157
E M 7 MS UTi20T 130—195 .006—.020 .020—.157
E M 8 MA VP15TF 130—245 .008—.020 .012—.157
- M 9 Std VP15TF 130—245 .010—.024 .059—.197
s M 10 MS MP9025 245—295 .006—.020 .020—.157
£ R 1 RM MP7035 150—245 .010—.022 .059—.236
s R 2 GH US735 150—295 .010—.024 .059—.236
E R 3 RS MP9025 230—280 .008—.014 .039—.157
E H 1 HL USs735 130—260 .016—.039 .059—.315
g H 2 HM Us735 130—260 .020—.043 .079—.394

CONDICIONES DE CORTE : @: Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
AREA DE CORTE : F : Corte Acabado L : Corte Ligero M : Corte Medio R : Desbaste H : Corte Pesado
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INSERTOS DE TORNEADO

Material Dureza Tg)c?rtie Prioridad T/Oim&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/grlge Profund(igﬁgsd)e Corte
® | L | ¢ LK MC5005 756—1200 .004—016 012—.079
®@ | L | 2| ma MC5005 690—1100 .008—.020 012—157
® | L | 3| ma uC5105 560—1015 .008—.020 012—157
® | m | 1 MK MC5005 690—1100 .008—.022 039—157
® | m| 2| ok MC5005 690—1100 010—.024 059—.197
® | | M| 3| su UC5105 560—1015 .010—.024 .059—.197
® | M| 4| su NX2525 510—690 010—.024 .059—.197
®@ | M| 5| mw MC5005 690—1100 .008—.024 035—.157
® | R | 1 RK MC5005 640—1030 010—.024 059—.236
® | R | 2| Fat MC5005 640—1030 .008—.024 .098—.236
® | R| 3| cH uc5105 525-950 010—.024 059—.236
® | R | 4| Fat uC5105 525950 .008—.024 .098—.236
® R | 5| Flat HTi10 310—460 .008—.024 .098—.236
® R | 6 | Flat HTi05T 345605 .008—.024 .098—.236
® | H | 1| Fat MC5005 640—1030 .008—.024 .098—.236
® | H | 2| Fat uC5105 525-950 .008—.024 .098—.236
€ | L | ¢ LK MC5015 670—1100 .004—016 012—.079
€| L[ 2] ma MC5015 620—1000 .008—.020 012—157
€| L[| 3] ma ucs115 540985 .008—.020 012—157
€ L | 4| sw MC5015 670—1100 .004—.020 .012—.098
€ | L | 5| sw ucs115 590—1080 .004—.020 .012—.098
€ | m | 1 MK MC5015 620—1000 .008—.022 039—.157
€| m| 2| ok MC5015 620—1000 010—.024 059—.197
€| m | 3| su ucs115 540985 010—.024 059—.197

&1%%2“4?%8) <350MPa | € | M | 4 | std HTi10 345-490 010—.024 059—.197
€ ™M | 5| MmH ucs115 540—985 .008—.022 .039—.157
€| m | 6| m ucs115 540985 .006—.020 012—.157
e ™M | 7| mw MC5015 620—1000 .008—.024 035—.157
€ | M| 8| mw ucs115 540985 .008—.024 035—.157
€ | R | 1 RK MC5015 590935 010—.024 059—.236
€ | R | 2| Fat MC5015 590935 .008—.024 .098—.236
€ | R| 3] cH ucs115 510-935 010—.024 059—.236
€ R | 4| Flat ucs115 510-935 .008—.024 .098—.236
€ | H| 1| Fat MC5015 590935 .008—.024 .098—.236
€ H | 2| Fat ucs115 510-935 .008—.024 .098—.236
2| L | 1 LK MC5015 670—1100 .004—016 012—.079
£/ L] 2] ma MC5015 620—1000 .008—.020 012—157
£/ ]3] ma ucs115 540985 .008—.020 012—157
2 ™| 1 MK MC5015 620—1000 .008—.022 039—157
2| m| 2] ok MC5015 620—1000 010—.024 .059—.197
£ | m| 3| sud ucs115 540985 010—.024 .059—.197
® | M| 4| s uTi20T 280—395 010—.024 059—.197
2| R | 1 RK MC5015 590935 010—.024 059—.236
2| R 2| Fat MC5015 590935 .008—.024 .098—.236
2| R|[ 3] cH ucs115 510-935 010—.024 059—.236
2 R | 4| Fat ucs115 510-935 .008—.024 .098—.236
£ R | 5| Fat uTi20T 260—360 .008—.024 .098—.236
£ H/| 1| Fat MC5015 590935 .008—.024 .098—.236
£ H | 2| Fat ucs115 510-935 .008—.024 .098—.236
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INSERTOS DE TORNEADO

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

M INSERTOS NEGATIVOS Rompe Viruta: Std:Estandar Flat: Liso
Material Dureza Tg)c?rtie Prioridad T/Oim&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/grlge Profund(igﬁgsd)e 0
K

[ ] L 1 LK MC5005 705—1150 .004—.016 .012—.079

[ ] L 2 MA MC5005 640—1030 .008—.020 .012—.157

8 [ ] L 3 MA UC5105 525—950 .008—.020 .012—.157
5 [ ] M 1 MK MC5005 640—1030 .008—.022 .039—.157
g [ ] M 2 GK MC5005 640—1030 .010—.024 .059—.197
o ® ™M | 3 Std UC5105 525—950 .010—.024 .059—.197
g [ ] M 4 Std NX2525 475—640 .010—.024 .059—.197
.9 [ ] R 1 RK MC5005 605—985 .010—.024 .059—.236
é [ ] R 2 Flat MC5005 605—985 .008—.024 .098—.236
= [ ] R 3 GH uCc5105 490—900 .010—.024 .059—.236
[ ] R 4 Flat uCc5105 490—900 .008—.024 .098—.236

() R 5 Flat HTi10 295—440 .008—.024 .098—.236

[ ] R 6 Flat HTi05T 330-575 .008—.024 .098—.236

[} H 1 Flat MC5005 605—985 .008—.024 .098—.236

[ } H 2 Flat UCc5105 490—900 .008—.024 .098—.236

([ < L 1 LK MC5015 640—1030 .004—.016 .012—.079

[ < L 2 MA MC5015 590—935 .008—.020 .012—.157

([ < L 3 MA ucs5115 510—935 .008—.020 .012—.157

[ 4 L 4 SW MC5015 640—1030 .004—.020 .012—.098

[ < L 5 sw uc5115 560—1015 .004—.020 .012—.098

[ < M 1 MK MC5015 590—935 .008—.022 .039—.157

([ < M 2 GK MC5015 590—935 .010—.024 .059—.197

Fundicion Ductil <450MPa ([ < M 3 Std uc5115 510—935 .010—.024 .059—.197

([ < M 4 Std HTi10 310—460 .010—.024 .059—.197

[ < M 5 MP ucs5115 510—935 .006—.020 .012—.157

[ 4 R 1 RK MC5015 560—900 .010—.024 .059—.236

[ 2 R 2 Flat MC5015 560—900 .008—.024 .098—.236

[ < R 3 GH uc5115 475—885 .010—.024 .059—.236

([ < R 4 Flat uc5115 475—885 .008—.024 .098—.236

[ < H 1 Flat MC5015 560—900 .008—.024 .098—.236

[ < H 2 Flat uc5115 475—885 .008—.024 .098—.236

2 L 1 LK MC5015 640—1030 .004—.016 .012—.079

® L 2 MA MC5015 590—935 .008—.020 .012—.157

£ 2 L 3 MA uc5115 510—935 .008—.020 .012—.157

8 M 1 MK MC5015 590—935 .008—.022 .039—.157

2 M 2 GK MC5015 590—935 .010—.024 .059—.197

2 M 3 Std ucs5115 510—935 .010—.024 .059—.197

$ M 4 Std UTi20T 260—360 .010—.024 .059—.197

s R 1 RK MC5015 560—900 .010—.024 .059—.236

® R 2 Flat MC5015 560—900 .008—.024 .098—.236

£ 3 R 3 GH uc5115 475—885 .010—.024 .059—.236

8 R 4 Flat uc5115 475—885 .008—.024 .098—.236

2 R 5 Flat UTi20T 245345 .008—.024 .098—.236

2 H 1 Flat MC5015 560—900 .008—.024 .098—.236

2 H 2 Flat uc5115 475—885 .008—.024 .098—.236

CONDICIONES DE CORTE : @: Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
AREA DE CORTE : F : Corte Acabado L : Corte Ligero M : Corte Medio R : Desbaste H : Corte Pesado
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INSERTOS DE TORNEADO

Material Dureza ngﬂie Prioridad T/Oim&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/grlge Profund(ig?élsd)e 0
[ ] L 1 LK MC5005 640—1015 .004—.016 .012—.079
[ ] L 2 MA MC5005 575—920 .008—.020 .012—.157
[ ] L 3 MA UC5105 460—850 .008—.020 .012—.157
[ ] M 1 MK MC5005 575—920 .008—.022 .039—.157
[ ] M 2 GK MC5005 575—920 .010—.024 .059—.197
[ ] M 3 Std uUC5105 460—850 .010—.024 .059—.197
[ ] M 4 Std NX2525 425-575 .010—.024 .059—.197
[ ] R 1 RK MC5005 540—885 .010—.024 .059—.236
[ ] R 2 Flat MC5005 540—885 .008—.024 .098—.236
[ ] R 3 GH uCc5105 440—820 .010—.024 .059—.236
[ ] R 4 Flat uCc5105 440—820 .008—.024 .098—.236
() R 5 Flat HTi10 260—395 .008—.024 .098—.236
[ ] R 6 Flat HTiO5T 295-510 .008—.024 .098—.236
[ ] H 1 Flat MC5005 540—885 .008—.024 .098—.236
[ } H 2 Flat UCc5105 440-820 .008—.024 .098—.236
([ < L 1 LK MC5015 575—935 .004—.016 .012—.079
[ < L 2 MA MC5015 525—835 .008—.020 .012—.157
([ < L 3 MA ucs5115 460—835 .008—.020 .012—.157
[ 4 L 4 sSwW MC5015 575—935 .004—.020 .012—.098
[ < L 5 sw uc5115 490—920 .004—.020 .012—.098
[ < M 1 MK MC5015 525—835 .008—.022 .039—.157
([ < M 2 GK MC5015 525—835 .010—.024 .059—.197

Fundicion Ductil <800MPa [ < M 3 Std uc5115 460—835 .010—.024 .059—.197
([ < M 4 Std HTi10 280—410 .010—.024 .059—.197
[ < M 5 MP ucs5115 460—835 .006—.020 .012—.157
[ 4 R 1 RK MC5015 490—805 .010—.024 .059—.236
([ 3 R 2 Flat MC5015 490—805 .008—.024 .098—.236
([ < R 3 GH uc5115 425-785 .010—.024 .059—.236
([ < R 4 Flat uc5115 425—785 .008—.024 .098—.236
[ < H 1 Flat MC5015 490—805 .008—.024 .098—.236
[ < H 2 Flat uc5115 425—785 .008—.024 .098—.236
2 L 1 LK MC5015 575—935 .004—.016 .012—.079
s L 2 MA MC5015 525—835 .008—.020 .012—.157
£ 2 L 3 MA uc5115 460—835 .008—.020 .012—.157
- M 1 MK MC5015 525—835 .008—.022 .039—.157
2 M 2 GK MC5015 525—835 .010—.024 .059—.197
2 M 3 Std ucs5115 460—835 .010—.024 .059—.197
$ M 4 Std UTi20T 230—330 .010—.024 .059—.197
s R 1 RK MC5015 490—805 .010—.024 .059—.236
s R 2 Flat MC5015 490-805 .008—.024 .098—.236
s R 3 GH uc5115 425-785 .010—.024 .059—.236
8 R 4 Flat uc5115 425—785 .008—.024 .098—.236
2 R 5 Flat UTi20T 210-310 .008—.024 .098—.236
2 H 1 Flat MC5015 490—805 .008—.024 .098—.236
2 H 2 Flat uc5115 425—785 .008—.024 .098—.236
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INSERTOS DE TORNEADO

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

M INSERTOS NEGATIVOS Rompe Viruta: Std:Estandar Flat: Liso
Material Dureza Té?c?rtie Prioridad T/Oimtpae Grado VeIoci(dSag’c\iAe)Corte A(\Il grg{(;e Profund(ig?gsd)e i
() F 1 LS(M) MT9015 130—280 .004—.010 .008—.031
([ ] F 2 FJ RT9010 150—310 .003—.008 .004—.039
é ([ ) L 1 LS(M) MT9015 130—280 .004—.010 .008—.031
% () L 2 MJ(M) RT9010 130—280 .003—.010 .016—.059
E () M 1 MS MT9015 130—260 .004—.010 .020—.157
g () M 2 MS RT9010 130—260 .004—.010 .020—.157
§ () R 1 RS MT9015 115—245 .008—.014 .039—.157
g () R 2 GJ RT9010 115—245 .006—.014 .039—.118
= [ 4 F 1 LS(M) MT9015 130—280 .004—.010 .008—.031
[ 4 F 2 FJ RT9010 150—310 .003—.008 .004—.039
Aleaciones de Titanio € | L | 1 | ism | mro01s 130—280 004—010 008—.031
(Ti-6AI-4V) B € | L | 2 | mym | RT9010 130—280 .003—010 .016—.059
[ 4 L 3 MJ(G) RT9010 130—280 .003—.010 .016—.059
[ 4 M 1 MS MT9015 130—260 .004—.010 .020—.157
[ 4 M 2 MS RT9010 130—260 .004—.010 .020—.157
[ 4 R 1 RS MT9015 115—245 .008—.014 .039—.157
[ 4 R 2 GJ RT9010 115—245 .006—.014 .039—.118
- F 1 FJ RT9010 150—310 .003—.008 .004—.039
£ L 1 MJ(M) RT9010 130—280 .003—.010 .016—.059
- L 2 MJ(G) RT9010 130—280 .003—.010 .016—.059
£ M 1 MS RT9010 130—260 .004—.010 .020—.157
s R 1 GJ RT9010 115—245 .006—.014 .039—.118

CONDICIONES DE CORTE : @: Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
AREA DE CORTE : F : Corte Acabado L : Corte Ligero M : Corte Medio R : Desbaste H : Corte Pesado
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Material

Aleacién Termoresistente
(Inconel718)

Dureza

INSERTOS DE TORNEADO

ngnie Prioridad I?/?mtpae Gradh VeIoci(dgg ,c\i/f)Corte A(\Ilgré(;e Profund(ig?gsd)e Corte
[ ] F 1 LS(M) MP9005 100—360 .004—.010 .008—.031
[ ] F 2 FJ VP10RT 100—195 .003—.008 .004—.039
[ ] L 1 LS(M) MP9005 100—360 .004—.010 .008—.031
[ ] L 2 MJ(M) MP9005 100—360 .003—.010 .016—.059
[ ] L 3 MJ(M) VPO5RT 100—210 .003—.010 .016—.059
[ ] L 4 MJ(M) uUSs905 180—360 .003—.010 .016—.059
[ ] L 5 MJ(G) VP10RT 80—180 .003—.010 .016—.059
[ ] M 1 MS MP9005 100—330 .004—.010 .020—.157
[ ] M 2 MS VPO5RT 100—195 .004—.010 .020—.157
[ ] M 3 MS US905 165—330 .004—.010 .020—.157
([ ] R 1 RS MP9015 65—245 .008—.014 .039—.157
([ ] R 2 GJ VP10RT 65—150 .006—.014 .039—.118
[} R 3 GJ UsS905 150—310 .006—.014 .039—.118
[ 4 F 1 LS(M) MP9015 80—280 .004—.010 .008—.031
[ < F 2 FJ VP10RT 100—195 .003—.008 .004—.039
[ < L 1 LS(M) MP9015 80—280 .004—.010 .008—.031
[ < L 2 MJ(M) MP9015 80—280 .003—.010 .016—.059
[ < L 3 MJ(M) VP10RT 80—180 .003—.010 .016—.059
[ < M 1 MS MP9015 80—260 .004—.010 .020—.157
[ < M 2 MA MP9015 80—260 .004—.012 .020—.118
[ < M 3 MS VP10RT 80—165 .004—.010 .020—.157
[ < R 1 RS MP9015 65—245 .008—.014 .039—.157
([ < R 2 GJ VP10RT 65—150 .006—.014 .039—.118
2 F 1 FJ VP15TF 65—130 .003—.008 .004—.039
2 L 1 LS(M) MP9025 65—100 .004—.010 .008—.031
$ L 2 MJ(G) VP15TF 65—115 .003—.010 .016—.059
s M 1 MS MP9025 65—100 .004—.010 .020—.157
s M 2 MA MP9025 65—100 .004—.012 .020—.118
s M 3 MS VP15TF 65—115 .004—.010 .020—.157
£ 2 R 1 RS MP9025 50—80 .008—.014 .039—.157
2 R 2 GJ VP15TF 50—100 .006—.014 .039—.118
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INSERTOS DE TORNEADO

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

M INSERTO POSITIVO 7° Rompe Viruta: Std:Estandar Flat: Liso
Material Dureza Ticpgrtie Prioridad T/?m%e Grado Veloci(dsa'(i_lii;la)oorte A(\IIFa,EC)e Profund(iglagstie Corte
P
(] F 1 FP NX2525 740—1050 .002—.008 .008—.035
(] F 2 FV NX2525 740—1050 .002 —.008 .008—.035
8 (] F 3 R/L-F MP3025 755—1165 .002 —.005 .004—.020
é [ ) L 1 LP NX2525 740—1050 .002 —-.010 .008—.039
no: [ ) L 2 Std UE6110 690—1165 .003 —.012 .012—.079
E ([ ] L 3 Mv MP3025 620—970 .003 —.012 .012—.079
g ([ ] L 4 Std MP3025 620—970 .003 —.012 .012—.079
E (] M 1 MP NX2525 605—885 .003 —.012 .012—.079
é ([ < F 1 FP MC6015 820—1395 .002 —.008 .008—.035
Z [ 4 F 2 FP UE6110 820—1395 .002 —.008 .008—.035
[ 4 F 3 FP MP3025 755—1165 .002 —.008 .008—.035
[ 4 F 4 FV MP3025 755—1165 .002 —.008 .008—.035
([ < F 5 FV NX3035 720—1015 .002 —.008 .008—.035
Acero Blando ([ < L 1 LP MC6015 820—1395 .002 —.010 .008—.039
(AISI ASTM A283, <180HB ([ < L 2 LP UE6110 820—1395 .002 —.010 .008—.039
AIS1 1010) [ 4 L 3 LP MP3025 755—1165 .002 —.010 .008—.039
[ 4 L 4 Std UE6110 690—1165 .003 —.012 .012—.079
[ 4 L 5 sw MC6015 820—1395 .002 —.009 .008—.059
([ < L 6 SW MP3025 755—1165 .002 —.009 .008—.059
([ < M 1 MP MC6015 690—1165 .003 —.012 .012—.079
([ < M 2 MP UE6110 690—1165 .003 —.012 .012—.079
([ < M 3 MP MP3025 620—970 .003 —.012 .012—.079
[ 4 M 4 MW MC6015 690—1165 .004 —.014 .031—.098
s F 1 FP MC6025 820—1330 .002 —.008 .008—.035
s L 1 LP MC6025 820—1330 .002 —.010 .008—.039
s L 2 SV MC6025 820—1330 .002 —.010 .008—.039
s L 3 SW MC6025 820—1330 .002 —.009 .008—.059
s M 1 MP MC6025 690—1115 .003 —.012 .012—.079
8 M 2 Mw MC6025 690—1115 .004 —.014 .031—.098
[ ) F 1 FP NX2525 540—785 .002 —.008 .008—.035
o F 2 FV NX2525 540—785 .002 —.008 .008—.035
[ ) F 3 R/L-F MP3025 560—850 .002 —.005 .004—.020
[ ] L 1 LP NX2525 540—785 .002 —.010 .008—.039
([ ] L 2 Std UE6110 510—850 .003 —.012 .012—.079
(] L 3 MV MP3025 460—720 .003 —.012 .012—.079
(] L 4 Std MP3025 460—720 .003 —.012 .012—.079
Acero al Carbon 180 ® L | 5 Y MP3025 560—850 .002—.010 .008—.039
Acero Aleado |
(AISI 1045, AISI 4140) 280HB [ ) L 6 SW MP3025 560—850 .002 —.009 .008—.059
([ ] M 1 MP NX2525 460—655 .003 —.012 .012—.079
([ ] M 2 Mw MP3025 460—720 .004 —.014 .031—.098
([ < F 1 FP MC6015 605—1030 .002 —.008 .008—.035
[ < F 2 FP UE6110 605—1030 .002 —.008 .008—.035
[ 4 F 3 FP MP3025 560—850 .002 —.008 .008—.035
[ 4 F 4 FV MP3025 560—850 .002 —.008 .008—.035
[ 4 F 5 FV NX3035 525—-755 .002 —.008 .008—.035

CONDICIONES DE CORTE : @: Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
AREA DE CORTE : F : Corte Acabado L : Corte Ligero M : Corte Medio R : Desbaste H : Corte Pesado
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INSERTOS DE TORNEADO

Material Dureza ngﬂie Prioridad %?m&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/gr%c;e Profund(ig?élsd)e 0
[ 4 L 1 LP MC6015 605—1030 .002 —-.010 .008—.039
([ < L 2 LP UE6110 605—1030 .002 —.010 .008—.039
[ 4 L 3 LP MP3025 560—850 .002 —.010 .008—.039
([ < L 4 Std UE6110 510—850 .003 —.012 .012—.079
[ 4 L 5 SwW MC6015 605—1030 .002 —.009 .008—.059
([ < L 6 SW MP3025 560—850 .002 —.009 .008—.059
[ 4 M 1 MP MC6015 510—850 .003 —.012 .012—.079
Acero al Carbén « 180 e ™M |2 MP UE6110 510—850 .003 —012 012—079
Acero Aleado |
(AISI 1045, AISI 4140) 280HB ([ - M 3 MP MP3025 460—720 .003 —.012 .012—.079
[ 4 M 4 MW MC6015 510—850 .004 —.014 .031—.098
E F 1 FP MC6025 605—985 .002 —.008 .008—.035
E L 1 LP MC6025 605—985 .002 —.010 .008—.039
s L 2 SV MC6025 605—985 .002 —.010 .008—.039
£ L 3 SW MC6025 605—985 .002 —.009 .008—.059
£ M 1 MP MC6025 510—820 .003 —.012 .012—.079
s M 2 Mw MC6025 510—820 .004 —.014 .031—.098
[ ] M 1 MP NX2525 310—460 .003 —.012 .012—.079
Acero al Carbén * 280 [ 4 M 1 MP MC6015 360—605 .003 —.012 .012—.079
Acero Aleado | ([ < M 2 MP UE6110 360—605 .003 —.012 .012—.079
(AISI 4340) 350HB [ 4 M 3 MP MP3025 330—510 .003 —.012 .012—.079
- M 1 MP MC6025 360—575 .003 —.012 .012—.079
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INSERTOS DE TORNEADO

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

M INSERTO POSITIVO 7° Rompe Viruta: Std:Estandar Flat: Liso
Material Dureza ngﬂie Prioridad T/?m&e Grado Veloci(dsag’c\i/f)oorte A(\I/gr%(;e Profund(ig?élsd)e Corte
M

® | F | 1 FM VP15TF 245410 .002—.008 .008—.035

® | F |2 std US735 230—440 .003—012 .012—.079

9 ® | L | ¢ LM MC7025 460—620 .002—010 .008—.039

5 ® | L | > Std Us735 230—440 .003—012 .012—.079

E ® ™M | 1 MM MC7025 395—525 .003—.012 .012—.079

5 €| F | 1 FM VP15TF 245—410 .002—.008 .008—.035

P e | F |2 std US735 230—440 .003—.012 .012—.079

E Aceros inoxidables €| L | 1 LM MC7025 460—620 .002—010 .008—.039

u austenicos <200HB e L |2 Std Us735 230—440 .003—012 .012—.079

2 (AISI 304, AISI 316) e ™M | 1 MM MC7025 395525 .003—012 .012—.079

8| F | 1 FM VP15TF 245—410 .002—.008 .008—.035

8| F |2 Std Us735 230—440 .003—.012 .012—.079

8| L | 1 LM MP7035 280—440 .002—.010 .008—.039

£ L |2 LM VP15TF 245—410 .002—.010 .008—.039

® | L | 3 std US735 230—440 .003—012 .012—.079

8| m| 1 MM MP7035 230—375 .003—012 .012—.079

8| m| 2 MM VP15TF 195—345 .003—012 .012—.079

® | F | 1 FM VP15TF 195—345 .002—.008 .008—.035

® | F |2 Std Us735 195—360 .003—.012 .012—.079

® | L | 1 LM MC7025 395—525 .002—.010 .008—.039

® | L | 2 Std US735 195—360 .003—.012 .012—.079

® | m | 1 MM MC7025 330—425 .003—012 .012—.079

€| F | 1 FM VP15TF 195—345 .002—.008 .008—.035

e | F |2 Std Us735 195—360 .003—.012 .012—.079

Aceros inoxidables € L | 1 LM MC7025 395—525 .002—.010 .008—.039

austenicos >200HB e L |2 Std Us735 195—360 .003—.012 .012—.079

(AISI 304LN, AISI 316LN) €|/ m| 1| mm MC7025 330425 003—.012 012—.079

® | F | 1 FM VP15TF 195—345 .002—.008 .008—.035

£ F | 2 std US735 195—360 .003—012 .012—.079

® L | 1 LM MP7035 230375 .002—.010 .008—.039

£ L |2 LM VP15TF 195—345 .002—.010 .008—.039

2| L | 3 Std Us735 195—360 .003—.012 .012—.079

8 m | 1 MM MP7035 195-310 .003—.012 .012—.079

£ m| 2 MM VP15TF 165—295 .003—012 .012—.079

®| F | ¢ FM VP15TF 165—280 .002—.008 .008—.035

® | F |2 std US735 150—295 .003—012 .012—.079

® L | 1 LM MC7025 310—425 .002—.010 .008—.039

® | L | > Std Us735 150—295 .003—.012 .012—.079

® | m | 1 MM MC7025 260—345 .003—.012 .012—.079

o o €| F | 1 FM VP15TF 165—280 .002—.008 .008—.035

Acero 'QZ’I"S"Iaé’Z'%)B'faS'CO <280HB e | F |2 Std Us735 150—295 .003—.012 .012—.079

€| L | LM MC7025 310—425 .002—010 .008—.039

e | L |2 Std US735 150—295 .003—012 .012—.079

e ™M | 1 MM MC7025 260—345 .003—012 .012—.079

8| F | 1 FM VP15TF 165—280 .002—.008 .008—.035

8| F |2 Std USs735 150—295 .003—.012 .012—.079

®£ L | 1 LM MP7035 180—295 .002—.010 .008—.039

CONDICIONES DE CORTE : @: Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
AREA DE CORTE : F : Corte Acabado L : Corte Ligero M : Corte Medio R : Desbaste H : Corte Pesado
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INSERTOS DE TORNEADO

Material Dureza ngﬂie Prioridad T/?m&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/grlge Profund(ig?élsd)e Corte
M
® | L 2 LM VP15TF 165—280 .002—010 .008—.039
Acero inoxidable Bifasico £ L 3 Std US735 150—295 .003—.012 .012—.079
(AISI 329) =280HB ™ 1 MM MP7035 150—245 .003—.012 .012—.079
® | m 2 MM VP15TF 130—230 .003—012 .012—079
® | F 1 FM VP15TF 245—-410 .002—.008 .008—.035
® F 2 std us735 230—440 .003—.012 .012—.079
® | L 1 LM MC7025 460—620 .002—.010 .008—.039
® | L 2 std us735 230—440 .003—012 .012—079
@ ™ 1 MM MC7025 395525 .003—012 .012—079
€ | F 1 FM VP15TF 245—410 .002—.008 .008—.035
€ F 2 Std us735 230—440 .003—.012 .012—.079
Ferritica, Martensitico Acero ¢ L 1 LM MC7025 460—620 .002—.010 .008—.039
Inoxidable <200HB ¢ L 2 std us735 230—440 .003—.012 .012—.079
(AISI 410, AISI 430) €|/ m| 1| mm MC7025 395-525 003—.012 012—.079
® | F 1 FM VP15TF 245—410 .002—.008 .008—.035
® | F 2 Std Us735 230—440 .003—012 .012—079
| L 1 LM MP7035 280—440 .002—.010 .008—.039
2L 2 LM VP15TF 245-410 .002—.010 .008—.039
® | L 3 Std us735 230—440 .003—.012 .012—.079
® ™ 1 MM MP7035 230-375 .003—.012 .012—.079
® (™ 2 MM VP15TF 195345 .003—.012 .012—.079
® | F 1 FM VP15TF 195—345 .002—.008 .008—.035
® | F 2 Std Us735 195—360 .003—012 .012—079
® | L 1 LM MC7025 395-525 .002—.010 .008—.039
® | L 2 Std us735 195—360 .003—.012 .012—.079
@ ™ 1 MM MC7025 330—425 .003—.012 .012—.079
€ | F 1 FM VP15TF 195345 .002—.008 .008—.035
€ | F 2 std us735 195—360 .003—012 .012—079
Ferritica, Martensitico Acero ¢ L 1 LM MC7025 395525 .002—010 .008—.039
Inoxidable >200HB ¢ | L 2 Std us735 195—360 .003—.012 .012—.079
(AISI 431, AISI 420) e | Mm 1 MM MC7025 330—425 .003—.012 .012—.079
® | F 1 FM VP15TF 195—345 .002—.008 .008—.035
® | F 2 Std us735 195—360 .003—.012 .012—.079
$ | L 1 LM MP7035 230-375 .002—.010 .008—.039
® | L 2 LM VP15TF 195—345 .002—010 .008—.039
® L 3 std us735 195—360 .003—012 .012—079
g m 1 MM MP7035 195—310 .003—.012 .012—.079
| m 2 MM VP15TF 165—295 .003—012 .012—079
® | F 1 FM VP15TF 130—230 .002—.008 .008—.035
® | F 2 std us735 130—245 .003—012 .012—.079
o . ® | L 1 LM MC7025 260—345 .002—010 .008—.039
Acer&'lns‘f’ggg?flSElnggf)’cm <450HB @ L | 2 [ Lsm | mPoo15 345-460 .002—.008 .008—.039
® | L 3 Std Us735 130—245 .003—012 012—079
® | ™ 1 MM MC7025 210-280 .003—.012 .012—.079
® ™ 2 MS MP9015 280—395 .003—010 .012—079
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INSERTOS DE TORNEADO

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

M INSERTO POSITIVO 7° Rompe Viruta: Std:Estandar Flat: Liso
Material Dureza ngﬂie Prioridad %?m&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/gr%c;e Profund(ig?élsd)e 0
M
[ 4 F 1 FM VP15TF 130—230 .002—.008 .008—.035
[ < F 2 Std Us735 130—245 .003—.012 .012—.079
8 [ < L 1 LM MC7025 260—345 .002—.010 .008—.039
é ([ < L 2 LS(M) MP9015 345—460 .002—.008 .008—.039
ﬂoﬁ ([ < L 3 Std Us735 130—245 .003—.012 .012—.079
E ([ < M 1 MM MC7025 210—280 .003—.012 .012—.079
g Acero inoxidable Endurecido [ 5 M 2 MS MP9015 280—395 .003—.010 .012—.079
e (AISI 630, AISI 631) <450HB £ F 1 FM VP15TF 130—230 .002—.008 .008—.035
é ® F 2 Std Us735 130—245 .003—.012 .012—.079
Z $ L 1 LM MP7035 150—245 .002—.010 .008—.039
E L 2 LM VP15TF 130—230 .002—.010 .008—.039
e L 3 Std Us735 130—245 .003—.012 .012—.079
2 M 1 MM MP7035 130—195 .003—.012 .012—.079
E M 2 MM VP15TF 115—195 .003—.012 .012—.079

CONDICIONES DE CORTE : @: Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
AREA DE CORTE : F : Corte Acabado L : Corte Ligero M : Corte Medio R : Desbaste H : Corte Pesado
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INSERTOS DE TORNEADO

Material Dureza ngﬂie Prioridad T/Oim&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/grlge Profund(ig?élsd)e Corte
® F | 1 MK MC5005 540—870 .003—012 .012—079
® L | 1 MK MC5005 540—870 .003—012 .012—.079
® M | 1 Flat MC5005 540—870 .003—012 .012—.079
€ | F | 1 MK MC5015 490—785 .003—.012 .012—.079
e F |2 Std ucs5115 425785 .003—.012 .012—.079
e L | 1 MK MC5015 490—785 .003—.012 .012—.079
o e L |2 Std ucs5115 425-785 .003—.012 .012—.079
a’lg‘i“ﬁl'g”“?gs) <350MPa | € | M | 1 Flat MC5015 490—785 .003—.012 .012—.079
e ™| 2 Flat ucs5115 425785 .003—012 .012—079
® | F | 1 MK MC5015 490—785 .003—.012 .012—.079
£ F | 2 Std ucs5115 425785 .003—.012 .012—.079
® L | 1 MK MC5015 490—785 .003—.012 .012—.079
£ L |2 Std ucs5115 425-785 .003—.012 .012—.079
M| 1 Flat MC5015 490—785 .003—.012 .012—.079
£ M| 2 Flat ucs5115 425785 .003—.012 .012—.079
® | F | 1 MK MC5005 510—820 .003—.012 .012—.079
® | L | 1 MK MC5005 510—820 .003—.012 .012—.079
® ™M | 1 Flat MC5005 510—820 .003—.012 .012—.079
€  F | 1 MK MC5015 460—755 .003—.012 .012—.079
e F |2 Std ucs5115 410—740 .003—.012 .012—.079
e L | 1 MK MC5015 460—755 .003—.012 .012—.079
e L |2 Std ucs5115 410—740 .003—012 .012—.079
<450MPa | € | M | 1 Flat MC5015 460—755 .003—012 .012—079
e m | 2 Flat ucs5115 410—740 .003—.012 .012—.079
8 F | 1 MK MC5015 460—755 .003—.012 .012—.079
£ F | 2 Std ucs5115 410—740 .003—.012 .012—.079
® L | 1 MK MC5015 460—755 .003—.012 .012—.079
8 L | 2 Std ucs5115 410—740 .003—012 .012—.079
£ 00M | 1 Flat MC5015 460—755 .003—012 .012—.079
o £ M| 2 Flat ucs5115 410—740 .003—.012 .012—.079
Fundicion Dactil
® F | 1 MK MC5005 460—740 .003—.012 .012—.079
® | L | 1 MK MC5005 460—740 .003—.012 .012—.079
® M | 1 Flat MC5005 460—740 .003—.012 .012—.079
€ F | 1 MK MC5015 410—670 .003—.012 .012—.079
e F |2 Std ucs5115 360—655 .003—.012 .012—.079
€ L | 1 MK MC5015 410—670 .003—012 .012—079
e L |2 Std ucs5115 360—655 .003—.012 .012—.079
<800MPa | € | M | 1 Flat MC5015 410—670 .003—.012 .012—.079
e ™| 2 Flat ucs5115 360—655 .003—012 .012—.079
® F | 1 MK MC5015 410—670 .003—.012 .012—.079
® F | 2 Std uc5115 360—655 .003—.012 .012—.079
£ L | 1 MK MC5015 410—670 .003—012 .012—079
®£ L | 2 Std ucs5115 360—655 .003—012 .012—079
8| M| 1 Flat MC5015 410—670 .003—.012 .012—.079
£ M| 2 Flat ucs5115 360—655 .003—012 .012—079
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INSERTOS DE TORNEADO

A100

INSERTOS DE TORNEADO

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS
B INSERTO POSITIVO 7°

Rompe Viruta :

Std : Estandar Flat : Liso

] Tipo de .| Rompe Velocidad de Corte Avance Profundidad de Corte
Material Dureza Corte Prioridad Vit Grado (SFM) (IPR) (plgs)

[ ) F 1 AZ HTi10 985—2295 .004—.016 .008—.118

Alumino Aleado - ro "

(A6061, A7075) Si<5% [ 4 F 1 AZ HTi10 985—2295 .004—.016 008—.118
E F 1 AZ HTi10 985—2295 .004—.016 008—.118
([ ] F 1 AZ HTi10 985—2295 .004—.016 008—.118

A'““?X‘&’g‘)eado 5%<Si<10% | € | F | 1 AZ HTi10 985—2295 004—.016 008—.118
E F 1 AZ HTi10 985—2295 .004—.016 008—.118
() F 1 AZ HTi10 985—2295 .004—.016 008—.118

Alumino Aleado e ano -

(ADC12, A390) Si>10% [ < F 1 AZ HTi10 985—2295 .004—.016 008—.118
E F 1 AZ HTi10 985—2295 .004—.016 008—.118

AREA DE CORTE :

CONDICIONES DE CORTE : @: Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
F : Corte Acabado L : Corte Ligero M : Corte Medio R : Desbaste H : Corte Pesado



Material

Aleaciones de Titanio
(Ti-6Al-4V)

Dureza

INSERTOS DE TORNEADO

Tipo de .| Rompe Velocidad de Corte Avance Profundidad de Corte
Corte [P yirytg |  Crado (SFM) (IPR) (plgs)
[ ] F 1 FS-P MT9005 130—260 .002—.005 .008—.055
[ } F 2 FJ RT9010 115—245 .002—.005 .008—.055
[} L 1 LS-P MT9005 130—260 .002—.006 .012—.118
[ } L 2 LS(M) MT9005 130—260 .002—.008 .008—.039
[ ] M 1 MS MT9005 115—-210 .003—.010 .012—.079
[ < F 1 FS-P MT9005 130—260 .002—.005 .008—.055
[ < F 2 FJ RT9010 115—245 .002—.005 .008—.055
[ < L 1 LS-P MT9005 130—260 .002—.006 .012—.118
[ < L 2 LS(M) MT9005 130—260 .002—.008 .008—.039
[ < M 1 MS MT9005 115—-210 .003—.010 .012—.079
2 F 1 FS-P MT9005 130—260 .002—.005 .008—.055
2 F 2 FJ RT9010 115245 .002—.005 .008—.055
$ L 1 LS-P MT9005 130—260 .002—.006 .012—.118
£ 3 L 2 LS(M) MT9005 130—260 .002—.008 .008—.039
2 M 1 MS MT9005 115—-210 .003—.010 .012—.079

Aleacién Termoresistente
(Inconel718)

[ ) F 1 FS MP9005 80—310 .002—.005 .008—.055
[ ) F 2 FJ VP10RT 65—150 .002—.005 .008—.055
[ ) L 1 LS(G) MP9005 80—310 .002—.006 .012—.118
( J L 2 LS(M) MP9005 80—310 .002—.008 .008—.039
[ J M 1 MS MP9005 65—260 .003—.010 .012—.079
[ < F 1 FS MP9015 65—245 .002—.005 .008—.055
[ < F 2 FJ VP10RT 65—150 .002—.005 .008—.055
[ < L 1 LS(G) MP9015 65—245 .002—.006 .012—.118
[ < L 2 LS(M) MP9015 65—245 .002—.008 .008—.039
[ 3 M 1 MS MP9015 65—195 .003—.010 .012—.079
£ F 1 FS MP9015 65—245 .002—.005 .008—.055
£ 3 F 2 FJ VP10RT 65—150 .002—.005 .008—.055
£ 3 L 1 LS(G) MP9015 65—245 .002—.006 .012—.118
£ 3 L 2 LS(M) MP9015 65—245 .002—.008 .008—.039
£ 3 M 1 MS MP9015 65—195 .003—.010 .012—.079
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INSERTOS DE TORNEADO

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

M INSERTO POSITIVO 11° Rompe Viruta: Std:Estandar Flat: Liso
Material Dureza ngﬂie Prioridad T/?m&e Grado Veloci(dsag’c\i/f)oorte A(\I/gr%(;e Profund(ig?élsd)e i
P
[ ] F 1 R-R/L NX2525 740—1050 .002—.005 .008—.024
[ } L 1 R-Std NX2525 605—885 .003—.012 .012—.079
<8t [} M 1 R-Std NX2525 605—885 .003—.012 .012—.079
% ([ < F 1 R-R/L NX2525 740—1050 .002—.005 .008—.024
E ([ < L 1 R-Std UE6110 690—1165 .003—.012 .012—.079
é Acero Blando ([ < L 2 R-Std MP3025 620—970 .003—.012 .012—.079
9 (AISI ASTM A283, <180HB ([ < L 3 R-Std NX3035 590—835 .003—.012 .012—.079
v AISI 1010)
% [ < M 1 R-Std UE6110 690—1165 .003—.012 .012—.079
Z [ < M 2 R-Std MP3025 620—970 .003—.012 .012—.079
([ < M 3 R-Std NX3035 590—835 .003—.012 .012—.079
2 F 1 R-R/L UTi20T 375—540 .002—.005 .008—.024
2 L 1 N-Flat uP20M 345—-525 .003—.012 .012—.079
$ M 1 N-Flat uP20M 345525 .003—.012 .012—.079
[ ] F 1 R-R/L NX2525 540—785 .002—.005 .008—.024
[ ] L 1 R-Std NX2525 460—655 .003—.012 .012—.079
[ ] M 1 R-Std NX2525 460—655 .003—.012 .012—.079
([ < F 1 R-R/L NX2525 540—785 .002—.005 .008—.024
[ 2 L 1 R-Std UE6110 510—850 .003—.012 .012—.079
Acero al Carbén » 180 [ < L 2 R-Std MP3025 460—720 .003—.012 .012—.079
Acero Aleado | [ 4 L 3 R-Std NX3035 440—620 .003—.012 .012—.079
(AISI 1045, AISI 4140) 280HB [ < M 1 R-Std UE6110 510—850 .003—.012 .012—.079
([ < M 2 R-Std MP3025 460—720 .003—.012 .012—.079
([ < M 3 R-Std NX3035 440—620 .003—.012 .012—.079
2 F 1 R-R/L UTi20T 280—395 .002—.005 .008—.024
2 L 1 N-Flat UP20M 260—395 .003—.012 .012—.079
- M 1 N-Flat UP20M 260—395 .003—.012 .012—.079

CONDICIONES DE CORTE : @: Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
AREA DE CORTE : F : Corte Acabado L : Corte Ligero M : Corte Medio R : Desbaste H : Corte Pesado
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INSERTOS DE TORNEADO

Material Dureza Tg)c?rtie Prioridad T/Oim&e Grado Veloci(dsalci’c\i/?)oorte A(\I/grlge Profund(igﬁgsd)e Corte

® F | 1 | RRL | Nx2525 475—655 .002—.005 .008—.024

® L | 1 | NFlat | UC5105 440—805 .003—.012 .012—.079

® L | 2 | NFlat | Nx2525 395—540 .003—.012 .012—.079

® L | 3 | RStd | NX2525 395540 .003—012 .012—.079

® M | 1 | NFlat | ucs105 440—805 .003—012 .012—.079

® M | 2 | NFlat | Nx2525 395540 .003—012 .012—.079

® M | 3 | RStd | NX2525 395—540 .003—.012 .012—.079

Fundicién Gris <a50MPa €  F | 1 | RRL | Nx2s25 475-655 .002—.005 .008—.024
(AISI No 45 B) € F | 2 | RRL HTi10 330—460 .002—.005 .008—.024
€ L | 1 | NFlat | ucs11s 425-785 .003—.012 .012—.079

€ L | 2 | N-Flat | UE6110 410—655 .003—012 .012—.079

€ M | 1 | NFlat | ucs11s 425785 .003—012 .012—079

€ M | 2 | N-Flat | UE6110 410—655 .003—.012 .012—.079

£ F| 1 |RRL UTi20T 260—375 .002—.005 .008—.024

£ | L | 1 | NFlat | VPI5TF 375525 .003—.012 .012—.079

£ | M | 1 | NFlat | VP15TF 375525 .003—.012 .012—.079

® F | 1 | RRL | Nx2525 460—620 .002—.005 .008—.024

® L | 1 | NFlat | ucs10s 410—770 .003—012 .012—.079

® L | 2 | NFlat | Nx2525 375-510 .003—012 .012—.079

® L | 3 | RStd | NX2525 375-510 .003—.012 .012—.079

® | M | 1 | NFlat | UC5105 410—770 .003—.012 .012—.079

® M | 2 | NFlat | NX2525 375-510 .003—.012 .012—.079

® M | 3 | RStd | NX2525 375-510 .003—.012 .012—.079

<450MPa €  F | 1 | RRL | Nx2525 460—620 .002—.005 .008—.024
€ F | 2 | RRL HTi10 310—440 .002—.005 .008—.024

€ | L | 1 | NFlat | ucs11s 410—740 .003—012 .012—.079

€ | L | 2 | NFlat | UE6110 395—620 .003—.012 .012—.079

€ ™M | 1 | NFlat | ucs11s 410—740 .003—012 .012—.079

€ M | 2 | N-Flat | UE6110 395—620 .003—.012 .012—.079

£ F | 1 |RRL UTi20T 245345 .002—.005 .008—.024

® | L | 1 | NFlat | VPI5TF 360—490 .003—.012 .012—.079

Fundicion Dctil $ | M | 1 | NFlat | VP15TF 360—490 .003—.012 .012—079
® F | 1 | RRL | Nx2525 410—560 .002—.005 .008—.024

® L | 1 | NFlat | UC5105 375—690 .003—.012 .012—.079

® | L | 2 | NFlat | Nx2s25 345—460 .003—.012 .012—.079

® L | 3 | RStd | NX2525 345—460 .003—.012 .012—.079

® M | 1 | N-Flat | UC5105 375—690 .003—.012 .012—.079

® M | 2 | NFlat | Nx2525 345—460 .003—012 .012—.079

® M | 3 | RStd | NX2525 345—460 .003—012 .012—079

<800MPa €  F | 1 | RRL | Nx2525 410—560 .002—.005 .008—.024
€ F | 2 | RRL HTi10 280—395 .002—.005 .008—.024

€ L | 1 | NFlat | ucs11s 360—655 .003—.012 .012—.079

€ L | 2 | N-Flat | UE6110 345560 .003—.012 .012—.079

€ | M | 1 | NFlat | ucs11s 360—655 .003—.012 .012—.079

€ M | 2 | N-Flat | UE6110 345560 .003—012 .012—.079

£ F | 1 |RRL UTi20T 210-310 .002—.005 .008—.024

$ | L | 1 | NFlat | VPI5TF 310—440 .003—012 .012—.079

$ | M | 1 | NFlat | VP15TF 310—440 .003—012 .012—.079
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INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

so- C

INSERTOS CON
BARRENO

CNMG 4 3 0.5 FP
—

Tamafio Espesor

Radio Rompe Viruta

*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado - @) Corte Ligero - @)  Corte Medio - (@il

Desbaste - @) Corte Pesado - @i

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | P Acero al Carbon-Aleaciones (Wiper) | | M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicién Gris (<350MPa)
& 315 - 315 ‘ 5 315 & 315 T - 315
D_U_’ 276 ’JQ_’ 276 ‘ g 276 D_U_’ 276 # QE_’ .276@:
Tg’ 236 é’ 236 ‘é’ 236 Tg’ 236 ‘ = ‘é’ 236
Q 197 Qo 197 Q 197 Q 197 o 197
o E v157‘m‘ 2 .1576 é 3 157 E 157 \ s_'é 157
2 B 18 B 118 B 118 B M8 [ B .118@
% é 079 .—@ é 079 é 079 m é 079 1 ] é 079
2 039 2039 g 2039 — 2039 —— 203
[e] & [__b:_‘P ‘ & o L a o0 ‘ a o ~—tT] mf a o0
.004 012 020 .028 .004 012 .020 .028 .004 012 .020 028 .004 012 020 .028 .004 012 .020 .028
w Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
E P | Acero OCCEEEO LL0CICO00
% M | Acero Inoxidable OCGHE® C & &[0 O Of#
Z Material | K | Fundicion Gris oecoc¢ e |@ Y JEIC X
N | Metales No Ferrosos e o
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ J 0CEO0CH ccCocC
Recubierto Cemet|pSemel | Carburo | €
BARREND I &
, L, a LWoOVWVWVOoOWLWLW VLOLVVOLOLLIEEL _|nWWY wwo| g
Geometria Descripcion (ISO) Numero | RE §§§§§§§§§§§§§§§§§§§%55§§§§§%§E°§85 £g
PR CO00ER 00 QO Y SEEERRR =S
L:I'JJ%JEEE%%)EE%g‘giEgg%%%%%%%§§%&%SEEEEE £2
FP CNMG430.5FP |CNMG120402-FP |.008 [ X J * (@ C006
-~ CNMG431FP CNMG120404-FP |.016 [ X J *x |® —009
D g CNMG432FP  [CNMG120408-FP [031) @@ x |o e
new CNMG433FP CNMG120412-FP  |.047 [ X J * (@ HO006
Corte —008
Acabado
R FH CNMG430.5FH |CNMG120402-FH (.008| @ (X () Co06
CNMG431FH CNMG120404-FH |.016| @ *x 0@ —009
H CNMG432FH  [CNMG120408-FH |.031| ® x |oe e
S CNMG433FH CNMG120412-FH |.047 * * HO006
Corte —008
Acabado
FS CNMG431FS CNMG120404-FS |.016 * (] C006
T N CNMG432FS CNMG120408-FS  |.031 * o —009
i {@J E021
| E024
R
Acaobaedo 008
FY CNMG431FY CNMG120404-FY |.016 *x 0@ *x C006
W CNMG432FY CNMG120408-FY  |.031 *x (@ % —009
=
E024
.- HO006
orte —
Acabado 008
FJ CNGG43V5FJ |[CNGG1204V5-FJ .002 [ *|coo6
CNGG430.2FJ |CNGG120401-FJ .004 [ *|—009
@ CNGG430.5FJ |CNGG120402-FJ |.008 ° *|coot
Cort CNGG431FJ CNGG120404-F)  |.016 ® *x *|H006
Acabado | CNGG432FJ  |CNGG120408-F) | .031 'Y o008
FJ-P CNGG430.2FJ-P|CNGG120401-FJ-P |.004 ® [-o06
‘}ﬁ : CNGG430.5FJ-P|CNGG120402-FJ-P |.008 @® |—009
,_j CNGGA3V5FJ-P | CNGG1204V5-FJ-P |.002 o |2
—
HO06
Corte —008
Acabado
® = NEW

A104

@ : Stock en USA % : Stock en Japon

<10 insertos por caja>



Condiciones de Corte : @ Corte Estable

@ Corte General

& Corte Inestable

P | Acero YXEEET) ssleclco0z
M | Acero Inoxidable oCH® C & RO O O|%
Material [ K | Fundicisn Gris eceoc e |@ YO EXXS
N | Metales No Ferrosos e o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ } oCcCETOCE ccocC
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NEW/ E
. A3 . VoYW o WMWY DWW (W WWVEEL v wwoll |
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE 3$§§§$§§§§38§§3:§§§%g55%8%%%552385 ié’%
(Plgs)| B CO O EBROVRE K BOVOOELE T paRRE e se
DD =E==D====DD==DD=E==>>>DZZ=E<«<>D T =2
CNGG431PK [CNGG120404-PK 016 * 006
—009
E021
E024
H006
—008
CNMG431LP [CNMG120404-LP |016(/0e @ ®@ ® ® () C006
CNMG432LP [CNMG120408-LP |.031/e®e @@ @ ) —009
CNMG433LP |CNMG120412-LP |047(0e @@ @ @ gggl
HO06
—008
CNMG431LM [CNMG120404-LM |.016 000 C006
CNMG432LM [CNMG120408-LM |.031 000 —009
CNMG433LM |CNMG120412-LM |.047 Y Eggl
H006
—008
CNMG431LK [CNMG120404-LK |.016 0 .
CNMG432LK [CNMG120408-LK |.031 [ X ) —009
CNMG433LK |CNMG120412-LK |.047 o0 Eggl
H006
—008
new CNMG321LS |CNMG090304-LS |.016 [ X ) C006
New CNMG322LS |CNMG090308-LS |.031 [ X ) —009
new CNMG430.5LS |CNMG120402-LS  |.008 o0 o |2
_— CNMG431LS [CNMG120404-LS |.016 000 [ HO006
Ligero CNMG432LS |CNMG120408-LS |.031 YY) o [008
CNMG32.51SH [CNMG09T304-SH [016] * * 006
CNMG32.52SH |[CNMG09T308-SH |.031| * —009
CNMG431SH |[CNMG120404-SH [016|/0e @ @ ® ° ° *o| *x )
CNMG432SH |[CNMG120408-SH (0310 @ ® ® ® ® * @ *x H006
CNMG433SH [CNMG120412-SH |.047/0e @ ® ® —008
CNMG431SA |CNMG120404-SA |.016|l0 @ ® ® (] * @ C006
CNMG432SA |CNMG120408-SA |.031|0e ® ® ® [ ) *x @ —009
CNMG433SA |CNMG120412-SA [047|/e @@ @ ° Eggl
H006
Corte —008
Ligero
SW | * CNMG431SW |CNMG120404-SW |016|@ @ @ o0 o xol® 006
(°f" Wier) [ CNMG432SW |CNMG120408-SW |031|@ @ @ eo o xeol® ~009
5 E021
L?:J, * CNMG433SW [CNMG120412-SW |.047|®@ ® ® LX) E024
HO006
Corte —008
Ligero
*Por favor ver paginas A032 antes de utilizar el rompe virutas SW (Inserto Wiper). ® = NEW
ROMPE VIRUTA > A046
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

E INSERTOS DE TORNEADO E
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INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

30 CN LLSERTOS CON

CNMG 4 3 1 SY
L — g ——
Radio Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

Tamafio Espesor

BARRENO

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado - @) Corte Ligero - @)  Corte Medio - (@il Desbaste - @) Corte Pesado - @i

E INSERTOS DE TORNEADO

@ : Stock en USA % : Stock en Japon

<10 insertos por caja>

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | P Acero al Carbon-Aleaciones (Wiper) | | M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicién Gris (<350MPa)
_ 315 __ 315 ‘ __ 315 _ 315 ] . 315
% B | B % @ Boam
Tg’ 236 é’ 236 ‘é’ 236 Tg’ 236 ‘ = ‘é’ 236
Q 197 m Qo 197 m Q 197 Q 197 o 197
E 157 ‘ z 157 é 3 157 E 157 \ s_'é 157
B 18 B 118 B 118 B M8 [ B .118@
% 079 @ § 079 % 079 m % 079 I % 079
% 039 —_E »g 039 S | % 039 — % 039 T @* »E 039
= 0 .004 :._(:Ez ‘ 020 .028 o 0 .004 012 .020 .028 o 0 .004 012 .020 028 ‘ = 0 .004 012 020 .02? e 0 .004 012 .020 .028
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
P | Acero OCECEXEEO ss0CiCO00 2
M | Acero Inoxidable OCHH C & H|O O Of%
Material | K | Fundicién Gris ecoc¢c cs |@ o0o|z0¢C
N | Metales No Ferrosos e o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] 0OCEO0CH ccocC
Recubierto Cemet|gSemel | Carburo | £
NEW s
, .y . VOVWWVWVOoOWLWLWL LOLVLVWVLLBLEEL (bW wwol| 2 |
Geometria Descripcion (ISO) Numero (Rl’E)§§§§§§§§§§§§§§EE§§§§g55§§§§§§§?_§§§ §§
pigs ooOoTmLLL 00 Lo0fgan o == i=|E o
ggssi%EEEEggEEggEEE%g%%ééE&%SEEEEE c2
SY CNMG431SY CNMG120404-SY |.016 * (@ * C006
. CNMG432SY CNMG120408-SY |.031 *x (@ *x —009
E021
E024
GCorle HO006
Ligero —008
C CNMG431C CNMG120404-C  |.016 * @ C006
=7 | CNMG432C CNMG120408-C .031 *x @ —009
| - E021
H E024
HO006
Corte —008
Ligero
MJ CNMG431MJ CNMG120404-MJ |.016 * o0 oo [} C006
| CNMG432MJ CNMG120408-MJ .031 * o0 oo @®|—009
E CNMG433MJ  |CNMG120412-MJ [.047 * 00 xx )
CNMG434MJ CNMG120416-MJ |.063 * 00 k& H006
o —008
Ligero
MJ CNGG431MJ CNGG120404-MJ |.016 [ X J [ [ ) C006
/ CNGG432MJ CNGG120408-MJ |.031 [ X J [ @®|—009
/ E021
@ E024
HO06
Corte —008
Ligero
MP CNMG431MP CNMG120404-MP |.016|l0®@ ® ® ® [ o
CNMG432MP CNMG120408-MP |.031|0e®@® ® ® [ o C006
1 CNMG433MP CNMG120412-MP |.047/0 @ ®@ ® ® [ [ ) —009
¢ | CNMG434MP  |CNMG120416-MP | 0630 @ @ @ @ ° )
CNMG542MP CNMG160608-MP |.031|0 ®@ @ () HO06
core | _CNMG543MP_ |CNMG160612-MP |047/@ @ @ ° —008
Medio CNMG544MP CNMG160616-MP |.063|l@e® @ [
® = NEW



Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General # Corte Inestable

P |Acero QCCEREO sZ0CCO00
M | Acero Inoxidable oCH® C & RO O O|%
Material K | Fundicion Gris ococC cE |0® [ X JEC X 7
N |Metales No Ferrosos e o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ) oCcCETOCE ccocC
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NEW/ § o
Geometria|  Descripcién (1ISO) Numero | RE §§g§§§§§§538 §E§EEE§§§§%%§E‘EE§§§% %
PR CCCLRO0R o LR e aanRRErEEERRR| =S =
DOD=S=S=SDE===DD S==S>>>D|Z2ZE<>PD T =SR2 o
MM CNMG432MM |CNMG120408-MM |.031 YY) "
CNMG433MM |CNMG120412-MM |.047 YY) a
CNMG434MM |CNMG120416-MM |.063 YY) 006 E
CNMG542MM |CNMG160608-MM |.031 YY) —009 u
CNMG543MM |CNMG160612-MM |.047 Y Eggl ==
CNMG544MM |CNMG160616-MM |.063 XY H006
CNMG642MM |CNMG190608-MM |.031 YY) —008 m
Corte CNMG643MM |CNMG190612-MM |.047 YY)
Medio CNMG644MM |CNMG190616-MM |.063 YY)
MK CNMG431MK |CNMG120404-MK |.016
CNMG432MK |CNMG120408-MK |.031
CNMG433MK |CNMG120412-MK |.047 006
CNMG434MK |CNMG120416-MK |.063 —009
. CNMG542MK |CNMG160608-MK |.031 Eggl
CNMG543MK  |CNMG160612-MK |.047 HO006
CNMG544MK [CNMG160616-MK |.063 —008
Corte CNMG643MK |CNMG190612-MK |.047
Medio CNMG644MK |CNMG190616-MK |.063
GM CNMG431GM |CNMG120404-GM |.016 YY) 006
M CNMG432GM |CNMG120408-GM |.031 YY) ;82?
_/ CNMG433GM |CNMG120412-GM |.047 YY) Coos
H006
l\%g{iti% —008
GK CNMG431GK |CNMG120404-GK |.016 .
CNMG432GK |CNMG120408-GK |.031 —009
. CNMG433GK |CNMG120412-GK |.047 Eggl
Corte Eggg
Medio
MA CNMG431MA |CNMG120404-MA [016/@ @ ® ® YY) e o | o
CNMG432MA |CNMG120408-MA |.031/e @@ @ ® YY) e o | o
CNMG433MA |CNMG120412-MA |047/0e @@ @ @ YY) e o | o 006
CNMG434MA |CNMG120416-MA |.063|@ @ * ° —009
CNMG542MA |CNMG160608-MA |.031|/e @@ @ @ * Eggl
CNMG543MA [CNMG160612-MA |.047/0e @ @ @ @ ° H006
CNMG544MA [CNMG160616-MA |.063|0 @ ® ® ® ° —008
Corte CNMG643MA |[CNMG190612-MA |047(0e @@ @ @ °
Medio CNMG644MA |CNMG190616-MA |.063| @ @@ ® °
® = NEW
ROMPE VIRUTA > A046
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

>p002 A107




INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

so- C

INSERTOS CON
BARRENO

CNMG 4 3 1 MH
N

Tamafio Espesor

Radio

—
Rompe Viruta

*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado - @) Corte Ligero - @)  Corte Medio - (@il

Desbaste - @) Corte Pesado - @i

E INSERTOS DE TORNEADO !

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | P Acero al Carbon-Aleaciones (Wiper) | | M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicién Gris (<350MPa)
& 315 - 315 ‘ 5 315 & 315 I - 315
g 276 i 276 ‘ E‘” 276 g 276 # g .276@:
g 236 ’q:) 236 g 236 g 236 ‘ = g 236
L L PPN S . S \ S
B 18 B 118 B 118 B M8 [ B .Msm'
é 079 .—@ é 079 é 079 m é 079 i H é 079
ﬁ_g - ll):(%b:'ﬂ:z ‘ 020 .028 g Oaz .004: 012 .0‘20 .028 6_9 ‘032 .004 \012\ .020 028 ‘ ﬁ_g vosz .004 Tjig;fm(ﬁ? g ‘032 .004 012 .020 .028
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
P | Acero OCCEREO gE0CCO00|E
M | Acero Inoxidable OCHH C & H|O O Ol%
Material | K | Fundicion Gris (Y X X3 cx |@® o020 ¢C
N | Metales No Ferrosos e o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ J 0OCEO0CH ccocC
Recubierto Cemet|Semel | Carburo | £
BARRENO - g
Geometria|  Descripcion (ISO) Nimero  |RE §§§§§§§§§§§§§§§§§§§E§E§§§§§%§§S§§§ §§
PeluuggoTagosado00ge s s EEEXXE s EFEEERE| 5S
MH CNMG431MH |CNMG120404-MH (.016|® ®
CNMG432MH |CNMG120408-MH (0310 @ @ ® ® (]
D CNMG433MH [(CNMG120412-MH |.047/0 @ @ ® ® ® C006
CNMG434MH |CNMG120416-MH (.063|® @ (] —009
CNMG542MH  [CNMG160608-MH |.031|® % ° )
R CNMG543MH |CNMG160612-MH [.047/0 @ ® ® ® ) H006
CNMG544MH  [CNMG160616-MH [.063|®@ % * —008
e CNMG643MH (CNMG190612-MH |.047/0 @ ® ® ® *
S Medio CNMG644MH [CNMG190616-MH |.063|® @
Estandar| CNMG322 CNMG090308 031 @
CNMG32.51 CNMGO09T304 016] * % % *
T CNMG32.52 CNMG09T308 031 K x ok *
CNMG431 CNMG120404 O6le0®® [ X * @|® e o
'] CNMG432 CNMG120408 L X XX X ) [ X ® |x |® e o C006
Q CNMG433 CNMG120412 0i70e0000 (X ) o |k —009
g CNMG434 CNMG120416 0630 @@ @® * % )
W CNMG542 CNMG160608 031|e0000@ HO06
CNMG543 CNMG160612 0i7le0000@ o0 —008
CNMG544 CNMG160616 l6l|l0e00 00 * *
CNMG642 CNMG190608 031jle000@®
" CNMG643 CNMG190612 04700000 [ X )
Medio CNMG644 CNMG190616 l6l|le00 00 *
MW |*1 CNMG432MW |CNMG120408-MW |.031(/@ @ @ ® (XX X} €006
(con Wiper)[ 1 CNMG433MW | CNMG120412-MW [047[@ @ @ @ eoece 009
Corte Eggg
Medio
MS CNMG321MS |CNMG090304-MS (.016 ° C006
7 CNMG322MS |CNMG090308-MS (.031| @ [ ] —009
Lg_lf/ CNMG32.51MS [CNMGO9T304-MS |.016 * * e
Corte CNMG32.52MS [CNMGO09T308-MS |.031| * * Eggg
Medio CNMG431MS |[CNMG120404-MS |.016| @ [ X ) 0000 * °
%1 Por favor ver paginas A032 antes de utilizar el rompe virutas MW (Inserto Wiper). ® = NEW

A108 @ :StockenUSA x :Stock en Japén <10 insertos por caja>



Condiciones de Corte : @ Corte Estable

@ Corte General

& Corte Inestable

E INSERTOS DE TORNEADO E

P | Acero QCCEEEO sZ0CCO00
M | Acero Inoxidable oCH® C & RO O O|%
Material | K | Fundicién Gris ococC cE |0® [ X JEC X 7
N | Metales No Ferrosos e o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ) oCcCETOCE ccocC
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NEW/ E
Geometria|  Descripcién (1ISO) Numero | RE égggggggggggégggéggggagﬁggé%éggggg jé%
PSS ooz 000a 880099 s L EELXR R EEEEESs

MS CNMG432MS |CNMG120408-MS |[.031| @ (X} (X X X o x )

CNMG433MS |CNMG120412-MS |.047| @ o0 *0 0 * fggg
/6 f;‘ CNMG542MS  [CNMG160608-MS |.031 ° 021
CNMG543MS  [CNMG160612-MS |.047 ° ° Eggg

Corte CNMG643MS  [CNMG190612-MS |.047 ° o008

Medio CNMG644MS [CNMG190616-MS |.063 °

MS [*2CNMG321MS |CNMG090304-MS |.016 Y

*2 CNMG322MS  [CNMG090308-MS |.031 Y 006

*2 CNMG431MS |[CNMG120404-MS |.016 o000 ® —009  BARREND
ﬁ *2 CNMG432MS  |CNMG120408-MS |.031 Y o |

*2 CNMG433MS  [CNMG120412-MS |.047 YY) ® |Hoos

cote |*2CNMG543MS  |CNMG160612-MS |.047 o0 o [008

Medio [*2 CNMG544MS [CNMG160616-MS |.063 o0 °
CNMP432 CNMP120408 031 ° 006 0

f‘/ﬁ, ! —009
B | E021
— E024
HO006

Nidio ~oos R

RP CNMG432RP  [CNMG120408-RP [031/e @ @ @ ®
CNMG433RP  [CNMG120412-RP [047/0 @ @ @ @ coos s
CNMG434RP  [CNMG120416-RP [063/0e @ @ @ ® —009
CNMG543RP  [CNMG160612-RP [047/0 @ @ @ ® Eggl
CNMG544RP  [CNMG160616-RP [.063/0 @ @ @ ® HO06 T
CNMG643RP  [CNMG190612-RP [047/0 @ @ @ @ —008

Desbaste CNMGG644RP [CNMG190616-RP |.063|0 @ ®@ ® @

RM CNMG432RM | CNMG120408-RM |.031 YY) L]
CNMG433RM [CNMG120412-RM |.047 Y 006
CNMG434RM  [CNMG120416-RM |.063 Y —009
CNMG543RM  [CNMG160612-RM |.047 Y Egg W
CNMG544RM  [CNMG160616-RM |.063 Y HO06
CNMG643RM  [CNMG190612-RM |.047 YY) —008

Desbaste | CNMG644RM [CNMG190616-RM |.063 Y
RK CNMG432RK [CNMG120408-RK |.031 )
CNMG433RK [CNMG120412-RK |.047 o0
CNMG434RK [CNMG120416-RK |.063 o0 Eggg
. CNMG542RK |CNMG160608-RK |.031 xe o
CNMG543RK [CNMG160612-RK [.047 o0 Eggg
CNMG544RK [CNMG160616-RK |.063 o0 008
CNMG643RK [CNMG190612-RK |.047 o0
Desbaste [ CNMG644RK [CNMG190616-RK |.063 o0
*2 Nuevo disefio de rompeviruta MS: MP9005, MP9015, MP9025, MT9015 o = @
ROMPE VIRUTA > A046
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

>A002 A109




INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

so- C

INSERTOS CON
BARRENO

CNMG 4 3 2 GH
T

Tamafio Espesor

Radio Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado - @) Corte Ligero - @)  Corte Medio - (@il

Desbaste - @) Corte Pesado - @i

E INSERTOS DE TORNEADO !

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | P Acero al Carbon-Aleaciones (Wiper) | | M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicién Gris (<350MPa)
& 315 - 315 ‘ 5 315 & 315 I - 315
i 276 g 276 ‘ i” 276 i 276 # g .276&:
g 236 ’q:) 236 g 236 g 236 ‘ = g 236
g L~ PN S $ . \ S -
B 18 B 118 B 118 B M8 [ B .118@
é 079 .—@ é 079 é 079 m é 079 i H é 079
ﬁ_g - EE:'%O?Z ‘ 020 .028 g Oaz .OM; 012 .0‘20 .028 ’iq ‘032 .004 .012\ .020 028 ‘ ﬁ_g vosz .004 7;77;;(5&0287 g ‘Oaz .004 012 .020 .028
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
P | Acero OCCEREO gE0CCO00|E
M | Acero Inoxidable OCHH C & H|O O Ol%
Material | K | Fundicion Gris (Y X X3 cx |@® o020 ¢C
N | Metales No Ferrosos e o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ J 0OCEO0CH ccocC
Recubierto Cemet|gSemet | Carburo | £
BARREND - &
Geometria|  Descripcion (ISO) Nimero  |RE §§§§§§§§§§§§§§§§§§§E§E§§§§§%§§?_§§§%;%
PeluggoTagosado00ge s s REEXXE S EEEEEEE 5S
RS CNMG432RS CNMG120408-RS |.031 (X} ()
CNMG433RS CNMG120412-RS |.047 (X} () C006
D CNMG434RS CNMG120416-RS |.063 (X ) () —009
g CNMG543RS  [CNMG160612-RS [.047 ° o |52
CNMG544RS CNMG160616-RS |.063 o () HO006
R CNMG643RS  [CNMG190612-RS |.047 ° o (008
Desbaste [ CNMG644RS CNMG190616-RS |.063 () ()
GH CNMG432GH CNMG120408-GH |.031(® ® ° (X )
S CNMG433GH CNMG120412-GH |.047(®@ ® ° LX) C006
CNMG434GH CNMG120416-GH |.063|@ * (X ) —009
CNMG543GH  [CNMG160612-GH |.047|@ ® ° 'Y )
T CNMG544GH CNMG160616-GH |.063(® ® [ X H006
CNMG643GH  [CNMG190612-GH |.047|@ ® ° o0 —008
v Desbaste | CNMG644GH CNMG190616-GH |.063|®@ ® ° [ X )
GJ CNMG432GJ CNMG120408-GJ |.031 () (X} [}
CNMG433GJ CNMG120412-GJ |.047 () (X J () Sggg
W CNMG434GJ CNMG120416-GJ |.063 [ * % *|E021
CNMG543GJ CNMG160612-GJ |.047 () () ® 58(2)?;
CNMG643GJ CNMG190612-GJ |.047 () ® ®|_oos
Desbaste [ CNMG644GJ CNMG190616-GJ |.063 () ® °
HZ CNMM432HZ CNMM120408-HZ |.031] ® * %
CNMM433HZ CNMM120412-HZ |.047| @ * % C006
CNMM434HZ CNMM120416-HZ |.063 * —009
CNMM543HZ  [CNMM160612-HZ |047| ® )
CNMM544HZ CNMM160616-HZ |.063( ® H006
cone | CNMMB43HZ  |CNMM190612-HZ |047| @ * —008
Pesado | CNMM644HZ CNMM190616-HZ |.063| ® *
® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon

<10i

A110

nsertos por caja>



Condiciones de Corte : @ Corte Estable

@ Corte General

& Corte Inestable

P | Acero QCCEREO TETO0CICOOT
M | Acero Inoxidable OCH B C & &0 O O
Material | K | Fundicién Gris ocoC cE |@® o0z 0C
N | Metales No Ferrosos c o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] oCcCTOCyE [ 202 X 7
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NEW E
Geometria|  Descripcién (1ISO) Numero | RE égggggggggggégggéggggagﬁggé%éggggg jé%
B 0052998880909 2SR 83X e e ERE 5
HX CNMM432HX CNMM120408-HX |.031 * %
CNMM433HX CNMM120412-HX |.047 * *
CNMM543HX CNMM160612-HX |.047 * * Eggg
CNMM544HX CNMM160616-HX |.063 * * E021
CNMM643HX CNMM190612-HX |.047| @ % % % Eggg
CNMM644HX CNMM190616-HX |.063| @ % % % 008
. CNMM646HX CNMM190624-HX |.094| @ % % %
Pesado | CNMM866HX CNMM250924-HX 1.094| @ % % %
HV CNMM644HV CNMM190616-HV |.063| @ % % %
- CNMM646HV CNMM190624-HV |.094| @ % % % 007
E CNMM866HV CNMM250924-HV |.094| @ % % % —009
E024
Corte
Pesado
HL CNMM432HL CNMM120408-HL |.031 * * *
CNMM433HL CNMM120412-HL |.047 * % *
CNMM434HL CNMM120416-HL |.063 * Eggg
)W!f CNMM543HL  [CNMM160612-HL |.047 * * * £021
CNMM544HL CNMM160616-HL |.063 * % * Eggg
CNMM643HL CNMM190612-HL |.047 * % * 008
. CNMM644HL CNMM190616-HL |.063 * % *
Pesado | CNMM646HL CNMM190624-HL |.094 * * *
HM CNMM543HM CNMM160612-HM |.047 * % *
CNMM544HM CNMM160616-HM |.063 * % *
CNMM643HM CNMM190612-HM |.047 * % * ngg
CNMM644HM CNMM190616-HM |.063 * % * E024
. CNMM646HM CNMM190624-HM |.094 * % *
Pesado | CNMM866HM CNMM250924-HM |.094 * %
HR CNMM866HR CNMM250924-HR |.094 * %
s _
Corte
Pesado
Liso | CNMA431 CNMA120404 016 (X X X ) * @
CNMA432 CNMA120408 .031 (X X X * @
CNMA433 CNMA120412 .047 (X X X C006
CNMA434 CNMA120416 .063 (XX X —009
. CNMA543 CNMA160612 047 XYY o
CNMA544 CNMA160616 .063 (XX X ) HO006
CNMA643 CNMA190612 047 XXX —008
CNMA644 CNMA190616 .063 (XX X
CNMAG646 CNMA190624 094 * *
o - wew
ROMPE VIRUTA > A046
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

E INSERTOS DE TORNEADO E

>A002 A111



E INSERTOS DE TORNEADO

A112

INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

s

INSERTOS CON
BARRENO

DNMG 4 3 0.5 FP
—

Tamafio Espesor

Radio Rompe Viruta

*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado-- @il) Corte Ligero-- @) Corte Medio-- @l

Desbaste- @ Corte Pesado-- @)

P Acero Blando P Acero al Carbén-Aleaciones | | P Acero al Carbon-Aleaciones (Wiper) | [ M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicion Gris (£350MPa)
— 315 — 315 — 315‘ ‘ ‘ ‘ ‘ . 315 T —~ 315
© 2% © 236 © 23 o 236 ‘ - © 23
3 .197“ § .1976 § 197 § 197 \ § 197
3 157 ‘ g 57 8 57 8 a5 8 a7
E 118 E 118 § 118 E A8 § .118@
T o9 @ T 07 T 079 m S 079 | T o7
3 09 [-E:_‘P ‘ 2 0w = 2 03 — ‘ g 03 \lfsz g o
o 0 .0(7 012 .020 .028 o b 0; 012 .0‘20 028 & 0 .004 012 020 .028 & 0 .004 012 .020 .OK & 9 o4 012 .020 .028
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
P | Acero 0CCEZEEO ss0CiCO00 2
M | Acero Inoxidable OCHH C & H|O O Of%
Material | K | Fundicion Gris Y X X3 cx |@ o020 ¢C
N | Metales No Ferrosos e o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] 0OCEO0CH ccocC
Recubierto Cemet|gSemel | Carburo | €
NEW, £
, .y . VoOVWWVWVOoOWLWLWL LOLVLVWVLLBEEL (bW wwol|L
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE §§§§§§§§§§§§§§EE§§§%§E§§§§§%§E°§SS se
PSR Co0ERloo QO gaa SEEERRR 2
ggEEE%%EE%ggEEgg%%%%g%%§§§&%SEEEEE c2
FP DNMG430.5FP [DNMG150402-FP |.008 [ X J * |@
DNMG431FP |DNMG150404-FP [.016 [ X J * |@
DNMG432FP |DNMG150408-FP |.031 [ X J * |@ Eglg
A 7 [vewDNMG433FP  |DNMG150412-FP [.047 [ X ] * |@ E021
DNMG440.5FP |DNMG150602-FP (.008 [ X J * |@ Eggg
DNMG441FP |DNMG150604-FP (.016 [ X J * |@ —011
— DNMG442FP [DNMG150608FP |.031 [ X J *x |@
Acabado [New DNMG443FP  |DNMG150612-FP (.047 (X ) * |@
FH DNMG430.5FH |DNMG150402-FH |.008| @ (X ()
DNMG431FH [DNMG150404-FH |.016] @ * 000 Eglg
’ DNMG432FH [DNMG150408-FH |.031| @ * 00 E021
DNMG440.5FH [DNMG150602-FH |.008| @ * % |@ Eggg
Corte DNMG441FH [DNMG150604-FH |.016] * [ ) —011
Acabado DNMG442FH [DNMG150608-FH [.031| <% [ )
FS DNMG431FS [DNMG150404-FS |.016 * [ C010
DNMG432FS |DNMG150408-FS |.031 * [ —012
; E021
& e
Corte HO09
Acabado —011
FY DNMG431FY [DNMG150404-FY |.016 *x0® *x co10
DNMG432FY |DNMG150408-FY |.031 * (@ %X —012
' DNMG441FY |DNMG150604-FY |.016 * )
DNMG442FY |DNMG150608-FY |.031 * H009
Corte —011
Acabado
FJ DNGG431FJ DNGG150404-FJ |.016 * % *|co10
DNGG432FJ |DNGG150408-FJ |.031 (X} ®(-012
E021
Corte HO009
Acabado —011
® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon

<10 insertos por caja>



Condiciones de Corte : @ Corte Estable

@ Corte General

& Corte Inestable

P | Acero ececiLzeo zzeccoo
M | Acero Inoxidable oOCH B c 2 2lo 00|
Material | K | Fundicién Gris ococC cE |0 [ X JEC X 7
N | Metales No Ferrosos ¢ o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ) oCETOCE ccocC
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NEW §
Geometria|  Descripcién (1ISO) Numero | RE §§§§§§§§§§gg§§§§§§§§§%§§§§,,Z,,,Z,'s'5°§§§ég
CS Rl 4 NSt N S ool
DD =E==D=E=E==DD==DD===>>>DZZ=<>DII =[S
PK DNGG431PK |DNGG150404-PK [.016 * 010
—012
‘-‘// E021
E024
H009
A(?a%rzt-xedo —011
LP DNMG331LP |DNMG110404-LP |016|0e @ @ @ @ °
DNMG332LP |DNMG110408-LP [031|/e @@ @@ °
DNMG431LP |DNMG150404-LP |016/e @@ @ @ ° fglg
ﬁ/ DNMG432LP |DNMG150408-LP [.031|le @ @ ® ® ° £021
DNMG433LP |DNMG150412-LP |047(0e @@ @ @ ° E024
DNMG441LP |DNMG150604-LP |016|e @ @ @ @ o o
corte DNMG442LP |DNMG150608-LP |031je @@ @ ® °
Ligero DNMG443LP |DNMG150612-LP |.047(0e @ @ @ @
LM DNMG331LM |DNMG110404-LM |.016 Y
DNMG332LM |DNMG110408-LM |.031 Y
. DNMG431LM |DNMG120404-LM |.016 Y Eglg
- DNMG432LM |DNMG150408-LM |.031 Y £021
DNMG433LM |DNMG150412-LM |.047 Y Eggg
DNMG441LM |DNMG150604-LM |.016 Y o1
corte DNMG442LM |DNMG150608-LM |.031 Y
Ligero DNMG443LM |DNMG150612-LM |.047 Y
LK DNMG332LK |DNMG110408-LK |.031 *®
DNMG431LK |DNMG150404-LK |.016 o0 010
DNMG432LK |DNMG150408-LK |.031 Y —012
' DNMG433LK |DNMG150412-LK |.047 o0 Eggl
DNMG441LK |DNMG150604-LK |.016 Y HO009
Core DNMG442LK |DNMG150608-LK |.031 Y —011
Ligero DNMG443LK |DNMG150612-LK |.047 o0
LS [vewDNMG430.5LS [DNMG150402-LS |.008 YY) |0
DNMG431LS |DNMG150404-LS |.016 YY) e |02
ﬂ DNMG432LS |DNMG150408-LS |.031 YY) o |2
Corte DNMG441LS |DNMG150604-LS |.016 YY) ® |Hooo
Ligero DNMG442LS |DNMG150608-LS |.031 YY) o [0
SH DNMG331SH |DNMG110404-SH |.016|@ ® *
DNMG332SH |DNMG110408-SH |.031(@ ® °
DNMG431SH |DNMG150404-SH |.016(e @ @ @ ° ° *0 *x fglg
Aa7| DNMG432SH |DNMG150408-SH |031/@ @ @ @ ° ° *® * E024
DNMG433SH |DNMG150412-SH |.047(e @ @ @ ° * * | * Eggg
DNMG441SH |DNMG150604-SH |.016[% * T o1
Corte DNMG442SH |DNMG150608-SH |.031[% * *
Ligero DNMG443SH |DNMG150612-SH |.047[% % *
® = NEW
ROMPE VIRUTA > A046
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

E INSERTOS DE TORNEADO E

>Aa002 A113



INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

Os5- DN

INSERTOS CON
BARRENO

DNMG 4 3 1 SA
N

Tamafio Espesor

_—
Radio Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado-- @il) Corte Ligero-- @) Corte Medio-- @l

Desbaste- @ Corte Pesado-- @)

P Acero Blando P Acero al Carbén-Aleaciones | | P Acero al Carbon-Aleaciones (Wiper) | [ M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicion Gris (£350MPa)
n ,g 315 ,g 315 g 315‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ,'.g; 315 I w ,g 315
T 276 o 276 T 276 o 276 & 276 ﬁ
g 236 Tg’ 236 g 236 ;g 236 ‘ - Tg fzf
g |gw 5w g e i RN
< o .18 o 118 o 118 o 118 @ 118
% é .079 r@ § .079 é 079 \"mm g .079 I | ] é .079
no: E voaz [-_b:_‘P ‘ E .033 — | E 032 — ‘ ;9: .03§ ¥IT:mi ;9—- .032
o “pvance (PigsiRev) "Avance (PigeiRev) “Avance (PigsiRev) T avance (PlgaRe) avance (PlgsiRev)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
E P | Acero OCCEREO gE0CCO00|E
% M | Acero Inoxidable OCHH C & H|O O Of%
2 Material | K | Fundicion Gris Y X X3 cs @ CY B X
N | Metales No Ferrosos e o
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ J 0OCEO0CH ccocC
Recubierto Cemet|gSemet | Carburo | £
BARRENO - &
Geometria|  Descripcion (ISO) Nimero  |RE égggégg§§§§§§§§§§§§EEE§§§§§%§§°§§§é%
o v N2 T oo P
: LR R Y S
SA DNMG431SA DNMG150404-SA |.016|0 ® ® ® * @
DNMG432SA  |DNMG150408-SA |.031(@ @ ® ® ° * @ Eglg
DNMG433SA DNMG150412-SA |.047|0 @ ® ® ® E021
DNMG441SA DNMG150604-SA |.016|% * * Eggg
Corte DNMG442SA DNMG150608-SA |.031|% % * —011
R Ligero | DNMG443SA DNMG150612-SA |.047[* * *
SW |*DNMX331SW DNMX110404-SW |.016|®@ @
(con Wiper)|« DNMX332SW  |DNMX110408-SW |.031]@ @
S *DNMX431SW DNMX150404-SW |.016|®@ ® @ * 0|® co10
2|* DNMX432SW DNMX150408-SW |.031|0 ® ® * 0|® E021
*DNMX433SW DNMX150412-SW |.047|® ® ® LX) HO09
T «DNMX441SW | DNMX150604-SW | 016[@ @ @ * %% Hom
Guiie *DNMX442SW DNMX150608-SW |.031|®@ ® ® * %[ K
v Ligero (*DNMX443SW DNMX150612-SW |.047|® ® ® LX)
SY DNMG431SY DNMG150404-SY |.016 * @|® Co10
DNMG432SY DNMG150408-SY |.031 *x (@ X —012
W ' DNMG441SY  [DNMG150604-SY [.016 * )
G DNMG442SY DNMG150608-SY |.031 * Eg(;s:
Ligero
C DNMG431C DNMG150404-C  |.016 * ® Co10
ﬁ DNMG432C DNMG150408-C  |.031 * ® E8;12
: DNMG441C DNMG150604-C  |.016 * % E024
G DNMG442C DNMG150608-C  |.031 * % H009
: —011
Ligero
MJ DNMG431MJ DNMG150404-MJ |.016 * o0 oo ®
DNMG432MJ DNMG150408-MJ |.031 * o0 oo ()
DNMG433MJ DNMG150412-MJ |.047 * 00 |k Xk Eglg
ﬁ DNMG434MJ DNMG150416-MJ |.063 * 00 |k X E021
DNMG441MJ DNMG150604-MJ |.016 * 00 |k X Eggg
DNMG442MJ DNMG150608-MJ |.031 * 00 |k X —011
. DNMG443MJ DNMG150612-MJ |.047 * 00 |k X
Ligero DNMG444MJ DNMG150616-MJ |.063 * 00 |k
*Por favor ver paginas A032 antes de utilizar el rompe virutas SW (Inserto Wiper). ® = NEW

A114

@ : Stock en USA % : Stock en Japon

<10i

nsertos por caja>



Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General # Corte Inestable

P | Acero QCCEEEO sZ0CCO00
M | Acero Inoxidable oCH® G & $|O O O|%
Material | K | Fundicién Gris ocoC cE |0® [ X JEC X 7
N | Metales No Ferrosos e o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ) oCcCETOCE ccocC
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NEW § o
Geometria|  Descripcién (1ISO) Numero | RE §§§§§§£E§§gg§§§§§£§§,'§:¢,gﬁgﬁgﬁssogggég %
PSS S S E P00 nRoC 8t eERaanRNeacEEEEED s &
DOD=E==D=E=S==DD=E=DD=E==>>>DZZI=2E<>P T T =xx 2 o
MJ | DNGM431MJ  [DNGM150404-MJ |.016 °x o o u
DNGM432MJ  |DNGM150408-MJ |.031 o x o |02 pre
ﬁ E021 9
fooe 5
Sore —on 2
MP | DNMG431MP  [DNMG150404-MP |016/e @ @ @ ® ° °
DNMG432MP  |DNMG150408-MP |.031/e @ @ @ ® ° ° m
| DNMG433MP_ |DNMG150412-MP |.047|0 @ @ @ ® ° ° Eg}g
/g’ﬁ? DNMG434MP  |DNMG150416-MP |.063(e @ @ @ ® ° Eo21  BARRENO
DNMG441MP  |DNMG150604-MP [.016|% * ® ® ® * * Eggg
DNMG442MP  |DNMG150608-MP [.031|% * ® ® ® * * o1
core | DNMGA443MP_ [DNMG150612-MP |.047|% % @ @ ® * * C
Medio | DNMG444MP  [DNMG150616-MP [.063|x x ® ® ® *
MM | DNMG432MM  (DNMG150408-MM |.031 Y co10
| DNMG433MM  |DNMG150412-MM |.047 YY) —012
W DNMG442MM  |DNMG150608-MM |.031 XX )
DNMG443MM  |DNMG150612-MM |.047 YY) HO009
1D —011 R
Medio
MK | DNMG332MK  |DNMG110408-MK |.031 *®
DNMG431MK  |DNMG150404-MK |.016 o0 010 S
DNMG432MK  |DNMG150408-MK |.031 ) —012
' DNMG433MK  [DNMG150412-MK |.047 Y )
DNMG441MK  |DNMG150604-MK |.016 o0 HO009 T
coe | PNMG442MK  [DNMG150608-MK |.031 ) —o11
Medo | DNMG443MK  |DNMG150612-MK |.047 )
GK | DNMG431GK  |DNMG150404-GK |.016 o0 L]
DNMG432GK  |DNMG150408-GK |.031 ) 5312
' DNMG433GK  |DNMG150412-GK  |.047 o0 E021
DNMG441GK  |DNMG150604-GK |.016 ) Eggg W
core | PNMGA442GK  [DNMG150608-GK |.031 ) o1
Medio | DNMG443GK  [DNMG150612-GK |.047 o0
GM | DNMG431GM  |DNMG150404-GM |.016 YY)
DNMG432GM  |DNMG150408-GM {.031 Y Eglg
:’g/f DNMG433GM  |DNMG150412-GM |.047 Y E021
DNMG441GM  |DNMG150604-GM |.016 Y Eggg
cone | DNMG442GM  |DNMG150608-GM |.031 Y ot
Medio | DNMG443GM  [DNMG150612-GM |.047 XY
® = NEW
ROMPE VIRUTA > A046
GRADOS > A034

IDENTIFICACION >Aa002 A115




INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

o [)INJINSERTOS CON ~ DAwG_3 3 1 ma
& 55 BARRENO s Kt et

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA Corte Acabado-- @) Corte Ligero-- @) Corte Medio--@Jil))  Desbaste-- @) Corte Pesado-- @i

P Acero Blando P Acero al Carbén-Aleaciones | | P Acero al Carbén-Aleaciones (Wiper) | (M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicion Gris (<350MPa)
,g 315 ,‘g’\ 315 ,g 315‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ,'.g; 315 T w ,g 315
T 276 o 276 T 276 o 276 & 276 ﬁ
g 236 Tg’ 236 g 236 ;g 236 ‘ - Tg fzf
g |gw 5w g e i RN
< g 118 g 118 g 118 g 118 g 118
A Earumnsall| b e | r oy (o
|9 = o Err 012 | 020 028 & 0 cof oz 0w om T 0 004 .mz\ 020 028 | & 0 o0s 71_: ﬂf & 0004 o012 020 02
w Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
g P | Acero ecczxze szjeclcoos
% M | Acero Inoxidable OCHH C & H|O O Of%
2 Material | K | Fundicion Gris (Y X X3 cx |@® CY B X
N | Metales No Ferrosos e o
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ J 0OCEO0CH cCcoC
Recubierto Cemet|gSemet | Carburo é
PO Geometria|  Descripcion (ISO)Numero |RE|R2L8838LLLY "’"’""""’""ﬁ:’"""- LolR == _[®8ne £
i -t R e e B R EE S R
e EEEE R R IR RS
MA DNMG331MA [DNMG110404-MA |.016|@ ® ® ® ®
DNMG332MA [DNMG110408-MA (.031|@ @ ® ® ()
DNMG333MA |DNMG110412-MA |.047(@ x ® ®
DNMG431MA |DNMG150404-MA |.016(@ @ ® ® eee o000 o ° ) Eglg
DNMG432MA [DNMG150408-MA |.031(e @ @ ® ® o000 0000 OO ® ) E021
R DNMG433MA |DNMG150412-MA |047|0 @ @ @ @ o000 00 o OO o o Eggg
DNMG441MA [DNMG150604-MA [.016|* ® ® ® o0 x @60 () ) * —011
DNMG442MA [DNMG150608-MA |.031([*® ® ® ® 00 X% OO0 X% OO0 ) *
S . DNMG443MA [DNMG150612-MA |.047(x @ @ ® ® 00 X% OO0 %% OO0 ) *
Medio DNMG444MA [DNMG150616-MA [.063| *
MH DNMG431MH [DNMG150404-MH (.016|® @
T DNMG432MH [DNMG150408-MH |.031(e @ ® ® ® ) Eglg
!!fé)’? DNMG433MH [DNMG150412-MH |.047(0e @ ® ® ® ) E021
v DNMG441MH [DNMG150604-MH [.016]% % * Eggg
Corte DNMG442MH [DNMG150608-MH |.031[* x ® ® ® * —011
Medio DNMG443MH [DNMG150612-MH |.047[* x ® ® ® *
W Estandar| DNMG332 DNMG110408 031 @
DNMG431 DNMG150404 ll6leeee® (X ) * ©|® )
DNMG432 DNMG150408 0l|leeee0e® (X ) o |[xeoe ) C010
DNMG433 DNMG150412 0700000 (X ) ® |k —012
DNMG434  |DNMG150416  [063| @@ @@ )
DNMG441 DNMG150604 016[*% x ® @ * * * |k H009
DNMG442 DNMG150608  |031[x @ @ @ @ * * o [x [x —o11
Corte DNMG443 DNMG150612 047k %00 @ * * )
Medio DNMG444 DNMG150616 063 e@@@®
MW [*1DNMX432MW |DNMX150408-MW |.031|® ® ® (XX X
(con Wiper) |+ 1 DNMX433MW  [DNMX150412-MW [.047(@ @ @ XXX Co10
A&7 |+1DNMX442MW [DNMX150608-MW |.031|x ® ® 00 x % o
Corto *1 DNMX443MW  |DNMX150612-MW (.047|% ® ® (X} —011
Medio
*1 Por favor ver paginas A032 antes de utilizar el rompe virutas MW (Inserto Wiper). ® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A116 <10 insertos por caja>



Condiciones de Corte : @ Corte Estable

@ Corte General

& Corte Inestable

E INSERTOS DE TORNEADO E

P | Acero (X X XOE ) zseocco0os
M | Acero Inoxidable OCG&# %% C & &0 O O
Material | K | Fundicion Gris eceoc cs |@ eoz0¢C
N | Metales No Ferrosos e o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] oCcCTOoCE ccocC
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NeW| §
Geometria|  Descripcién (1ISO) Numero | RE §§§§§§£§§§gg§§§§§£§§,'§:¢,gﬁgﬁgﬁssogggég
G N bt e b SN S s et
DOD===D====DD==DD===S>>>DZZ=E<>D T I =2
MS [*2DNMG431MS |DNMG150404-MS |.016 [ X X ) ()
*2DNMG432MS |DNMG150408-MS |.031 000 () 2812
g *2DNMG433MS  [DNMG150412-MS |.047 YY) ® |2
*2DNMG441MS  [DNMG150604-MS |.016 [ X X ) () Eggg
G *2DNMG442MS |DNMG150608-MS |.031 [ X X ) () —011
Medio |*2DNMG443MS |DNMG150612-MS |.047 [ X X ) ()
MS DNMG332MS |DNMG110408-MS |.031| @ *
DNMG431MS |DNMG150404-MS |.016| @ o0 X0 co10
X DNMG432MS |DNMG150408-MS |.031| ® ([ X ) (X X X} @®|—012  BARREND
é/f DNMG433MS [DNMG150412-MS |.047| * oo * * o
DNMG441MS |DNMG150604-MS [.016 * * K Ok *x H009
Corte DNMG442MS  [DNMG150608-MS |.031| * * % ® x —o11 c
Medio DNMG443MS [DNMG150612-MS 1.047| * * o *
R/L DNGG431R DNGG150404R .016 * @ *| K
DNGG431L DNGG150404L .016 * @ *| K
o DNGG432R DNGG150408R .031 * @ * Cglg
@7 | DNGG432L  [DNGG150408L  |.031 *® 021 h
DNGG441R DNGG150604R .016 * * 5853
DNGG441L DNGG150604L .016 * —011
o DNGG442R DNGG150608R .031 * S
Medio DNGG442L DNGG150608L .031 *
RP DNMG432RP [DNMG150408-RP (0310 @ ® ® ®
DNMG433RP |DNMG150412-RP |.047(0 @ ® ® ® Eglg T
#/J| DNMG434RP |DNMG150416-RP |063/0 @ @ @ ® £021
DNMG442RP |DNMG150608-RP [.031(0 @ ® ® ® Eggg v
DNMG443RP  |DNMG150612-RP |.047/e @ @ @ ® b
Desbaste DNMG444RP [DNMG150616-RP (.063(@0 ® ® ® ®
RM DNMG432RM [(DNMG150408-RM |.031 o0 0
DNMG433RM |DNMG150412-RM |.047 (X X} 881(2) W
DNMG434RM |DNMG150416-RM |.063 (X X} E021
DNMG442RM |DNMG150608-RM |.031 (X X} Eggg
DNMG443RM |DNMG150612-RM |.047 o0 0 —011
Desbaste DNMG444RM |DNMG150616-RM |.063 000
RK DNMG432RK |DNMG150408-RK |.031 [ X ) Co10
DNMG433RK |DNMG150412-RK |.047 (X J —012
, DNMG442RK [DNMG150608-RK |.031 o0 )
DNMG443RK [DNMG150612-RK [.047 ([ X ) H009
Desbaste —on
RS DNMG432RS |DNMG150408-RS |.031 ([ X ) ()
DNMG433RS [DNMG150412-RS |(.047 ([ X ) () Eglg
g DNMG434RS [DNMG150416-RS |.063 ° ® |coo
DNMG442RS (DNMG150608-RS |.031 ([ X ) (] Eggg
DNMG443RS  [DNMG150612-RS |.047 oo o Lo
Desbaste DNMG444RS [DNMG150616-RS |.063 () (]
*2 Nuevo disefio de rompeviruta MS: MP9005, MP9015, MP9025, MT9015 e = @
ROMPE VIRUTA > A046 GRADOS > A034 IDENTIFICACION >A002 A117




INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

s

INSERTOS CON
BARRENO

DNMG 4 3 2 GJ
N

Tamafio Espesor

e
Radio Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado-- @il) Corte Ligero-- @) Corte Medio-- @l

Desbaste- @ Corte Pesado-- @)

P Acero Blando P Acero al Carbén-Aleaciones | | P Acero al Carbén-Aleaciones (Wiper) | (M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicion Gris (<350MPa)
g 315 ,fg}\ 315 g 315‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ,'.g; 315 I @ ’u; 315
T 276 o 276 T 276 o 276 & 276 &
g 236 Tg’ 236 g 236 ;g 236 ‘ - Tg :T
g |sm 2 L S . S w A
< B 18 B 118 B 18 ® 8 B .118@
% é .079 .—@ é .079 é 079 m g .079 I | ] g .079
no: E voaz [-_b:_‘P ‘ E .033 — | E 032 — ‘ ;9: .03§ ¥IT:mi ;9—- .032
" “Avance (PlgaiRew) " hvance (PlgaiRev) avance (PlgaRev) “avance (PigsiRey) “Avance (PigsiRev)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
E P | Acero OCCEREO sE0CICO00 2
% M | Acero Inoxidable OCHH C & H|O O Of%
2 Material | K | Fundicion Gris ecoc¢ ez |@ CXY RO X
N | Metales No Ferrosos c o
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ J 0CTO0CH cCcoC
Recubierto Cemet|gSemet | Carburo é
BARRENO ’ L . VoYW LIWLWYW mmmmmm‘:::ll—l—u. 10 V(W mmo§
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE §§§§§§§§§§§§§§EE§§§§§E§§§§§§§§8§§§E;%
: LR R Y S
GH DNMG432GH DNMG150408-GH |.031|®@ @ [} [ X ) Co10
| DNMG433GH DNMG150412-GH |.047|® @ [ ] [ X ) —012
L5 /| DNMG442GH  |DNMG150608-GH |.031[* ® * * % )
DNMG443GH DNMG150612-GH |.047|* @ * * K H009
Desbaste —on
R GJ DNMG432GJ DNMG150408-GJ |.031 ( (X J ()
DNMG433GJ DNMG150412-GJ |.047 [ (X J ° Eglg
/&7 | DNMG434GJ  [DNMG150416-GJ |.063 ° * % *| 02
S DNMG442GJ DNMG150608-GJ |.031 * * Eggg
DNMG443GJ DNMG150612-GJ |.047 * * —011
Desbaste | DNMG444GJ DNMG150616-GJ |.063 * *
T DNMM432HZ DNMM150408-HZ |.031| @ * % C010
DNMM433HZ DNMM150412-HZ |.047| @ * % —012
v DNMM442HZ  |DNMM150608-HZ [031] ® % )
DNMM443HZ DNMM150612-HZ |.047| @ % % H009
Corte —011
Pesado
W HL DNMM432HL DNMM150408-HL |.031 * * * Co10
DNMM433HL DNMM150412-HL |.047 * * * —012
DNMM442HL | DNMM150608-HL | 031 * * * )
DNMM443HL DNMM150612-HL |.047 * * * H009
Corte —011
Pesado
Liso | DNMA431 DNMA150404 .016 o0 o *
DNMA432 DNMA150408 .031 (XX X ) * * * Eglg
DNMA433 DNMA150412 .047 (XX X} E021
& | onwas DNMA150604  |.016 oo E024
DNMA442 DNMA150608 .031 ®0 % *x —011
DNMA443 DNMA150612 .047 (X B 8¢
Liso | DNGA431 DNGA150404 .016 * co10
DNGA432 DNGA150408 .031 * % —012
- o2
H009
—011
® = NEW

A118

@ : Stock en USA % : Stock en Japon

<10 insertos por caja>



BARRENO
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA Corte Medio- @l

o R INSERTOS CON RNMG 4 3

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones M  Acero Inoxidable (<200HB)
_ 315 __ 315 __ 315
(2] (72} 2]
2 276 2 276 D 276
[ (S o
o 236 © 236 o 236
g 197 g 197 % 197
o o - o
g 57 — g 57 ] g 57 (@]
B 118 1 T 118 | T 118 2
el e} e} wl
© 079 © 079 © 079
5 s 5 w z
"é .039 § .039 “é .039 ‘ ‘ ‘ ‘ m
o 0 .004 012 020 .028 o 0 .004 012 .020 .028 o 0 .004 012 .020 028 E
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) w
o
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable )
. __________________________________________________________________ ____ ________________|] o
P | Acero [ X X 20k 2 A ) sTL0CICO00 'E
M | Acero Inoxidable ocs s eeslo | ooz 7]
. — - =
Material | K | Fundicion Gris ecoc¢ cs |@ o0 0C =
N | Metales No Ferrosos e o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] [ X 23 X 27 ccocC m
: Cermet =
Recubierto Cemet|Recubiorio] ~ Carburo | 5
- & BARREND
p Y a
Geometria|  Descripcion (ISO) Nimero | RE ggggggﬁgggmmggggggg}zztsgggzzgscz‘zgg 5s
oo BRR Y e Rl rnSsSuergrldribREagegse
(plgs)[© @ N o oSrrqanPAaqlNST o =S
WwoOOOINOOLnmnOLooALALanpalXX2aalFiEEERE S%
DOD=E==D==E==DD=E=DD=E==>>>DZZ=S<>PD T =2 ¢
Estandar| RNMG43 RNMG120400 - [ X X J
co13 D
® = NEW
S
T
)
W
ROMPE VIRUTA > A046
GRADOS > A034

IDENTIFICACION >A002 A119




INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

q o s INSERTOS CON sNMTGamaﬁo :es/o:3_ R?:E FRoEeViruta
‘ 9 0 BARRE N o ° *Por favor ver pégir?a A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA Corte Acabado-- @l Corte Ligero - @) Corte Medio~@Jl)  Desbaste - @ Corte Pesado - @D

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicién Gris (<350MPa)
_. 315 ‘ _ 315 . 315 T _. 315
02-_’ 276 é DE'_’ 276 ‘ é’ 276 77W % 276 ﬁi
Té 236 1‘0:; 236 ;; 236 - ;; 236 T
Q 197 Q 197 Q 197 Q 197
@] z 157 3 157m é E 157 é 157
2 B 18 B 118 ® M8 B .ﬂsm'
w 3 o *Q 3 o iy — 3 om 1 3 o
=z S 5 W 5 | || 5
m § .039 § 039 _: | “é .039 \4: “é .039
E oo 004L‘7‘1P2 020 028 & 0 o4 012 020 028 & 0 o 01_2r 00 028 & 0o o1z 020 028
w Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
o
8 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
E P | Acero 0CCEZEEO sTL0CICO00
§ M | Acero Inoxidable OCHH C & H|O O Of%
= Material | K | Fundicién Gris ecoc¢c cs |@ o0o|z0¢C
N | Metales No Ferrosos e o
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] 0OCEO0CH ccocC
Recubierto Cemet|gSemel | Carburo | €
£
Lt ; s . VoWV WLILWYWY mmmmmm':::ll—l—u. 0 1|V 17} g
Geometria Descripcion (ISO) Numero | RE o‘?gggo‘-ggﬂmmggo‘-°‘-gn=n:|—2~m~zz';.,'-,°~—83 &g
S R L b bt L N B St b
¢ Y ==s=5525558855585555388525 5385 tSkk|se
FP SNMG431FP  |SNMG120404-FP |.016 [ X J * |@
ﬁ SNMG432FP |SNMG120408-FP (.031 [ X J *x (@ Co014
D . [v=wSNMG433FP |SNMG120412-FP [047] @@ * |o o
Corte E025
Acabado
R FH SNMG321FH |SNMG090304-FH |.016 *
SNMG322FH |SNMG090308-FH |.031 * [ Co14
SNMG431FH  [SNMG120404-FH [ 016 * x |o o
S SNMG432FH |SNMG120408-FH [.031| @ o E025
Acabado
FS SNMG432FS [SNMG120408-FS |.031 *
T Co14
—017
7 E022
'] G E025
Acabado
LP SNMG431LP  |SNMG120404-LP (O16|/0 @ @ ® ® o
W ﬁ SNMG432LP |SNMG120408-LP [.031e @@ ® ® ® co14
i | SNVG4IILP [SNMG1204121P |047[0 @ @@ @ oas
e E025
Ligero
LM SNMG431LM |SNMG120404-LM |.016 o000
Pr SNMG432LM [SNMG120408-LM ].031 [ X X ] Cco14
- —017
E022
. E025
Ligero
LK SNMG432LK [SNMG120408-LK ].031 [ X J
SNMG433LK |SNMG120412-LK |.047 [ X J Cco014
—017
E022
Corte E025
Ligero
® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A120 <10insertos por caja>



Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General # Corte Inestable

P | Acero QCCEEEO sZ0CCO00
M | Acero Inoxidable OCG&# %% G & $|O O O|%
Material | K | Fundicién Gris ococC cE |0® [ X JEC X 7
N | Metales No Ferrosos e o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ) oCcCTOoCE ccocC
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NeW| 5 o
. o . LoV oLILIVWY 101010 1|V O V= -1 T 0 B =]
Geometria Descripcion (ISO) Numero (F«I’E)ggégggééggﬁg§§§§§§§§gr’§§§§§§§E°§§§ 52 ﬁ
plgs OOOEMROO o EEE e =
WS SS T 222288228922 58aay 332 %eEERERE|Ss 8
SH SNMG431SH SNMG120404-SH [.016] * () E
S | SUMGASZSH  [SNMG120406-5H |031je @ o * colt g
Sool | SNMGA33SH  [SNMG120412-SH [047] * v —ot7 2
| ] E022 [v'4
E025 u
Corte b4
Ligero -
SA SNMG431SA SNMG120404-SA |.016| @ ()
g SNMG432SA SNMG120408-SA |.031(®@ ® ) Cco14 m
SNMG433SA  [SNMG120412-SA |047| @ ° s
G E025  BARRENO
Ligero
SY SNMG432SY SNMG120408-SY |.031 ()
C0o14 c
=
E022
Corte E025 D
Ligero
C SNMG321C SNMG090304-C  |.016 *
I i"} SNMG322C SNMG090308-C  |.031 * Co14 R
| ' | SNMG432C SNMG120408-C  |.031 *® o
S SNMG434C SNMG120416-C  |.063 * E025
Ligero
R/L 1G| SNMG431R1G  |SNMG120404R-1G|.016 *
‘; SNMG431L1G SNMG120404L-1G |.016 * Co14
ﬂ SNMG432R1G  [SNMG120408R-1G|.031 * o T
Corte E025
Ligero
MP | SNMG431MP _ |SNMG120404-MP |0T6/e @@ @ @ ° ° L
SNMG432MP SNMG120408-MP |.031(0e®@®@ ® @ * () Co14
QT. . | SNMG433MP  |SNMG120412-MP |047(e @@ @ @ * ° —o17
— E022
E025
Corte
Medio
MM SNMG432MM SNMG120408-MM |.031 o000
SNMG433MM SNMG120412-MM |.047 o000
SNMG434MM SNMG120416-MM |.063 o000 ot
SNMG542MM | SNMG150608-MM |.031 XY Zot7
SNMG543MM SNMG150612-MM |.047 o000 Eggg
SNMG544MM SNMG150616-MM |.063 o000
G SNMG643MM SNMG190612-MM |.047 o000
Medio SNMG644MM SNMG190616-MM |.063 o000
® = NEW
ROMPE VIRUTA > A046
GRADOS > A034

IDENTIFICACION >Aa002 A121




INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

INSERTOS CON
ﬂ90° S BARRENO

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

SNMG 4 3 2 MK
e m——
Tamafio Espesor Radio Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

Corte Acabado-- @l Corte Ligero - @) Corte Medio~@Jl)  Desbaste - @ Corte Pesado - @D

E INSERTOS DE TORNEADO !

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicion Gris (<350MPa)
g :315 é‘ ,_g: 315 ‘ T_g; 315 77w T_g\’ :315 ﬁi
276 276 276 276
% 236 % 2% ‘ E:? 236 = % 236 1
o PR IR S o
§ 118 Q 5 118 - E A8 E .ﬂsm
S 079 | S 079 1 T 079 1 G 079
2 2 ow TR W 2 ] — 1|8 o
£ o omﬁz 00 08 E o ,004; o2 oo o £ 004 \01_; iozo 028 & o 004 o012 020 028
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
P | Acero OCCEREO gE0CCO00|E
M | Acero Inoxidable OCHH C & O O Ol%
Material | K | Fundicion Gris (Y X X3 cs |@ CXY RO X
N | Metales No Ferrosos c o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ J 0OCEO0CH cCcoC
Recubierto Cemet|gSemet | Carburo é
i Geometria Descripcié U 82 2dA8RCR® mmmmmmtﬁ:h'—m e mmo%
S I N = e e A R R
o v N2 T oo P
: 8529958808008 s s R sEXa sEEEESRE 55
MK SNMG432MK SNMG120408-MK  |.031 (X}
SNMG433MK SNMG120412-MK  |.047 (X}
D SNMG434MK SNMG120416-MK  1.063 (X ) Co14
- SNMG543MK | SNMG150612-MK |.047 *® o
SNMG544MK SNMG150616-MK  1.063 * ® E025
R G SNMG643MK SNMG190612-MK  |.047 (X )
Medio SNMG644MK SNMG190616-MK |.063 (X )
GK SNMG431GK SNMG120404-GK |.016 (X )
- SNMG432GK SNMG120408-GK  |.031 (X ) Co14
bl | SNMGA33GK  |SNMG120412-GK | 047 oo coa
Corte E025
T Medio
GM SNMG431GM SNMG120404-GM |.016 o000
=1 | SNMG432GM SNMG120408-GM |.031 o000 Co14
! ’Sl\ SNMG433GM  |SNMG120412-GM |.047 eeoe coas
Corte E025
W Medio
MA | SNMG431MA SNMG120404-MA |.016(/@ @ @ @ 00 ) (] °
SNMG432MA SNMG120408-MA |.031|0e @@ @ @ (X X} (] (] (]
SNMG433MA SNMG120412-MA |.047/0 @ ®@ ® ® [ X X} (] (] (]
r’gd SNMG434MA SNMG120416-MA |.063 (] 881‘;
2= ’\_:‘l- SNMG542MA SNMG150608-MA |.031|®@ @ * E022
SNMG543MA SNMG150612-MA |.047(@ x ® ® ® [} E025
SNMG544MA SNMG150616-MA |.063| *® ® ®
— SNMG643MA SNMG190612-MA |.047/0 @ ® ® ® ®
Medio SNMG644MA SNMG190616-MA |.063(* ® ® ® ® *
MH SNMG432MH SNMG120408-MH |.031|0 @ ® ® ®
>~ | SNMG433MH SNMG120412-MH |.047/0 @ ® ® ® Co14
& SNMG643MH  [SNMG190612-MH |.047|* @ coa
— SNMG644MH SNMG190616-MH |.063[* ® E025
Medio

@ : Stock en USA % : Stock en Japon

A122

<10 insertos por caja>



Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General # Corte Inestable

P | Acero Y XX szeclco0s
M | Acero Inoxidable OCG&# %% C & &0 O O
Material [ K | Fundicién Gris eceoc c: (@ eoz0cC
N | Metales No Ferrosos c o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] oCcCTOoCE ccocC
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NeW| § o
. L , VWO WW WY 0w W W~ 0 2 Q
Geometria Descripcion (ISO) Numero FI{E §§§§§§§§§§§§§§§§§§§§§:§§ﬁg%ﬁﬁéggggg§:§ é
PeliEoogse00saBo0gge s e EEEgxNasEEEEERE s &
Estindar| SNMG321 SNMG090304 o6lx0 0@ xol®e |o "
SNMG322  |SNMG090308  |031[x@ @ ® xole |ox* >
SNMG431  |SNMG120404  |0t6/e @@ ® x @ o x e
SNMG432 SNMG120408 0jeeeee * Kk o (xo® o % % u

e |__SNMG433 SNMG120412 oileeeee * % ° ox cota =

E SNMG434 SNMG120416 063 eee® ) ° ° s
SNMG435 SNMG120420 079 [ X X ) E025 m
SNMG543 SNMG150612 04700000 (X )

SNMG544 SNMG150616 .063 [ X X ) BARRENO
S SNMG643 SNMG190612 04700000 * K [ )
Medio SNMG644 SNMG190616 B3l 000 @ * ®
MS * SNMG431MS  |SNMG120404-MS |.016 [ X ) () C
* SNMG432MS |SNMG120408-MS [.031 o000 (] cota
a +SNMG433MS  |SNMG120412-MS | 047 Y e v
* SNMG543MS  |SNMG150612-MS  [.047 (X} () Eggg
. * SNMG544MS  |SNMG150616-MS  [.063 (X} ()
Medio [vew SNMG643MS |SNMG190612-MS |.047 ( X} R
MS SNMG321MS [SNMG090304-MS |.016 *
SNMG322MS [SNMG090308-MS |.031 *
| Q 1 SNMG431MS [SNMG120404-MS |.016] * ® 881‘;
i SNMG432MS |SNMG120408-MS (.031| @ [ X ) * kX @ (] O 02
SNMG433MS |SNMG120412-MS [.047 * ([ X ) * * * E025
. SNMG434MS |SNMG120416-MS [.063 * T
Medio SNMG644MS [SNMG190616-MS |.063 *
R/L SNGG321R SNGG090304R .016 * * *|  *

SNGG321L SNGG090304L .016 * % * v
B SNGG322R SNGG090308R .031 * K
\;Qh SNGG322L  |SNGG090308L | .031 *x oo
SNGG431R  |SNGG120404R  |.016 xxlo  |x £022 w
SNGG431L SNGG120404L .016 * % |® *
Corte SNGG432R SNGG120408R .031 * % |@
Medio SNGG432L SNGG120408L .031 * *|@ *| Kk
RP SNMG432RP [SNMG120408-RP |.031|0 @ ® ® ®

SNMG433RP [SNMG120412-RP |.047|/0 @ ®@ ® ®

|i SNMG434RP [SNMG120416-RP |.063|/0 @ ® ® ® 881;

[y SNMG543RP [SNMG150612-RP |.047|/0 @ ® ® ® E022
SNMG544RP [SNMG150616-RP |.063|0 @ ® ® ® E025
SNMG643RP [SNMG190612-RP |.047|0 @ ® ® ®

Desbaste SNMG644RP |SNMG190616-RP (.063(/0 ® ® ® ®

*Nuevo disefio de rompeviruta MS: MP9005, MP9015, MP9025, MT9015 ® = NEW
ROMPE VIRUTA > A046
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

>A002 A123




INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

Q- S

INSERTOS CON
BARRENO

SNMG 4 3 2 RM
= T

Tamafio Espesor

Radio

Rompe Viruta

*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado-- @l Corte Ligero - @) Corte Medio @D

Desbaste - @ Corte Pesado - @D

E INSERTOS DE TORNEADO !

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicion Gris (<350MPa)
5 ‘ & 31 ‘ & 3 1 o 3
i 276 é i 276 ‘ E_LU: 276 *7m E_z 276 ﬁ*
g .236 g 236 g .236 - g .236 1
S - L~ 1PN $ = \ S -
é 118 Q % 118 - é M8 é .118Lml
5079 | 5 079 ] 5 079 1 5 079
é .039 5 039 N '! , ‘5 .039 L— 1 ‘s .
g 0 004L‘_,0‘1P2 .020 028 ﬁ'o_ 0 v004_\ .012 0‘20 .028 ng' 0 .004 \01_2'77020 0287 QE' 032 004 012 .020 028
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
P | Acero ececxzzeo 2seclcoos
M | Acero Inoxidable OICE K e # 20 00|
Material | K | Fundicion Gris (Y X X3 cs |@ CY B X
N | Metales No Ferrosos c o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ J 0OCEO0CH ccoC
Recubierto Cemet|gSemet | Carburo | £
BARRENO G . o . oo WLIWLW mmmmmm':::ll—l—u. 10 1[0 mmog
eometria Descripcion (ISO) Numero |RE §§§§§§§§§§§§§§EE§§§§§E§§§§§§§§8§§§E;%
: R8T 0008 8aggo0s e Ra i xXacEnEEERE 55
RM SNMG432RM [SNMG120408-RM |.031 (X X J
SNMG433RM |SNMG120412-RM |.047 (X X J
D SNMG434RM |SNMG120416-RM |.063 000 Cco014
SNMG543RM |SNMG150612-RM |.047 XY o
SNMG544RM |SNMG150616-RM |.063 000 E025
R SNMG643RM |SNMG190612-RM |.047 000
Desbaste SNMG644RM |SNMG190616-RM |.063 (X X )
RK SNMG432RK |SNMG120408-RK |.031 [ X )
SNMG433RK |SNMG120412-RK |.047 ([ X )
SNMG434RK |SNMG120416-RK |.063 [ X ) Cco14
- SNMG543RK |SNMG150612-RK [.047 *® o
T SNMG544RK |SNMG150616-RK |.063 * @ E025
SNMG643RK |SNMG190612-RK |.047 ([ X )
'] Desbaste SNMG644RK [SNMG190616-RK |.063 [ X )
RS SNMG432RS [SNMG120408-RS |.031 [ X} ()
SNMG433RS [SNMG120412-RS |.047 [ X} () cota
w SNMG434RS [SNMG120416-RS |.063 [ () —017
} SNMG544RS [SNMG150616-RS |.063 [ () Eggg
new SNMG643RS  [SNMG190612-RS  |.047 °
Desbaste SNMG644RS [SNMG190616-RS |.063 [ ()
GH SNMG432GH [SNMG120408-GH |.031|® @ * [ X )
SNMG433GH [SNMG120412-GH |.047|®@ @ * [ X )
- SNMG434GH [SNMG120416-GH |.063|®@ @ * cot4
I%7| | SNMG543GH [SNMG150612-GH | 047 @ oo
SNMG544GH [SNMG150616-GH |.063| @ Eg;g
SNMG643GH [SNMG190612-GH |.047|* @ °
SNMG644GH [SNMG190616-GH |.063|®@ @ °
Desbaste SNMG866GH [SNMG250924-GH |.094 [ ]
HZ SNMM432HZ |SNMM120408-HZ |.031| @ % %
| SNMM433HZ |[SNMM120412-HZ |.047| @ * % Cco14
SNMM543HZ  |SNMM150612-HZ [.047| @ oy
_— SNMM643HZ |[SNMM190612-HZ |.047| @ * E025
Pesado SNMM644HZ [SNMM190616-HZ |.063| ® *
® = NEW

A124 @ :StockenUSA x :Stock en Japén <10 insertos por caja>



Condiciones de Corte : @ Corte Estable

@ Corte General

& Corte Inestable

E INSERTOS DE TORNEADO E

P | Acero QCCEEEO TETO0CICOOT
M | Acero Inoxidable OCG&# %% C & &0 O O
Material | K | Fundicién Gris ocoC cE |0® o0z 0C
N | Metales No Ferrosos )
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio o ocTOC?E cocC
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NeW| §
Geometria|  Descripcién (1ISO) Numero | RE §§§§§§§§§538§§§2555EEE§ﬁgg%%ég ggggé
(PR SO S E RO ORE haOOOO R et Rl Rea NEEE R =S
DDOD=E==D=E===DD==DD=E==S>>>DZZE<>PD T =2
HX SNMM432HX SNMM120408-HX |.031 * *
SNMM433HX SNMM120412-HX |.047 * K
SNMM543HX SNMM150612-HX |.047 * * cota
SNMM643HX  [SNMM190612-HX [047| @ % » % Zo17
SNMM644HX SNMM190616-HX |.063| @ % % % E022
SNMM646HX  |SNMM190624-HX |.094] @ % * F025
. SNMM856HX SNMM250724-HX 1.094] @ % % %
Pesado | SNMM866HX SNMM250924-HX 1.094] @ % % %
HV SNMM644HV SNMM190616-HV [.063| @ % % % BARRENO
SNMM646HV SNMM190624-HV 1.094] @ % % % Co14
SNMM856HV SNMM250724-HV 1.094] @ % % % —017
oo | SNMMB86EHV  [SNMM250924-HV | 094] @ * E025 C
Pesado
HL SNMM432HL SNMM120408-HL |.031 * * * D
SNMM433HL SNMM120412-HL |.047 * % * cot4
SNMM543HL | SNMM150612-HL |.047 * % * o7
SNMM643HL SNMM190612-HL |.047 * % * Eggg R
. SNMM644HL SNMM190616-HL |.063 * % *
Pesado | SNMM646HL SNMM190624-HL |.094 * % *
HM SNMM543HM SNMM150612-HM |.047 * * *
SNMM643HM SNMM190612-HM |.047 * % *
S#m | SNMM644HM  |SNMM190616-HM |[.063 * * * cot4
| SNMM646HM  |SNMM190624-HM |.094 * * * £0zs T
Corte SNMM856HM SNMM250724-HM .094 * *
SNMM866HM SNMM250924-HM |.094 * %
SNMM856HR SNMM250724-HR |.094 * % L]
SNMM866HR SNMM250924-HR |.094 * % cota
W
SNMA321 SNMA090304 .016
SNMA322 SNMA090308 .031 (XX X
SNMA432 SNMA120408 .031 o000 @k x
SNMA433 SNMA120412 .047 (XX X} Cco14
E SNMA434 SNMA120416 063 XXX s
SNMA543 SNMA150612 .047 *® © E025
SNMAS544 SNMA150616 .063 * @
SNMAG643 SNMA190612 .047 (XX X}
SNMAG644 SNMA190616 .063 (XX X}
Liso SNGA321 SNGA090304 .016 *
_ SNGA431 SNGA120404 .016 C014
L@ | | SNGA432 SNGA120408 031 * * % R
— E025
o =W
ROMPE VIRUTA > A046
GRADOS > A034 IDENTIFICACION >A002 A125




INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

INSERTOS CON TNMG 3 3 0.5 FP
‘Q 60° I N BARRENO Tamo Espésor  Rado  Rompe Vinta

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA Corte Acabado-- @) Corte Ligero @) Corte Medio-@Jil))  Desbaste - @) Corte Pesado- @D

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | P Acero al Carbon-Aleaciones (Wiper) | |[IM  Acero Inoxidabl (<200HB) | | KK Fundicién Gris (<350MPa)
315 __ 315 315 315 T 315
n_‘g-’ 276 n_g_’ 276 % 276 DE_’ 276 w é’ .276&:
o 236 o 236 o 236 © 236 o 2%
é 197 m E 197 m § 197 ::g 197 \ i § 197
O % 157 ‘ % 57 % 157 % 157 % 157
2 g 18 g 18 B 118 B 18 B .ﬁsm'
% % 079 1";: 079 : 1 % 079 \"mm % 079 I E 079
2 039 E 2 039 W 2 03 — 2 039 - I S 039
no: g o (5 | £ o ! a0 | T o I~ e T o0
= .004 012 .020 028 004 012 020 .028 .004 012 .020 028 004 012 .020 .028 .004 .012 .020 .028
w Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
E P | Acero OCCEREO gE0CCO00|E
% M | Acero Inoxidable OCHH C & H|O O Of%
Z Material | K | Fundicién Gris ecoc¢c cs |@ o0o|z0¢C
N | Metales No Ferrosos e o
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] 0OCEO0CH ccocC
Recubierto Cemet|gSemel | Carburo | €
£
PO Geometria|  Descripcion (ISO)Nimero |RE|822&83SL28S 8Lvwyg “":::l EPEL ool - [Pwo E =
=R R EE b e
plgs COOEROO 0o s EE E LS
e L:I'JJUDJEEE%gEE%ggiigg%%E%g%%§§%&%SEEEEE c2
FP TNMG330.5FP [TNMG160402-FP |.008 ([ X J * (@
\ TNMG331FP  [TNMG160404-FP |.016 ([ X J *x |® co18
] & TNMG332FP  [TNMG160408-FP [031] @@ *x |® eSS
Cortc 1N TNMG333FP  [TNMG160412-FP |.047 ( X J * (@ E025
Acabado
R FH TNMG221FH | TNMG110304-FH [.016 *
TNMG330.5FH [TNMG160402-FH |.008| @ o00 co18
A TNMG331FH | TNMG160404-FH |016| ® xeolee o
S G TNMG332FH [TNMG160408-FH |.031| @ L JCX ] E025
Acabado
FS TNMG331FS | TNMG160404-FS [.016 *
y TNMG332FS  [TNMG160408-FS |.031 ® co18
£§k —023
EoEa E022
'] T E025
Acabado
FY TNMG331FY  [TNMG160404-FY |.016 * 0@ X
TNMG332FY | TNMG160408-FY |.031 *x (@ X co18
W —023
E022
E025
Corte
Acabado
PK TNGG331PK | TNGG160404-PK [.016 *
0y TNGG332PK | TNGG160408-PK [.031 * co18
P —023
% E022
E025
Corte
Acabado
R/IL FS TNGG330.5RFS [TNGG160402R-FS |.008 ( *
X TNGG330.5LFS | TNGG160402L-FS (.008 [ * ot
o TNGG331RFS |[TNGG160404R-FS |.016 ° * 023
e TNGG331LFS |TNGG160404L-FS [.016 (] * Eggg
Corte TNGG332RFS |TNGG160408R-FS |.031 (]
Acabado |New TNGG332LFS [TNGG160408L-FS |.031 (]
® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A126 <10 insertos por caja>



Condiciones de Corte : @ Corte Estable

@ Corte General

& Corte Inestable

P | Acero QCCEREO sTE0CCOO0
M | Acero Inoxidable OCH B C & &0 O O
Material | K | Fundicién Gris ocoC cE |@® o0oZ0C
N | Metales No Ferrosos c o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] ocCTOoCyE ccocC
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NeW| §
Geometria|  Descripcién (1ISO) Numero | RE §§§§§§§§§§gg§§§§§§§§§%§§§§,,Z,,,Z,'s'5°§§§ég
Y Rttt Y RRER S 4 N S e R S el
DDOD=E==D=E===DD==DD=E==S>>>DZZE<> P T =x|C2
R/IL F TNGG330.5RF [TNGG160402R-F |.008 ® |xx|®
. TNGG330.5LF [TNGG160402L-F |.008 ® |xx|® cots
-3 TNGG331RF  [TNGG160404R-F [.016 o |xx|o 023
b | TNGG33ILF |TNGG160404LF | 016 ® [xxlo £022
. TNGG332RF |TNGG160408R-F |.031 ® |xx|®
Acabado TNGG332LF |TNGG160408L-F |.031 ® |xx|®
LP TNMG331LP  [TNMG160404-LP |.016|/0 @ ® ® ® Y
ﬁ TNMG332LP [TNMG160408-LP |.031|l0e @ ®@ ® ® () Eg;g
¢ TNMG333LP |TNMG160412-LP (0470 @ ®@ ® @ ® E022
- TNMG432LP [TNMG220408-LP |.031|l0e @ ® ® ® (] E025
Ligero TNMG433LP [TNMG220412-LP |.047|/0 @ ®@ ® ®
LM TNMG331LM |TNMG160404-LM [.016 (X X}
TNMG332LM [TNMG160408-LM |.031 (X X} C018
& TNMG333LM  [TNMG160412-LM [.047 X JS,
Corte E025
Ligero
LK TNMG331LK  |TNMG160404-LK |.016 [ X )
TNMG332LK [TNMG160408-LK |.031 [ X ) Co18
A TNMG333LK  [TNMG160412-LK [.047 'Y S
Corte E025
Ligero
LS |vewTNMG330.5LS [TNMG160402-LS |.008 000 ()
TNMG331LS |TNMG160404-LS |.016 o000 [} C018
& TNMG332LS | TNMG160408-LS |.031 YY) o %
Corte E025
Ligero
SH TNMG331SH [TNMG160404-SH [.016|/0 @ ® ® o [ * @ *
,,r\,Q TNMG332SH [TNMG160408-SH |.031(/@ ® ® ® ° ) *® K co18
L2 | TNMG432SH |TNMG220408-SH |031/@ @ ° o
Corte E025
Ligero
SA TNMG331SA |TNMG160404-SA (.016|/®@ ® ® ® * @
A TNMG332SA [TNMG160408-SA |.031|le @ ® ® * @ Cco018
oo | TNMG333SA |TNMG160412-SA |047/@ @ ° S,
Fas TNMG432SA | TNMG220408-SA |.031|®@ ® E025
Ligero TNMG433SA [TNMG220412-SA |.047| @
SW | * TNMX331SW |TNMX160404-SW |.016(/@ ® @ * @@
(con Wiper) | « TNMX332SW |TNMX160408-SW |031/@ @ @ xol®
//. C018
3
Corte
Ligero
*Por favor ver paginas A032 antes de utilizar el rompe virutas SW (Inserto Wiper). ® = NEW
ROMPE VIRUTA > A046
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

E INSERTOS DE TORNEADO E

>p002 A127



INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOSI]
INSERTOS CON
aﬁ 60° TN BARRENO

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

TNMG 3 3 1 SY
L e m— —

Tamano Espesor Radio Rompe Viruta

*Por favor ver pagina A002.

Corte Acabado-- @) Corte Ligero @) Corte Medio-@Jil))  Desbaste - @) Corte Pesado- @D

E INSERTOS DE TORNEADO !

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | P Acero al Carbon-Aleaciones (Wiper) | |[IM  Acero Inoxidabl (<200HB) | | KK Fundicién Gris (<350MPa)
315 315 __ 315 315 1 315
;T 276 n_g_’ 276 % 276 02'_’ 276 @ é’ .276&:
g 236 E 236 ;f 236 g 236 - ;g 236
g L S e § o D $ jiiim
g 18 g 18 B 118 B 118 g a8
1o D |2 o |~
“E 039 R :_~P ‘ é 039 w .,E 039 — ‘ »S 039 — 1 »E 039
& % o o2 o020 o2 & % om0z o020 028 & %0 o1z o2 o8 & %o 012 oo o | |% % o4 o2 o020 08
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Pigs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
P | Acero [ X X X X ) sE0cc00|8
M | Acero Inoxidable OCHH C & O O Ol%
Material | K | Fundicion Gris ecoc¢c ez |@ CX RO X
N | Metales No Ferrosos c o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ J 0CTO0CH cCcoC
Recubierto Cemet[S8Mel | Carburo é
BARRENO ’ L . VoYW LIWLWYW mmmmmm‘:::ll—l—u. 10 V(W mmo§
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE §§§§§§§§§§§§§§EE§§§§§E§§§§§§§§8§§§E:%
: PeILE g g e Eag0e a80000s SR EsRe b EELE 85
SY TNMG331SY TNMG160404-SY [.016 *x00® X
TNMG332SY TNMG160408-SY |.031 *x (@ % C018
A E
Corte E025
Ligero
R C TNMG331C TNMG160404-C  [.016 *x @
TNMG332C TNMG160408-C  |.031 *x @ C018
A TNMG431C  [TNMG220404-C  |016 xe| o o
S . TNMG432C TNMG220408-C  |.031 [ ] E025
Ligero
TNMG331R1G | TNMG160404R-1G [.016 *
TNMG331L1G TNMG160404L-1G [.016 * C018
TNMG431R1G | TNMG220404R-1G|.016 * S
] oo TNMG431L1G TNMG220404L-1G [.016 * E025
Ligero
R/L K | TNGG330.5RK [TNGG160402R-K |.008 * x| @
W TNGG330.5LK |TNGG160402L-K (.008 * x| @ cot8
Q; TNGG331RK TNGG160404R-K [.016 * x| @ —023
TNGG331LK TNGG160404L-K [.016 *|® Eggg
Corte TNGG332LK TNGG160408L-K |.031 [
Ligero TNGG332RK TNGG160408R-K  |.031 [
MJ TNMG331MJ TNMG160404-MJ  [.016 * o0 oo [
TNMG332MJ TNMG160408-MJ  |.031 * o0 oo @®[co18
A TNMG333MJ | TNMG160412-MJ|.047 * 00 [xx e
Corte E025
Ligero
MP TNMG331MP TNMG160404-MP |.016(0 © ® ® ® (] [
A TNMG332MP TNMG160408-MP (.031(0 @ ® ® ® (] [ C018
TNMG333MP  |[TNMG160412-MP [047/0 @ @ @ @ ° ° o
- TNMG432MP TNMG220408-MP |.031(0 @ ® ® ® (] E025
Medio TNMG433MP TNMG220412-MP |.047(0 @ ® ® ® [ ]
® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A128 <10insertos por caja>



Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General # Corte Inestable

P | Acero QCCEEEO TE0CCO00 2
M | Acero Inoxidable OCG&# %% C & #|0 O O|%
Material | K | Fundicién Gris ocoC cE (@ [ X JE3( X 4
N | Metales No Ferrosos I )
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] oCcCTOCE ccoc
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NEW| § o
. L , VWO WW WY 0w W W 7o) 2 Q
Geometria Descripcion (ISO) Numero FI{E égégggéégggg§§§§§§§§§5§§§§§§§gg§§§ E% é
PeliggosogoeaBooggeseRisazYesiEEcEEEss &
TNMG332MM [TNMG160408-MM |.031 o0 0 E
TNMG333MM [TNMG160412-MM |.047 000 C018 8
TNMG432MM [ TNMG220408-MM |.031 YY) e E
TNMG433MM [TNMG220412-MM |.047 (X X} E025 u
TNMG434MM | TNMG220416-MM [.063 (X X} =
TNMG331MK [TNMG160404-MK |.016 [ X )
TNMG332MK [TNMG160408-MK |.031 [ X ) ot m
TNMG333MK | TNMG160412-MK |.047 o0 Zo2
TNMG432MK [TNMG220408-MK |.031 [ X ) Eggg BARRENO
oite TNMG433MK [TNMG220412-MK |.047 [ X )
Medio TNMG434MK [TNMG220416-MK |.063 ([ X )
GK TNMG331GK |TNMG160404-GK [.016 [ X ) C
TNMG332GK [TNMG160408-GK |.031 [ X ) co18
A TNMG333GK [TNMG160412-GK [.047 o0 o 0
— TNMG432GK |TNMG220408-GK |.031 [ X ) E025
Medio TNMG433GK [TNMG220412-GK |.047 [ X )
GM TNMG331GM [TNMG160404-GM |.016 (X X} B
\ TNMG332GM [TNMG160408-GM |.031 000 Eg;g
- TNMG333GM [TNMG160412-GM |.047 o000 E022
Corte TNMG432GM | TNMG220408-GM |.031 o0 0 E025 S
Medio TNMG433GM [TNMG220412-GM |.047 o0 0
MA TNMG331MA [TNMG160404-MA |.016|/0 ® ® ® o000 0000 OO () °
TNMG332MA |TNMG160408-MA (0310 @ ® ® @ 000 0000 0O [} (]
TNMG333MA |TNMG160412-MA (0470 @ @ ® @ o000 00 o o () (]
TNMG334MA |TNMG160416-MA [.063 )
/:\ TNMG432MA | TNMG220408-MA (0310 @@ ® @ o000 0000 O () Eg;g L]
= TNMG433MA |TNMG220412-MA (0470 @ @ ® @ o000 00 o o () E022
TNMG434MA | TNMG220416-MA [.063 e O E025
TNMG542MA [TNMG270608-MA |.031|® @ W
TNMG543MA  [TNMG270612-MA |.047|® @ °
Corte | TNMG544MA [TNMG270616-MA |.063 ()
Medio [vew TNMG666MA | TNMG270924-MA |.094 (]
MH TNMG331MH |TNMG160404-MH |.016(® @ ()
A TNMG332MH [ TNMG160408-MH [031/e @ @ @ @ ° cots
@) | TNMG333MH |TNMG160412-MH [047(@ @ @ @ ® ° e
Corte TNMG432MH [TNMG220408-MH |.031|0 @ ® ® ® ° E025
Medio TNMG433MH |TNMG220412-MH (0470 @ ® ® ® ()
Estandar TNMG221 TNMG110304 016| o0 ® *|  *
TNMG222 TNMG110308 031 o0 @
TNMG321 TNMG160304 016| @@ ® ) co18
/ﬁh\: TNMG322  |TNMG160308 | 031| @@ ® ° 02
TNMG331 TNMG160404 O6|l0e00® 0 * % o (x0/® o k0 E025
— TNMG332 TNMG160408 1jeeeee * % ® |xoe [ )
Medio TNMG333 TNMG160412 047 %000 @ * % *
® = NEW

ROMPE VIRUTA > A046 GRADOS > A034 IDENTIFICACION > A002 A1 29




INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

T INSERTOS CON TNMG 3 3 4
‘Q 6 0 o N BARRE N o femene ESPESOF*Pori{:\?;? ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA Corte Acabado-- @) Corte Ligero @) Corte Medio-@Jil))  Desbaste - @) Corte Pesado- @D

E INSERTOS DE TORNEADO !

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | P Acero al Carbon-Aleaciones (Wiper) | (M Acero Inoxidabl (s200HB) | | K Fundicion Gris (<350MPa)
315 315 __ 315 315 1 315
E’ 276 E’ 276 E’ 276 02'_’ 276 # E’ .276&
% 236 % 236 i; 236 \é 236 = i; 236
g L S e S e \ S
g 18 g 18 B 118 B 18 B .ﬁsm'
B D ||§ e ||f =~ 1y
“E 039 R :_~P ‘ é 039 w .,E 039 — ‘ »S 039 — 1 »E 039
& % o o2 o020 o2 & % om0z o020 028 & %0 o1z o2 o8 & %o 012 oo o | |% % o4 o2 o020 08
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
P | Acero OCCEREO sE0CICO00 2
M | Acero Inoxidable OCHH C & O O Ol%
Material | K | Fundicion Gris ecoc¢c cs |@ L X RO X ]
N | Metales No Ferrosos c o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ J 0CTO0CH cCcoC
Recubierto Cemet[S8Mel | Carburo é
M Geometria|  Descripcion (ISO)Numero |RE|R2L8838LLLY 828wy "":::l EEL=RQ == _[®8ne % =
TR e e e e R e
e PILLg2252922880095 28 2aa e Xe o SEEELEE| s
Estandar| TNMG334 TNMG160416 063 o00@® * *
TNMG431 TNMG220404 gL X X X X J (] [}
D TNMG432 TNMG220408 N X X X N J (] * @
TNMG433 TNMG220412 li7le0000 * co18
@\: : TNMGA434  [TNMG220416 | 063| @@ @@ S
R TNMG542 TNMG270608 031 eoe0® E025
TNMG543 TNMG270612 047) ©o®@00O ®
— TNMG544 TNMG270616 063 @
S Medio TNMG666 TNMG330924 094 °
*1 TNMX332MW [ TNMX160408-MW [.031(®@ ® ® 00 x
(con Wiper) |.c1 TNMX333MW | TNMX160412-MW | 047(@ @ @ 00 *
: L’Q\l\" co18
Corte
] Medio
MS |*2TNMG331MS [TNMG160404-MS |.016 [ X} ()
*2 TNMG332MS | TNMG160408-MS |.031 [ X X} () co18
W A *2 TNMG333MS [ TNMG160412-MS_|.047 X0 o |
— *2 TNMG432MS | TNMG220408-MS |.031 [ X ) () E025
Medio |*2 TNMG433MS [TNMG220412-MS |.047 (X} ()
MS TNMG331MS  [TNMG160404-MS |.016| @ [ X ) o0 *x *
y TNMG332MS [TNMG160408-MS |.031| @ (X J o0 X0 © @®|Co18
& TNMG333MS  [TNMG160412-MS [.047| * * % x® e
_— TNMG432MS  [TNMG220408-MS |.031| @ [ X ) (X B ] E025
Medio TNMG433MS | TNMG220412-MS |.047 *
R/L ES| TNMG331RES [TNMG160404R-ES [.016 *
TNMG331LES |[TNMG160404L-ES |.016 * cots
/ﬁ TNMG332RES |TNMG160408R-ES |.031 * —023
I TNMG332LES |TNMG160408L-ES |.031 * Eggg
. TNMG432RES |TNMG220408R-ES |.031 *
Medio TNMG432LES |TNMG220408L-ES |.031 *
*1 Por favor ver paginas A032 antes de utilizar el rompe virutas MW (Inserto Wiper). ® = NEW

*2 Nuevo disefio de rompeviruta MS: MP9005, MP9015, MP9025, MT9015

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A130 <10insertos por caja>



Condiciones de Corte : @ Corte Estable

@ Corte General

& Corte Inestable

P | Acero QCCEEEO sZ0CCO00
M | Acero Inoxidable OCG&# %% C & &0 O O
Material | K | Fundicién Gris ocoC cE |0® o0z 0C
N | Metales No Ferrosos c o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] oCcCTOCyE ccocC
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NeW| §
. L 2 VWO WO DWW WYWW W 0 2
Geometria Descripcion (ISO) Numero (FTE)§§§§§§§§§§§§§§§§§§§§§§§ﬁg%ﬁﬁéggggg§:§
PIEEg 9952992829 9992 228 s X2 e s EEEELE| S5
R/L 2G| TNMG331R2G |TNMG160404R-2G |.016 *
ﬂ TNMG331L2G TNMG160404L-2G |.016 * Co18
A | TNMG332R2G | TNMG160408R-2G | 031 * oo
i TNMG332L2G TNMG160408L-2G |.031 * E025
Medio
R/L TNGG220.5R TNGG110302R .008 *
TNGG220.5L TNGG110302L .008 * %
TNGG221R TNGG110304R 016 * *
TNGG221L TNGG110304L .016 * %
TNGG222R TNGG110308R .031 *
TNGG222L TNGG110308L .031 * %
TNGG321R TNGG160304R .016 * % *
'. TNGG321L TNGG160304L .016 * % cots
_é : TNGG330.5R TNGG160402R .008 * % |@® *|  * —023
TNGG330.5L TNGG160402L .008 * % |@® Eggg
TNGG331R TNGG160404R .016 * @@ * |k *
TNGG331L TNGG160404L .016 * @@ *|  *
TNGG332R TNGG160408R .031 * 0@ * |k *
TNGG332L TNGG160408L .031 * 0@ *| %
TNGG431R TNGG220404R .016 * @ *
TNGG431L TNGG220404L .016 * @ *
Gor TNGG432R TNGG220408R .031 * @ *
Medio TNGG432L TNGG220408L .031 * @ *
RP TNMG332RP TNMG160408-RP |.031|0 @ ®@ ® ®
TNMG333RP TNMG160412-RP |.047/0 @ ®@ ® ®
A TNMG432RP TNMG220408-RP |.031(0e 0@ ® @ Co18
| TNMG433RP [TNMG220412-RP_|047/0 @ @ @ @ o
TNMG434RP TNMG220416-RP |.063(0e @ ® ® ® E025
TNMG543RP TNMG270612-RP |.047/0 @ @ ®@ ®
Desbaste | TNMG544RP TNMG270616-RP |.063|0 ® ® ® ®
RM TNMG332RM TNMG160408-RM |.031 o0 0
| TNMG333RM TNMG160412-RM |.047 000 Co18
& TNMG432RM  |TNMG220408-RM |.031 YY) S,
TNMG433RM TNMG220412-RM |.047 o000 E025
Desbaste | TNMG434RM TNMG220416-RM |.063 000
RK TNMG332RK TNMG160408-RK |.031 (X )
TNMG333RK TNMG160412-RK |.047 [ X ) cots
A TNMG334RK TNMG160416-RK |.063 [ X ) —023
TNMG432RK TNMG220408-RK |.031 [ X ) E022
TNMGA33RK | TNMG220412-RK | 047 oo F025
Desbaste | TNMG434RK TNMG220416-RK |.063 ([ X )
o - Ew
ROMPE VIRUTA > A046
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

E INSERTOS DE TORNEADO E

>A002 A131



INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

Ae TN

INSERTOS CON
BARRENO

Tamafo Espesor

TNMG 3 3 2 RS
= Ty

—
Radio Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado-- @l Corte Ligero-- @) Corte Medio - @l

Desbaste - @) Corte Pesado- (D

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | P Acero al Carbon-Aleaciones (Wiper) | |[IM  Acero Inoxidabl (<200HB) | | KK Fundicién Gris (<350MPa)
315 315 __ 315 315 1 315
n nﬁ'_’ 276 n_g_’ 276 % 276 02-_’ 276 # é’ 276 ﬁ
o 236 o 236 o 236 © 236 o 2%
5 197 m E 197 m § 197 ::g 197 s § 197
Q |z g g g e \ g
2 g 18 g 18 B 118 B 18 B .ﬁsm'
N ECRe Remuns il g o |f g
5 E .Osz (I]:(M__b:jl ‘ .020 028 g .032 004 012 0‘20 .028 E 032 .004 \0: .020 028 ‘ g .032 004 TT: 020 .0287 E .033 .004 012 020 .028
W Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
E P | Acero OCCEREO gE0CCO00|E
% M | Acero Inoxidable OCHH C & H|O O Of%
2 Material | K | Fundicion Gris ecoc¢c ez |@ CX RO X
N | Metales No Ferrosos c o
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ J 0OCEO0CH cCcoC
Recubierto Cemet[S8Mel | Carburo é
PO Geometria|  Descripcion (ISO)Numero |RE|R2L8838LLLY "’"’""""’""ﬁ:’"""- LolR == _[R82 £ =
M e e e R
e PILLg2252922880095 28 2aa e Xe o SEEELEE| s
RS TNMG332RS TNMG160408-RS |.031 [ X ) ()
TNMG333RS TNMG160412-RS [.047 [ X ) ) C018
D & TNMG432RS | TNMG220408-RS | 031 ° o |®
TNMG433RS TNMG220412-RS [.047 ° () E025
Desbaste
R GH | TNMG332GH  [TNMG160408-GH [.031|®@ @ ° (X
TNMG333GH TNMG160412-GH  [.047 [% ®
" TNMG432GH TNMG220408-GH [.031|®@ ® ® )
) e | TNMG433GH  |TNMG220412-GH |047[e@ @ ° Y oo
W | TNMG434GH  |[TNMG220416-GH |.063|® ® £022
TNMG543GH TNMG270612-GH [.047|®@ ® ®
TNMG544GH TNMG270616-GH [.063|® @
Desbaste | TNMG666GH TNMG330924-GH [.094 °
] TNMM332HZ TNMM160408-HZ [.031| * & %
TNMM333HZ TNMM160412-HZ |.047 * * C018
TNMM432HZ ~ [TNMM220408-HZ |031] @ S,
W e TNMM433HzZ TNMM220412-HZ [.047| @ E025
Pesado | TNMM434HZ TNMM220416-HZ |.063( ®
HL TNMM332HL TNMM160408-HL |.031 * * *
. TNMM333HL TNMM160412-HL [.047 * * * Co18
/2,\ TNMM432HL | TNMM220408-HL | .031 * * * S
G TNMM433HL TNMM220412-HL [.047 * * * E025
Pesado | TNMM434HL TNMM220416-HL [.063 * * *
Liso | TNMA331 TNMA160404 016 (XX X ) * *
TNMA332 TNMA160408 .031 (XX X ) *|x @
TNMA333 TNMA160412 .047 (XX X
TNMA334 TNMA160416 .063 00 X Co18
A TNMA335 TNMA160420  |079 oo G
TNMA431 TNMA220404 .016 * E025
TNMA432 TNMA220408 .031 (XX X * *x| @
TNMA433 TNMA220412 .047 (XX X
TNMA434 TNMA220416 .063 (XX X [
® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon

A132

<10 insertos por caja>



Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General # Corte Inestable

P | Acero OCCREEO TETO0CICOOT
M | Acero Inoxidable OCG&# %% C & &0 O O
Material | K | Fundicién Gris ocoC cE |0® [ X JEC X 7
N | Metales No Ferrosos e o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] oCcCTOoCE ccocC
Recubierto Cermet RggJﬁgﬁo Carburo %
NEW| g o
Geometria|  Descripcion ISO)Numero |RE[®e®RB8gwLerw QLluwBywvLEEL vyl i |Pwol2 s =)
i o TEREEiaesoBBRREERR RS RSRSRRERESRSS 8§
(PEHO OO ENO0L BROOC0aaaRTaalRReadirFrEel s &
DDOD=E==D=E===DD==DD=E==S>>>DZZE<>PD T =2 o
'—
Liso | TNGA221 TNGA110304 .016 * w
TNGA222 TNGA110308 .031 * * 8
TNGA330.5 TNGA160402 .008 * * C018 I~
TNGA331 TNGA160404  [016 * |k * o W
=2
TNGA332 TNGA160408 .031 * * E025 =
TNGA431 TNGA220404 .016 *
TNGA432 TNGA220408 .031 * m
® = NEW
BARRENO
H
D
R
S
']
W
ROMPE VIRUTA > A046
GRADOS > A034

IDENTIFICACION >A002 A133




INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

INSERTOS CON VNMG_3 3 0.5 FP
0V 35 V

BARRE N o Tamario Espesor Radio  Rompe Viruta
RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

*Por favor ver pagina A002.
Corte Acabado- @) Corte Ligero-- @) Corte Medio- @D

Desbaste-- @ Corte Pesado - @D

P Acero Blando P Acero al Carbén-Aleaciones | | M Acero Inoxidable (<2004B) | | K Fundicion Gris (<350MPa)
315 315 315 315
é’ 276 ’;_g_’ 276 D_‘g_’ 276 n_'g-’ .276&
o 236 o 236 o 236 o 236 T
§ 197 § .197“ § 197 T E 197
@] g 57 g 57 o g 87 \ g 57
2 T 118 T 18 T 118 \ B 118@
w % 079 g 079 % .079 [ M g 079
E »g 039 *[ﬁ % 039 g mf % 039 _ — «g 039
E = 0 .004 012 .020 .028 = 0 .OIT 012 .0‘20 028 o 0 .004 012 020 .028 o 0 .004 012 .020 .028
w Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
E P | Acero OCCEEEO gE0CCO00|E
% M | Acero Inoxidable OCHH C & H|O O Of%
Z Material | K | Fundicién Gris ecoc¢c cs |@ o0o|z0¢C
N | Metales No Ferrosos e o
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] 0OCEO0CH ccocC
Recubierto Cemet|gSemel | Carburo | €
BARREND - &
, .y . VoOVWWVWVOoOWLWLWL LOLVLVWVLLBEEL (bW wwol|L
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE §§§§§§§§§§§§§§EE§§§%§5§§§§§%§§°§85 e
PSR Co0ERloo 0o s SEEERRR 2
":':“:JEEE%gssgggssgg§§5§§§%§§§&§S'E'EE'E'E c2
FP VNMG330.5FP [VNMG160402-FP |.008 [ X J *x |®
) VNMG331FP |VNMG160404-FP |.016 ( X} *x |® C024
=N VNMG332FP  [VNMG160408-FP [031] e @ * |® oo
T New VNMG333FP  [VNMG160412-FP |.047 [ X ] * |@ E026
Acabado
R FH VNMG330.5FH [VNMG160402-FH |.008| @ 00
VNMG331FH |VNMG160404-FH ].016] * *x |@% C024
¥ UNMG332FH |VNMG160408-FH 031 % *o|o x cozs
S E026
Corte
Acabado
FS VNMG331FS [VNMG160404-FS |.016 * [
T » VNMG332FS |VNMG160408-FS |.031 * [ C024
i C025
E023
E026
Corte
Acabado
FJ VNGG33V5FJ [VNGG1604V5-FJ |.002 [ [
W VNGG330.2FJ [VNGG160401-FJ |.004 [ @®|Cco024
== | VUNGG330.5FJ [VNGG160402-FJ |.008 D o[00%
E026
Corte
Acabado
R/ILF VNGG330.5RF [VNGG160402R-F |.008 o 000
VNGG330.5LF [VNGG160402L-F |.008 o 000 C024
| UNGG331RF |VNGG160404R-F |06 o [eole oo
. VNGG331LF [VNGG160404L-F |.016 o 000 E026
Acabado
LP VNMG331LP |VNMG160404-LP |.016|0 @ @ ® ® )
- VNMG332LP |VNMG160408-LP |.031|/e®@@® ® @ o C024
i C025
—— Eoos
E026
Corte
Ligero
® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
<10 insertos por caja>

A134



Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General # Corte Inestable

P | Acero QCCEEEO TT0CCO0|F
M | Acero Inoxidable OCG&# %% G & $|O O O|%
Material | K | Fundicién Gris ococC cE |0 [ X JEC X 7
N | Metales No Ferrosos ¢ o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ) oCcCTOoCE ccocC
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NeW| 5 o
, o . Lo D0 oYW VW W WKYWWLIFFL_|vwolv © o] o
Geometria Descripcion (ISO) Numero (FTE)§§§§§§§§§§§§§§§E§§§§§E§§§§§§§§8§§§E% é
PSR B S 6 S L Bo T Elie = ot
22252222 0822998 2588 X3S %ebEEEEE|Se 8
LM VNMG331LM [VNMG160404-LM |.016 o000 E
. VNMG332LM [VNMG160408-LM |.031 000 C024 n
W C025 o
E023 5
Corte E026 9
Ligero -
LK VNMG331LK [VNMG160404-LK |.016 [ X )
VNMG332LK [VNMG160408-LK ].031 [ X ) C024 m
’ C025
E023
E026 BARRENO
Corte
Ligero
LS |vewVNMG330.5LS [VNMG160402-LS |.008 000 ()
VNMG331LS [VNMG160404-LS |.016 [ X X ) () C024 c
&% | UNMG332LS  |VNMG160408-LS 031 YY) o [o®
Corte E026 D
Ligero
SH VNMG331SH [VNMG160404-SH |.016|®@ * ® ® *x @ *x
VNMG332SH |VNMG160408-SH [.031|®@ x ® @ * @ * C024 R
| C025
— F023
Gorle E026
Ligero S
SA VNMG331SA |VNMG160404-SA |.016 [ X} *
VNMG332SA [VNMG160408-SA |.031 [ X} * C024
n” C025
E023 T
E026
Corte
Ligero
MJ VNMG331MJ [VNMG160404-MJ |.016 * o0 oo ()
VNMG332MJ |VNMG160408-MJ |.031 * o0 oo ®|co24
<SP [ YNMG333MJ |VNMG160412-MJ |.047 * 00 |xx* oo
E026 w
Corte
Ligero
MJ VNGM331MJ [VNGM160404-MJ |.016 [ ] ()
VNGM332MJ [VNGM160408-MJ |.031 [ ) ®|co24
“=F | UNGM43IMJ |VNGM220404-MJ | 016 ° 0|02
. VNGM432MJ  |VNGM220408-MJ |.031 [ ®(E026
Ligero
MP VNMG331MP |VNMG160404-MP |.016|/0 ® ® ® ® () ()
| VNMG332MP |VNMG160408-MP |031/e @ @ @ @ ° ° 024
=57 | VNMG333MP |VNMG160412MP |0i7jeeeee ° oo
E026
Corte
Medio
® = NEW
ROMPE VIRUTA > A046
GRADOS > A034

IDENTIFICACION >A002 A135




INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

o v INSERTOS CON VNMG _3 3 2 MM
) 35 BARRENO T Epr, B T

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA Corte Acabado-- @ilB) Corte Ligero-- @) Corte Medio-@Jil)  Desbaste- @Il Corte Pesado - @D

P Acero Blando P Acero al Carbén-Aleaciones | | M Acero Inoxidable (<2004B) | | K Fundicion Gris (<350MPa)
315 315 315 315
é” 276 ’;_g_’ 276 D_‘g_’ 276 n_'g-’ ,276&
5 236 g 236 ‘é’ 236 Té 236 1
Q 197 Q 197 m Q 197 1 Q 197
@] E 157 z 457 o E 157 \ (_é 157
2 T 118 T 18 T 118 \ B 118@
uzJ 1‘2} 079 % 079 % .079 1@ % 079
o g o *[ﬁ g 0w =S mf g o _ — g w3
E = 0 .004 012 .020 .028 = 0 .004 012 .0‘20 028 o 0 .004 012 020 .028 o 0 .004 012 .020 .028
w Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
o
8 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
E P | Acero OCCEEEO gE0CCO00|E
% M | Acero Inoxidable OCHH C & H|O O Of%
Z Material | K | Fundicién Gris ecoc¢c cs |@ o0o|z0¢C
N | Metales No Ferrosos e o
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] 0OCEO0CH ccocC
Recubierto Cemet|S8Mel | Carburo é
PO Geometria|  Descripcion (ISO)Nimero [RE[Bo R 8@ SL28S 35—"‘"""’"":::"_""'2 LolR He _[®we § .
elEE BB BB eaR R E RS RS bR S8RRR8e8SS oh
PSlimooo T ooooooalgaan [ W e e oo
e DDEEEDEEEEggEEDDEEE%%%D§§E<%SEEEEE c2
MM VNMG332MM VNMG160408-MM |.031 o000
— C024
ﬁl' y C025
D E023
Corte E026
Medio
R MK VNMG331MK VNMG160404-MK [.016 [ X )
VNMG332MK VNMG160408-MK  {.031 [ X ) C024
| INMG33INK  |VNMG160412-MK | 047 oo cozs
S Corte E026
Medio
GK VNMG331GK VNMG160404-GK [.016 [ X )
T VNMG332GK VNMG160408-GK [.031 [ X J C024
B | \NMG333GK  |VNMGT60412-GK | 047 *® oo
Corte E026
Medio
GM VNMG331GM VNMG160404-GM [.016 o000
W | VNMG332GM VNMG160408-GM |.031 [ X X ] C024
2 = | C025
E023
Corte E026
Medio
MA VNMG331MA VNMG160404-MA |.016|/0 ® ® ® o000 o000 )
| VNMG332MA VNMG160408-MA (031/e 0@ ® @ o000 0000 o C024
_w P C025
E023
Corte E026
Medio
MH VNMG331MH VNMG160404-MH [.016|® @ ()
VNMG332MH VNMG160408-MH (0310 @ ® ® ® [ C024
C025
E023
D E026
Medio
® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A136 <10insertos por caja>



Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General # Corte Inestable

P | Acero QCCEREO sZ0CCO00
M | Acero Inoxidable OCG&# %% G & $|O O O
Material | K | Fundicién Gris ocoC cE |0® [ X JEC X 7
N | Metales No Ferrosos [ I )
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ) oCcCTOoCE ccocC
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NeW| 5 o
, o . Lo 0oL WY VWY WKYWWLIFFL_|vwolv © o] o
Geometria Descripcion (ISO) Numero (FTE)§§§§§§§§§§§§§§§E§§§§§E§§§§§§§§2§§§E% é
plgs COOENOO o Y EE = &
22252222 0822992 2588 X52%ebEEEEEE|Se 8
Estandar| VNMG331 VNMG160404 Ol6jleeee® * * ® |xoe o o E
| VNMG332 VNMG160408 X X XX ] * @ ® (ko000 @ © C024 n
= | VNMG333 VNMG160412  |047(x0 0@ @ * % > coss 2
E026 u
Corte =2
Medio =
MS |*VNMG331MS VNMG160404-MS |[.016 [ X X ) ®
*VNMG332MS VNMG160408-MS [.031 [ X X ) ® C024 m
C025
&7 co2s
Corte E026 BARRENO
Medio
MS VNMG331MS VNMG160404-MS [.016 ® [ X ) 00 x
- VNMG332MS VNMG160408-MS [.031| @ [ X ) * @ [ ®|C024 C
- C025
S E023
E026
Cort
Medio D
R/L VNGG331R VNGG160404R .016 * @ *| *
VNGG331L VNGG160404L .016 * @ * C024 R
: C025
— ooz
Corte E026
Medio s
Liso | VNMA331 VNMA160404 .016 * @
VNMA332 VNMA160408 .031 * @ C024
PP | VNMA333 UNMA160412  |047 *® e |
E026
Liso | VNGA331 VNGA160404 .016 * @
VNGA332 VNGA160408 .031 * @ C024
P €025
J’ E023
E026 w
*Nuevo disefio de rompeviruta MS: MP9005, MP9015, MP9025, MT9015 ® = NEW
ROMPE VIRUTA > A046
GRADOS > A034

IDENTIFICACION >p002 A137




INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

Do W

INSERTOS CON
BARRENO

WNMG 4
-

Tamafio Espesor

3 0.5 FP
e

—
Radio Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado--- @i Corte Ligero.. @) Corte Medio-- @)

Desbaste- @) Corte Pesado...-

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | P Acero al Carbon-Aleaciones (Wiper) | [ M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicion Gris (£350MPa)
,g 315 g 315 g 315‘ ‘ ‘ ‘ ‘ g 315 g 315
T 276 T 276 o 276 o 276 o 276 ﬁ
% 236 g 236 g 236 g 236 = g 236
o |§ P S o o 1 o \ 3
< E 118 E 18 - E 118 E 118 5 .113‘@|
% g 079 i g 079 T E 079 \"mm E 079 i ] g 079
5 d_g .Osz Ef:'jl ‘ .020 028 E .033 004: 012 0‘20 .028 g 032 .004 \0; .020 028 ‘ E .032 .004 szﬂf g .033 004 012 020 .028
w Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Pigs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
e P | Acero [ X X X X ) sE0cc008
% M | Acero Inoxidable OCHH C & H|O O Of%
2 Material | K | Fundicion Gris (Y X X3 cs @ LY X
N | Metales No Ferrosos c o
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ J 0OCEO0CH ccoeC
Recubierto Cemet|gSemet | Carburo é
i Geometria Descripcié U 82 2d38RClR mmmmmmtﬁ:"_'_u' e mmo%
S I N = e E e i A R R
o v NE2T oo P
: LR Y S e
FP WNMG430.5FP | WNMG080402-FP |.008 (X J *x |®
WNMG431FP [WNMGO080404-FP |.016 (X J * |@ C027
D é} WNMG432FP |WNMGO080408-FP 031 e @ * |® £o2s
oo Nnew WNMG433FP  [WNMGO080412-FP |.047 [ X ) *x |® E027
Acabado
R FH WNMG431FH |WNMG080404-FH (.016] @ *x |®
WNMG432FH (WNMG080408-FH |.031| @ *x @@ 2027
L o
§ Corte E027
Acabado
FS WNMG431FS |WNMG080404-FS (.016 *
T WNMG432FS [WNMG080408-FS |.031 * (E:O§7
& o
v Corte E027
Acabado
WNMG431FY |WNMG080404-FY (.016 *x |®
WNMG432FY |WNMG080408-FY |.031 *x (@ % co027
026
E027
WNMG331LP |WNMG060404-LP (016|/0 ® ® ® ® [
WNMG332LP |WNMG060408-LP (.031|0 @ ® ® ® [
WNMG32.51LP |WNMGO06T304-LP |.016|/0 @ ® ® ® [ C027
WNMG32.52LP | WNMGO6T308-LP |031/e @ @ @ @ ° oo
WNMG431LP [WNMGO080404-LP |.016|/0 ® ® ® ® [ E027
WNMG432LP [WNMGO080408-LP |.031|0e @ ® ® ® [
WNMG433LP |WNMG080412-LP (0470 @ ® ® ®
WNMG331LM [WNMG060404-LM |.016 000
WNMG332LM [WNMG060408-LM |.031 000 C027
WNMG431LM [WNMG080404-LM |.016 X o2
e WNMG432LM |WNMG080408-LM |.031 000 E027
Ligero
® = NEW

A138

@ : Stock en USA % : Stock en Japon

<10 insertos por caja>



Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General # Corte Inestable

P | Acero eccEse zzleclcoos
M | Acero Inoxidable OCG& %% G & #|O O O|#
Material | K | Fundicién Gris eceoc cs o | oolz0c
N | Metales No Ferrosos ¢ o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio o oCcCTOoCE ccocC
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NEW § o
Geometria|  Descripcién (1ISO) Numero | RE égggggggggggégggéggggﬁg§§§§%§.§2§§§gé %
PEISgoSose09a 08009 atEisaxXasEEEEEEE sy &
LK WNMG431LK |WNMG080404-LK |.016 'Y "
WNMG432LK |WNMGO080408-LK |.031 [ X ) co027 S
‘ WNMG433LK [WNMG080412-LK |.047 o0 oo E
Corte E027 5
Ligero =
LS |newWNMG430.5LS [WNMG080402-LS |.008 [ X ) ()
WNMG431LS |WNMG080404-LS |.016 o000 () c027 m
é WNMG432LS [WNMG080408-LS |.031 YY) o |5
Corte E027 BARRENO
Ligero
SH WNMG32.51SH|WNMG06T304-SH |.016|® @ °
WNMG32.52SH[WNMGO06T308-SH |.031|®@ @ ®
A WNMG331SH [WNMG060404-SH |.016|® @ ® Cc027
S#5 | WNMG332SH |WNMGO60408-SH |.031(e @ ° £o2s
— WNMG431SH [WNMG080404-SH |.016|@ ® ® ® ® * E027
. WNMG432SH [WNMG080408-SH |.031|@ ® ® ® [ ) *
Ligero WNMG433SH |WNMGO080412-SH |.047|/0e ® ® ® [ )
SA WNMG431SA [WNMG080404-SA |.016|@ ® ® ® () * @
o WNMG432SA [WNMG080408-SA |.031|0e @ ® ® ° *x @ Cc027
@ WNMG433SA [WNMG080412-SA |.047|0 @ @ @ ° o2
Corte E027
Ligero
SwW WNMG331SW |WNMG060404-SW |.016(®@ ® ® *x (@
(con Wiper)| » WNMG332SW |WNMG060408-SW [.031|@ @ @ *x |® co27
/@) [ * WNMG431SW |WNMG080404-SW |.016|e @ @ 0 o2
o WNMG432SW [WNMG080408-SW |.031|® ® ® * @@ E027
Ligero WNMG433SW [WNMG080412-SW |.047 (@ ® @ o0
SY WNMG431SY [WNMG080404-SY |.016 *x |®
WNMG432SY |WNMG080408-SY |.031 *0® * Cc027
L o
Corte E027
Ligero
C WNMG431C WNMG080404-C |.016 * @
WNMG432C WNMG080408-C  [.031 [ ) co027
E023
E026
Corte EQ027
Ligero
WNMG432MJ [WNMG080408-MJ |.031 00 [k
WNMG433MJ |WNMG080412-MJ |.047 00 [k X 027
WNMG434MJ  [WNMG080416-MJ |.063 00 [xx oo
Corte E027
Ligero
*Por favor ver paginas A032 antes de utilizar el rompe virutas SW (Inserto Wiper). ® = NEW
ROMPE VIRUTA > A046
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

>A002 A139




INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

Do W

INSERTOS CON
BARRENO

WNMG 3 2.5 1 MP
— o

~ —
Tamafo Espesor

-
Radio Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado--- @i Corte Ligero.. @) Corte Medio-- @)

Desbaste- @) Corte Pesado...-

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | P Acero al Carbon-Aleaciones (Wiper) | [ M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicion Gris (£350MPa)
n ,g 315 g 315 g 315‘ ‘ ‘ ‘ ‘ g 315 g 315
T 276 T 276 o 276 o 276 o 276 ﬁ
g 236 g 236 g 236 g 236 = g 236
o |§ P S o O o o \ 3
< E 118 E 18 - E 118 E 118 5 .113!!3'
% g 079 i g 079 T E 079 \"mm E 079 i ] g 079
5 d-g .03:; Ef:'jl ‘ .020 028 E .033 004: 012 0‘20 .028 g 032 .004 \0; .020 028 ‘ DE- .032 .004 Tﬂfzﬂf g .033 004 012 020 .028
w Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
E P | Acero OCCEREO gE0CCO00|E
% M | Acero Inoxidable OCHH C & H|O O Of%
2 Material | K | Fundicion Gris (Y X X3 cs |@ CXY RO X
N | Metales No Ferrosos c o
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ J 0OCEO0CH cCcoC
Recubierto Cemet|gSemet | Carburo é
PO Geometria|  Descripcion (ISO)Numero |RE|R2L8838LLLY "’"’""""’""ﬁ:’"""- LolR =~ _[®8e - =
R S e T R e
e EEEE R R IR RS
MP WNMG32.51MP |WNMGO06T304-MP |016|0 ® ® ® ® (]
WNMG32.52MP |WNMGO06T308-MP |.031|/0 @ @ ® ® (]
D WNMG32.53MP [WNMGO06T312-MP |.047/0 @ ® ® ® ®
WNMG331MP WNMG060404-MP |.016(0 @ ® ® ® ® 027
@ WNMG332MP WNMG060408-MP (.031(0 @ ® ® ® ® E023
R wmmew | WNMG333MP  [WNMGO60412-MP |.047(0 @ @ @ @ ° £026
WNMG431MP WNMG080404-MP (.016|/0 @ ® ® ® (] ()
WNMG432MP WNMG080408-MP (.031(0 @ ® ® ® (] ()
S Corte WNMG433MP WNMG080412-MP (0470 @ ® ® ® (] °
Medio WNMG434MP WNMG080416-MP |.063(@ ® ® ® ® (]
WNMG332MM  (WNMG060408-MM |.031 (X X}
WNMG333MM | WNMG060412-MM |.047 000 co027
WNMG432MM | WNMG080408-MM |.031 eoe oo
WNMG433MM | WNMG080412-MM |.047 (X X J E027
WNMG431MK WNMG080404-MK (.016 ([ X )
WNMG432MK WNMG080408-MK |.031 [ X ) co027
WNMG433MK | WNMG080412-MK |.047 oo oo
Corte WNMG434MK WNMG080416-MK (.063 ( X ] E027
Medio
WNMG331GK WNMG060404-GK [.016 ([ X )
WNMG332GK WNMG060408-GK |.031 ([ X ) co027
WNMG431GK | WNMG080404-GK |.016 oo oo
Corte WNMG432GK WNMG080408-GK |.031 ( X J E027
Medio WNMG433GK WNMG080412-GK [.047 ( X J
GM WNMG331GM WNMG060404-GM (.016 (X X}
@ WNMG332GM WNMG060408-GM |.031 o000 co027
g | WNMG431GM | WNMG080404-GM |.016 X oo
Corte WNMG432GM WNMG080408-GM |.031 (X X J E027
Medio WNMG433GM WNMG080412-GM |.047 000
® = NEW

A140

@ : Stock en USA % : Stock en Japon

<10 insertos por caja>



Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General # Corte Inestable

P | Acero QCCEREO sTE0CCO00
M | Acero Inoxidable OCH B C & &0 O Of#%
Material | K | Fundicién Gris ococC cE |@® [ X JEL X
N | Metales No Ferrosos c o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] oCcCTOCyE [ 202 X 7
Recubierto Cermet Rgcemgﬁo Carburo %
NEW § o
. L o VW W o WVIWWY WY 100 WY 1|V W V(- ) 2 Qo
Geometria Descripcion (ISO) Numero (F«I’E)égégggéégggg§§§§§§§§g:§§§§§§§§g§§§§g% é
LN 2902980009 8 SesXXa e EEEELE 8 &
MA WNMG32.51MA |WNMG06T304-MA |.016|®@ @ * E
WNMG32.52MA | WNMG06T308-MA |.031|@ @ * 3
WNMG32.53MA |WNMG06T312-MA |.047|* @ * E
2 WNMG331MA |WNMG060404-MA (.016|@® * ® ® ® 027 5
-~ WNMG332MA |WNMG060408-MA [.031|@ x ® ® (X X J () E023 =
S WNMG333MA |WNMG060412-MA [.047|@ @ ® ® o0 * () Egg?
WNMG431MA |WNMG080404-MA [.016|@ ® ® ® o o o () (] m
WNMG432MA |WNMG080408-MA |.031|0e @ @ ® ® 0000 © [} (]
G WNMG433MA |WNMG080412-MA |.047|0 @ @ ® @ 0000 O [} [ ]
Medio WNMG434MA |WNMG080416-MA |.063|%* * e O
MH WNMG431MH [WNMGO080404-MH |.016|® @
A WNMG432MH [WNMGO080408-MH |.031|0 ® ® ® ® [} co027
.’:- WNMG433MH |WNMG080412-MH |047(0 @ @ @ @ ° £023
Corte E027
Medio
Estandar| WNMG431 WNMG080404 O6|l0e00® 0 ( X ) *
/\\\ WNMG432 WNMG080408 0l1|jeeeee® (X} ® |x * co27
é WNMG433  |WNMG080412  |047je @@ @@ oo ° * £023
it WNMG434 WNMG080416 .063 * E027
Medio
MW |*1 WNMG332MW [WNMG060408-MW|.031|®@ ® ® ® (XX X}
(con Wiper) c1 WNMG333MW | WNMG060412-MW |.047(@ x @ @ X coz7
£\ [+1 WNMGA32MW |WNMG080408-MW | 031(@ @ @ @ X o2
x *1 WNMG433MW [WNMG080412-MW |.047|@ ® ® ® (XX X ) E027
Medio
MS [*2WNMG431MS |[WNMG080404-MS |.016 000 (]
*2 WNMG432MS |WNMGO080408-MS |.031 [ X X ) () c027
é *2 WNMG433MS  |WNMG080412-MS |.047 XY o |52
Corte E027
Medio
MS WNMG322MS |WNMG060308-MS (.031 (]
WNMG32.51MS | WNMG06T304-MS |.016| @ ®
WNMG32.52MS | WNMG06T308-MS |.031| @ ® 027
@ WNMG331MS |WNMG060404-MS |.016| @ ® E023
WNMG332MS |WNMG060408-MS |.031| @ ® Eggg
WNMG431MS |WNMG080404-MS |.016| @ (] (X X}
G WNMG432MS |WNMG080408-MS |.031| @ (X J (X X}
Medio WNMG433MS [WNMGO080412-MS |.047| % (X J * @
RP WNMG432RP |WNMG080408-RP |.031|0 @ ® ® ®
@ WNMG433RP |WNMGO080412-RP |.047|0 @ ® ® ® CE:(C));;
e coz7
Desbaste
*1 Por favor ver paginas A032 antes de utilizar el rompe virutas MW (Inserto Wiper). ® = NEW
*2 Nuevo disefio de rompeviruta MS: MP9005, MP9015, MP9025, MT9015 7
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A142

INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

Do W

INSERTOS CON
BARRENO

WNMG 3 3 2 RM
— o g

Tamafo Espesor

Radio Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado--- @i Corte Ligero.. @) Corte Medio-- @)

Desbaste- @) Corte Pesado...-

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | P Acero al Carbon-Aleaciones (Wiper) | [ M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicion Gris (£350MPa)
,g 315 g 315 g 315‘ ‘ ‘ ‘ ‘ g 315 g 315
T 276 T 276 o 276 o 276 o 276 ﬁ
o 2% g 236 E 236 E 236 - é’ 236
il S o O o 1 o \ 3
E 118 E 18 - E 118 E 118 5 .113‘@|
Ear Femmy Sl PSSR ) Bes e el 1 B
d_c_, . 0 E(T:_o‘fz ‘ .020 028 E . 0 0()4; 012 0‘20 .028 g 0 .004 0; .020 028 ‘ E . 0 .004 7{7;;(3&0287 g . 0 004 012 020 .028
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Pigs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
P | Acero OCCEREO sE0CICO00 2
M | Acero Inoxidable OCHH C & O O Ol%
Material | K | Fundicion Gris (Y X X3 cs |@ CXY RO X
N | Metales No Ferrosos c o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ J 0OCEO0CH cCcoC
Recubierto Cemet|gSemet | Carburo | £
NEW E
Geometria|  Descripcion (ISO) Nimero  |RE §§§§§§§§§§§§§§§§§§§EEE§§§§§%§§°§§§éé
[=23bs S B s &Y
B 0529088800008 S LR EaX XS bR EERE 55
WNMG332RM WNMG060408-RM |.031 000
WNMG333RM WNMG060412-RM |.047 (X X J co027
WNMG432RM  |WNMG080408-RM |.031 eoe £o2s
WNMG433RM WNMG080412-RM |.047 000 E027
Desbaste
RK WNMG432RK WNMG080408-RK |.031 ([ X )
WNMG433RK WNMG080412-RK (.047 [ X ) co027
‘ WNMG434RK  |WNMG080416-RK |.063 oo £o2s
E027
Desbaste
RS WNMG432RS WNMG080408-RS |.031 [ X} ()
WNMG433RS WNMG080412-RS |.047 [ X} () co027
é WNMG434RS  |WNMGO080416-RS |.063 ° o |5=
WNMG543RS WNMG100612-RS |[.047 (] [ ] E027
Desbaste
GH WNMG432GH WNMG080408-GH [.031(® ® [ ( X}
4 WNMG433GH WNMG080412-GH [.047(® ® [ [ X} co027
-~ E023
¥ E026
E027
Desbaste
GJ WNMG432GJ WNMG080408-GJ |.031 [ ] [ [
y WNMG433GJ WNMG080412-GJ [.047 [ ] (] @|Co027
4@__; WNMG434GJ | WNMG080416-GJ |.063 D D 0|02
WNMG543GJ WNMG100612-GJ |.047 (] ®(E027
Desbaste
Liso | WNMA332 WNMA060408 .031 * @
WNMA333 WNMA060412 .047 * @ Co27
WNMA431 WNMA080404 .016 (XX X J * E023
‘ WNMA432 WNMA080408 .031 (XX X J * Eggg
WNMA433 WNMA080412 .047 (XX X J
WNMA434 WNMA080416 .063 00 x
o = W
@ : Stock en USA % : Stock en Japon
<10 insertos por caja> ROMPE VIRUTA > A046




TIPO DE INSERTO
< 95° KN SIN BARRENO

Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General ¥ Corte Inestable

P | Acero OCCEEEO sZ0CCO00
M | Acero Inoxidable OCH W G & &0 O Of#%
Material | K | Fundicion Gris ococ¢C csE |@ [ X JESIL X 4
N | Metales No Ferrosos e o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] oCcCTOoC?E ccocC 8
. =
Recubierto Cemet|gSeMel | Carburo | € ]
NEW g E
Geometria|  Descripcion (ISO) Nimero REggggggﬁﬂﬁgmmgﬂgi’gﬁﬁ&'&&sﬁgﬁzzn-n- LBolss e
- TOOCCOMORO9r- OO0 nowololPLBIPWV O ool s w
|S)Qmw‘pww@""'\hmmmmmc’c’mo\—rt\lNMMNNEE.‘:U’O’Q‘3-;3‘? o
P HMOCOTNOOLHAOOOOLLLPRE A aXXLAdcEEE e st
DDOD=E==D=E===DD=E=DD=E==S>>>D2ZE<>PD =S 8
M1 KNUX160405RM1 [KNUX160405RM1 {.020 [ ]
w
n
=

® = NEW
— SN
BARRENO

ROMPE VIRUTA > A078
GRADOS > A034
IDENTIFICACION >A002 A143




INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

' o TIPO DE INSERTO CNVMN 4 3 2
. 80 SIN BARRENO femane Espeser *PorFf{:\?:)Orver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA  cCorte Pesado - @D

K Fundicién Gris (<350MPa)
315
276
236
197
157
118
.079

.039
0

Profundidad de Corte (Plgs)

004 012 020 028
Avance (Plgs/Rev)

Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
e

E INSERTOS DE TORNEADO
Py
)
Q
=
(o}

P | Acero OCCEREO sE0CICO00 2
M | Acero Inoxidable OCHH C & O O Ol%
Material | K | Fundicion Gris ococ cE |@® 00X 0C
N | Metales No Ferrosos c o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ J 0OCEO0CH cCcoC
ierto Cemet|gSemel | Carburo | €
Illlllll!sl:= VWVWOWWWLLWL 0 10 mmr:::ll—l— 0 E
Geometria Descripcion ISO)Nimero |RE[8SLdmwS2ew SelwaY L o (v w = [PwolL
i e Ml S R R e e e
L8 SS252555855555555%23522S285cshk| s
Liso CNMN432 CNMN120408 .031 * %
CNMN433 CNMN120412 .047 * %
D CNMN434  |CNMN120416  |063 * % -
R o - new

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A144 <10 insertos por caja>



‘ o SN TIPO DE INSERTO SNMN 4 3 2
. 90 SIN BARRENO i *Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA Corte Pesado - @D

K Fundicién Gris (<350MPa)
315
276
236
197
157
118
.079
.039

0

Profundidad de Corte (Plgs)

004 012 020 028
Avance (Plgs/Rev)

Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
e

INSERTOS DE TORNEADO

P | Acero OCCEEEO T0CCO00|E
M | Acero Inoxidable OCHH C & H|O O Of%
Material | K | Fundicién Gris Y X X3 C X ) Y B XS
N | Metales No Ferrosos ec o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ ] [ X 23 X 27 ccocC m
Recubierto Cemet|gSemet | Carburo | £
NEW 5 SIN
Geometria| ~ Descripcion ISO)Numero |RE([Reo®8SLLrY SLywvwvLEEL o one Lwolf o BARREN
S L e b e e
PSlimooo T oooooanfana [ YN i [l 4 oo
DDEEEDEEEEggEEDDEEE%%%D§§E<%SEEEEE =2 [
Liso | SNMN432 SNMN120408 .031 ® 0 x x * *|  *
SNMN433 SNMN120412 .047 (XX X} * *
n SNMN434 SNMN120416  |.063 XX - D
SNMN633 SNMN190412 .047 *
Liso | SNG322 SNG090308 .031 * R
| SNG431 SNG120404 .016 *| K
| l SNG432 SNG120408 .031 * -
—
® = NEW
T
']
W
ROMPE VIRUTA > A078
GRADOS > A034

IDENTIFICACION >A002 A145




INSERTOS DE TORNEADO [NEGATIVOS]

‘ o TN TIPO DE INSERTO TNMN 3 2 2
‘ 60 SIN BARRENO ° *Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA Corte Pesado- @D

K Fundicién Gris (<350MPa)
315
276
236
197

Profundidad de Corte (Plgs)

o 157
2 118
% 079
no: ,032
.004 012 .020 .028
w Avance (Plgs/Rev)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
E P | Acero OCCEREO sE0CICO00 2
% M | Acero Inoxidable OCHH C & H|O O Of%
2 Material | K | Fundicion Gris ecoc¢c ez |@ CX RO X
N | Metales No Ferrosos c o
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio [ J 0OCEO0CH cCcoC
Recubierto Cemet|gSemel | Carburo | €
SIN NEW E
BARREN  Geometria|  Descripcion (ISO) Numero  |RE §§§§§§§§§§§§§§§§§§§E§E§§§§§%§§°§§§é%
O - NEN2 T 0o o F
: R PR S P
Liso TNMN322 TNMN160308 .031 *
TNMN332 TNMN160408 .031 (X B &4 *
D TNMN333 TNMN160412 .047 ® 0% x
a TNMN334 TNMN160416 .063 ®0 % % -
TNMN335 TNMN160420 .079 *
R TNMN432 TNMN220408 .031 *
TNMN433 TNMN220412 .047 *
Liso TNG221 TNGN110304 .016 *
S TNG222 TNGN110308 .031 *
& TNG331 TNGN160404 .016 * -
= TNG332 TNGN160408 .031 *
o - hew
)
W

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A146 <10 insertos por caja> ROMPE VIRUTA > A078




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

s C

INSERTOS CON
BARRENO

CCMT 2 1.5 0.5 FP
o

- rd
Tamafio Espesor

e S
Radio Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado-- @l Corte Ligero-- @) Corte Medio- @D

P Acero Blando P Acero al Carbdn-Aleaciones (180-20048) | | M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicién Gris (<350MPa) | | § Para materials dificiles de cortar
g g ] 2 "] z z
S e e < S e N ﬁ
8§ 8§ § ; ommm M || \
% 079 % 079 % 079 g 079 g 079
g g E @ |z N -
;'g .039 I ;'g 039 I I E .039 l I . ig 039 ig 039 ]I
& o o o oz o ||E 0 oo os o omw || 0 o oe o 0w | [T © i o oz 0w | |T© _00-:3 008
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable FS, LS ! Inserto clase G
P | Acero [ X X 2k X - ss0ocico0C®
M | Acero Inoxidable CHE® G H|O OO0 ¥
Material | K | Fundicién Gris cRo¢C ey |@® o0 B0¢C
N | Metales No Ferrosos [ - o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio { ] ocoC?: ¢ o00C¢C
Recubierto Cermet Rgggfgﬁto Carburo %
Geometria Descripcion (ISO)Numero |RE (0o R g®©Qw 828wy buL gl Bwo %_E
omliiEsaEscpasaErgREEb RBlzzarE. B2 1F
ST 2228922995258 X ZS s BEEEERE| ==
FP | ccmT21505FP  [CCMT060202-FP  [.008| @ @ @ o |o 030
f@ay | CCMT2151FP  [CCMTO060204-FP  [016| @@ @ o |o D08
E CCMT32.50.5FP  |CCMT09T302-FP  |.008| @@ ® o |o E006
oo | CCMT3251FP  |CCMTOST304FP |.016| @@ ® o |o Eg]g
Acabado | CCMT32.52FP  [CCMTO9T308-FP  [031| e e e o |o E040
FM | ccmT21.505FM  [CCMT060202-FM  |.008 ° C030
CCMT21.51FM  |CCMT060204-FM  |.016 ° Do
@ CCMT32.50.5FM  |CCMTO09T302-FM  [.008 ° E006
oo | CCMT3251FM _ |CCMTO9T304-FM  |.016 ° o
Acabado | CCMT32.52FM CCMT09T308-FM .031 (] E040
CCMT21.50.5FV  |CCMT060202-FV  |.008 o (xo @ x 030
CCMT2151FV  |CCMT060204-FV  |.016 o [xo o x Do
CCMT32.50.5FV  |CCMT09T302-FV  |.008 Y ° E006
core | CCMT3251FV_ [CCMTO9TS04FV | 016 xo @ * =0
Acabado | CCMT32.52FV  |CCMTO09T308-FV  [.031 xo @ x E040
FS | cCGT21.50.2MFS [CCGT060201M-FS [.003 o0 030
,. CCGT21.50.5MFS |CCGT060202M-FS |.007 oo Do
g CCGT32.50.2MFS |CCGTO9T301M-FS  |.003 Y E006
cono | CCOT3250.5MFS |CCGTOST302M-FS |.007 Y 4
Acabado | CCGT3251MFS  |CCGT09T304M-FS |.015 Y E040
FS-P | CCGT21.50.2MFS-P|CCGT060201M-FS-P |.003 ° C030
@y | CCCT2!.S0.5FS-P|COGTOR0202M-FS-P |.007 o | D%
g CCGT32.50.2MFS-P|CCGTO9T301M-FS-P |.003 ° E006
cono | CCOT32.50.5MFS-P|CCGTOOT302M-FS-P | 007 ° s
Acabado | CCGT32.51MFS-P |CCGT09T304M-FS-P |.015 ° E040
FJ | CCGT21.5v5F)  |CCGTO602v5-FJ  |.002 °
CCGT21.50.2FJ  |CCGT060201-FJ  |.004 ° C030
CCGT21.505F)  |CCGT060202-FJ | -008 ° Do
E CCGT32.5V5F)  |CCGTO9T3V5-FJ  [.002 ° E006
CCGT32502F)  |CCGTO9T301-FJ 004 ° *| B
oo | CCGT32505F)  [CCGTOOT302F)  |.008 ° *| E040
Acabado | CCGT32.51FJ CCGTO9T304-F)  [.016 ° *
® = NEW
ROMPE VIRUTA > A064 GRADOS > A034 IDENTIFICACION

E INSERTOS DE TORNEADO E

w0 A147



INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

s C

INSERTOS CON
BARRENO

CCGT 2 1.5 V5 FJ-P
o

rd e
Tamafio Espesor Radio

S
Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado-- @l Corte Ligero-- @) Corte Medio- @D

E INSERTOS DE TORNEADO !

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones (10-200t8) | | M Acero Inoxidable (200HB) Fundicién Gris (<350MPa) | |§ Para materials dificiles de cortar
g 157 ‘ ‘ ‘ g A57 ‘ ‘ g A57 ‘ ‘ "é.,‘\ "6,’\ 157
% 118 % 118 % 118 g} g} ‘11846
E E E @ |z g
'g .039 I 'g 039 I I g .039 | | ‘g ‘g 039 ]
3 L 3 Ll 3 Lx 3 3 b=+
a0 o o8 o2 o ||=° o4 008 o1z o6 ||&° o4 008 o2 ot | |® e 0 004 008
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General ¥ Corte Inestable FS, LS ! Inserto clase G
P | Acero [ X X XX 2 coo0CE
M | Acero Inoxidable CES ®
Material | K | Fundicién Gris (2 X X 7 c4 X 4
N | Metales No Ferrosos [ 2 [ J
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio () ¢ O00C
Recubierto oermet | Carburo g
BARRENO §
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE ggggggggggggggggggég §%%%'su"aom§§§ g%
(Plos)l R S S P BORE B BOV Lo EraanRnen  srEELERS 55
DOD==D===DD==DD==>>>D>D SIL>>PDII-=Sxr o=
FJ-P CCGT21.5V5FJ-P [CCGT0602V5-FJ-P |.002 [
CCGT21.50.2FJ-P|CCGT060201-FJ-P |.004 ) €030
0] = CCGT21.50.5FJ-P| CCGT060202-F)-P 008 o | 0%
g CCGT32.5V5FJ-P |CCGTO9T3V5-FJ-P  [.002 [ E006
CCGT32.50.2FJ-P| CCGTO9T301-FJ-P |.004 o | 20V
R Corte CCGT32.50.5FJ-P|CCGTO9T302-FJ-P |.008 ® E040
Acabado CCGT32.51FJ-P |CCGT09T304-FJ-P |.016 [
AZ CCGT21.50.5AZ | CCGT060202-AZ .008 [ ]
S CCGT21.51AZ |CCGT060204-AZ .016 [ ] 030
) CCGT32.50.5AZ |CCGT09T302-AZ .008 [ ] D008
[@8 | CCGT3251AZ |CCGTO9T304-AZ  |.016 ° D12
BT E006
T — CCGT32.52AZ |CCGT09T308-AZ .031 [ ] E012
CCGT430.5AZ |CCGT120402-AZ .008 [ ] Eglg
] Medio-Acabado CCGT431AZ CCGT120404-AZ .016 [ ]
Corte CCGT432AZ CCGT120408-AZ  |.031 )
R/L F [*1 CCGT03S1V3L-F|CCGT03S1V3L-F  |.0012 o (o
W *1 CCGT03S101L-F|CCGT03S101L-F .004 e (@
*1 CCGT03S102L-F|CCGT03S102L-F .008 ® (x
*1 CCGT03S104L-F|CCGT03S104L-F .016 ® |x
 § *1 CCGT04TOV3L-F|CCGTO4TOV3L-F 0012 e |e
*1 CCGT04T001L-F [CCGT04TO01L-F .004 e (o
*1 CCGT04T002L-F [CCGT04T002L-F .008 o (%
a *1 CCGTO4TO04L-F [CCGTO4TO04L-F  [.016 o |x e
New CCGT03S101MR-F| CCGT03S101MR-F  |.003 °
New CCGT03S101ML-F|CCGT03S101ML-F |.003 [ J
New CCGT03S102MR-F| CCGT03S102MR-F  |.007 °
New CCGT038102ML-F| CCGT03S102ML-F  |.007 ()
New CCGT03S104MR-F| CCGT03S104MR-F |.015 ()
core 1B CCGT03S104ML-F| CCGT03S104ML-F |.015 ()
Acabado |New CCGT04T001MR-F|CCGT04T001MR-F (.003 [}
* 1 El diametro de circulo inscrito es especial (Para tipo SCLC). ® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A148 <10insertos por caja>




P | Acero oCCEEEC srocco0C|E
M | Acero Inoxidable CHE® G & &0 0 (¥
Material | K | Fundicion Gris cZ0€C cs |0 o0 B¢
N | Metales No Ferrosos [ 2 ([}
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio { ] ocoC?: ¢ o00C¢C
Recubierto Cermet Rgg{ﬂg,tm Carburo é “
I o
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE ggggéggggggggg§E§EE§§§§%%%SB°“‘§§§ fé:% %
(Pos) B B O E P BORE BhROO00R e s aRen N aERELRRR| =2 z
DOD==D=E=S=DD==DD=EE>>>IDZZEL>>SPDITH=Xr == E
R/L F |vew CCGTO4TO01ML-F[CCGTO4TOOTML-F  |.003 ° w
; [new CCGT04T002MR-F|CCGTO4TO02MR-F |.007 ° ®
B new CCGTO4TO02ML-F | CCGTO4TOO2ML-F {007 ° e e
oo |= CCGTO4TO04MR-F| CCGTO4TOO4MR-F | 015 ° 5
Acabado [new CCGTO4T004ML-F|CCGTO4TO04MLF |.015 ° =
R/ILF | CCGH21.50.5RF [CCGHO60202R-F  |.008 o [x [ % ° C030
CCGH21.505LF |CCGHOB0202L-F 008 o [x | * D D08 w
CCGH21.51RF  [CCGHO060204R-F  [.016 o [x | % ° E006
| CCGH2151LF  [CCGHO060204L-F  |.016 ® [x | % ° Eg]g BARREND
E E040
new CCGH21.50.5MRF | CCGHO060202MR-F  |.007 ° C030
new CCGH21.505MLF | CCGHO80202ML-F 007 ° Do%s
new CCGH21.51MRF | CCGHO60204MR-F |.015 ° E006
core|'E CCGH2L51MLF | CCGHOB0204MLF _|.015 ° £ 0
Acabado E040
CCMT2151LP  [CCMT060204-LP  [.016] @ @ ® o o C030
COMT21.52LP  |CCMT060208-LP  [031] @@ ® o |o Do R
CCMT3251LP  [CCMT09T304-LP  [016]| @ @@ oo E006
CCMT3252LP  [CCMTO09T308-LP  |.031]| e @@ o |o Eg]g
E040 s
CCMT21.51LM  [CCMT060204-LM  [.016 o0 ° C030
CCMT21.52LM  |CCMT060208-LM  [.031 oo ° Do
CCMT3251LM  [CCMT09T304-LM  [.016 Y ° E006 I
CCMT32.52LM  |CCMT09T308-LM  [.031 Y ° s
E040
CCMT21.505LS |CCMT060202-LS  |.008 'Y ° C030 v
CCMT21.51LS  |CCMTO060204-LS  [.016 oo o | D%
CCMT32.505L8 |[CCMT09T302-LS  |.008 Y ° E006
CCMT3251LS  |CCMT09T304-LS  |-016 'Y ° £ w
CCMT32.52LS  |CCMT09T308-LS  [.031 Y ° E040
CCMH21.5058V [CCMHO060202-SV  |.008 ° ° * |xol® x C030 X
CCMH21.51SV  [CCMH060204-5V  |.016 ° ° *x |[xol®  * Do
E006
E012
Corte E013
Ligero E040
SW [*2 coMT21.5055W [CCMT060202-SW  [.008| @ @ @ oo o C030
(con Wiper) . commat.stsw |comToso204-sw [o16] @ @ @ o oo o oo
@ *2 CCMT32.50.58W |CCMT09T302-SW [.008| @ @ ® ° oo o E006
W |2 CCMT3251SW  |CCMTOST304-SW |.016] @ @@ ° o 0o o s
Ligero E040
*2 Por favor ver paginas A032 antes de utilizar el rompe virutas SW (Inserto Wiper). ® = NEW
ROMPE VIRUTA > A064
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

>A002 A149




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

30 CC L\SERTOS CON

BARRENO

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA  corte Acabado-- @) Corte Ligero-- @) Corte Medio- @D

Acero Blando P Acero al Carbén:Aleaciones (180-20018) | | M Acero Inoxidable (<200HB) | [ K Fundicion Gris (<350MPa) | | § Para materials dificiles de cortar

157 ‘ ‘ ‘ 157 ‘ ‘ 157 ‘ ‘ 157 157

CCGT 2 1.5 V3 R SS
= T T

7
Tamafio Espesor Radio R/L Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

o

3

118 118 118

>

E INSERTOS DE TORNEADO !

8 I 8 I 5 I § o @ |3 \ ©
% 079 % 079 % .079 g 079 g 079
E E E @ |z g
g .039 I ‘g 039 I I § .039 l I . :g 039 g 039 ]I
& o o o o o || 0 w0 o o o ||TO w0 os o o | [T 0 004 008 012 016 E o _00-:3 008
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General ¥ Corte Inestable FS, LS ! Inserto clase G
P | Acero [ X X XX 2 s occo0C
M | Acero Inoxidable CH& G & #|0 o0 |#®
Material | K | Fundicién Gris (2 X X 7 ecE |® o0 |X0¢C
N | Metales No Ferrosos [ 2 [ J
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio () ococC: ¢ 00¢C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo g
BARRENO §
i ipcié ¥ oW owwv. WWWWYWBLEEL_|vwlv 0 L5
Geometria Descripcion (ISO) Nimero (sgi)§§§§§§§§§§§§§g§§§§§§§§§§§§§g§2§§§ ::;-5
U883 22598928555553353553885EEEshh| &=
R/L SS CCGT21.5V3RSS |CCGT0602V3R-SS  |.0012 °
CCGT21.5V3LSS |CCGT0602V3L-SS  [.0012 ()
D CCGT21.50.2RSS [CCGT060201R-SS  |.004 ()
CCGT21.50.2LSS [CCGT060201L-SS  |.004 () 030
CCGT21.50.5RSS [CCGT060202R-SS  |.008 (] D008
R CCGT21.50.5LSS [CCGT060202L-SS  |.008 (] 28(1)(25
CCGT32.5V3RSS |CCGTO9T3V3R-SS  [.0012 (] E012
CCGT32.5V3LSS |CCGTO9T3V3L-SS  [.0012 (] Eglg
CCGT32.50.2RSS [CCGTO9T301R-SS  |.004 °
CCGT32.50.2LSS [CCGTO9T301L-SS  |.004 (]
CCGT32.50.5RSS [CCGT09T302R-SS  |.008 (]
CCGT32.50.5L8S [CCGT09T302L-SS  |.008 (]
5 CCGT21.50.2MRSS | CCGT060201MR-SS |.003 ()
'] New CCGT21.50.2MLSS | CCGT060201ML-SS  |.003 ()
CCGT21.50.5MRSS | CCGT060202MR-SS |.007 () 030
New CCGT21.50.5MLSS [ CCGT060202ML-SS |.007 () D008
W CCGT32.50.2MRSS | CCGT09T301MR-SS |.003 () [E)gég
NEw CCGT32.50.2MLSS [ CCGT09T301ML-SS |.003 () E012
CCGT32.50.5MRSS [ CCGT09T302MR-SS |.007 () E013
X New CCGT3250.5MLSS | CCGTO9T302ML-SS | 007 ° F040
o CCGT32.51MRSS |CCGTO09T304MR-SS [.015 ()
Ligero |New CCGT32.51MLSS [CCGT09T304ML-SS |.015 °
LS CCGT21.50.2MLS |CCGT060201M-LS  |.003 (X ) €030
CCGT21.505MLS |CCGT060202M-LS 007 oo Do
H CCGT32.50.2MLS [CCGT09T301M-LS |.003 (X} E006
Corto CCGT32505MLS [CCGT09T302M-LS  |.007 o0 s
Ligero CCGT32.5IMLS  |CCGT09T304M-LS |.015 [ X ) E040
® = NEW

@ : Stock en USA
A150 <10insertos por caja>



P | Acero oCCEEEC srocco0C|E
M | Acero Inoxidable CHE® G & &0 0 (¥
Material | K | Fundicion Gris cZ0¢C cs |0 o0 B¢
N | Metales No Ferrosos [ 2 ([}
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio { ] ocoC?: [ 2l X X 7
Recubierto Cermet Rgg{ﬂg,tm Carburo é “
I o
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE ggggéggggggggg§EQEE§§§§%%%SB°""§§§ §% %
(Pos) B B O C P BORE BROO00R e s aRRen N aERELRRR| =2 z
DOD==D=E=E=SDD==SDD==S>>>DZZE<>>DITH=xre o= E
LS-P CCGT21.50.2MLS-P |CCGT060201M-LS-P |.003 ° ° C030 m
@7 | CCOT21.50.5MLS-P |CCGT080202M-LS-P |.007 ° ° Do 2
(X2 | CCGT32.502MLSP [CCGTO9T301M-LS-P |.003 ° ° E006 E
Corte CCGT32.50.5MLS-P | CCGT09T302M-LS-P |.007 ° ° Egg 5
Ligero CCGT32.51MLSP |CCGT09T304M-LS-P |.015 ° ° E040 <
MJ CCGT21.51M)  |CCGT060204-MJ  |.016 ° 030
. CCGT325MJ  |CCGT09T308-MJ  |.031 ° D08 m
E006
— Forg BN
Ligero E040
MJ-P | CCGT2151MJP  |CCGT060204-MJP [.016 ® | Co%0
af | Ccomasme  |coGTOSTsBMIP |03t o | 0%
= co
Corte E013 D
Ligero E040
MP CCMT21.51MP  [CCMT060204-MP |.016| @ @ ® o o
CCMT2152MP  |CCMTO060208-MP 031 @@ @ o |o C030 R
| comrazstwe [ceMT09T304-MP [016| @@ @ o o Do
E CCMT3252MP  |CCMTO09T308-MP 031 @ e @ o |o E006
| CCMT43INP CCMT120404-MP |016| @@ ® o |o Egg S
Corte CCMT432MP CCMT120408-MP [031] e @@ o |o E040
Medio CCMT433MP CCMT120412-MP [047| @@ ® o |o
MM CCMT21.51MM  [CCMT060204-MM |.016 ) ° T
CCMT2152MM  |CCMT060208-MM |.031 ) ° C030
| COMT3251MM  |CCMTO9T304-MM | 016 o0 ° Do .
@ CCMT3252MM  |CCMT09T308-MM |.031 Y ° E006
CCMT431MM CCMT120404-MM |.016 o0 ° o
Corte CCMT432MM CCMT120408-MM |.031 ) ° E040
Medio CCMT433MM CCMT120412-MM |.047 Y ° w
MS  [vewCCMT21.505MS  [CCMT060202-MS |.008 o0 °
new CCMT21.51MS  |CCMT060204-MS |.016 Y ° X
new CCMT21.52MS  [CCMT060208-MS 031 ) ° C030
< [vew CCMT3250.5M  [CCMT09T302-MS |.008 oo Do
@ CCMT32.51MS CCMTO09T304-MS |.016 (X ) () E006
CCMT3252MS  |CCMT09T308-MS |.031 ) ° Egg
new CCMT431MS CCMT120404-MS |.016 ) ° E040
e |ECCMTA32MS CCMT120408-MS |.031 Y °
Medio |New CCMT433MS CCMT120412-MS |.047 Y °
® = NEW
ROMPE VIRUTA > A064
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

>A002 A151




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

CCMT 2 1.5 1 MK
—— =

Tamafio Espesor Radio Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

;.- CC I\SERTOS coN

BARRENO

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado-- @l Corte Ligero-- @) Corte Medio- @D

P Acero Blando P Acero al Carbén-Aleaciones (180-20048) | | M Acero Inoxidable (=2004B) | | K Fundicion Gris (<350MPa) | | § Para materials dificiles de cortar
157 ‘ ‘ ‘ 157 ‘ ‘ 157 ‘ ‘ 157 157
] ] N D O | \ o

079 .079 079 079

a —

039

.039
[

9
3
]

039
[
I AN

039 ]
1

i
.004 .008 012 016 .004 008 012 .016 0 .004 008 012 .016 0 004 .008 012  .016 0 004 .008

Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)

Profundidad de Corte (Plgs)
Profundidad de Corte (Plgs)
°
3
Profundidad de Corte (Plgs)
Profundidad de Corte (Plgs)
Profundidad de Corte (Plgs)

0

o

Condiciones de Corte : @ Corte Estable € Corte General & Corte Inestable FS, LS ! Inserto clase G

E INSERTOS DE TORNEADO !

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
<10 insertos por caja>

P | Acero [ X X XX 2 s O0CCO0OO0C S
M | Acero Inoxidable CH® G & #|O0 o0 [#
Material | K | Fundicion Gris (2 X X 7 ey |0 o0 |X0¢C
N | Metales No Ferrosos [ 2 {
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio () oCcoC: ¢ O00C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo %
P Geometria Descripcion (ISO)Numero  |RE(8oR293R Q3 e e e ] g wwo g% ©
o|EE BB BR e SRR R L RS SRRRER820SSS £F
S 5S8523588285525533882555385Efkshy| ==
MK CCMT21.51MK [CCMT060204-MK |.016 [ X )
CCMT21.52MK |CCMT060208-MK |.031 [ X ) €030
D E CCMT32.51MK [CCMT09T304-MK |.016 Y Do
CCMT32.52MK |CCMTO09T308-MK |.031 (X ) E006
CCMT431MK  [CCMT120404-MK |.016 o0 s
R G CCMT432MK CCMT120408-MK |.031 [ X ) E040
Medio CCMT433MK CCMT120412-MK |.047 * @
Estandar| CCMT21.50.5 [CCMT060202 008 @ o Y LX) e o
S CCMT21.51 CCMT060204 016|® @ (] (] ® (xo0e0 e o
CCMT21.52 CCMT060208 031 @ (] (] ® |[x e o
CCMT2.520.5 CCMT080302 .008] * 030
T CCMT2.521 CCMT080304 016 * ® *000 ® D008
f.f CCMT2.522 CCMT080308 031 * ® ° gg;é
v W | CCMT32.50.5 CCMT09T302 008 @ (] *000 (] E012
CCMT32.51 CCMT09T304 016|®@ ® () () ® (xo00 o o Egj‘g
CCMT32.52 CCMTO09T308 031|@ ® (] (] ® (o000 e o
W CCMT431 CCMT120404 016/@ ® (] (] ® (o000 *x @
St CCMT432 CCMT120408 031j@ ® (] (] ® (xoe e o
Medio CCMT433 CCMT120412 047 @ (] * ()
K MV CCMH21.50.5MV | CCMH060202-MV |.008 [} (] * (x00®@ © €030
o~ CCMH21.5TMV _|CCMH060204-MV 016 ° o | o o [xelee o Do
E006
— E012
Corte E013
Medio E040
*CCMT21.51MW [CCMT060204-MW |.016 ([ X} o @ o
(con Wiper)[ ccmT21.52MW | CCMT060208-MW | 031 @@ ® oo o S0
H *CCMT32.51IMW |CCMTO09T304-MW (.016] ® ® ® *x @ @ 28(1)(2;
wmeaw |*CCMT32.52MW |CCMT09T308-MW |.031| @ @ ® e @ o E012
*CCMT431MW CCMT120404-MW |.016|] ® ® ® ® ® Eglg
*CCMT432MW CCMT120408-MW |.031| e ®@® [ ®
*Por favor ver paginas A032 antes de utilizar el rompe virutas MW (Inserto Wiper). ® = NEW



- __________________________________________ ______ ]
Acero 0CCEHEC sdocco0C

Acero Inoxidable CHE® G & &0 o0
cso0¢C cs |@ [ X )
Metales No Ferrosos [ 2 (]

0CE ¢ 00C€C

Cermet
Recubierto

¥ HE

Material Fundicion Gris

nwZ X =0

Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio

Py
)
Q
c
o.
)
=
o
=)
@
3
o

Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE

(plgs)

Para Portaherramienta

UE6105
UE6110
MC6015
MC6025
UH6400
MS6015
MC7025
MP7035
USs735
Us905
MC5005
MC5015
uc5105
UC5115
MP9005
MP9015
VPO5RT
VP10RT
UP20M
NX3035
MP3025
AP25N
VP25N
VP45N
UTi20T
HTiO5T
Ver Pégina

TF15

R/L SR| CCET21.5V3RSR [CCET0602V3R-SR |.0012
CCET21.5V3LSR [CCET0602V3L-SR |.0012

)

Corte
Medio

CCET21.50.2RSR

CCET060201R-SR

.004

CCET21.50.2LSR

CCET060201L-SR

.004

CCET21.50.5RSR

CCET060202R-SR

.008

CCET21.50.5LSR

CCET060202L-SR

.008

CCET21.51RSR

CCET060204R-SR

.016

E INSERTOS DE TORNEADO E

CCET21.51LSR

CCET060204L-SR

.016

CCET32.5V3RSR

CCET09T3V3R-SR

0012

Eorp  BARRENO

CCET32.5V3LSR

CCET09T3V3L-SR

0012

CCET32.50.2RSR

CCET09T301R-SR

.004

CCET32.50.2LSR

CCET09T301L-SR

.004

CCET32.50.5RSR

CCET09T302R-SR

.008

CCET32.50.5LSR

CCET09T302L-SR

.008

CCET32.51RSR

CCET09T304R-SR

.016

CCET32.51LSR

CCET09T304L-SR

.016

R/L SN

)

Corte
Medio

CCET21.5VORSN

CCET060200R-SN

CCET21.5VOLSN

CCET060200L-SN

CCET21.5V3RSN

CCET0602V3R-SN

0012

CCET21.5V3LSN

CCET0602V3L-SN

0012

CCET21.50.2RSN

CCET060201R-SN

.004

CCET21.50.2LSN

CCET060201L-SN

.004

CCET21.50.5RSN

CCET060202R-SN

.008

CCET21.50.5LSN

CCET060202L-SN

.008

C030

CCET21.51RSN

CCET060204R-SN

.016

D008

CCET21.51LSN

CCET060204L-SN

.016

D012 v

CCET32.5VORSN

CCETO09T300R-SN

E006
E012

CCET32.5VOLSN

CCETO09T300L-SN

E013

CCET32.5V3RSN

CCETO09T3V3R-SN

0012

E040 W

CCET32.5V3LSN

CCETO09T3V3L-SN

0012

CCET32.50.2RSN

CCETO09T301R-SN

.004

CCET32.50.2LSN

CCETO09T301L-SN

.004

CCET32.50.5RSN

CCET09T302R-SN

.008

CCET32.50.5LSN

CCET09T302L-SN

.008

CCET32.51RSN

CCET09T304R-SN

.016

CCET32.51LSN

CCETO09T304L-SN

.016

(AL MK AKX AN 2K AN BN BN BN AN AN MK AN K BN BN AN MK AK BN BK BN BN AN AN AN BN BN BN BN MK AN AN BN A\ Eyiy

X6 (6|6 6|6 6|6 |6 6| F 66 |6 6| F 6 F |6 D6 DF D6 F |6 6| D6 F |6 6| DE | |6 [ |+ [NX2525

[ AN AN AN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BE BN BN BN BN BN BN BN BN BK BN BN BK BK BN BE AN B{-hrk()

® = NEW

ROMPE VIRUTA

> A064

GRADOS

> A034

IDENTIFICACION

>p002 A153




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

s C

INSERTOS CON
BARRENO

CCGT 2 1.5 V3 R SN
= T T

Tamafio Espesor

7
Radio R/L Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado-- @l Corte Ligero-- @) Corte Medio- @D

E INSERTOS DE TORNEADO !

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones (180-20048) | | M Acero Inoxidable (<200HB) Fundicion Gris (<350MPa) | | § Para materials dificiles de cortar
’g: 157 ‘ ‘ ‘ ’g: 157 ‘ ‘ g 57 ‘ ‘ ’g: 157 ’g: 157
% 18 % 118 % 18 %’ 118 %’ 11&3h
8§ 8§ § ; eEm—. M || \
% 079 % 079 % .079 g 079 g 079
E E E @ |z g
g .039 I g 039 I I § .039 l I . :g 039 g 039 ]I
& o o o o o || 0 w0 o o o ||TO w0 os o o | [T 0 004 008 012 016 E o _00-:3 008
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General ¥ Corte Inestable FS, LS ! Inserto clase G
P | Acero [ X X XX 2 s occo0C
M | Acero Inoxidable CH& G & #|0 o0 |#®
Material | K | Fundicién Gris (2 X X 7 ecE |® o0 |X0¢C
N | Metales No Ferrosos [ 2 [ J
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio () ococC: ¢ 00¢C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo g
BARRENO §
Geometria Descripcion (ISO)Numero |RE (0o R g®©Qw SLerywyLEbuSnnin Lwo %_E
S 5S85235588285525533883555 385 fkshy| ==
R/L SN CCGT21.5V3RSN |CCGT0602V3R-SN |.0012 [
CCGT21.50.2RSN [CCGT060201R-SN |.004 [
D CCGT21.50.2LSN [CCGT060201L-SN  |.004 [
CCGT21.50.5RSN [CCGT060202R-SN |.008 [
CCGT21.50.5LSN [CCGT060202L-SN  |.008 [ €030
R CCGT325V3RSN |CCGTO9T3VAR-SN_[0012 ° Do
CCGT32.5V3LSN |CCGTO09T3V3L-SN [.0012 [ E006
CCGT32.50.2RSN [CCGTO9T301R-SN |.004 ° o
S CCGT32.50.2LSN [CCGTO9T301L-SN |.004 [ E040
CCGT32.50.5RSN [CCGTO09T302R-SN |.008 [ )
CCGT32.50.5LSN [CCGT09T302L-SN |.008 [
T g CCGT32.51RSN  [CCGTO9T304R-SN |.016 [
CCGT32.51LSN  [CCGTO09T304L-SN |.016 [
] CCGT21.50.2MRSN|{CCGT060201MR-SN |.003 ()
New CCGT21.50.2MLSN | CCGT060201ML-SN |.003 [ )
CCGT21.50.5MRSN|CCGT060202MR-SN |.007 () 030
w New CCGT21.50.5MLSN [ CCGT060202ML-SN |.007 () D008
CCGT32.50.2MRSN|{CCGT09T301MR-SN |.003 [ ) 28(1)(25
NEw CCGT32.50.2MLSN [ CCGT09T301ML-SN |.003 [ ) E012
 § CCGT32.50.5MRSN|{CCGT09T302MR-SN |.007 [ ) Eglg
NEw CCGT32.50.5MLSN [ CCGT09T302ML-SN |.007 ()
Corte CCGT32.51MRSN [CCGT09T304MR-SN|.015 ()
Medio  new CCGT32.51MLSN |CCGT09T304ML-SN |.015 ()
R/LW SN| * CCET21.5V3RWSN [ CCET0602V3RW-SN |.0012 [ €030
fcon Wiper) " "ccera1 svaLwsN | CCETOG02V3LW-SN [0012 ° Do
[P [« CCET325VIRWSN | CCETOST3V3RW-SN | 0012 ° E006
Wmm— | « CCET325V3LWSN | CCETO9T3V3LW-SN [0012 ° E012
Corte E013
Medio E040
*Por favor ver paginas A032 antes de utilizar el rompe virutas R/LW SN (Inserto Wiper). ® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon

A154

<10 insertos por caja>




P | Acero oceCEEEC ssecco0CE
M | Acero Inoxidable CHB G & #H|0 00 |¥
Material | K | Fundicion Gris (A X 2 cs @ o0 |X0¢C
N | Metales No Ferrosos [ (]
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio ([ ecocs: ¢ o00C
Recubierto (Cermet Rgggg}to Carburo é “
S o
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE ggggégggggggggggEgégﬁgg%%%ssomggg %% %
R I et P S 2 -
DOD==D=E=E=DD==EDD=2=>>>DZZ=E<>>DITH=xe = E
SMG | CCGT21.50.2MSMG |CCGT060201M-SMG {.003 () 030 u
CCGT21.50.5MSMG |CCGT060202M-SMG |.007 [ ) [ D008 n
’ CCGT21.51MSMG  |CCGT060204M-SMG |.015 [ ) [ ggéé E
CCGT32.50.2MSMG |CCGT09T301M-SMG|[.003 () E012 u
. CCGT32.50.5MSMG |CCGT09T302M-SMG |.007 () Eglg =
Medio CCGT32.5IMSMG  |CCGT09T304M-SMG|.015 ()
Liso | CCMW21.50.5 CCMW060202 .008 * m
CCMw21.51 CCMW060204 .016 (XX X J *| K
CCMW21.52 CCMWO060208 .031 (X ) €030 BARRENO
CCMW32.51 CCMWO9T304  [016 ccee * Do
CCMW32.52 CCMWO09T308 .031 o000 *| *x E006
. CCMW32.53 CCMW09T312 008 ) o
CCMwW431 CCMW120404 .016 o000 * E040
CCMW432 CCMW120408 .031 o000 * D
CCMW433 CCMW120412 .047 00 *x
Liso | CCGW21.5V0 CCGW060200 0 [ ]
CCGW21.5V5 CCGW0602V5 .002 [ ] R
CCGW21.50.5E CCGW060202E .008 * 030
CCGW21.51E CCGWO060204E .016 * D008
. CCGW21.52E CCGW060208E .031 * [E)g:)é S
Wy | CCGW21.50.5 CCGW060202 .008 * E012
ccGw21.51 CCGW060204 .016 * Eglg
CCGW21.52 CCGW060208 .031 * 1
CCGW32.5V0 CCGWO09T300 0 ()
CCGW32.5V5 CCGW09T3V5 .002 ®
® = NEW :
W
K
ROMPE VIRUTA > A064
GRADOS > A034

IDENTIFICACION >A002 A155




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

INSERTOS CON  CPMH_2.5 1.5 0.5 FV
oo CP iieno S D

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA Corte Acabado-- @) Corte Ligero- @) Corte Medio - @l

é INSERTOS DE TORNEADO !

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | M Acero Inoxidable (<200HB)
= 157 & 157 & 157
% 118 % 118 % 118
g 079 1 8 079 ] % 079 ]
i:é .039 I * ) Eé .039 I * ) E% .039 I * 4;
e 0 w0 s oz o | [T ° w o o o ||T O o0 o o1z of6
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
P | Acero [ X X XX 2 s¥eocco0C
M | Acero Inoxidable CH® G & #|O0 o0 |®
Material | K | Fundicién Gris (2 X X 7 ey |0 o0 |X0¢C
N | Metales No Ferrosos [ 2 (]
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio () oCcoC: ¢ O00C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo g
BARRENO §
Geometria Descripcion (ISO)Numero |RE (0o R g®©Qw SerywryLEbuSnin Vo g‘ég
S 5S8523588285525533882555385Efkshy| ==
CPMH2.51.50.5FV|CPMHO080202-FV  |.008 ® |0%x0
CPMH2.51.51FV |CPMH080204-FV |.016 ® |0%x0 E006
D CPMH320.5FV CPMHO090302-FV  .008 ® |0%x0 E007
oo | CPMH32FV_ |CPMHO90304-FV |.016 o |(oxlo EO41
Acabado | CPMH322FV CPMH090308-FV  |.031 ® |0%(0
R R/L F | CPMH2.51.51RF |CPMH080204R-F [.016 ® |[x [ ]
— | CPMH2.51.51LF |CPMH080204L-F |.016 ® |x [ ] £006
g CPMH321RF CPMHO090304R-F  |.016 o |x [ ] E007
) cote | CPMH32LF  |CPMHO90304LF |.016 ® |[x | * ° E041
Acabado
R/ILF | CPGT2.51.51RF |CPGT080204R-F |.016 *
T B CPGT2.51.51LF [CPGT080204L-F |.016 *
. i’ CPGT320.5RF CPGT090302R-F |.008 *
: i E041
'] b= CPGT320.5LF CPGT090302L-F  |.008 *
o CPGT321RF CPGT090304R-F |.016 *
Acabado | CPGT321LF CPGT090304L-F |.016 *
W SQ CPMT21.50.58Q |[CPMT060202-SQ |.008 [
- CPMT21.518Q CPMT060204-SQ |.016] @ [ J
/@™y, | CPMT21.525Q |CPMT060208-5Q |-031 °
X == | CPMT3250.55Q |CPMT09T302-5Q |008 o Fo41
Corte CPMT32.518Q CPMT09T304-SQ |.016| @ [ J
Acabado | CPMT32.52S8Q CPMT09T308-SQ |.031| @ [
Estandar| CPGT2.51.50.5 |CPGT080202 .008 ()
: CPGT2.51.51 CPGT080204 .016 (]
CPGT320.5 CPGT090302 .008 (] E041
CPGT321 CPGT090304 .016 °
CPMH2.51.50.5SV|CPMH080202-SV  |.008 [ ] [ *x [*xO|® ([ ]
CPMH2.51.51SV |CPMH080204-SV |.016 [ ] [ ] *x [*O|® (] E006
CPMH320.58V CPMHO090302-SV  |.008 [ [ * |*x 0@ (] E007
cote | CPMH321SV_ [CPMH090304-5V |.016 ° ° * [xole @ E041
Ligero CPMH3228V CPMH090308-SV  |.031 [ [ *x [*O|® (]
® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A156 <10 insertos por caja>



P | Acero oCcCEEEC sZ0oCcco00C|E
M | Acero Inoxidable CHE® G # &0 o0 [#
Material | K | Fundicion Gris cZ0€C cs |0 o0 B¢
N | Metales No Ferrosos [ 2 {
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio o ococC?s ¢c oo0C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo g
=
S o
Geometria Descripcion (ISO)Numero |RE (0o R Q9w w BLvwYBEE L0y wvo % © 2
00 [3) 0o 2o EEET =5
2552558955955/ 2352 553385 EEkRE| =2 lno_‘
Estandar| CPMX2.51.51 CPMX080204 016 @ * u
m— CPMX2.51.52 CPMX080208 031 @ * 8
& [ crxazi CPMX090304  |016| ® *|x * - 2
CPMX322 CPMX090308 031 @ * * u
Corte =2
Medio -
MV CPMH2.51.51MV [CPMH080204-MV |.016 [ ] [ ] () ® (o000 ©
: CPMH2.51.52MV [CPMH080208-MV |.031 ([ ] [ ] o ® (o000 © £006 m
@ CPMH321MV CPMH090304-MV |.016 ([ ] [ o ® (o000 © E007
oo | _CPMH322MV_ |CPMH090308-MV_|.031 ° e o o (xe00 o 041 pamneno
Medio
MQ CPMT21.51MQ [CPMT060204-MQ |.016] ® (] ()
7 CPMT21.52MQ [CPMT060208-MQ |.031] @ ® ()
{Qﬂ CPMT32.51MQ [CPMT09T304-MQ |.016] @ ® () E041
CPMT32.52MQ [CPMT09T308-MQ |.031] @ (] ()
Corte D
Medio
® = NEW
R
S
T
']
W
 §
ROMPE VIRUTA > A072
GRADOS > A034

IDENTIFICACION >p002 A157




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

s DC

INSERTOS CON
BARRENO

DCMT 2 1.5 0.5 FP
o

- e
Tamafio Espesor

7 <
Radio Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado- @ill) Corte Ligero-- @) Corte Medio-- @D

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | M Acero Inoxidable (<20048) | | K Fundicién Gris (<350MPa) | | S  Para materials dificiles de cortar
g 157 ‘ ‘ g 157 ‘ ‘ g 157 ‘ ‘ g 157 ’g 157
8§ 3§ g8 § omm» @ |3 \ &
o 8 079 o 079 L 079 g o079 g o719
23 3 g @ |z N -
E é .039 l é .039 l l E 039 l . :§ 039 :§ 039 -_-]!
E a0 o om o o | |E 0 o s o o6 | |E 0 wi s oz o | |& O o os oz o | [T 0 004 008 012 06
w Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable FS, LS - Inserto clase G
e P | Acero ece ¢ s3eoccoocs
% M | Acero Inoxidable CHE® G H|O OO0 ¥
= Material | K | Fundicion Gris czoc €z (0 | o0 |zjoc
N | Metales No Ferrosos [ 2 [ J
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio () oCcoC: ¢ O00C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo %
BARRENO =
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE gggggggggggggggg%gégﬁgg%%%gsomggg E;%
o) G B S8 2 B 5E B oo baa s iaRabaEEeELeD| £
e DO ==SD===D1D=E=DD==>>>DZZSL>>PDITH=xr o=
FP DCMT21.50.5FP [DCMT070202-FP |.008] ® ® ® e (0 ggg;
DCMT21.51FP  [DCMT070204-FP |016| @ @ @ o |o gggg
g DCMT32.50.5FP [DCMT11T302-FP |.008] ® ® ® e (0 Eggg
o DCMT32.51FP DCMT11T304-FP |.016|] ® ® ® e (@ Eg}i
Acabado | DCMT32.52FP  |DCMT11T308-FP |.031| @ @ @ (G Eoas
R FM DCMT21.50.5FM [DCMT070202-FM |.008 [} 882;
DCMT21.51FM  [DCMT070204-FM |.016 ° §§23’§
g DCMT32.50.5FM [DCMT11T302-FM |.008 [} Eggg
S " DCMT32.51FM DCMT11T304-FM |.016 [} Eg]i
Acabado | DCMT32.52FM  |DCMT11T308-FM |.031 [ Eoas
FV DCMT21.50.5FV |DCMT070202-FV  [.008] * ® |(x0 © 88%;
T DCMT21.51FV DCMT070204-FV |.016] % ® |(x0 © Bg?g
/“/ DCMT21.52FV DCMT070208-FV  |.031 ® |0x% 8828
] DCMT32.50.5FV [DCMT11T302-FV |.008 o (0% Eggg
e DCMT32.51FV DCMT11T304-FV |.016] »* ® |(x0 © Eglg
Acabado | DCMT32.52FV DCMT11T308-FV |.031] = ® |(x0 © E043
W FJ DCGT21.5V5FJ |DCGTO0702V5-FJ |.002 o 883;
DCGT21.50.2FJ |[DCGT070201-FJ |.004 [ Bg?g
’ DCGT21.50.5FJ |[DCGT070202-FJ |.008 [ Bgzg
 § DCGT32.5V5FJ [DCGT11T3V5-FJ |.002 [ J Eg?g
G DCGT32.50.2FJ [DCGT11T301-FJ |.004 [ Eglg
Acabado | DCGT32.50.5FJ |DCGT11T302-FJ |.008 ([ E043
FJ-P DCGT21.5V5FJ-P [DCGT0702V5-FJ-P |.002 [ ggg;
DCGT21.50.2FJ-P|DCGT070201-FJ-P |.004 [ Bg?g
5 DCGT21.50.5FJ-P|DCGT070202-FJ-P |.008 [ Bgig
DCGT32.5V5FJ-P [DCGT11T3V5-FJ-P |.002 [ Eg?g
T DCGT32.50.2FJ-P|DCGT11T301-FJ-P |.004 [ Eglg
Acabado | DCGT32.50.5FJ-P|DCGT11T302-FJ-P |.008 [ E043
® = NEW

A158

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
<10 insertos por caja>



P | Acero oCCEEEC z80CccOoOC|E
M | Acero Inoxidable CHE® G H H|O o0 (¥
Material | K | Fundicion Gris cZ0€C cs |0 o0 B¢
N | Metales No Ferrosos [ - { ]
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio { ] ocoC?: ¢ o00C¢C
Recubierto Cermet Rgggfg,tm Carburo é
I o
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE ggggéggggggggg§E§EE§§§§%%%SB°“‘§§§ §% %
PR S S EBlorhaoos0RatasalRRes N rrrEeee st z
DOD==D=E=S=DD==DD=EE>S>>IZZEL>>SPDITH=Xr == E
FS | DCGT21.50.2MFS [DCGT070201M-FS |[.003 'Y cos1 w
DCGT21.50.5MFS [DCGT070202M-FS  |.007 Y D033 @
’ DCGT32.50.2MFS |DCGT11T301M-FS  |.003 Y §§§§ E
DCGT32.50.5MFS [DCGT11T302M-FS  |.007 Y Eo13 u
Corte E042 =z
Acabado E043 -
FS-P | DCGT21.50.2MFS-P|DCGT070201M-FS-P |.003 ° cost
__ | DCGT21.50.5MFS-P|DCGT070202M-FS-P |.007 ® | 0% w
25 | DCGT3250 2MFSP|DCGTIT0INFSP |03 ° 8040
DCGT32.50.5MFS-P{DCGT11T302M-FS-P |.007 ° Eo13 BARREND
Corte E042
Acabado E043
AZ | DCGT21.50.5AZ |DCGT070202-AZ  |.008 ° coat
. DCGT21.51AZ  |DCGT070204-AZ  |.016 ° D013 ¢
A/ | DceT3250582  |DCGTIM302AZ  |.008 ° §§§§
, DCGT32.51AZ  [DCGT1T304-AZ  |.016 ° Eo13
Medio-Acabado E042
Cote | DCGT32.52AZ  |DCGT1T308-AZ  |.031 ° E042
R/L F | DCGT21.505RF  [DCGT070202RF  |.008 o (% ° 031
DCGT21.50.5LF  |DCGT070202L-F .008 ® |x ° ° gggg R
DCGT21.51RF  [DCGT070204RF  |.016 o |x ° D013
, DCGT21.51LF DCGTO70204LF 016 o [x | o ° ose
DCGT32.50.5RF  [DCGT11T302R-F  |.008 o |x ° F008 S
DCGT32.505LF  [DCGT11T302L-F  |.008 o [x | o ° £013
cone | DCGT3251RF  [DCGTHT3RF 016 o |x ° E042
Acabado | DCGT32.51LF DCGTHTI04LF  [016 o [x | o ° E043 T
LP | ocmT2151LP  [DCMT070204-LP  [016] @@ @ o |o cost
| pcmT21.52LP  |DOMT070208LP  |031] @ e @ o |o D013
LB | oonmsie |powTTier |o16] eee ° o 0i0 v
DCMT3252LP  [DCMT11T308-LP  [.031] e @@ o |o Eots
C_:orte E042
Ligero E043
LM | pcmT21.51LM  [DCMT070204-LM 016 Y ° cost W
DCMT21.52LM  [DCMT070208-LM  |.031 o0 Y §§g§
DCMT3251LM  [DCMT11T304-LM 016 o0 Y 5040 X
DCMT3252LM  [DCMT11T308-LM  |.031 o0 ° E013
E042
E043
® = NEW
ROMPE VIRUTA > A064
GRADOS > A034

IDENTIFICACION >p002 A159




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]
INSERTOS CON
Ko/ 55° D BARRENG

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA ot Acebo-- @) Corte Ligro-- @@ Corte Medio- @D

P Acero Blando M Acero Inoxidable (<2004B) | | K Fundicién Gris (<350MPa)

157 ‘ ‘ 157 ‘ ‘ 157 ‘ ‘ 157 157

| % % % -_ O \ ©

079 079
[

i}
004 008 012 016 004 008 012 016 0 004 008 012 016
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)

€ Corte General

DCMT 2 1.5 0.5 LS
o

e 7 S
Tamafio Espesor Radio Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

P Acero al Carbén-Aleaciones S Para materials dificiles de cortar

£
E3

o
5
<

079

S}
5
<

a—

039

=)
3
3

039

.039
[

=3
3
<}

|

004 .008 012 016 004 .008 012 016
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)

4 Corte Inestable FS, LS : Inserto clase G

| \

Profundidad de Corte (PIgs)
Profundidad de Corte (PIgs)
Profundidad de Corte (Plgs)
Profundidad de Corte (Plgs)
Profundidad de Corte (Plgs)

o

0

5}

Condiciones de Corte : @ Corte Estable

! INSERTOS DE TORNEADO !

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
<10 insertos por caja>

P | Acero [ X X 2 X - ss0ocico0C®
M | Acero Inoxidable CH® G H|O OO0 ¥
Material | K | Fundicién Gris cRo¢C ey |@® o0 Bo¢C
N | Metales No Ferrosos [ 2 [ ]
POSI S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio ([} ococC?s ¢ o00C¢C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo g
BARRENO §
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE gggggggggggggggg%gégﬁgg%%%gsomggg g%
(Pos) B B O C P BORE RO 00 e s a R Ren Y aERELRRR| =2
e DOD==SD=E==DDO==DD=EE>S>>IOZZEL>>SPDITH=xe ==
LS DCMT21.50.5LS |DCMT070202-LS  |.008 o0 ° 031
DCMT21.51LS  |DCMT070204-LS  |.016 °0 ° gggg
@ DCMT32.50.5LS |DCMT11T302-LS  |.008 o0 ° D040
corte DCMT32.51LS  |DCMT1T304-LS  |.016 o0 ° E013
Ligero DCMT32.52LS  |DCMTY1T308-LS  |.031 ° EQaz
sV DCMT21.50.55V |DCMT070202-SV  |.008 ° o [xeo ° co3t
| DCMT21.51SV  [DCMTO70204-8V | 016 * ° o |xeo ° Dogg
/(#%7 | DCMT21528V |DCMTO070208-8V  [031] * ° ® |xeo ° D039
DCMT32.50.55V |DCMT11T302-8V  [.008| ° o |xeo ° 00
corte DCMT32.51SV  |DCMT1T304-8V  [.016] * ° o |xeo ° Eotd
Ligero DCMT32.528V  |DCMT11T308-SV  [.031] % ° o (xeo * E043
R/L SS| DCGT21.5V3RSS [DCGT0702V3R-SS 0012 °
DCGT21.5V3LSS | DCGT0702v3L-SS  [0012 ° o
DCGT21.50.2RSS|DCGT070201R-SS  |.004 ° D009
DCGT21.50.2L85|DCGTO70201L-SS  |.004 ° o
DCGT21.50.5RSS|DCGT070202R-SS  |.008 ° D040
DCGT21.50.5L8S|DCGT070202L-SS  |.008 ° o
DCGT32.5V3RSS |DCGT11T3V3R-SS  |.0012 ° E014
DCGT32.50.2RSS|DCGT11T301R-SS  |.004 ° Egj‘é
DCGT32.50.5RSS|DCGT11T302R-SS  |.008 °
! DCGT21.50.2MRSS|DCGT070201MR-SS |.003 °
new DCGT21.50.2MLSS | DCGT070201ML-SS  [.003 ° 031
DCGT21.50.5MRSS|DCGT070202MR-SS |.007 ° gggg
new DCGT21.50.5MLSS | DCGT070202ML-SS  |.007 ° D013
DCGT32.50.2MRSS|DCGT11T301MR-SS |.003 ° ggzg
new DCGT32.50.2MLSS | DCGT1T301ML-SS [.003 ° £008
DCGT32.50.5MRSS|DCGT11T302MR-SS |.007 ° 581 2
new DCGT32.50.5MLSS | DCGT11T302ML-SS [.007 ° Fod2
corte DCGT32.51MRSS |DCGT11T304MR-SS |.015 ° E043
Ligero [NewDCGT32.51MLSS [DCGT11T304ML-SS |.015 °
® = NEW



P | Acero oCCEEEC z80CccOoOC|E
M | Acero Inoxidable CHE® G H H|O o0 (¥
Material | K | Fundicion Gris cZ0€C cs |0 o0 B¢
N | Metales No Ferrosos [ - ([}
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio { ] ocoC?: ¢ o00C¢C
Recubierto Cermet Rgggfg,tm Carburo é
I o
; o . VYo WWww 010 1B 1w V|- - L 0 © 25 o
Geometria Descripcion (ISO) Numero (;:s)§§§§§§§§§§§§E§§§§§E§§§§§§§§g§2§§§ é;-; é
ST 2228922892258 XZS s EEEERE| == 8
LS | DCGT21.50.2MLS [DCGT070201M-LS [.003 'Y cost E
DCGT21.50.5MLS [DCGT070202M-LS  |.007 o0 D009 @
ﬁ DCGT21.51MLS  [DCGT070204M-LS  |.015 Y bosd e
DCGT32.50.2MLS [DCGT1T301M-LS  |.003 Y E008 5
core | DCGT32505MLS [DCGTHT302MLS  |.007 Y £0T3 =
Ligero | DCGT3251MLS  [DCGT11T304M-LS | .015 Y Fods
LS-P | DCGT21.50.2MLS-P|DCGT070201M-LS-P |.003 ° ° cost m
DCGT21.50.5MLS-P|DCGT070202M-LS-P |.007 ° ° D009
_#87 | DCGT21.51MLS-P |DCGT070204M-LSP |.015 L ° Dozo I
DCGT32.50.2MLS-P{DCGT11T301M-LS-P |.003 ° ° E008
corte | DCGT32.50.5MLS-P|DCGT11T302M-LS-P |.007 ° ° E014
Ligero | DCGT32.51MLS-P |DCGT11T304M-LS-P |.015 ° ° Eosa C
MJ | DCGT21.51MJ  [DCGT070204-MJ |.016 ° coat
DCGT32.51MJ  [DCGT11T304-MJ |.016 ° D013
’ DCGT3252MJ  |DCGT11T308-MJ |.031 ° §§§§
Corte Egli
Ligero Egg% R
MJ-P | DCGT21.51MJ-P  |DCGT070204-MJ-P|.016 e | cul
DCGT3251MJ-P  [DCGT11T304-MJ-P|.016 o | 3%
& | ocersmie [poeTrmsosmpos o | 58 s
Corte 5812
Ligero ngtg
MP | DCMT2151MP  [DCMT070204-MP [016] @ @ ® o |o cost I
DCMT21.52MP  [DCMT070208-MP [.031| e e@® o |o Doog
/987 | DCMT32.5/MP  |DCMT11T304-MP |.016| @ @ @ o o D039 .
DCMT3252MP  [DCMT11T308-MP [031| e @ ® o |o E008
core | DCMT431MP DCMT150404-MP |016| @ @ ® oo £0T3
Medio | DCMT432MP DCMT150408-MP [.031| e @@ oo Fods
MM | DCMT2151MM  [DCMT070204-MM |[.016 'Y ° cost W
| DCMT21.52MM _ |DCMT070208-MM |.031 o0 Y D009
@’ DCMT3251MM  [DCMT11T304-MM |.016 o0 Y bosd X
DCMT3252MM  [DCMT11T308-MM |.031 o0 ° £008
oo | DCMT431MM DCMT150404-MM |.016 o0 Y £o14
Medio | DCMT432MM DCMT150408-MM |.031 Y ° Fods
® = NEW
ROMPE VIRUTA > A064
GRADOS > A034

IDENTIFICACION >A002 A161




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

s DC

INSERTOS CON

BARRENO

DCMT 2 1.5 1 MS
T o owT

Tamafio Espesor

Radio Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado- @ill) Corte Ligero-- @) Corte Medio-- @D

P Acero Blando P Acero al Carbén-Aleaciones | | M Acero Inoxidable (<2001B) | | K Fundicién Gris (<350MPa) S Para materials dificiles de cortar
g 157 ‘ ‘ g 157 ‘ ‘ g 157 ‘ ‘ Tg\’ 157 ’g 157
5 5 8 ; o @ |3 \ ©
o g o9 g o9 g o7 g om g om
2 I3 g g @ |z g
% g 039 | g 039 i -g 039 | -g 039 -g 039 ]
4 s [ s [l S Il A i % —
E 0 e oz o || % o o o o ||E O w0 oz o | [T O wi o oz o || O 004 008 012 016
w Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable FS, LS ! Inserto clase G
e P | Acero ecer ¢ s3eccoocs
% M | Acero Inoxidable CH® G H|O OO0 |¥
= Material | K | Fundicion Gris czoc €z o | o0 [sjoc
N | Metales No Ferrosos [ 2 [ J
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio () oCcoC: ¢ O00C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo g
BARRENO §
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE gggggggggggggggg%gégﬁgg%%%gsomggg E;%
G e Nk SN ST R = it
e DO =S=D=E=S=SDD==SDD==S>>>DZZSE<>>DITH=Sre o=
MS DCMT21.51MS  |DCMT070204-MS |.016 (X J () Sost
- | DCMT21.52MS _|DCMT070208-MS |.031 o0 ° gggg
g DCMT32.51MS |DCMT11T304-MS [.016 [ X ) ° Do4o
o DCMT32.52MS |DCMT11T308-MS |.031 [ X ) ° Eois
Medio [NewDCMT32.53MS  [DCMT11T312-MS |.047 (X ° Eo4s
R MK DCMT21.51MK [DCMT070204-MK |.016 (X} 88%;
DCMT21.52MK  [DCMT070208-MK |.031 (X ) Bg?g
g DCMT32.51MK |DCMT11T304-MK [.016 (X ) D039
$ DCMT3252MK | DCMT11T308-MK |.031 oo B00
cone | DCMTA3IMK  [DCMT150404-MK | 016 oo Egiz{
Medio DCMT432MK DCMT150408-MK |.031 (X ) E043
T Estandar| DCMT21.50.5  [DCMT070202 008 @ ) Y LX) *
DCMT21.51 DCMT070204 016|® ® (] * ® (xo000 * €031
] DCMT2152  |DCMT070208  [031] * * ° tatiod udod oo
DCMT32.50.5 DCMT11T302 008 @ (] * 000 * D013
.72 DCMT32.51 DCMT11T304 016|®@ ® (] [ ® (x000 *x © Bgzg
W DCMT32.52 DCMT11T308 03110 @ (] (] ® (x000 * E008
DCMT32.53 DCMT11T312 047 * Eg}i
DCMT431 DCMT150404 016 @ (] * * 0@ X% * E042
 § G DCMT432 DCMT150408 031 @ (] * * 0@ * E043
Medio DCMT433 DCMT150412 047 %
MV DCMT21.50.5MV |DCMTO070202-MV (.008] * @ (] o (000 © 883;
) DCMT21.51MV  [DCMT070204-MV |.016] * @ (] (] ® (x000 *x Bg?g
g DCMT21.52MV  |DCMT070208-MV [031| * @ o | o o (xeoe0 x D039
DCMT32.50.5MV [DCMT11T302-MV |.008 * @ (] ® (000 © Eggg
G DCMT32.51MV  [DCMT11T304-MV |.016] * @ o [ ] ® (000 © 581‘2‘
Medio DCMT32.52MV  |DCMT11T308-MV [.031] * @ (] () ® (x000 *x E043
® = NEW
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@ : Stock en USA % : Stock en Japon

<10 insertos por caja>



- __________________________________________________ ]
Acero 0CCEHEC sTdocco0C

Acero Inoxidable CHE® G & #|0 o0
Fundicion Gris cZ0¢C ey |0 ( X J
Metales No Ferrosos [ 2 (]

0C Yy ¢ 00C€C

Cermet
Recubierto

¥ HE

Material

nwZ X =70

Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio

Py
)
Q
c
o.
)
=
o
=)
@
3
o

Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE

(plgs)

Para Portaherramienta

UE6105
UE6110
MC6015
MC6025
UH6400
MS6015
MC7025
MP7035
Us735
Us905
MC5005
MC5015
uc5105
UC5115
MP9005
MP9015
VPO5RT
VP10RT
(AL A A AN AN AR AN B AR AN AN AN MK AK BK AR BN AN AR AN K K BN BN AN A AN K BN BN BN AN AN AN K AV Eyns
UP20M
6 6 |6 6 [ |6 |6 [ 6 [ 6 6 [ |6 |6 |6 [ 6 6 D[ 6|6 |6 [ 6 D6 [ 6 [ 6 6 |6 D |+ | % [NX2525
NX3035
MP3025
AP25N
VP25N
VP45N
UTi20T
HTiO5T
[ BN BN BN AN BN BN BN BN AN AN AN AN BN BN BN BN AN AN BN BN BN BN BN AN AN BN BN BN BN BN AN AN BN BN BN Bl irki]
Ver Pégina
=

TF15

R/L SR| DCET21.5V3RSR [DCET0702V3R-SR |.0012
DCET21.5V3LSR [DCET0702V3L-SR |.0012
DCET21.50.2RSR [DCET070201R-SR |.004
DCET21.50.2LSR [DCET070201L-SR |.004
DCET21.50.5RSR [DCET070202R-SR |.008
DCET21.50.5LSR [DCET070202L-SR |.008
DCET21.51RSR [DCET070204R-SR (.016
ﬂ; DCET21.51LSR [DCET070204L-SR |.016
DCET32.5V3RSR [DCET11T3V3R-SR |.0012
DCET32.5V3LSR [DCET11T3V3L-SR |.0012
DCET32.50.2RSR [DCET11T301R-SR |.004
DCET32.50.2LSR [DCET11T301L-SR |.004
DCET32.50.5RSR [DCET11T302R-SR |.008
DCET32.50.5LSR [DCET11T302L-SR |.008
— DCET32.51RSR (DCET11T304R-SR |.016
Medio DCET32.51LSR [DCET11T304L-SR |.016
R/L SN DCET21.5VORSN [DCET070200R-SN | 0
DCET21.5VOLSN (DCET070200L-SN | 0
DCET21.5V3RSN (DCET0702V3R-SN |.0012
DCET21.5V3LSN |DCET0702V3L-SN (0012
DCET21.50.2RSN | DCET070201R-SN |.004
DCET21.50.2LSN |DCET070201L-SN  |.004
DCET21.50.5RSN | DCET070202R-SN  {.008
DCET21.50.5LSN |DCET070202L-SN  |.008
DCET21.51RSN |DCET070204R-SN  [.016
g DCET21.51LSN |DCET070204L-SN  [.016
DCET32.5VORSN |DCET11T300R-SN 0
DCET32.5VOLSN |DCET11T300L-SN 0
DCET32.5V3RSN |DCET11T3V3R-SN (0012
DCET32.5V3LSN |DCET11T3V3L-SN (0012
DCET32.50.2RSN | DCET11T301R-SN  [.004
DCET32.50.2LSN |DCET11T301L-SN  [.004
DCET32.50.5RSN | DCET11T302R-SN  |.008
DCET32.50.5LSN [DCET11T302L-SN  (.008
— DCET32.51RSN [DCET11T304R-SN  [.016
Medio DCET32.51LSN |DCET11T304L-SN  [.016

E INSERTOS DE TORNEADO E

Eoog  BARRENO

€031 T
032
D009
D013
D039 |
D040
E008
E013
E014
E042 W
E043

® = NEW

ROMPE VIRUTA > A064
GRADOS > A034
IDENTIFICACION >A002 A163




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

INSERTOS CON  DCGT 2 1.5 V3 R SN
‘o 55° DC BARRENO T e v

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA ot Acebo-- @) Corte Ligro-- @@ Corte Medio- @D

E INSERTOS DE TORNEADO !

P Acero Blando P Acero al Carbén-Aleaciones | | M Acero Inoxidable (<2001B) | | K Fundicién Gris (<350MPa) S Para materials dificiles de cortar
g 157 ‘ ‘ g 157 ‘ ‘ g 157 ‘ ‘ Tg\’ 157 ’g 157
§ § g § ommw @ | \
g .079 g .079 % 079 % 079 g 079
E 3 g @ |z N -
g 039 | g 039 I '-g 039 [ -g 039 -g 039 ]
2 | 3 il g s 5 e =
oo o4 o008 o1z o6 | |& ° o4 o8 o1z o || O o4 o008 o012 o | [& O 04 o008 otz o ||= 0 004 008 012 06
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable FS, LS ! Inserto clase G
P | Acero ececE e s¥e0cco0ocCc
M | Acero Inoxidable CH& G & #|0 0 [#
Material | K | Fundicion Gris (2 X X 7 ecE |0 o0 |X0¢C
N | Metales No Ferrosos [ 2 [}
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio () oCcoC: ¢ O00C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo =
BARRENO §
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE gggggggggggggggg%gégﬁgg%%%gsomggg E;%
S R N R NN S e
e DO =S=D=E=S=SDD==SDD==S>>>DZZSE<>>DITH=Sry =
R/L SN DCGT21.5V3RSN [DCGT0702V3R-SN  .0012 °
DCGT21.50.2RSN [DCGT070201R-SN  |.004 [ ]
DCGT21.50.5RSN [DCGT070202R-SN  |.008 [ €031
DCGT21.50.5LSN |DCGT070202L-SN  [.008 ° gggg
DCGT32.5V3RSN |DCGT11T3V3R-SN  [.0012 [ ] D013
R DCGT32.5V3LSN |DCGT11T3V3L-SN  [.0012 (] Bgig
DCGT32.50.2RSN [DCGT11T301R-SN  |.004 (] E008
DCGT32.50.2LSN [DCGT11T301L-SN  |.004 [ ] E013
s DCGT32505RSN |DCGT11T302R-SN |.008 ° o
DCGT32.50.5LSN [DCGT11T302L-SN  |.008 [ ] E043
! DCGT32.51RSN  [DCGT11T304R-SN |.016 [ ]
T DCGT3251LSN  |DCGT11T304L-SN  [.016 °
DCGT21.50.2MRSN|{DCGT070201MR-SN |.003 ()
'] New DCGT21.50.2MLSN [ DCGT070201ML-SN |.003 () C031
DCGT21.50.5MRSN| DCGT070202MR-SN {.007 ° gggg
New DCGT21.50.5MLSN [ DCGT070202ML-SN |.007 () D013
W DCGT32.50.2MRSN|DCGT11T301MR-SN |.003 () Bgig
New DCGT32.50.2MLSN [ DCGT11T301ML-SN |.003 () E008
DCGT32.50.5MRSN{DCGT11T302MR-SN |.007 ° E013
X new DCGT32.50.5MLSN | DCGT11T302ML-SN |-007 ° o
Corte DCGT32.51MRSN [DCGT11T304MR-SN [.015 () E043
Medio  |newDCGT32.51MLSN |DCGT11T304ML-SN |.015 ()
R/LW SN | * DCET21.5V3RWSN | DCET0702V3RW-SN {.0012 [ ] cost
(con Wiper) | "pET21.5v3LWSN |DCETO702v3LW-SN [0012 ° 203
A8 | * DCETs25VSRWSN [DCETTIT3VARW-SN |0012 ° B840
Suriie * DCET32.5V3LWSN [DCET11T3V3LW-SN |.0012 o Eo1s
Medio E032
*Por favor ver paginas A032 antes de utilizar el rompe virutas R/LW SN (Inserto Wiper). ® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A164 <10 insertos por caja>



P | Acero ececi e s3leclcoocis
M | Acero Inoxidable CH® G & #|O OO0 |%
Material | K | Fundicién Gris [ A X - cE |0 o0 (Ro¢C
N | Metales No Ferrosos [ o
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio o oCcCoC?: ¢ oO0C
Recubierto CemetlgSermet 1 Carburo =
=
s o
Geometria Descripcion (ISO)Nimero |RE |wo @@ o wiQw SLvwvYVEEL byl Vo % © 2
00 3) QO 2o EEEn =%
U325 89558955288 5225588 5EEEERE| == lno_‘
SMG DCGT21.50.2MSMG|DCGT070201M-SMG  {.003 () ggg; g
DCGT21.50.5MSMG|DCGT070202M-SMG  {.007 () () Bg?g 8
’ DCGT21.51MSMG |DCGT070204M-SMG |.015 [ ° D039 e
DCGT32.50.2MSMG|DCGT11T301M-SMG  {.003 () Eggg u
G DCGT32.50.5MSMG|DCGT11T302M-SMG  {.007 () [ E014 2
Medio | DCGT3251MSMG |DCGTHT304M-SMG | 015 ° ° Fods
Liso DCMW21.51 DCMW070204 .016 [ X B'Sg * 88%; m
DCMW32.51 DCMW11T304 016 00 x X o x §§§%
, DCMW32.52 DCMW11T308 031 0 % * D40 BARREND
DCMW431 DCMW150404 .016 * Eg] 3
DCMW432 DCMW150408 031 * Eods
Liso | Dpcewz21.5v0 DCGW070200 0 * 8032 ¢
DCGW21.5V5 DCGWO702V5 002 * §§§§
DCGW32.5V0 DCGW11T300 0 * Eggg
DCGW32.5V5 DCGW11T3V5 .002 * Eo1s
E042
E043
® = NEW n
S
T
')
W
 §
ROMPE VIRUTA > A064
GRADOS > A034

IDENTIFICACION >A002 A165




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

INSERTOS CON DEGX 4 3 05 R F
A055° DE BARRENO NEEIET T S T

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA Corte Acabado-- @) Corte Medio- @l

N  Aleacion de Aluminio

157 ‘ ‘

o 118
©
8
o 8 o079
=] °
< B
= 'g 039
o I
E e o 004 008 012 016
w Avance (Plgs/Rev)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
. _______________________________________________________ _____ __________ ______________ |
e P | Acero ece ¢ s3eoccoocs
% M | Acero Inoxidable CHEH GCH #$|O OO0 |%¥
= Material | K | Fundicion Gris czeoe ez o | o0 [zoc
N | Metales No Ferrosos [ 2 [ J
ng‘! S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio ([} ococC?s ¢ O00C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo g
=
BARREND , o ) g
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE ggggggggmmgggggglilitsgggzzzzso 8wne g;%
R N bt N B R S ek
C 58=ss55=ss85=s55=555885223s%5S5ctkske| £2
R/L F | DEGX430.5RF DEGX150402R-F ].008 *
_ _ | DEGX430.5LF DEGX150402L-F ].008 *
4" | DEGX431RF  |DEGX150404RF |016 * cost
DEGX431LF DEGX150404L-F ].016 *
Corte
Acabado
R R/L DEGX430.5R DEGX150402R .008 [
— DEGX430.5L DEGX150402L .008 [
£® | DEGX431R DEGX150404R  |.016 ° Cco41
S Corte DEGX431L DEGX150404L .016 [
Medio DEGX432R DEGX150408R .031 [
® = NEW
T
')
W
 §

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A166 <10 insertos por caja> ROMPE VIRUTA > A076




RCGT 08 03 MO Az
R T

Tamafio Espesor Radio Rompe Viruta

*Por favor ver pagina A002.

O RC s =™

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Medio-- @) Corte Pesado - @i

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | M Acero Inoxidable (<200HB)
= 157 = 157 & 157
c T = T
o 18 o 118 o 118
5 5 I~ 5
[&] [&] &)
g o7 g on g o7 (@]
° — ° ° - (=]
3 3 3 <
S 0% . S 0% S 0 . %
— ||z — |2 — z
o 0 .004 008 012 .016 o 0 004 .008 012 .016 = 0 .004 .008 012 .016 E
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) w
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable 2
P | Acero ece e s3eccooc|s e
M | Acero Inoxidable CHE® G # &0 o0 [# %
Material | K | Fundicion Gris czoc €: (0 | o0 [zj0c 2
N | Metales No Ferrosos [ 2 [}
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio ([} ococC?s ¢ O00C m
Recubierto Cemef g Smet | Carburo =
=
G Di ISO) N RE v - nw o> 5 S
tri ipcid ’ 0 oW wW 10 10w L |1 wv© 0 =
eometria escripcion ( ) NUumero 2253352838852“:83%%{,‘,5%88%%%55om8§§ 2L
S R N et R N S e R S e L T
5535555553555 555555Z22=<555cThsee| €2 ¢
AZ RCGT0803M0-AZ [RCGT0803M0-AZ - [
/'. RCGT10T3M0-AZ [RCGT10T3M0-AZ - [
oy C033 D
Medio-Acabado
Corte
Estandar| RCMT0602M0 RCMT0602M0 - ® * 0@ *
= | RCMTO0803M0 RCMT0803MO0 -1 ® * * @@ *
\Q’ C033
S
Corte
Medio
Estandar| RCMX1003M0  |RCMX1003MO0 ® X * * %x|@®
RCMX1204M0 RCMX1204M0 00 X o *x *x 00
{ . 3 | RCMX1606M0 RCMX1606MO0 * @ Kk * % Hot2
RCMX2006M0 RCMX2006M0 *x@® k% *
St RCMX2507M0 RCMX2507M0 * ok  k
Medio | RCMX3209M0 RCMX3209M0 * *
RCMX1606M0-RR|RCMX1606M0-RR * kK *
RCMX2006M0-RR[RCMX2006M0-RR *x ok ok *
RCMX2507M0-RR[RCMX2507M0-RR *x ok ok * -
RCMX3209M0-RR[RCMX3209M0-RR *
® = NEW
ROMPE VIRUTA > A064
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

>p002 A167




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

INSERTOS CON SCMT 3 2.5 1 FP
n 90° SC BARRENO R

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado-- @@ilp Corte Ligero-- @) Corte Medio- @D

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones (180-20048) | | M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicién Gris (<350MPa)
- 157 ‘ ‘ ‘ & 157 ‘ ‘ & 57 ‘ ‘ = 157
£ £ g g
E MB% Tg’ 116% ‘é .118% E 118
8 | 8§ 8§ | § Gl (O
o 8 079 8 079 8 079 8 079
2 E E 2 a - ||z
% % 039 | % 039 i % 039 f g 039
o 5 | 3 Ll 3 1] A 3
E & 0 oe o8 oz ot ||& o004 008 o1z o6 || o4 o008 o012 o6 || O o o o2 o6
w Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (PIgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
e P | Acero ece ¢ s3eoccoocs
% M | Acero Inoxidable CHE® GCH #$|O OO0 |%¥
= Material | K | Fundicion Gris czeoe €z o | o0 [sjoc
N | Metales No Ferrosos [ 2 [ J
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio ([} ococC?s ¢ O00C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo g
=
M G Di ISO) N RE v - nw == 5
tri ipcid y 2} o nWwwW DWW L (0 wn|©v T2} € ©
eometria escripcion (ISO) Numero 2253352838852“:83%%55%88%%%55om8§§ s
N R S e
C DD=S5S=S535=555=5555552Z25<>5DrxrFsSex £2
FP SCMT32.51FP  [SCMTO09T304-FP |.016| @ ® ® e (@
5=t | SCMT32.52FP [SCMTO09T308-FP |.031 @ ® @ e (@
Q C034
D . E015
Corte
Acabado
R SCMT32.51FM  |SCMT09T304-FM (.016 ®
SCMT32.52FM  |SCMT09T308-FM |.031 ®
C034
E015
SCMT32.51FV  |SCMT09T304-FV (.016 *0 O *x
T
C034
E015
SCMT32.51LP  |SCMTO09T304-LP (016 @ ® ® e (@
SCMT32.52LP  |SCMTQ9T308-LP [.031| @ ® ® e (@
C034
E015
SCMT32.51LM  |SCMT09T304-LM [.016 ([ X ) ®
SCMT32.52LM  |SCMTO09T308-LM |.031 ([ X ) ()
C034
E015
SCMT32.51MP  |SCMT(09T304-MP [.016| @ ® ® e (@
SCMT32.52MP  |SCMTO09T308-MP (.031] @ ® @ e (@
SCMT431MP  [SCMT120404-MP |016| @@ ® o |o o
SCMT432MP SCMT120408-MP |.031] e @@ e (o
® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
<10 insertos por caja>

A168



P | Acero oCcCEEEC s¥0CccO00C|E
M | Acero Inoxidable CHE® G & &0 o0 [#
Material | K | Fundicion Gris czo¢C ecE |0 o0 |X0¢C
N | Metales No Ferrosos [ 2 (]
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio o [ X0 X 2 ¢ o00C
Recubierto Cermef Rgggg}to Carburo é
S o
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE ggggéggggggggg§EEEE§§§§%%%SB°“‘§§§ %% %
(Pos)B R S S P B OE B CC 00 e EanRRe e NS EREL R =2 z
DOD==SD=E=E=SDD==DD==S>>>DZZ=E<>>DITH=xre o= E
SCMT32.51MM |[SCMT09T304-MM |.016 ([ X ) ® w
SCMT32.52MM |SCMTO09T308-MM 031 oo ° >
SCMT431MM  |SCMT120404-MM |.016 oo ° o E
SCMT432MM  [SCMT120408-MM |.031 [ X ) [ ) §
SCMT32.51MK (SCMTO09T304-MK |.016 [ X )
SCMT32.52MK [SCMT09T308-MK |.031 [ X ) m
SCMT431MK  |SCMT120404-MK |.016 oo o
SCMT432MK  |SCMT120408-MK |.031 ([ X ) BARRENO
SCMT32.51MS [SCMT09T304-MS |.016 ( X} ()
SCMT32.52MS [SCMT09T308-MS |.031 ( X} () C
SCMT431MS  |SCMT120404-MS |.016 o0 ° o
F— SCMT432MS SCMT120408-MS |.031 ( X} () D
Medio SCMT433MS SCMT120412-MS |.047 ([ X ) ()
Estandar| SCMT32.51 SCMTO09T304 .016|*% @ () ° *x 0o e ®
E SCMT32.52 SCMT09T308 .031|®@ ® (] [ * 0o e * oo R
_— SCMT431 SCMT120404 .016[* @ () * * @@ E015
Gore SCMT432 SCMT120408 031|®@ ® ® * * 0|00 *
Medio SCMT433 SCMT120412 .047] K
Liso SCMW32.51 SCMW09T304 .016 00 x *|  *
SCMW32.52 SCMW09T308 .031 (X B33
= SCMW432  |SCMW120408 031 00+ * oo I
— ']
o = NEW
W
 §
ROMPE VIRUTA > A064
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

>A002 A169




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

oo SP NSERTOSCON  sPuT 3 2 4
. 9 0 BARRE N o ° *Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA Corte Medio- @)

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones M  Acero Inoxidable (<200HB)
87 87 87
T T T
o 118 o 118 o 18
= = =
3 8 8
@] g o9 g o719 g om
L B 3 3
% é .039 77” é 039 é 039 ||
E o .OLA : vo‘oa : o2 o | |E 0 vo‘m : vo‘os : o2 e | [T 0 OLA : .ol)a : 012 016
w Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
o
8 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
e P | Acero ece ¢ s3eoccoocs
% M | Acero Inoxidable CHEH GCH #$|O OO0 |%¥
= Material | K | Fundicion Gris czeoe ez o | o0 [zoc
N | Metales No Ferrosos [ 2 [ J
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio ([} ococC?s ¢ O00C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo g
=
BARRENO c %5 ol o ol B %
eometria Descripcion | Nimero |RE|weo o v’ 10 1|V WV L |1 wv© vwwol| §«
P (59) S2o88sS8enssSessnnrmRatzz200.,,888 58
o) S S E 8O E B C0E T aanREa s FEELERD S5
C 5535555553555 555555Z22=<555cThsee| €2
Estandar| SPMT321 SPMT090304 .016 *
SPMT322 SPMT090308 .031 *
D SPMT422 SPMT120308 .031 * * -
Corte
Medio
R Liso | SPMW321 SPMW090304 016 @ *|Xx *|
SPMW322 SPMW090308 .031 * % |k *| K
Q SPMW421 SPMW120304 .016 [ X 184 e o -
- SPMW422 SPMW120308 .031 [ X 134 e o
Liso SPGX321 SPGX090304 .016 * *
T SPGX322 SPGX090308 031 *
‘: n‘ SPGX421 SPGX120304 .016 * -
'] = | SPGX422 SPGX120308 .031 *
® = NEW
W
 §

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A170 <10insertos por caja> ROMPE VIRUTA > A072




Aesoc TC

INSERTOS CON
BARRENO

TCMT 1.8 1.5 0.5 FP
—

7 -
Radio Rompe Viruta

Tamario Espesor

*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado-- @ill) Corte Ligero-- @) Corte Medio- @D

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones (180-20018) | | M Acero Inoxidable (<200HB) | | K' Fundicién Gris (<350MPa)
- 157 ‘ ‘ > 157 ‘ ‘ % 157 ‘ ‘ & 157
T dj T dj T c
g 118 g 118 g 118 g 118
8 | 8§ 8 | S GlED O
© 079 © 079 o 079 o 079 (@]
: : : @ |} 8
é 039 | :; 039 i é 039 i é 039 %
2 L 2 L g 1] AN £ [
e 0 o0s o008 o1z o | |& 0 o4 o8 o1z o ||% O 04 o oz o6 || 0 004 008 012 016 E
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) w
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable 2
P | Acero ece e s3eccooc|s ke
M | Acero Inoxidable CH® G # &0 o0 [# %
Material | K | Fundicion Gris czoc cx o | o0 [zoc 2
N | Metales No Ferrosos [ 2 [ J
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio ([} ococC?s ¢ O00C m
Recubierto Cemef g Smet | Carburo g
§ BARRENO
Geometria Descripcion (ISO)Numero |RE (0o R g®©Qw 828wy buL gl Lwo § <
e BB R PR RRRo s haNSSRa5R820555 oF
0O I 0O 2o EEET =%
8255255895595 5/38352 553385 E L5k =2 C
FP TCMT1.81.50.5FP [ TCMT090202-FP  |.008| ® ® ® e (@
A TCMT1.81.51FP [TCMT090204-FP |.016| ® ® ® e |0 C035
& TCMT21.50.5FP [TCMT110202-FP |.008| @ @ ® D e D
Cort TCMT21.51FP TCMT110204-FP [.016] @ ®@ ® e |o E044
orte
Acabado [ TCMT32.51FP TCMT16T304-FP [.016| @@ ® e (@
FM TCMT1.81.50.5FM| TCMT090202-FM  {.008 [ R
TCMT1.81.51FM |[TCMT090204-FM |.016 [ C035
& TCMT21.50.5FM |TCMT110202-FM  |.008 ° £
. TCMT21.51FM TCMT110204-FM  [.016 o E044 S
Acabado [ TCMT32.51FM TCMT16T304-FM [.016 )
FV TCMT21.51FV TCMT110204-FV  [.016 *xO® O *x
A TCMT32.51FV TCMT16T304-FV  [.016 *x® © C035
S E015
Em— E016
E044 v
Corte
Acabado
FJ-P TCGT21.5V5FJ-P | TCGT1102V5-FJ-P [.002 [ )
TCGT21.50.2FJ-P | TCGT110201-FJ-P |.004 o o35 w
‘& TCGT21.50.5FJ-P | TCGT110202-FJ-P |.008 ® | cor-
TCGT32.5V5FJ-P | TCGT16T3V5-FJ-P [.002 [} Egli
Corte TCGT32.50.2FJ-P | TCGT16T301-FJ-P [.004 [} K
Acabado [ TCGT32.50.5FJ-P [TCGT16T302-FJ-P |.008 [ )
AZ TCGT21.50.5AZ |[TCGT110202-AZ |.008 [
TCGT21.51AZ TCGT110204-AZ [.016 (] o35
A TCGT21.52AZ TCGT110208-AZ  |.031 [ ] E015
e ( TCGT32.50.5AZ [TCGT16T302-AZ |.008 [ Egli
Medi TCGT32.51AZ TCGT16T304-AZ [.016 [ ]
ledio-Acabado
Corte TCGT32.52AZ TCGT16T308-AZ (.031 [
® = NEW
ROMPE VIRUTA > A064
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

>Aa002 A171




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

TCGT

Tamafo Espesor

1.2 1 V3 L F
m—
Radio  R/L Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

N 60° TC INSERTOS CON

BARRENO

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA Corte Acabado-- @il) Corte Ligero-- @) Corte Medio- @D

P Acero Blando P Acero al Carbén-Aleaciones (180-20048) | | M Acero Inoxidable (=2004B) | | K Fundicion Gris (<350MPa)
7 187 57 __ 57

0 [T [T 3 [ ] 2 [ ] 0

a a [ [

;; 118 ;; 118 Tg’ 18 e 118

8§ 8 8 S Gl O
079 @ 079 Q079 Q079

© hel el el

3 3 3 @ |z

kel kel o o

S 039 S 039 S 039 TS 039

5 [ 5 [l 5 [1f S

B | B Ll i 1] BAY %

e 0 s o8 o2 o ||=° o4 008 o1z o6 ||& ° 04 o oz o6 | |0 004 008 012 016

Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)

Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable

E INSERTOS DE TORNEADO !

P | Acero [ X X XX 2 s O0CCO0OO0C S
M | Acero Inoxidable CH® G & #|O0 o0 [#
Material | K | Fundicion Gris (2 X X 7 ey |0 o0 |X0¢C
N | Metales No Ferrosos [ 2 {
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio () oCcoC: ¢ O00C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo %
BARRENO g
Geometria Descripcion (ISO) Nimero  (RE gggggggggggggggg%gégﬁgg%%%gsomggg §%
PR R S S EBOR ha OO 0t RaaaRNeassrErLEee S5
(H DO ==D=S=S=SDD==DD=2=2>>>2ZZ=d>>DIIH=xr =
R/ILF TCGT1.21V3LF [TCGT0601V3L-F [.0012 *
TCGT1.210.2LF | TCGT060101L-F  [.004 o |[Xx
D TCGT1.210.5RF | TCGT060102R-F [.008 * [ * £030
TCGT1.210.5LF | TCGT060102L-F [.008 o [k [
TCGT1.21MRF | TCGT060104R-F [.016 * *
R A TCGT1.21MLF  |TCGT060104L-F [.016 o |x ()
new TCGT1.210.2MRF[ TCGT060101MR-F |.003 ()
acorte,  |new TCGT1.210.2MLF | TCGT060101ML-F |.003 °
S new TCGT1.210.5MRF[ TCGT060102MR-F |.007 () £030
new TCGT1.210.5MLF [ TCGT060102ML-F |.007 ()
new TCGT1.211MRF [TCGT060104MR-F |.015 ()
new TCGT1.211MLF [TCGT060104ML-F |.015 ()
LP TCMT1.81.51LP |TCMT090204-LP (016 @ ® ® [ )
] TCMT1.81.52LP [TCMT090208-LP |.031 e ® ® o @ 035
A TCMT2151LP  [TCMT110204-LP |016| @ @ ® oo F015
— TCMT21.52LP  [TCMT110208-LP |.031] @ ® ® [ ) Eg;i
W Corte TCMT32.51LP  [TCMT16T304-LP |.016| @ ® ® o @
Ligero TCMT32.52LP  |TCMT16T308-LP [.031| @@ ® o @
LM TCMT1.81.51LM | TCMT090204-LM [.016 [ X ) ®
 § TCMT1.81.52LM | TCMT090208-LM |.031 [ X ) [ 035
é TCMT21.51LM  [TCMT110204-LM |.016 o0 ° E015
TCMT21.52LM | TCMT110208-LM |.031 [ X ) () Eglg
. TCMT32.51LM | TCMT16T304-LM [.016 [ X ) ()
Ligero TCMT32.52LM | TCMT16T308-LM |.031 [ X ) [
LS TCMT1.81.50.5LS| TCMT(090202-LS  |.008 ( X ) (]
= TCMT21.50.5LS | TCMT110202-LS [.008 ( X J (] €035
& o
Corte E044
Ligero
® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
<10 insertos por caja>

A172



P | Acero oCCEEEC srocco0C|E
M | Acero Inoxidable CHE® G #H H|O 0 (¥
Material | K | Fundicion Gris cZ0€C cs |0 o0 B¢
N | Metales No Ferrosos [ ([}
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio { ] ocoC?: ¢ o00C¢C
Recubierto Cermet Rgg{ﬂg,tm Carburo é
I o
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE ggggéggggggggg§EEEE§§§§%%%SB°""§§§ §% %
(Pos) B B O E P BORE BhROO00R e s aRen N aERELRRR| =2 z
DOD==SD=E=E=SDD==DD==S>>>DZZ=E<>>DITH=xre o= E
MJ | TCGT21.51MJ [TCGT110204-MJ |016 ° m
TCGT3251MJ  |TCGT16T304-MJ | 016 ° co3s a
A TCGT32.52MJ  |TCGT16T308-MJ |.031 ° o e
Corte E044 u
Ligero =z
MJ-P | TCGT21.51MJ-P |TCGT110204-MJ-P |.016
TCGT32.51MJ-P |TCGT16T304-MJ-P|.016 ® | coss w
.ﬁ, TCGT32.52MJ-P |TCGT16T308-MJ-P|.031 Eg]g
Corte E044 BARRENO
Ligero
MP | TCMT1.81.51MP [TCMT090204-MP |016| @@ ® P
TCMT1.81.52MP |TCMT090208-MP [.031| @@ ® o o C
| TCMT21.51MP  [TCMT110204-MP | 016| @@ ® oo coss
[\ | TCMT21.52MP |TCMT110208-MP |031] @@ ® o |o E015 0
| TCMT2.521MP [TCMT130304-MP |016| @@ ® o o Em
TCMT32.51IMP  |[TCMT16T304-MP |016| @@ ® oo
cote | TCMT32.52MP  |TCMT16T308-MP [031| @ @@ oo R
Medio | TCMT32.53MP |TCMT16T312-MP [047| @@ ® oo
MM | TCMT1.81.51MM [TCMT090204-MM |.016 Y °
TCMT1.81.52MM |TCMT090208-MM |.031 o0 ° S
TCMT21.51MM  |[TCMT110204-MM |.016 o0 ° coss
& TCMT21.52MM  |[TCMT110208-MM |.031 oo o oos
TCMT2.521MM  |[TCMT130304-MM |.016 o0 ° E016
TCMT32.51MM | TCMT16T304-MM |.016 oo ° Fo44
oo |_TCMT32.52MM | TCMT16T308-MM |031 o0 ° .
Medio | TCMT32.53MM |[TCMT16T312-MM |.047 o0 °
MK | TCMT21.51MK [TCMT110204-MK |.016 'Y
TCMT21.52MK  |[TCMT110208-MK |.031 o0 C035
A TCMT32.51MK  |[TCMT16T304-MK |.016 o0 5312 W
coro | TCMT32.52MK | TCMT16T308-MK _|.031 o0 E044
Medio | TCMT32.53MK |TCMT16T312-MK |.047 Y X
~ MS | TCMT1.81.51MS [TCMT090204-MS |.016 o0
= TCMT1.81.52MS |TCMT090208-MS [.031 Y
TCMT21.51MS  [TCMT110204-MS |.016 o0 C035
ﬁ TCMT21.52MS  |TCMT110208-MS |.031 Y o
TCMT32.51MS  |TCMT16T304-MS |[.016 Y E044
core | TCMT32.52MS  [TCMT16T308-MS _|.031 Y
Medio | TCMT32.53MS |TCMT16T312-MS |.047 Y
® = NEW
ROMPE VIRUTA > A064
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

>p002 A173




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

Aesoc TC

INS

ERTOS CON

BARRENO

TCMT 1.5 1.5 1
o) o)

Tamafio Espesor

—
Radio
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado-- @il) Corte Ligero-- @) Corte Medio- @D

P Acero Blando P Acero al Carbén-Aleaciones (180-20048) | | M Acero Inoxidable (=200HB) | | K Fundicion Gris (<350MPa)
Tg; 157 ‘ ‘ ‘ Tg: 157 ‘ ‘ ’g 157 ‘ ‘ g 157
% .115% % .115% %’ 118 % 118
& [ 8 I 8 I § o
@] g o719 g o9 8 o9 8 o7
2 |z z g @ |z
% g o) E Sl g o -g 039
s &, LT N = g
" Avance (PlgsiRow) avance (PlgsRev) Avance (PlgsRev) Avance (PlgsiRey)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
e P | Acero ecer ¢ s3eoccoocs
% M | Acero Inoxidable CHH G #HH|O OO0 ¥
= Material | K | Fundicion Gris czoc €z (0 | o0 |zjoc
N | Metales No Ferrosos [ 2 (]
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio () ococC: ¢ 00¢C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo g
BARRENO G trf D iDcid (ISO)N' RE|[woWVwWo bW VLV VWLBLIEEL VWYY n §
eometria escripcion umero o 0 Y B ip|i3 10 wo| 5
5885235 88285525533382555385 sk ==
Estandar| TCMT1.51.51 TCMT080204 016 o® *
TCMT1.81.51 TCMT090204 .016| @ * * 000 *x @
D TCMT21.50.5 TCMT 110202 .008| @ ([ ] ® (x000
TCMT21.51 TCMT110204 .016|®@ ® ([ ] * o (000 e o 0035
& TCMT21.52 TCMT110208 031le® ° ° F015
R — TCMT2.520.5 TCMT130302 .008 [ X ) Eglg
TCMT2.521 TCMT130304 .016| @ [ ] o0
TCMT32.51 TCMT16T304 .016|® ® [ ] [} o (000 e o
S Corte TCMT32.52 TCMT16T308 03110 @® [ ] [} o (000 e o
Medio TCMT32.53 TCMT16T312 047 %
Liso TCMW21.51 TCMW110204 .016 ® 0K x *
TCMW2.521 TCMW130304 .016 * C035
A TCMW32.51  [TCMW16T304  |.016 XXX * o
] TCMW32.52 TCMW16T308 .031 (XX X} * E044
TCMW32.53 TCMW16T312 .047 [ X )
Liso TCGW21.51 TCGW110204 .016 *
W TCGW21.51E TCGW110204E .016 * gg?g
/&;\% TCGW21.52 TCGW110208 .031 * E016
G| TCGW21.52E |TCGW110208E  |.031 * E044
K
o =W
@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A174 <10insertos por caja> ROMPE VIRUTA > A064




BARRE N o Tamafio Espesor Radio RIL
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA Corte Medio- @)

INSERTOS CON TEGX 3 2 0.5 R
Ao

N  Aleacion de Aluminio
= 157 ‘ ‘
k=)
L G
3
g om9 o
E 2
é 039 %
B 74
= 0 004 .008 012 016 E
Avance (Plgs/Rev) w
o
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable 8
P | Acero ece e s3eccooc|s ke
M | Acero Inoxidable CH® G # &0 o0 [# g
2
Material | K | Fundicion Gris cZ0¢C cs |0 o0 |X0¢C =
N | Metales No Ferrosos [ 2 [}
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio ([} ococC?s ¢ O00C ngSI
Recubierto Cemef g Smet | Carburo =
=
) o : 2 BARREND
Geometria Descripcion (ISO)Numero  |RE|8o P88 28R hwoe S8Rkt sRYl=z==- - 8wo| 52
T 29000 MORR T O0NowOLOIPLLIRBS Koo £
G e E N A Rk abN[S  N S=ead d
5535555553555 555555Z22=<555cThsee| €2 ¢
R/L TEGX320.5R TEGX160302R .008 [
_ TEGX320.5L TEGX160302L .008 [ ]
& TEGX321R TEGX160304R |06 ° o D
TEGX321L TEGX160304L .016 [ ]
Corte
Medio
e=new R
S
)
W
ROMPE VIRUTA > A076
GRADOS > A034

IDENTIFICACION >Aa002 A175




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

T INSERTOSCON TPMH 1.5 1.5 0.5 FV
AW 60° BARRENO T B Rk e,

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA Corte Acabado-- @ll) Corte Ligero-- @il Corte Medio @i

é INSERTOS DE TORNEADO !

P Acero Blando P Acero al Carbén-Aleaciones | | M Acero Inoxidable (<200HB)
& 157 > 157 % 157
% 118 % 118 % 118
L o7 ] L o7 ] L 079 ]
é .039 I )(41' i‘!‘%: .039 I *41' é .039 I *41'
&0 o s om ot | |& 0 o o om ot | |& O 0 o oz 016
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
P | Acero [ X X XX 2 s¥eocco0C
M | Acero Inoxidable CH® G & #|O0 o0 |®
Material | K | Fundicién Gris (2 X X 7 ey |0 o0 |X0¢C
N | Metales No Ferrosos [ 2 (]
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio () oCcoC: ¢ 00¢C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo %
BARRENO =
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE gggggggggggggggg%gégﬁgg%%%gsomggg §%
N R S e
e DO ==SD===D1O=E=DD==>>>DZZ S >>PDIITH=xr o=
FV TPMH1.51.50.5FV | TPMH080202-FV .008 o (%0
TPMH1.51.51FV | TPMH080204-FV 016 o (@%@
D TPMH1.81.50.5FV | TPMH090202-FV .008 o (@%@
TPMH1.81.51FV | TPMH090204-FV 016 o (0x®
45, | TPMH2205FV  |TPMH110302-FV  |.008 o (oxlo Eo07
R @SS | TPMH221FV TPMH110304-FV 016 o (oxl® E045
TPMH222FV TPMH110308-FV .031 o (@x|®
TPMH320.5FV TPMH160302-FV .008 o (@x|®
S Corte TPMH321FV TPMH160304-FV 016 o (@0x|®
Acabado | TPMH322FV TPMH160308-FV .031 o (%0
R/L FS| TPGH1.51.50.5RFS| TPGH080202R-FS |.008 o [k [
TPGH1.51.50.5LFS| TPGH080202L-FS  (.008 o [k |@x% °
TPGH1.51.51RFS |TPGH080204R-FS (.016 o |[Xx °
'] TPGH1.51.51LFS | TPGH080204L-FS [.016 o [k |@x% °
TPGH1.81.50.5RFS| TPGH090202R-FS  (.008 o |[Xx °
TPGH1.81.50.5LFS| TPGH090202L-FS  [.008 o [k |O0% (]
W TPGH1.81.51RFS |TPGH090204R-FS (.016 o |[Xx °
A TPGH1.81.51LFS |TPGH090204L-FS [.016 o [x |ox ° £007
TPGH220.5RFS  [TPGH110302R-FS |.008 o |[Xx (] E045
 § TPGH220.5LFS  [TPGH110302L-FS  |.008 ® [k |@x% (]
TPGH221RFS TPGH110304R-FS  [.016 o |[Xx [
TPGH221LFS TPGH110304L-FS  [.016 o [k |(@x% [
TPGH321RFS TPGH160304R-FS  [.016 o |[Xx [
TPGH321LFS TPGH160304L-FS  [.016 e [ (@ [
. TPGH322RFS TPGH160308R-FS  |.031 o |[Xx (]
Acabado [ TPGH322LFS TPGH160308L-FS  |.031 o (x |® [
sSQ TPMT1.81.51SQ | TPMT090204-SQ .016 [
TPMT21.50.58Q [TPMT110202-SQ 008 @ [
/&\ TPMT21.518Q TPMT110204-SQ 016 @ () B
E===5| TPMT21.528Q TPMT110208-SQ  |.031| @ )
Corte TPMT32.518Q TPMT16T304-SQ .016 ([ ]
Acabado | TPMT32.52SQ TPMT16T308-SQ  |.031 ®
® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A176 <10insertos por caja>



P | Acero oCceCEEEC seeocico0CE
M | Acero Inoxidable CH& G & #|0 OO0 |#®
Material | K | Fundicion Gris (24 X - ey |0 o0 |X0¢C
N | Metales No Ferrosos [ 2 {
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio () oCcocC: ¢ o00C
Recubierto (Cermet Rgggg}to Carburo é
= o
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE ggggéggggggggg§EEEE§§§§%%%SB°""§§§ §% %
(Plos)l R S S P BORE B BOV OO A rEanRnee N srEELERe] 55 Z
DOD==D=E=S=DD==SDD==S>>>DZZ=E<>>DITH=Sre = E
R/L TPGX1.51.50.5R | TPGX080202R .008 * W
TPGX1.51.50.5L | TPGX080202L .008 * *x @ n
TPGX1.51.51R | TPGX080204R .016 * * E
TPGX1.51.51L TPGX080204L .016 * *x @ u
TPGX1.81.50.5R | TPGX090202R .008 * =
TPGX1.81.50.5L | TPGX090202L .008 * *x @
_ TPGX1.81.51R | TPGX090204R .016 * (] m

é\-\, TPGX1.81.51L  |TPGX090204L  [.016 * x| o o
TPGX1.81.52R | TPGX090208R .031 * BARRENO
TPGX1.81.52L TPGX090208L .031 * *

TPGX220.5L TPGX110302L .008 * *| K
TPGX221R TPGX110304R .016 * * C
TPGX221L TPGX110304L .016 * *| K
Corte TPGX222R TPGX110308R .031 * * D
Acabado | TPGX222L TPGX110308L .031 * *|* @
L TPMX1.81.51L | TPMX090204L .016 *
oy TPMX221L TPMX110304L .016 * R
_ & E007
E045
Corte
Acabado S
SV TPMH1.51.50.58V| TPMH080202-SV  |.008 [ J [ ] *x [(xO®
TPMH1.51.51SV | TPMH080204-SV  [.016 [} [} * |* 0@ (]
TPMH1.81.50.5SV| TPMH090202-SV  (.008 ° [} * |*xO|®
TPMH1.81.51SV | TPMH090204-SV  [.016 ([ ] [} * |*xO|® (]

& TPMH220.58V TPMH110302-SV  [.008 ([ [} * |*xO|® (] E007
TPMH221SV TPMH110304-SV  [.016 (] [} * |*xO|® (] E045 v
TPMH222SV TPMH110308-SV  |.031 ( ] [} * |*x 0@ (]

TPMH320.58V TPMH160302-SV  [.008 ([ [ * |k x|@® *
Corte TPMH321SV TPMH160304-SV  [.016 ([ ] [ * |k %x|@® * W
Ligero TPMH322SV TPMH160308-SV  |.031 [} [ ] * |k %x|@® (]
o-Few X
ROMPE VIRUTA > A072
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

>p002 A177




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

T INSERTOSCON TPMH 1.5 1.5 0.5 MV
AW 60° BARRENO oD e L

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA Corte Acabado-- @ll) Corte Ligero-- @il Corte Medio @i

é INSERTOS DE TORNEADO !

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | M Acero Inoxidable (<200HB)
& 157 > 157 % 157
c & T
o 118 o 118 o 18
€ b b=
s G 3 G s |G
% 079 1 % 079 [ % 079 |
;:% .039 I * ! i‘!‘g: .039 I * ! é .039 I * !
T o o s o o | [T © .ooroos o o | [T ° .ooroos 012 o6
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
P | Acero [ X X 2 0F N - s 0CCOO0C S
M | Acero Inoxidable CHE® G & #|0 0 [#
Material | K | Fundicion Gris cZ0¢C cs |0 o0 B¢
N | Metales No Ferrosos [ (]
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio ([ J [ X0 X 2 ¢ O00¢C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo g
BARRENO §
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE gggggggggggggggg%gégﬁgg%%%gsomggg E;%
ool S8 £ B O b B eS0T R TR anSREacaEEELERD 55
C 5535555553555 555555Z22=<555 TR see| €2
MV TPMH1.51.50.5MV| TPMH080202-MV  |.008 [ J ([ ] ® |x0|0
TPMH1.51.51MV | TPMH080204-MV  [.016 [ J [ ] [ ® (0|00 O
D TPMH1.81.50.5MV| TPMH090202-MV  {.008 [ J [ ] ® |(x0|0
_ TPMH1.81.51MV | TPMH090204-MV  [.016 [ J [ ] [ ® (0|00 O
& TPMH1.81.52MV | TPMH090208-MV  |-031 ° ° o | oo £007
R TPMH220.5MV TPMH110302-MV  [.008 [} ] *x (OO0 K E045
TPMH221MV TPMH110304-MV  [.016 [ ([ ] o ® (o000 ©
TPMH222MV TPMH110308-MV ~ [.031 [ ([ ] () ® (o000 O
S Corte TPMH321MV TPMH160304-MV  [.016 o ([ ] (] ® kX100 X
Medio | TPMH322MV TPMH160308-MV  |.031 ) ) ) ® (xx00 ©
MQ TPMT21.51MQ TPMT110204-MQ [.016| @ ®
VN TPMT21.52MQ TPMT110208-MQ [.031| @ (] [
APS\, | TPMT3251MQ  |TPMT16T304-MQ |016] ® ° -
'] TPMT32.52MQ TPMT16T308-MQ [.031| @ o
Corte
Medio
Estandar| TPMX221 TPMX110304 .016 * 0@
A TPMX222 TPMX110308 .031 * 0@
W A E007
E=——=x4 E045
Cort
X Medio
Liso | TPGX1.51.50.5 TPGX080202 .008 e o
TPGX1.51.51 TPGX080204 .016 * % |k e o
TPGX1.51.52 TPGX080208 .031 * o x
TPGX1.81.50.5 TPGX090202 .008 [
p TPGX1.81.51 TPGX090204 .016 * | % e o
@D | TPGX1.81.52  |TPGX090208 031 x| % o o oor
fuEs=—
TPGX220.5 TPGX110302 .008 [ ]
TPGX221 TPGX110304 .016 * %k |k ox O
TPGX222 TPGX110308 .031 * % ox O
TPGX321 TPGX160304 .016 * *x @
TPGX322 TPGX160308 .031 *x @
® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A178 <10insertos por caja> ROMPE VIRUTA > A072




4’35° VB

BARRENO

INSERTOS CON VBMT 2 2 0.5 FP

Tamafio Espesor Radio Rompe Viruta

*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado-- @il) Corte Ligero-- @) Corte Medio- @D

P Acero Blando P Acero al Carbén-Aleaciones | | M Acero Inoxidable (<2004B) | | K Fundicién Gris (<350MPa)
157 157 157 157
2 1| g 1] 32 "] 2
a a o a
g v118% g 118% g .118% g 118
8 ] 8§ | 8§ | § Gl (O
g o9 g o 8 079 8 o079 (@]
E E E @ ||z 2
T 5 T T )
g 039 | g 039 | | g 039 | | g 039 =
3 | 3 L1 3 1] A 3 4
= 0 .004 .008 012 016 = 0 .004 .008 012 016 o 0 .004 008 012 016 o 0 .004 008 012 .016 E
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) w
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable 2
P | Acero ece e s3eccooc|s e
M | Acero Inoxidable CHE® G # &0 o0 [# %
Material | K | Fundicion Gris czoc €: (0 | o0 [zj0c 2
N | Metales No Ferrosos [ 2 [ J
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio ([} ococC?s ¢ O00C m
Recubierto Cemef g Semet | Carburo g
§ BARRENO
Geometria Descripcion (ISO)Numero |RE (0o R gL w 828wy buL gl Lwo i‘; <
0O I 0O 2o EEET =%
8255255895595 5/38352 553385 E L5k =2 C
FP VBMT220.5FP VBMT110302-FP (.008] ® ® ® e |® 8858
VBMT221FP VBMT110304-FP |.016| @ ® @ e |0 Bgl?
&% | VBMT222FP  |VBMT110308-FP [031] @ e ® o |o D014 D
i VBMT331FP VBMT160404-FP (.016] ® ® ® e |o Eg?g
Acabado | VBMT332FP VBMT160408-FP |(.031| @ ® ® e (o HO13
FM VBMT220.5FM |VBMT110302-FM {.008 [ 88%8 R
VBMT221FM VBMT110304-FM [.016 [ Bg%)
<& [ \BMT222FM  |VBMTT10308-FM | .031 o D014
. VBMT331FM VBMT160404-FM [.016 [ Eg?g S
Acabado | VBMT332FM VBMT160408-FM |.031 [ HO13
FV VBMT221FV VBMT110304-FV  [.016 o 0% 8858
- VBMT222FV VBMT110308-FV  [.031 o 0% ng T
«—=7 | VBMT331FV VBMT160404-FV [.016 o 0% 881451
VBMT332FV VBMT160408-FV  [.031 ® |0x E009
Corte E010
Acabado HO13
FJ VBGT33V5FJ VBGT1604V5-FJ [.002 o
VBGT330.2FJ VBGT160401-FJ  [.004 [ ) Co28 w
’ VBGT330.5FJ VBGT160402-FJ [.008 [ ) €029
HO13
Cort
Aca%a%o K
FJ-P VBGT33V5FJ-P |VBGT1604V5-FJ-P [.002 [ )
VBGT330.2FJ-P |VBGT160401-FJ-P |.004 [}
= 028
VBGT330.5FJ-P |VBGT160402-FJ-P |.008 o C029
HO013
Corte
Acabado
® = NEW
ROMPE VIRUTA > A058
GRADOS > A034

IDENTIFICACION

>p002 A179




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

’ o VB INSERTOS CON VBGT 2 2 0.5 R F
) 35 BARRENO TS EEEET apor favor vt AGnA ADLE

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA  Corte Acabado-- @l Corte Ligero-- @il Corte Medio @l

P Acero Blando P Acero al Carbén-Aleaciones | | M Acero Inoxidable (<200HB) | | K Fundicién Gris (<350MPa)
157 157 157 157
n 3 "[] g [T g [T 3
o o o o
‘%‘; ma% E 113% Té .118% E 118
8 | 8§ | 8§ | § Gl (O
o 8 079 8 079 8 079 8 079
: 2 z g @ |z
% -g 039 | g 039 i E 039 f -g 039
'3 5 [ 5 il s Il A 5
[e] a o a0 a o0 T o
= .004 .008 012 016 .004 .008 012 016 .004 008 012 016 .004 008 012 .016
w Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
e P | Acero ececr e s3ec/coocs
% M | Acero Inoxidable CHH CHEPRO OO0 |&
= Material | K | Fundicion Gris czeoc €z 0 | o0 |soc
N | Metales No Ferrosos ( 2 ([
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio o ococC? c o00C
Recubierto Cemef g Sermet | Carburo %
M G Di ISO) N RE 0o 0 nw == 5
tri ipcid ¥ 0 o 1w’ 0 16|V WV L |0 w© 0 £
eometria escripcion (ISO) Numero 2388338833882:85%g;§sgs%§§ssom8§§ s
o) S S S BoL 3 RCS SO E R R aNRER S EEELERE S5
e DO =S=D=E=E=SDD==EDD==>>>D|ZZSEL>>DIT-=xr o=
R/L F VBGT220.5RF [VBGT110302R-F |.008 ® [k |Ox% ®
VBGT220.5LF [VBGT110302L-F |.008 ® |k |@x% () gggg
D VBGT221RF  [VBGT110304R-F |.016 ® |x * ® D010
- VBGT221LF VBGT110304L-F [.016 ® |x * ® ggn
VBGT330.5RF |VBGT160402R-F |.008 * [x | * * D015
R VBGT330.5LF [VBGT160402L-F |.008 * |k * * Eg?g
VBGT331RF  [VBGT160404R-F [.016 * |[x | * * Ho13
Corte
Acabado VBGT331LF VBGT160404L-F [.016 * |k * *
S LP VBMT221LP  [VBMT110304-LP |.016| @ ® ® o |® 88%8
VBMT222LP  |VBMT110308-LP |.031| @@ ® o |® Bg}?
&% | VBMT33ILP  |VBMT160404-LP |016| @ @@ o |o D014
T c VBMT332LP |VBMT160408-LP |.031| @ ® ® o |® E009
orte E010
Ligero HO013
LM VBMT221LM  [VBMT110304-LM |.016 [ X ® 88%8
VBMT222LM [VBMT110308-LM |.031 [ X (] 881?
@ VBMT331LM  [VBMT160404-LM |.016 [ X (] Bg}g
VBMT332LM [VBMT160408-LM |.031 [ X (] E009
W Corte E010
Ligero HO013
LS [v=wVBMT220.5LS |VBMT110302-LS |.008 (X} ® 028
 § newVBMT221LS  |VBMT110304-LS |.016 ( X} () €029
&8 [\ewVBMT222LS  |VBMT110308-LS | 031 oo o |
. VBMT331LS  |VBMT160404-LS |.016 ([ X ) () D010
Ligero | VBMT332LS [VBMT160408-LS |.031 o0 ° Ho13
SV VBMT221SV  [VBMT110304-SV |.016 (] () 8858
] VBMT222SV  |VBMT110308-SV [.031 (] () [I:))(O)} ?
- VBMT331SV  [VBMT160404-SV |.016 (] () 8812
c VBMT3328V  |VBMT160408-SV [.031 (] [ J E009
orte E010
Ligero HO13
® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A180 <10insertos por caja>



P | Acero oCcCeCEEEC sEO0CICOOC S
M | Acero Inoxidable CHE® G &% #|0 o0 [#®
Material | K | Fundicién Gris cZ0¢C ey |0 o0 |X0¢C
N | Metales No Ferrosos [ 2 [ J
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio o [ X0 X 2 ¢ o00C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo =
=
S o
Geometria Descripcion (ISO)Numero |RE|[wo R gQ®©Qw BLvwYBEE L0y wwol| § © 9,;
CE58855388552 80 EENaSEEEShonass| £ w
(Plos R R O£ B0R 6 RO GO LR e A RNt aasrErL e 8% ¥
DOD==SDE=S=SDD==SDD==S>>>DZZE<>>DITH=re = E
MJ VBGT331MJ VBGT160404-MJ [.016 [} g
VBGT332MJ VBGT160408-MJ  [.031 [ C028 8
= 029 e
HO013 E
Corte ¢£
Ligero -
MJ-P VBGT331MJ-P [VBGT160404-MJ-P|.016 [}
VBGT332MJ-P |VBGT160408-MJ-P|.031 [} c028 m
<=7 C029
HO13 pageeno
Corte
Ligero
MP VBMT331MP  [VBMT160404-MP |.016| ® ® @ e (@
VBMT332MP  |VBMT160408-MP |[.031| @ ® ® e (@ c028 C
g C029
HO13
Corte D
Medio
® = NEW
R
S
T
W
 §
ROMPE VIRUTA > A058
GRADOS > A034

IDENTIFICACION >A002 A181




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

’ o VB INSERTOS CON VBMT 3 3 1 MM
A 35 BARRENO e ot favor ver pigiha A2

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA  Corte Acabado-- @l Corte Ligero-- @il Corte Medio @l

P Acero Blando P Acero al Carbén-Aleaciones | | M Acero Inoxidable (<2004B) | | K Fundicién Gris (<350MPa)
= 157 ‘ ‘ & 157 ‘ ‘ & 157 ‘ ‘ = 157
% % £ g
‘%‘; ma% ‘%‘; 113% Té .118% e 118
8 | 8§ 8§ | § Gl (O
o 8 079 8 079 8 079 8 079
I 3 3 3 @ |3
% é 039 | é 039 i é 039 f -g 039
['4 i) | i) il S 1] BN s
|9 = 0 .004 .008 012 016 = 0 .004 .008 012 016 o 0 .004 008 012 016 o 0 .004 008 012 .016
w Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
o
8 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
e P | Acero ecer e s3eccoocs
% M | Acero Inoxidable CHEH CHEPRO OO0 |&
= Material | K | Fundicion Gris czeoc c: o | o0 (zj0c
N | Metales No Ferrosos ( 2 ([
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio o ococC? c o0¢C
Recubierto CemetlSermet | Carburo g
=
BARRENO c (1S0) ol o ol B g
eometria Descripcion I Ndmero |RE|wo® i SLQY Ywuwnuvw L |0 w0 Bwol §=
- 5885838885285 %8550g88%25hcwLo8S| &5
Pies) R R S S 2RO B BOO OO R E o AR R e sEEL e £5
C 5533555553555 =555555Z2s<55o s £2
MM VBMT331MM |VBMT160404-MM |.016 [ X J [
VBMT332MM |VBMT160408-MM |.031 [ X J [ C028
D V. 4 029
HO013
Corte
Medio
R MS [vewVBMT330.5MS |VBMT160402-MS |.008 [ X J [
VBMT331MS  [VBMT160404-MS |.016 [ X J o C028
ﬁ VBMT332MS |VBMT160408-MS |.031 [ X J () €029
S oo ['EYVBMT333MS  |VBMT160412-MS |.047 X o |
Medio
MK VBMT331MK |VBMT160404-MK |.016 [ X J
T VBMT332MK |VBMT160408-MK [.031 [ X J C028
’ €029
HO13
Corte
Medio
Estandar| VBMT331 VBMT160404 016 @
VBMT332 VBMT160408 031 @ [
W . C028
y C029
HO13
Corte
X Medio
MV VBMT221MV  |VBMT110304-MV |.016 [ [ [ ® | %000 X gggg
VBMT222MV  |VBMT110308-MV [.031 [ [ [ ® %000 X 881?
VBMT331MV  |VBMT160404-MV |.016 [ [ [ ® | X000 X 8812
c VBMT332MV  |VBMT160408-MV [.031 ([ [ [ ® | %000 X E009
orte E010
Medio HO13
® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A182 <10insertos por caja>



P | Acero oCceCEEEC THeCccOoO0 ¥
M | Acero Inoxidable CH& G & &0 OO0 |®
Material | K | Fundicion Gris (24 X - e |0 o0 |X0¢C
N | Metales No Ferrosos [ 2 (]
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio () ococC: ¢ o00C
Recubierto (Cermet Rgggg}to Carburo é
£ o
Geometria Descripcion (ISO) Numero |RE ggggéggggggggg§E§EE§§§§%%%SB°“‘§§§ %% %
(Plgs) P B S S R B OE b BOOO R e R palRRen nsrEErEee S5 Z
DOD==SD=E=E=SDD==DD==S>>>DZZ=E<>>DITH=xre o= E
R/L SR| VBET22V3RSR |VBET1103V3R-SR 0012 o |[x (] u
VBET22V3LSR  [VBET1103V3L-SR |.0012 ® |x (] C028 »
VBET220.2RSR  |VBET110301R-SR |.004 ® |x (] gg?g E
w VBET220.2LSR  |VBET110301L-SR |.004 ® |x (] D011 §
VBET220.5RSR  |VBET110302R-SR |.008 ® |x (] 881‘5‘ =
VBET220.5LSR  |VBET110302L-SR |.008 ® |x (] E009
Corte VBET221RSR VBET110304R-SR  [.016 ® |x (] E010 m
Medio | VBET221LSR VBET110304L-SR  [.016 o [Xx (]
R/L SN| VBET22VORSN |VBET110300R-SN | 0 o |Xx ° BARRENO
VBET22VOLSN  [VBET110300L-SN 0 o [k (]
VBET22V3RSN |VBET1103V3R-SN [.0012 o |[Xx ° c028
VBET22V3LSN  |VBET1103V3L-SN [.0012 o [k ° ggfg C
w VBET220.2RSN  [VBET110301R-SN |.004 o [k (] D011
VBET220.2LSN  [VBET110301L-SN  |.004 o [k ° Bg}g D
VBET220.5RSN  |VBET110302R-SN |.008 o [k ° E009
VBET220.5LSN  |VBET110302L-SN |.008 o |[Xx ° E010
Corte VBET221RSN VBET110304R-SN  [.016 o |[Xx ° R
Medio VBET221LSN VBET110304L-SN  [.016 o |[Xx (]
R/LW SN [*VBET22V3RWSN |VBET1103V3RW-SN|.0012 ® €028
(con Wiper) |+ vBET22v3LWSN [VBET1103V3LW-SN | 012 o 5040 S
& D01
D015
Corte E009
Medio E010 T
Liso VBMW332 VBMW160408 .031 ([ X )
C028
V. 4 €029
HO13
*Por favor ver paginas A032 antes de utilizar el rompe virutas R/LW SN (Inserto Wiper). ® = NEW W
K
ROMPE VIRUTA > A058
GRADOS > A034

IDENTIFICACION >A002 A183




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

4’35° V

INSERTOS CON VCMT 2 2 0.5 FP

BARRENO

Tamafio Espesor

Radio Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado-- @) Corte Ligero-- @) Corte Medio-- @)

o
Q
<
w
=z
(4
o
L
()
»n
o
[ ]
[
L
7]
Z

A184

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | M Acero Inoxidable (s2004B) | [K' Fundicién Gris (<350MPa) | |S  Para materials dificiles de cortar
g 157 ‘ ‘ ‘ g 157 ‘ ‘ g 157 ‘ ‘ E 157 g 157
% v118% % .118% % .118% % 118 % 118
5 5 5 ] o @ |5 \ ©
g 079 g .079 % .079 g 079 g 079
E E E @ |z N -
‘g .039 | ‘g .039 | | § .039 | | 'g 039 ‘g 039 ]
% L 3 i % 1| BAY % % b=
= 0 .004 .008 012 016 = 0 .004 .008 012 016 o 0 .004 008 012 .016 o 0 004 .008 012 .016 = 0 004 .008 012 .016
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable FS, LS ! Inserto clase G
P | Acero [ X X 2 0F N - s O0CCO0OO0C S
M | Acero Inoxidable CHE® G & #|O0 o0 [#
Material | K | Fundicion Gris cZ0¢C ey |0 o0 |X0¢C
N | Metales No Ferrosos [ 2 [}
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio ([} oCcoC: ¢ O00C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo £
=
Geometria Descripcion (ISO)Numero |RE (0o R g®©Qw 828wy buL gl Lwo %zg
00 ) 0O 2 a EEET =%
8255255895595 5/38352 553385 E L5k =2
FP VCMT220.5FP VCMT110302-FP (.008| @ ® ® e (0 €036
VCMT221FP VCMT110304-FP [016| @ @ ® o |o o
&7 | vCMT331FP VCMT160404-FP [016| @@ ® o |o D049
VCMT332FP VCMT160408-FP [031| @@ ® o |o E016
Corte E017
Acabado E046
FM VCMT220.5FM VCMT110302-FM |.008 ® €036
) VCMT221FM VCMT110304-FM |.016 ° D011
<& [eNTIBIFM  |VCMT160404-FM | 016 D Do
VCMT332FM VCMT160408-FM |.031 ® E016
Corte E017
Acabado
FV VCMT1.51.50.5FV | VCMT080202-FV |.008 ([ ] ® |0x|® C036
- VCMT1.51.51FV  |VCMT080204-FV (.016 ° ® |0x|® E009
<55 | VCMT33FV.  [VCMT160404-FV [016] * xe| ® o
VCMT332FV VCMT160408-FV [.031] * *0 © E017
Seie E046
Acabado
AZ VCGT331AZ VCGT160404-AZ (.016 (]
) VCGT332AZ VCGT160408-AZ (.031 ° €036
=27 | VCGT333AZ VCGT160412-AZ |.047 ° o
E046
Corte
Acabado
R/L F | VCGT1.51.50.5RF [VCGT080202R-F |.008 ® |x () (]
VCGT1.51.50.5LF |VCGT080202L-F |.008 o [Xx () ()
7 | VCGTI5151RF  |VCGT080204R-F | 016 o x| o D £009
o VCGT1.51.51LF VCGTO080204L-F (.016 ® |x () ()
Acabado
® = NEW

@ : Stock en USA % : Stock en Japon

<10 insertos por caja>



P | Acero eccEze s 2oclcooc|z
M | Acero Inoxidable CHE® G & &0 0 (¥
Material | K | Fundicion Gris cZ0€C cs |0 o0 B¢
N | Metales No Ferrosos [ 2 ([}
S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio { ] ocoC?: ¢ o00C¢C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo g
=
s o
Geometria Descripcion ISO) NUmero |RE|wo® L owlw VVLVLVLVEEL (VWY 0 e 2
P 159 SSc8SsageeesSleoaab BRBSzzEEEo 5825 58 O
(Pos) iR R OO EROE m RO GO R e Reanscerreee] 2% Z
DDSS5SS=S00SS53ES5550ZZE<>5SDxx RS =2 S
LP VCMT221LP VCMT110304-LP 016 00 ® [ ) 8811316 g
VCMT222LP VCMT110308-LP 031 e0@® [ ) D015 n
<7 | vemT33ILP VCMT160404P  |016| @@ @ oo poss e
VCMT332LP VCMT160408-LP 031 e@@® e (@ E016 u
Soero foi =
LM VCMT221LM VCMT110304-LM .016 [ X ) ) C036
VCMT222LM VCMT110308-LM  |.031 oo ° o m
<57 | vemT33ILM VCMT160404-LM  |.016 oo ° D049
E016
Corte VCMT332LM VVCMT160408-LM .031 o0 ® E017 BARREND
Ligero E046
LS VCMT220.5LS VCMT110302-LS .008 [ X ) [ C036
VCMT221LS VCMT110304-LS  [.016 oo ° o
<& ["\emraaiLs VCMT160404LS  |016 Y ° D049
E016
core | VCMT332LS VCMT160408-LS  |.031 oo o | ES
Ligero E046
LS VCGT220.2MLS VCGT110301M-LS  [.003 [ X ) o036
VCGT2205MLS  |VCGT110302M-LS | -007 oo D011
- 01 D048
&FF VCGT221MLS VCGT110304M-LS [.015 [ X ) D049
VCGT2.520.2MLS |VCGT130301M-LS |.003 [ X)) E016
VCGT2.520.5MLS |VCGT130302M-LS |.007 [ X ) E017
Qoﬂe E046
Ligero VCGT2.521MLS VCGT130304M-LS [.015 [ X )
LS-P | VCGT220.2MLS-P |VCGT110301M-LS-P {.003 ) 036
VCGT220.5MLS-P |VCGT110302M-LS-P |.007 [ ) DO11 T
_#&_” | VCGT221MLS-P VCGT110304M-LS-P [.015 [ ) Bgig
VCGT2.520.2MLS-P|VCGT130301M-LS-P | .003 ° E016
coe | VCGT2.520.5MLS-P|VCGT130302M-LS-P|.007 o |cEov
Ligero VCGT2.521MLS-P |VCGT130304M-LS-P|.015 ()
SV VCMT1.51.50.58V |VCMT080202-SV .008 [ ° (1)
VCMT1.51.51SV VCMT080204-SV .016 [ [ ) o0 W
& E009
E010
Corte x
Ligero
MP | VCMT331MP VCMT160404-MP | 016]| @@ ® ° |o
VCMT332MP VCMT160408-MP  |.031| @ ® @ e |® €036
<7 | onmaaawp VCMT160412-MP | 047| @ @ ® ° |o E0to
Corte E046
Medio
MM VCMT331MM VCMT160404-MM  [.016 [ X ) )
VCMT332MM VCMT160408-MM  |.031 [ X ) ) C036
<7 [ \oMTI3MM |VCMTI60412-MM | 047 oo ° E0t6
Corte E046
Medio
® = NEW
ROMPE VIRUTA > A064
GRADOS > A034 IDENTIFICACION >A002 A185




INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

4’35° V

INSERTOS CON VCMT 2 2 0.5 MS

BARRENO

Tamafio Espesor

Radio Rompe Viruta
*Por favor ver pagina A002.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

Corte Acabado-- @) Corte Ligero-- @) Corte Medio-- @)

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones | | M Acero Inoxidable (<200HB) | [ K Fundicion Gris (<350MPa) | | S Para materials dificiles de cortar:
157 157 157 157 157
2 [T 2 [] 2 [] 2 2
g g g g P @
E ma% E .113% ‘é .118% é’ 118 é’ 118
5 5 5 ; o @ |3 \ ©
O g 079 g .079 g .079 g 079 g 079
2 |z z g @ |z -
w 5 | 5 . 5 | 5 5
= g 039 | g 039 | | g 039 I I g 039 g 039 ]
o 3 | 3 i 3 1] A 3 3 -
E = 0 .004 .008 012 016 = 0 .004 .008 012 016 o 0 .004 008 012 .016 o 0 004 .008 012 .016 = 0 004 .008 012 .016
w Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
o X
P Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable FS, LS ! Inserto clase G
(@)
e P | Acero ece ¢ s3eoccoocs
% M | Acero Inoxidable CHE® G & #|O0 o0 [#
= Material | K | Fundicion Gris czeoe €z o | o0 [sjoc
N | Metales No Ferrosos [ 2 [ J
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INSERTOS CON VPET 1.5 1.5 0.2 R SRF
35 V

BARRENO Tamafio Espesor ~ Radio R/L Rompe Viruta
RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA

*Por favor ver pagina A002.
Corte Acabado- @) Corte Medio- @D

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones (80-26018) | | Ml Acero Inoxidable (<200HB)
™ 157 ™ 157 ™ 157
z z T
g 118 g 118 g 118
§ € ) S €
o S o S o S om
o B K B
< he) ] o
% 'g 0391 'g 039 {1 153 039 {1 |
E 0 mil = - mm ] .= ]
(=] .004 .008 012 .016 .004 008 .012 .016 .004 .008 012 .016
w Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
2 Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
e P | Acero ece ¢ s3eoccoocs
% M | Acero Inoxidable CHE® GCH #$|O OO0 |%¥
= Material | K | Fundicion Gris csoc €z o | o0 [sjoc
N | Metales No Ferrosos [ 2 [ J
m S | Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio ([} ococC?s ¢ O00C
Recubierto Cemef g Smet | Carburo g
=
M G Di (ISO)N RE v - nw o> 5
eometria escripcion umero wogowww LBwvYwY L [0 0|0 Vool §g
0O I 0O aa EEET =%
I 8255255895595 5/38352 553385 E L5k =2
R/IL SRF | VPET1.51.50.2RSRF (VPET080201R-SRF .004 [
VPET1.51.50.2LSRF |VPET080201L-SRF .004 [
D VPET1.51.50.5RSRF | VPET080202R-SRF .008 [
VPET1.51.50.5LSRF | VPET080202L-SRF .008 [
’ VPET22V3RSRF VPET1103V3R-SRF .0012 [ Bg}g
VPET22V3LSRF VPET1103V3L-SRF 0012 [ D015
VPET220.2RSRF VPET110301R-SRF .004 [
VPET220.2LSRF VPET110301L-SRF .004 [
. VPET220.5RSRF VPET110302R-SRF .008 [
Acabado | VPET220.5LSRF VPET110302L-SRF .008 [
SMG | VPGT1.51.50.2MSMG|VPGT080201M-SMG  |.004 [
T VPGT1.51.50.5MSMG| VPGT080202M-SMG  |.008 [ D010
’ VPGT220.2MSMG | VPGT110301M-SMG  {.004 [ D014
oo | VPGT220.5MSMG _|VPGT{10302M-SMG _|.008 ° Do
Medio
® = NEW
W
K
@ : Stock en USA % : Stock en Japon
A188 <10insertos por caja> ROMPE VIRUTA > A072




o YNJIB INSERTOS CON ~ WseT 1.2 1 ¥3 L F
. 80 BARRENO e e *Poarf:vorverpé;%paeAl(r)li);

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA  Gorte Acabado-- @il) Corte Medio- @l
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INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]
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INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]

P TIPO DE INSERTO SPGR 3 2 1 R_
. 900 s SIN BARRENO femane Espesor*PorFf{:\(jti;)rver péRg/;li_naAOOZ.

RANGO DE APLICACION DEL ROMPE VIRUTA  cCorte Medio- @l

é INSERTOS DE TORNEADO !

P Acero Blando P Acero al Carbon-Aleaciones (180-200H8)
% 157 % 157
% 118 % 118
% .039 % .039
£ o o004 008 012 016 £ o 004 008 012 016
Avance (Plgs/Rev) Avance (Plgs/Rev)
Condiciones de Corte : @ Corte Estable @ Corte General & Corte Inestable
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INSERTOS DE TORNEADO [POSITIVOS]
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P | Acero [ X X XX 2 s¥eocco0C
M | Acero Inoxidable CH® G & #|O0 o0 [#
Material | K | Fundicién Gris (2 X X 7 ey |0 o0 |X0¢C
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<10 insertos por caja>
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