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COMO INTERPRETAR LOS INSERTOS
ESTANDAR DE TORNEADO DE CBN Y PCD

@ Como esta organizada esta pagina

@DOrganizada segun la forma de los insertos de torneado.
(Referencia en el indice en la proxima pagina.)

@Los insertos estan ordenados por orden de:
-Insertos negativos (Con agujero—sin agujero)
-Insertos positivos (Con agujero—sin agujero)

GRADO RECOMENDADO PARA CADA TIPO DE MATERIAL

e |_as condiciones de corte recomendadas para

cada material se muestran en una guia para
seleccionar el grado mas apropiado.
@: Corte Estable @ : Corte General ¥: Corte Inestable

= FIGURA'Y

TIPO DE ANGULO

INDICA EL TIPO
NEGATIVO /
POSITIVO

= TITULO DE PRODUCTO

REFERENTE

— MUESTRA LA GEOMETRIA DEL INSERTO
IC:Diametro del circulo inscripto S:Espesor RE:Angulo del radio
LE:Longitud efectiva del filo D1:Diametro del agujero
Las medidas estan detalladas en la columna "Dimensiones".

— S|ITUACION STOCK
= TIPO DE INSERTO

= GRADO DE INSERTOS
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SIMBOLOS EXPLICATIVOS SITUACION DE STOCK
En la pagina izquierda de cada doble
pagina.

FOTO DEL INSERTO

NOMBRE DEL PRODUCTO

PAGINA DE REFERENCIA

-GRADOS

-DATOS TECNICOS

en cada doble pagina en la parte inferior
derecha indica el nUmero de pagina.

@Para pedido : Por favor especifique tipo de inserto y grado.
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INSERTOS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

IDENTIFICACION

DE CBNyPCD

INSERTOS DE TORNEADO

BR

Para una Alta Profundidad de Corte

BM

Para una Profundidad de Corte Media

BF

Para el Acabado

NP

Inserto New Petit*

Sin marca

Tipo Estandar

@ Geometria del inserto

*Consulte las paginas B009 y B015 para

obtener mas informacion.

= _
( ; =
N
° Ic ]
Tolerancia Tolerancia del Tolerancia
Simbolo cota circulo inscripto de espesor
M (mm) IC (mm) S (mm)
G +0.025 +0.025 +0.13
M*| +0.08—%+0.18 | +0.05—%0.15 +0.13

El inserto tiene una marca en la superficie.

Detalles de tolerancia en insertos clase "M"
@ Tolerancia cota M (mm)

D.I.C. |Triangular |Cuadrado Rorglégidal Rorgt%gidal R°@g‘2ida' Redondo
6.35 |+0.08|*0.08 | £0.08 | +£0.11 | £0.16 | —
9.525 | +£0.08 | £0.08 | £0.08 | £0.11 | *0.16 | —
12.70 |*0.13 | *0.13 | *0.13 | £0.15| — —
@ Tolerancia del circulo inscripto IC (mm)
D.I.C. |Triangular |Cuadrado Rorglégidal Rongt%gidal R°@g‘2ida' Redondo
6.35 |+0.05|*0.05|+0.05|+0.05 | £0.05| —
9.525 | £0.05 | £0.05 | *£0.05 | £0.05 | +£0.05 | £0.05
12.70 | *0.08 | £0.08 | £0.08 | £0.08| — |=*0.08

@ Clases de tolerancia

@

NP

@ Forma del inserto

Simbolo

Forma del inserto

(o3

Romboidal 80°

Romboidal 55°

Redondo

Cuadrado

Triangular

Romboidal 35°

Si<|Hd|n|=x|lO

Trigdn

SINEISNIN

B002

® Angulo de inclinacién

Simbolo | Angulo de inclinacién
B 55 N
c » N
D 15°
E 20°
N oo
P 11°

® Simbolos de insertos y fijacion
Métrica
Simbolo| Agujero Cor}&fgiﬂ;gargién Rompevirutas Figura
w agCu(j)gro Agujero filindrico No m E
V| sooito | (0607 | oma |0 W
B agcucj)gro Agujero :ilindrico No m E
H ang:ro (A7v g”—agagj‘?) gar:i m W
A agf:j)gro cﬁl?nu(i?ircoo No D]:l m
M | sumro | ciinarico | cara | LI XLI7
N agi}gro - No I:l D
X - - - Disefio especial
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*Espesor entre cara-base altura-filo de w g
corte. (=]
(72}
[e]
Simbolo Espesor (mm) 'n_:
i
Didmetro del Simbolo 2
circulo $1 1.39 : , 2z
inscripto @ Q E‘ é 01 159 . Angulo del radio
Qi) é’h g g = Simbolo (mm)
397 02 04 | 03 | 03 | 06 To 1.79 02 02
4.76 L3 08 05 04 04 08 02 2.38 04 04
5.56 03 09 06 05 05 09 T2 2.78
6.35 04 | 11 | 07 | 06 | 06 | 1M 03 318 o 0.8
7.94 05 | 13 | 09 | 08 | 07 | 13 : 12 12
9525 | 09 | 06 | 16 | 11 | 09 | 09 | 16 T3 3.97 16 16
04 4.76
12.70 12 08 22 15 12 12 22 Configuracién para la
® Longitud del filo @ Espesor del inserto posicion del inserto
® @ | ®
® ® ® ® ®
@ Aplicacion (Honing) @® Wiper @ Numero de dientes @ Angulo de posicién ® Direccién de corte
Simbolo Honing Para material de 2 2 F 91° Figura Mano|Simbolo
WS | piezas de trabajo 5
FS de alta rigidez 3 3 J 93
FA . Para | i Sin . - Derecha| R
Corte continuo ara [a prevencion 4 4 Sin restriccion %
FB WL | de Deformaciones marca A
F y Vibraciones 6 6 Por favor preste atencion
5 N especial cuando utilice un
GS m%lrr:‘.a Sin Wiper m%lrr(l:a 1 inserto intercambiable. ﬁ/ lerta) L
GA | Corte Continuo —

GB | Corte medio interrumpido

GH
Corte de Alta Velocidad y
VA Alto Avance
TS
TA .
TH Corte Interrumpido
T

SF | Corte aleaciones
SE | sinterizadas

Por favor ver Honing en la pagina
B009 para mas informacion.

B003



DE CBNyPCD

INSERTOS DE TORNEADO

B004

INSERTOS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

CLASIFICACION DE LOS GRADOS DE CBN Y PCD

CBN NO RECUBIERTO

Las herramientas de corte de base de materiales sinterizados CBN se producen mediante la unién de CBN (nitruro de boro cubico) y
ceramica con una dureza similar a la del diamante y sinterizacion bajo presion ultra alta y alta temperatura. CBN tiene menor afinidad
con el hierro que el diamante.

Las propiedades de baja afinidad y alta dureza significan que el CBN sinterizado ofrece un rendimiento de corte superior,
especialmente durante el mecanizado a alta velocidad de materiales como el acero endurecido, hierro fundido, aleaciones
sinterizadas, etc.

CBN RECUBIERTO

Mitsubishi Materials logra una mayor vida util de las herramientas utilizando un exclusivo "método de sinterizacion activado por
particulas" y combinandolo con una mayor resistencia del filo. Este recubrimiento ceramico PVD especialmente desarrollado para los
grados CBN tiene una alta resistencia al desgaste del crater, mayor vida Uutil y eficiencia de la maquina que superan a los grados CBN
convencionales.

PCD (DIAMANTE SINTERIZADO)

Adecuada para el corte de materiales como metales no ferrosos y fibra de plasticos reforzadas (FRP), incluyendo las aleaciones de
aluminio.
Es compatible con el corte de acabado de ultra alta velocidad.

Materiales de trabajo para grados de inflexién/area de aplicacion
Acero endurecido

SERIE DE CBN
1ISO SERIE DE CBN RECUBIERTO NO RECUBIERTO
=
1\8| /2| [Ele s
101+—2 3N = 3
J 2 « (=] m‘ = (=)
g N Zle N
s § .
1 a |0 /8 = /2
30 e bls — @
o 1]
o & =
CBN RECUBIERTO CBN NO RECUBIERTO
350 |- 350 NEW 350
£ | BC8105 £ _ Bcs210 €
£ £ BC8110 NEW £
£ 250 £ 250 £ 250~
e Q BC8220 ¢ MB8110
£ i £ BC8120 2
8 8 8
o 150 o 150 g 150 MB8120
s | ' BC8130 3
MB8130
50 50 50~
L1
0.05 0.10 0.15 Corte continuoe ~ Corte continuoe  Corte continuo e Corte continuo e Corte continuo e Corte continuo e

Corte continuo Corte continuo

interrumpido ligero  interrumpido medio interrumpido pesado interrumpido ligero  interrumpido medio  interrumpido pesado

Avance f (mm/rot)

Adecuado para el acabado con rugosidad de la superficie Ra 0.6 um o Rz 2.4 pm o menos.

El CBN Grado BC8200, BC8100 recubierto y el CBN Grado MB8100 sin recubrimiento para el procesamiento de acero de alta
dureza estan disponibles en una amplia gama de areas, desde el acabado hasta el corte continuo de aceros endurecidos y el
mecanizado fuertemente interrumpido.



Aleaciones sinterizadas

1ISO SERIE DE CBN NO RECUBIERTO 300~
c
£
® E
S| S MB4120
© > 200
N|10 =) 2]
N = 2
2 - = °
£ g 8
» _ on
o 20 = T 100- Qo
Q _ <o
s w >
i<} z
8 30 1 Y %
< B : Corte continuo e Corte continuo e [e]3)
< Corte continuo interrumpido medio interrumpido pesado E w
==)
17}
o , . . . 4
El grado “MB4120” de CBN para la aleacion sinterizada y el corte de hierro fundido se puede usar ampliamente, desde corte continuo Y,
hasta corte interrumpido en el procesamiento de fundiciones, como aleaciones sinterizadas para piezas de mecanismos de valvulas y 7

piezas de bombas de aceite.

Fundicién
1500 -
1so |SERIE DE GBN SERIE DE CBN NO
RECUBIERTO RECUBIERTO
1250
5 |G 5
(=3 —_
10 = = £ 1000
° £
| [ g s
K|20 o 3 o = 750 {MB710
- Q
= |3 s
30 n— s
m o 500
] \E > MBS140
NEW
250 {BC5110
0 ! ! ! ! |
0 1 2 3 4 5

Profundidad de corte ap (mm)

Gama de grados disponibles desde el corte general hasta corte profundo para el maquinado de alta eficiencia.

Aleacion de aluminio

ISO PCD MD205 *
%
10 ] <§ o MD220
he)
- /g ﬁ
o
N |20 \S S MD230 *
- = <2 [}
/ Q ‘ o @
30 S8 g 2 MD2030
| \E ‘ < 4
8 4

Resistenda a la fr»

Adecuada para el corte de materiales como metales no ferrosos y fibra de plasticos reforzadas (FRP), incluyendo las aleaciones de
aluminio.
Es compatible con el corte de acabado de ultra alta velocidad.

*MD205 y MD230 son productos hechos a pedido.

La informacién detallada sobre cada
grado esta disponible en el sitio web. p

B005


http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN y PCD

INTRODUCCION DE LOS GRADOS CBN

Grado CBN Recubierto para el Torneado de Acero de Gran Dureza

“Serie BC8200

El nuevo sustrato CBN contiene un nuevo ligante de ultramicroparticulas y resistente al calor que suprime tanto el
astillado como el desgaste de los crateres, lo que favorece que la herramienta tenga una mayor vida util.

9g BC8210 NEW

<a N

w > - o El color dorado ayuda a identificar
z z Recubrimiento TiN facilmente el uso del filo.

So Recubrimiento AICrSiN <— Excelente resistencia al astillado.
w i Absorbe las fuerzas de impacto.
a

»

e

x Recubrimiento TIAISIN <«— Excelente resistencia al desgaste.
2 Capa resistente a la abrasion.

Mayor fuerza de adherencia al sustrato de
- CBN que evita el desprendimiento.
Capa con gran fuerza adhesiva para BC8210.

Cuerpo sinterizado
de CBN

<+— Excelente resistencia al astillado y
desgaste del crater.

Cuerpo sinterizado exclusivo de BC8210.

BC8220 NEW

Recubrimiento TiN <+— El color dorado ayuda a identificar
facilmente el uso del filo.

Recubrimiento Super
Multicapas a Base de
TiAIN

-¢— Alta resistencia al astillado y desgaste.
Super Multicapas.

Mayor fuerza de adherencia al sustrato de

Recubrimiento TiAIN <+— CBN que evita el desprendimiento.
Capa con gran fuerza adhesiva para BC8220.

Cuerpo sinterizado <+— Excelente resistencia a las fracturas y
de CBN desgaste del créter.
Cuerpo sinterizado exclusivo de BC8220.

Ligante de Ultra Micro-Particulas que Evita los Defectos Repentinos

El ligante de ultra micro-particulas cBN afadido al material base CBN impide el desarrollo lineal de grietas y evita las

fracturas repentinas.
Resistencia de corte

’ Fuerzas dispersas en una direccion

lineal pueden causar una fractura
repentina.

Convencional

Grano medio CBN 49 4

Micro Grano CBN ———

Aglutinante
Macroparticulas

Resistencia de corte

’ Fuerzas dispersas

radialmente ayudan a
prevenir la fractura repentina.

4

0 N | »
Ligante de Ultra Micro-particula ——'—> - . " e i

Serie BC8200, BC8100

Ligante Resistente al Calor que Suprime el Desgaste del Crater

Al aumentar la resistencia al calor del ligante, aumenta la resistencia al desgaste por el deterioro del componente del
ligante; asi se suprime el desgaste del crater, el astillamiento y la fractura.

Deterioro del Ligante

Ligante Convencional

A medida que avanza el desgaste del ligante,
debido al calor generado durante el corte, las

particulas de CBN quedan expuestas y se pierden.

Convencional

B006

Ligante Resistente al Calor

Suprime el desgaste del ligante causado por el calor
del corte.

Serie BC8200



Grado CBN Recubierto de PVD para el Torneado de Hierro Fundido

= BC5110

BC5110 utiliza un sustrato resistente con un recubrimiento notablemente duro para proporcionar una excelente
resistencia al astillado y desgaste.

Excelente Resistencia al Astillado

En comparacion con los grados convencionales, el grano
fino y el alto contenido de cBN mejoran en gran medida la
resistencia al astillado y proporcionan estabilidad y larga
vida util.

NEW

DE CBNyPCD

INSERTOS DE TORNEADO

Excelente Recubrimiento de Resistencia al Desgaste

La capa de recubrimiento de ceramica dura proporciona
excelentes acabados superficiales, asi como una
resistencia al desgaste y a las muescas durante el corte
continuo.

Ademas, se suprime el astillado y desprendimiento de Resistencia al Astillado -
la capa de recubrimiento, debido a la mejor fuerza de

adhesion al sustrato de cBN.

Resistencia al Desgaste-

PARA CAMISAS DE CILINDROS

M Bso 1 5 % A fabricar a pedido

El grado MB5015 es un grado exclusivo para el mandrinado de camisas de cilindros en fundicion centrifugada para aplicaciones de
semi-terminacion o terminacion, con alta resistencia al desgaste.

Il CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

] Velocidad de Corte vc (m/min) Avance |Prof de Corte| Modo de
Material M rt
atena odo de Corte 100 500 1000 1500 f(mm/rev) | ap (mm) Corte
- ) - . i i ‘ i —0.3(Terminacion) [-0.05(Teminacion)  Con
Fundicién centrifugada | Fundicién Corte continuo |—| L ; )—i 0.8 Semieminacn]|—0.2(Senieinacn) refrigerante

l RESULTADOS DE CORTE

0.40

0.35 -
Producto defectuosa

0.30 - Convencional

\ Convencional )

0.20 -

0.15 -

010 L MB5015

Desgaste del flanco (mm)

I I I I I I I I I
20 40 60 80 100 120 140 160 180 200

Cant. de agujeros

<Condiciones de Corte> \. MB5015 J

Material : FC200(Fundicién centrifugada) @63.0
Velocidad de Corte : ve=800m/min  Avance : f=0.35mm/rev  Prof de Corte : ap=0.03mm
Material a trabajar : Camisas de Cilindros de fundicién centrifugada  Profundidad del agujero : 100mm
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CBN

@ Acero Tratado Térmicamente (Acero Endurecido, etc.)

Material <3 Tino d - Grado Condiciones de corte recomendadas
ateria a ipo de corte
= 4 recomendado | velocidad de Corte vc (m/min) | Avance f (mm/rev) | Prof de Corte ap (mm) | Modo de Corte
Alta velocidad terminacion BC8105 | 250 (100—350) <0.15 <0.2 Seco,Refrigerado
NEW BCB210 | 500 (100—300) | <0.2 <0.35 |SecoRefrigerado
. BC8110
I Para corte conltlnuo
k5 en genera —
5 NEW BCB220 | 54 (100—230) | <0.3 <0.8 |SecoRefrigerado
3] BC8120
Acero Estructural &
Acero especial carburizado ) TS
35—65 Corte continuo e | NEW BC8220 _ < < i
Acg?félgrgxiesa(lga)do HRC interrumpido medio BC8120 150 (60—200) <0.2 <0.3 Seco,Refrigerado
(SKD, SKH) Corte Interrumpido BC8130 | 120 (60—150) <0.2 <0.3 Seco,Refrigerado
&1 Para corte continuo MB8110 | 200 (100—250) <0.2 <0.3 Seco,Refrigerado
. en general :
5 MB8120| 150 (80—220) <0.2 <0.5 Seco,Refrigerado
§ Corte continuo e interrumpido medio MB8120| 130 (85—180) <0.2 <0.3 Seco,Refrigerado
2| Corte Interrumpido MB8130| 100 (60—150) <0.2 <0.3 Seco,Refrigerado
@®Fundicion
Material Grado Velocidad de Corte vc (m/min) Avance |Prof de Corte| Modo de
ateria recomendado 250 500 750 1000 1250 f(mm/rev)|ap (mm)|  Corte
JISFC250 |Ferritica + Perlitica MBS140 —1.0 S
Fundicion gris NEW| —0.5 [MBS140 Refrgé?édo
JISFC300 Perlitica —5.0
BC5110 Seco
Fundicion aleada Perlitica —04 —0.5 Refrigera;do
JIS FCD400 Ferritica MB710 s
Fundicion nodular —0.4 —0.5 €co,
Ferritica + Perliticalll mB730 Refrigerado
JIS FCD700 Perlitica

@ Aleaciones sinterizadas

I Velocidad de corte de MB4120.

) Grado Condiciones de corte recomendadas
Material
recomendado Velocidad de Corte vc (m/min) Avance f (mm/rev) Prof de Corte ap (mm)
Aleacion sinterizada general MB4120 180 (80—300) —0.2 —0.3
Aleacion sinterizada de elevada densidad MB4120 150 (80—230) —0.2 —-0.3
Aleaciones sinterizadas MB4120 130 (80—180) —0.2 —0.3

@ Asiento de valvulas

Cantidad de particulas duras

Ningunoopequeﬁo >  Grande

Dureza de la pieza (HV)

150

250

300

350

Corte con penetracion

Corte transversal

@®Rodillos
Condiciones de corte recomendadas
Material Grados - -
Velocidad de Corte vc (m/min) Avance f (mm/rev) Prof de Corte ap (mm)
Fundicion nodular
Fundicién granular MB710 80 (30—130) 0.3 (0.1—0.5) 0.2—3.0
Fundicion en coquilla
Acero rapido MB730 50 (20—70) 0.25(0.1—0.4) 0.1—3.0
Metal duro MB730, MBS140 20 (10—30) —0.2 —0.2

@®Aleaciones con tr

atamiento térmico

Condiciones de corte recomendadas

Material Grados = :
Velocidad de Corte vc (m/min) Avance f (mm/rev) Prof de Corte ap (mm)
Base de Ni con trat. térmico
(ej. Inconel) MB730 120 (100—150) —0.2 —0.5
Base de Co con trat. térmico MB730 70 (50—100) —0.2 —05

(e]. Estellite)




HONING

Perfilado para el mecanizado de acero endurecido
Prioridad del (mm)

Para Filo de Corte Bajo F S G S TS
Profundidades A 01 0.13 0.13 ﬂ
de Corte mu Q 15— 25° J
Pequefas ’ |5 RRo.m !/V\Ro.m 55 ;; E\Rom
O NEW 25
E GA — VA TA 52
. . 4
Corte general 'g = = = S &
c 25°
2 i\ RO03 OV \Ro04 35°\/KR0.03 E§
— [a]
0
& . GH oz TH 8
Para 250 ﬁ
35°
Cortes Mlj'y Prioridad dela  Ato \ "™ Ro.03 \R003 =
Interrumpidos Resistencia del
Filo de Corte Bajo(a) Condiciones de Carga Alto(a)
Perfilado para el mecanizado de aleaciones sinterizadas
Prioridad del (mm)
Para Filo de Corte Bajo SF
Profundidades
de Corte muy Q Sin Perfilado
© §
Pequefas 8 S =
_g \; R0.01 01 FS
Corte general 2 15°;%‘— GS
]
G \R0.01 B
[%)]
) 25°
o i\R0.01 R TS
Para :
Cortes Muy Prioridad dela Ao 36"\ roo1
Interrumpidos Resistencia del

Filo de Corte Bajo(a) Condiciones de Carga Alto(a)

NP-CNGA120408-[GJ[A2 o

R
Aplicacioén principal I I Tipo de honing (mm)
A S H F E
General f antrol e Alta eficiencia Tt L L2 PreCISION | control de astillado
vibracién y rebabas en la geometria
a | W | R a | W | R a | W | R a | W | R a | W | R
i i i i i i i i i i
F Para corte continuo 15" 101 10 18° 101 1001 [ — 1 — | — - - - - - -
i i i i i i i i i i
G Corte general 25° i 0.13 i 0.03 | 25° i 0.13 i 0.01 | 25° i 0.27 i 0.03 | — i - i - - i - i -
Para Corte de Alta Velocidad y o } } _ } _ } _ _ } _ } _ _ } _ } _ _ } _ } _
V' Alto Avance 30° 1 013 1 004 LT LT T LT
I I I I I I I I I I
T Para corte interrumpido 35° 1 0.13 | 0.03 | 35° | 0.13 | 0.01 35° | 0.27 | 0.03 - - - - - -
I I I I I I I I I I
i i | i i i i i i i
S Corte alta precision - -1 - - - - - - - 0° | 0 | 0 0° | 0 | 001

Honings convencionales
Honing F : 0.1mmx15°+R0 Honing G : 0.13mmx25°+R0.03 Honing T : 0.13mmx35°+R0.03

Serie de Corte New Petit

El area de la superficie del cuerpo sinterizado de CBN se ha optimizado para permitir un precio mas bajo.
Ademas, el manejo de la herramienta es mas facil porque no es necesario volver a pulirla.
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INSERTO DE CBN CON ROMPE VIRUTA

B RANGO DE APLICACION

Se anadio un rompevirutas BR para conseguir un mejor control de viruta a mayores profundidades de corte.
Se dispone de una gama versatil de rompevirutas para una gran variedad de aplicaciones.

NEW Rompevirutas BR (BC8220)

Rompevirutas BF

0.8

0.6

0.4

Prof. de corte ap (mm)

0.2

NEW

0.1 0.2 0.3

Avance f (mm/rev)

Se reduce la cantidad de pasadas necesarias y también se mejora el control de viruta durante las grandes profundidades de corte.
Las virutas se forman con el efecto del angulo de desprendimiento, y la pared del rompeviruta multietapa admite una amplia gama

de cortes.

Condiciones de corte recomendadas: ve=80—200 m/min, f 0.3 mm/rev, ap=0.6—1.0 mm

/ Rompevirutas

Angulo de /.

Desprendimiento

Pared del

Consigue un control ideal de viruta, incluso a grandes profundidades de corte.

Prof. de corte ap (mm)

1.0

0.6

Avance f (mm/rev)

<Condiciones de Corte>

Material : SCr420 (60 HRC)
Inserto : BR-CNGM120408TA2
Vel. de cortee : ve=200 m/min

Avance 1 f=0.1mm/rev.
0.3mm/rev.
Prof. de corte : ap=0.6mm
1.0mm

Corte en seco



Rompevirutas BM (BC8220)

Gran control de viruta cuando se mecaniza a profundidades de corte medias. (0.3—0.8 mm)

Condiciones de corte recomendadas: vc=80—200 m/min, f 0.3 mm/rev, ap=0.3—0.8 mm

0.8

0.4

Prof. de corte ap (mm)

Avance f (mm/rev)

Rompevirutas BF (BC8210, BC8220)

<Condiciones de Corte>

Material : SCM415 (60 HRC)
Inserto : BM-CNGM120408TA2
Vel. de cortee : vc=160 m/min
Avance 1 f=0.1mm/rev.
0.3mm/rev.
Prof. de corte :ap=0.4mm
0.8mm

Corte en seco

Logra un excelente control de viruta a la vez que termina el corte a una profundidad de 0.3 mm o menos.

Condiciones de corte recomendadas: ve=80—200 m/min, f 0.3 mm/rev, ap=0.1—0.3 mm

Torneado Exterior Mandrinado
IE | d ks i -
s a

~ I' -

i
Vel. de cortee : vce=100m/min Vel. de cortee : vc=120 m/min
Avance 1 f=0.2mm/rev. Avance 1 f=0.2mm/rev.
Prof. de corte :ap=0.3mm Prof. de corte :ap=0.3mm

<Condiciones de Corte>

Material : SCM415 (60 HRC)
Inserto : BF-CNGM120408TS2
Corte en seco

DE CBNyPCD
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INSERTOS WIPER

Mejora la aspereza superficial

A comparacion de los rompevirutas convencionales y bajo las
mismas condiciones de mecanizado, pero aumentando el avance, la
aspereza superficial puede ser mejorada.

Mejora la eficiencia

Se reduce el tiempo de mecanizado a alto avance, pero también
se ha mejorado la combinacion de las operaciones de desbaste y
terminacion.

Aumenta la vida util de la herramienta

Cuando realizamos un cambio en las condiciones a alto avance, el tiempo
requerido para mecanizar una pieza disminuye. Permitiendo mecanizar
mas piezas con cada inserto. Ademas el alto avance previene la rozadura,
por consiguiente retrasa el desgaste y aumenta la vida util del inserto.

Mejora el control de viruta

A alto avance, las virutas generadas son mas gruesas y producen
roturas, por lo que se ha mejorado el control de las mismas.

DE CBNyPCD

INSERTOS DE TORNEADO

M Aplicacion de inserciones de escobillas

La forma wiper mas recomendada es el Wiper WS. Si se producen deflexiones o vibraciones, utilice el Wiper WL.

Rigidez
Alto(a)
Ejemplos de Rigidez Baja:
ws + Cuando la longitud del voladizo es larga debido al
mandrinado
(17 Recomendacion) » Cuando el material de la pieza tiene un diametro
pequenohen
Bajo(a)
1 J 1 1
0.05 0.1 0.2 0.3
Avance por vuelta f (mm/rev)
WL Wiper (Exterior) WL Wiper (Exterior)
—Jll— Con Wiper —@— WL Wiper
B —A— Sin Wiper —A— Convencional
=! - . =4 <Condiciones de Corte>
& ........... Aspereza superficial tedrica N g Material - SCr415 (60HRC)
= 20 <Condiciones de Corte> ~ 7 Inserto : NP-CNGA120408FBWL2
© 15 Material . Acero endurecido (60HRC) E 6 W Tipo de corte  : Continuo
E Inserto 1 NP-CNGA120408 % 5 —— Vel. de corte  : ve=160m/min
% 10 Tipo de corte : Continuo "lq?, 4 Avance - f=0.3mm/rev
: Vel. de corte  : vc=120m/min g— 3 /W Prof. de corte  :ap=0.1mm
§ 5 Prof. de corte :ap=0.1mm : ) / Modo de Corte : Corte en seco
g e - - - - . Modo de Corte: Corte en seco N
2 0 0.05 010 0.15 020 0.25 0.30 5 1 El acabado superficial estable se
Fo mantiene incluso en cortes inestables.
Avance f (mm/rev.) 2 " 01 02 03 04 05 06 07

Longitud de mecanizado (m)
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Combinacién del rompevirutas BF e inserto Wiper WS

Los tipos CNGM y DNGM estan ahora disponibles con nuevos insertos que combinan un rompevirutas BF con un
HITAWS?2)

Es eficaz para el control de viruta y la mejora de la rugosidad superficial acabada sin preocuparse por la mano de la

herramienta, incluso cuando se trata del torneado y refrentado continuo exterior o interior.

Rompevirutas BF Rompevirutas BF

WL Wiper (Neutro) WL Wiper (Neutro)
BF-CNGM120408TSWS2 BF-DNGM150412TAWS2

B Precauciones al Utilizar Insertos Wiper

Cuando se utiliza el Tipo CNGM Cuando se utiliza el Tipo DNGM

Sin restriccion de la herramienta Con restriccion de la herramienta

La herramienta estandar puede utilizarse Utilice el soporte PDJN o DDJN con un angulo de corte final
como ésta. de 93° para mejorar la eficacia del wiper. No hay eficacia del

(*Para doble fijacion, alta rigidez, se
recomienda esta herramienta.)

wiper con otros angulos de corte final (60°, 90°,107°, etc.).

Angulo
de corte

Sin 95° 93°
restriccion ’ (Especificar) = ’

Muestra una gran eficacia del wiper al mecanizar la cara final y el diametro exterior tanto en el mecanizado del lado derecho como del lado izquierdo.

utd ®

*El tipo DNGM no es adecuado para el mecanizado de la R
que conecta la cara final y el diametro exterior
porque dejara partes sin cortar.
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SERIE DE RAN(I\J{)RADO DE CBN
G

Los materiales revestidos BC8110 para el mecanizado continuo

de acero endurecido han sido agregados a las inserciones GY.

GY es una serie de herramientas de ranurado que consigue una gran rigidez con el "Sistema Tri-
Lock". (Véase la pagina FO04 para obtener mas detalles).
Se han agregado materiales BC8110 con excelente resistencia al desgaste. En comparacion con
los materiales convencionales, ellos muestran una excelente resistencia al desgaste para lograr
una larga vida util de la herramienta. Una cuchilla de 6.0 de ancho también ha sido agregada a
la linea de BC8110.

Il CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS H RESULTADOS DE CORTE

Evaluacion de la vida util de la herramienta para el mango GY

100
90 [

6.0 = = a0 -—-BC8110
E 3ol < 70 [ -8 Comenciona 7#
o e 60
§ o0 [ ] g ./_,4/
£ °
= 318
g SO . 5 ST T
o 25 ®
e R 5
£ 8 20

o
R o
1 1 0 Il 1 1 1
0 0.05 0.1 0.15 100 200 300 400 500 600
Avance f (mm/rev.) Numero de pasadas
. Velocidad de cote| Modo de <Condiciones de corte>
Material Dureza Grados ve (m/min) Corte Insertos : GY1G0200D020N-GFGS
: 100 Seco Material : SCr420 (60HRC)
H | Acero endurecido] 35—65HRC BC8110 (60—120) Refrigerédo Vel. de corte : vc=120 m/min
Avance :f=0.1 mm/rev

Prof. de corte :

Corte en seco

B EJEMPLO DE APLICACION

Insertos GY1G0300F020N-GFGS (Grados: BC8110)
E——— I
Material —I=
SNCM230H (58—62HRC)
Componente Eje de entrada
é 2| Velocidad de corte vc (m/min) 130
§|Avance f (mm/rev.) 0.1
0 200 400 600 800 (unidades)
T T T 1
BC8110
Resultados

]

Vida util de la herramienta de més del doble que los productos convencionales

Convencional

ap=0.3 mm



INTRODUCCION DE LOS GRADOS PCD (DIAMANTE SINTERIZADO)

Ideal para materiales como las aleaciones de aluminio, materiales
no ferrosos y plastico reforzado.

Ideal para terminacién a altisima velocidad.

DE CBNyPCD

MD205* Grado Caracteristicas
25um

Para corte continuo o

MD205 * Particulas de diamante de grano grueso son sinterizadas para una
excelente resistencia al desgaste. Aplique este gradp cuando la

resistencia al desgaste con el MD220 es insuficiente.

o]
(=]
<
w
=z
14
o
-
w
[a]
[}
(]
et
o
L
(2]
Z

Para mecanizado general o ) )
MD220 Particulas de diamante de grano medio sinterizadas. La resistencia

al desgaste y fractura estan equilibradas. Aplicable a terminacion
general en materiales no ferrosos.

Resistencia al desgaste

Para corte interrumpido ) )

MD230* Particulas de diamante de grano fino. Su resistencia a la fractura y
exactitud del filo son excelentes. Utilizar cuando la fractura y la calidad

de terminacién superficial es inferior con el grado MD220.

Resistenda a la fractura Para corte pesado interrumpido
MD2030 Una fuerte sinterizacién de particulas de PCD de ultra-microgranos
proporciona una excepcional resistencia a las fracturas. Se puede
controlar el astillado durante el fresado de acabado a alta velocidad.

*MD205 y MD230 son productos hechos a pedido.

Il SELECCION ESTANDAR

TORNEADO
) Grado recomendado Condiciones de corte recomendadas
Material MD205 MD220 Velocidad de corte recomendadave (mmin) [~ Avance f (mm/rev) | Prof. de corte ap (mm)
Aleacion de aluminio (Si < 12%) @} 800 (200—1200) —-0.2 —1.0
Aleacion de aluminio (Si = 13%) (@) O 600 (200—1000) —0.2 —1.0
Aleaciones de cobre ©) 700 (200—1200) —-0.2 —1.0
Plastico reforzado ©) 600 (100—1000) —0.4 —1.0
Fibra de vidrio, Plastico reforzado ©) 500 (100—800) —0.25 —1.0
Carbono O ©) 400 (100—600) —-0.3 —1.0
Ceramicas O 50 (30—80) —0.1 —1.0
Goma dura ©) 600 (300—800) —0.15 —1.0
Tablero de madera inorganica (@) 1300 (300—4000) —0.4 -
Carburo (@) O 15 (5—20) —0.2 —0.5

Nota 1) © : 1ra recomendacion. O : 2da recomendacion.
Nota 2) No es aplicable en acero.

Il NUEVO INSERTO DE PCD PETIT

@®Insertos econémicos Se logra un bajo costo al reducir el area del cuerpo sinterizado de diamante. Ademas, el
manejo de herramientas es econémico porque el rectificado no es necesario.

@®PCD con rompevirutas Elrompevirutas formado directamente sobre el PCD otorga un mejor control de viruta.
@Es posible llevar a cabo el mecanizado de la esquina R pequefia con la linea de esquinas R0.05.
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CLASIFICACION

INSERTOS NEGATIVOS CON AGUJERO

é 2 Nombre Romboidal 80° | Romboidal 55°| Cuadrado 90° | Triangular 60° | Romboidal 35°|  Trigén 80°
% Tipo E Rompevirutas /\
£ S| Figura Z\O) A9, O\ | <57 @
- NP-CNGA_:4|NP-DNGA_4 NP-TNGA_{:6 |NP-VNGA_:4| NP-WNGA__:6
Tipo multi-filos : ; ; 7S
DZ doble cara ‘6 &/ l-"—.'? 403
© B022 © B026 © B035 © B037
- NP-CNGA_W: 4
Tipo multi-filos
De doble cara ‘ ,,6 ;
Con Wiper
© B022
- NP-CNGA_:2|NP-DNGA_32|NP-SNGA_{2| NP-TNGA_{:3 INP-VNGA_2| NP-WNGA_{:3
Tipo multi-filos : ) ‘ o
Depuna sola cara -"6 = :B W ._-?7 ‘ Q }
© B023 @ B027 © B031 © B032 © B035 @ B037
- NP-CNGA_{W:732 | NP-DNGA_CW2) RIL NP-WNGA_W::3
Tipo multi-filos y Wiia
De una sola cara ‘,6 ; . : s:
Con Wiper
G © B024 © B029 © B037
- BF-CNGM_::2 | BF-DNGM_:":2
[ . .
=| Tipo multi-filos p
&' De unasola cara :ae 7 -~
= [ Con rompevirutas
z © B024 © B029
8 Tipo de esquina - BF-CNGM_{’WS2 | BF-DNGM_{WS2
'n_: multiple NEW ﬂ/ =
w | De un Solo Lado :’6 Z o .
= [ Con Rompevirutas
Con Wiper © B024 © B029
BM-CNGM_{32|BM-DNGM_{:2 BM-TNGM_{13
Tipo multi-filos - = )
De una sola cara .- g ﬁ
Con rompevirutas
© B024 © B029 © B033
BR-CNGM_:2| BR-DNGM_{":2
Tipo multi-filos - NEW NEW
De una sola cara ﬂ
Con rompevirutas ’
© B024 © B029
- NP-CNMA_| NP-DNMA_; | NP-SNMA_ | NP-TNMA_: | NP-VNMA_
Tipo de un filo g ]
De una cara : !
M © B025 @ B030 © B031 © B033 © B036
NP-CNMM_R/L-F | NP-DNMM_R/L-F | NP-SNMM_R/L-F | NP-TNMM_R/L-F | NP-VNMM_R/L-F
Tipo de un filo - d
De una cara E @
Con rompevirutas
|_\/_ o B055 © B055 © B056 © B056 o B057




INSERTOS NEGATIVOS CON AGUJERO

é -g Nombre Romboidal 80° | Romboidal 55° | Cuadrado 90° | Triangular 60° | Romboidal 35°| Trigén 80°
2 Tipo S | Rompevirutas
E g y
i . | O] L O\ o7 B
- CNGA SNGA TNGA
Tipo multi-filos G
De doble cara
© B025 © B031 © B034
14 CNMA
< Sironpeintzs
2 Tipo de un filo M
'X| Deunacara
(72}
w © B025, B055
Sintonpevias e
Tipo de un filo G
De una cara
© B030, B055 | © B031, B056 | © B033, B056 | © B036, B057
INSERTOS POSITIVOS DE 5° CON AGUJERO
§ g Nombre Romboidal 80° | Romboidal 55°| Cuadrado 90° | Triangular 60° | Romboidal 35°| Trigon 80°
e n S | Rompevirutas
@
5 e Figura A O
NP-VBGW_{:2
. Sironpeintzs
- . .
w Tipo multi-filos -~ 7
5 K
= G © B049
g  RF NReT R
=
2| Tipo de un fil -
i po de un filo &
2 | Con rompevirutas C—:/
F/_ © B064

iEl sitio web se actualiza regularmente con la informacion mas reciente!

Escanee aqui para acceder
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http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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CLASIFICACION

INSERTOS POSITIVOS DE 7° CON AGUJERO

§ -g Nombre Romboidal 80° | Romboidal 55° | Cuadrado 90° | Triangular 60° | Romboidal 35°| Trigon 80°
= 3 < | Rompevirutas
é Tipo g y
S © Figura
- NP-CCGW_:32| NP-DCGW _{72 NP-TCGW_{33 | NP-VCGW_{72
Tipo multi-filos @ @ -~
i © B040 © B044 © B046 © B050
- NP-CCGW_T3W2
Tipo multi-filos
Con Wiper
G \ © B041
- BF-CCGT_:2 | BF-DCGT_2
Tipo multi-filos / ’
Con rompevirutas b
( © B041 © B045
- BM-CCGT_{:2| BM-DCGT_{":2
Tipo multi-filos / .
Con rompevirutas .
( © B041 © B045
g Rompeviutas | " "
o Tipo de un filo M
; Con rompevirutas
2 F/_ © B059
(o) - NP-CCGW_:|NP-DCGW_{
= i :
& Tipo de un filo |G : ’
2 ﬁ ==y
- © Bo41 © B045
- NP-WCMW_C
Tipo de un filo
Tipo de un filo |M
- NP-DCMT_R/L-F
Tipo de un filo =
Con rompevirutas w
F/ © B060
Tipo de un filo =,
Con rompevirutas G I -~
F/ © B064
ﬂgﬂ M - DCMW :Il:ggw VCGW WCMW
Z| Tipo de un filo @ >
n S
L G © B042, B059 | © B045, B060 © B046, B061 © B064 © B065




INSERTOS POSITIVOS DE 11° CON AGUJERO

§ -g Nombre Romboidal 80° | Romboidal 55° | Cuadrado 90° | Triangular 60° | Romboidal 35°| Trigon 80°
o ) S | Rompevirutas
o ©
s Tipo E "y
5 e Figura
- NP-CPGB_{i2 NP-TPGB_3
Tipo multi-filos |G ﬁ &
i © B043 © B047
Rompevintas | """
Tipo de un filo M
Con rompevirutas
=
m F/_ © B059
o NP-TPGX_{
z Sinrompeintas
m - -
Z | Tipodeunfilo |G
o
=
i \ © B048
73]
= - NP-TPMX_R/L-F
Tipo de un filo
Con rompevirutas
M F_/_ © B062
- NP-TPMH_RI/L-F
Tipo de un filo
Con rompevirutas F/_
Rompevintas | "% "
Tipo de un filo
Con rompevirutas
; @ B059 © B065
14 TPGX
< Sinronpeintas
o
Z| Tipodeunfilo |G é
[
n
w \ © B060 | © B048, B063
RLF TR
Tipo de un filo
Con rompevirutas
F/_ © B062, B063

iEl sitio web se actualiza regularmente con la informacion mas reciente!

Escanee aqui para acceder

DE CBNyPCD

INSERTOS DE TORNEADO

B019


http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE CBEN y PCD

CLASIFICACION

INSERTOS POSITIVOS DE 15° CON AGUJERO

DE CBNyPCD

INSERTOS DE TORNEADO

B020

2| Nombre |Romboidal 35°
Ti S | Rompevirutas
ipo g v
K] Figura
VDGX_R/L-F
Tipo de un filo
Para Aluminio G

Con rompevirutas

L

INSERTOS POSITIVOS DE 20° CON AGUJERO

3 Nombre Romboidal 55° | Triangular 60°
. S | Rompevirutas
©
Tipo I y
2 Figura
TEGX_RI/L
Tipo de un filo

Con rompevirutas

( Para Aluminio )

Tipo de un filo

Con rompevirutas

( Para Aluminio )

DEGX_RI/L-F

© B066

Tipo de un filo
(Para Aluminio)

AL AL




INSERTOS NEGATIVOS SIN AGUJERO

8 Nombre Romboidal 80° | Romboidal 55° | Cuadrado 90° | Triangular 60° Redondo
Tipo § Rompe;-/virutas
© Figura ™
Sinongevias e
Tipo de un filo
De una cara
G © B039, B058 © B039
- CNGN DNGN SNGN TNGN RNGN
Tipo multi-filo
De doble cara
© B038 © B038 © B039 © B039 © B038
INSERTOS POSITIVOS DE 5° SIN AGUJERO INSERTOS ESPECIALES
S Nombre Triangular 60° [
. S | Rompevirutas Herramienta | §
Tipo g y Tipo g Insertos
2 Figura 2
Sinongevitas e
Tipo multi-filos |G - G /
i © B054

INSERTOS POSITIVOS DE 11° SIN AGUJERO

B Nombre Cuadrado 90° | Triangular 60°
Tipo § Romp?/virutas =
K] Figura RWJ
NP-SPGN_{2
Tipo multi-filos |G
ﬁ © B052
Tipo de unfilo |G

© B052, B068

© B053, B068

iEl sitio web se actualiza regularmente con la informacion mas reciente!

Escanee aqui para acceder

DE CBNyPCD

INSERTOS DE TORNEADO

B021
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INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

INSERTOS
a 80° C Ncon AGUJERO
H

Materiales endurecidos (@ €| ® @ € ¥ |0 € ¥ - L
Material K FunFiicién : = bl coc C:nid(;zlr?enzzt:ijecoét?(ggrl:;a(?;‘éneral & : Corte Inestable
S ﬁl'gggligﬂ:?’%nﬁt‘r:"‘?yemo e _ Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 4
CEN CBN recubierto CBN s%llgi'('i\‘o Dimensiones (mm)
NEW NEW
n Figura Codigo E § § E g § E ‘2_ § § ‘8_ og f_’ c| s |re | LE | D1 Geometria
BEEBBEBEaB 303
CD)E nMMOMMOMMMA=E = === ==
=50 NEWPETIT |  NP-CNGA120404FS4 (@ © A A ° 12.7|4.76| 0.4 | 1.8 |5.16
go NP-CNGA120408FS4 (@ ® A A [} 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16
" NP-CNGA120412FS4 (@ @ A 4 ° 12.7 476 | 1.2 | 2.2 |5.16
§ | NP-CNGA120404GS4 [®@ ea | | R E 127476 | 0.4 | 1.8 |5.16]
> NP-CNGA120408GS4 (@ e A 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16
‘2’ NP-CNGA120412GS4 |® @ A 1271476 | 1.2 | 22 |5.16
B | NP-CNGA120404GA4 | ®© ae | o | | | | 127476 | 04 | 1.8 |5.16]
NP-CNGA120408GA4 L] Ao L] 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16
NP-CNGA120412GA4 ® Ao ° 1271476 | 1.2 | 22 |5.16
] | NP-CNGA120404GH4 [0 ® aae | | T 127]476] 04 | 18 [516| _
NP-CNGA120408GH4 |® ® A A ® 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16 80° RE
| @9 | | NP-CNGA120412GH4 |98 4 4e | | L] [127|476] 12 | 22 |5.16) N
A new NP-CNGA120404VA4 | © 1271476 | 04 | 1.8 1516 | &K o
new NP-CNGA120408VA4 L 1271476 | 0.8 | 2.0 |5.16
D new NP-CNGA120412VA4 | ® 12.7 1476 | 1.2 | 2.2 |5.16 e ’E‘
| NP-CNGA120404TS4 [ & | | T 12.7/4.76| 04 | 1.8 |5.16|
R NP-CNGA120408TS4 |® A 1271476 | 0.8 | 2.0 |5.16
NP-CNGA120412TS4 (@ A 1271476 1.2 | 2.2 |5.16
| NP-CNGA120404TA4 | © ae | oo | | | 12.7]476] 04 | 1.8 |5.16]
S NP-CNGA120408TA4 | © Ae o0 12.7/4.76 | 0.8 | 2.0 |5.16
NP-CNGA120412TA4 ° Ao o0 1271476 | 1.2 | 22 |5.16
| NP-CNGA120404TH4 | ae | o | | | 127|476 | 04 | 1.8 |5.16]
I NP-CNGA120408TH4 ® Ao L] 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16
NP-CNGA120412TH4 ° Ao ()] 1271476 | 1.2 | 2.2 |5.16
| (l‘éivr\‘lvr;‘llli‘;l;l"!') NP-CNGA120404FSWS4(®@ e A a ® 1271476 | 04 | 1.8 |5.16
* NP-CNGA120408FSWS4(® @ A A 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16
W |__NPCNGAt20412FsWsale e aa  |e | | | 127]476] 12 | 22[516] egse
NP-CNGA120404GSWS4|®@ @ A 1271476 | 0.4 | 1.8 |5.16 RE -
LB ﬂ NP-CNGA120408GSWS4(® @ A 1271476 | 0.8 | 2.0 |5.16| 4 56‘ -
' NP-CNGA120412GSWS4|®@ @ A 1271476 | 1.2 | 2.2 |5.16 ‘\‘," ’
| NP-CNGA120404cAWSY] ©  ae | o || | | 157 476 04| 18 56| Lt ls|
NP-CNGA120408GAWS4( @ Ao ° 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16
NP-CNGA120412GAWS4| @ AO L] 1271476 | 1.2 | 22 |5.16
* Por Favor, ver referencia en la pagina B012 antes de utilizar el inserto Wiper. ® = NEW

@ : Stock en Japon. A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.

B022 (1insertos por caja)



H Materiales endurecidos (@€ @® @ € ¥ |0 € ¥ Condiciones de corte (Guia) :
Material K FunFiicién I e b hdbd R4 @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S ﬁl'gggligﬂ:?’%nﬁt‘r:"‘?yemo e _ Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ Z
CBN recubierto CBN s%llgi'('i\‘o Dimensiones (mm) CBN
NEW NEW
Figura Codigo g § § g § g g g § g § E § g cls |rel el bt Geometria ﬂ
RRoBamm====23|S oz
NEWPETIT|  NP-CNGA120402FS2 |® A ° 12.74.76| 02 | 1.7 |5.16 E§
NP-CNGA120404FS2 |® AA o0 oA 12.714.76| 04 | 1.8 |5.16 ED
NP-CNGA120408FS2 |® AA ° oA 12.7|4.76| 0.8 | 2.0 |5.16 "
| __ NP-CNGA120412FS2 |8 e 4 4 e|® |®4 | |127]476| 12|22 |516] §
NP-CNGA120402GS2 |® A 12.714.76| 0.2 | 1.7 | 5.16 >
NP-CNGA120404GS2 (@ ea @ ®aa| [127/476] 04 | 18 |5.16 7]
NP-CNGA120408GS2 (@ e A ° ®AA 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16
NP-CNGA120412GS2 (@ e A [ ® A A 1271476 1.2 | 2.2 |5.16
| NP-CNGA120402GA2| ©  a | o | | | [127]4a78] 02 17 [5.16]
NP-CNGA120404GA2| ®© ae | ® 12.7]476| 0.4 | 1.8 |5.16 s
NP-CNGA120408GA2 ® A0 L] 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16
NP-CNGA120412GA2 (] A0 ° 1271476 1.2 | 2.2 |5.16
| NP-CNGA120404GH2 [0 ® aae | | | |127]a76] 04 | 18 |5.16]
NP-CNGA120408GH2 (@ ®¢ A A ©® 12.714.76| 0.8 | 2.0 | 5.16
|___NP-CNGA120412GH2 196 4 s | | Lol ]127]476] 12 | 22 |516] EER o
| New NP-CNGA120404VA2 ® 12.714.76| 04 | 1.8 |5.16 RE
_,6 / New NP-CNGA120408VA2 ® 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16 F\‘ . R
new NP-CNGA120412VA2 ® 1271476 1.2 | 2.2 |5.16 D4 '
| NP-CNGA1204041S2 [ & | | o | |127]476] 04 18]516] Lic s
NP-CNGA120408TS2 |® A L 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16 S
NP-CNGA120412TS2 |® A L] 1271476 | 1.2 | 22 |5.16
| NP-CNGA120404TA2 | ® ae | oo | a| [127]476| 04| 18 |5.16]
NP-CNGA120408TA2 L] Ao eoe0 A 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16 T
NP-CNGA120412TA2 ° A0 o0 A 12.7 1476 | 1.2 | 22 |5.16
| NP-CNGA120404TH2 | ae | o | | [127]a76] 04| 18 516 L)
NP-CNGA120408TH2 ® Ao ® 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16
| NP-CNGA120412TH2 | @ = 4¢ | ol 1| _|127476| 12 | 22 516 W
NP-CNGA120404SF2 ® 1271476 0.4 | 1.8 |5.16
NP-CNGA120408SF2 ® 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16
NP-CNGA120412SF2 ® 12.714.76| 1.2 | 2.2 |5.16
| NPCNGAt20404sE2 | | | o | [127]476] 04| 18 5.16]
NP-CNGA120408SE2 ® 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16
NP-CNGA120412SE2 ® 1271476 1.2 | 2.2 |5.16
o = NEw
TORNEADO EXTERIOR > C002—C005 GRADOS > B006

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P>

MANDRINADO

> E002—E005

IDENTIFICACION > B002

B023



http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

o c N INSERTOS
a 80 CON AGUJERO
H Materiales endurecidos |@®|€ @ @® € ¥ (@ € ¥ Condici de corte (Guia)
AR ondiciones de corte uia) -
Material K Zungmon e B e b hdbd R4 @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S | Aleaciones de tianio : ® Honing (Ultima letra del niimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
CBN Aleaciones sinterizadas [ 2
CBN recubierto BN s%llgi'('i\‘o Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo E § g E ‘g_ § ‘2_ ‘?__ § E ‘8_ og § cls |rel el bt Geometria
883888BEEE 5 :n(s
9z A EEEHEEE
<O NEW PETIT NP-CNGA120404FSWS2 (@ @ A A ° 12.7|4.76| 04 | 1.8 |5.16
%g (Con Wiper)
% * NP-CNGA120408FSWS2 |® @ A A ° 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16
E NP-CNGA120412FSWS2 |® @ A A (] 1271476 1.2 | 22 |5.16
g NP-CNGA120404FBWL2 ® AA ° 12.714.76| 0.4 | 1.8 |5.16
> NP-CNGA120408FBWL2 ® AA L 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16
‘2’ NP-CNGA120412FBWL2 ® A A ) 1271476 1.2 | 2.2 |5.16 Egosok
} _, NP-CNGA120404GSWS2 [® ® a 12.7]4.76| 0.4 | 1.8 |5.16 RE
e / NP-CNGA120408GSWS2(® e a 12.7]476| 08 | 20 |5.16| , ]
NP-CNGA120412GSWS2|® @ A 1271476 1.2 | 2.2 |5.16 ‘\fo ?n_
A NP-CNGA120404GAWS2| ® s e | o 127476 04 | 1.8 |5.16| |1’ s
NP-CNGA120408GAWS2 | @ Ao ® 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16
NP-CNGA120412GAWS2| @ A0 ) 1271476 1.2 | 2.2 |5.16
NP-CNGA120404GBWL2 ® AA ° 12.714.76| 04 | 1.8 |5.16
NP-CNGA120408GBWL2 ® AA ° 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16
D NP-CNGA120412GBWL2 ® AA L] 1271476 1.2 | 22 |5.16
NEWPETIT |  BF-CNGM120404TS2 (@ A 127/476| 04 | 18 |516| _
R BF-CNGM120408TS2 |® A 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16 80° RE
6 BF-CNGM120412TS2 |® A 1271476 1.2 | 22 |5.16 <
{ & Y E'
S &
IC
(Con rompevirutas)
NEW PETIT BF-CNGM120408TSWS2 |® 12.74.76| 0.8 | 2.0 |5.16
T (Con Wiper) EPSR
* BF-CNGM120412TSWS2 |® 1271476 1.2 | 22 |5.16 ?i’\RE
= BF-CNGM120408TAWS2 | ® 127|476 | 08 | 2.0 |5.16 C *
v 6 J BF-CNGM120412TAWS2| @ 1271476 | 1.2 | 2.2 |5.16| § E*
i %
A
IC
W (Con rompevirutas)
NEW PETIT BM-CNGM120404TA2 | © A 127]476] 04 | 18 |516| _
BM-CNGM120408TA2 ® A 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16 807 RE
. BM-CNGM120412TA2 ® A 1271476 1.2 | 2.2 |5.16 < *
< a
&
IC
(Con rompevirutas)
NEWPETIT| BR-CNGM120404TA2 | e 127]476] 04 | 18 |516| _
NEW BR-CNGM120408TA2 ® 12.714.76| 0.8 | 2.0 |5.16 807 RE
f BR-CNGM120412TA2 L] 1271476 | 1.2 | 22 |5.16 <
< a
&
IC
(Con rompevirutas)

* Por Favor, ver referencia en la pagina B012 antes de utilizar el inserto Wiper.

@ : Stock en Japon. A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.

B024

(1 insertos por caja)



H Materiales endurecidos |@® € |@® @ € | ¥ [ 2K 2F 3 Condici de corte (Guia) :
Iy ondiciones de corte uia) -
Material K Z:arli:gsoc:ntra‘amiemokérmiw b €oc @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S | Weaciones ge tanio : _ Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B09.
Aleaciones sinterizadas [ 2 CBN
CBN recubierto CBN s%llai'c'i\‘o Dimensiones (mm)
NEW NEW
Fi Codi cowoooo|leo9 e =] © tri
gura ocie SNSC ez 2928|F [ic| s |RE| LE| D1 eometria
S8R5 RRBBRRRIELR
nMmMMNMMONMmmMmaE =S == == 85
NEWPETIT |  NP-CNMA120404GS AA 12.74.76| 0.4 | 1.8 |5.16 S50
NP-CNMA120408GS Aa 12.7]4.76| 0.8 | 2.0 |5.16 &°
NP-CNMA120412GS A A 12.7 (476 | 1.2 | 22 |5.16 EgoseR E
NP-CNMA120404F N 12.7]476| 0.4 | 1.8 [5.16 | W< RE g
NP-CNMA120408F A 12.7|4.76 | 0.8 | 2.0 |5.16 5 >
NP-CNMA120412F A 127476 | 12 | 22 |5.16 <uz’J>
NP-CNMA120404T A 12.7]476] 04 | 1.8 |5.16| 1€ s -
NP-CNMA120408T A 12.7 1476 | 0.8 | 2.0 |5.16
NP-CNMA120412T A 12.7 (476 | 1.2 | 22 |5.16
CON
CNMA120404 aa| [127]476] 0436 [516] _ e
CNMA120408 A A 12.7 1476 | 0.8 | 3.6 |5.16 < 807 RE
CNMA120412 AA 12.7]4.76| 12 | 36 |5.16 V%
: : : a
IC S
‘ D
CNGA120408 o [127]476] 08| — [516] gpsr
CNGA120412 o [127]476] 12| — |516| % 4 .
. E
S
® = NEW
- T
')
W
TORNEADO EXTERIOR > C002—CO005 GRADOS > B006

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P>

MANDRINADO > E002—E005  IDENTIFICACION >B002 B(025



http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

INSERTOS
‘055° D N CON AGUJERO
H

Materiales endurecidos (@€ @® @ € ¥ |0 € ¥ Condiciones de corte (Guia) :
Material K FunFiicién I e b hdbd R4 @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S ﬁl'gggligﬂzssg?“t‘r:"‘??lemo e _ Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 2
CEN CBN recubierto CBN s%llgi'('i\‘o Dimensiones (mm)
NEW NEW
i 5di cowooooleo 9 =] 7
n Figura Cédigo § % % § % g g § % % % E § Z, © ¢ meliel E Geometria
CD)E nMMOMMOMMNMMOMAE=E === ==
=50 NEWPETIT |  NP-DNGA150404FS4 (@ @ A A ° 12.7 |4.76 | 0.4 | 2.1 |5.16
&° NP-DNGA150408FS4 [@ ® aa | 127 |4.76 | 0.8 | 2.0 | 5.16
E NP-DNGA150412FS4 (@ © A A L] 127 476 1.2 1.8 |5.16
g NP-DNGA150604FS4 (@ @ A L] 12.7 [6.35/0.4 | 2.1 |5.16
> NP-DNGA150608FS4 (@ @ A L] 12.7 [6.35]/0.8 | 2.0 |5.16
g | NP-DNGA150612FS4 le ea | | | | | 127 635 1218 516]
NP-DNGA150404GS4 (@ © A 12.7 |4.76 | 0.4 | 2.1 |5.16
NP-DNGA150408GS4 (@ © A 12.7 |4.76 | 0.8 | 2.0 | 5.16
NP-DNGA150412GS4 (@ © A 12.7 |4.76 1.2 | 1.8 |5.16
A NP-DNGA150604GS4 [@ @ a 12.7 |6.35| 0.4 | 2.1 |5.16
NP-DNGA150608GS4 (@ © A 12.7 [6.35]/0.8 | 2.0 |5.16
¢ |__NP-DNGA150612Gs4 (e ea | | | |27 |35 12 18 506)
NP-DNGA150404GA4 ° Ao ® 12.7 147604 | 2.1 |5.16
NP-DNGA150408GA4 ° ) ° 12.7 |4.76 | 0.8 | 2.0 | 5.16
NP-DNGA150412GA4 ° A0 ° 12.7 147612 | 1.8 |5.16
NP-DNGA150604GA4 ° A0 ° 12.7 |6.35]/0.4 | 2.1 |5.16
R NP-DNGA150608GA4 ° A0 ° 12.7 [6.35]/ 0.8 | 2.0 |5.16
NP-DNGA150612GA4 | ® 4 ® o 12.7 16351218 |5.16| £
| NP-DNGA150404GH4 [0 @ aae | | 1 | 127 are]0a 21518  K°E
) _ NP-DNGA150408GH4 |0 @ 4 4o ® 12.7 |4.7608 20 |516| -
L8 / NP-DNGA150412GH4 (e @ 4 s ® 12.7 |4.76 | 1.2 1.8 |5.16 b
NP-DNGA150604GH4 (e @ A A ® 12.7 |{6.35/0.4 | 2.1 |5.16 Ic v
I NP-DNGA150608GH4 (e @ A A ® 12.7 [6.35]/0.8 | 2.0 |5.16
NP-DNGA150612GH4 (e @ A A © 12.7 [6.35/1.2| 1.8 |5.16
Y nev NP-DNGA150404VA4 | @ | | | 127 a7e] 0421 ]5.16]
new NP-DNGA150408VA4 o 12.7 |4.76 | 0.8 | 2.0 | 5.16
W new NP-DNGA150412VA4 o 12.7 |4.76 1.2 | 1.8 |5.16
new NP-DNGA150604VA4 ° 12.7 [6.35/0.4 | 2.1 |5.16
new NP-DNGA150608VA4 ° 12.7 [6.35]/0.8 | 2.0 |5.16
new NP-DNGA150612VA4 ° 12.7 |6.35/1.2| 1.8 |5.16
| NP-DNGA150404TS4 [ & | | 1] [ 127 ]a76]04a]21]518]
NP-DNGA150408TS4 |e@ A 12.7 |4.76 | 0.8 | 2.0 | 5.16
NP-DNGA150412TS4 |e® A 12.7 (147612 | 1.8 |5.16
NP-DNGA150604TS4 |e® A 12.7 |6.35/0.4 | 2.1 |5.16
NP-DNGA150608TS4 |e® A 12.7 [6.35]/ 0.8 | 2.0 |5.16
NP-DNGA150612TS4 |e® A 12.7 [6.35/1.2| 1.8 |5.16
| NP-DNGA150404TA4 | @  ae | ee | | [127 4786|0421 516
NP-DNGA150408TA4 ° A0 o0 12.7 |4.76 | 0.8 | 2.0 | 5.16
NP-DNGA150412TA4 ® A0 [ ) 12.7 |4.76 1.2 | 1.8 |5.16
o = New

@ : Stock en Japon. A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.

B026 (1 insertos por caja)



H | Materiales endurecidos (@ € @@ €¥ |0 € ¥ - L
Material K FunFiicién - — d hdhdid Rl C:nid(;zlr?enzzt:ijecoét?(f)(jrl:;a(?;‘éneral ¥ : Corte Inestable
S ﬁl'gggligﬂzssg?“t‘r:"‘??lemo e ® Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 4
CBN recubierto CBN s%llgi'('i\‘o Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo E § § g g § E ‘2_ § § ‘8_ og f_’ c s |re | LE | D1 Geometria
88833 bBER L3
nMMOMMOMMMA=E = === ==
NEWPETIT |  NP-DNGA150604TA4 | e ) ° 12.7 |6.35| 04 |2.1|5.16
NP-DNGA150608TA4 ° A0 ° 127 16.35/0.8 |2.0|5.16
NP-DNGA150612TA4 | © a4 e | o 127 |635|12|18|516| S5
_ | NP-DNGA150404TH4 | ae | o | | | 127 [476]04]21]516| KFE
‘Q/ NP-DNGA150408TH4 | ® 4 ® . 127 |4.76] 0820|516 _
NP-DNGA150412TH4 ° A0 ° 127 1476|1218 |5.16 & °
NP-DNGA150604TH4 Ao 127 16.35/04 | 2.1|5.16 ‘Ltl
NP-DNGA150608TH4 o Ao 127 16.35/0.8 |2.0|5.16
NP-DNGA150612TH4 ° Ao 127 1635112 1.8 |5.16
NEWPETIT |  NP-DNGA150402FS2 |e A ° 127 |4.76|0.2 |22 |5.16
NP-DNGA150404FS2 |@¢ ©® A A of® ° 127 1476|104 |21 |5.16
NP-DNGA150408FS2 (@ @ A A ° ° 127 1476|108 |2.0|5.16
NP-DNGA150412FS2 (@ @ A A ° ] 127 1476|1218 |5.16
NP-DNGA150604FS2 |@¢ ©® A A eof® ° 127 16.35/04 | 2.1|5.16
NP-DNGA150608FS2 |@ @ A A ° ° 127 16.3510.8 | 2.0 |5.16
NP-DNGA150612FS2 (@ @ A A o ° 127 1635/ 1.2 1.8 |5.16
| NP-DNGA150402GS2 [@ a | | 1] 127 [476]02]22]5.16]
* NP-DNGA150404GS2 (@ © A o ° 127 1476|104 |21 |5.16
* NP-DNGA150404GS2 A A 127 1476104 | 15|5.16
* NP-DNGA150408GS2 (@ © A o ° 127 1476|108 | 2.0 |5.16
* NP-DNGA150408GS2 A A 127 1476|108 | 1.7 |5.16
NP-DNGA150412GS2 |e © A ® A A 127 14761218 |5.16
NP-DNGA150604GS2 |@ @ a ° 12.7 163504 | 2.1 |516| EESR
NP-DNGA150608GS2 (@ ® A ° ° 127 |6.35/ 0.8 20 |5.16 RE
/8 NP-DNGA150612GS2 (@ © A ° 127 16.35/1.2]1.8|5.16 -
| NP-DNGA110408GA2 | ® ae | o | | | | 9.525 476 08| 20 |381| NI °
NP-DNGA150402GA2 | ® 4 127 |4a76|02 |22 516 | B
NP-DNGA150404GA2 ° Ao ° 127 1476|104 |2.1|5.16
NP-DNGA150408GA2 ° Ao ° 127 1476|108 |2.0|5.16
NP-DNGA150412GA2 ° Ao ° 127 1476|1218 |5.16
NP-DNGA150602GA2 A 127 16.35/0.2 |22 |5.16
NP-DNGA150604GA2 ° Ao ° 127 |16.35|/04 |2.1|5.16
NP-DNGA150608GA2 ° Ao ° 127 16.35/0.8 | 2.0|5.16
NP-DNGA150612GA2 ° Ao L] 127 16.35/1.2 1.8 |5.16
| NP-DNGA150404GH2 [0 @ aae | | 1] 127 [4.76] 0421 [5.16]
NP-DNGA150408GH2 |le ® A A ® 127 1476|108 | 2.0|5.16
NP-DNGA150412GH2 (e ® A A © 127 1476|1218 |5.16
NP-DNGA150604GH2 |le ® A A ® 127 163504 |2.1|5.16
NP-DNGA150608GH2 |le ® A A ® 127 16.35/0.8 |2.0|5.16
NP-DNGA150612GH2 (e ® A A ® 127 16.35/1.2 1.8 |5.16
* Tenga en cuenta que las dimensiones de LE varian segun el grado. ® = NEW
Escance aquilas NOTICIAS delprocclo > : TORNEADO EXTERIOR > C002—C005 GRADOS ; > B006
MANDRINADO > E002—E005 IDENTIFICACION > B002

CBN

DE CBN

INSERTOS DE TORNEADO

AGUIERO

B027


http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

INSERTOS
‘055° D N CON AGUJERO
H

Materiales endurecidos |® € @ @ € ¥ |® € ¥ Condiciones de corte (Guia) :
Material K FunFiicién I d hdhdid Rl @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S ﬁl'gggm?s ?’%n'it‘r:"‘??emo e _ Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 4
CEN CBN recubierto CBN s%llgi'('i\‘o Dimensiones (mm)
NEW NEW
n Figura Codigo E § § g g § E ‘2_ § § ‘8_ og f_’ c s |re | LE | D1 Geometria
BEE83EbRERSEL(3
CD)E nMMOMMOMMMAE = === ==
=50 NEW PETIT |v=w NP-DNGA150404VA2 | © 12.7 | 4.76 | 0.4 | 2.1 |5.16
&° vew NP-DNGA150408VA2 | o 127 1476|0820 [5.16
E new NP-DNGA150412VA2 ° 127 1476|112 |18 |5.16
g new NP-DNGA150604VA2 ° 12.7 16.35|/ 04 | 21 |5.16
> new NP-DNGA150608VA2 ° 12.7 16.35| 0.8 | 2.0 |5.16
g o NP-DNGAtSOG12vA2 | o | | | |27 ]e3s] 12 18 56)
NP-DNGA150404TS2 (e A ] 12.7 1476 | 04 | 21 |5.16
NP-DNGA150408TS2 (@ A ® 12.7 14.76 | 0.8 | 2.0 | 5.16
NP-DNGA150412TS2 (e A ° 127 1476|112 1.8 |5.16
T NP-DNGA150604TS2 [ 4 o 12.7 |6.35| 0.4 | 2.1 |5.16
NP-DNGA150608TS2 (e A ° 12.7 16.35| 0.8 | 2.0 |5.16
¢ |__NP-DNGA1506121S2 [0 & | o || 127 ]e35[12]18]516)
NP-DNGA150404TA2 ° A0 o0 12.7 |4.76 |04 | 21 |5.16
NP-DNGA150408TA2 ° Ao o0 12.7 1476 | 0.8 | 2.0 | 5.16
NP-DNGA150412TA2 ° Ao o0 127 (1476|112 | 1.8 |5.16
NP-DNGA150604TA2 ° Ao ° 127 1635 0.4 | 2.1 1516 | gpgr
. NP-DNGA150608TA2 | ® 4ae | ® 127|635/ 08 |20 516 %7 ¢
/# J) | NP-DNGA1S0612TA2 | '@  a® | ® | | | | 127 |635/12 18 516]
NP-DNGA150404TH2 Ao ° 127 1476|104 | 21 |5.16 | A a
S NP-DNGA150408TH2 | o Ae® ° 12.7 |4.76| 0.8 | 2.0 | 5.16 N
NP-DNGA150412TH2 | ®© a4 ® ° 12.7 |476| 12|18 516| -
NP-DNGA150604TH2 Ao 127 16.35|/ 04 | 21 |5.16
I NP-DNGA150608TH2 ° Ao 12.7 16.35| 0.8 | 2.0 |5.16
NP-DNGA150612TH2 ° Ao 127 16.35/1.2| 1.8 |5.16
v | NP-DNGA150404sF2 | | | o | [127476]04 21516
NP-DNGA150408SF2 ] 12.7 14.76 | 0.8 | 2.0 | 5.16
W NP-DNGA150412SF2 ] 127 1476|112 | 1.8 |5.16
NP-DNGA150604SF2 ] 12.7 16.35|/ 04 | 2.1 |5.16
NP-DNGA150608SF2 ] 12.7 16.35| 0.8 | 2.0 |5.16
NP-DNGA150612SF2 ° 127 16.35/1.2| 1.8 |5.16
| NP-DNGA150404sE2 | | | o | | 12.7 [4.76 ] 04| 2.1 | 5.16]
NP-DNGA150408SE2 L] 12.7 1476 | 0.8 | 2.0 | 5.16
NP-DNGA150412SE2 ° 127 1476|112 1.8 |5.16
NP-DNGA150604SE2 ° 127 16.35|/ 04 | 2.1 |5.16
NP-DNGA150608SE2 L] 12.7 16.35| 0.8 | 2.0 |5.16
NP-DNGA150612SE2 ° 127 16.35/1.2| 1.8 |5.16

® = NEW

@ : Stock en Japon. A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.

B028 (1insertos por caja)



H | Materiales endurecidos (@ € @@ €¥ |0 € ¥ - L
Material K FunFiicién - — d hdhdid Rl C:nid(;zlr?enzzt:ijecoét?(ggrl:;a(?;‘éneral ¥ : Corte Inestable
) ﬁl'gggligﬂ:?’%nﬁt‘r:"‘?yemo e ® Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 4
CBN recubierto CBN s%llgi'('i\‘o Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo E § § E g § E ‘2_ § § ‘8_ og ?_ c s |re | LE | D1 Geometria
BEEBBEBEaB 303
nMMOMMOMMMA=E = === ==
E:EV:V%IIEFBI) NP-DNGA150404GSWS2JR |® 12.7 |4.76 | 0.4 | 1.8 | 5.16
NP-DNGA150404GSWS2JL (@ 12.7 1476 |04 | 1.8 |5.16
NP-DNGA150408GSWS2JR (@ 12.7 1476 | 0.8 | 1.7 | 5.16
NP-DNGA150408GSWS2JL (@ 12.7 1476 | 0.8 | 1.7 | 5.16
NP-DNGA150604GSWS2JR (@ 12.7 16.35|/ 0.4 | 1.8 |5.16
NP-DNGA150604GSWS2JL (@ 12.7 |6.35/ 04 | 1.8 | 516 Epsr
NP-DNGA150608GSWS2JR | @ 127 1635/ 08|17 516 37 op
NP-DNGA150608GSWS2JL (@ 12.7 16.35|/ 0.8 | 1.7 | 5.16
:.b/ | NP-DNGA150404GAWS2JR| © 4 | o | | | |127]a76]04]18]516] 4 3
NP-DNGA150404GAWS2JL| @ A ° 12.7 1476 | 0.4 | 1.8 |5.16 o
NP-DNGA150408GAWS2JR| @ A o 12.7 |4.76] 0.8 | 1.7 | 5.16 | A
NP-DNGA150408GAWS2JL| e A ° 12.7 14.76 | 0.8 | 1.7 | 5.16
NP-DNGA150604GAWS2JR| @ A ° 12.7 16.35|/ 04 | 1.8 |5.16
NP-DNGA150604GAWS2JL| e A L] 12.7 16.35| 0.4 | 1.8 |5.16
NP-DNGA150608GAWS2JR| @ A ° 12.7 16.35| 0.8 | 1.7 | 5.16
NP-DNGA150608GAWS2JL| e A ° 12.7 |16.35/ 0.8 | 1.7 | 5.16 Inserto derecho.
NEWPETIT|  BF-DNGM150404TS2 |® A 127 (476|104 21516 _oer
BF-DNGM150408TS2 (@ A 12.7 | 476 | 0.8 | 2.0 | 5.16 55;RE
‘-~ J BF-DNGM150412TS2 |e A 127 1476|112 | 1.8 |5.16 % ‘_%
N a
&
(Con rompevirutas) =
('::EV:V%F;I) BF-DNGM150408TSWS2|® 127 |4.76| 08| 24 |5.16 eps
x| _BroNMisoszTswsale || B S XA EEC RE EXIEAT Qo
INEW] BF-DNGM150408TAWS2( @ 12.7 14.76 | 0.8 | 2.4 |5.16
;Q j BF-DNGM150412TAWS2( @ 127 (1476|1226 |5.16 % E%
N
(Con rompevirutas) =
NEWPETIT| BM-DNGM150404TA2 | e A 127 (476|104 21516 _oer
BM-DNGM150408TA2 | e A 12.7 |4.76| 0.8 | 2.0 |5.16 55:RE
; BM-DNGM150412TA2 ° A 12.7 1476|112 | 1.8 |5.16
@ BM-DNGM150604TA2 A 12.7 16.35| 04 |21 |5.16 % EE
BM-DNGM150608TA2 A 12.7 16.35| 0.8 | 2.0 | 5.16
(Con rompevirutas) BM-DNGM150612TA2 A 12.7 |6.35| 1.2 | 1.8 |5.16 —
NEWPETIT| BR-DNGM150404TA2 | e 127 |476|04 |21 |516| _oer
BR-DNGM150408TA2 | ® 12.7 | 476 | 0.8 | 2.0 | 5.16 55;RE
BR-DNGM150412TA2 ° 127 (476|112 |1.8 |5.16 L
BR-DNGM150604TA2 ° 12.7 16.35| 04 | 2.1|5.16| A a
BR-DNGM150608TA2 ° 12.7 16.35|/ 0.8 | 2.0 |5.16 % ﬁ
(Con rompevirutas) BR-DNGM150612TA2 ° 127 /16.35/1.2| 1.8 |5.16 i
* Por Favor, ver referencia en la pagina B012 antes de utilizar el inserto Wiper. e = @
TORNEADO EXTERIOR > C002—C005 GRADOS > B006

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P>

MANDRINADO

> E002—E005 IDENTIFICACION > B002

CBN

INSERTOS DE TORNEADO
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B029


http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

INSERTOS
‘055° D N CON AGUJERO
H

Materiales endurecidos |@ € |@® @ € ¥ (@ € ¥ Condici de corte (Guia)
AR ondiciones de corte uia) -
Material K ZunFiICIOH e B e b hdbd R4 @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S | Aleaciones de tianio : ® Honing (Ultima letra del niimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
CBN Aleaciones sinterizadas [ 2
CBN recubierto CBN s%llgi'('i\‘o Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo cowooo9o9oleg 3] S Geometria
? ° sNScoecEo2928|IE | ic | s |RE|LE| D1
88885855830 b(0
85 nMMOMMOMMNMMOMAE=E === ==
53 NEW PETIT NP-DNMA150404GS A A 12.7 147604 |15 |5.16 EggR
go NP-DNMA150408GS A A 127 |4.76 0.8 | 1.7 |5.16 | 4,V _RE
_______________________________________________ St ISR st Bl Sl B Bl (R
" NP-DNMA150404F A 12.7 |4.76 | 0.4 | 1.5 |5.16
g NP-DNMA150408F A 12.7 1476 0.8 | 1.7 | 5.16 ‘ a
> NP-DNMA150404T A 12.7 147604 |15 |5.16
w
7 NP-DNMA150408T A 12.7 |4.76 | 0.8 | 1.7 | 5.16 1c
DNGA150404 oo 12.7 147604 | 3.5 |5.16 EPSR
55°
DNGA150408 oo 12.7 |4.76| 0.8 | 3.1 | 5.16 & A/RE
DNGA150412 00 127 |476|1.2| 2.7 |5.16|
CON I 5
AGUIERD
IC
c —
® = NEW
R
S
T
'}
W

: Stock en Japén. []: A pedido unicamente.
: Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.

> @

[ : Si adquiere un producto hecho a pedido, la cantidad
B030 minima de lotes es de 10 (1 caja contiene 1 pieza inserto).



INSERTOS
g 90° S N CON AGUJERO
H

Materiales endurecidos |@ € |@® @ € ¥ (@ € ¥ - L
Material K FunFiicién - — e b hdbd R4 C:nid(;zlr?enzzt:ije(:o:?(ggrl:;a(?;‘éneral ¥ : Corte Inestable
S ﬁl'gggligﬂ:ss“:’%n‘it‘r:"‘??emo e ® Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 2
CBN recubierto CBN s%llgi'('i\‘o Dimensiones (mm) CBN
NEW NEW
Figura Cadigo cowmwooooloeo 99 =) .
g g §§§§§§§§§§§§§g © & = e W Geometria
nMMOMMOMMNMMOMAE=E === == oz
NEWPETIT | NP-SNGA120404FS2 ° 12.7|4.76 | 0.4 | 2.0 |5.16 §§
NP-SNGA120408FS2 ° 12.714.76| 0.8 | 2.2 |5.16 ED
NP-SNGA120412FS2 ° 12.71476| 12 | 25 |5.16 E
| NP-SNGA120404GS2 | | | o | | 127476 04 | 2.0 |5.16] §
NP-SNGA120408GS2 ° ® A A 12.714.76| 0.8 | 2.2 | 5.16 >
|_NP-SNGA120412Gs2 | | | °A4l |127]476] 1.2 | 25 516 2
NP-SNGA120408GA2 o A0 ° 12.714.76| 0.8 | 2.2 |5.16 EggR
| NP-SNGA1204126A2 | @ ae | o | | | |127]476] 1225 516] e NEG
,,GT NP-SNGA120404TS2 ° 12.714.76| 04 | 2.0 |5.16 =
S| NP-SNGA120408TS2 o 12.7]4.76| 0.8 | 2.2 |5.16 ¥ T
NP-SNGA120412TS2 ° 1271476 1.2 | 2.5 |5.16 Ic
| NP-SNGA120404sF2 | | ] o | |127]476] 04 | 20 5.16] e
NP-SNGA120408SF2 ° 12.714.76| 0.8 | 2.2 |5.16
NP-SNGA120412SF2 ° 1271476 1.2 | 2.5 |5.16
| NP-SNGA120404sE2 | | | o | |127]476] 04 | 20 5.16] D
NP-SNGA120408SE2 ° 12.714.76| 0.8 | 2.2 |5.16
NP-SNGA120412SE2 ° 12.714.76| 1.2 | 25 |5.16 R
NEWPETIT | NP-SNMA120404GS AA 12.7|4.76 | 0.4 | 2.0 | 5.16
NP-SNMA120408GS A A 12.714.76| 0.8 | 2.2 |5.16 EPSR
| NpsNmAt120404F | | ] R E 127476 04 | 2.0 [516| & i re
Q NP-SNMA120408F A 12.714.76| 0.8 | 2.2 |5.16
NP-SNMA120412F A 12.71476| 12 | 25 |5.16 &
| NP-sNMmA120404T | | ] [ Al [127]476] 04 | 20 |5.16 !
NP-SNMA120408T a| [127]476] 08 | 22 [516] F€ S
NP-SNMA120412T A 12.71476| 12 | 25 |5.16 Ll
SNGA120404 oo 12.714.76| 0.4 | 40 |5.16 EPSR
SNGA120408 Aa 127476 0.8 | 4.1 |5.16| &2 W
SNGA120412 A A 12.714.76| 1.2 | 4.0 |5.16 %\ -
IC |s|
SNGA120408 ® 12.714.76| 0.8 | — |5.16 EPSR
SNGA120412 ® 127|476 12| — |5.16 9°°,RE
Ei
o = NeW
TORNEADO EXTERIOR > C002—C005 GRADOS > B006

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P>

MANDRINADO > E002—E005  IDENTIFICACION >B002 B031



http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

INSERTOS
.A 60° T N CON AGUJERO
H

Materiales endurecidos (@ €| ® @ € ¥ |0 € ¥ - L
Material K FunFiicién - — d hdhdid Rl C:nid(;zlr?enzzt:ijecoét?(f)(jrl:;a(?;‘éneral ¥ : Corte Inestable
) ﬁl'gggm?s ?’%n'it‘r:"‘??emo e b Honing (Uttima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [
CEN CBN recubierto CBN s%llgi'('i\‘o Dimensiones (mm)
NEW NEW
n Figura Codigo g § § g § § g g § § § E § ; c s |re | LE | D1 Geometria
oz Re2RBRREESSS2S
=50 NEWPETIT|  NP-TNGA160404FS6 |® © A a ° 9.525|4.76 | 0.4 | 1.6 | 3.81
?23:‘3 NP-TNGA160408FS6 (¢ e a4 |o 9.525 | 4.76] 0.8 | 1.7 | 3.81
" NP-TNGA160412FS6 |® @ A A ° 9.525|4.76 | 1.2 | 1.9 | 3.81
§ | NP-TNGA160404GS6 (¢ e a | | 1T 9.525|4.76 | 0.4 | 1.6 | 3.81 |
> NP-TNGA160408GS6 (@ o a 9.525|4.76| 0.8 | 1.7 | 3.81
& NP-TNGA160412GS6 [0 e & 0525 | 4.76 | 1.2 | 1.9 | 3.81
B | NP-TNGA160404GA6 | ® ae | o | | | s 9.525|4.76 | 0.4 | 1.6 | 3.81
m NP-TNGA160408GA6 | ® 4 ® o 9.525 | 4.76] 0.8 | 1.7 | 3.81
NP-TNGA160412GA6 | © Ae ° 9525|476 |12 | 1.9 |3.81
R | NP-TNGA160404GH6 | ® aae® | | T 9.525|4.76] 0.4 | 1.6 | 3.81] eps
NP-TNGA160408GH6 | ®© A a ® 9.525|4.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81 \/_RE
¢ ?’ : |__NP-TNGA160412GHG | © aae | N 9525|476/ 12 19 | 381)
= > |vew NP-TNGA160404VA6 | © 9.525|4.76 | 0.4 | 1.6 | 3.81 Z Ei
new NP-TNGA160408VA6 | © 9.525|4.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81 \‘/ %LE
D new NP-TNGA160412VAG | @ 9.5254.76 | 1.2 | 1.9 | 3.81 lc 718
| NP-TNGA160404TS6 [ & | | T 9.525|4.76] 0.4 | 1.6 | 3.81]
R NP-TNGA160408TS6 |® A 9.525|4.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81
NP-TNGA160412TS6 |® A 9.525|4.76| 1.2 | 1.9 | 3.81
| NP-TNGA160404TA6 | © ae | oo [ | | 9.525|4.76 | 0.4 | 1.6 | 3.81
S NP-TNGA160408TA6 | © Ae L) 9.525|4.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81
NP-TNGA160412TA6 | © A® ) 9525 |4.76 | 1.2 | 1.9 | 3.81
| NP-TNGA160404TH6 | ae | o [ | s 9.525|4.76 | 0.4 | 1.6 | 3.81
NP-TNGA160408TH6 | © Ae ° 9.525|4.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81
NP-TNGA160412TH6 | © Ae® ° 9.525|4.76| 1.2 | 1.9 | 3.81
v NEW PETIT NP-TNGA160402FS3 (e A ° 9.525|4.76 | 0.2 | 1.5 | 3.81
NP-TNGA160404FS3 |®¢ @ A A ° ° 9.525(4.76 | 0.4 | 1.6 | 3.81
W NP-TNGA160408FS3 |6 e A 4 eofe ° 9.525|4.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81
NP-TNGA160412FS3 |® @ A A ° ° 9.525|4.76| 1.2 | 1.9 | 3.81
| NP-TNGA160402GS3 [@ & | | 1| |o9s525/476] 0215381
NP-TNGA160404GS3 [@ e 4 o o 90.525|4.76| 0.4 | 16 |381| &
Y- NP-TNGA160408GS3 [ @ 4 olaa| |o525/a76]08 17 381 o
@ |__NP-TNGA160412GS3 | e 4 @  |e[aa| |9525/476 12|19 381) /L
NP-TNGA160402GA3 | ® A ° 9.525|4.76 | 0.2 | 1.5 |3.81 | LAY AN
NP-TNGA160404GA3 | © 4 e | @ 9.525|4.76 | 0.4 | 1.6 | 3.81 c T
NP-TNGA160408GA3 | ® Ae® ° 9.525|4.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81
NP-TNGA160412GA3 | ® A® ° 9.525|4.76| 1.2 | 1.9 | 3.81
| NP-TNGA160404GH3 | ®© aae® | | 1T 9.525|4.76 | 0.4 | 1.6 | 3.81|
NP-TNGA160408GH3 | ® A A @ 9.525|4.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81
NP-TNGA160412GH3 | ®© A a ® 9.525|4.76| 1.2 | 1.9 | 3.81
® = NEW

: Stock en Japén. []: A pedido unicamente.
: Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.

> @

[ : Si adquiere un producto hecho a pedido, la cantidad
B032 minima de lotes es de 10 (1 caja contiene 1 pieza inserto).



H Materiales endurecidos |@® € @ @ €|¥| |0 € ¥ Condiciones de corte (Guia) :
Material K FunFiicién I d hdhdid Rl @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S ﬁl'gggmzss ?’%n‘it‘r:"‘??emo e _ Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 4
CBN recubierto CBN s%llgi'('i\‘o Dimensiones (mm) CBN
NEW NEW
i 5di cowoooo|lee9Q e =] 0
Figura Cédigo § g g g g g u:’ g g g g E E % - s el 2] @ Geometria
fea@soam===2232 oz
NEW PETIT |nvew NP-TNGA160404VA3 | © 9.525|4.76 | 0.4 | 1.6 | 3.81 E§
xew NP-TNGA160408VA3 | @ 9.5254.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81 &°
new NP-TNGA160412VA3 L 9.525/4.76 | 1.2 | 1.9 | 3.81 E
| NP-TNGA160404TS3 [@ & | | o | | 9.525|4.76 | 0.4 | 1.6 |3.81] §
NP-TNGA160408TS3 (e A ° 9.525(4.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81 >
|__NP-TNGAte04127S3 o 4 || o || 9525|476/ 12 | 1.9 |381) g
NP-TNGA160404TA3 L] Ao e 9.525(4.76 | 0.4 | 1.6 | 3.81 EPSR
NP-TNGA160408TA3 | © 4o | e@ 9.525/4.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81 ¥ re m
:,@_\_ |__NP-TNGA1604127A3 | ® e | ee | | | 9525476 1219 381 ]
NP-TNGA160404TH3 NS o 9.525/4.76 | 0.4 | 1.6 | 3.81 ONsTT e
NP-TNGA160408TH3 ® Ao ° 9.525(4.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81 ‘KJALE—
NP-TNGA160412TH3 | ® 4 e o 9.525/4.76 | 12| 1.9 |3.81 s e
| NP-TNGA160404sF3 | | | o | | 9.525/4.76 | 0.4 | 16 |3.81)
NP-TNGA160408SF3 ° 9.525/4.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81
NP-TNGA160412SF3 ] 9.525(4.76 | 1.2 | 1.9 | 3.81 D
| NP-TNGA160404SE3 | | | o | | 9.525|4.76 | 0.4 | 1.6 |3.81)
NP-TNGA160408SE3 L] 9.525/4.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81 R
NP-TNGA160412SE3 ° 9.525(4.76 | 1.2 | 1.9 | 3.81
NEWPETIT|  BM-TNGM160408TA3 A 9.525|4.76| 0.8 | 1.7 | 3.81 EPSR
BM-TNGM160412TA3 A 9.525/4.76 | 1.2 | 1.9 | 3.81 \/ RE S
é ‘6D a
LE
(Con rompevirutas) i€ ]
NEWPETIT |  NP-TNMA160404GS AA 9.525(4.76 | 0.4 | 1.6 | 3.81 Ll
NP-TNMA160408GS A A 9.525(4.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81 EPSR
|__NPTNmAteost2es | || sl Joses[ars|12]19381] W
NP-TNMA160404F A 9.525/4.76 | 0.4 | 1.6 | 3.81| i
Q X NP-TNMA160408F A 9.525(4.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81 ! -
S NP-TNMA160412F 0 9525/476| 12 | 1.9 | 381 | AT NI
| NP-TNMAtG0404T | | ] Al 0525/476] 0.4 | 16 |381| | .
NP-TNMA160408T A 9.525/4.76 | 0.8 | 1.7 | 3.81
NP-TNMA160412T O 9.525(4.76 | 1.2 | 1.9 | 3.81
TNGA160404 A A 9.525/4.76 | 0.4 | 3.6 | 3.81 EPSR
TNGA160408 A A 9.525/4.76 | 0.8 | 3.3 | 3.81 & Y~RE
TNGA220404 AQ 12.7 |4.76|04 | 3.6 |5.16 V%
TNGA220408 AL 12.7 |4.76| 0.8 | 3.3 |5.16 /KOJ\E
TNGA220412 A O 127 1476|112 |3.0|5.16
Ic |s |
o = New
TORNEADO EXTERIOR > C002—C005 GRADOS > B006

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P>

B033

MANDRINADO > E002—E005 IDENTIFICACION > B002
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INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

INSERTOS
.A 60° T N CON AGUJERO
H

Materiales endurecidos (@€ @ @ € & [ JK 2F 3

Condiciones de corte (Guia) :

K | Fundicién [ c o c

Material @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
s Aleaciones con tratamiento térmico, [ ;
lealonesideliitznio Honing (Ultima letra del niimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
CBN Aleaciones sinterizadas [ 4
CBN recubierto CBN s%llai'c'i\‘o Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo cowooe9o|223I8 S Geometria
SNScY2|Ic S 2SR 3 IC | S |RE|LE | D1
€O €O CO CO CO €O |00 00 ||~ K|
O0OLOLLOLOMMOMMMONMM[M
E nMMOMMOMMMAE = === ==
3 TNGA160408 ° 9.525(4.76 | 0.8 | — |3.81
e TNGA160412 ® |9525(476 12| — [3.81

&

INSERTOS DE TORNEADO

@ : Stock en Japon. A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.

B034 (1insertos por caja)



4’35° VN

INSERTOS
CON AGUJERO

Materiales endurecidos |@® € |@® @ € | ¥ Condiciones de corte (Guia) :
Material K Z:a:i:gsoc:ntra‘amlemotsrmm e ud @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S | Aleaciones de tianio Honing (Ultima letra del niimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 2
CBN recubierto N s%llgi'('i\‘o Dimensiones (mm) CBN
' - NEW NEW - ’
Figura Codigo g § § g g g g g § g § E § g - s |re | LE | D1 Geometria ﬂ
hhlooam===S22|S oz

NEWPETIT|  NP-VNGA160404FS4 (@ © A a ° 9.525|4.76 | 0.4 | 2.5 | 3.81 E§
NP-VNGA160408FS4 |@ @ A A o 9.525 4.76 | 0.8 | 2.0 | 3.81 ED
NP-VNGA160412FS4 A 9.525 476 | 1.2 | 1.5 | 3.81 E

| NP-VNGA160404GS4 (¢ ea | || | [ 9.525|4.76 | 0.4 | 2.5 |3.81 P
NP-VNGA160408GS4 (@ @ A 9.525 4.76 | 0.8 | 2.0 | 3.81 E
|__NPvNGAteoatzGsa e a | ||l 9525/476| 12| 15381 2
NP-VNGA160404GA4 ° A @ 9.525 4.76 | 0.4 | 2.5 | 3.81
NP-VNGA160408GA4 | ® 4 ® 9.525|4.76 | 0.8 | 2.0 | 3.81 m
NP-VNGA160412GA4 ° A O 9.525 476 | 1.2 | 1.5 |3.81
| NP-UNGA160404GH4 | ® aae | | | | s 9525 4.76| 04 | 25381 55 .
NP-VNGA160408GH4 | ® a4 ® 9525|476 0.8 | 2.0 |3.81| A
B | NeNGatewatGHa | aae | ]|l 9525/476| 12| 15381 - ¢
new NP-VNGA160404VA4 ° 9.525 4.76 | 0.4 | 2.5 | 3.81 lu
I/
new NP-VNGA160408VA4 L 9.525 4.76 | 0.8 | 2.0 | 3.81 b
xew NP-VNGA160412VA4 | @ 9.525|4.76 | 1.2 | 1.5 | 3.81 D
| NP-VNGA160404TS4 [ & | || | s 9.525|4.76 | 0.4 | 2.5 | 3.81
| NPvnGateosostsa o a | || || 9525|4761 08|20 381 B
NP-VNGA160404TA4 ° A @ 9.525 4.76 | 0.4 | 2.5 | 3.81
NP-VNGA160408TA4 ° A O 9.525 4.76 | 0.8 | 2.0 | 3.81
NP-VNGA160412TA4 V) 9.525 476 | 1.2 | 1.5 | 3.81 S
| NP-VNGA160404TH4 | @ ae | || | [ 9.525|4.76 | 0.4 | 2.5|3.81
NP-VNGA160408TH4 o A O 9.525 4.76 | 0.8 | 2.0 | 3.81
NP-VNGA160412TH4 ) 9.525 [4.76 | 1.2 | 1.5 | 3.81 T

NEWPETIT|  NP-VNGA160402FS2 |e A 9.525 |4.76 | 0.2 | 2.5 | 3.81
NP-VNGA160404FS2 (@ ® A A @ 9.525 476 | 0.4 | 2.5 | 3.81
NP-VNGA160408FS2 (@ @ A A © 9.525 4.76 | 0.8 | 2.0 | 3.81

| NP-UNGAtGOATZFS2 | sl 9525/476| 12| 15381 "
NP-VNGA160402GS2 |e A 9.525 4.76 | 0.2 | 2.5 | 3.81
NP-VNGA160404GS2 (e © A ° 9.525 476 | 0.4 | 2.5 | 3.81
NP-VNGA160408GS2 (@ © A ° 9.525 [4.76 | 0.8 | 2.0 | 3.81 EgssoR
NP-VNGA160412GS2 |e® A 9.525 476 | 1.2 | 1.5 | 3.81 _RE
- | NP-UNGA160402GA2 | o a | e | | | | 9.525|4.76| 0.2 | 2.5 | 3.81]

J NP-VNGA160404GA2 | o Ae 9.525 |4.76 | 0.4 | 2.5 | 3.81 s
NP-VNGA160408GA2 o A O 9.525 4.76 | 0.8 | 2.0 | 3.81 ~
NP-VNGA160412GA2 | ® Ae® 9.525(4.76 | 1.2 | 1.5|3.81| LICI SL

| NP-VNGA160404GH2 | ® aae | || | 9.525|4.76 | 0.4 | 2.5 |3.81
NP-VNGA160408GH2 ® AA0O 9.525 4.76 | 0.8 | 2.0 | 3.81
NP-VNGA160412GH2 AAoO 9.525 476 | 1.2 | 1.5 | 3.81
hew NP-VNGA160404vA2 | © | [ | | | 9525|476 | 0.4 | 2.5|3.81
New NP-VNGA160408VA2 L 9.525 4.76 | 0.8 | 2.0 | 3.81
New NP-VNGA160412VA2 o 9.525 476 | 1.2 | 1.5 | 3.81
o = e
Escance aquilas NOTICIAS delprocclo > : TORNEADO EXTERIOR > C002—C005 GRADOS > B006
MANDRINADO > E002—E005  IDENTIFICACION >B002 B035
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CBN

DE CBN

INSERTOS DE TORNEADO

B036

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

4’35° VN

INSERTOS
CON AGUJERO

Materiales endurecidos (@€ @® @ € ¥ |0 € ¥ Condiciones de corte (Guia) :
Material K Pl e b hdhd R4 @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S ﬁl'gggmzss ?’%n"t‘r:"‘??emo e _ Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 2
CBN recubierto CBN s%ﬁ('i\‘o Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo § § :g; g g g g g g g g E § g c s |re | LE | DT Geometria
nmMOoMmMMOMOMAE=E === ==
NEWPETIT|  NP-VNGA160404TS2 |e A ° 9.525 |4.76 | 0.4 | 2.5 | 3.81
NP-VNGA160408TS2 |e A ° 9.5254.76 | 0.8 | 2.0 | 3.81
 NP-VNGA160404TA2 | ® ae | o || | |o525/476|04 25 381]
NP-VNGA160408TA2 ® A0 ® 9.525|4.76 | 0.8 | 2.0 | 3.81
NP-VNGA160412TA2 Ao o 9.525 476 | 1.2 | 1.5 | 3.81
_ | NP-UNGA160404TH2 | ®  ae | ] || |es25/476] 0425 381]
y NP-VNGA160408TH2 ® Ao 9.525|4.76 | 0.8 | 2.0 | 3.81 olt
NP-VNGA160412TH2 AO 9.525 1476 | 1.2 | 1.5 |3.81
 NP-VNGAt60404sF2 | | ] o | 952547604 ]25]381] 5L
NP-VNGA160408SF2 ° 9.525 4.76 | 0.8 | 2.0 | 3.81
 NP-VNGA160404sE2 | | | o | 952547604 |25]381]
NP-VNGA160408SE2 ° 9.525 4.76 | 0.8 | 2.0 | 3.81
NEWPETIT|  NP-VNMA160404GS AA 9.525 4.76 | 0.4 | 1.3 |3.81| EPSR
__NP-VNMAteos08GS | | _[aa| |525/476 08 14 /381] yilne
NP-VNMA160404F A 9525476 04 | 1.3 | 3.81
NP-VNMA160408F A 9.5254.76 | 0.8 | 1.4 | 3.81 o
 NP-VNMA160404T | | ] | a| |os25/476]04]13]381]
NP-VNMA160408T A 9.525|4.76| 0.8 | 1.4 | 3.81 _1c |
VNGA160404 oo 9.525 4.76 | 0.4 | 2.8 | 3.81 E§58°R
VNGA160408 0o 9.525|4.76 | 0.8 | 1.9 | 3.81 ) RE
E+
IC
o - REw

> @

: Stock en Japén. []: A pedido unicamente.
: Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.

: Si adquiere un producto hecho a pedido, la cantidad

minima de lotes es de 10 (1 caja contiene 1 pieza inserto).



INSERTOS
.Q 80° WN CON AGUJERO
H

Materiales endurecidos (@€ @ @ € & [ JK 2F 3 Condici de corte (Guia)
.. ondiciones de corte uia) :
Material K Z:a:i:gsoc:ntra‘amiemotérmioo d ceocx @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S | Aeaciones de ttanio : _ Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B09.
Aleaciones sinterizadas [ CBN
CBN recubierto CBN s%llgi'('i\‘o Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo E § § g g § E ‘2_ § § ‘ﬁ_ og ?_ c| s |re | LE | D1 Geometria
BEEBBEBEaB 303
nooNONOoMmA|=E === === 85
NEWPETIT | NP-WNGAO080408FS6 (@ @ a 12.7 1476 | 0.8 | 2.0 |5.16 EPSR 58
NP-WNGA080408GS6 |® © a 127476 0.8 | 20 [5.16| 2% g‘:‘
B NP-WNGA080408TS6 |® A 12.74.76| 0.8 | 2.0 |5.16 "
o
=) _ s
LE >
IC 7] u
Z
NEWPETIT | NP-WNGAO080408FS3 (@ © A a ° 12.7|4.76 | 0.8 | 2.0 |5.16
NP-WNGA080408GS3 (@ © a ° 12.74.76| 0.8 | 2.0 |5.16 m
NP-WNGA080408GA3 ® AO 12.7 1476 | 0.8 | 2.0 |5.16 EggR
NP-WNGA080408GH3 Aae 127476 | 0.8 | 2.0 |5.16 RE P
/&) | NP-WNGAosoaosTS3 e a | ol | |127lare] 0820 516
J NP-WNGA080408TA3 ° Ae® 12.7|4.76 | 0.8 | 2.0 |5.16 LE" e
NP-WNGA080408TH3 A0 12.7 1476 | 0.8 | 2.0 |5.16 Ic 7| NEI
NP-WNGA080408SF3 ® 12.7 1476 | 0.8 | 2.0 |5.16
NP-WNGAO080408SE3 ° 12.7 1476 | 0.8 | 2.0 |5.16 D
NEW PETIT |  NP-WNGA080408GSWS3 (@ A 12.7|4.76 | 0.8 | 2.0 |5.16
ScCon Wiper) EPSR
. RE R
=2 :
LE S
Ic ] sl
* Por Favor, ver referencia en la pagina B012 antes de utilizar el inserto Wiper. ® = NEW T
')
TORNEADO EXTERIOR > C002—CO005 GRADOS > B006

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P>

MANDRINADO > E002—E005  IDENTIFICACION >B002 B037
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CBN

DE CBN

INSERTOS DE TORNEADO

a
-
0

B038

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [NEGATIVOS]

INSERTOS
5'80° CNsm AGUJERO

Materiales endurecidos |@ €| @ @ € ¥ (@ € ¥ Condici de corte (Guia)
ondiciones de corte uia) :
Material K Pl e b hdhd R4 @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
s ﬁlleauonss (éontttratamlento térmico, .
leaciones de titanio
Aleaciones sinterizadas [ 2
CBN recubierto CBN s%llgi'('i\‘o Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Cédigo egyeggelellR S Geometria
’ ’ SNSS8SsENaNeg® [ ¢ | 5 | e | LE
SEBE288EEEa 008
nmMOoMmMMOMOMAE=E === ==
CNGN120404 ® 12.7 | 4.76 0.4 - EEOS°R
CNGN120408 o | 127476 08 | — > RE
. CNGN120412 o | 127 476 | 12 | —
IC
® = NEW

INSERTOS
7\ 55° DNsm AGUJERO

Materiales endurecidos (@ €| @® @ € ¥ [ X 3E4

K Fundicién o c o c|

Condiciones de corte (Guia) :

i : Corte Establ: : Cort | : Corte Inestabl
Material s e T T ° @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
Aleaciones de titanio
Aleaciones sinterizadas [ 2
CBN recubierto CBN S%ﬁyo Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo 2382232228 ol Geometria
©0 6O 00 €O 0O 00 L[ 0 | N N |
Qo0 ONMNMMOMONMAm
nMMOMMMMAM(E = === ==
DNGN110308 ® (9525|318 | 08 | — EPSR
55°
DNGN110312 ® [9525/ 318 | 12 | — ~RE
IC
® = NEW

RN INSERTOS
SIN AGUJERO

Materiales endurecidos (@ € ® @ € ¥ [ X 3F 4 Cond p (Guia)
ondiciones de corte (Guia) :
Material K Pl d hdhdid Rl @ : Corte Estable @ : Corte General
S Aleaciones con tratamiento térmico, )
Aleaciones de titanio
Aleaciones sinterizadas [

& : Corte Inestable

CBN recubierto CBN s%ll?c'i\‘o Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo cowooo9oleg 3 S Geometria
’ ’ SNSER8SC88NeslS | o | s | g | Re
B8EE28BEEE 5 0|8
noONMOMOoOMmMA|=E === ===
RNGN090300 ° 9.525| 3.18 | — —
RNGN120300 e (127 318 | — —
. RNGN120400 o |[127 |476 | — | —
IC
® = NEW

: Stock en Japén. []: A pedido unicamente.
: Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.

> @

[ : Si adquiere un producto hecho a pedido, la cantidad
minima de lotes es de 10 (1 caja contiene 1 pieza inserto).



INSERTOS
‘ 90° S Nsm AGUJERO

Materiales endurecidos (@€ @® @ € ¥ |0 € ¥ Condiciones de corte (Guia) -
Material K Fundicion b €oc @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
B s o e e °
Aleaciones sinterizadas [ Z
CBN recubierto CBN s%ﬁ('i\‘o Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo g g g g § g g g § g § E § g c s RE LE Geometria
hRoosea==2222
SNGN090304 oag 9.525| 3.18 | 04 4.0 E&,seR
SNGN090308 o= 9525|318 | 08 | 41 | Aore
SNGN120404 ali= 127 | 476 | 04 | 40 |V
SNGN120408 A 12.7 476 | 0.8 4.1
SNGN120412 A 12.7 4.76 1.2 4.0
IC S
SNGN090308 ° 9.525| 3.18 | 0.8 -
SNGN090312 ° 9.525| 3.18 | 1.2 —
SNGN090316 ° 9.525| 3.18 1.6 -
SNGN090408 ° 9.525| 476 | 0.8 -
. SNGN090412 ° 9.525| 4.76 1.2 -
SNGN120408 ° 12.7 476 | 0.8 —
SNGN120412 ° 12.7 4.76 1.2 —
SNGN120416 ° 12.7 4.76 1.6 -
o = WEw
INSERTOS
‘ 60° T N SIN AGUJERO

Materiales endurecidos (@ €| ® @ € ¥ |0 € ¥ Condici de corte (Guia)
ondiciones de corte uia) :
Material K Zun_dlcnon —— d €o ¢ @ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
B Acotones ot ®
Aleaciones sinterizadas [ 2
CBN recubierto CBN S%ﬁg‘o Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo cewoo9o|I12 3R S Geometria
g g SNSCS2C|EoQSe8E | ic | s | RE | LE
00 0O 00 00 00 CO N[00 ©© | N N[
OoLLLOLOMMOMMOMMNMAM[M
mOMOMONOME=E=SZE===
TNGN160404 A O 9.525 | 4.76 0.4 3.6 i
TNGN160408 AD 9.525| 476 | 0.8 | 3.3 8
P L RE
IC S
TNGN160408 ® 9.525 | 4.76 0.8 -
TNGN160412 ® 9.525 | 4.76 1.2 —
A TNGN160416 ® |9525| 476 | 16 | —
® = NEW
TORNEADO EXTERIOR > — GRADOS > B006

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P>

MANDRINADO

> — IDENTIFICACION > B002

CBN

DE CBN

INSERTOS DE TORNEADO

AGUIERO

B039
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INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

lq 80° cc&sﬁEﬂﬁfERo

Materiales endurecidos (@ € @ @ € ¥ [ X 3F .4 Condiciones de corte (Guia) :
Material K FunFiicién I d coec @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
) ﬁ:ggg:guzz ggn“tr:’:%mlemo e ® Honing (Ultima letra del niimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [
CEN CBN recubierto CBN Dimensiones (mm)
NEW NEW!
n Figura Codigo E § § E g § E ‘2_ § § ‘8_ °gl |c . Re | LE | D1 Geometria
8EBBE88838355
9z NOONMNONMNASES S ==
=50 NEWPETIT |  NP-CCGWO060202FS2 |® A oo ° 635 |238| 02 |17 | 28
&° NP-CCGW060204FS2 (@6 4o e|® e 6.35 |238| 04 | 1.8 | 2.8
E NP-CCGW060208FS2 |® A ° ° 6.35 | 238 08 | 20 | 28
g NP-CCGWO09T302FS2 [@ o 4 o o 9525 | 3.97 | 0.2 | 1.7 | 44
> NP-CCGWO09T304FS2|®¢ e A Ao o0 ° 9525 [ 397 | 04 | 1.8 | 44
<z> NP-CCGWO09T308FS2|®¢ e A Ao eo|® ° 9525 [ 397 | 0.8 | 2.0 | 44
B | NP-ccGwoso202FA2| 0 | ] |aale3s [238]02] 17 28|
Pll_?! NP-CCGW060204FA2 AAl635 238 04| 18 | 28
] NP-CCGW060208FA2 A Al 635 |238| 08| 20|28
T NP-CCGWO9T304FA2 AA|l9525 397 04 18 | 44
NP-CCGWO09T308FA2 A A| 9525 | 397 | 08 | 20 | 44
| NP-CCGW060202GS2(@ e o | ®(aa|635 [238] 02| 17 | 28 |
NP-CCGW060204GS2 (e o A ® AAl63 |238| 04| 18| 28
NP-CCGW060208GS2 (e e A ® AAl63 |238| 08|20 28
D NP-CCGW09T302GS2(e e A ° 9525 [ 397 | 0.2 | 1.7 | 44
NP-CCGW09T304GS2(e e A ® A A| 9525|397 | 04 | 18 | 44
! | NP-CCOWOST308GS2|le e 4 e  |elaa| 9525 | 307 | 08 | 20 | 44 |
NP-CCGW060202GA2| e A ° 6.35 |238| 02| 1.7 | 28 EPSR
NP-CCGW060204GA2| e Ao ° 6.35 | 238 | 04 | 1.8 | 28 80°
) _ NP-CCGW060208GA2| @ Ao ° 6.35 | 238 | 08 | 20 | 2.8 RE mmy _
NP-CCGWO09T302GA2| e A ° 9525 | 397 | 02 | 1.7 | 44 |, -2
. — NP-CCGWO09T304GA2| @ ae | @ 9.525 | 397 | 04 | 1.8 | 4.4 AN
| NPcoowosTsecAz| & ae | o | | |oms 597 08 20 44| | | o
NP-CCGW09T304GH2 AAoeo 9.525 | 397 | 0.4 | 1.8 | 44 ‘
v NP-CCGW09T308GH2 Aaro 9525 [ 397 | 0.8 | 20 | 44
\ew NP-CCGWO09T304VA2| © | T 9525 | 3.97 | 04 | 1.8 | 44 |
W = NP-CCGWo9T308vAZ| @ | | || 955 397 08 | 20 | 44 |
NP-CCGW060208TS2 o 6.35 | 238 | 08 | 20 | 28
NP-CCGWO09T308TS2 ° 9.525 | 397 | 0.8 | 2.0 | 44
| NP-CCGW060204TA2 | o | o | | 6.35 |238| 04 | 18 | 28 |
NP-CCGW060208TA2 ° ° 6.35 |238| 08 | 20 | 28
NP-CCGWO09T304TA2 (| e A O L ) 9525 | 397 | 04 | 1.8 | 4.4
NP-CCGWO09T308TA2 | e Ao o0 9525 | 397 | 0.8 | 2.0 | 44
| NP-CCGWO09T304TH2| ae | o | T 9525 | 397 | 04 | 18 | 44 |
NP-CCGW09T308TH2 Ao ° 9525 | 397 | 0.8 | 2.0 | 44
| Np-ccewoeo202sF2| | ] o | 635 | 238 02| 1.7 | 28 |
NP-CCGW060204SF2 ° 6.35 [ 238 | 04 | 1.8 | 28
NP-CCGW060208SF2 ° 6.35 | 238 08 | 20 | 28
NP-CCGWO09T302SF2 ° 9525 | 397 | 0.2 | 1.7 | 44
NP-CCGWO09T304SF2 ° 9525 | 397 | 04 | 1.8 | 44
NP-CCGW09T308SF2 o 9525 | 397 | 0.8 | 2.0 | 44

@ : Stock en Japon. A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.

B04(Q (1 insertos por caja)



H Materiales endurecidos (@€ @® @ € ¥ |0 € ¥ . L
Material K FunFiicién - — e ceoec C:n:déf)l::;:t:tjec‘):?((:(jrltlelaéz.eneral ¥ : Corte Inestable
S ﬁ:ggg:gﬂzz ggn“t?’:i’mlsmo e _ Honing (Ultima letra del niimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 2
CBN recubierto CBN Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo comwooooloo oo .
g g §§§§§§§§§§§§§ © 5 o e 51 Geometria
[ra e i e e R e |
NEWPETIT |  NP-CCGWO060202SE2 ° 635 | 238 02| 17 | 28 EPSR
NP-CCGW060204SE2 ® 6.35 238 | 04 | 1.8 | 2.8 RE
NP-CCGW060208SE2 ° 6.35 | 238 08 | 20 | 2.8 3
- NP-CCGWO09T302SE2 L 9625 | 397 | 02 | 1.7 | 44
NP-CCGWO09T304SE2 ° 9525 | 397 | 04 | 1.8 | 4.4 AN
NP-CCGWO09T308SE2 L 9525 | 397 | 08 | 20 | 44 Ic
('::EV:&:E’EI) NP-CCGW09T304FSWS2|® © A A ° 9.525 | 3.97 | 0.4 | 1.8 | 44
*1 NP-CCGWO09T308FSWS2 (@ @ A A ° 9625 | 397 | 08 | 20 | 44
| NP-CCGW09T304FBWL2| e aa [® [ [ | 9525 (397 04| 18|44 | EPSR
| ___NP-CCGWOITS08FBWL2| = e 44  |® | | | 9525|397 08 | 20 | 44 RE
NP-CCGWO09T304GSWS2(® e 4 9525 | 3.97 | 04 | 1.8 | 44 ﬂ
mmaw | \P-cCOW0IT30sGSWS2|le e 4 | | (1] 9525|397 ] 08 | 20 | 44 ] i
NP-CCGW09T304GAWS2| @ ) ° 9.525 | 397 | 0.4 | 1.8 | 44 AN
NP-CCGWO09T308GAWS2| e A0 ° 9525 | 397 | 08 | 20 | 44 Ic S
| NP-CCGWO09T304GBWL2| e aa | o | | |o9525|397] 04 18] 44|
NP-CCGWO09T308GBWL2 ® AA L] 9525 | 397 | 08 | 20 | 44
NEWPETIT |  BF-CCGT09T304TS2 |e A 9525 | 397 | 04 | 1.8 | 44 | _
BF-CCGT09T308TS2 (e A 95625 | 397 | 08 | 20 | 44 807 RE
:
—_— % AN
Ic r
(Con rompevirutas)
NEWPETIT |  BM-CCGT09T304TA2 | e A 9525 | 397 | 04 | 1.8 | 44 | _
BM-CCGT09T308TA2 ° A 9525 | 397 | 08 | 20 | 44 807 RE
:
- \g/ AaN
(Con rompevirutas) —
NEW PETIT | x2 NP-CCGW03S102FS (e A ° 3.57 139 02 | 1.1 | 2.0
*2 NP-CCGWO03S104FS |e A ® 3.57 139 | 04 | 1.0 | 2.0
*2 NP-CCGWO04T002FS |e A ° 4.37 179 02 | 15 | 24 EPS
*2 NP-CCOWO4TO04FS |0 &  |o | | | 437 179 04 | 14| 24 | of7 e
‘@ |*2 NP-CCGW03s102GS ° 357 | 139 02 | 1.1 | 20 % s
h *2 NP-CCGW03S104GS ° 3.57 139 | 04 | 1.0 | 2.0 ‘ Ei
*2 NP-CCGW04T002GS ° 437 |179] 02 | 15 | 24 V 4/‘7‘0"
*2 NP-CCGWO04T004GS o 437 [179] 04 | 14 | 24 Ie_11s
NP-CCGWO09T302GS A Al 9525 397 | 02 | 17 | 44
NP-CCGWO09T304GS A A| 9525 | 397 | 04 | 18 | 44
%1 Por Favor, ver referencia en la pagina B012 antes de utilizar el inserto Wiper. ® = NEW
*2 El diametro del circulo inscripto es especial. (Para SCLC) -
TORNEADO EXTERIOR > C002—C005
Escanee aqui las NOTICIAS del producto P : MANDRINADO > E002—E005 GRADOS _ > B006
SMALL TOOLS > D010 IDENTIFICACION > B002

CBN

INSERTOS DE TORNEADO

~g
°S
(7]
4

CON
AGUIERO

B041


http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

lq 80° cc::'::sifﬂﬁfeno

Materiales endurecidos (@ € ® @ € ¥ |0 € ¥ Condici de corte (Guia)
Y ondiciones de corte uia) -
Material K Z:a:i:gsoc:n e oo d coec @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S | Aeaciones de anio : ® Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
CBN Aleaciones sinterizadas [ 4
CBN recubierto CBN Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo cowooo9o|22 3 Geometria
° g SNS- 2= 2 SEd 1c S | RE | LE | D1 '
882888 BEEE b0
85 nMmMoMomMmmAalE =S ===
53 CCMW060202 0O 635 | 238 02 | 28 | 28
&° CCMWO060204 00| 635 | 238 04 | 27 | 28 | epsw
" CCMWO09T302 00| 9525397 | 0.2 | 3.7 | 44 | of RE
g CCMWO09T304 00| 9525]397 | 04 | 36 | 44 I s
E CCMWO09T308 00| 9525|397 | 08 | 36 | 44 v ]
w
2 CCMW120404 00127 | 476 04 | 36 | 55 S
- CCMW120408 00|127 | 476 | 08 | 36 | 55 Ic_|.|s
Pl]S! CCMW120412 0 d|12.7 476 | 12 | 36 | 55
1 ® = NEW
CON
AGUJERO
D
R
S
T
']
W

: Stock en Japén. []: A pedido unicamente.
: Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.

> @

[ : Si adquiere un producto hecho a pedido, la cantidad
B042 minima de lotes es de 10 (1 caja contiene 1 pieza inserto).



a 80° C P::%SNEEESJSERO

Materiales endurecidos (@ €| ® @ € ¥ |0 € ¥ o L
Material K FunFiicién - — d coec C:n:dézl::zzt:tjec‘):?((:frltlelaéz.eneral ¥ : Corte Inestable
S ﬁ:ggg:guzz ggn“tr:’:%mlemo e _ Honing (Ultima letra del niimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 4
CBN recubierto CBN Dimensiones (mm) CBN
NEW NEW
Figura Codigo cowooo9o|22 3 Geometria
g g §§§§§§§§§§§§§ Ic | s | RE | LE | D1 ﬂ
[ra s i e e | R 9z
NEWPETIT |  NP-CPGB080202FS2 ° 794 | 238 02 | 1.7 | 35 =0
NP-CPGB080204FS2 ° 794 |238| 04 | 1.8 | 35 go
NP-CPGB080208FS2 A 7.94 | 238 08 | 20 | 35 "
NP-CPGB090302FS2 o A ° 9525|318 | 0.2 | 1.7 | 45 g
NP-CPGB090304FS2 o A ° 9525|318 | 04 | 1.8 | 45 >
NP-CPGB090308FS2 e A ° 9525|318 | 08 | 20 | 45 §
NP-CPGB090312FS2 A 9525|318 | 1.2 | 22 | 45
| NP-CPGB080204GS2 [ ea | | | |794 [238] 04 | 18] 35| POSI
NP-CPGB080208GS2 (@ e A 794 | 238 08 | 20 | 35 "7
NP-CPGB090302GS2 [ o 4 9525|318 | 02 | 1.7 | 45 T
NP-CPGB090304GS2 (e e A 9525|318 | 04 | 1.8 | 45
NP-CPGB090308GS2 (e e A 9525|318 | 08 | 20 | 45
| NP-CPGB080204GA2 | ® ae | | | |794 [238] 04 | 18] 35
NP-CPGB080208GA2 ° Ao 794 |238| 08 | 20 | 35 EPSR
NP-CPGB080212GA2 | ® a4 e 794 |238| 12 | 22 | 35 80° o
_ NP-CPGB090302GA2 | e A 9525|318 | 02 | 1.7 | 45 RE o _
NP-CPGB090304GA2 ° Ao 9525|318 | 04 | 1.8 | 45 | ¢4 = R
— NP-CPGB090308GA2 | ®  a e 9.525|3.18 | 0.8 | 2.0 | 45 AN
| NP-CPGB090312GAZ | @  ae | | | fosas el 1222 as| | ] B
new NP-CPGB090304VA2 ° 9525|318 | 04 | 1.8 | 45 S
new NP-CPGB090308VA2 o 9625|318 | 08 | 20 | 45
new NP-CPGB090312VA2 ° 9525|318 | 1.2 | 22 | 45
| NP-CPGB080204TA2 | o | REE 794 | 238| 04 | 18 | 35 | !
NP-CPGB080208TA2 ° 794 | 238 08 | 20 | 35
NP-CPGB080212TA2 ° 794 | 238 12 | 22 | 35 v
NP-CPGB090304TA2 ° Ao 9525|318 | 04 | 1.8 | 45
NP-CPGB090308TA2 ° Ao 9525|318 | 08 | 20 | 45 W
NP-CPGB090312TA2 ° Ao 9525|318 | 1.2 | 22 | 45
| NPcPGBos0202sE2 | | | o [794 |238] 02 ] 17 | 35 |
NP-CPGB080204SE2 ° 794 | 238 04 | 1.8 | 35
NP-CPGB090302SE2 ° 9525|318 | 0.2 | 1.7 | 45
NP-CPGB090304SE2 ° 9525|318 | 04 | 1.8 | 45
NP-CPGB090308SE2 ° 9625|318 | 08 | 20 | 45
® = NEW

TORNEADO EXTERIOR > C002—C005
MANDRINADO > E002—E005  GRADOS > B006
SMALL TOOLS > D010 IDENTIFICACION >B002 B043

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P>



http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

INSERTOS
A055° DC CON AGUJERO
H

Materiales endurecidos |@® € @ @ €|¥| |0 € ¥ Condiciones de corte (Guia) :
Material K FunFiicién _ d ceoc @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S ﬁlZiﬁ:gﬂZi grénﬁt;ar%mlento e _ Honing (Ultima letra del niimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 4
CEN CBN recubierto CBN Dimensiones (mm)
NEW NEW
n Figura Codigo E § § E g § E ‘2_ § § ‘8_ o3l ¢ . RE LE D1 Geometria
BEBEEEbBERIER
9z [ e e e e | R
=0 NEWPETIT | NP-DCGW070202FS2 (e A ° 635 [238| 02 | 22 | 28
&° NP-DCGWO070204FS2 @ 44 e|® o 6.35 | 238 | 04 | 21 | 28
" NP-DCGWO070208FS2 |® A ° ° 6.35 | 2.38 | 0.8 | 2.0 | 2.8
g NP-DCGW11T302FS2 [@ o 4 o o |[9525/397] 0222 44
> NP-DCGW11T304FS2 |®@ @ A A ° ° 9525|397 | 04 | 21 | 44
7] NP-DCGW11T308FS2 @ e A 4 e|l® |e |9505 397 | 08 | 20 | 44
} | NP-DCGW11T304FA2| | | |aalos25]397] 04 | 15 | 44 |
Pos| | NpDcewiTesFAz| | s alos2s]sor | 08 | 17 | 44 |
- NP-DCGW070202GS2 (e o A 635 | 238 | 02 | 22 | 28
s NP-DCGW070204GS2|e e Ao o o 635 | 238 | 04 | 21 | 28
NP-DCGW070208GS2 (e e A ° 6.35 | 238 | 08 | 20 | 28
C NP-DCGW11T302GS2(® o A L 9525|397 | 02 | 22 | 44
NP-DCGW11T304GS2 (e e A ° ® A A|9525|397 | 04 | 21 | 44
NP-DCGW11T308GS2 (@ @ A ® ® A A 9525|397 | 08 | 20 | 44
| NP-DCGW070202GA2| © 4 | o || | 635 | 238 | 02 | 22 | 238 |
NP-DCGW070204GA2( e Ao ° 635 | 238 | 04 | 21 | 2.8
R NP-DCGW070208GA2( e ° 6.35 | 238 | 08 | 20 | 28
NP-DCGW11T302GA2( e A [ 9525|397 | 02 | 22 | 44 EPSR
NP-DCGW11T304GA2| @ 4ae | o 0525397 | 04 | 21 | 44 |
5 My | oocownTiscAz) o se L e | | 19525387 08 | 20 | 44 5
E/ NP-DCGW11T304GH2 AAo 9525|397 | 04 | 21 | 44 | A
NP-DCGW11T308GH2 Are 9525|397 | 0.8 | 20 | 4.4 o =4
! nev NP-DCGWA1T304vA2 | @ | 1 |os25| 397 04 | 21 | 44 | H
new NP-DCGW11T308VA2 ° 9525|397 | 08 | 20 | 44
Y | NP-DCGW070204TA2 | ae | ee | |635 238 04 | 21 | 238 |
NP-DCGW070208TA2 ° L 6.35 | 238 | 08 | 20 | 28
W NP-DCGW11T304TA2 ° ) L ) 9525|397 | 04 | 21 | 44
NP-DCGW11T308TA2 ° Ao L 9525|397 | 08 | 20 | 44
| NP-DCGW11T304TH2| ae | o | T 9525|397 | 04 | 21 | 44 |
NP-DCGW11T308TH2 A O ° 9525|397 | 08 | 20 | 44
| NP-DCcGWO7O0204sF2| | | o |635 [238] 04 | 21| 28 |
NP-DCGW070208SF2 ° 6.35 | 238 | 08 | 20 | 28
NP-DCGW11T302SF2 ° 9525|397 | 02 | 22 | 44
NP-DCGW11T304SF2 ° 9525|397 | 04 | 21 | 44
NP-DCGW11T308SF2 ° 9525|397 | 08 | 20 | 44
| Np-DCcGWoO70204sE2| 0 | | o 635 [238] 04 ] 21| 28]
NP-DCGW070208SE2 ° 6.35 | 238 | 08 | 20 | 2.8
NP-DCGW11T302SE2 ° 9525|397 | 02 | 22 | 44
NP-DCGW11T304SE2 ° 9525|397 | 04 | 21 | 44
NP-DCGW11T308SE2 ° 9525|397 | 08 | 20 | 44
® = NEW

: Stock en Japén. []: A pedido unicamente.
: Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.

> @

[ : Si adquiere un producto hecho a pedido, la cantidad
B044 minima de lotes es de 10 (1 caja contiene 1 pieza inserto).



H | Materiales endurecidos (@ € @@ €¥ |0 € ¥ Condici de corte (Guia)
., ondiciones de corte uia) :
Material K Pl d coec @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
s Aleaciones con tratamiento térmico, [ ; )
aleagionesldalianio Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 4 CBN
CBN recubierto CBN Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo cowooo9o|22 3 Geometria
° ’ SNS- 2= 2Ted 1c S | RE | LE | D1
8538388BERaE0
noONMONOoMmMA|=E= === == 85
NEWPETIT| BF-DCGT11T304TS2 |e A 9525|397 | 04 | 21 | 44 | gpsr =0
° z
BF-DCGT11T308TS2 (@ 4 9525|397 | 08 | 20 | 44 | B z°
4 \ i
& -
' N 3
Y AN e
. IC w
(Con rompevirutas) 2
NEWPETIT| BM-DCGT11T304TA2 | e A 9525|397 | 04 | 21 | 44 | gpsr
BM-DCGT11T308TA2 | ® 4 9525|397 | 08 | 20 | 44 | = POSI
_—RE 10

y - L
A @ y S CON
L, AGUJERO
N/ AN
Ic

(Con rompevirutas)

(H
NEW PETIT NP-DCGW11T302GS A A|9525(397| 02 | 14 | 44 | epsr
NP-DCGW11T304GS aalo525(397] 04 | 15 | 44 | 70
~ iy
5
Jr,
L1 VAN
Ic sl 4 R
DCMW070202 00(6.35 | 238 02 | 27 | 28 EPSR
55°
DCMW070204 00635 238 04 | 25 | 28 | 5/ e )
DCMW11T302 00|9525|397 | 02 | 37 | 44 | N =
DCMW11T304 009525397 | 04 | 34 | 44 N 1
% N AN T
Al
IC s| !
p— ]
® = NEW
W

TORNEADO EXTERIOR > C002—C005
MANDRINADO > E002—E005  GRADOS > B006
SMALLTOOLS > D011,D026  IDENTIFICACION >B002 B(045

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P>



http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

CBN

DE CBN

INSERTOS DE TORNEADO

POSI
7

B046

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

4 60 TC

INSERTOS
CON AGUJERO

Materiales endurecidos (@€ @® @ € ¥ |0 € ¥ Condiciones de corte (Guia) :
Material K FunFiicién I e ceoec @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S ﬁ:ggg:gﬂzz ggn“t?’:i’mlsmo e ® Honing (Ultima letra del niimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 2
CBN recubierto CBN Dimensiones (mm)
NEW NEW
i 5di cowmwooooleo 9 it
Figura Cédigo § % % § % g g § % % % E § © G o 1= 5 Geometria
nMMOMMOMMNMMOMA=E=E = ===
NEWPETIT | NP-TCGW110204FS3 ° ° 6.35 [ 238 | 04 | 1.6 | 2.8
NP-TCGW110208FS3 ° ° 6.35 | 238 | 08 | 1.7 | 2.8
| NP-TCGW110204FA3 | | ' Jaa|e3s [238] 04 | 16| 28 |
NP-TCGW110208FA3 A A(635 | 238 08 | 1.7 | 2.8
| NP-TCGW090204GS3 | A o ] | |ss6 [238] 04 | 16 | 25 |
NP-TCGW090208GS3 A 556 | 238 | 08 | 1.7 | 25
NP-TCGW110202GS3 A 6.35 | 238 | 0.2 1.5 2.8 EPSR
NP-TCGW110204GS3 A ° 6.35 [ 238 | 04 | 16 | 238
A NP-TCGW110208GS3 A o o 635 | 238 08 | 1.7 | 28
NP-TCGW130304GS3 A 794 | 318 | 04 | 16 | 34
NP-TCGW130308GS3 A 794 | 318 | 08 | 1.7 | 34
NP-TCGW16T304GS3 A 9525|397 | 04 | 16 | 44
NP-TCGW16T308GS3 A 9525|397 | 08 | 1.7 | 44
| NP-Tcewit0204sF3 | || o |635 [238] 04 | 16 | 28 |
NP-TCGW110208SF3 ° 6.35 | 238 | 08 | 1.7 | 2.8
| NP-TcGw1t0204sE3 | || o |635 [238] 04 | 16 | 28 |
NP-TCGW110208SE3 ® 6.35 | 2.38 | 0.8 1.7 2.8
TCMW110202 00635 [238] 02 | 27 | 28 | cpeg
’ TCMW110204 000|635 | 238 | 04 | 26 | 28 | 6°°/RE
o ~ e
A N
LN G s
IC S .
o =W

> @

: Stock en Japén. []: A pedido unicamente.
: Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.

[ : Si adquiere un producto hecho a pedido, la cantidad
minima de lotes es de 10 (1 caja contiene 1 pieza inserto).



Materiales endurecidos (@€ @ @ € & [ JK 2F 3

.A 60° T P ::r:)sﬁEEgngRo

Condiciones de corte (Guia) :

Material K FunFiicién _ d ceoc @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S ﬁlZiﬁ:gﬂZi grénﬁt;ar%mlento e _ Honing (Ultima letra del niimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 4
CBN recubierto CBN Dimensiones (mm) CBN
NEW NEW
i Adi comwmooooleQ i
Figura Cédigo § g g g g g u:’ g g g g E E © 5 = e o Geometria ﬂ
- R oz
NEWPETIT |  NP-TPGB090202FS3 ° 556 | 238| 02 | 15 | 29 E §
NP-TPGB090204FS3 o o 556 | 238 | 04 | 16 | 29 &°
NP-TPGB110302FS3 |®@¢ @ A ° 6.35 | 3.18 | 0.2 15 | 34 E
NP-TPGB110304FS3 (¢ e a4 o o |635 [318| 04 | 16 | 34 g
NP-TPGB110308FS3 |®@ @ A A o ° 6.35 | 3.18 | 0.8 1.7 | 34 >
NP-TPGB160304FS3 A 0525|318 | 04 | 16 | 44 7]
NP-TPGB160308FS3 A 9.525| 3.18 | 0.8 1.7 | 44
| NP-TPGB080204GS3 [ ea o | | 476 [238] 04 | 16 | 24 | POSI
NP-TPGB080208GS3 (@ @ A 476 | 238 | 0.8 1.7 | 24 (e
NP-TPGB090202GS3 o 556 | 2.38| 02 | 15 | 2.9 P
NP-TPGB090204GS3 (@ @ A ] 556 | 238 | 04 16 | 29
NP-TPGB090208GS3 (@ @ A 556 | 2.38| 0.8 1.7 | 29 I
NP-TPGB110302GS3 (@ @ A ° 6.35 | 3.18 | 0.2 1.5 | 34
NP-TPGB110304GS3 (@ o A o ° 6.35 | 3.18 | 04 16 | 34
NP-TPGB110308GS3 |@ @ A ° 6.35 | 318 | 0.8 1.7 | 34 D
NP-TPGB160304GS3 |®@¢ @ A 9.525| 318 | 04 16 | 44
|__ NP-TPGB160308GS3 o ¢4 == | | L 9525|318 | 08 | 1.7 | 44 | R
NP-TPGB080204GA3 ° 476 | 238 | 04 16 | 24 EPSR
NP-TPGB080208GA3 ° 476 | 238 | 0.8 1.7 | 24 60°
NP-TPGB090204GA3 | ®© ae | o 556 | 2.38| 04 | 16 | 29 R $
@ NP-TPGB090208GA3 ° A0 ® 556 | 238 | 0.8 1.7 | 29 T ° AN
NP-TPGB110302GA3 ® A L] 6.35 | 3.18 | 0.2 15 | 34 C L LE'S "
NP-TPGB110304GA3 ® A0 ® 6.35 | 318 | 04 16 | 34 -
NP-TPGB110308GA3 ° A0 ® 6.35 | 3.18 | 0.8 1.7 | 34
NP-TPGB160304GA3 o AO ° 9.525| 318 | 04 16 | 44 Ll
NP-TPGB160308GA3 ° A0 ® 9.525| 3.18 | 0.8 1.7 | 44
| NP-TPGB160304GH3 | ase | ] B 9525|318 | 04 | 16 | 44 | W
NP-TPGB160308GH3 AAO 9.525| 3.18 | 0.8 1.7 | 44
ev NP-TPGB110304VA3 | © | | 1T 6.35 | 318 | 04 | 16 | 34 |
new NP-TPGB110308VA3 ° 6.35 | 3.18 | 0.8 1.7 | 34
| NP-TPGB080204TA3 | o | o | 476 [238] 04 | 16| 24 |
NP-TPGB080208TA3 ° ° 476 | 238 | 0.8 1.7 | 24
NP-TPGB090204TA3 ° ® 556 | 238 | 04 16 | 29
NP-TPGB090208TA3 ° ° 556 | 238 | 0.8 1.7 | 29
NP-TPGB110304TA3 ° Ao [ ) 6.35 | 318 | 04 16 | 34
NP-TPGB110308TA3 ° Ao (N 6.35 | 3.18 | 0.8 1.7 | 34
NP-TPGB160304TA3 Ao (N 9.625| 318 | 04 16 | 44
NP-TPGB160308TA3 Ao o0 9.525| 318 | 0.8 1.7 | 44
| NP-TPGB160304TH3 | ae | o | T 9525|318 | 04 | 16 | 44 |
NP-TPGB160308TH3 Ao ° 9.525| 3.18 | 0.8 1.7 | 44
o =New
TORNEADO EXTERIOR > C002—C005 GRADOS > B006

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P>

MANDRINADO > E002—E005  IDENTIFICACION >B002 B047



http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

.A 60° T P ::r:)sﬁEEgngRo

Materiales endurecidos (@€ @ @ € & [ JK 2F 3

Condiciones de corte (Guia) :

Material K FunFiicién I d coec @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S ﬁ:ggg:guzz ggn“tr:’:%mlemo e b Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [
CEN CBN recubierto CBN Dimensiones (mm)
NEW NEW
n Figura Codigo g § § g § § g g § § § E E - . RE LE D1 Geometria
9z 22288 8RSE2S2E
=50 NEWPETIT |  NP-TPGB090202SF3 ° 556 |238| 02 | 15 | 29
§° NP-TPGB090204SF3 o 556 | 2.38| 0.4 | 16 | 2.9
E NP-TPGB110302SF3 ° 6.35 |3.18 | 02 | 15 | 34 | _
2 NP-TPGB110304SF3 °
> NP-TPGB110308SF3 °
8 @ | nerPBosozozsEs | || o
NP-TPGB090204SE3 °
PIIIIS! NP-TPGB110302SE3 °
NP-TPGB110304SE3 °
s NP-TPGB110308SE3 o
NEWPETIT |  NP-TPGX110304F Lok
& |__NPTPGXti0308F | | | | e 318 08 | 17|35 | e
NP-TPGX110304T A|635 | 318| 04 | 1.6 | 35 | =
. NP-TPGX110308T A|635 (318 | 08 | 1.7 | 35 /@DJ\ E[Ij\ ax
IC S /
R TPGX080202 AAl476 |238| 02 | 18 | 25 EPSR
TPGX080204 AAl476 | 238| 04 | 17 | 25|  N7ge
TPGX080208 00476 | 238 08 | 14 | 25 | INs
S TPGX090202 AA|556 [238| 02 | 27 | 3.0 /@)j\, Ji5 ax
TPGX090204 AA(556 |238| 04 | 26 | 30 '
& | TPex0s0208 no|ss6 | 238 | 08 | 23 | 30 | oo
S TPGX110302 Dol635 318 02 | 2.7 | 35
TPGX110304 AA(635 [318| 04 | 26 | 35
v TPGX110308 AA|635 318 08 | 23 | 35
TPGX160304 A|9525(318| 04 | 36 | 48 | * N5
W TPGX160308 a0|9525(318] 08 | 33 | 48 /@Dj\ﬂ} an
TPGX160404 0o|l9525|476 | 04 | 36 | 4.8 i
TPGX160408 0o|o9s25|476] 08 | 33 | 48 Ic |18
® = NEW

: Stock en Japén. []: A pedido unicamente.
: Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.

> @

[ : Si adquiere un producto hecho a pedido, la cantidad
B048 minima de lotes es de 10 (1 caja contiene 1 pieza inserto).



4’35° vB

INSERTOS
CON AGUJERO

Materiales endurecidos (@€ @® @ € ¥ |0 € ¥ Condiciones de corte (Guia) :
Material K Pl e ceoec @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S ﬁ:ggg:guzz ggn"tr:’:i’mlemo e _ Honing (Ultima letra del niimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ Z
CBN recubierto CBN Dimensiones (mm) CBN
NEW NEW
i 5di cowmwmooooleo 9 it
Figura Cédigo § % % § % g g § % % % E § © G o 1= 5 Geometria ﬂ
nMMOMMOMMNMMOMA=E=E = === CD)E
NEWPETIT|  NP-VBGW110302FS2 |® A ° 6.35 | 3.18| 02 | 25 | 285 =0
NP-VBGW110304FS2 |e® A ° 6.35 | 3.18 | 04 | 25 | 285 g e
NP-VBGW110308FS2 |e® A L] ° 6.35 | 3.18 | 0.8 20 | 2.85 E
NP-VBGW160402FS2 |® A L 9525|476 | 0.2 | 25 | 443 g
NP-VBGW160404FS2 A ° 9525|476 | 04 | 25 | 443 >
|__NPVBGW160408FS2 | N | of _|os2s[a7e] 08 | 20 443 2
NP-VBGW110302GS2 |e © A 6.35 | 3.18 | 0.2 | 25 | 2.85
NP-VBGW110304GS2 |[e ® A ® 4635 |3.18| 04 | 25 | 285 gQSI
NP-VBGW110308GS2 |@ © A ® A|635 |318| 08 | 2.0 | 2.85
NP-VBGW160402GS2 (@ ® A 9525 | 4.76 | 0.2 | 2.5 | 443 P
NP-VBGW160404GS2|®@ © A [} ®|A A| 9525|476 | 04 | 25 | 443
|__ NP-VBGW160408GS2]e  *4 8| | ©/44]9525] 476 | 08 | 20 | 443 ] L
NP-VBGW110302GA2| e A L 6.35 | 3.18 | 0.2 | 25 | 285
NP-VBGW110304GA2| e A O ° 6.35 | 318 | 04 | 25 | 2.85
NP-VBGW110308GA2| e Ao ° 6.35 | 3.18 | 0.8 | 2.0 | 2.85 D
NP-VBGW160402GA2| e A ° 9525|476 | 0.2 | 25 | 443 EggR
NP-VBGW160404GA2| e Ao o 9525|476 | 0.4 | 25 | 443 RE R
NP-VBGW160408GA2 ° Ao ® 9.525 | 476 | 0.8 20 | 443 a3
<87 " \puBowieososcHz| ase | ] | |os25]476] 04 | 25 | 443]
|__NP-VBGW160408GH2|  aae | | | |os25a7s | 08 | 20 [443] w8
New NP-VBGW160404VA2 | @ 9525|476 | 04 | 25 | 443 | |Ic]
new NP-VBGW160408VA2 ° 9525|476 | 0.8 | 2.0 | 443
| NP-VBGW110304TA2 | o | ] | |e35 [318] 04 | 25 | 285 !
NP-VBGW110308TA2 [ 6.35 | 3.18 | 0.8 | 2.0 | 2.85
NP-VBGW160404TA2 ® A0 ® 9.525| 476 | 04 25 | 443
NP-VBGW160408TA2 ® A0 ° 9.525| 476 | 0.8 20 | 443
| NP-VBGW160404TH2 | ae | ] | | o525 476] 04 | 25 | 443 ] W
NP-VBGW160408TH2 Ao 9525|476 | 0.8 | 2.0 | 443
| NPvBGW110304sF2 | || o |635 [318] 04 | 25 | 285
NP-VBGW110308SF2 ° 6.35 | 3.18 | 0.8 | 2.0 | 2.85
NP-VBGW160404SF2 ® 9.525 | 476 | 04 25 | 443
NP-VBGW160408SF2 ° 9525|476 | 0.8 | 2.0 | 443
| NPvBGwi10304sE2| || o |635 [318] 04 | 25 | 285
NP-VBGW110308SE2 [ 6.35 | 3.18 | 0.8 | 2.0 | 2.85
NP-VBGW160404SE2 ° 9525|476 | 04 | 25 | 443
NP-VBGW160408SE2 ® 9.525| 4.76 | 0.8 20 | 443
o = NEW
TORNEADO EXTERIOR > C002—C005
Escanee aqui las NOTICIAS del producto P : MANDRINADO > E002—E005 GRADOS > B006
SMALLTOOLS > D012,D013  IDENTIFICACION >B002 B(049



http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

CBN

DE CBN

INSERTOS DE TORNEADO

S
7]
O mm

B050

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

4’35° VC

INSERTOS
CON AGUJERO

Materiales endurecidos |@® € @ @ €|¥| |0 € ¥ Condiciones de corte (Guia) :
Material K Pl d coec @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
) ﬁ:ggg:gﬂzz ggn"t?’:i’mlsmo e ® Honing (Ultima letra del niimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 4
CBN recubierto CBN Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo cowoo29o|22 3 Geometria
g g §§§§§§§§§§§§§ Ic | S | RE | LE | D1
noONMONoMmMA|=E= === ==
NEW PETIT NP-VCGW160404FS2 A A ° 9525|476 | 04 | 25 | 44
NP-VCGW160408FS2 A A ° 9525|476 | 08 | 2.0 | 44
| NP-vCGW160404GS2|®@ ea | | REE 9525 | 476 | 04 | 25 | 44 |
NP-VCGW160408GS2|®@ e A 9525|476 | 08 | 2.0 | 44
| NP-VCGW160404GA2| ® ae® | | REE 9525 | 476 | 04 | 25 | 44 |
|___NP-VCGW160408GA2| © 4 | | ] 9525|476 | 08 | 20 | 44 | gpsp
NP-VCGW160404GH2 Aae 9525|476 | 0.4 | 25 | 44 | ¥ pe
) NP-VCGW160408GH2 AAro 0525|476 | 08 | 20 | 44 b
B e NPvCGWieod0avAZ | @ | ] R 9.525| 476 | 04 | 25 | 44 |
new NP-VCGW160408VA2 | © 9.525| 476 | 0.8 | 20 | 44 5] AN
| NP-VCGW160404TS2 | s | ] 1T 9525|476 | 04 | 25 | 44 | M
NP-VCGW160408TS2 A 9525|476 | 08 | 20 | 44
| NP-VCGW160404TA2 | @ ae | | 1T 9.525| 4.76 | 04 | 25 | 44 |
NP-VCGW160408TA2 (] A0 9.525| 4.76 | 0.8 2.0 4.4
| NP-VCGW160404TH2 | ae | ] 1T 9.525| 4.76 | 04 | 25 | 44 |
NP-VCGW160408TH2 Ao 9525|476 | 0.8 | 20 | 44
® = NEW

@ : Stock en Japon. A : Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.
(1 insertos por caja)



A 80° WC L%%Exggfmo

Materiales endurecidos |@® € @ @ €|¥| |0 € ¥ - .
= Condiciones de corte (Guia) :
Material K Fundicion ® € ® €| ¢ CorcEstable ©: Corte General # : Corte Inestable
S Aleaciones con tratamiento térmico, [ .
de titanio Honing (Ultima letra del nimero de pedido) : Por favor ver pagina B009.
Aleaciones sinterizadas [ 4 CBN
CBN recubierto CBN Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Cadigo eguegeel 3R Geometria
’ g SNSco2IES 2R I S | RE | LE | D1
€0 €O 0O €O €O €O LH(C0 ©O ©O It I~ I
oooooo0OMmMONONmMOA
nMMOMMOMMMA=E=E=S === 85
NP-WCMWL30204FA A| 476 | 238 | 04 | 18 | 23 | Loer i
0 ZN
NP-WCMWL30208FA A| 476 | 238 | 08 | 1.9 | 23 80 x
&,
VN RE =
l\‘_ g
O Bl 8
AN =
=
IC S w
=
® = NEW
POSI
L
SIN
AGUIERO
(H
D
R
S
T
]

TORNEADO EXTERIOR > C002—C005
MANDRINADO > E002—E005 GRADOS > B006
SMALL TOOLS > D013 IDENTIFICACION >B002 B(051

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P>



http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

INSERTOS
. 90° S P SIN AGUJERO
H

Materiales endurecidos (@€ @ @ € & [ JK 2F 3

Condiciones de corte (Guia) :

Material K Pl d coec @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
s Aleaciones con tratamiento térmico, [
Aleaciones de titanio
Aleaciones sinterizadas [
CBN ; , ,
CBN recubierto CBN Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo eowegl9f3R e Geometria
] el =] BT S RE | LE
00 00 00 €0 00 O |00 0O |k - I~
oooooooMNnONonmM
E noONMONOoMmMA|=E= === ==
S NEW PETIT | NP-SPGN120412GS2 L 12.7 476 | 12 | 25 PSR
a NEW 90°

- RE
Y
Ic s j

INSERTOS DE TORNEADO

SPGN090302 00| 9525 | 318 | 02 | 4.0
PIIS! SPGN090304 AD|l 9525|318 | 04 | 4.0
1 SPGN090308 A0| 9525|318 | 08 | 4.1 EPSR
SIN <
T : SPGN090312 00| 9525 | 318 | 12 | 40 | ¥ g&RE o
S SPGN120304 A A| 127 318 | 04 | 4.0 } N
e SPGN120308 AAl127 | 318 ] 08 | 41 W [
SPGN120312 0 of 12.7 318 | 1.2 | 4.0 Ic s|/
SPGN120408 ool 127 476 | 0.8 | 41
D SPGN120412 oof 127 476 | 12 | 40
@® = NEW
R
T
']
w

: Stock en Japén. []: A pedido unicamente.
: Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.

> @

[ : Si adquiere un producto hecho a pedido, la cantidad
B052 minima de lotes es de 10 (1 caja contiene 1 pieza inserto).



‘60° T B S\ acuoero

Materiales endurecidos (@ €| ® @ € ¥ |0 € ¥ Condici de corte (Guia)
ondiciones de corte uia) -
Material K Pl d coec @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
B c2cones o e ®
Aleaciones sinterizadas [ 4
, , , CBN
CBN recubierto CBN Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo cowoo29o|22 3 Geometria
’ ’ SNSSSSscNeNes ¢ | s | Re | LE
BEBEBEbBERIEE
nMMOMMOMMMA=E=E= === 85
— g 0O
TBGN060104 A | 397 | 159 0.4 EPSR n w
TBGN060108 A0 397 | 159 | 0.8 - 80 2
/_RE o
W
[a]
1 8
S
Ic S| w
2]
Z
® = NEW
PasI
11°
SIN
AGUIERO
H
D
P INSERTOS :
o
‘ 60 I SIN AGUJERO
S
Materiales endurecidos (@ €| ® @ € ¥ |0 € ¥ Condici de corte (Guia) -
ondiciones de corte uia) -
Material K Fun_d|0|on I d coec @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
R Acicones ot L
Aleaciones sinterizadas [ 2
CBN recubierto CBN Dimensiones (mm)
NEW NEW ')
Figura Codigo cewoo9oI12 3R Geometria
° ° SN2 Y2ZIES2TRd 1Ic S | RE | LE
00 CO 00 00 00 CO (00 0O 0O ¥ I~ I~
oooooo0oOOM0nONmnmMo
NOMOMOMONONAE=E=S=E== W
TPGN090204 Ooof 5.56 238 | 04 26
TPGN110302 0o 6.35 3.18 | 0.2 2.7
TPGN110304 A A| 6.35 318 | 04 26 E';(?OR
N TPGN110308 Oof 6.35 3.18 | 0.8 23 | LARE
;’” E TPGN160304 AA| 9525|318 | 04 | 36
A A T T han
TPGN160308 9.525 | 3.18 0.8 3.3 /K/\ /110
TPGN160312 ool 9525 | 3.18 | 1.2 3.0 Ic s
TPGN160408 0ol 9525 | 4.76 0.8 3.3
TPGN220408 0o of 127 476 | 0.8 3.3
® = NEW
Escanee aqui las NOTICIAS del producto P> i TORNEADO EXTERIOR > — GRADOS > B006

MANDRINADO > E002—E005  IDENTIFICACION >B002 B053



http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE CBN [POSITIVOS]

— Y INSERTOS
G SIN AGUJERO
H

Materiales endurecidos (@€ @ @ € & [ JK 2F 3 Condici de corte (Guia)
.. ondiciones de corte uia) :
Material K FunFi|0|on - = bl ¢coc @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
S | Meaciones doltang oo termico: L4
Aleaciones sinterizadas [
CBN e , , ,
recubierto CBN Dimensiones (mm)
NEW NEW
Figura Codigo 22823223 K oo RER ANR Geometria
83883888883 mm | " ANt
85 NnOOMMOMMONMSS S S =S
53 GY1G0200D020N-GFGS A 200 0.2 (207 |27 | 3°
go GY1G0239E020N-GFGS A 23902207 |27 | 7° LE
" GY1G0250E020N-GFGS A 250 | 0.2 207 |27 | 7° :EL\
g i GY1G0300F020N-GFGS A 3.00 02207 |27 | 7° Or—
5 RER
7 " GY1G0318F020N-GFGS A 318 |02 207 |27 | 70 | =R o
2 GY1G0400G020N-GFGS A 400 | 02 |2565| 27 | 7°
GY1G0475H020N-GFGS A 475 | 02 |2565| 27 | 7° »m 70
Pos| GY1G0500H020N-GFGS A 5.00 | 0.2 |2565| 2.7 | 7° t
1 GY1G0600J020N-GFGS A 6.00 | 0.2 |2565| 27 | 7°
SIN J—
AGUJERO ® = NEW
H
D
R
S
T
)
W

: Stock en Japén. []: A pedido unicamente.
: Stock en Japon. A ser reemplazado por nuevo producto.

> @

[ : Si adquiere un producto hecho a pedido, la cantidad
B054 minima de lotes es de 10 (1 caja contiene 1 pieza inserto).



INSERTOS DE TORNEADO DE PCD [NEGATIVOS]

INSERTOS
a 80° C Ncon AGUJERO

Metales no ferrosos ® Condiciones de corte (Guia) :
izl @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
Figura Cddigo Geometria
9 9 ] Ic s RE LE D1
a
=
NEW PETIT NP-CNMM120402R-F ° 127 | 476 | 02 1.7 | 5.16
NP-CNMM120402L-F 0 | 127 | 476 | 02 | 17 | 516 B0
RE
T NP-CNMM120404R-F [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16 V%
’ “" NP-CNMM120404L-F O 127 | 476 | 04 | 1.8 | 5.16 : a
NP-CNMM120408R-F [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
IC S
NP-CNMM120408L-F O 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16 T
(Con rompevirutas) Inserto derecho.
CNMA120404 [ 12.7 4.76 0.4 3.6 5.16 EPSR
CNMA120408 [ 12.7 4.76 0.8 3.6 5.16 80°
]
}
: s
N
Ic s
‘a 55 CON AGUJERO
Metales no ferrosos [ ] Condiciones de corte (Guia) :
izl @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
Figura Caddigo Geometria
9y 9 S Ic s RE LE D1 '
a
=
NEW PETIT NP-DNMM150402R-F ° 127 | 476 | 02 22 | 516 EPSR
NP-DNMM150402L-F O 12.7 4.76 0.2 2.2 5.16 « 95°
/_RE
NP-DNMM150404R-F ) 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNMM150404L-F O 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16 b
NP-DNMM150408R-F [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNMM150408L-F O 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16 IC
(Con rompevirutas) Inserto derecho.
DNGA150404 ) 12.7 4.76 0.4 2.9 5.16 EPSR
DNGA150408 o | 127 | 476 | 08 | 24 | 516 oY Re
= ~ ¢
- 7
: a
IC

TORNEADO EXTERIOR > C002—C005
MANDRINADO > E002—E005
GY > F001

GRADOS > B015

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P> _
IDENTIFICACION > B002

DE PCD

INSERTOS DE TORNEADO

CON
AGUIERO

B055


http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE PCD [NEGATIVOS]

INSERTOS
q 90° S N CON AGUJERO

WELEE] Heines o foroses ¢ C:“f’é‘;i:: E:t:;ecozf((:f:;aé;neral & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
m Figura Cadigo § o = o 1= s Geometria
5
NEW PETIT NP-SNMM120404R-F ° 127 | 476 | 04 20 | 5.16 EPSR
§§ NP-SNMM120404L-F 0 | 127 | 476 | 04 | 20 | 516 &5
g w : ) NP-SNMM120408R-F ® 12.7 | 4.76 0.8 2.2 5.16 4
§ @ | NP-SNMM120408L-F O 12.7 | 4.76 0.8 2.2 5.16 : Eﬂ
u L
§ ic
i (Con rompevirutas) Inserto derecho.
2 SNGA120404 O 12.7 | 4.76 0.4 3.7 5.16 EPSR
m _ SNGA120408 o | 127|476 | 08 | 38 | 516 %ﬁ:j
CON = w E%
AGUJERD
Ic
(H
D
' o TN INSERTOS
60 CON AGUJERO
St e e L e e € oo e 8o et
PCD Dimensiones (mm)
. Figura Caddigo § o o = = o Geometria
=
NEW PETIT NP-TNMM160402R-F ® | 9525| 476 | 02 1.5 | 3.81 EPSR
w NP-TNMM160402L-F O |9525| 476 | 02 | 15 | 3.81 .o ne
a NP-TNMM160404R-F ° 9.525 | 4.76 0.4 1.6 3.81 Y ¢ i
- NP-TNMM160404L-F O 9.525 | 4.76 0.4 1.6 3.81 -
S NP-TNMM160408R-F o |os55] 476 | 08 | 17 | 381 | /NS IN B
NP-TNMM160408L-F O 9.525 | 4.76 0.8 1.7 3.81 ICc s
(Con rompevirutas) Inserto derecho.
TNGA160402 o 9.525 | 4.76 0.2 3.1 3.81 EggR
TNGA160404 ® 9.525 | 4.76 0.4 2.9 3.81 4\ RE
TNGA160408 ® 9.525 | 4.76 0.8 2.8 3.81 K i
&LD
ic s

@ : Stock en Japon. [1: A pedido Gnicamente.

[ : Si adquiere un producto hecho a pedido, la cantidad
B056 minima de lotes es de 10 (1 caja contiene 1 pieza inserto).



)

35° VN

INSERTOS
CON AGUJERO

WELEE] . Hetics oo fomoses ¢ CO.":d(':‘;':: E:t:beleco:? éf::ét;neral & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
Figura Cadigo E o = o 1= s Geometria
5
NEW PETIT NP-VNMM160402R-F ® (9525|476 | 02 | 25 | 3.81 EPSR
NP-VNMM160402L-F O 9.525 | 4.76 0.2 2.5 3.81 wi \RE
_ NP-VNMM160404R-F ° 9.525 | 4.76 0.4 2.5 3.81 ~
J NP-VNMM160404L-F O 9.525 | 4.76 0.4 2.5 3.81 a
NP-VNMM160408R-F ° 9.525 | 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNMM160408L-F | 9.525 | 4.76 0.8 2.0 3.81 _Ic_
(Con rompevirutas) Inserto derecho.
VNGA160404 ° 9.525 | 4.76 0.4 2.6 3.81 E;':ssoR
VNGA160408 L] 9.525 | 4.76 0.8 1.8 3.81

Wi\ RE -
E ]
Ic s

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P>

TORNEADO EXTERIOR > C002—C005

GRADOS > B015

MANDRINADO

> E002—E005

IDENTIFICACION > B002

DE PCD

INSERTOS DE TORNEADO

AGUIERO

B057


http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE PCD [NEGATIVOS]

INSERTOS
. 90° S Nsm AGUJERO
N

Metales no ferrosos [ ] Condiciones de corte (Guia) :

izl @ : Corte Estable @ : Corte General ¥ : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
Figura Cddigo Geometria
’ ’ ] ic s RE LE

[=]
=

SNGN120404 O 12.7 4.76 0.4 3.7 E;’OSQR

SNGN120408 [} 12.7 4.76 0.8 3.8 %

IC S

INSERTOS DE TORNEADO
DE PCD

@ : Stock en Japon. [1: A pedido Gnicamente.

[ : Si adquiere un producto hecho a pedido, la cantidad
B058 minima de lotes es de 10 (1 caja contiene 1 pieza inserto).



INSERTOS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVOS]

lq 80° cc&sifﬂgfem

Metales no ferrosos ® Condiciones de corte (Guia) :
M EETE @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
Figura Cddigo Geometria
9 9 ] Ic s RE LE D1
a
=
NEW PETIT NP-CCMH060202 ° 6.35 | 238 | 0.2 1.7 2.8 EPSR
NP-CCMH060204 [ 6.35 2.38 0.4 1.8 2.8 K7  RE
a
Y b
70
(Con rompevirutas) Ic S
NEW PETIT | NP-CCMW03S102 ° 357 | 139 | 0.2 1.1 2.0 EPSR
* NP-CCMWO03S104 [ 3.57 1.39 0.4 1.0 2.0 K RE
* NP-CCMW04T002 [ 4.37 1.79 0.2 1.5 2.4 sl 3
* NP-CCMW04T004 ° 4.37 1.79 0.4 1.4 2.4 ij
AN
Ic s f
CCMWO060202 ® 6.35 2.38 0.2 2.9 2.8 EggR
CCMWO060204 ) 6.35 2.38 0.4 2.9 2.8 K7 RE
CCMW09T302 ® | 9525|397 | 02 | 33 | 44 s
CCMWO09T304 o 9525 397 | 04 | 33 | 44 | Ej
O k.
Ic S !
* El diametro del circulo inscripto es especial. (Para SCLC)
o
a 80 P CON AGUJERO
Material Metales no ferrosos ® Condiciones de corte (Guia) :
@ : Corte Estable @ : Corte General & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
Figura Cddigo Geometria
9 g ] Ic s RE LE D1
a
=
NEW PETIT NP-CPMH080202 ° 794 | 238 | 0.2 1.7 35 EPSR
NP-CPMH080204 (] 7.94 2.38 0.4 1.8 3.5 \",‘;, / RE
NP-CPMH090302 [ 9.525 | 3.18 0.2 1.7 45 b
NP-CPMH090304 ® 9.525 | 3.18 0.4 1.8 45 ‘
% \
:}4\1"
(Con rompevirutas) Ic S
CPGT080202 ) 7.94 2.38 0.2 3.7 3.4 EgosoR
CPGT080204 [ 7.94 2.38 0.4 3.6 3.4 X JRE
CPGT090302 ) 9.525 | 3.18 0.2 3.3 4.4 I o
CPGT090304 ) 9.525 | 3.18 0.4 3.3 4.4 i’
B
f11°
(Con rompevirutas) Ic s
TORNEADO EXTERIOR > C002—CO005
MANDRINADO > E002—E005 GRADOS > B015

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P>

SMALL TOOLS > D010

IDENTIFICACION > B002

DE PCD

INSERTOS DE TORNEADO

=dﬂ
=d°O

(5
AGUJERD

B059


http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

DE PCD

INSERTOS DE TORNEADO

-
g-thl
=| o o

B060

INSERTOS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVOS]

INSERTOS
‘055° DCCON AGUJERO
izl =L . C:“f’é‘;i:: E:t:;e‘:o:? éf:;a(l;neral ¥ : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
Figura Cadigo § - = e i o Geometria
=
NEW PETIT NP-DCMT070202R-F ° 6.35 | 238 | 0.2 1.4 2.8
NP-DCMT070202L-F e |[635 | 238 | 02 14 | 2.8 EPSR
NP-DCMTO070204R-F o [635 | 238 | 04 | 15 | 28 ¥ .
-/ NP-DCMT070204L-F e |[635 | 238 | 04 15 | 2.8 ~ Fl=
NP-DCMT11T302R-F e |9525 | 397 | 02 14 | 44 1
NP-DCMT11T302L-F e |[9525| 397 | 02 14 | 44 AN
NP-DCMT11T304R-F o |9525| 397 | 04 | 15 | 44 1c sl
(Con rompevirutas) NP-DCMT11T304L-F ° 9.525 | 3.97 0.4 1.5 4.4 Inserto izquierdo.
DCMW070202 e |[635 | 238 | 02 27 | 28 EPSR
DCMW070204 e |635 | 238 | 04 | 25 | 28 W3 re
- DCMW11T302 o |9525| 397 | 02 | 30 | 44 ~ 5
DCMW11T304 e |[9525| 397 | 04 29 | 44 O =
| {AN
Ic s 7
INSERTOS
090° SPCON AGUJERO
e e O e e e o oo i
PCD Dimensiones (mm)
Figura Caddigo § . 5 - 1= o Geometria
=
SPGX090304 e |[9525| 318 | 04 3.7 | 48 EPSR
SPGX090308 o |9525| 318 | 08 | 38 | 48 & 9°°/RE
N 5
ik
L
IC S

@ : Stock en Japon.
(1 insertos por caja)



A 60 TC

INSERTOS
CON AGUJERO

. Metales no ferrosos ® Condiciones de corte (Guia) :
izl @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
Figura Cddigo Geometria
’ ’ ] Ic s | RE | LE | D1
[a)
=
TCMW110202 [ 6.35 2.38 0.2 2.7 2.8 EPSR
TCMW110204 ° 6.35 | 238 | 04 26 | 28 &
A L\ RE
g i
o
& o\
LN
Ic s| !
TCGWO060102 [ 3.97 1.59 0.2 1.5 2.3 EPSR
TCGW060104 ° 397 | 159 | 04 16 | 23 w“}E
TCGWO060108 ° 397 | 159 | 0.8 14 | 23 s I .
[a]
X3 o)\
ANFD VAN
Ic S
TORNEADO EXTERIOR > C002—CO005
Escanee aqui las NOTICIAS del producto P> MANDRINADO > E002—E005 GRADOS _ > B015
SMALL TOOLS > D011, D026 IDENTIFICACION > B002

DE PCD

INSERTOS DE TORNEADO

~g
°S
(7]
4

CON
AGUIERO

B061


http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVOS]

.A 60° T P ::r:)sﬁEEgngRo

izl =L . Co.“f’(i:‘;i:: E:t:;ecozféi:;aé;neral ¥ : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
m Figura Cadigo § - = e i o Geometria
0 %
NEW PETIT NP-TPMX090202R-F ° 556 | 238 | 0.2 1.5 3.0
é’ § NP-TPMX090202L-F e |55 | 238 | 02 | 15 | 30 EPSR
%g NP-TPMX090204R-F 0 |556 | 238 | 04 1.6 3.0 %E _
S NP-TPMX090204L-F ® (556 | 238 | 04 1.6 3.0 5
W NP-TPMX090208R-F o |55 | 238 | 08 | 1.7 | 30 /@2/\ ]}ZQE%#
§ NP-TPMX090208L-F e |556 | 238 | 08 1.7 3.0 c s|
i NP-TPMX110302R-F 0O |635 | 318 | 0.2 15 35
2 A NP-TPMX110302L-F e |635 | 318 | 02 15 35
— -~ NP-TPMX110304R-F O |635 | 318 | 04 16 35
"ﬁ! S NP-TPMX110304L-F e |635 | 318 | 04 16 35
coN NP-TPMX110308R-F O |635 | 318 | 08 1.7 3.5 |NP-TPMX16:: 3 R/L-F
e NP-TPMX110308L-F e |635 | 318 | 08 | 17 | 35 EPSR
NP-TPMX160302R-F 0 | 9525|318 | 02 | 15 | 48 %E _
H NP-TPMX160302L-F ° 9525 | 3.18 | 0.2 1.5 4.8 N i
NP-TPMX160304R-F 0O | 9525 318 | 04 16 4.8 /NN - AN
D NP-TPMX160304L-F e | 9525 318 | 04 1.6 4.8 Ic sl
NP-TPMX160308R-F 0O | 9525 318 | 0.8 1.7 4.8
(Con rompevirutas) NP-TPMX160308L-F ° 9.525 | 3.18 0.8 1.7 4.8 Inserto derecho.
R NEW PETIT NP-TPMH080202R-F e |476 | 238 | 02 15 2.4
NP-TPMH080202L-F e |476 | 238 | 02 15 2.4
NP-TPMHO080204R-F e |476 | 238 | 04 1.6 2.4
S NP-TPMH080204L-F e |476 | 238 | 04 1.6 2.4
NP-TPMH090202R-F e |556 | 238 | 02 15 2.9
NP-TPMH090202L-F e |556 | 238 | 02 15 29 EPSR
o NP-TPMH090204R-F e |556 | 238 | 04 1.6 29 G /RE .
v - NP-TPMH090204L-F e |556 | 238 | 04 16 29 %
e NP-TPMH110302R-F e |635 | 318 | 02 15 3.4 fk‘ 7N =g )ﬁ\#
NP-TPMH110302L-F e |635 | 318 | 0.2 15 | 34 c s
W NP-TPMH110304R-F e |635 | 318 | 04 16 3.4
NP-TPMH110304L-F e |635 | 318 | 04 16 3.4
NP-TPMH160302R-F e |9525 | 318 | 0.2 15 4.4
NP-TPMH160302L-F e | 9525 318 | 0.2 15 4.4
NP-TPMH160304R-F e | 9525 318 | 04 1.6 4.4
(Con rompevirutas) NP-TPMH160304L-F ° 9.525 | 3.18 0.4 1.6 4.4 Inserto izquierdo.
TPGT160302R-F e | 9525 318 | 0.2 3.1 4.4 sk
TPGT160302L-F e | 9525 318 | 0.2 3.1 4.4 60°
TPGT160304R-F o |9525| 318 | 04 | 29 | 44 3’&\“ T -
TPGT160304L-F e | 9525 318 | 04 2.9 4.4 p \(3/ \ iim
}11°
IC S
(Con rompevirutas) Inserto derecho.

@ : Stock en Japon. [1: A pedido Gnicamente.

[ : Si adquiere un producto hecho a pedido, la cantidad
B062 minima de lotes es de 10 (1 caja contiene 1 pieza inserto).



.A 60° T P ::r:)sﬁEEgngRo

WELEE] Hetics oo fomoses ¢ CO.“:d(':‘;':: E:t:tje‘:o:? éf::ét;neral & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
Figura Cadigo § - = e i o Geometria
5
TPGV090202R-F ° 5.56 2.38 0.2 2.7 2.8
TPGV090202L-F ® 5.56 2.38 0.2 2.7 2.8 EggR
TPGV090204R-F ° 5.56 2.38 0.4 2.6 2.8 4\ RE
N TPGV090204L-F e [556 | 2338 | 04 | 26 | 28 h I i

@ TPGV110302R-F ° 6.35 3.18 0.2 2.7 34 [\/\ ’TL—’ \,14\#
TPGV110302L-F e |635 | 318 | 02 | 27 | 34 c s !
TPGV110304R-F o 6.35 3.18 0.4 2.6 34

(Con rompevirutas) TPGV110304L-F ° 6.35 3.18 0.4 2.6 34 Inserto derecho.
TPGX080202 ® 4.76 2.38 0.2 1.8 2.5 Egg,R
TPGX080204 ° 4.76 2.38 0.4 1.7 25 Y RE
TPGX080208 L] 4.76 2.38 0.8 1.4 25 % [r%
TPGX090202 ® |55 |23 | 02 | 27 | 30 ANSZN ’]IA%NQ
TPGX090204 o |55 | 238 | 04 | 26 | 30 ic N
TPGX090208 ° 5.56 2.38 0.8 23 3.0
TPGX110302 ° 6.35 3.18 0.2 2.7 3.5
TPGX110304 ° 6.35 3.18 0.4 2.6 35 L -RE
TPGX110308 ® 6.35 3.18 0.8 23 3.5 72 I]:E
TPGX160304 ® |9525| 318 | 04 | 29 | 438 AN Igfﬁg
TPGX160308 ° 9.525 | 3.18 0.8 2.6 4.8 IC )
TORNEADO EXTERIOR > — GRADOS > B015

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P>

MANDRINADO > E002—E005 IDENTIFICACION > B002

INSERTOS DE TORNEADO
DE PCD

POSI
L

CON
AGUIERO

B063


http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVOS]

A’3 5° VB ::%SNEEESJSERO

Metales no ferrosos Condiciones de corte (Guia) :
izl @ : Corte Estable @ : Corte General ¥ : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
m Figura Cddigo Geometria
9 9 ] Ic s RE LE D1
a
n E
NP-VBGT1103V5R-F ) 6.35 3.18 0.05 2.5 2.85 EPSR
29 NP-VBGT110301R-F e |63 | 318 |01 | 25 | 285 ke
g u - NP-VBGT110302R-F [ 6.35 3.18 0.2 25 2.85 I g
o Pllhe’
|C_> NP-VBGT110304R-F ® 6.35 3.18 0.4 25 2.85 =
. iy
» . Ic S
o (Con rompevirutas)
&
W
»
Z
POS]
X
CON
AGUIERO
H
D
! INSERTOS
: A’ 35 CON AGUJERO
Metales no ferrosos Condiciones de corte (Guia) :
izl @ : Corte Estable @ : Corte General ¥ : Corte Inestable
T PCD Dimensiones (mm)
Figura Caddigo Geometria
9 9 S Ic s RE LE D1 '
a
=
NP-VCGT0802V5R-F ® 4.76 2.38 0.05 25 2.4
w NP-VCGT080201R-F [ 4.76 2.38 0.1 25 2.4
NP-VCGT080202R-F ) 4.76 2.38 0.2 25 2.4
-/ NP-VCGT080204R-F ) 4.76 2.38 0.4 25 2.4
NP-VCGT1103V5R-F [ 6.35 3.18 0.05 25 2.8
NP-VCGT110301R-F [ 6.35 3.18 0.1 25 2.8
NP-VCGT110302R-F [ 6.35 3.18 0.2 25 2.8
(Con rompevirutas) NP-VCGT110304R-F ° 6.35 3.18 0.4 2.5 2.8
VCGW110301 ) 6.35 3.18 0.1 3.1 2.8 EPSR
35°
TNEw VCGW110302 [ ) 6.35 3.18 0.2 3.0 2.8 TR
[ ] . . . . . by
o ﬂ/ VCGW110304 6.35 3.18 0.4 2.6 2.8 b
AN
IC |
® = NEW

@ : Stock en Japon. [1: A pedido Gnicamente.

[ : Si adquiere un producto hecho a pedido, la cantidad
B064 minima de lotes es de 10 (1 caja contiene 1 pieza inserto).



Q 80° WC L%S‘JEEES.?ERO

Metales no ferrosos ® Condiciones de corte (Guia) :
izl @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
Figura Cddigo Geometria
’ ’ ] Ic s | RE | LE | D1
[a)
=
WCMWL30202 ) 4.76 2.38 0.2 1.6 2.3 EPSR
WCMWL30204 O 476 | 238 | 04 1.7 2.3 (08°°
RE
WCMW040202 [ 6.35 2.38 0.2 2.9 2.8 "% -
[=]
WCMWO040204 O 6.35 2.38 0.4 3.0 2.8 ! u
O Hla
WCMWO06T304 ® 9.525 | 3.97 0.4 3.0 4.4 c s 7
WCMWO06T308 O 9.525 | 3.97 0.8 3.2 4.4
QBO CON AGUJERO
Metales no ferrosos ([ ] Condiciones de corte (Guia) :
izl @ : Corte Estable @ : Corte General ¥ : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
Figura Caddigo Geometria
9 g S Ic s RE LE D1
a
=
WPGT040202 ® 6.35 2.38 0.2 2.9 2.8 EPSR
WPGT040204 e |635 | 238 | 04 | 29 | 28 @8” -
WPGT060302 ) 9.525 | 3.18 0.2 3.3 44 ¥ ) g
a
WPGT060304 ) 9.525 | 3.18 0.4 3.3 44 Ej
AN
711°
IC S
(Con rompevirutas)
TORNEADO EXTERIOR > C002—CO005
MANDRINADO > E002—E005 GRADOS > B015

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P>

SMALLTOOLS > D012, D013

IDENTIFICACION > B002

DE PCD

INSERTOS DE TORNEADO

POSI
1

CON
AGUJERD

L |
o

B065


http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVOS]

INSERTOS
‘055° D ECON AGUJERO

Metales no ferrosos (] Condiciones de corte (Guia) :
WELEE] @ : Corte Estable @ : Corte General #® : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
m Figura Cadigo Geometria
’ ’ ] Ic s | RE | LE | D1
[=)
n E
DEGX150402R-F ° 12.7 4.76 0.2 3.0 5.1 EPSR
8¢9 DEGX150402L-F o | 127 | 476 | 02 | 30 | 51 .
&
W DEGX150404R-F o | 127 | 476 | 04 | 29 | 51 V% =
o
o DEGX150404L-F ° 12.7 4.76 0.4 29 5.1 ()
& \4
§ Ic |
i (Con rompevirutas) Inserto derecho.
»n
4

POSI
20°
CON
AGUIERO
H
R
o T E INSERTOS
. 60 CON AGUJERO
Metales no ferrosos ([ ] Condiciones de corte (Guia) :
izl @ : Corte Estable @ : Corte General # : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
Figura Caddigo Geometria
v 9 9 S Ic s RE LE D1 '
=)
=
TEGX160302R ° 9.525 | 3.18 0.2 3.8 4.4 EPSR
w TEGX160302L o 9525 318 | 02 | 38 | 44 3 Re
TEGX160304R e |9525| 318 | 04 | 36 | 44 V% an
) i ,,i
TEGX160304L ° 9.525 | 3.18 0.4 3.6 4.4 /&\Jj\ 3: %1
IC s !
(Con rompevirutas) Inserto derecho.
TEGX160302 ) 9.525 | 3.18 0.2 3.1 4.4 EPSR
TEGX160304 e |9525 318 | 04 29 | 44 &
o %, \/,RE
£ 7N | 77:&
&»
IC s

@ : Stock en Japon.
B066 (1 insertos por caja)



)

35° VD

INSERTOS
CON AGUJERO

WELEE] . Hetics oo fomoses ¢ CO.":(’(':‘;':: E:t:beleco:? éf::ée;neral & : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
Figura Cadigo E - = e i o Geometria
5
VDGX160302R-F ° 9.625 | 3.18 0.2 3.1 4.5
VDGX160302L-F ® 9.525 | 3.18 0.2 3.1 4.5
VDGX160304R-F ® 9.525 | 3.18 0.4 27 4.5 -
VDGX160304L-F [ 9.525 | 3.18 0.4 2.7 4.5 °

(Con rompevirutas)

Inserto derecho.

Escanee aqui las NOTICIAS del producto P>

TORNEADO EXTERIOR > C002—C005

GRADOS > B015

MANDRINADO

> E002—E005

IDENTIFICACION > B002

DE PCD

INSERTOS DE TORNEADO

—
Lol
@«

CON
AGUIERO

B067


http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

INSERTOS DE TORNEADO DE PCD [POSITIVOS]

- 90° SP i aeuoERo

Metales no ferrosos ® Condiciones de corte (Guia) :
M EETE @ : Corte Estable @ : Corte General ¥ : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
m Figura Cddigo Geometria
9 9 ] Ic s RE LE
a
=
SPGN090302 ) 9.525 3.18 0.2 3.7
on EPSR
2 o SPGN090304 ® 9.525 3.18 04 3.7 « 90°
Lu SPGN090308 ° 9.525 | 3.18 0.8 3.8 Y oKRE -
o
|C_> SPGN090312 O 9.525 3.18 1.2 3.7 } 1
= SPGN120304 ° 12.7 3.18 0.4 3.7 AN
8 SPGN120308 o | 127 3.18 08 38 c |’
i SPGN120312 ° 12.7 3.18 1.2 3.7
2
POSI
1m°
CON
AGUJERO
H
D
’ INSERTOS
o
‘ 60 I P SIN AGUJERO
Metales no ferrosos [ ] Condiciones de corte (Guia) :
bzl @ : Corte Estable @ : Corte General ¥ : Corte Inestable
PCD Dimensiones (mm)
Figura Caddigo Geometria
v o 9 S Ic s RE LE '
a
=
TPGN110302 ® 6.35 3.18 0.2 2.7
w TPGN110304 [ 6.35 3.18 0.4 2.6 EGPO§,R
s TPGN110308 o | 635 3.18 0.8 2.3 L RE
é TPGN160302 e | 9525 | 318 0.2 3.1 I
TPGN160304 [ 9.525 3.18 0.4 2.9 /K/\ Aﬁ\#
TPGN160308 [ 9.525 3.18 0.8 2.6 IC ]
TPGN160312 O 9.525 3.18 1.2 24
Escanee aqui las NOTICIAS del producto > :
@ : Stock en Japon. [1: A pedido Gnicamente.
[ : Si adquiere un producto hecho a pedido, la cantidad TORNEADO EXTERIOR > - GRADOS > B015

B068 minima de lotes es de 10 (1 caja contiene 1 pieza inserto). MANDRINADO > E002—E005 IDENTIFICACION > B002



http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert

B069





