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B B RE DC APMX LF DCON 5 | & ]
DC2SBR0010 0.1 0.2 0.12 50 4 2 [ 1
R0020 0.2 0.4 0.24 50 4 2 () 1
R0030 0.3 0.6 0.42 50 4 2 () 1
R0040 0.4 0.8 0.56 50 4 2 ® 1
R0050 0.5 1 0.7 50 4 2 [ 1
R0075 0.75 1.5 1 50 4 2 () 1
R0100 1 2 1.4 50 4 2 [ 1
R0150 1.5 3 2.1 60 6 2 () 1
R0200 2 4 2.8 60 6 2 ® 1
R0250 25 5 35 60 6 2 ® 1
R0300 3 6 4.2 60 6 2 ® 2
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DC (mm)| RE (mm) (min~™) (mm/min) ap (mm) ae (mm) (min~1) (mm/min) ap (mm) ae (mm)
0.2 0.1 30000 100 0.01 0.01 30000 100 0.01 0.01
0.4 0.2 30000 150 0.02 0.08 30000 150 0.02 0.08
0.6 0.3 30000 200 0.03 0.14 30000 200 0.03 0.14
0.8 0.4 30000 250 0.04 0.19 30000 250 0.04 0.19
1 0.5 30000 300 0.05 0.25 30000 300 0.05 0.25
1.5 0.75 30000 300 0.075 0.275 30000 300 0.075 0.275
2 1 30000 300 0.1 0.3 30000 300 0.1 0.3
3 1.5 27500 275 0.125 0.33 27500 275 0.125 0.33
4 2 24000 240 0.15 0.35 24000 240 0.15 0.35
5 2.5 22000 220 0.175 0.37 22000 220 0.175 0.37
6 3 20000 200 0.2 0.4 20000 200 0.2 0.4
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DC (mm)| RE (mm) (min~T) (mm/min) ap (mm) ae (mm) (min~T) (mm/min) ap (mm) ae (mm)
0.2 0.1 30000 50 0.005 0.005 30000 150 0.015 0.015
0.4 0.2 30000 75 0.01 0.04 30000 225 0.03 0.12
0.6 0.3 30000 100 0.015 0.07 30000 300 0.045 0.21
0.8 0.4 30000 125 0.02 0.095 30000 375 0.06 0.285
1 0.5 30000 150 0.025 0.125 30000 450 0.075 0.375
1.5 0.75 30000 150 0.038 0.138 30000 450 0.113 0.413
2 1 30000 150 0.05 0.15 30000 450 0.15 0.45
3 1.5 27500 138 0.063 0.165 27500 413 0.188 0.495
4 2 24000 120 0.075 0.175 24000 360 0.225 0.525
5 2.5 22000 110 0.088 0.185 22000 330 0.263 0.555
6 3 20000 100 0.1 0.2 20000 300 0.3 0.6
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B B RE DC APMX LU DN LF DCON gé % &
DC2XLBR0010N005 0.1 0.2 0.12 0.5 0.18 50 4 2 (] 1
R0020N010 0.2 0.4 0.24 1 0.36 50 4 2 () 1
RO030N015 0.3 0.6 0.36 1.5 0.56 50 4 2 (] 1
R0040N020 04 0.8 0.48 2 0.76 50 4 2 () 1
R0O050N025 0.5 1 0.6 2.5 0.96 50 4 2 (] 1
R0O050N050 0.5 1 0.6 5 0.96 50 4 2 () 1
R0075N038 0.75 1.5 0.9 3.8 1.44 50 4 2 (] 1
R0100N060 1 2 1.2 6 1.94 50 4 2 () 1
R0100N100 1 2 1.2 10 1.94 50 4 2 (] 1
R0150N080 1.5 & 1.8 8 2.9 60 6 2 () 1
R0200N100 2 4 2.4 10 3.9 60 6 2 (] 1
R0250N100 25 B 3 10 4.9 60 6 2 () 1
R0O300N100 3 6 3.6 10 5.85 60 6 2 (] 2
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DC (mm)| RE (mm) | LU (mm) (min~™) (mm/min) ap (mm) ae (mm) (min~™) (mm/min) ap (mm) ae (mm)
0.2 0.1 0.5 30000 30 0.005 0.01 30000 30 0.005 0.01
0.4 0.2 1 30000 100 0.015 0.08 30000 100 0.015 0.08
0.6 0.3 1.5 30000 200 0.03 0.14 30000 200 0.03 0.14
0.8 0.4 2 30000 250 0.04 0.19 30000 250 0.04 0.19
1 0.5 2.5 30000 300 0.05 0.25 30000 300 0.05 0.25
1 0.5 5 30000 300 0.05 0.25 30000 300 0.05 0.25
1.5 0.75 3.8 30000 300 0.075 0.275 30000 300 0.075 0.275
2 1 6 30000 300 0.1 0.3 30000 300 0.1 0.3
2 1 10 30000 300 0.1 0.3 30000 300 0.1 0.3
3 1.5 8 27500 275 0.125 0.33 27500 275 0.125 0.33
4 2 10 24000 240 0.15 0.35 24000 240 0.15 0.35
5 2.5 10 22000 220 0.175 0.37 22000 220 0.175 0.37
6 3 10 20000 200 0.2 0.4 20000 200 0.2 0.4
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DC (mm)| RE (mm) | LU (mm) (min~™) (mm/min) ap (mm) ae (mm) (min™™) (mm/min) ap (mm) ae (mm)
0.2 0.1 0.5 30000 15 0.003 0.005 30000 45 0.008 0.015
0.4 0.2 1 30000 50 0.008 0.04 30000 150 0.023 0.12
0.6 0.3 1.5 30000 100 0.015 0.07 30000 300 0.045 0.21
0.8 0.4 2 30000 125 0.02 0.095 30000 375 0.06 0.285
1 0.5 2.5 30000 150 0.025 0.125 30000 450 0.075 0.375
1 0.5 5 30000 150 0.025 0.125 30000 450 0.075 0.375
1.5 0.75 3.8 30000 150 0.038 0.138 30000 450 0.113 0.413
2 1 6 30000 150 0.05 0.15 30000 450 0.15 0.45
2 1 10 30000 150 0.05 0.15 30000 450 0.15 0.45
3 1.5 8 27500 138 0.063 0.165 27500 413 0.188 0.495
4 2 10 24000 120 0.075 0.175 24000 360 0.225 0.525
5 2.5 10 22000 110 0.088 0.185 22000 330 0.263 0.555
6 3 10 20000 100 0.1 0.2 20000 300 0.3 0.6
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