COMO INTERPRETAR LA ESTANDARIZACION DE
LAS HERRAMIENTAS HSK-T

@ Como esta organizada esta pagina de seccion

DOrganizado por aplicacién. (Consultar el indice en la siguiente pagina).

= FIGURA MOSTRANDO LA APLICACION

DE LA HERRAMIENTA

Las ilustraciones y las flechas indican las
TIPO DE PRODUCTO aplicaciones de mecanizado tal como torneado
exterior, copiado, careado y chaflanado junto
con los angulos de ataque.
GEOMETRIA

NOMBRE DE PRODUCTO ROMPEVIRUTAS POR
—— APLICACION APLICACION DE CORTE

Indica las cuatro primeras letras de la
descripcion, asi como, aplicaciones de corte
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L LEYENDA PARA L PAGINA DE REFERENCIA PARA PAGINA DE REFERENCIAJ

EXISTENCIA APLICACION DE LOS INSERTOS  ‘REFACCIONES
Se muestra en la parte Indica la referencia de las paginas "INFORMACION TECNICA

izquierda de cada doble que dan detalles sobre la aplicacion Indica la referencia de la pagina,
pagina. en cada producto. incluida, en cada parte derecha
de la doble pagina.

— PRODUCTO ESTANDAR

indica referencia,

existencia (mano derechalizquierda)
insertos recomendados, dimensiones
y refacciones.

@Para pedido: Por favor especificar referencia y posicién de la herramienta (derechalizquierda).
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Sistema de
herramientas

de torneado para
maquinas
multi-funcion

ERRAMIENTAS HSK-T

Sistema HSK-T

HSK-T es un nuevo sistema HSK
disefiado para el torneado en

maquinas multi-tarea que son
compatibles con el tipo HSK-A Norma
ISO (1SO12164-1:2001).

El sistema HSK fue desarrollado por un
consorcio de 17 fabricantes japoneses y
registrado en la Norma ISO (1ISO12164-
3:2008) bajo el nombre HSK-T en 2008
y la Norma JIS (JIS B6064-3) en 2013.

Porta Herramientas HSK Maquinas con carrusel
para torneado con husillo para HSK-T

*Nota

Longitud del cuello corta de la brida y cuerpo grueso de las
herramientas de torneado HSK-T como se muestra en la figura
de la izquierda. Debido a que hay maquinas multitarea con
especificaciones de ATC que no se puede montar (HSK-A) por
favor cheque antes. Ademas debe ser cuidadoso de que no
exista interferencia con herramientas adyacentes.

HERRAMIENTAS HSK-T

¢ 5

Porta herramienta rotative
HSK-AB3 (Estandar ISO)

}ED/S

Alta precision en la
posicion del filo de corte.

El tipo HSK-T tiene una tolerancia mas
cerrada entre la cufia de husillo y el
cufero del porta herramienta que el tipo
HSK-A. Esto da como resultado una
mayor precision en la posicién del filo de
corte. Para fresado se puede continuar
utilizando herramientas convencionales
HSK-A.

%

Centro de maquinado
con husillo tipo HSK-A

Longitud de cuello
HSK-T63 Min.4 mm
HSK-T100 Min.5 mm

Dimensién de cuello
HSK-T63 Max.62 mm
HSK-T100 Max.99 mm

HSK-T herramienta de torneado estandar (Ejemplo)

Mejora en la tolerancia de la ranura

Tolerancia mas cerrada

Cufia de rrastre

Cufero

Mantiene la altura del filo de corte.
Mayor precision en el maquinado.

H002

Comparacion de tolerancias (mm)
0.10
fe——
12.25 - 12.35
0.15 Juego minimo
I-AI%§ 0.08
12.25 || 2 5¢
0.33 Juego maximo |
I ' I I I 0
12.2 12.3 12.4 12.5 12.6
0.025
12.385 [ 12.41
HSK Juego minimo 0.015 [,
T63 1. 0035
12425 1246
| 0.075 Juego maximo




Sistema de herramientas HSK-T altamente exacto y

rigido para utilizarse en maquinas tipo carrusel.

Herramientas rectas convenientes para utilizarse en maquinas con carrusel

Evita interferencias con la pieza de trabajo mejorando la Mejora la altura de la linea de centros posicionando

@

Llave accionadora Husillo para llave accionadora

accesibilidad de la herramienta. 22 g N _ el filo de corte en el centro del husillo.
Al inclinar el husillo B de la Sin interferencias Se logra una mayor estabilidad g
maquina (eje principal de y precision, debido a que la g

la herramienta) a 45°, la 4 altura de la linea de centro no al
interferencia entre el husillo, se ve afectada por el claro entre
portaherramienta y la pieza el husillo y la cufia.

pueden ser evitados.

El mecanismo de doble sujecion ofrece una gran rigidez, precision y confiabilidad al
garantizar una segura sujecion del inserto. Por lo tanto es adecuado para el maquinado  grida superior
de materiales dificiles de cortar como acero inoxidable y aleaciones termoresistentes.  nsertos

Herramienta para De tipo recto para Para torneado,
torneado y refrentado torneado y refrentado refrentado y mandrinado

Herramientas 3 en 1 para consolidar procesos y herramientas
Jinsertos de torneado de la misma geometria se pueden colocar en la misma herramienta.

Se puede instalar el mismo tipo de
insertos para cambios rapidos junto
con sus refacciones.

Se puede instalar diferentes tipos de insertos f
para distintas aplicaciones . )
(desbaste, semiacabado y acabado)

Se pueden colocar insertos con
diferentes grados para cubrir
varios tipos de piezas.

Nuevo tamaino HSK-T100 para piezas de trabajo grandes
Las dimensiones del mango son mas grandes para una alta eficiencia.

Barra de mandrinar /
Tipo Broca

Tipo mango cuadrado Manga

Una unica herramienta puede utilizarse con diferentes herramientas.
* Disponible para usar con herramientas JIS B4126 (ISO 5610) 32x32 y 32x25.
« Es posible adaptar una herramienta 25x25 usando una placa de 7 mm.

Es posible ajustar la herramienta de 1"x 1" utilizando una placa de 6.6 mm.
*Por favor prepare la placa usted mismo.

Herramienta de tamafio 25x25
Placa de 7 mm

HERRAMIENTAS HSK-T E
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HERRAMIENTAS HSK-T

CLASIFICACION DE HERRAMIENTAS HSK-T

TORNEADO - CAREADO « COPIADO

Tipo de Corte

Descripcion

H63TH-PCLNR/L-DX12

l @HO006

H63TH-DCLNR/L-DX12

©HO006

H63TH-PDJNR/L-DX15

@HO009

H63TH-DDJNR/L-DX15

@H009

H63TH-SVPBR/L-DX16

i @Ho013

H63TH-PRGCR/L-DX12

I @Ho012

H63TH-DCLNL-L12-3

I @HO008

H63TH-DDJNL-L15-3

!! @HO1MM

Descripcion

Tipo de Corte

H63TH-PCMNN-H/L12

Q@Ho07

H63TH-DCMNN-H/L12

@Ho07

H63TH-PDNNN-H/L15

H63TH-DDNNN-H/L15

QHo10

H63TH-SVVBN-H/L16

QOHo013

H63TH-PRDCN-H/L12

QHo012

TORNEADO - CAREADO - MANDRINADO

Descripcion

Tipo de Corte

H63TH-A25KDCLNR/L12
H63TH-A32LDCLNR/L12

Q©Ho008

T

@




RANURADO

Descripcion

Tipo de Corte

PORTA HERRAMIENTAS PARA TORNEADO EXTERIOR

Descripcion Portaherramientas

H63TH-MGHR/L-DX43{

@Ho14

H63TH-EV2525R/L-112

©Ho019

H100TH-EV3232R/L-180

SHo019
H63TH-EN2525R/L-115

*1 ©HO020
H100TH-EN3232R/L-130

*1 @H020
H63TH-EV2020R/L-105-3

QH021
ROSCADO SUJECION PARA BARRA DE MANDRINADO
Descripcion Tipo de Corte Descripcion Portaherramientas
H63TH-MMTER-DX16 H63TH-B¢
% ©H016 Q©H021

H63TH-MMTENR-H/L16

©Ho16

H63TH-MTHR/L-DX43

@H017

©Ho022
SL320:3-90
(Buje)
*2 ©H022

*1 Mitsubishi Materials esta autorizada por MORI SEIKI Co., LTD para producir y distribuir estas herramientas BAJO PATENTE DE Japo6n N° 3720202.
*2 El buje SL3273-90 es para utilizarse con H100TH-B32-135.
Nota 1) El zanco tipo HSKG3A tiene un tubo para refrigerante incorporado para su instalacion.

HERRAMIENTAS HSK-T E

HO005



HERRAMIENTAS HSK-T

PARA MAQUINAS CON CARRUSEL

Torneado ¢ Careado

B

GAMF

Derecho Mostrado

Acabado

(4)

DCONMS

Medio

Medio a

Estandar
(4)

4)

Inoxidables

MM

()

*2 *1
Exis- Dimensiones \\_\\@
o tencial| Descripcion del mm wr| &/ O /\
Diesegsien inserto (mm) (Ibs) z
R|L DCONMS| LF | WF Asiento Perno Palanca {Tornillo Mordaza Llave
H63TH-PCLNR/L-DX12 | % |*x 43 63 | 65|45]|2.9| LLSCN42 LLP14 LLCL14 LLCS108 HKY30R

*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : LLCS108 29
*2 WT : Peso

HERRAMIENTAS HSK-T

Torneado °
Careado

WF

Tipo DOBLE SUJECION -

DCONMS

Acabado

Ligero

@)

Medio

Medio a
desbaste

Estandar RP

(4) (4) (4)
Inoxidables CBN
MM

Derecho Mostrado @) @)
- 1 P
Exis- o Dimensiones &) * <
Descripcion tencia| Descripcion del (mm) & /\/

inserto (Ibs)

R|L DCONMS| LF | WF Asiento Perno | Mordaza | Resorte |[TomiloMordaza| Llave
H63TH-DCLNR/L-DX12 | % | % 43 63 | 65|45|2.9|LLSCN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F

*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : DC0621T=44
*2 WT : Peso

Nota 1) Se muestran las dimensiones para el inserto con RE .031 plgs
Nota 2) El inserto mostrado en la foto es un ejemplo. Las letras muestran el rompeviruta y los numeros el tamafio del circulo inscrito.

% : Existencia en Jap6n

HO006

Insertos Tipo PCLN

> A104—A111

Insertos CBN y PCD > B028—B030, B059

Insertos Tipo DCLN:

> A104—A111

CONDICIONES DE CORTE > VER SECCION A




Torneado ¢ Careado

B2 50°

N

Acabado

)

()

Medio

Medio a
desbaste

DCONMS

(4)

Estandar

Inoxidables CBN

MM

(4)

(4)

*2

*1

Dimensiones ‘&) @ ¢ ®) ﬁ
. . e ‘,&s,
Descripcion EX|§- Desgnpmon del (mm) wWr| &/ & & \\\\\&
encia inserto (Ibs)
DCONMS| LF Asiento Perno Palanca |Tomillo Mordazaj Opresor Llave
H63TH-PCMNN-H12 * 430 63 |100] 3.7 [LLSCN42| LLP14 | LLCL14 |LLCS108 HGM-PT1/8| HKY30R
H63TH-PCMNN-L12 * 63 [140|6.0 [LLSCN42| LLP14 | LLCL14 |LLCS108 HGM-PT1/8| HKY30R

*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : LLCS108=29
*2 WT : Peso

Torneado °
Careado

B2 50°

Tipo DOBLE SUJECION -

Acabado

Ligero

LP

@)

()

Medio

Medio a

(4)

Estandar

Inoxidables CBN

MM

*2 .
. L Dimensiones @
Descripcion EXIS.- Desgrlpmon del (mm) wWrT| &/
tencia inserto (Ibs)
DCONMS | LF Asiento Perno | Mordaza | Resorte [TomiloMordaza| Llave
H63TH-DCMNN-H12 * 430 63 |100] 3.7 [ LLSCN42 | LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F
H63TH-DCMNN-L12 * [ oNoM 63 |140)6.0 [ LLSCN42 | LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F
*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : DC0621T=44
*2 WT : Peso
Insertos Tipo PCMN:: > A104—A111 CONDICIONES DE CORTE > VER SECCION A
Insertos Tipo DCMN:: > A104—A111 REFACCIONES > N001
Insertos CBN y PCD > B028—B030, B059  INFORMACION TECNICA > P001

HERRAMIENTAS HSK-T
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HERRAMIENTAS HSK-T

PARA MAQUINAS CON CARRUSEL

Torneado °

Tipo DOBLE SUJECION | Acabado
FP LP MP
5 & 8
! <o Jﬂl Wz @) )
'!l ............ HA 4 ; Medio Medio ('}ligia%ti
| - [ —— H F | [e) -
- o| MK Estandar
- a
=7] | :ﬂ @
Inoxidables CBN
O MM
° l] —

d

Herramienta izquierda Unicamente.

*2 _
Exis- o Dimensiones = ©
Descripcion tencia| Descripcion del (mm) WT Q @
inserto (Ibs)
L DCONMS | LF |WF Asiento Perno | Mordaza | Resorte |TomiloMordaza Llave
H63TH-DCLNL-L12-3 | 43 63 |140/30|4.9|LLSCN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F

*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : DC0621T=44
*2 WT : Peso

HERRAMIENTAS HSK-T

Torneado ¢
Careado * Mandrinado

GAMP
6°

Derecho Mostrado

Tipo DOBLE SUJECION

Acabado Ligero Medio
FP MP
IR -
L/ 2 / -
® S edhay
2 (4) (4) (4)
) Medio Medio desbaste
a MK Estandar  |RP
(4)
Inoxidables
MM

*2 -
Exis- Dimensiones @
s tencia| Descripcion del (mm) DMIN| WT | &/ @
Descripcion T, (mm) | (Ibs) .
R|L DCONMS| LF | LU | WF | GANF Asiento | Perno | Mordaza | Resorte | o, | Llave
H63TH-A25KDCLNR/L12 [* || CNOA 63 [125| 82| 17 | 11°| 32 | 2.4 |LLSCP42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T | TKY20F
CN 43
H63TH-A32LDCLNR/L12 |*|* | CNZM 63 [140(|100 | 22 | 13°| 40 | 3.9 |LLSCN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T | TKY20F
*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : DC0621T=44
*2 WT : Peso
Nota 1) Se muestran las dimensiones para el inserto con RE .031 plgs
Nota 2) El inserto mostrado en la foto es un ejemplo. Las letras muestran el rompeviruta y los
numeros el tamario del circulo inscrito. Insertos Tipo DCLN.: > > A104—A111

% : Existencia en Japén

HO008

Insertos CBN y PCD > B028—B030, B059

CONDICIONES DE CORTE > VER SECCION A




Torneado ¢ Copiado

Derecho Mostrado

KAPR
LF

DCONMS

Terminacion

LP

X

(4)

==/

4)

MP

&7

(4)

Medio | Semi-desbaste

Inoxidable

l =
x

)

MM

Clase G

R/L

Ay

*3 *2 *1
Exis- L Dimensiones = & f
Descripcion tencia| Descripcion del (mm) WT \./ @
inserto (Ibs)
R|L DCONMS | LF \WF Asiento Perno Palanca [Torillo Mordaza Llave
H63TH-PDJNR/L-DX15 |* % 433 | 63 |65|45(26 (ttggmg) LLP14 | LLCL24 | LLCS108 | HKY30R

*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : LLCS108=29

*2 Por favor para insertos de .25 pulgadas de espesor utilice asientos n° LLSDN42. Cuando utilice insertos de .25 pulgadas, solicite el asiento por separado.

*3 WT : Peso

Torneado °
Copiado

WF

Derecho Mostrado

KAPR
LF

Tipo DOBLE SUJECION

DCONMS

Terminacion

Ligero

Medio

FP LP

& &

@)

MP

&7

()

Medio | Semi-desbaste

Inoxidable

MM

Exis Dimensiones | 2 @ (" £
P L, | | ) N £
Descripcion tencia| Descripcion del (mm) WT Q @ § § /@
inserto (Ibs) i
R|L DCONMS | LF |WF Asiento | Perno | Mordaza | Resorte I\]gF lal\l?a Llave
HB3TH-DDJNRIL-DX15 || %| BNew | 430 | 63 65 /45|2.6 | [SDNs LLP24 |DCK2613| DCST |DCO621T| TKY20F
DNMX

*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : DC0621T=44

*2 Por favor para insertos de .25 pulgadas de espesor utilice asientos n® LLSDN42. Cuando utilice insertos de .25 pulgadas, solicite el asiento por separado.

*3 WT : Peso

Insertos Tipo PDJN:.

> A112—A118

CONDICIONES DE CORTE > VER SECCION A

Insertos Tipo DDJN:::

> A112—A118

REFACCIONES

> N001

Insertos CBN y PCD

> B031—B034, B059

INFORMACION TECNICA > P001

HERRAMIENTAS HSK-T
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HERRAMIENTAS HSK-T

PARA MAQUINAS CON CARRUSEL

Terminacion
Torneado * Copiado FP LP MP
é;h? S '
B2 62.5° Q
B 2 (4) (4) (4)
H—13 Medio | Semi-desbaste | Inoxidable
I e MK RP MM
LAMS ‘/62 5 '
6°
LF
(4) (4) (4)
Clase G CBN
R/L
Th ,_/". ‘
(4)
o ] *3 *2 @
‘ L imensiones S (&
L Exs- [  Descripcion del mm WT \./ @ & K.K
DESEEE tencia inserto (mm) (Ibs)
DCONMS | LF Asiento Perno Palanca |TomiloMordaza| Opresor Llave
H63TH-PDNNN-H15 | % | DNOA 63 [100/3.5|-LSDN43 | p1g | LLCL24 | LLCS108 |HGM-PT1/8| HKY30R
DNZ:G (LLSDN42)
DNOM | 43¢ LLSDN43
H63TH-PDNNN-L15 * DNMX 63 |140[ 5.5 (LLSDN42) LLP14 LLCL24 | LLCS108 |HGM-PT1/8| HKY30R
*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : LLCS108=29
*2 Por favor utilice asiento n” LLSDN42 con inserto de .25 pulgadas de espesor. El asiento tiene que ser ordenado por separado.
*3 WT : Peso
. ' Torneado ¢ Tipo DOBLE SUJECION Terminaciéon| Ligero Medio
Copiado FP LP MP
'¥T B2 62.5° | é .i ? (™
2] 0
L @A -l e (4) (4) (4)
2 @ g7t 18 Medio | Semi-desbaste| Inoxidable
= e MK RP MM
w LAMS B2 62.5° ;
- ; &7
§ LF
14 (4)
: ﬁ/@f J
"
*3 *2 - 2
) L Dimensiones @ 4 %
Descripcion EXIS.- Desgrlpcmn del (mm) wWT| &=~ § /\’/
tencia inserto (Ibs)
DCONMS| LF Asiento Perno Mordaza | Resorte |TomiloMordaza| Llave
DN:A LLSDN43
H63TH-DDNNN-H15 | * DNSIG 63 [100[ 3.5 (LLSDN42) LLP24 |DCK2613| DCS1 |DC0621T | TKY20F
DNOM | 43¢ LLSDN43
H63TH-DDNNN-L15 | DNMX 63 [140[5.5 (LLSDN42) LLP24 |DCK2613| DCS1 |DC0621T | TKY20F

HO10

*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : DC0621T=44
*2 Por favor utilice asiento n” LLSDN42 con inserto de .25 pulgadas de espesor. El asiento tiene que ser ordenado por separado.
*3 WT : Peso

Nota 1) Se muestran las dimensiones para el inserto con RE .031 plgs

Nota 2) El inserto mostrado en la foto es un ejemplo. Las letras muestran el rompeviruta y los nimeros el tamafio del circulo inscrito.
Insertos Tipo PDNN":: > A112—A118
Insertos Tipo DDNN_:: > A112—A118

% : Existencia en Japon

Insertos CBN y PCD

> B031—B034, B059

CONDICIONES DE CORTE

> VER SECCION A




KAPR

e

Torneado ¢ Careado

LAMS 6°

Tipo DOBLE SUJECION

Acabado Ligero
FP LP
(4) (4)

Medio Medio

MK
5 &

(4) (4)

dledioa  |Inoxidables

RP

-
Unicamente Izquierdo (4)
*3 *2 *1
Exis- L Dimensiones @ § ()
Descripcion tencial Descripcion del (mm) WT @ 47
|| inserto (Ibs) b
L DCONMS| LF (WF Asiento Perno Mordaza | Resorte |TomiloMordaza| Llave
H63TH-DDJNL-L15-3 | 433 | 63 |140/30(4.9 (H:ggmg) LLP24 |DCK2613| DCS1 |DCO0621T| TKY20F

*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : DC0621T=44
*2 Por favor utilice asiento n” LLSDN42 con inserto de .25 pulgadas de espesor. El asiento tiene que ser ordenado por separado.

*3 WT : Peso

Nota 1) Se muestran las dimensiones para el inserto con RE .031 plgs

CONDICIONES DE CORTE > VER SECCION A

Insertos Tipo DDJN

> A112—A118

REFACCIONES

> N001

Insertos CBNy PCD > B031—B034, B059

INFORMACION TECNICA > P001

HERRAMIENTAS HSK-T

HO011




HERRAMIENTAS HSK-T

PARA MAQUINAS CON CARRUSEL

ot

Torneado ¢ Careado * Copiado

din

0

DCONMS

Medio

X 7,

(12)

O
? J A4
Derecho Mostrado
*2 *1
Exis- o Dimensiones ‘\\\\@ f
Descripcién tencia|  Descripcion del (mm) Wt &—J &
inserto (Ibs)
R|L DCONMS| LF | WF Asiento Perno Palanca [Tornillo Mordaza|  Llave
H63TH-PRGCR/L-DX12 | |*| RCMX | 1204M0| 63 |65 |45(2.6 | LLSRN123 LLP13 LLCL112 | LLCS106 | HKY25R

HERRAMIENTAS HSK-T

HO012

*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : LLCS106=19
*2 WT : Peso

Torneado ¢ Careado * Copiado

‘\Bz‘ LN - -

S

il

DCONMS

Dimersores || (@) | (] ¢ ©
. - imensiones @ /\
Deasimet Eds-|  Descripcion del (mm) wr| ’/// =
tencia inserto (Ibs)
DCONMS| LF | B2 Asiento | Perno | Palanca Jg;gg'ga Opresor | Llave
H63TH-PRDCN-H12 * R 1204010 63 |100|69°| 3.1 [LLSRN123| LLP13 |LLCL112|LLCS106 HGM-PT1/8) HKY25R
H63TH-PRDCN-L12 * 63 [140|75°(5.1 [LLSRN123| LLP13 |[LLCL112|LLCS106 HGM-PT1/8) HKY25R
*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : LLCS106=19
*2 WT : Peso
CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS
Material Dureza Tipo de Corte Rv?thr;e Grado Velocngclj:’\c/lg Corte
P Acero Blando <180HB Corte Medio Estandar UE6110 670—1150
ACSD A ELB3n 180HB—350HB Corte Medio Estandar UE6110 490—850
M Acero Inoxidable <200HB Corte Medio Estandar US735 230—425

Nota 1) El inserto mostrado en la foto es un ejemplo. Las letras muestran el rompeviruta y los nimeros el tamafio del circulo inscrito.

% : Existencia en Japon

Insertos Tipo PRGC:

> A167

Insertos Tipo PRDC

> A167




Careado * Copiado

DCONMS

Derecho Mostrado

Ligero
R/L-F SV
. 7
(3) (3)
Medio Medio
MV MP
“&F L7
(3) (3)
CBN
= -

(3)
= o i *2 % *1 P
Xis- L imensiones GT=YS <2
Descripcion tencia Des?r:fg:%n eLa (mm) (‘I’g-sr) ﬁ &\‘\\\\\ Z
R|L DCONMS| LF | WF |WF2 Asiento Perno Tornillo Llave
H63TH-SVPBR/L-DX16 |*|* 330 63 | 65|45 (3.8(2.4| SPSVN32 BCP141 TS35D TKY15F

*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : TS35D=31

*2 WT : Peso

Acabado Ligero
Careado * Copiado RIL-F SV
g 3) (3)
8 Medio Medio
a MV MP
(3) (3)
CBN
(3)
Di . *2 &% *1 @ 2
, o imensiones <Gl ﬁ ( 7
Descripcion tEr)w(I;;a Des?r:'spgr't%n ekl (mm) (‘Ilt\g) S~ & S F
DCONMS| LF | B2 Asiento Perno Tornillo Opresor Llave
H63TH-SVVBN-H16 * 330 63 [100(66.5°|2.9 | SPSVN32 | BCP141 TS35D |HGM-PT1/8| TKY15F
H63TH-SVVBN-L16 * 63 [140(72.5°|14.9 | SPSVN32 | BCP141 TS35D |HGM-PT1/8| TKY15F
*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : TS35D=31
*2 WT : Peso
CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS
Material Dureza Tipo de Corte IRVci)th;:ae Grado Velocm(jg;j:'\cj;)a otz
P Acabado F AP25N 820 (490—985)
A Bland <
cero Blando 180HB Corte Medio MV UE6020 655 (490—820)
Acero Aleado Acabado F AP25N 690 (490—850)
9 180HB— HB
Acero al Carbon 80 350 Corte Medio Mv UE6020 555 (390—690)
M Acero Inoxidable <200HB Corte Medio MM USs735 330 (230—395)
K Fundicion Gris Resistencia a la tension< 350MPa Corte Medio MV UE6020 555 (460—655)

Nota 1) Se muestran las dimensiones para el inserto con RE .031 plgs
Nota 2) El inserto mostrado en la foto es un ejemplo. Las letras muestran el rompeviruta y los nimeros el tamafio del circulo inscrito.

Insertos Tipo SVVB:

> A179—A183

REFACCIONES > NO001

Insertos Tipo SVPB

> A179—A183

Insertos CBN

> B053

INFORMACION TECNICA > P001

HERRAMIENTAS HSK-T

HO13



HERRAMIENTAS HSK-T

Ranurado

PARA MAQUINAS CON CARRUSEL

HERRAMIENTAS HSK-T

HO14

: Tl | 2
B - | o
i a g o
[T} a
E=
(o)
3 LF
GAMP
5% ©
B26° Derecho Mostrado
Exis- o *2 o
Descripcion tencia| Descripcion del Dimensiones (mm) WT H §
P inserto (Ibs) _
R[L cw CDX [DCONMS| LF |WF Mordaza [[qilo de 14 Resorte | Llave
1.25 1.2
H63TH-MGHR/L-DX4315 | |*x 43125 1.45 1.5
MGTRIL| | |1.5<CW<2.3|3 63 | 65|45 |2.6 |MTKIR/L|HBH06020| MES3 |HKY40R
H63TH-MGHR/L-DX4323 |*|*x 43470 2.3<CW<3.3| 45
H63TH-MGHR/L-DX4333 | x| 3.3<CW<4.7| 45

*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : HBH06020=62

*2 WT : Peso

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Grado Velocidad de Corte (SFM) Avance (IPR)
P Acero al Carbon _ VP20MF 390 (330—460) .0039 (.0012—.0071)
Acero Aleado 180—350HB
NX2525 425 (330—525) .0047 (.0012—.0079)
M Acero Inoxidable <200HB VP20MF 390 (330—460) .0039 (.0012—.0071)
K Fundicion Gris Resistencia a la tension< 350MPa VP20MF 390 (330—460) .0039 (.0012—.0071)

% : Existencia en Japon.

<10 insertos por caja> <1 en este caso utilizar inserto de CBN>



INSERTOS TIPO MG

Existencia Dimensiones (mm
Recubierto[Cermet|Carburo| CBN
L = 0 - o .
Descripcion S % S § cW CDX Ic wi | rReriL!| LE Tipo de Corte
s | z| 5| g
RIL|IR|L|R|L| R
MGTR/L43125 |% | % | |%|*|*x| % | 125| 12 | 127 | 476 | 02 | 27 |MGTRL..
MGTRIL43145 | % | % | |*|*|x 145 | 15 | 127 | 476 | 02 | —
MGTR/L43150 | % | % | | % |x | x| » | 15 | 3 127 | 476 | 02 | 27 cox
MGTRIL43175 | % | % | x| % | x| % 175 | 3 127 | 476 | 02 | — QREL
MGTRIL43200 | * | % | |*[%x x| * | 2 3 127 | 476 | 02 | 27 | % | S
MGTR/L43230 [ % | % | | % | x| % 23 | 3 127 | 476 | 02 | — SReR
MGTR/L43250 |* | *|% |*|x|*x| % | 25 | 45 | 127 | 476 | 03 | 27 Q
MGTR/L43260 |[* | % || |x|% 26 | 45 | 127 | 476 | 03 | -—
MGTR/L43270 | | * * | * 27 | 45 | 127 | 476 | 03 -
MGTR/L43280 *| [ x|x| % 28 | 45 | 127 | 476 | 03 | -—
MGTR/L43300 |* % |% |* [ %| % [ 3 | 45 | 127 | 476 | 03 | 27 coN neertos
MGTR/L43320 | * * | * 32 | 45 | 127 | 476 | 03 | — REL] L LE
MGTR/L43330 x| kx| * 33 | 45 | 127 | 476 | 03 | — Ej:;%jg
MGTR/L43350 | |*|*|x|x|*| * | 35 | 45 | 127 | 476 | 03 | 27 B hen )
MGTR/L43400 |[* | % |x| |x|x| x | 4 45 | 127 | 476 | 03 | 27 o
MGTRIL43420 | * | * [ % | ||x 42 | 45 | 127 | 476 | 04 | — B
MGTRIL43430 | % | % || |*|% 43 | 45 | 127 | 476 | 04 - /
MGTRI/L43450 | % | % | |[%|* | % 45 | 45 | 127 | 476 | 04 | —
MGTRIL43470 | % | % | | % |* | % 47 | 45 | 127 | 476 | 04 -

HERRAMIENTAS HSK-T

REFACCIONES > N001
INFORMACION TECNICA  >Po01  H015




HERRAMIENTAS HSK-T

PARA MAQUINAS CON CARRUSEL

Roscado

1N ¢
- | =
r z
& g
|
s (=]
©)
LF
Solo Porta Herramienta Deracho
*2 *1 *1
Exis- Dimensiones D) @ @ ’@ PAD
. ¢
Descripcion tencia| Descripcion del inserto (mm) (Yg:) 4' V=2 g RN
R DCONMS | LF |WF Mordaza | MiSillo. | Seguro | Asiento [TQ@illo.del | jave
TKY15F
H63TH-MMTER-DX16 | * |MMT16ER | 63 |65|45|2.6 | SETK51 | SETS51 CR4 |CTE32TP15/HFC03008 HKY20R
*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : SETS51=31, HFC03008=13
*2 WT : Peso
Roscado
I——
_|_|| B
-H-a =
R -
[ | S bt
o
LF
o L o
4
[2] j
I
2 ©
2 1
-4
w
E Porta herramientas para inserto derecho solamente.
*3 *2 *2 >
4 , Dimensiones % @ .@ /®
[TT] - & \\ g
T Descripcion tE:cSia Descripcion del inserto (mm) (‘I,t‘g) @ ‘l’-’ g KK R/‘
DCONMS| LF Mordaza | \iomilo. | seguro | Asiento |T9Tillo de| opresor | Liave
TKY15F
H63TH-MMTENR-H16 | * 63 |100( 3.7 [SETK51|SETS51| CR4 |CTE32TP15/HFC03008 | HGM-PT1/8 HKY20R
MMT16ER |<.
H63TH-MMTENR-L16 | * 63 |140| 6.0 |SETK51|SETS51| CRd | CTERIPI5 |HFCO3008 | HGMPTIB| 11OV 08
*1 Para utilizarse con el eje B inclinado a 45°.
*2 Torque de apriete (Ibf-plgs) : SETS51=31, HFC03008=13
*3 WT : Peso
CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS
Material Dureza Grado Velocidad de Corte (SFM)
P < VP10MF 490 (230—755)
Acero Blando =180HB VP15TE 330 (195—460)
Acero Aleado _ VP10MF 460 (260—655)
Acero al Carbén 180—350HB VP15TF 330 (195—460)
M . < VP10MF 425 (260—590)
Acero Inoxidable =<200HB VPI5TF 260 (130—390)
i . Resistencia a la tension VP10MF 460 (260—655)
Fundicion Gris <350MPa VP15TF 295 (195—390)

HO016 *:Existencia en Japén

Insertos Tipo MMT > G022—G025




Roscado

DCONMS

LF

Derecho Mostrado

*2 *1
Exis- Dimensiones =(
Descripcion tencia| Descripcion del inserto (mm) (Yg;r) """ §
R|L DCONMS| LF |WF Mordaza | Tornillo Mordaza Resorte Llave
H63TH-MTHR/L-DX43 |*|*| MTTR/L |43t 63 654526 MTKIR/L HBH06020 MES3 HKY40R
*1 Torque de apriete (Ibf-plgs) : HBH06020=62
*2 WT : Peso
D
X
[22)
o
2
|—
-4
w
s
CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS e
T
Material Dureza Grado Velocidad de Corte (SFM)
P UP20M 460 (330—590)
Acero Blando <180HB NX2525 655 (490—820)
UTi20T 390 (330—490)
UP20M 390 (330—490)
Acero Aleado _ _
Acero al Carbdn 180HB—350HB NX2525 555 (490—655)
UTi20T 330 (230—390)
M UP20M 390 (260—490)
Acero Inoxidable <200HB
UTi20T 330 (230—425)
K UP20M 260 (195—330)
i s ; Resistencia a la tension ) _
Fundicion Gris <350MPa UTi20T 260 (195—330)
HTi10 330 (230—425)

Insertos Tipo MT > H018
REFACCIONES > N001
INFORMACION TECNICA > P001 H01 7




HERRAMIENTAS HSK-T

PARA MAQUINAS CON CARRUSEL

INSERTOS TIPO MT

Recubierto| Cermet | Carburo Dimensiones (mm)
.8— Descripcion % E S Elo Palsiomm Tipo de Corte
= o o ﬁ E E (Hilos/pulgada) Ic w1 RE
o ] = e I e
MTTR436000 G * * —-0.8 12.7 4.76 0 MTTR/L(60°) (Clase G)
MTTR436001 G| x [ *|*x| 1.0-1.75 12.7 4.76 0.1 gém
5 MTTL436001 G| * *|*| 1.0-1.75 12.7 4.76 0.1 &UVRE
E MTTR436002 G| x [* *|%x| 20-25 12.7 4.76 0.2
2 MTTL436002 G * * 20-25 12.7 476 0.2
S| MTTR436003 | G| * |[x| |%|*| 30-35 127 | 476 | 03 ) ©
MTTL436003 G * * 3.0-35 12.7 4.76 0.3 \%
MTTR436004 G * * 4.0—45 12.7 4.76 0.4 Inserto derecho Mostrado
MTTR435501 G * * (28—10) 12.7 4.76 0.1 | MTTR(55°)(Clase G)
. MTTR435502 G * * (16—8) 12.7 4.76 0.2 ;Em
B MTTR435503 G * * (11—8) 12.7 476 0.3 e
©
o
é
vV
Inserto derecho Mostrado
M Profundidad de corte estaindar @Tornillo con rosca métrica Unidad: mm
P (Paso) | 0.75]1.00 | 1.25 | 1.50 | 1.75 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 3.50 | 4.00 | 4.50
h1 0.46 | 061 | 0.77 | 0.92 | 1.07 | 1.23 | 1.53 | 1.84 | 2.15 | 2.45 | 2.76
@ La tabla de la derecha muestra las h2 0.35| 047 | 0.59 | 0.70 | 0.82 | 0.94 | 1.17 | 1.41 | 1.65 | 1.87 | 2.11
profundidades de corte cuando se r (Radio) 0.11 | 0.14 | 0.18 | 0.22 | 0.25 | 0.29 | 0.36 | 0.43 | 0.50 | 0.58 | 0.65
0 maquina cuerdas externas metricas 1SO. | 1]/0.18|0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25 | 0.25 | 0.30 | 0.30 | 0.35 | 0.35 | 0.40
5 ® Al utilizar grados cermet o maquinar 2|0.13|0.15| 0.18 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25 | 0.25 | 0.30 | 0.30 | 0.35
5 acero inoxidable, aumente 2.0 3 3]0.10|0.10 | 0.12 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25 | 0.25 | 0.30
< pasadas. . | 4]005|010] 012|015 015|015 | 020 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25
Z g 5 0.06 | 0.10 | 0.10 | 0.12 | 0.15 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25
s a 6 0.05 | 0.07 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.20
= S 7 0.05 | 0.08 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.20 | 0.20
i S 8 0.05 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.15
* ro e | 9 0.08 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.15
g - v tl[ 3 |10 0.05 | 0.09 | 0.10 | 0.10 | 0.15
ijT 1 0.05 | 0.10 | 0.10 | 0.10
- 5 12 0.05 | 0.10 | 0.10
T 13 0.05 | 0.10
14 0.06

Nota 1) La primer pasada causa alta carga en el filo de corte para evitar dafio mantenga
la profundidad de corte de 0.4-0.5 mm maximo.

% : Existencia en Japon
H018 <10 insertos por caja>



PORTA HERRAMIENTAS PARA TORNEADQ EXTERIOR [ESeusasrauem

M Esta sujecion es para portaherramientas de medida
de 25 x 25 por favor corte el portaherramientas como
se muestra abajo antes de utilizarse.

Cortar
15 35
(150)
Derecho Mostrado
Exis- Dimensiones (mm) W1* g\@ Q\%@
Descripcion tencia {bs)
R | L [DCONMS| LF | LB [LSCX| H |S10 | S11 | WF | S14 | S12 | S13 Tornillo de la Mordaza Opresor

H63TH-EV2525R/L-112 | % | x| 63 | 150|112 | 77 | 25 | 32 | 53 | 45 | 13 | 38 | 32 |8.6| HSS12025 | HGM-PT1/8

* WT : Peso
PORTA HERRAMIENTAS PARA TORNEADO EXTERIOR [Eecsmpssems =
s11 S10 é
(/2]
,‘E
2 i
& s
Q [l Este portaherramientas es para tamafos §
de 32x32 y 32x25. ﬁ
7777777 I
LB
LF
Herramienta derecha.
Descripcion tgﬁi;; Dimensiones (mm) ng: @ \\:\&@
R | L |DCONMS| LF | LB [LSCX| H |S10 | S11 | WF | S14 | S12 | S13 Tomnillo de la Mordaza Opresor

H100TH-EV3232R/L-180 | % | % [ 100 | 220 | 180 | 130 | 32 | 40 | 68 | 57 | 17 | 46 | 43 (25.8 HSS14035 | HSS06006

* WT : Peso
Nota 1) Posibilidad de adaptar un portaherramienta utilizando una laina de 7 mm.
Es posible ajustar la herramienta de 1"x 1" utilizando una placa de 6.6 mm.

REFACCIONES > N001
INFORMACION TECNICA > P00t HO019




HERRAMIENTAS HSK-T

HO020

HERRAMIENTAS HSK-T

PARA MAQUINAS CON CARRUSEL

PORTA HERRAMIENTAS PARATORNEADO EXTERIOR [ SSusemesrssmen

B Esta sujecion es para portaherramientas de medida de
25 x 25 por favor corte el portaherramientas como se
muestra abajo antes de utilizarse.

110

Cortar

40

(150)

Mitsubishi Materials esta autorizada por MORI SEIKI
Co., LTD para producir y distribuir estas herramientas
BAJO PATENTE DE Japén N° 3720202.

Derecho Mostrado

Exis- ; . * ©)
> Dimensiones (mm \&
Descripcion tencia (mm) (‘l’gTs) ‘\k\&&
R | L [DCONMS| LB LU LF H S$10 | SM1 S$12 | S13 Tomillo de la Mordaza Opresor
H63TH-EN2525R/L-115 | * | % | 63 115 40 110 25 32 53 45 45 8.2 HSS12030 HSS06006

* WT : Peso

PORTA HERRAMIENTAS PARA TORNEADQ EXTERIOR [ SSuemosesss

B Este portaherramientas es para tamafios de 32x32
y 32x25.
Por favor recorte el porta inserto como se muestra
antes de utilizarse.

(170)

Mitsubishi Materials esta autorizada por MORI SEIKI
Co., LTD para producir y distribuir estas herramientas
BAJO PATENTE DE Japdn N° 3720202.

Derecho Mostrado

Exis- ; : * ©)
> Dimensiones (mm &
Descripcion tencia (mm) XXTS) K& S
R | L [DCONMS| LB LU LF H S10 | S11 S$12 | S13 Tornillo de la Mordaza| ~ Opresor
H100TH-EN3232R/L-130 | % | % [ 100 | 130 40 110 32 32 68 47 43 114.6] HSS14030 HSS06006

* WT : Peso

Nota 1) Posibilidad de adaptar un portaherramienta utilizando una laina de 7 mm.
Es posible ajustar la herramienta de 1"x 1" utilizando una placa de 6.6 mm.

% : Existencia en Japon



PORTA HERRAMIENTAS PARA TORNEADQ EXTERIOR [ESSeemesesssum

120°

w M Esta sujecién es para portaherramientas de medida
| s de 20 x 20 por favor corte el portaherramientas
como se muestra abajo antes de utilizarse.
~— Cortar
105 20
(125)
Derecho Mostrado

Exis- . . * .

Descripcién tencia Dimensiones (mm) Xx;r) @ @ \k\\\@

R | L [DCONMS| LF | LB |LSCX H BD | WF | S14 | S12 Tomilode laMordaza |  Opresor Opresor

H63TH-EV2020R/L-105-3 | * | x| 63 | 140 | 105 | 70 | 20 | 90 | 40 | 15 | 35 |6.4| HSS12030 | HSS05012 | HSS06006

* WT : Peso

SUJECION PARA BARRA DE MANDRINADQ s

DCONMS

HERRAMIENTAS HSK-T

(2]
s
z
[*]
5]
a

Descripcion tEr):i;; Dimensiones (mm) (‘I,gf)‘
DCONMS BD DCONWS LF CBDP CRKS Tornillo de la Mordaza

H63TH-B08-65 * 63 28 8 65 40 M8 2.0 HSS08010
H63TH-B10-70 * 63 35 10 70 45 M8 22 HSS08012
H63TH-B12-70 * 63 42 12 70 45 M8 24 HSS08012
H63TH-B16-75 * 63 48 16 75 50 M10 2.9 HSS10016
H63TH-B20-75 * 63 52 20 75 50 M10 3.1 HSS10016
H63TH-B25-83 * 63 62 25 83 58 M12 3.7 HSS12016
H63TH-B32-87 * 63 62 32 87 62 M12 3.7 HSS12016
H63TH-B40-97 * 63 65 40 97 72 M16 4.0 HSS16012

* WT : Peso

Nota 1) Por favor, corte la barra de mandrinado para ajustar la longitud de zanco requerida. Este holder REFACCIONES > NOOA

también aplica para brocas indexables. INFORMACION TECNICA > P001 H021




HERRAMIENTAS HSK-T

PARA MAQUINAS CON CARRUSEL

SUJECION PARA BARRA DE MANDRINADQ s

BD
1
DCONMS

%
i

[y

CRKS

Lo

DCONWS

CBDP
Exis- Dimensiones (mm) W-li-c @
Descripcién } K
tencia (Ibs)
DCONMS BD DCONWS LB CBDP CRKS Tomillo de la Mordaza

H100TH-B25-120 * 100 62 25 120 88 M12 8.6] HSS12016
H100TH-B32-135 * 100 72 32 135 102 M12 10.6] HSS12018
H100TH-B40-150 * 100 82 40 150 117 M16 13.0f HSS16020
H100TH-B50-180 * 100 92 50 180 147 M16 17.0] HSS16020

* WT : Peso
Nota 1) Por favor, corte la barra de mandrinado para ajustar la longitud de zanco requerida. Este holder también aplica para brocas indexables.

- BUJES PARA BARRAS DE MANDRINADO H100TH-B32-135
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Exis- Dimensiones (mm) W'I* @
Descripcion . K
tencia (Ibs)
DCONWS DCONMS OAL FLGT Tomillo de la Mordaza
SL3208-90 * 8 32 95 5 1.3 HSS06008
SL3210-90 * 10 32 95 5 1.1 HSS08008
SL3212-90 * 12 32 95 5 1.1 HSS08008
SL3216-90 * 16 32 95 5 1.1 HSS08006
SL3220-90 * 20 32 95 5 0.9 HSS08005
* WT : Peso
Nota 1) Estos bujes son solamente compatibles con portaherramienta H100TH-B32-135.
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