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NP-CNGA120404FS4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16

EPSR
80°

IC S

D
1

LE

RE

NP-CNGA120408FS4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412FS4 a a [ [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GS4 a a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GS4 a a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GS4 a a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GA4 a [ a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GA4 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GA4 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GH4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GH4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GH4 a a [ [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404VA4 a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408VA4 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412VA4 a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TS4 a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TS4 a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TS4 a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TA4 a [ a a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TA4 a [ a a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TA4 a [ a a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TH4 [ a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TH4 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TH4 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16

NP-CNGA120404FSWS4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16

EPSR
80°

IC S

D
1
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RE

NP-CNGA120408FSWS4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412FSWS4 a a [ [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GSWS4 a a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GSWS4 a a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GSWS4 a a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GAWS4 a [ a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GAWS4 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GAWS4 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
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NP-CNGA120402FS2 a [ a 12.7 4.76 0.2 1.7 5.16

EPSR
80°
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LE

NP-CNGA120404FS2 a a [ [ a a a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408FS2 a a [ [ a a a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412FS2 a a [ [ a a a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120402GS2 a [ 12.7 4.76 0.2 1.7 5.16
NP-CNGA120404GS2 a a [ a a [ [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GS2 a a [ a a [ [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GS2 a a [ a a [ [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120402GA2 a [ a 12.7 4.76 0.2 1.7 5.16
NP-CNGA120404GA2 a [ a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GA2 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GA2 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GH2 a a [ [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GH2 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GH2 a a [ [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404VA2 a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408VA2 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412VA2 a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TS2 a [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TS2 a [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TS2 a [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TA2 a [ a a a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TA2 a [ a a a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TA2 a [ a a a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TH2 [ a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TH2 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TH2 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404SF2 a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408SF2 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412SF2 a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404SE2 a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408SE2 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412SE2 a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
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NP-CNGA120404FS4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
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NP-CNGA120408FS4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412FS4 a a [ [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GS4 a a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GS4 a a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GS4 a a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GA4 a [ a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GA4 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GA4 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GH4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GH4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GH4 a a [ [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404VA4 a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408VA4 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412VA4 a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TS4 a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TS4 a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TS4 a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TA4 a [ a a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TA4 a [ a a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TA4 a [ a a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TH4 [ a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TH4 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TH4 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16

NP-CNGA120404FSWS4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
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NP-CNGA120408FSWS4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412FSWS4 a a [ [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GSWS4 a a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GSWS4 a a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GSWS4 a a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GAWS4 a [ a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GAWS4 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GAWS4 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
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NP-CNGA120402FS2 a [ a 12.7 4.76 0.2 1.7 5.16
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NP-CNGA120404FS2 a a [ [ a a a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408FS2 a a [ [ a a a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412FS2 a a [ [ a a a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120402GS2 a [ 12.7 4.76 0.2 1.7 5.16
NP-CNGA120404GS2 a a [ a a [ [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GS2 a a [ a a [ [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GS2 a a [ a a [ [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120402GA2 a [ a 12.7 4.76 0.2 1.7 5.16
NP-CNGA120404GA2 a [ a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GA2 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GA2 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GH2 a a [ [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GH2 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GH2 a a [ [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404VA2 a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408VA2 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412VA2 a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TS2 a [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TS2 a [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TS2 a [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TA2 a [ a a a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TA2 a [ a a a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TA2 a [ a a a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TH2 [ a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TH2 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TH2 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404SF2 a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408SF2 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412SF2 a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404SE2 a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408SE2 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412SE2 a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16

=a =a

ภาพวาดแสดงรปูทรงใบมดี
IC : เสน้ผศก.วงกลมภายใน  S : ความหนา  
RE : รัศมมีมุ  LE : ระยะคมตดัทีม่ปีระสทิธภิาพ  D1 : เสน้ผศก.รู
ขนาดตา่ง ๆ แสดงรายละเอยีดไวใ้นคอลมัน ์"ขนาด"

ค�าอธบิายภาพส�าหรับเครือ่งหมายสถานะของสต็อค
แสดงบนหนา้ซา้ยมอืของแตล่ะหนา้คู่

ภาพใบมดี

ชือ่สนิคา้

หนา้อา้งองิ
·เกรด
·ขอ้มลูทางเทคนคิ
แสดงหนา้อา้งองิ,บนหนา้ซา้ยมอืของแตล่ะหนา้คูู่่

สญัลกัษณข์องรปูทรงและมมุ

หมวดผลติภณัฑ์

การชีบ้อกประเภทมมุฉาก/
มมุบวก
หวัขอ้ของผลติภณัฑ์
ตามชนดิใบมดี

สถานะของสต็อค

รหสัใบมดี

เกรดใบมดี
ขนาดใบมดี

วธิกีารอา่นมาตรฐานใบมดีกลงึ CBN และ PCD
a รปูแบบการจัดเรยีงของหนา้นี้
z การจัดเรยีงตามรปูแบบใบมดีกลงึ
 (อา้งถงึดชันหีนา้ถดัไป)
x ใบมดีเรยีงตาม :

•ใบมดีมมุฉาก (มรี→ูไมม่รี)ู
•ใบมดีมมุบวก (มรี→ูไมม่รี)ู

a การสัง่ซือ้ : โปรดระบุ
zรายการสนิคา้ (ใบมดี) และ x เกรด

การปรับใชเ้กรดตามวสัดชุ ิน้งาน
ค�าแนะน�าการเลอืกเกรดนัน้เป็นสภาพการตดัที่
เหมาะสมกบัแตล่ะวสัดุ

   : การกลงึตอ่เนือ่ง     : การกลงึทัว่ไป     : การกลงึมสีะดดุ

ใบมดีกลงึ CBN [มมุฉาก]

มมุฉาก

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

มมุฉาก

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

มรีู

ใบมดีแบบมรีู
สภาพการตดั : 

 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ
การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

มรีู

Petit Cut แบบใหม่

Petit Cut แบบใหม่
มไีวเปอร์

 *

Petit Cut แบบใหม่

* กรณุาอา้งองิหนา้ B012 กอ่นใชใ้บมดีไวเปอร์์

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   [ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน
(มใีบมดี 1 อนัในหนึง่กลอ่ง)

งานกลงึภายนอก เกรด
งานควา้น การแยกประเภท

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ 
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B006
B008
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B016

B022
B026
B031
B032
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B054

B055
B055
B056
B056
B057

B058

B059
B059
B060
B060
B061
B062
B064
B064
B065
B065
B066
B066
B067

B068
B068

การแยกประเภท ..............................................................................
หมวดหมูข่องเกรด CBN และ PCD ......................................................
บทน�าของเกรด CBN ........................................................................
CBN ...............................................................................................
การลบเหลีย่ม ..................................................................................
ใบมดีCBNแบบมรีอ่งคายเศษ .............................................................
ใบมดีไวเปอร ์...................................................................................
ซรีีส่C์BNส�าหรับงานเซาะรอ่ง (GY)......................................................
บทน�าของเกรด PCD (การเคลอืบเพชร) .............................................
การแบง่ประเภทของ CBN และ PCD ...................................................

มาตรฐานของใบมดีกลงึ CBN
 ใบมดีมมุฉากแบบมรีู
 แบบCN�pp...ขนมเปียกปนู 80° ...........
 แบบDN�pp...ขนมเปียกปนู 55° ...........
 แบบSN�pp...สีเ่หลีย่มจัตรัุส 90° ..........
 แบบTN�pp...สามเหลีย่ม 60° ............
 แบบVN�pp...ขนมเปียกปนู 35° ...........
 แบบWN�pp...สามเหลีย่มโคง้ 80° .........
 ใบมดีมมุฉากแบบไมม่รีู
 แบบCN�pp...ขนมเปียกปนู 80° ...........
 แบบDN�pp...ขนมเปียกปนู 55° ...........
 แบบRN�pp...วงกลม ....................
 แบบSN�pp...สีเ่หลีย่มจัตรัุส 90° ..........
 แบบTN�pp...สามเหลีย่ม 60° ............
 ใบมดีมมุบวกแบบมรีู
 แบบCC�pp...ขนมเปียกปนู 80° ...........
 แบบCP�pp...ขนมเปียกปนู 80° ...........
 แบบDC�pp...ขนมเปียกปนู 55° ...........
 แบบTC�pp...สามเหลีย่ม 60° ............
 แบบTP�pp...สามเหลีย่ม 60° ............
 แบบVB�pp...ขนมเปียกปนู 35° ...........
 แบบVC�pp...ขนมเปียกปนู 35° ...........
 แบบWC�pp...สามเหลีย่มโคง้ 80° .........

 ใบมดีมมุบวกแบบไมม่รีู
 แบบSP�pp...สีเ่หลีย่มจัตรัุส 90° ..........
 แบบTB�pp...สามเหลีย่ม 60° ............
 แบบTP�pp...สามเหลีย่ม 60° ............
 แบบGY  ..................................

มาตรฐานของใบมดีกลงึ PCD
 ใบมดีมมุฉากแบบมรีู
 แบบCN�pp...ขนมเปียกปนู 80° ...........
 แบบDN�pp...ขนมเปียกปนู 55° ...........
 แบบSN�pp...สีเ่หลีย่มจัตรัุส 90° ..........
 แบบTN�pp...สามเหลีย่ม 60° ............
 แบบVN�pp...ขนมเปียกปนู 35° ...........

 ใบมดีมมุฉากแบบไมม่รีู
 แบบSN�pp...สีเ่หลีย่มจัตรัุส 90° ..........

 ใบมดีมมุบวกแบบมรีู
 แบบCC�pp...ขนมเปียกปนู 80° ...........
 แบบCP�pp...ขนมเปียกปนู 80° ...........
 แบบDC�pp...ขนมเปียกปนู 55° ...........
 แบบSP�pp...สีเ่หลีย่มจัตรัุส 90° ..........
 แบบTC�pp...สามเหลีย่ม 60° ............
 แบบTP�pp...สามเหลีย่ม 60° ............
 แบบVB�pp...ขนมเปียกปนู 35° ...........
 แบบVC�pp...ขนมเปียกปนู 35° ...........
 แบบWC�pp...สามเหลีย่มโคง้ 80° .........
 แบบWP�pp...สามเหลีย่มโคง้ 80° .........
 แบบDE�pp...ขนมเปียกปนู 55° ...........
 แบบTE�pp...สามเหลีย่ม 60° ............
 แบบVD�pp...ขนมเปียกปนู 35° ...........
 ใบมดีมมุบวกแบบไมม่รีู
 แบบSP�pp...สีเ่หลีย่มจัตรัุส 90° ..........
 แบบTP�pp...สามเหลีย่ม 60° ............

เครือ่งมอืกลงึ

มาตรฐานใบมดี CBN และ PCD
เกรดใบมดี CBN และ PCD
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  9.525 e0.08 e0.08 e0.08 e0.11 e0.16 ─
12.70 e0.13 e0.13 e0.13 e0.15 ─ ─

  6.35 e0.05 e0.05 e0.05 e0.05 e0.05 ─
  9.525 e0.05 e0.05 e0.05 e0.05 e0.05 e0.05
12.70 e0.08 e0.08 e0.08 e0.08 ─ e0.08
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ใบมดีกลงึ CBN และ PCD

การแยกประเภท

c มมุหลบ
สญัลกัษณ์ มมุหลบ

b การจับยดึ/หรอืรอ่งคายเศษ
เมตรกิซ์

สญัลกัษณ์ รู รปูรา่งของรู รอ่งคายเศษ รปู

มรีู รทูรงกลม
+

มรีดูา้นเดยีว
(40─60°)

ไมม่ี

มรีู ดา้นเดยีว

มรีู รทูรงกลม
+

มรีดูา้นเดยีว
(70─90°)

ไมม่ี

มรีู ดา้นเดยีว

มรีู รูทรงกลม ไมม่ี

มรีู รูทรงกลม ดา้นเดยีว

ไมม่รีู ไมม่ี

ออกแบบพเิศษ

ส�าหรับงานทีม่คีวามลกึในการตดัสงู

ส�าหรับงานทีม่คีวามลกึในการตดัปานกลาง

ส�าหรับงานเกบ็ผวิครัง้สดุทา้ย

Petit Cut แบบใหม*่
ไมม่เีครือ่งหมาย แบบมาตรฐาน

z รปูทรงใบมดี

D.I.C. สามเหลีย่ม สีเ่หลีย่มจัตรัุส ขนมเปียกปนู
80°

ขนมเปียกปนู
55°

ขนมเปียกปนู
35° วงกลม

a คา่ความผดิพลาดวงกลมภายในทีย่อมรับได IC (มม.)
D.I.C. สามเหลีย่ม สีเ่หลีย่มจัตรัุส ขนมเปียกปนู

80°
ขนมเปียกปนู

55°
ขนมเปียกปนู

35° วงกลม

v ระดบัคา่ความผดิพลาดทีย่อมรับได ้

สญัลกัษณ์
คา่ความผดิพลาดของ 

ความสงูจมกูทีย่อมรับได ้
M (มม.)

คา่ความผดิพลาด
วงกลมภายในทีย่อมรับได ้

IC (มม.)

คา่ความผดิพลาด 
ความหนาทีย่อมรับได ้้

S (มม.)

*
ผวิใบมดีทีม่เีครือ่งหมาย * คอื มกีารเผาหลอม

รายละเอยีดใบมดีทีม่คีวามผดิพลาดชัน้ M
a คา่ความผดิพลาดของความสงูจมกูทีย่อมรับได M (มม.)

x รปูทรงใบมดี
สญัลกัษณ์ รปูทรงใบมดี

ขนมเปียกปนู 80°

ขนมเปียกปนู 55°

วงกลม

สีเ่หลีย่มจัตรัุส

สามเหลีย่ม

ขนมเปียกปนู 35°

สามเหลีย่มโคง้

* ส�าหรับขอ้มลูเพิม่เตมิ โปรดดทูีห่นา้  B009 และ B015
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FS
FA
FB
F

GS
GA
GB
GH

VA

TS
TA
TH
T

SF
SE

WS

WL

2 2

3 3

4 4

6 6

1

F 91°

J 93°

15 04 04
n m ,

R W V D C S T

  3.97 02 04 03 03 06
  4.76 L3 08 05 04 04 08
  5.56 03 09 06 05 05 09
  6.35 04 11 07 06 06 11
7.94 05 13 09 08 07 13
9.525 09 06 16 11 09 09 16

12.70 12 08 22 15 12 12 22

S1 1.39

01 1.59

T0 1.79

02 2.38

T2 2.78

03 3.18

T3 3.97

04 4.76

02 0.2

04 0.4

08 0.8

12 1.2

16 1.6

R

L

GA 2 J RWS
/ u11 u12 u13.
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N
 แ

ละ
 P

C
D

. การปรับใชง้าน (การลบั)
สญัลกัษณ์ การลบั

การตดังานแบบตอ่เนือ่ง

การกลงึทัว่ไป

ความเร็วสงู  
การตดัทีม่อีตัราป้อนสงู

การตดัแบบกระแทก

ส�าหรับการกลงึเหล็ก
อลัลอยเผาหลอม

/ ไวเปอร์

ส�าหรับวสัดทุีค่วาม
ความแข็งแรงสงู

ส�าหรับการป้องกนั
การเอยีงและการสัน่

ไมม่เีครือ่งหมาย ไมม่ไีวเปอร์

u11  จ�านวนฟัน

ไมม่เีครือ่งหมาย

u12  มมุคมตดั

ไมม่เีครือ่งหมาย ไมจ่�ากดั

เสน้ผศก.
วงกลมภายใน

(มม.)

สญัลกัษณ์

n ขนาดใบมดี

* ความหนาคอื สว่นลา่งของใบมดีถงึสว่นบนของ 
คมตดั

สญัลกัษณ์ ความหนา(มม.)

m ความหนาของใบมดี

สญัลกัษณ์ รัศมมีมุ 
(มม.)

, รปูรา่งมมุใบมดี

กรณุาใหค้วามส�าคญั 
เมือ่ใชใ้บมดีแบบ 
ถอดเปลีย่น

u13  ทศิทางการตดั
รปู ดา้มจับ สญัลกัษณ์

ขวา

ซา้ย

กรณุาดรูายละเอยีดในหนา้การขดั B009
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ISO ชดุ CBN เคลอืบ ชดุ CBN แบบไมเ่คลอืบ
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แรงป้อน f (มม./นาที)

เหล็กชบุแข็ง

CBN เกรด BC8200, BC8100 ท้ังเคลือบและไม่เคลือบ
ส�าหรับตัดเหล็กชุบแข็งสามารถใช้งานได้ท้ังงานผิวสุดท้ายและงานตัดแบบต่อเน่ือง รวมไปถึงตัดหนักแบบสะดุด

การกลงึแบบตอ่เนือ่ง การกลงึแบบตอ่เนือ่งการตดัแบบมสีะดดุปานกลาง การตดัแบบมสีะดดุปานกลางการตดัแบบมสีะดดุปานกลาง การตดัแบบมสีะดดุปานกลางการตดัแบบมสีะดดุมาก การตดัแบบมสีะดดุมาก

CBN เคลอืบ CBN แบบไมเ่คลอืบ

เหมาะส�าหรับตัดงานพื้นที่ผิวสุดท้ายด้วยความเรียบผิว Ra 0.6µm หรือ Rz 2.4 µm หรือต่�ากว่านั้น

หมวดหมู่ของเกรด CBN และ PCD
CBN แบบไมเ่คลอืบ
CBN ทีใ่ชส้�าหรับท�าคตัติง้ทลูสท์�ามาจากการรวมกนัของ CBN (cubic boron nitride) และเซรามคิทีม่คีวามแข็งตดิกบัเพชรและเผาหลอมดว้ยความดนัและอณุหภมูทิีส่งู
CBN ท�าปฎกิริยิาตอ่ iron นอ้ยกวา่เพชร ดว้ยคณุสมบตัทิีท่�าปฎกิริยิานอ้ยกวา่และมคีวามแข็งแรงท�าให ้CBN มปีระสทิธภิาพในการตดัทีส่งูกวา่โดยเฉพาะทีค่วามเร็วตดัทีส่งูของวสัดเุชน่ เหล็กชบุแข็ง, เหล็กหลอ่,และโลหะผสม

CBN เคลอืบ
Mitsubishi Materials พัฒนาอายกุารใชง้านของเม็ดมดีใหย้าวนานขึน้ดว้ยวธิกีาร particle-activated sintering บวกกบัการเพิม่ความแข็งแรงคมตดั ดว้ย
การพัฒนาพเิศษเคลอืบเซรามกิ PVD ส�าหรับเกรด CBN ท�าใหม้คีวามตา้นทานการสกึหรอดา้นบนของเม็ดมดีสงู,  
อายกุารใชง้านยาวนานขึน้ และชว่ยเพิม่ประสทิธภิาพในการกลงึไดด้กีวา่ CBN รุน่เดมิ

PCD (เพชรเผาหลอม)
เหมาะส�าหรับตดังานวสัดปุระเภท อโลหะ และ พลาสตกิเสรมิไฟเบอร ์(FRP) รวมถงึ อลมูเินยีม
ชว่ยในการตดังานพืน้ผวิสดุทา้ยทีค่วามเร็วตดัทีส่งู 

ชิ้นงานส�าหรับเกรดงานกลึง / ลักษณะการใช้งาน
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ทนทานตอ่การแตกหกั

ทน
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อ่ก

าร
สกึ

หร
อ

การกลงึแบบตอ่เนือ่ง การตดัแบบมสีะดดุปานกลาง การตดัแบบมสีะดดุมาก

อลัลอยเผาหลอม

อลั
ลอ

ยเ
ผา

หล
อม

CBN เกรด MB4120 ส�าหรับตัดเหล็กอัลลอยเผาหลอมและเหล็กหล่อ
 สามารถใช้งานได้ท้ังงานตัดเหล็กหล่อแบบต่อเน่ืองและตัดแบบสะดุดของงาน เช่น อัลลอยเผาหลอม

เหล็กหลอ่

เกรดท่ีสามารถตัดงานท่ัวไปด้วยความลึกในการตัดท่ีสูงส�าหรับการตัดงานท่ีมีประสิทธิภาพสูง

อลมูเินยีม อลัลอย

เหมาะส�าหรับวัสดุประเภท อโลหะ อลูมิเนียมและ อลูมิเนียมและ พลาสติกเสริมไฟเบอร์ (FRP)
สามารถใช้ตัดงานผิวสุดท้ายที่รอบความเร็วตัดสูงได้

*MD205 และ MD230 ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้

รายละเอยีดของสนิคา้แตล่ะเกรดสามารถดเูพิม่เตมิไดใ้นเว็ปไซต ์

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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แรงตดั
แรงกระจายในทศิทางเสน้ตรงอาจเป็นสาเหตทุ�าใหเ้กดิการแตกรา้วแบบฉับพลนั แรงมกีารกระจายเป็นรัศมชีว่ยป้องกนัการแตกรา้วแบบฉับพลนั

แรงตดั

CBN  
แบบอนุภาคขนาดปานกลาง

อนุภาคระดบัไมโครของวตัถปุระสาน

CBN  
แบบไมโครเกรน

วตัถปุระสานอนุภาคอลัตรา้

เกรดเคลอืบกอ่นหนา้นี้

เกรดเคลอืบกอ่นหนา้นี้

BC8200, BC8100 ซรีีส่ ์

BC8200 ซรีีส่ ์

บทน�าของเกรด CBN
BC8200 ซรีีส่ ์

การเคลอืบ TiAlSiN

การเคลอืบ TiN การเคลอืบ TiN
การเคลอืบ AlCrSiN

การเคลอืบ TiAlN การเคลอืบ TiAlN

เกรด CBN ส�าหรบังานตดัเหล็กชุบแข็ง

สารตัง้ตน้ CBN ใหมม่อีนุภาคขนาดเล็กและตวัประสานทีท่นความรอ้นสามารถชว่ยลดการแตกบิน่และการสกึหรอดา้นบน ท�าใหเ้ม็ดมดีมอีายกุารใชง้านทีย่าวนานขึน้

ผวิ CBN เผาหลอม ผวิ CBN เผาหลอม

การเคลอืบ TiAIN 
พเิศษหลายช ัน้

สทีองชว่ยใหเ้ห็นคมตดัไดอ้ยา่งชดัเจน สทีองชว่ยใหเ้ห็นคมตดัไดอ้ยา่งชดัเจน
ทนตอ่การแตกบิน่ไดด้เียีย่ม
ดดูซบัแรงกระแทก

ทนตอ่การสกึหรอไดด้เียีย่ม
ป้องกนัการเสยีดสใีนระดบัชัน้

เพิม่ความแข็งแรงส�าหรับการยดึเกาะกบัพืน้ผวิของ 
CBN เพือ่ป้องกนัการลอก
เป็นชัน้ทีป้่องกนัการยดึสงูส�าหรับ BC8210

มคีวามตา้นทานการสกึหรอดา้นบน (Crater wear) 
และการแตกบิน่ทีด่เียีย่ม
BC8210 เผาหลอมแบบพเิศษ

มคีวามตา้นทานการสกึหรอและการแตกบิน่สงู
เคลอืบพเิศษหลายชัน้

มคีวามตา้นทานการสกึหรอดา้นบน (Crater wear) 
และการแตกบิน่ทีด่เียีย่ม 
BC8220 เผาหลอมแบบพเิศษ

ตวัประสาน (Binder) ทีม่อีนภุาคขนาดเล็กพเิศษชว่ยป้องกนัการเกดิความเสยีหายแบบฉบัพลนั
ตวัประสาน (Binder) ทีม่อีนุภาคขนาดเล็กพเิศษทีเ่พิม่เขา้ไปใน CBN พืน้ฐานท�าใหไ้มเ่กดิการขยายตวัของรอยและป้องกนัการแตกรา้วแบบฉับพลนั

การเสือ่มสภาพของตวัประสาน (Binder)

สารยดึเกาะ (Binder) แบบเกา่

ตวัประสาน (Binder)ตา้นทานความรอ้น

การสกึหรอของตวัประสาน (Binder) เกดิจากความรอ้นทีเ่กดิขึน้ระหวา่งตดังาน  
สว่นประกอบของ CBN เสยีหายและหลดุออก

ยบัยัง้การสกึหรอของตวัประสาน (Binder) ทีเ่กดิจากความรอ้นในระหวา่งตดังาน

การเพิม่การตา้นความรอ้นใหก้บัตวัประสาน (Binder)จะชว่ยยบัยัง้การเสือ่มสภาพ การแตกหกั และการสกึแบบเป็นหลมุลกึของเม็ดมดี
ตวัประสาน (Binder) ทีท่นตอ่ความรอ้น ลดการสกึดา้นบน (Crater wear)

เพิม่ความแข็งแรงส�าหรับการยดึเกาะกบัพืน้ผวิของ 
CBN เพือ่ป้องกนัการลอก
เป็นชัน้ทีป้่องกนัการยดึสงูส�าหรับ BC8220

อณุหภมูกิารตดั อณุหภมูกิารตดั
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MB5015เป็นเกรดพเิศษส�าหรบังานควา้นละเอยีดหรอืควา้นคร ัง้สดุทา้ยของปลอกสบูหลอ่แบบแรงเหวีย่งให ้
มกีารตา้นทานการสกึหรอสงู

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
ชิน้งาน การใชง้าน ความเร็วตดั vc (ม./นาท)ี แรงป้อน

f (มม./รอบ)
ความลกึตดั

ap (มม.) การใชง้าน

หลอ่แบบแรงเหวีย่ง เหล็กหลอ่ การกลงึตอ่เนือ่ง ─0.3(ครัง้สดุทา้ย) ─0.05(ครัง้สดุทา้ย)
การตดัแบบใชห้ลอ่เย็น─0.8(เก็บละเอยีด) ─0.2(เก็บละเอยีด)

ประสทิธภิาพการตดั

เกรดเคลอืบกอ่นหนา้นี้

ช ิน้งานเสยี
เกรดเคลอืบกอ่นหนา้นี้

จ�านวนการเจาะ

สกึ
หร

อด
า้น

ขา้
ง 

(ม
ม.

)

ช ิน้งาน : FC200 (หลอ่แบบแรงเหวีย่ง) &63.0
ความเร็วตดั : vc=800ม./นาท ี   แรงป้อน : f=0.35มม./รอบ    ความลกึตดั : ap=0.03มม.
งาน : ปลอกสบูหลอ่แบบแรงเหวีย่ง     ความลกึร ู: 100มม.

<สภาพการตดั>

* ไมม่ใีนสต็อค ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้

ส�าหรบัปลอกสบู

BC5110 ใชส้ว่นประกอบทีท่นทานพรอ้มกบัการเคลอืบแข็งพเิศษ ท�าใหม้คีวามคงทนตอ่การแตกบิน่และการสกึหรอไดอ้ยา่งดเียีย่ม

เกรดไดถ้กูพัฒนาใหม้เีสถยีรภาพในการตา้นทานการแตกบิน่  
และมอีายกุารใชง้านทีน่านขึน้เมือ่เปรยีบเทีย่บกบัเกรดรุน่เดมิ

การเคลอืบเซรามกิแบบหนาชว่ยเพิม่ประสทิธภิาพผวิสดุทา้ยไดเ้ป็นอยา่งด ี 
รวมถงึลดการเกดิรอยสกึและรอยบาก  
และดว้ยการพัฒนาสารเชือ่มสว่นประกอบหลกั CBN ชว่ยป้องกนัการแตกบิน่และการลอกของสารเคลอืบ

ทนตอ่การแตกบิน่ไดด้เียีย่ม

การเคลอืบทีเ่พิม่ความตา้นในการสกึหรอดเียีย่ม

เกรด CBN ส�าหรบังานตดัเหล็กหลอ่

ทน
ทา

นต
อ่ก

าร
สกึ

หร
อ

ทนทานตอ่การแตกบิน่
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ใบมดีกลงึ CBN และ PCD

อลัลอยเผาหลอม

แผน่รองวาลว์

เหล็กหลอ่

ชิน้งาน โครงสรา้งของชิน้งาน
ความเร็วตดั vc (ม./นาท)ี แรงป้อน

f (มม./รอบ)
ความลกึตดั
ap (มม.) การใชง้าน

เหล็กหลอ่สเีทา
JIS FC250 Ferritic + Pearlitic

แบบแหง้,หลอ่เย็น
JIS FC300 Pearlitic

เหล็กหลอ่อลัลอย Pearlitic แบบแหง้,หลอ่เย็น

เหล็กหลอ่แบบออ่น
JIS FCD400 Ferritic

แบบแหง้,หลอ่เย็น
JIS FCD700 Ferritic + Pearlitic 

Pearlitic

มวลรวมความแข็งของเศษ ไมม่หีรอืเล็ก ใหญ่
ความแข็งของชิน้งานิ ้(HV)

ตดัแบบplunge

ตดัขวาง

ชิน้งาน เกรดทีแ่นะน�า
สภาพการตดัทีแ่นะน�า

ความเร็วตดั vc (ม./นาท)ี แรงป้อน f (มม./รอบ) ความลกึตดั ap (มม.)

อลัลอยเผาหลอมทัว่ไป

อลัลอยเผาหลอมความหนาแน่นสงู

อลัลอยเผาหลอม

ลกูรดี

อลัลอยทนความรอ้น

ชิน้งาน เกรด
สภาพการตดัทีแ่นะน�า

ความเร็วตดั vc (ม./นาท)ี แรงป้อน f (มม./รอบ) ความลกึตดั ap (มม.)
เหล็กหลอ่แบบออ่น
เหล็กหลอ่กรานูลาร์
เหล็กหลอ่แบบชลิล์

เหล็กไฮสปีด
ซเีมนตค์ารไ์บด์

ช ิน้งาน เกรด
สภาพการตดัทีแ่นะน�า

ความเร็วตดั vc (ม./นาท)ี แรงป้อน f (มม./รอบ) ความลกึตดั ap (มม.)
อลัลอยทนความรอ้น Ni Base 

(เชน่ Inconel)
อลัลอยทนความรอ้น Co Base 

(เชน่ Stellite)

CBN
ชิน้งาน แบ

บ การใชง้าน เกรดทีแ่นะน�า
สภาพการตดัทีแ่นะน�า

ความเร็วตดั vc (ม./นาท)ี แรงป้อน f (มม./รอบ) ความลกึตดั ap (มม.) การใชง้าน

เหล็กโครงสรา้ง
โดยเฉพาะ

เหล็กผสมคารบ์อน
(SC, SCM, SCr)

เหล็กอลัลอยผสมอยูส่งู
(SKD, SKH)

เค
ลอื

บ
เก็บรายละเอยีดความเร็วสงู <0.15 <0.2 แบบแหง้,หลอ่เย็น

การตดัตอ่เนือ่งส�าหรับงานทัว่ไป

<0.2 <0.35 แบบแหง้,หลอ่เย็น

<0.3 <0.8 แบบแหง้,หลอ่เย็น

การตดัแบบมสีะดดุปานกลาง <0.2 <0.3 แบบแหง้,หลอ่เย็น

การกลงึแบบมสีะดดุมาก <0.2 <0.3 แบบแหง้,หลอ่เย็น

ไม
เ่ค

ลอื
บ การตดัตอ่เนือ่งส�าหรับงานทัว่ไป

<0.2 <0.3 แบบแหง้,หลอ่เย็น
<0.2 <0.5 แบบแหง้,หลอ่เย็น

การตดัแบบมสีะดดุปานกลาง <0.2 <0.3 แบบแหง้,หลอ่เย็น

การกลงึแบบมสีะดดุมาก <0.2 <0.3 แบบแหง้,หลอ่เย็น

ความเร็วตดัของ MB4121

เหล็กทีผ่า่นการอบดว้ยความรอ้น (เหล็กชุบแข็ง ฯลฯ)
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การลบคมส�าหรับการกลงึเหล็กอลัลอยเผาหลอม

การลบคมส�าหรับการกลงึทีม่คีวามแข็งแรงสงู

การลบเหลีย่ม
(มม.)

(มม.)

การกลงึทัว่ไป

การกลงึทัว่ไป

สงู

สงู

ต�า่

ต�า่

ไมล่บัคม

การใชง้านหลกั ชนดิ การลบมมุ

รปูทรงการขดัทีผ่า่นมา
การลับแบบ F : 0.1mm×15°+R0   การลับแบบ G : 0.13mm×25°+R0.03   การลับแบบ T : 0.13mm×35°+R0.03

การกลงึทัว่ไป ควบคมุการสัน่สะเทอืน
และครบี ประสทิธภิาพสงู เนน้ความแมน่ย�าของขนาด ควบคมุการแตกหกั

การกลงึแบบตอ่เนือ่ง

การกลงึทัว่ไป

ส�าหรับการตดังานความเร็วสงู, 
อตัราป้อนสงู

การกลงึแบบมสีะดดุมาก

การกลงึทีม่คีวามแมน่ย�าสงู

(มม.)

ส�าหรับงานความลกึในการตดัต�า่

ส�าหรับงานความลกึในการตดัต�า่

ส�าหรับการตดัแบบกระแทกหนัก

ส�าหรับการตดัแบบกระแทกหนัก

ยดึความคมของคมตดั

ยดึความคมของคมตดั

ยดึความแข็งแรงของคมตดั

ยดึความแข็งแรงของคมตดั

เงือ่นไขการตดังาน

เงือ่นไขการตดังาน

แร
งต

า้น
ทา

นใ
นก

าร
ตดั

แร
งต

า้น
ทา

นใ
นก

าร
ตดั

เล็ก

เล็ก

ใหญ่

ใหญ่

Petit cut ซรี ีส่ใ์หม่
ผวิของตวั CBN เผาหลอมถกูปรับใหร้าคาถกูลง และการบรหิารจัดการเครือ่งมอืตดังา่ยขึน้เพราะไมจ่�าเป็นตอ้งขดัเงา
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ลกึ
ตดั

 a
p 

(ม
ม.

)

แรงป้อน f (มม./รอบ)

พืน้ทีก่ารใชง้าน

ใบมดีCBNแบบมรีอ่งคายเศษ
คว

าม
ลกึ

ตดั
 a

p 
(ม

ม.
)

แรงป้อน f (มม./รอบ)

BM รอ่งคายเศษ

BR รอ่งคายเศษ

BF รอ่งคายเศษ
BM รอ่งคายเศษ

BR รอ่งคายเศษ

BF รอ่งคายเศษ

BR เบรคเกอรเ์พิม่ประสทิธภิาพในการคมุเศษในการตดังานทีล่กึกวา่
มรีอ่งคายเศษแตกตา่งรปูทรงส�าหรับประยกุตใ์ชใ้นงานตดัหลายประเภท

จ�านวนรอบในการตดัลดลงและควบคมุเศษขณะตดังานลกึไดด้ขี ึน้  
รปูทรงเศษเป็นไปตามมมุคายเศษและผนังเบรคเกอรห์ลายขัน้ทีช่ว่ยใหใ้ชใ้นงานตดัหลายประเภทได ้

เงือ่นไขการตดัทีแ่นะน�า vc=80─200 ม./นาท,ี f <0.3 มม./รอบ, ap=0.6─1.0 มม.

BR ร่องคายเศษ (BC8220)

ควบคมุเศษไดเ้ป็นอยา่งดแีมใ้นการงานตดัทีม่คีวามลกึสงู

<สภาพการตัด>
ชิ้นงาน : SCr420 (60 HRC)
ใบมีด : BR-CNGM120408TA2
ความลึกตัด : vc=200ม./นาท
แรงป้อน : f=0.1มม./รอบ
      0.3มม./รอบ
ความลึกของการตัด : ap=0.6มม.
         1.0มม.
ตัดแบบแห้ง

มมุเอยีง  
(Rake angle)

มมุเอยีง  
(Rake angle)

ผนังรอ่งคายเศษ

ผนังรอ่งคายเศษ
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แรงป้อน f (มม./รอบ)

ควบคมุเศษไดเ้ป็นอยา่งดแีมใ้นการงานตดัทีม่คีวามลกึระดบัปานกลาง (0.3─0.8 มม.)

ควบคมุเศษไดเ้ป็นอยา่งดใีนขณะเก็บงานผวิสดุทา้ยทีม่คีวามลกึระดบั 0.3 มม. หรอืนอ้ยกวา่

<สภาพการตัด>
ชิ้นงาน : SCM415 (60 HRC)
ใบมีด : BM-CNGM120408TA2
ความลึกตัด : vc=160ม./นาท
แรงป้อน : f=0.1มม./รอบ
      0.3มม./รอบ
ความลึกของการตัด : ap=0.4มม.
         0.8มม.
ตัดแบบแห้ง

<สภาพการตัด>
ชิ้นงาน : SCM415 (60 HRC)
ใบมีด : BF-CNGM120408TS2
ตัดแบบแห้ง

ผนังรอ่งคายเศษ

ความลึกตัด : vc=100ม./นาท
แรงป้อน : f=0.2มม./รอบ
ความลึกของการตัด : ap=0.3มม.

ความลึกตัด : vc=120ม./นาท
แรงป้อน : f=0.2มม./รอบ
ความลึกของการตัด : ap=0.3มม.

BM ร่องคายเศษ (BC8220)

BF ร่องคายเศษ (BC8210, BC8220)

เงือ่นไขการตดัทีแ่นะน�า vc=80─200 ม./นาท,ี f <0.3 มม./รอบ, ap=0.3─0.8 มม.

เงือ่นไขการตดัทีแ่นะน�า vc=80─200 ม./นาท,ี f <0.3 มม./รอบ, ap=0.1─0.3 มม.

ผนังรอ่งคายเศษ

งานกลงึภายนอก งานควา้น
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ใบมดีไวเปอร์
ผวิส�าเร็จดขีึน้
ภายใตส้ภาพการท�างานทีเ่หมอืนกนักบัรอ่งคายเศษแบบเดมิ, แตไ่ดเ้พิม่แรงป้อน, 
ผวิสดุทา้ยของชิน้งานสามารถดขีึน้ได ้

การปรับปรงุประสทิธภิาพ
อตัราการป้อนสงูไมเ่พยีงแตจ่ะยน่ระยะเวลาในการตดัลงได ้ 
แตย่งัสามารถผสมผสานไมว่า่จะเป็นงานหยาบหรอืงานละเอยีดดว้ย

เพิม่อายเุครือ่งมอื
เมือ่เปลีย่นใหแ้รงป้อนสงู เวลาทีใ่ชน้อ้ยลง จงึสามารถใชง้านไดม้ากขึน้ดว้ย แรงป้อนสงู
ป้องกนัการขรขุระ ดงันัน้ท�าใหก้ารสกึหรอชา้ลงและเพิม่อายกุารใชง้านของใบมดี

ควบคมุเศษดขีึน้
ภายใตส้ภาพแรงป้อนสงู ท�าใหเ้ศษหนาและแตกหกังา่ย ดว้ยเหตนุี ้การควบคมุเศษจงึดขีึน้

ไวเปอร์ไวเปอร์

ประสทิธภิาพการตดั

แรงป้อนตอ่รอบ f (มม./รอบ)

วิธีการใช้งานเม็ดมีดไวเปอร์

(แนะน�าเป็นอนัดบัแรก)

ผวิ
สดุ

ทา้
ย 

R
z 

(!
ม.

)

ไมม่ไีวเปอร์

ความหยาบของผวิสดุทา้ยตามทฤษฎี

มไีวเปอรแ์บบ

แรงป้อน f  (มม./รอบ)

ชิน้งาน : เหล็กชบุแข็ง (60HRC) 
ใบมดี : NP-CNGA120408
การใชง้าน : การกลงึตอ่เนือ่ง
ความลกึตดั : vc=120ม./นาที
ความลกึของการตดั : ap=0.1มม.
การใชง้าน : การตดัแบบใชห้ลอ่เย็น

ไวเปอร ์WL (ดา้นนอก)

<สภาพการตดั>

เกรดเคลอืบกอ่นหนา้นี้

ไวเปอร ์WL

ความยาวของงานทีต่ดั (ม.)

ชิน้งาน : SCr415 (60HRC) 
ใบมดี : NP-CNGA120408FBWL2
การใชง้าน : การกลงึตอ่เนือ่ง
ความลกึตดั : vc=160ม./นาที
แรงป้อน : f=0.3มม./รอบ
ความลกึของการตดั : ap=0.1มม.
การใชง้าน : การตดัแบบใชห้ลอ่เย็น

ไวเปอร ์WL (งานควา้น)

<สภาพการตดั>

ผวิ
สดุ

ทา้
ย 

R
z 

(!
ม.

)

ผิวงานสุดท้ายดีแม้ตัดงานแบบไม่ต่อเนื่อง

ไวเปอรท์ีแ่นะน�ามากใหใ้ชม้ากทีส่ดุคอืไวเปอร ์WS หากเกดิการเบีย่งเบนหรอืเกดิการสะทา้นแนะน�าใหใ้ชเ้ป็นไวเปอร ์WL

ความแข็งแกรง่
สงู

ต�า่

ตวัอยา่งทีท่�าใหค้วามแข็งแกรง่ต�า่
• เมือ่ระยะจับยืน่(Overhang) ขณะควา้นงานยาวเกนิไป
• เมือ่ช ิน้งานมขีนาดเสน้ผา่ศนูยก์ลางเล็ก
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BF-DNGM150412TAWS2BF-CNGM120408TSWS2

y
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ไมจ่�ากดัดา้ม ขอ้จ�ากดัของดา้ม
ดา้มมาตรฐานสามารถใชไ้ด ้
(*แนะน�าใหจั้บยดึ 2 ชัน้ เพือ่ความมัน่คง)

ไมจ่�ากดั
มมุตดัปลาย

95° 93°
(ก�าหนดเฉพาะ)

มมุตดัปลาย

BF รอ่งคายเศษ

ไวเปอร ์WL (ไมใ่ชจั้บ) ไวเปอร ์WL (ไมใ่ชจั้บ)

BF รอ่งคายเศษ

เม็ดมดี CNMG และ DNMG ทีร่วมระหวา่งรอ่งคายเศษ BF และไวเปอร ์WS มวีางจ�าหน่ายแลว้ในขณะนี้
( BC8210 : BF-oNGMooooooTSWS2, BC8220 : BF-oNGMooooooTAWS2 )
มปีระสทิธภิาพในการคมุเศษและความเรยีบของผวิงาน  
โดยไมต่อ้งกงัวลกบัดา้นของดา้มจับ ไมว่า่จะกลงึงานตอ่เนือ่งดา้นนอกหรอืดา้นใน และกลงึปาดหนา้

การใชร้า่งคายเศษ BF รว่มกบัเม็ดมดีไวเปอร ์WS

การใชด้า้ม PDJN หรอื DDJN กบัมมุตดั 93° จะชว่ยเพิม่ประสทิธภิาพในการใชไ้วเปอร์
การใชไ้วเปอรจ์ะไมม่ปีระสทิธภิาพกบัมมุอืน่ๆ เชน่ 60°, 90°,107° และอืน่ๆ 

เมือ่ใชเ้ม็ดมดี CNGM เมือ่ใชเ้ม็ดมดี DNGM

ขอ้ควรระวงัในการใชเ้ม็ดมดี Wiper

* DNMG ไมเ่หมาะกบัการตดัทีก่�าหนดขนาดมมุ  
R ของชิน้งาน ทีต่ดิกบัผนังดา้นขา้ง (End facing)  
และงานกลงึภายนอก(Outer diameter) เพราะจะเกบ็งานไดไ้มเ่กลีย้ง

จากภาพแสดงการใชง้านไวเปอรอ์ยา่งมปีระสทิธภิาพในการตดังานกลงึภายนอก(Outer diameter)และงานปาดผนังดา้นขา้ง (End facing)ทัง้ดา้มซา้ยและดา้มขวา
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ใบมดีกลงึ CBN และ PCD

สภาพการตดัทีแ่นะน�า ประสทิธภิาพการตดั

<สภาพการตดั>

การประเมนิอายกุารใชง้านส�าหรับดา้มจับ GY

คว
าม

กว
า้ง

ใบ
มดี

(ม
ม.

)

สกึ
หร

อด
า้น

ขา้
ง 

(ม
ม.

)

จ�านวนครัง้แรงป้อน f (มม./รอบ)

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั
vc (ม./นาท)ี การใชง้าน

เหล็กชบุแข็ง 35 ─65HRC แบบแหง้,หลอ่เย็น

ตวัอยา่งการใชง้าน

(ชิน้)

ใบมดี GY1G0300F020N-GFGS (เกรด : BC8110)

ชิน้งาน

สว่นประกอบ เพลาอนิพตุ

สภ
าพ

กา
รต

ดั ความเร็วตดั vc (ม./นาท)ี

แรงป้อน f (มม./รอบ)

ผลลพัธ์

เทยีบกบัผลติภณัฑท์ีผ่า่นมา จะมอีายกุารใชง้านนานกวา่ประมาณ 2 เทา่

เกรดเคลอืบกอ่นหนา้นี้

เพิม่วสัดเุคลอืบ BC8110 ส�าหรบัการกลงึตอ่เนือ่งทีม่คีวามแข็ง 
แรงสงูในดา้มจบั GY
GY เป็นเครือ่งมอืส�าหรับงานเซาะรอ่งทีม่คีวามแข็งแกรง่สงูดว้ยระบบ "Tri-Lock" (ดรูายละเอยีดเพิม่เตมิไดท้ีห่นา้ F004)
เพิม่ BC8110 ทีท่นตอ่การสกึหรอดเียีย่มลงไป ท�าใหเ้มือ่เปรยีบเทยีบกบัวสัดทุีผ่า่นมาจะทนตอ่การสกึหรอไดด้กีวา่ ซึง่สามารถชว่ยยดือายขุองเครือ่งมอืใหน้านขึน้ อกีทัง้ใน BC8110 ไดม้กีารเพิม่หนา้วางใบมดีขนาด 6.0 ในไลนอ์พัดว้ย

เกรดเคลอืบกอ่นหนา้นี้

ใบมดี : GY1G0200D020N-GFGS
ชิน้งาน : SCr420	(60HRC)
ความเร็วตดั : vc=120 มม./นาที
แรงป้อน : f=0.1 มม./รอบ
ความลกึของการตดั : ap=0.3 มม.
การตดัแบบใชห้ลอ่เย็น

ซรีีส่C์BNส�าหรบังานเซาะรอ่ง
(GY)
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MD205 MD220

e 800 (200─1200) ─0.2 ─1.0

e u 600 (200─1000) ─0.2 ─1.0

e 700 (200─1200) ─0.2 ─1.0

e 600 (100─1000) ─0.4 ─1.0

e 500 (100─800) ─0.25 ─1.0

u e 400 (100─600) ─0.3 ─1.0

u 50 (30─80) ─0.1 ─1.0

e 600 (300─800) ─0.15 ─1.0

e 1300 (300─4000) ─0.4 ─

e u 15 (5─20) ─0.2 ─0.5

MD205*

MD220

MD230*

MD2030

y

y

MD205*25μm

MD220
10μm

MD230*2μm
MD2030

＜1.0μm
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ละ
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D

การกลงึ

ประหยดั    ตน้ทุนลดลงเนื่องจากขนาดของเพชรที่ตดิตัวบอดีล้ดลง อกีทัง้ยังท�าการจัดการทูลสนั์น้ประหยัดเพราะไม่จ�าเป็นตอ้งน�า
ไปลับ

มรีอ่งคายเศษ   รอ่งคายเศษขึน้รปูโดยตรงบนสว่นของ PCD ท�าใหก้ารควบคมุเศษดกีวา่
สามารถควา้นมมุ R ทีม่ขีนาดเล็กได ้ในกลุม่ R0.05

เหมาะส�าหรับวสัด ุเชน่ อลมูเินยีมอลัลอย 
โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบและพลาสตกิแข็งเสรมิใยแกว้
เหมาะส�าหรับงานเก็บละเอยีดทีใ่ชค้วามเร็วตดัสงูมาก

หมายเหต 1) e : แนะน�าเป็นอนัดบัแรก u : แนะน�าเป็นล�าดบัทีส่อง
หมายเหต 2) ไมเ่หมาะส�าหรับเหล็ก

มาตรฐานการเลอืก

ซีร่ีส่ใ์บมดี Petit Cut แบบใหม่

ชิน้งาน
เกรดทีแ่นะน�า สภาพการตดัทีแ่นะน�า

ความเร็วตดั vc (ม./นาท)ี แรงป้อน f (มม./รอบ) ความลกึตดั ap (มม.)
อลมูเินยีม อลัลอย (Si < 12%)

อลมูเินยีม อลัลอย (Si > 13%)

โลหะผสมทองแดง
พลาสตกิแข็ง

พลาสตกิเสรมิใยแกว้
คารบ์อน
เซรามกิ
ยางแข็ง

กระดานไมส้งัเคราะห์
ซเีมนตค์ารไ์บด์

a

a

a

ทน
ทา

นต
อ่ก

าร
สกึ

หร
อ

ทนทานตอ่การแตกหกั

เกรด ลกัษณะ

การกลงึแบบตอ่เนือ่ง
ใชอ้นุภาคเพชรแบบหยาบ เพือ่เนน้ความทนทานตอ่การสกึหรอ ใชเ้มือ่ MD220 ทนตอ่การสกึหรอไมพ่อ

วสัดสุ�าหรบักลงึงานท ัว่ไป
ใชเ้พชรอนุภาคปานกลาง ทีม่สีมดลุระหวา่งการทนตอ่การแตกรา้วและการสกึหรอ 
เหมาะส�าหรับงานเกบ็ละเอยีดทัว่ไป งานโลหะทีไ่มม่เีหล็กเป็นองคป์ระกอบ  
งานอโลหะ และงานลกัษณะเดยีวกนั

ส�าหรบังานตดัแบบมสีะดดุ
ใชเ้พชรอนุภาคขนาดเล็ก  
ท�าใหท้นตอ่การแตกรา้วและมคีวามคมสงู แนะน�าเกรด MD220  
เมือ่ตอ้งการพืน้ผวิสดุทา้ยทีม่คีณุภาพสงูและเสีย่งตอ่การแตกรา้ว

ส�าหรบังานตดัสะดดุมาก
จากการเผาหลอมของอนุภาคระดบัไมโคร PCD ทีม่คีวามแข็งแรง จงึทนตอ่การ
แตกหกัไดอ้ยา่งดเียีย่ม
สามารถควบคมุการแตกหกัในการกลงึละเอยีดความเร็วสงูได ้

บทน�าของเกรด PCD (การเคลอืบเพชร)

*MD205 และ MD230 ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้
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G

NP-CNGA_o4 NP-DNGA_o4 NP-TNGA_o6 NP-VNGA_o4 NP-WNGA_o6

NP-CNGA_oWo4

NP-CNGA_o2 NP-DNGA_o2 NP-SNGA_o2 NP-TNGA_o3 NP-VNGA_o2 NP-WNGA_o3

NP-CNGA_oWo2 NP-DNGA_oWo2J_R/L NP-WNGA_oWo3

BF-CNGM_o2 BF-DNGM_o2

BF-CNGM_oWS2 BF-DNGM_oWS2

BM-CNGM_o2 BM-DNGM_o2 BM-TNGM_o3

BR-CNGM_o2 BR-DNGM_o2

M

NP-CNMA_o NP-DNMA_o NP-SNMA_o NP-TNMA_o NP-VNMA_o

R/L-F NP-CNMM_R/L-F NP-DNMM_R/L-F NP-SNMM_R/L-F NP-TNMM_R/L-F NP-VNMM_R/L-F

^ B022

^ B022

^ B023 ^ B027 ^ B031 ^ B032 ^ B035 ^ B037

^ B037^ B024 ^ B029

^ B024

^ B024

^ B029

^ B029

^ B029

^ B029

^ B033

^ B030 ^ B031 ^ B033 ^ B036

^ B024

^ B024

^ B025

^ B055 ^ B055 ^ B056 ^ B056 ^ B057

^ B026 ^ B032 ^ B035 ^ B037
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ใบมดีกลงึ CBN และ PCD

การแบง่ประเภท
ใบมดีมมุฉากแบบมรีู

Pe
tit

 C
ut

 แ
บบ

ให
ม่

แบบหลายมมุ
สองดา้น

หนา้เรยีบ

แบบหลายมมุ
สองดา้น
มไีวเปอร์

หนา้เรยีบ

แบบหลายมมุ
ดา้นเดยีว

หนา้เรยีบ

แบบหลายมมุ
ดา้นเดยีว
มไีวเปอร์

หนา้เรยีบ

แบบหลายมมุ
ดา้นเดยีว

มรีอ่งคายเศษ

BF

แบบหลายมมุ
ดา้นเดยีว

มรีอ่งคายเศษ
มไีวเปอร์

BF

แบบหลายมมุ
ดา้นเดยีว

มรีอ่งคายเศษ

BM

แบบหลายมมุ
ดา้นเดยีว

มรีอ่งคายเศษ

BR

แบบมมุเดยีว
ดา้นเดยีว

หนา้เรยีบ

แบบมมุเดยีว
ดา้นเดยีว

มรีอ่งคายเศษ

ชื อ่
สนิ

คา้

แบบ
คา่ค

วาม
ผดิพ

ลาด
ทีร่ับ

ได ้
ช ือ่รอ่งคายเศษ

และภาพตดัขวาง

ขนมเปียกปนู 80° ขนมเปียกปนู 55° สีเ่หลีย่มจัตรัุส 90° สามเหลีย่ม 60° ขนมเปียกปนู 35° สามเหลีย่มโคง้ 80°
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G

NP-VBGW_o2

R-F NP-VBGT_R-F

G

CNGA SNGA TNGA

M

CNMA

G

DNGA SNGA TNGA VNGA

^ B025

^ B025, B055

^ B030, B055 ^ B031, B056 ^ B033, B056 ^ B036, B057

^ B031 ^ B034

^ B049

^ B064

ใบ
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กล
งึ 

C
B

N
 แ

ละ
 P

C
D

ใบมดีมมุฉากแบบมรีู

ใบมดีมมุบวกแบบมรี ู5°

Pe
tit

 C
ut

 แ
บบ

ให
ม่ แบบหลายมมุ

หนา้เรยีบ

แบบมมุเดยีว
มรีอ่งคายเศษ

มา
ตร

ฐา
น

แบบหลายมมุ
สองดา้น

(โซลดิ CBN)

หนา้เรยีบ

แบบมมุเดยีว
ดา้นเดยีว

หนา้เรยีบ

แบบมมุเดยีว
ดา้นเดยีว

หนา้เรยีบ

ชื อ่
สนิ

คา้

แบบ
คา่ค

วาม
ผดิพ

ลาด
ทีร่ับ

ได ้
ช ือ่รอ่งคายเศษ

และภาพตดัขวาง

ขนมเปียกปนู 80° ขนมเปียกปนู 55° สีเ่หลีย่มจัตรัุส 90° สามเหลีย่ม 60° ขนมเปียกปนู 35° สามเหลีย่มโคง้ 80°

ชื อ่
สนิ

คา้

แบบ

คา่ค
วาม

ผดิพ
ลาด

ทีร่ับ
ได ้

ช ือ่รอ่งคายเศษ
และภาพตดัขวาง

ขนมเปียกปนู 80° ขนมเปียกปนู 55° สีเ่หลีย่มจัตรัุส 90° สามเหลีย่ม 60° ขนมเปียกปนู 35° สามเหลีย่มโคง้ 80°

บนหนา้เว็บไซดจ์ะมกีารอพัเดทขอ้มลูอยูเ่สมอ คลกิ เพือ่เขา้สูห่นา้เว็บไซด์

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert


B018

B

G

NP-CCGW_o2 NP-DCGW_o2 NP-TCGW_o3 NP-VCGW_o2

NP-CCGW_oWo2

BF-CCGT_o2 BF-DCGT_o2

BM-CCGT_o2 BM-DCGT_o2

M

NP-CCMH

G

NP-CCGW_o NP-DCGW_o

M

NP-WCMW_o

NP-CCMW

R/L-F
NP-DCMT_R/L-F

G
R-F

NP-VCGT_R-F

G

M CCMW DCMW TCMW
TCGW VCGW WCMW

^ B040

^ B041

^ B041

^ B041

^ B059

^ B041

^ B059

^ B042, B059 ^ B045, B060 ^ B046, B061 ^ B065

^ B060

^ B064

^ B064

^ B045

^ B051

^ B045

^ B045

^ B044 ^ B046 ^ B050

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N
 แ

ละ
 P

C
D

ใบมดีกลงึ CBN และ PCD

การแบง่ประเภท
ใบมดีมมุบวกแบบมรี ู7°

Pe
tit

 C
ut

 แ
บบ

ให
ม่

แบบหลายมมุ
หนา้เรยีบ

แบบหลายมมุ
มไีวเปอร์

หนา้เรยีบ

แบบหลายมมุ
มรีอ่งคายเศษ

BF

แบบหลายมมุ
มรีอ่งคายเศษ

BM

แบบมมุเดยีว
มรีอ่งคายเศษ

รอ่งคายเศษ

แบบมมุเดยีว
หนา้เรยีบ

แบบมมุเดยีว
หนา้เรยีบ

แบบมมุเดยีว
หนา้เรยีบ

แบบมมุเดยีว
มรีอ่งคายเศษ

แบบมมุเดยีว
มรีอ่งคายเศษ

มา
ตร

ฐา
น

แบบมมุเดยีว
หนา้เรยีบ

ชื อ่
สนิ

คา้

แบบ
คา่ค

วาม
ผดิพ

ลาด
ทีร่ับ

ได ้
ช ือ่รอ่งคายเศษ

และภาพตดัขวาง

ขนมเปียกปนู 80° ขนมเปียกปนู 55° สีเ่หลีย่มจัตรัุส 90° สามเหลีย่ม 60° ขนมเปียกปนู 35° สามเหลีย่มโคง้ 80°



B019

B

G

NP-CPGB_o2 NP-TPGB_o3

M

NP-CPMH

G

NP-TPGX_o

M

R/L-F NP-TPMX_R/L-F

R/L-F NP-TPMH_R/L-F

G

CPGT WPGT

SPGX TPGX

R/L-F TPGT/V_R/L-F

^ B043 ^ B047

^ B048

^ B062

^ B062

^ B059 ^ B065

^ B048, B063

^ B062, B063

^ B060

^ B059 ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N
 แ

ละ
 P

C
D

ใบมดีมมุบวกแบบมรี ู11°

Pe
tit

 C
ut

 แ
บบ

ให
ม่

แบบหลายมมุ
หนา้เรยีบ

แบบมมุเดยีว
มรีอ่งคายเศษ

รอ่งคายเศษ

แบบมมุเดยีว
หนา้เรยีบ

แบบมมุเดยีว
มรีอ่งคายเศษ

แบบมมุเดยีว
มรีอ่งคายเศษ

มา
ตร

ฐา
น

แบบมมุเดยีว
มรีอ่งคายเศษ

รอ่งคายเศษ

แบบมมุเดยีว
หนา้เรยีบ

แบบมมุเดยีว
มรีอ่งคายเศษ

ชื อ่
สนิ

คา้

แบบ
คา่ค

วาม
ผดิพ

ลาด
ทีร่ับ

ได ้
ช ือ่รอ่งคายเศษ

และภาพตดัขวาง

ขนมเปียกปนู 80° ขนมเปียกปนู 55° สีเ่หลีย่มจัตรัุส 90° สามเหลีย่ม 60° ขนมเปียกปนู 35° สามเหลีย่มโคง้ 80°

บนหนา้เว็บไซดจ์ะมกีารอพัเดทขอ้มลูอยูเ่สมอ คลกิ เพือ่เขา้สูห่นา้เว็บไซด์

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert


B020

B

G
R/L VDGX_R/L-F

G

R/L TEGX_R/L

R/L-F DEGX_R/L-F

TEGX

^ B067

^ B066

^ B066

^ B066

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N
 แ

ละ
 P

C
D

ใบมดีกลงึ CBN และ PCD

การแบง่ประเภท
ใบมดีมมุบวกแบบมรี ู15°

ใบมดีมมุบวกแบบมรี ู20°

แบบมมุเดยีว
ส�าหรับอลมูเินยีม

มรีอ่งคายเศษ(           )

แบบมมุเดยีว
ส�าหรับอลมูเินยีม

มรีอ่งคายเศษ(           )
แบบมมุเดยีว

ส�าหรับอลมูเินยีม
มรีอ่งคายเศษ(           )

แบบมมุเดยีว
(ส�าหรับอลมูเินยีม)

หนา้เรยีบ

แบบ
คา่ค

วาม
ผดิพ

ลาด
ทีร่ับ

ได ้
ช ือ่รอ่งคายเศษ

และภาพตดัขวาง

ขนมเปียกปนู 35°

แบบ

คา่ค
วาม

ผดิพ
ลาด

ทีร่ับ
ได ้

ช ือ่รอ่งคายเศษ
และภาพตดัขวาง

ขนมเปียกปนู 55° สามเหลีย่ม 60°



B021

B

G

SNGN TNGN

CNGN DNGN SNGN TNGN RNGN

G

TBGN

G

GY_GFGS

G

NP-SPGN_o2

G

SPGN TPGN

^ B039, B058

^ B038

^ B053

^ B052, B068

^ B052

^ B053, B068

^ B054

^ B038 ^ B039 ^ B039 ^ B038

^ B039

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N
 แ

ละ
 P

C
D

ใบมดีมมุฉากแบบไมม่รีู

ใบมดีมมุบวกแบบไมม่รี ู5° ใบมดีพเิศษ

ใบมดีมมุบวกแบบไมม่รี ู11°

แบบมมุเดยีว
ดา้นเดยีว

หนา้เรยีบ

แบบหลายมมุ
สองดา้น

(โซลดิ CBN)

หนา้เรยีบ

แบบหลายมมุ
หนา้เรยีบ

แบบ GY

แบบหลายมมุ
หนา้เรยีบ

แบบมมุเดยีว
หนา้เรยีบ

แบบ
คา่ค

วาม
ผดิพ

ลาด
ทีร่ับ

ได ้
ช ือ่รอ่งคายเศษ

และภาพตดัขวาง

ขนมเปียกปนู 80° ขนมเปียกปนู 55° สีเ่หลีย่มจัตรัุส 90° สามเหลีย่ม 60° วงกลม

แบบ

คา่ค
วาม

ผดิพ
ลาด

ทีร่ับ
ได ้

ช ือ่รอ่งคายเศษ
และภาพตดัขวาง

สามเหลีย่ม 60°

ชนดิดา้ม

คา่ค
วาม

ผดิพ
ลาด

ทีร่ับ
ได ้

ใบมดี

แบบ

คา่ค
วาม

ผดิพ
ลาด

ทีร่ับ
ได ้

ช ือ่รอ่งคายเศษ
และภาพตดัขวาง

สีเ่หลีย่มจัตรัุส 90° สามเหลีย่ม 60°

บนหนา้เว็บไซดจ์ะมกีารอพัเดทขอ้มลูอยูเ่สมอ คลกิ เพือ่เขา้สูห่นา้เว็บไซด์

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert


B022

B

CBN

CN80°
H
K
S

IC S RE LE D1

B
C

82
10

B
C

82
20

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

B
C

51
10

M
B

81
10

M
B

81
20

M
B

81
30

M
B

41
20

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

S1
40

NP-CNGA120404FS4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16

EPSR
80°

IC S

D
1

LE

RE

NP-CNGA120408FS4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412FS4 a a [ [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GS4 a a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GS4 a a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GS4 a a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GA4 a [ a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GA4 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GA4 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GH4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GH4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GH4 a a [ [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404VA4 a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408VA4 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412VA4 a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TS4 a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TS4 a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TS4 a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TA4 a [ a a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TA4 a [ a a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TA4 a [ a a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TH4 [ a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TH4 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TH4 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16

NP-CNGA120404FSWS4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16

EPSR
80°

IC S

D
1

LE

RE

NP-CNGA120408FSWS4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412FSWS4 a a [ [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GSWS4 a a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GSWS4 a a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GSWS4 a a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GAWS4 a [ a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GAWS4 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GAWS4 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16

 

=a

ใบมดีกลงึ CBN [มมุฉาก]

มมุฉาก

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

มรีู

ใบมดีแบบมรีู
สภาพการตดั : 

 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ
การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

Petit Cut แบบใหม่

Petit Cut แบบใหม่
มไีวเปอร์

 *

* กรณุาอา้งองิหนา้ B012 กอ่นใชใ้บมดีไวเปอร์์

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   [ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน
(มใีบมดี 1 อนัในหนึง่กลอ่ง)



B023

B

CBN

C002─C005 B006
E002─E005 B002

H
K
S

IC S RE LE D1

B
C

82
10

B
C

82
20

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

B
C

51
10

M
B

81
10

M
B

81
20

M
B

81
30

M
B

41
20

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

S1
40

NP-CNGA120402FS2 a [ a 12.7 4.76 0.2 1.7 5.16

EPSR
80°

S

D
1

RE

IC

LE

NP-CNGA120404FS2 a a [ [ a a a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408FS2 a a [ [ a a a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412FS2 a a [ [ a a a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120402GS2 a [ 12.7 4.76 0.2 1.7 5.16
NP-CNGA120404GS2 a a [ a a [ [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GS2 a a [ a a [ [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GS2 a a [ a a [ [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120402GA2 a [ a 12.7 4.76 0.2 1.7 5.16
NP-CNGA120404GA2 a [ a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GA2 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GA2 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GH2 a a [ [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GH2 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GH2 a a [ [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404VA2 a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408VA2 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412VA2 a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TS2 a [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TS2 a [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TS2 a [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TA2 a [ a a a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TA2 a [ a a a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TA2 a [ a a a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404TH2 [ a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408TH2 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412TH2 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404SF2 a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408SF2 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412SF2 a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404SE2 a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408SE2 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412SE2 a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16

=a

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

มมุฉาก

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

มรีู

Petit Cut แบบใหม่

งานกลงึภายนอก เกรด
งานควา้น การแยกประเภท

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ 

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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B

CBN

CN80°
H
K
S

IC S RE LE D1

B
C
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10
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10

M
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20

M
B

81
30

M
B
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20

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

S1
40

NP-CNGA120404FSWS2 a a [ [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16

EPSR
80°

S

D
1

RE

IC

LE

NP-CNGA120408FSWS2 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412FSWS2 a a [ [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404FBWL2 a [ [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408FBWL2 a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412FBWL2 a [ [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GSWS2 a a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GSWS2 a a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GSWS2 a a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GAWS2 a [ a a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GAWS2 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GAWS2 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNGA120404GBWL2 a [ [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNGA120408GBWL2 a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNGA120412GBWL2 a [ [ a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16

BF-CNGM120404TS2 a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16

LE

EPSR
80°

IC S

D
1

REBF-CNGM120408TS2 a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
BF-CNGM120412TS2 a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16

BF-CNGM120408TSWS2 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16

LE

EPSR
80°

IC S

D
1

REBF-CNGM120412TSWS2 a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
BF-CNGM120408TAWS2 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
BF-CNGM120412TAWS2 a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16

BM-CNGM120404TA2 a [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16

LE

EPSR
80°

IC S

D
1

REBM-CNGM120408TA2 a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
BM-CNGM120412TA2 a [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16

BR-CNGM120404TA2 a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16

LE

EPSR
80°

IC S

D
1

REBR-CNGM120408TA2 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
BR-CNGM120412TA2 a 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16

 

=a

ใบมดีกลงึ CBN [มมุฉาก]

มมุฉาก

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

Petit Cut แบบใหม่
มไีวเปอร์

 *

Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ)
Petit Cut แบบใหม่

มไีวเปอร์
 *

(มรีอ่งคายเศษ)
Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ)
Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ)

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

* กรณุาอา้งองิหนา้ B012 กอ่นใชใ้บมดีไวเปอร์์

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   [ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน
(มใีบมดี 1 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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S1
40

NP-CNMA120404GS [ [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16

RE

EPSR
80°

IC S

D
1

LE

NP-CNMA120408GS [ [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNMA120412GS [ [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNMA120404F [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNMA120408F [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNMA120412F [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16
NP-CNMA120404T [ 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNMA120408T [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNMA120412T [ 12.7 4.76 1.2 2.2 5.16

CNMA120404 [ [ 12.7 4.76 0.4 3.6 5.16
EPSR

80°

IC S

D
1

RELE

CNMA120408 [ [ 12.7 4.76 0.8 3.6 5.16
CNMA120412 [ [ 12.7 4.76 1.2 3.6 5.16

CNGA120408 a 12.7 4.76 0.8 ─ 5.16 EPSR
80°

IC S

D
1

RECNGA120412 a 12.7 4.76 1.2 ─ 5.16

=a

C002─C005 B006
E002─E005 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

มมุฉาก

Petit Cut แบบใหม่

ช ิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

มรีู

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ งานกลงึภายนอก เกรด
งานควา้น การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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NP-DNGA150404FS4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16

EPSR
55°

IC S

D
1

RE

LE

NP-DNGA150408FS4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412FS4 a a [ [ a 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150604FS4 a a [ a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608FS4 a a [ a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612FS4 a a [ a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150404GS4 a a [ 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150408GS4 a a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412GS4 a a [ 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150604GS4 a a [ 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608GS4 a a [ 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612GS4 a a [ 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150404GA4 a [ a a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150408GA4 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412GA4 a [ a a 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150604GA4 a [ a a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608GA4 a [ a a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612GA4 a [ a a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150404GH4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150408GH4 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412GH4 a a [ [ a 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150604GH4 a a [ [ a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608GH4 a a [ [ a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612GH4 a a [ [ a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150404VA4 a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150408VA4 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412VA4 a 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150604VA4 a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608VA4 a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612VA4 a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150404TS4 a [ 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150408TS4 a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412TS4 a [ 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150604TS4 a [ 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608TS4 a [ 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612TS4 a [ 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150404TA4 a [ a a a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150408TA4 a [ a a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412TA4 a [ a a a 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16

DN55°

=a

ใบมดีกลงึ CBN [มมุฉาก]

มมุฉาก

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

Petit Cut แบบใหม่

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   [ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน
(มใีบมดี 1 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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NP-DNGA150604TA4 a [ a a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16

EPSR
55°

IC S

D
1

RE

LE

NP-DNGA150608TA4 a [ a a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612TA4 a [ a a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150404TH4 [ a a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150408TH4 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412TH4 a [ a a 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150604TH4 [ a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608TH4 a [ a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612TH4 a [ a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16

NP-DNGA150402FS2 a [ a 12.7 4.76 0.2 2.2 5.16

EPSR
55°

IC S

D
1

RE
LE

NP-DNGA150404FS2 a a [ [ a a a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150408FS2 a a [ [ a a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412FS2 a a [ [ a a 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150604FS2 a a [ [ a a a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608FS2 a a [ [ a a a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612FS2 a a [ [ a a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150402GS2 a [ 12.7 4.76 0.2 2.2 5.16
NP-DNGA150404GS2 a a [ a a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150404GS2 [ [ 12.7 4.76 0.4 1.5 5.16
NP-DNGA150408GS2 a a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150408GS2 [ [ 12.7 4.76 0.8 1.7 5.16
NP-DNGA150412GS2 a a [ a [ [ 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150604GS2 a a [ a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608GS2 a a [ a a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612GS2 a a [ a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA110408GA2 a [ a a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-DNGA150402GA2 a [ 12.7 4.76 0.2 2.2 5.16
NP-DNGA150404GA2 a [ a a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150408GA2 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412GA2 a [ a a 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150602GA2 [ 12.7 6.35 0.2 2.2 5.16
NP-DNGA150604GA2 a [ a a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608GA2 a [ a a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612GA2 a [ a a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150404GH2 a a [ [ a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150408GH2 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412GH2 a a [ [ a 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150604GH2 a a [ [ a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608GH2 a a [ [ a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612GH2 a a [ [ a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16

=a

C002─C005 B006
E002─E005 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

มมุฉาก

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

มรีู

Petit Cut แบบใหม่

Petit Cut แบบใหม่

 *
 *
 *
 *

* ขอ้ควรระวงั ขนาด LE จะแตกตา่งกนัไปตามเกรด

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ งานกลงึภายนอก เกรด
งานควา้น การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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NP-DNGA150404VA2 a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16

EPSR
55°

IC S

D
1

RE

LE

NP-DNGA150408VA2 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412VA2 a 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150604VA2 a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608VA2 a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612VA2 a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150404TS2 a [ a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150408TS2 a [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412TS2 a [ a 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150604TS2 a [ a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608TS2 a [ a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612TS2 a [ a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150404TA2 a [ a a a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150408TA2 a [ a a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412TA2 a [ a a a 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150604TA2 a [ a a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608TA2 a [ a a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612TA2 a [ a a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150404TH2 [ a a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150408TH2 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412TH2 a [ a a 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150604TH2 [ a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608TH2 a [ a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612TH2 a [ a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150404SF2 a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150408SF2 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412SF2 a 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150604SF2 a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608SF2 a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612SF2 a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150404SE2 a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150408SE2 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150412SE2 a 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
NP-DNGA150604SE2 a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
NP-DNGA150608SE2 a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
NP-DNGA150612SE2 a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16

DN55°

=a

ใบมดีกลงึ CBN [มมุฉาก]

มมุฉาก

ใบ
มดี

กล
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C
B

N

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

Petit Cut แบบใหม่

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   [ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน
(มใีบมดี 1 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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NP-DNGA150404GSWS2JR a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16

EPSR
55°

IC

LE

S

D
1

RE

NP-DNGA150404GSWS2JL a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-DNGA150408GSWS2JR a 12.7 4.76 0.8 1.7 5.16
NP-DNGA150408GSWS2JL a 12.7 4.76 0.8 1.7 5.16
NP-DNGA150604GSWS2JR a 12.7 6.35 0.4 1.8 5.16
NP-DNGA150604GSWS2JL a 12.7 6.35 0.4 1.8 5.16
NP-DNGA150608GSWS2JR a 12.7 6.35 0.8 1.7 5.16
NP-DNGA150608GSWS2JL a 12.7 6.35 0.8 1.7 5.16
NP-DNGA150404GAWS2JR a [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-DNGA150404GAWS2JL a [ a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-DNGA150408GAWS2JR a [ a 12.7 4.76 0.8 1.7 5.16
NP-DNGA150408GAWS2JL a [ a 12.7 4.76 0.8 1.7 5.16
NP-DNGA150604GAWS2JR a [ a 12.7 6.35 0.4 1.8 5.16
NP-DNGA150604GAWS2JL a [ a 12.7 6.35 0.4 1.8 5.16
NP-DNGA150608GAWS2JR a [ a 12.7 6.35 0.8 1.7 5.16
NP-DNGA150608GAWS2JL a [ a 12.7 6.35 0.8 1.7 5.16

BF-DNGM150404TS2 a [ 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16 EPSR
55°

IC S

D
1

RE

LE

BF-DNGM150408TS2 a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
BF-DNGM150412TS2 a [ 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16

BF-DNGM150408TSWS2 a 12.7 4.76 0.8 2.4 5.16 EPSR
55°

IC S

D
1

RE

LE
BF-DNGM150412TSWS2 a 12.7 4.76 1.2 2.6 5.16
BF-DNGM150408TAWS2 a 12.7 4.76 0.8 2.4 5.16
BF-DNGM150412TAWS2 a 12.7 4.76 1.2 2.6 5.16

BM-DNGM150404TA2 a [ 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16 EPSR
55°

IC S

D
1

RE

LE

BM-DNGM150408TA2 a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
BM-DNGM150412TA2 a [ 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
BM-DNGM150604TA2 [ 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
BM-DNGM150608TA2 [ 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
BM-DNGM150612TA2 [ 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16

BR-DNGM150404TA2 a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16 EPSR
55°

IC S

D
1

RE

LE

BR-DNGM150408TA2 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
BR-DNGM150412TA2 a 12.7 4.76 1.2 1.8 5.16
BR-DNGM150604TA2 a 12.7 6.35 0.4 2.1 5.16
BR-DNGM150608TA2 a 12.7 6.35 0.8 2.0 5.16
BR-DNGM150612TA2 a 12.7 6.35 1.2 1.8 5.16

=a

C002─C005 B006
E002─E005 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

มมุฉาก

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

มรีู

Petit Cut แบบใหม่
มไีวเปอร์

 *

ภาพแสดงใบมดีขวา
Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ)
Petit Cut แบบใหม่

มไีวเปอร์
 *

(มรีอ่งคายเศษ)
Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ)
Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ)

* กรณุาอา้งองิหนา้ B012 กอ่นใชใ้บมดีไวเปอร์์

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ งานกลงึภายนอก เกรด
งานควา้น การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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S1
40

NP-DNMA150404GS [ [ 12.7 4.76 0.4 1.5 5.16 EPSR
55°

LE

IC S

D
1

RENP-DNMA150408GS [ [ 12.7 4.76 0.8 1.7 5.16
NP-DNMA150404F [ 12.7 4.76 0.4 1.5 5.16
NP-DNMA150408F [ 12.7 4.76 0.8 1.7 5.16
NP-DNMA150404T [ 12.7 4.76 0.4 1.5 5.16
NP-DNMA150408T [ 12.7 4.76 0.8 1.7 5.16

DNGA150404 r r 12.7 4.76 0.4 3.5 5.16

LE

EPSR
55°

IC S

D
1

REDNGA150408 r r 12.7 4.76 0.8 3.1 5.16
DNGA150412 r r 12.7 4.76 1.2 2.7 5.16

DN55°

=a

ใบมดีกลงึ CBN [มมุฉาก]

มมุฉาก

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   r  : ไมม่ใีนสต็อค ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้   
[ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน

r  :  ถา้ตอ้งการสัง่สนิคา้สัง่ท�า ขัน้ต�า่ในการสัง่ซือ้คอื 10กลอ่ง  
(1กลอ่งม ี1เม็ด)

Petit Cut แบบใหม่
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NP-SNGA120404FS2 a 12.7 4.76 0.4 2.0 5.16

EPSR
90°

IC

LE

S

D
1

RE

NP-SNGA120408FS2 a 12.7 4.76 0.8 2.2 5.16
NP-SNGA120412FS2 a 12.7 4.76 1.2 2.5 5.16
NP-SNGA120404GS2 a 12.7 4.76 0.4 2.0 5.16
NP-SNGA120408GS2 a a [ [ 12.7 4.76 0.8 2.2 5.16
NP-SNGA120412GS2 a [ [ 12.7 4.76 1.2 2.5 5.16
NP-SNGA120408GA2 a [ a a 12.7 4.76 0.8 2.2 5.16
NP-SNGA120412GA2 a [ a a 12.7 4.76 1.2 2.5 5.16
NP-SNGA120404TS2 a 12.7 4.76 0.4 2.0 5.16
NP-SNGA120408TS2 a 12.7 4.76 0.8 2.2 5.16
NP-SNGA120412TS2 a 12.7 4.76 1.2 2.5 5.16
NP-SNGA120404SF2 a 12.7 4.76 0.4 2.0 5.16
NP-SNGA120408SF2 a 12.7 4.76 0.8 2.2 5.16
NP-SNGA120412SF2 a 12.7 4.76 1.2 2.5 5.16
NP-SNGA120404SE2 a 12.7 4.76 0.4 2.0 5.16
NP-SNGA120408SE2 a 12.7 4.76 0.8 2.2 5.16
NP-SNGA120412SE2 a 12.7 4.76 1.2 2.5 5.16

NP-SNMA120404GS [ [ 12.7 4.76 0.4 2.0 5.16

EPSR
90°

IC S

D
1

RELE

NP-SNMA120408GS [ [ 12.7 4.76 0.8 2.2 5.16
NP-SNMA120404F [ 12.7 4.76 0.4 2.0 5.16
NP-SNMA120408F [ 12.7 4.76 0.8 2.2 5.16
NP-SNMA120412F [ 12.7 4.76 1.2 2.5 5.16
NP-SNMA120404T [ 12.7 4.76 0.4 2.0 5.16
NP-SNMA120408T [ 12.7 4.76 0.8 2.2 5.16
NP-SNMA120412T [ 12.7 4.76 1.2 2.5 5.16

SNGA120404 r r 12.7 4.76 0.4 4.0 5.16 EPSR
90°

IC S

D
1

RELESNGA120408 [ [ 12.7 4.76 0.8 4.1 5.16
SNGA120412 [ [ 12.7 4.76 1.2 4.0 5.16

SNGA120408 a 12.7 4.76 0.8 ─ 5.16
EPSR

90°

IC S

D
1

RE
SNGA120412 a 12.7 4.76 1.2 ─ 5.16

SN90°

=a

C002─C005 B006
E002─E005 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

มมุฉาก

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

Petit Cut แบบใหม่

Petit Cut แบบใหม่

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ งานกลงึภายนอก เกรด
งานควา้น การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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NP-TNGA160404FS6 a a [ [ a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81

EPSR
60°

IC
LE

S

D
1

RE

NP-TNGA160408FS6 a a [ [ a 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412FS6 a a [ [ a 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNGA160404GS6 a a [ 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408GS6 a a [ 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412GS6 a a [ 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNGA160404GA6 a [ a a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408GA6 a [ a a 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412GA6 a [ a a 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNGA160404GH6 a [ [ a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408GH6 a [ [ a 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412GH6 a [ [ a 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNGA160404VA6 a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408VA6 a 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412VA6 a 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNGA160404TS6 a [ 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408TS6 a [ 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412TS6 a [ 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNGA160404TA6 a [ a a a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408TA6 a [ a a a 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412TA6 a [ a a a 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNGA160404TH6 [ a a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408TH6 a [ a a 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412TH6 a [ a a 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81

NP-TNGA160402FS3 a [ a 9.525 4.76 0.2 1.5 3.81

EPSR
60°

IC
LE

S

D
1

RE

NP-TNGA160404FS3 a a [ [ a a a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408FS3 a a [ [ a a a 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412FS3 a a [ [ a a a 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNGA160402GS3 a [ 9.525 4.76 0.2 1.5 3.81
NP-TNGA160404GS3 a a [ a a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408GS3 a a [ a a [ [ 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412GS3 a a [ a a [ [ 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNGA160402GA3 a [ a 9.525 4.76 0.2 1.5 3.81
NP-TNGA160404GA3 a [ a a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408GA3 a [ a a 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412GA3 a [ a a 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNGA160404GH3 a [ [ a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408GH3 a [ [ a 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412GH3 a [ [ a 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81

TN60°

=a

ใบมดีกลงึ CBN [มมุฉาก]

มมุฉาก

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

Petit Cut แบบใหม่

Petit Cut แบบใหม่

r  :  ถา้ตอ้งการสัง่สนิคา้สัง่ท�า ขัน้ต�า่ในการสัง่ซือ้คอื 10กลอ่ง  
(1กลอ่งม ี1เม็ด)

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   r  : ไมม่ใีนสต็อค ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้   
[ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน
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NP-TNGA160404VA3 a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81

EPSR
60°

IC
LE

S

D
1

RE

NP-TNGA160408VA3 a 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412VA3 a 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNGA160404TS3 a [ a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408TS3 a [ a 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412TS3 a [ a 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNGA160404TA3 a [ a a a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408TA3 a [ a a a 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412TA3 a [ a a a 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNGA160404TH3 [ a a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408TH3 a [ a a 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412TH3 a [ a a 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNGA160404SF3 a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408SF3 a 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412SF3 a 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNGA160404SE3 a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNGA160408SE3 a 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNGA160412SE3 a 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81

BM-TNGM160408TA3 [ 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81 EPSR
60°

IC
LE

S

D
1

REBM-TNGM160412TA3 [ 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81

NP-TNMA160404GS [ [ 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81

EPSR
60°

RE

IC S

D
1

LE

NP-TNMA160408GS [ [ 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNMA160412GS [ [ 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNMA160404F [ 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNMA160408F [ 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNMA160412F r 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81
NP-TNMA160404T [ 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNMA160408T [ 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNMA160412T r 9.525 4.76 1.2 1.9 3.81

TNGA160404 [ [ 9.525 4.76 0.4 3.6 3.81 EPSR

RE
60°

IC S

D
1

LE

TNGA160408 [ [ 9.525 4.76 0.8 3.3 3.81
TNGA220404 [ r 12.7 4.76 0.4 3.6 5.16
TNGA220408 [ r 12.7 4.76 0.8 3.3 5.16
TNGA220412 [ r 12.7 4.76 1.2 3.0 5.16

=a

C002─C005 B006
E002─E005 B002
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มมุฉาก

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

มรีู

Petit Cut แบบใหม่

Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ)
Petit Cut แบบใหม่

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ งานกลงึภายนอก เกรด
งานควา้น การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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TNGA160408 a 9.525 4.76 0.8 ─ 3.81
EPSR

IC S

D
1

RE
60°TNGA160412 a 9.525 4.76 1.2 ─ 3.81

TN60°

=a

ใบมดีกลงึ CBN [มมุฉาก]

มมุฉาก

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   [ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน
(มใีบมดี 1 อนัในหนึง่กลอ่ง)



B035

B

CBN

H
K
S

IC S RE LE D1

B
C

82
10

B
C

82
20

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

B
C

51
10

M
B

81
10

M
B

81
20

M
B

81
30

M
B

41
20

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

S1
40

NP-VNGA160404FS4 a a [ [ a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81

EPSR
35°

IC S

D
1

RE

LE

NP-VNGA160408FS4 a a [ [ a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160412FS4 [ 9.525 4.76 1.2 1.5 3.81
NP-VNGA160404GS4 a a [ 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNGA160408GS4 a a [ 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160412GS4 a [ 9.525 4.76 1.2 1.5 3.81
NP-VNGA160404GA4 a [ a a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNGA160408GA4 a [ a a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160412GA4 a [ a a 9.525 4.76 1.2 1.5 3.81
NP-VNGA160404GH4 a [ [ a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNGA160408GH4 a [ [ a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160412GH4 [ [ a 9.525 4.76 1.2 1.5 3.81
NP-VNGA160404VA4 a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNGA160408VA4 a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160412VA4 a 9.525 4.76 1.2 1.5 3.81
NP-VNGA160404TS4 a [ 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNGA160408TS4 a [ 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160404TA4 a [ a a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNGA160408TA4 a [ a a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160412TA4 [ a a 9.525 4.76 1.2 1.5 3.81
NP-VNGA160404TH4 a [ a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNGA160408TH4 a [ a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160412TH4 [ a 9.525 4.76 1.2 1.5 3.81

NP-VNGA160402FS2 a [ a 9.525 4.76 0.2 2.5 3.81
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35°
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1

RE
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NP-VNGA160404FS2 a a [ [ a a a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNGA160408FS2 a a [ [ a a a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160412FS2 [ 9.525 4.76 1.2 1.5 3.81
NP-VNGA160402GS2 a [ 9.525 4.76 0.2 2.5 3.81
NP-VNGA160404GS2 a a [ a a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNGA160408GS2 a a [ a a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160412GS2 a [ 9.525 4.76 1.2 1.5 3.81
NP-VNGA160402GA2 a [ a 9.525 4.76 0.2 2.5 3.81
NP-VNGA160404GA2 a [ a a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNGA160408GA2 a [ a a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160412GA2 a [ a a 9.525 4.76 1.2 1.5 3.81
NP-VNGA160404GH2 a [ [ a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNGA160408GH2 a [ [ a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160412GH2 [ [ a 9.525 4.76 1.2 1.5 3.81
NP-VNGA160404VA2 a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNGA160408VA2 a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160412VA2 a 9.525 4.76 1.2 1.5 3.81

VN35°

=a

C002─C005 B006
E002─E005 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

มมุฉาก

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

Petit Cut แบบใหม่

Petit Cut แบบใหม่

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ งานกลงึภายนอก เกรด
งานควา้น การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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NP-VNGA160404TS2 a [ a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
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NP-VNGA160408TS2 a [ a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160404TA2 a [ a a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNGA160408TA2 a [ a a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160412TA2 [ a a 9.525 4.76 1.2 1.5 3.81
NP-VNGA160404TH2 a [ a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNGA160408TH2 a [ a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160412TH2 [ a 9.525 4.76 1.2 1.5 3.81
NP-VNGA160404SF2 a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNGA160408SF2 a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNGA160404SE2 a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNGA160408SE2 a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81

NP-VNMA160404GS [ [ 9.525 4.76 0.4 1.3 3.81

IC S
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1

RE

EPSR
35°

LE

NP-VNMA160408GS [ [ 9.525 4.76 0.8 1.4 3.81
NP-VNMA160404F [ 9.525 4.76 0.4 1.3 3.81
NP-VNMA160408F [ 9.525 4.76 0.8 1.4 3.81
NP-VNMA160404T [ 9.525 4.76 0.4 1.3 3.81
NP-VNMA160408T [ 9.525 4.76 0.8 1.4 3.81

VNGA160404 r r 9.525 4.76 0.4 2.8 3.81
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RE

EPSR 
35°

LE

VNGA160408 r r 9.525 4.76 0.8 1.9 3.81

=a

VN35°
ใบมดีกลงึ CBN [มมุฉาก]

มมุฉาก

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

Petit Cut แบบใหม่

Petit Cut แบบใหม่

r  :  ถา้ตอ้งการสัง่สนิคา้สัง่ท�า ขัน้ต�า่ในการสัง่ซือ้คอื 10กลอ่ง  
(1กลอ่งม ี1เม็ด)

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   r  : ไมม่ใีนสต็อค ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้   
[ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน
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NP-WNGA080408GS6 a a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-WNGA080408TS6 a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16

NP-WNGA080408FS3 a a [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
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NP-WNGA080408GS3 a a [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-WNGA080408GA3 a [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-WNGA080408GH3 [ [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-WNGA080408TS3 a [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-WNGA080408TA3 a [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-WNGA080408TH3 [ a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-WNGA080408SF3 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-WNGA080408SE3 a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16

NP-WNGA080408GSWS3 a [ 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16 EPSR
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C002─C005 B006
E002─E005 B002
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มมุฉาก

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

Petit Cut แบบใหม่

Petit Cut แบบใหม่

Petit Cut แบบใหม่
มไีวเปอร์

 *

* กรณุาอา้งองิหนา้ B012 กอ่นใชใ้บมดีไวเปอร์์

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ งานกลงึภายนอก เกรด
งานควา้น การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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CNGN120404 a 12.7 4.76 0.4 ─ EPSR
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CNGN120412 a 12.7 4.76 1.2 ─
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RNGN090300 a 9.525 3.18 ─ ─

IC S

RNGN120300 a 12.7 3.18 ─ ─
RNGN120400 a 12.7 4.76 ─ ─

=a

ใบมดีกลงึ CBN [มมุฉาก]

มมุฉาก

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

ไมม่รีู

ใบมดีแบบไมม่รีู

ใบมดีแบบไมม่รีู

ใบมดีแบบไมม่รีู

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

r  :  ถา้ตอ้งการสัง่สนิคา้สัง่ท�า ขัน้ต�า่ในการสัง่ซือ้คอื 10กลอ่ง  
(1กลอ่งม ี1เม็ด)

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   r  : ไมม่ใีนสต็อค ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้   
[ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน
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SNGN090304 r r 9.525 3.18 0.4 4.0 

LE

IC S

EPSR
90°

RESNGN090308 r r 9.525 3.18 0.8 4.1 
SNGN120404 r r 12.7 4.76 0.4 4.0 
SNGN120408 [ r 12.7 4.76 0.8 4.1 
SNGN120412 [ r 12.7 4.76 1.2 4.0 
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SNGN090312 a 9.525 3.18 1.2 ─
SNGN090316 a 9.525 3.18 1.6 ─
SNGN090408 a 9.525 4.76 0.8 ─
SNGN090412 a 9.525 4.76 1.2 ─
SNGN120408 a 12.7 4.76 0.8 ─
SNGN120412 a 12.7 4.76 1.2 ─
SNGN120416 a 12.7 4.76 1.6 ─
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TNGN160404 [ r 9.525 4.76 0.4 3.6
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TNGN160408 [ r 9.525 4.76 0.8 3.3
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TNGN160412 a 9.525 4.76 1.2 ─
TNGN160416 a 9.525 4.76 1.6 ─
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C
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มมุฉาก

งานกลงึภายนอก เกรด
งานควา้น การแยกประเภท

ไมม่รีู

ใบมดีแบบไมม่รีู

ใบมดีแบบไมม่รีู

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลอืบ CBN โซลดิ 

CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ 

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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NP-CCGW060202FS2 a [ a a a 6.35 2.38 0.2 1.7 2.8

IC S

D
1

RE

EPSR
80°

AN 
7°

LE

NP-CCGW060204FS2 a [ a a a 6.35 2.38 0.4 1.8 2.8
NP-CCGW060208FS2 a [ a a 6.35 2.38 0.8 2.0 2.8
NP-CCGW09T302FS2 a a [ a a 9.525 3.97 0.2 1.7 4.4
NP-CCGW09T304FS2 a a [ [ a a a 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4
NP-CCGW09T308FS2 a a [ [ a a a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-CCGW060202FA2 [ [ 6.35 2.38 0.2 1.7 2.8
NP-CCGW060204FA2 [ [ 6.35 2.38 0.4 1.8 2.8
NP-CCGW060208FA2 [ [ 6.35 2.38 0.8 2.0 2.8
NP-CCGW09T304FA2 [ [ 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4
NP-CCGW09T308FA2 [ [ 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-CCGW060202GS2 a a [ a a [ [ 6.35 2.38 0.2 1.7 2.8
NP-CCGW060204GS2 a a [ a [ [ 6.35 2.38 0.4 1.8 2.8
NP-CCGW060208GS2 a a [ a [ [ 6.35 2.38 0.8 2.0 2.8
NP-CCGW09T302GS2 a a [ a 9.525 3.97 0.2 1.7 4.4
NP-CCGW09T304GS2 a a [ a a [ [ 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4
NP-CCGW09T308GS2 a a [ a a [ [ 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-CCGW060202GA2 a [ a 6.35 2.38 0.2 1.7 2.8
NP-CCGW060204GA2 a [ a a 6.35 2.38 0.4 1.8 2.8
NP-CCGW060208GA2 a [ a a 6.35 2.38 0.8 2.0 2.8
NP-CCGW09T302GA2 a [ a 9.525 3.97 0.2 1.7 4.4
NP-CCGW09T304GA2 a [ a a 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4
NP-CCGW09T308GA2 a [ a a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-CCGW09T304GH2 [ [ a 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4
NP-CCGW09T308GH2 [ [ a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-CCGW09T304VA2 a 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4
NP-CCGW09T308VA2 a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-CCGW060208TS2 a 6.35 2.38 0.8 2.0 2.8
NP-CCGW09T308TS2 a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-CCGW060204TA2 a a 6.35 2.38 0.4 1.8 2.8
NP-CCGW060208TA2 a a 6.35 2.38 0.8 2.0 2.8
NP-CCGW09T304TA2 a [ a a a 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4
NP-CCGW09T308TA2 a [ a a a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-CCGW09T304TH2 [ a a 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4
NP-CCGW09T308TH2 [ a a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-CCGW060202SF2 a 6.35 2.38 0.2 1.7 2.8
NP-CCGW060204SF2 a 6.35 2.38 0.4 1.8 2.8
NP-CCGW060208SF2 a 6.35 2.38 0.8 2.0 2.8
NP-CCGW09T302SF2 a 9.525 3.97 0.2 1.7 4.4
NP-CCGW09T304SF2 a 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4
NP-CCGW09T308SF2 a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4

CC80° CC80°

=a

ใบมดีกลงึ CBN [มมุบวก]
ใบ

มดี
กล

งึ 
C

B
N

มมุบวก
7 °

มรีู

ใบมดีแบบมรีู
สภาพการตดั : 

 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ
การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

ช ิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลือบ CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

Petit Cut แบบใหม่

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   [ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน
(มใีบมดี 1 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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NP-CCGW060202SE2 a 6.35 2.38 0.2 1.7 2.8

IC S

D
1

RE

EPSR
80°

AN 
7°

LE

NP-CCGW060204SE2 a 6.35 2.38 0.4 1.8 2.8
NP-CCGW060208SE2 a 6.35 2.38 0.8 2.0 2.8
NP-CCGW09T302SE2 a 9.525 3.97 0.2 1.7 4.4
NP-CCGW09T304SE2 a 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4
NP-CCGW09T308SE2 a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4

NP-CCGW09T304FSWS2 a a [ [ a 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4

IC S

D
1

RE

EPSR
80°

AN 
7°

LE

NP-CCGW09T308FSWS2 a a [ [ a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-CCGW09T304FBWL2 a [ [ a 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4
NP-CCGW09T308FBWL2 a [ [ a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-CCGW09T304GSWS2 a a [ 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4
NP-CCGW09T308GSWS2 a a [ 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-CCGW09T304GAWS2 a [ a a 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4
NP-CCGW09T308GAWS2 a [ a a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-CCGW09T304GBWL2 a [ [ a 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4
NP-CCGW09T308GBWL2 a [ [ a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4

BF-CCGT09T304TS2 a [ 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4
EPSR

80°

IC

LE

S

RE

AN 
7°

D
1

BF-CCGT09T308TS2 a [ 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4

BM-CCGT09T304TA2 a [ 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4
EPSR

80°

IC

LE

S

RE

AN 
7°

D
1

BM-CCGT09T308TA2 a [ 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4

NP-CCGW03S102FS a [ a 3.57 1.39 0.2 1.1 2.0

EPSR
80°

LE

IC S

RE

AN 
7°

D
1

NP-CCGW03S104FS a [ a 3.57 1.39 0.4 1.0 2.0
NP-CCGW04T002FS a [ a 4.37 1.79 0.2 1.5 2.4
NP-CCGW04T004FS a [ a 4.37 1.79 0.4 1.4 2.4
NP-CCGW03S102GS a 3.57 1.39 0.2 1.1 2.0
NP-CCGW03S104GS a 3.57 1.39 0.4 1.0 2.0
NP-CCGW04T002GS a 4.37 1.79 0.2 1.5 2.4
NP-CCGW04T004GS a 4.37 1.79 0.4 1.4 2.4
NP-CCGW09T302GS [ [ 9.525 3.97 0.2 1.7 4.4
NP-CCGW09T304GS [ [ 9.525 3.97 0.4 1.8 4.4

=a

C002─C005
E002─E005 B006
D010 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

งานกลงึภายนอก
งานควา้น เกรด
เครือ่งมอืขนาดเล็ก การแยกประเภท

มมุบวก
7 °

มรีู

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.
ช ิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลือบ CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

Petit Cut แบบใหม่

Petit Cut แบบใหม่
มไีวเปอร์

 *1

Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ)
Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ)
Petit Cut แบบใหม่ *2

*2

*2

*2

*2

*2

*2

*2

*1  กรณุาอา้งองิหนา้ B012 กอ่นใชใ้บมดีไวเปอร์์

*2  เสน้ผา่ศนูยก์ลางวงกลมภายในไมใ่ชข่นาดมาตรฐาน (ส�าหรับแบบ SCLC)

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ 

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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CCMW060202 r r 6.35 2.38 0.2 2.8 2.8

IC S

D
1

AN 
7°

EPSR
80°

LE

RE

CCMW060204 r r 6.35 2.38 0.4 2.7 2.8
CCMW09T302 r r 9.525 3.97 0.2 3.7 4.4
CCMW09T304 r r 9.525 3.97 0.4 3.6 4.4
CCMW09T308 r r 9.525 3.97 0.8 3.6 4.4
CCMW120404 r r 12.7 4.76 0.4 3.6 5.5
CCMW120408 r r 12.7 4.76 0.8 3.6 5.5
CCMW120412 r r 12.7 4.76 1.2 3.6 5.5

=a

CC80°
ใบมดีกลงึ CBN [มมุบวก]

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   r  : ไมม่ใีนสต็อค ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้   
[ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน

มมุบวก
7 °

มรีู

ใบมดีแบบมรีู
สภาพการตดั : 

 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ
การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.

ช ิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลือบ CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

r  :  ถา้ตอ้งการสัง่สนิคา้สัง่ท�า ขัน้ต�า่ในการสัง่ซือ้คอื 10กลอ่ง  
(1กลอ่งม ี1เม็ด)



B043

B

CBN

H
K
S

IC S RE LE D1

B
C

82
10

B
C

82
20

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

B
C

51
10

M
B

81
10

M
B

81
20

M
B

81
30

M
B

41
20

M
B

71
0

M
B

73
0

NP-CPGB080202FS2 a 7.94 2.38 0.2 1.7 3.5

IC S

D
1

RE

EPSR
80°

AN 
11°

LE

NP-CPGB080204FS2 [ a 7.94 2.38 0.4 1.8 3.5
NP-CPGB080208FS2 [ 7.94 2.38 0.8 2.0 3.5
NP-CPGB090302FS2 a [ a 9.525 3.18 0.2 1.7 4.5
NP-CPGB090304FS2 a [ a 9.525 3.18 0.4 1.8 4.5
NP-CPGB090308FS2 a [ a 9.525 3.18 0.8 2.0 4.5
NP-CPGB090312FS2 [ 9.525 3.18 1.2 2.2 4.5
NP-CPGB080204GS2 a a [ 7.94 2.38 0.4 1.8 3.5
NP-CPGB080208GS2 a a [ 7.94 2.38 0.8 2.0 3.5
NP-CPGB090302GS2 a a [ 9.525 3.18 0.2 1.7 4.5
NP-CPGB090304GS2 a a [ 9.525 3.18 0.4 1.8 4.5
NP-CPGB090308GS2 a a [ 9.525 3.18 0.8 2.0 4.5
NP-CPGB080204GA2 a [ a 7.94 2.38 0.4 1.8 3.5
NP-CPGB080208GA2 a [ a 7.94 2.38 0.8 2.0 3.5
NP-CPGB080212GA2 a [ a 7.94 2.38 1.2 2.2 3.5
NP-CPGB090302GA2 a [ 9.525 3.18 0.2 1.7 4.5
NP-CPGB090304GA2 a [ a 9.525 3.18 0.4 1.8 4.5
NP-CPGB090308GA2 a [ a 9.525 3.18 0.8 2.0 4.5
NP-CPGB090312GA2 a [ a 9.525 3.18 1.2 2.2 4.5
NP-CPGB090304VA2 a 9.525 3.18 0.4 1.8 4.5
NP-CPGB090308VA2 a 9.525 3.18 0.8 2.0 4.5
NP-CPGB090312VA2 a 9.525 3.18 1.2 2.2 4.5
NP-CPGB080204TA2 a 7.94 2.38 0.4 1.8 3.5
NP-CPGB080208TA2 a 7.94 2.38 0.8 2.0 3.5
NP-CPGB080212TA2 a 7.94 2.38 1.2 2.2 3.5
NP-CPGB090304TA2 a [ a 9.525 3.18 0.4 1.8 4.5
NP-CPGB090308TA2 a [ a 9.525 3.18 0.8 2.0 4.5
NP-CPGB090312TA2 a [ a 9.525 3.18 1.2 2.2 4.5
NP-CPGB080202SE2 a 7.94 2.38 0.2 1.7 3.5
NP-CPGB080204SE2 a 7.94 2.38 0.4 1.8 3.5
NP-CPGB090302SE2 a 9.525 3.18 0.2 1.7 4.5
NP-CPGB090304SE2 a 9.525 3.18 0.4 1.8 4.5
NP-CPGB090308SE2 a 9.525 3.18 0.8 2.0 4.5

CP80°

=a

C002─C005
E002─E005 B006
D010 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

ใบมดีแบบมรีู

มรีู

มมุบวก
1 1 °

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.
ช ิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลือบ CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

Petit Cut แบบใหม่

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ 

งานกลงึภายนอก
งานควา้น เกรด
เครือ่งมอืขนาดเล็ก การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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NP-DCGW070202FS2 a [ a 6.35 2.38 0.2 2.2 2.8

EPSR
55°

IC S

AN 
7°

D
1

RE

LE

NP-DCGW070204FS2 a [ [ a a a 6.35 2.38 0.4 2.1 2.8
NP-DCGW070208FS2 a [ a a 6.35 2.38 0.8 2.0 2.8
NP-DCGW11T302FS2 a a [ a a 9.525 3.97 0.2 2.2 4.4
NP-DCGW11T304FS2 a a [ [ a a 9.525 3.97 0.4 2.1 4.4
NP-DCGW11T308FS2 a a [ [ a a a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-DCGW11T304FA2 [ [ 9.525 3.97 0.4 1.5 4.4
NP-DCGW11T308FA2 [ [ 9.525 3.97 0.8 1.7 4.4
NP-DCGW070202GS2 a a [ 6.35 2.38 0.2 2.2 2.8
NP-DCGW070204GS2 a a [ a a 6.35 2.38 0.4 2.1 2.8
NP-DCGW070208GS2 a a [ a 6.35 2.38 0.8 2.0 2.8
NP-DCGW11T302GS2 a a [ a 9.525 3.97 0.2 2.2 4.4
NP-DCGW11T304GS2 a a [ a a [ [ 9.525 3.97 0.4 2.1 4.4
NP-DCGW11T308GS2 a a [ a a [ [ 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-DCGW070202GA2 a [ a 6.35 2.38 0.2 2.2 2.8
NP-DCGW070204GA2 a [ a a 6.35 2.38 0.4 2.1 2.8
NP-DCGW070208GA2 a a 6.35 2.38 0.8 2.0 2.8
NP-DCGW11T302GA2 a [ a 9.525 3.97 0.2 2.2 4.4
NP-DCGW11T304GA2 a [ a a 9.525 3.97 0.4 2.1 4.4
NP-DCGW11T308GA2 a [ a a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-DCGW11T304GH2 [ [ a 9.525 3.97 0.4 2.1 4.4
NP-DCGW11T308GH2 [ [ a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-DCGW11T304VA2 a 9.525 3.97 0.4 2.1 4.4
NP-DCGW11T308VA2 a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-DCGW070204TA2 [ a a a 6.35 2.38 0.4 2.1 2.8
NP-DCGW070208TA2 a a 6.35 2.38 0.8 2.0 2.8
NP-DCGW11T304TA2 a [ a a a 9.525 3.97 0.4 2.1 4.4
NP-DCGW11T308TA2 a [ a a a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-DCGW11T304TH2 [ a a 9.525 3.97 0.4 2.1 4.4
NP-DCGW11T308TH2 [ a a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-DCGW070204SF2 a 6.35 2.38 0.4 2.1 2.8
NP-DCGW070208SF2 a 6.35 2.38 0.8 2.0 2.8
NP-DCGW11T302SF2 a 9.525 3.97 0.2 2.2 4.4
NP-DCGW11T304SF2 a 9.525 3.97 0.4 2.1 4.4
NP-DCGW11T308SF2 a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4
NP-DCGW070204SE2 a 6.35 2.38 0.4 2.1 2.8
NP-DCGW070208SE2 a 6.35 2.38 0.8 2.0 2.8
NP-DCGW11T302SE2 a 9.525 3.97 0.2 2.2 4.4
NP-DCGW11T304SE2 a 9.525 3.97 0.4 2.1 4.4
NP-DCGW11T308SE2 a 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4

DC55°

=a

ใบมดีกลงึ CBN [มมุบวก]
ใบ

มดี
กล

งึ 
C

B
N

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

มมุบวก
7 °

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.
ช ิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลือบ CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

Petit Cut แบบใหม่

r  :  ถา้ตอ้งการสัง่สนิคา้สัง่ท�า ขัน้ต�า่ในการสัง่ซือ้คอื 10กลอ่ง  
(1กลอ่งม ี1เม็ด)

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   r  : ไมม่ใีนสต็อค ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้   
[ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน
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BF-DCGT11T304TS2 a [ 9.525 3.97 0.4 2.1 4.4 EPSR
55°

IC S

LE AN 
7°

D
1

RE
BF-DCGT11T308TS2 a [ 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4

BM-DCGT11T304TA2 a [ 9.525 3.97 0.4 2.1 4.4 EPSR
55°

IC S

LE AN 
7°

D
1

RE
BM-DCGT11T308TA2 a [ 9.525 3.97 0.8 2.0 4.4

NP-DCGW11T302GS [ [ 9.525 3.97 0.2 1.4 4.4 EPSR
55°

LE

IC S
AN 
7°

D
1

RENP-DCGW11T304GS [ [ 9.525 3.97 0.4 1.5 4.4

DCMW070202 r r 6.35 2.38 0.2 2.7 2.8

IC S

D
1

AN 
7°

EPSR
55°

LE

REDCMW070204 r r 6.35 2.38 0.4 2.5 2.8
DCMW11T302 r r 9.525 3.97 0.2 3.7 4.4
DCMW11T304 r r 9.525 3.97 0.4 3.4 4.4

=a

C002─C005
E002─E005 B006
D011, D026 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

มรีู

มมุบวก
7 °

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.
ช ิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลือบ CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ)
Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ)
Petit Cut แบบใหม่

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ 

งานกลงึภายนอก
งานควา้น เกรด
เครือ่งมอืขนาดเล็ก การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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NP-TCGW110204FS3 a a 6.35 2.38 0.4 1.6 2.8

EPSR

IC LE S

AN 
7°

D
1

RE
60°

NP-TCGW110208FS3 a a 6.35 2.38 0.8 1.7 2.8
NP-TCGW110204FA3 [ [ 6.35 2.38 0.4 1.6 2.8
NP-TCGW110208FA3 [ [ 6.35 2.38 0.8 1.7 2.8
NP-TCGW090204GS3 [ a 5.56 2.38 0.4 1.6 2.5
NP-TCGW090208GS3 [ 5.56 2.38 0.8 1.7 2.5
NP-TCGW110202GS3 [ 6.35 2.38 0.2 1.5 2.8
NP-TCGW110204GS3 [ a 6.35 2.38 0.4 1.6 2.8
NP-TCGW110208GS3 [ a a 6.35 2.38 0.8 1.7 2.8
NP-TCGW130304GS3 [ 7.94 3.18 0.4 1.6 3.4
NP-TCGW130308GS3 [ 7.94 3.18 0.8 1.7 3.4
NP-TCGW16T304GS3 [ 9.525 3.97 0.4 1.6 4.4
NP-TCGW16T308GS3 [ 9.525 3.97 0.8 1.7 4.4
NP-TCGW110204SF3 a 6.35 2.38 0.4 1.6 2.8
NP-TCGW110208SF3 a 6.35 2.38 0.8 1.7 2.8
NP-TCGW110204SE3 a 6.35 2.38 0.4 1.6 2.8
NP-TCGW110208SE3 a 6.35 2.38 0.8 1.7 2.8

TCMW110202 r r 6.35 2.38 0.2 2.7 2.8 EPSR

IC S

RE

AN  
7°

D
1

60°

LE

TCMW110204 r r 6.35 2.38 0.4 2.6 2.8

TC60°

=a

ใบมดีกลงึ CBN [มมุบวก]
ใบ

มดี
กล

งึ 
C

B
N

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

มมุบวก
7 °

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.
ช ิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลือบ CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

Petit Cut แบบใหม่

r  :  ถา้ตอ้งการสัง่สนิคา้สัง่ท�า ขัน้ต�า่ในการสัง่ซือ้คอื 10กลอ่ง  
(1กลอ่งม ี1เม็ด)

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   r  : ไมม่ใีนสต็อค ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้   
[ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน
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NP-TPGB090202FS3 a 5.56 2.38 0.2 1.5 2.9

EPSR

IC
LE

S

AN 
11°

D
1

RE

60°

NP-TPGB090204FS3 a a 5.56 2.38 0.4 1.6 2.9
NP-TPGB110302FS3 a a [ a a 6.35 3.18 0.2 1.5 3.4
NP-TPGB110304FS3 a a [ [ a a a 6.35 3.18 0.4 1.6 3.4
NP-TPGB110308FS3 a a [ [ a a a 6.35 3.18 0.8 1.7 3.4
NP-TPGB160304FS3 [ 9.525 3.18 0.4 1.6 4.4
NP-TPGB160308FS3 [ 9.525 3.18 0.8 1.7 4.4
NP-TPGB080204GS3 a a [ a 4.76 2.38 0.4 1.6 2.4
NP-TPGB080208GS3 a a [ 4.76 2.38 0.8 1.7 2.4
NP-TPGB090202GS3 a 5.56 2.38 0.2 1.5 2.9
NP-TPGB090204GS3 a a [ a 5.56 2.38 0.4 1.6 2.9
NP-TPGB090208GS3 a a [ 5.56 2.38 0.8 1.7 2.9
NP-TPGB110302GS3 a a [ a 6.35 3.18 0.2 1.5 3.4
NP-TPGB110304GS3 a a [ a a 6.35 3.18 0.4 1.6 3.4
NP-TPGB110308GS3 a a [ a a 6.35 3.18 0.8 1.7 3.4
NP-TPGB160304GS3 a a [ 9.525 3.18 0.4 1.6 4.4
NP-TPGB160308GS3 a a [ 9.525 3.18 0.8 1.7 4.4
NP-TPGB080204GA3 a 4.76 2.38 0.4 1.6 2.4
NP-TPGB080208GA3 a 4.76 2.38 0.8 1.7 2.4
NP-TPGB090204GA3 a [ a a 5.56 2.38 0.4 1.6 2.9
NP-TPGB090208GA3 a [ a a 5.56 2.38 0.8 1.7 2.9
NP-TPGB110302GA3 a [ a 6.35 3.18 0.2 1.5 3.4
NP-TPGB110304GA3 a [ a a 6.35 3.18 0.4 1.6 3.4
NP-TPGB110308GA3 a [ a a 6.35 3.18 0.8 1.7 3.4
NP-TPGB160304GA3 a [ a a 9.525 3.18 0.4 1.6 4.4
NP-TPGB160308GA3 a [ a a 9.525 3.18 0.8 1.7 4.4
NP-TPGB160304GH3 [ [ a 9.525 3.18 0.4 1.6 4.4
NP-TPGB160308GH3 [ [ a 9.525 3.18 0.8 1.7 4.4
NP-TPGB110304VA3 a 6.35 3.18 0.4 1.6 3.4
NP-TPGB110308VA3 a 6.35 3.18 0.8 1.7 3.4
NP-TPGB080204TA3 a a 4.76 2.38 0.4 1.6 2.4
NP-TPGB080208TA3 a a 4.76 2.38 0.8 1.7 2.4
NP-TPGB090204TA3 a a 5.56 2.38 0.4 1.6 2.9
NP-TPGB090208TA3 a a 5.56 2.38 0.8 1.7 2.9
NP-TPGB110304TA3 a [ a a a 6.35 3.18 0.4 1.6 3.4
NP-TPGB110308TA3 a [ a a a 6.35 3.18 0.8 1.7 3.4
NP-TPGB160304TA3 [ a a a 9.525 3.18 0.4 1.6 4.4
NP-TPGB160308TA3 [ a a a 9.525 3.18 0.8 1.7 4.4
NP-TPGB160304TH3 [ a a 9.525 3.18 0.4 1.6 4.4
NP-TPGB160308TH3 [ a a 9.525 3.18 0.8 1.7 4.4

TP60°

=a

C002─C005 B006
E002─E005 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

มมุบวก
1 1 °

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.
ช ิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลือบ CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

Petit Cut แบบใหม่

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ งานกลงึภายนอก เกรด
งานควา้น การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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NP-TPGB090202SF3 a 5.56 2.38 0.2 1.5 2.9

EPSR

IC
LE

S

AN 
11°

D
1

RE

60°

NP-TPGB090204SF3 a 5.56 2.38 0.4 1.6 2.9
NP-TPGB110302SF3 a 6.35 3.18 0.2 1.5 3.4
NP-TPGB110304SF3 a 6.35 3.18 0.4 1.6 3.4
NP-TPGB110308SF3 a 6.35 3.18 0.8 1.7 3.4
NP-TPGB090202SE3 a 5.56 2.38 0.2 1.5 2.9
NP-TPGB090204SE3 a 5.56 2.38 0.4 1.6 2.9
NP-TPGB110302SE3 a 6.35 3.18 0.2 1.5 3.4
NP-TPGB110304SE3 a 6.35 3.18 0.4 1.6 3.4
NP-TPGB110308SE3 a 6.35 3.18 0.8 1.7 3.4

NP-TPGX110304F [ 6.35 3.18 0.4 1.6 3.5
EPSR

60°

IC

LE

S

AN 
11°

D
1

RE
NP-TPGX110308F [ 6.35 3.18 0.8 1.7 3.5
NP-TPGX110304T [ 6.35 3.18 0.4 1.6 3.5
NP-TPGX110308T [ 6.35 3.18 0.8 1.7 3.5

TPGX080202 [ [ 4.76 2.38 0.2 1.8 2.5 EPSR
60°

LE

RE

IC S

D
1

AN 
11°

EPSR
60°

LE

RE

IC S

D
1

AN 
11°

TPGX16pppp

TPGX080204 [ [ 4.76 2.38 0.4 1.7 2.5
TPGX080208 r r 4.76 2.38 0.8 1.4 2.5
TPGX090202 [ [ 5.56 2.38 0.2 2.7 3.0
TPGX090204 [ [ 5.56 2.38 0.4 2.6 3.0
TPGX090208 r r 5.56 2.38 0.8 2.3 3.0
TPGX110302 r r 6.35 3.18 0.2 2.7 3.5
TPGX110304 [ [ 6.35 3.18 0.4 2.6 3.5
TPGX110308 [ [ 6.35 3.18 0.8 2.3 3.5
TPGX160304 [ r 9.525 3.18 0.4 3.6 4.8
TPGX160308 [ r 9.525 3.18 0.8 3.3 4.8
TPGX160404 r r 9.525 4.76 0.4 3.6 4.8
TPGX160408 r r 9.525 4.76 0.8 3.3 4.8

=a

TP60°
ใบมดีกลงึ CBN [มมุบวก]

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

มมุบวก
1 1 °

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.
ช ิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลือบ CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

Petit Cut แบบใหม่

Petit Cut แบบใหม่

r  :  ถา้ตอ้งการสัง่สนิคา้สัง่ท�า ขัน้ต�า่ในการสัง่ซือ้คอื 10กลอ่ง  
(1กลอ่งม ี1เม็ด)

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   r  : ไมม่ใีนสต็อค ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้   
[ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน
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NP-VBGW110302FS2 a [ a 6.35 3.18 0.2 2.5 2.85

EPSR
35°

IC

LE

S
AN 
5°

D
1

RE

NP-VBGW110304FS2 a [ a a 6.35 3.18 0.4 2.5 2.85
NP-VBGW110308FS2 a [ a a 6.35 3.18 0.8 2.0 2.85
NP-VBGW160402FS2 a [ a 9.525 4.76 0.2 2.5 4.43
NP-VBGW160404FS2 [ a 9.525 4.76 0.4 2.5 4.43
NP-VBGW160408FS2 [ a 9.525 4.76 0.8 2.0 4.43
NP-VBGW110302GS2 a a [ 6.35 3.18 0.2 2.5 2.85
NP-VBGW110304GS2 a a [ a [ 6.35 3.18 0.4 2.5 2.85
NP-VBGW110308GS2 a a [ a [ 6.35 3.18 0.8 2.0 2.85
NP-VBGW160402GS2 a a [ 9.525 4.76 0.2 2.5 4.43
NP-VBGW160404GS2 a a [ a a [ [ 9.525 4.76 0.4 2.5 4.43
NP-VBGW160408GS2 a a [ a a [ [ 9.525 4.76 0.8 2.0 4.43
NP-VBGW110302GA2 a [ a 6.35 3.18 0.2 2.5 2.85
NP-VBGW110304GA2 a [ a a 6.35 3.18 0.4 2.5 2.85
NP-VBGW110308GA2 a [ a a 6.35 3.18 0.8 2.0 2.85
NP-VBGW160402GA2 a [ a 9.525 4.76 0.2 2.5 4.43
NP-VBGW160404GA2 a [ a a 9.525 4.76 0.4 2.5 4.43
NP-VBGW160408GA2 a [ a a 9.525 4.76 0.8 2.0 4.43
NP-VBGW160404GH2 [ [ a 9.525 4.76 0.4 2.5 4.43
NP-VBGW160408GH2 [ [ a 9.525 4.76 0.8 2.0 4.43
NP-VBGW160404VA2 a 9.525 4.76 0.4 2.5 4.43
NP-VBGW160408VA2 a 9.525 4.76 0.8 2.0 4.43
NP-VBGW110304TA2 a 6.35 3.18 0.4 2.5 2.85
NP-VBGW110308TA2 a 6.35 3.18 0.8 2.0 2.85
NP-VBGW160404TA2 a [ a a 9.525 4.76 0.4 2.5 4.43
NP-VBGW160408TA2 a [ a a 9.525 4.76 0.8 2.0 4.43
NP-VBGW160404TH2 [ a 9.525 4.76 0.4 2.5 4.43
NP-VBGW160408TH2 [ a 9.525 4.76 0.8 2.0 4.43
NP-VBGW110304SF2 a 6.35 3.18 0.4 2.5 2.85
NP-VBGW110308SF2 a 6.35 3.18 0.8 2.0 2.85
NP-VBGW160404SF2 a 9.525 4.76 0.4 2.5 4.43
NP-VBGW160408SF2 a 9.525 4.76 0.8 2.0 4.43
NP-VBGW110304SE2 a 6.35 3.18 0.4 2.5 2.85
NP-VBGW110308SE2 a 6.35 3.18 0.8 2.0 2.85
NP-VBGW160404SE2 a 9.525 4.76 0.4 2.5 4.43
NP-VBGW160408SE2 a 9.525 4.76 0.8 2.0 4.43

VB35°

=a

C002─C005
E002─E005 B006
D012, D013 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

มมุบวก
5 °

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.
ช ิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลือบ CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

Petit Cut แบบใหม่

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ 

งานกลงึภายนอก
งานควา้น เกรด
เครือ่งมอืขนาดเล็ก การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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NP-VCGW160404FS2 [ [ a 9.525 4.76 0.4 2.5 4.4

EPSR
35°

IC

LE

S

AN 
7°

D
1

RE

NP-VCGW160408FS2 [ [ a 9.525 4.76 0.8 2.0 4.4
NP-VCGW160404GS2 a a [ 9.525 4.76 0.4 2.5 4.4
NP-VCGW160408GS2 a a [ 9.525 4.76 0.8 2.0 4.4
NP-VCGW160404GA2 a [ a 9.525 4.76 0.4 2.5 4.4
NP-VCGW160408GA2 a [ a 9.525 4.76 0.8 2.0 4.4
NP-VCGW160404GH2 [ [ a 9.525 4.76 0.4 2.5 4.4
NP-VCGW160408GH2 [ [ a 9.525 4.76 0.8 2.0 4.4
NP-VCGW160404VA2 a 9.525 4.76 0.4 2.5 4.4
NP-VCGW160408VA2 a 9.525 4.76 0.8 2.0 4.4
NP-VCGW160404TS2 [ 9.525 4.76 0.4 2.5 4.4
NP-VCGW160408TS2 [ 9.525 4.76 0.8 2.0 4.4
NP-VCGW160404TA2 a [ a 9.525 4.76 0.4 2.5 4.4
NP-VCGW160408TA2 a [ a 9.525 4.76 0.8 2.0 4.4
NP-VCGW160404TH2 [ a 9.525 4.76 0.4 2.5 4.4
NP-VCGW160408TH2 [ a 9.525 4.76 0.8 2.0 4.4

VC35°

=a

ใบมดีกลงึ CBN [มมุบวก]
ใบ

มดี
กล

งึ 
C

B
N

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

มมุบวก
7 °

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.
ช ิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลือบ CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

Petit Cut แบบใหม่

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   [ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน
(มใีบมดี 1 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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NP-WCMWL30204FA [ 4.76 2.38 0.4 1.8 2.3 EPSR
80°

IC

LE

S

AN 
7°

D
1

RE
NP-WCMWL30208FA [ 4.76 2.38 0.8 1.9 2.3

WC80°

=a

C002─C005
E002─E005 B006
D013 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

ใบมดีแบบมรีู

มมุบวก
7 °
6°
ไมม่รีู

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

การลบั(ตวัอกัษรสดุทา้ยของจ�านวนการสัง่ซือ้) : อา้งองิถงึหนา้ B009.
ช ิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลือบ CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ 

งานกลงึภายนอก
งานควา้น เกรด
เครือ่งมอืขนาดเล็ก การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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NP-SPGN120412GS2 a 12.7 4.76 1.2 2.5 EPSR

IC

LE

S

AN 
11°

RE
90°

SPGN090302 r r 9.525 3.18 0.2 4.0

EPSR

IC

LE

S

AN 
11°

RE
90°

SPGN090304 [ r 9.525 3.18 0.4 4.0
SPGN090308 [ r 9.525 3.18 0.8 4.1
SPGN090312 r r 9.525 3.18 1.2 4.0
SPGN120304 [ [ 12.7 3.18 0.4 4.0
SPGN120308 [ [ 12.7 3.18 0.8 4.1
SPGN120312 r r 12.7 3.18 1.2 4.0
SPGN120408 r r 12.7 4.76 0.8 4.1
SPGN120412 r r 12.7 4.76 1.2 4.0

SP90°

=a

ใบมดีกลงึ CBN [มมุบวก]
ใบ

มดี
กล

งึ 
C

B
N

มมุบวก
1 1 °

ไมม่รีู

ใบมดีแบบไมม่รีู
สภาพการตดั : 

 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลือบ CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

Petit Cut แบบใหม่

r  :  ถา้ตอ้งการสัง่สนิคา้สัง่ท�า ขัน้ต�า่ในการสัง่ซือ้คอื 10กลอ่ง  
(1กลอ่งม ี1เม็ด)

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   r  : ไมม่ใีนสต็อค ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้   
[ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน



B053

B

CBN

H
K
S

IC S RE LE

B
C

82
10

B
C

82
20

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

B
C

51
10

M
B

81
10

M
B

81
20

M
B

81
30

M
B

41
20

M
B

71
0

M
B

73
0

TBGN060104 [ r 3.97 1.59 0.4 ─
EPSR

IC S

AN 
5°

RE
60°TBGN060108 [ r 3.97 1.59 0.8 ─
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TPGN090204 r r 5.56 2.38 0.4 2.6

EPSR

LE

IC S

AN 
11°

RE
60°

TPGN110302 r r 6.35 3.18 0.2 2.7
TPGN110304 [ [ 6.35 3.18 0.4 2.6
TPGN110308 r r 6.35 3.18 0.8 2.3
TPGN160304 [ [ 9.525 3.18 0.4 3.6
TPGN160308 [ [ 9.525 3.18 0.8 3.3
TPGN160312 r r 9.525 3.18 1.2 3.0
TPGN160408 r r 9.525 4.76 0.8 3.3
TPGN220408 r r 12.7 4.76 0.8 3.3

TB60°

TP60°

=a

=a

─ B006
E002─E005 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

C
B

N

มมุบวก
5 °

1 1 °
ไมม่รีู

ใบมดีแบบไมม่รีู

ใบมดีแบบไมม่รีู

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลือบ CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

ชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลือบ CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ งานกลงึภายนอก เกรด
งานควา้น การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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GY1G0200D020N-GFGS [ 2.00 0.2 20.7 2.7 3°

REL

RER

LE

L

C
W

ANL ANR

AN 7°

GY1G0239E020N-GFGS [ 2.39 0.2 20.7 2.7 7°
GY1G0250E020N-GFGS [ 2.50 0.2 20.7 2.7 7°
GY1G0300F020N-GFGS [ 3.00 0.2 20.7 2.7 7°
GY1G0318F020N-GFGS [ 3.18 0.2 20.7 2.7 7°
GY1G0400G020N-GFGS [ 4.00 0.2 25.65 2.7 7°
GY1G0475H020N-GFGS [ 4.75 0.2 25.65 2.7 7°
GY1G0500H020N-GFGS [ 5.00 0.2 25.65 2.7 7°
GY1G0600J020N-GFGS [ 6.00 0.2 25.65 2.7 7°

GY

=a

ใบมดีกลงึ CBN [มมุบวก]
ใบ

มดี
กล

งึ 
C

B
N

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   r  : ไมม่ใีนสต็อค ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้   
[ : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น จะมสีนิคา้ใหมม่าแทน

มมุบวก
7 °

ใบมดีแบบไมม่รีู
สภาพการตดั : 

 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุชิน้งาน

วสัดชุบุแข็ง
เหล็กหลอ่
อลัลอยทนความรอ้น, อลัลอยไททาเนยีม
อลัลอยเผาหลอม

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

CBN 
เคลือบ CBN ขนาด (มม.)

รปูทรง

ไมม่รีู

r  :  ถา้ตอ้งการสัง่สนิคา้สัง่ท�า ขัน้ต�า่ในการสัง่ซือ้คอื 10กลอ่ง  
(1กลอ่งม ี1เม็ด)
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22
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NP-CNMM120402R-F a 12.7 4.76 0.2 1.7 5.16
EPSR

LE

IC

D
1

S

RE
80°NP-CNMM120402L-F r 12.7 4.76 0.2 1.7 5.16

NP-CNMM120404R-F a 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNMM120404L-F r 12.7 4.76 0.4 1.8 5.16
NP-CNMM120408R-F a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-CNMM120408L-F r 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16

CNMA120404 a 12.7 4.76 0.4 3.6 5.16
EPSR

LE

IC

D
1

S

RE
80°CNMA120408 a 12.7 4.76 0.8 3.6 5.16

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

NP-DNMM150402R-F a 12.7 4.76 0.2 2.2 5.16
EPSR

LE

IC

D
1

RE

S

55°NP-DNMM150402L-F r 12.7 4.76 0.2 2.2 5.16
NP-DNMM150404R-F a 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNMM150404L-F r 12.7 4.76 0.4 2.1 5.16
NP-DNMM150408R-F a 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16
NP-DNMM150408L-F r 12.7 4.76 0.8 2.0 5.16

DNGA150404 a 12.7 4.76 0.4 2.9 5.16 EPSR

LE

IC

D
1

RE

S

55°DNGA150408 a 12.7 4.76 0.8 2.4 5.16

CN80°

DN55°

 

C002─C005
E002─E005 B015
F001 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

PC
D

มมุฉาก

งานกลงึภายนอก
งานควา้น เกรด
GY การแยกประเภท

ใบมดีแบบมรีู

ใบมดีแบบมรีู

มรีู

ใบมดีกลงึ PCD [มมุฉาก]

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

ชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

ชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ) ภาพแสดงใบมดีขวา

Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ) ภาพแสดงใบมดีขวา

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ 

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert
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B
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N
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D
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0 IC S RE LE D1

NP-SNMM120404R-F a 12.7 4.76 0.4 2.0 5.16
EPSR

90°
LE

IC

D
1

S

RE
NP-SNMM120404L-F r 12.7 4.76 0.4 2.0 5.16
NP-SNMM120408R-F a 12.7 4.76 0.8 2.2 5.16
NP-SNMM120408L-F r 12.7 4.76 0.8 2.2 5.16

SNGA120404 r 12.7 4.76 0.4 3.7 5.16

IC S

D
1

EPSR
90°

LE RE
SNGA120408 a 12.7 4.76 0.8 3.8 5.16

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

NP-TNMM160402R-F a 9.525 4.76 0.2 1.5 3.81 EPSR
60°

LE

IC

D
1

S

RE
NP-TNMM160402L-F r 9.525 4.76 0.2 1.5 3.81
NP-TNMM160404R-F a 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNMM160404L-F r 9.525 4.76 0.4 1.6 3.81
NP-TNMM160408R-F a 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81
NP-TNMM160408L-F r 9.525 4.76 0.8 1.7 3.81

TNGA160402 a 9.525 4.76 0.2 3.1 3.81 EPSR
60°

LE

IC

D
1

S

RETNGA160404 a 9.525 4.76 0.4 2.9 3.81
TNGA160408 a 9.525 4.76 0.8 2.8 3.81

SN90°

TN60°

ใบมดีกลงึ PCD [มมุฉาก]
ใบ

มดี
กล

งึ 
PC

D

มมุฉาก

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   r  : ไมม่ใีนสต็อค ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้   

มรีู

ใบมดีแบบมรีู

ใบมดีแบบมรีู

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

ชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

ชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ) ภาพแสดงใบมดีขวา

Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ) ภาพแสดงใบมดีขวา

r  :  ถา้ตอ้งการสัง่สนิคา้สัง่ท�า ขัน้ต�า่ในการสัง่ซือ้คอื 10กลอ่ง  
(1กลอ่งม ี1เม็ด)



B057

B

PCD

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

NP-VNMM160402R-F a 9.525 4.76 0.2 2.5 3.81 EPSR
35°

LE

IC

D
1

S

RENP-VNMM160402L-F r 9.525 4.76 0.2 2.5 3.81
NP-VNMM160404R-F a 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNMM160404L-F r 9.525 4.76 0.4 2.5 3.81
NP-VNMM160408R-F a 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81
NP-VNMM160408L-F r 9.525 4.76 0.8 2.0 3.81

VNGA160404 a 9.525 4.76 0.4 2.6 3.81 EPSR
35°

LE

IC

D
1

S

REVNGA160408 a 9.525 4.76 0.8 1.8 3.81

VN35°

C002─C005 B015
E002─E005 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

PC
D

มมุฉาก

มรีู

ใบมดีแบบมรีู
สภาพการตดั : 

 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ) ภาพแสดงใบมดีขวา

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ งานกลงึภายนอก เกรด
งานควา้น การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert


B058

B

PCD

N

M
D

22
0 IC S RE LE

SNGN120404 r 12.7 4.76 0.4 3.7

IC S

EPSR
90°

LE RESNGN120408 a 12.7 4.76 0.8 3.8

SN90°
ใบมดีกลงึ PCD [มมุฉาก]

ใบ
มดี

กล
งึ 

PC
D

มมุฉาก

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   r  : ไมม่ใีนสต็อค ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้   

ใบมดีแบบไมม่รีู

มรีู

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

r  :  ถา้ตอ้งการสัง่สนิคา้สัง่ท�า ขัน้ต�า่ในการสัง่ซือ้คอื 10กลอ่ง  
(1กลอ่งม ี1เม็ด)



B059

B

PCD

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

NP-CCMH060202 a 6.35 2.38 0.2 1.7 2.8 EPSR
80°

LE

IC S

RE

D
1

AN 
7°

NP-CCMH060204 a 6.35 2.38 0.4 1.8 2.8

NP-CCMW03S102 a 3.57 1.39 0.2 1.1 2.0 EPSR
80°

LE

IC S

RE

D
1

AN 
7°

NP-CCMW03S104 a 3.57 1.39 0.4 1.0 2.0
NP-CCMW04T002 a 4.37 1.79 0.2 1.5 2.4
NP-CCMW04T004 a 4.37 1.79 0.4 1.4 2.4

CCMW060202 a 6.35 2.38 0.2 2.9 2.8 EPSR
80°

LE

IC S

RE

D
1

AN 
7°

CCMW060204 a 6.35 2.38 0.4 2.9 2.8
CCMW09T302 a 9.525 3.97 0.2 3.3 4.4
CCMW09T304 a 9.525 3.97 0.4 3.3 4.4

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

NP-CPMH080202 a 7.94 2.38 0.2 1.7 3.5 EPSR
80°

LE

IC S

RE

D
1

AN 
11°

NP-CPMH080204 a 7.94 2.38 0.4 1.8 3.5
NP-CPMH090302 a 9.525 3.18 0.2 1.7 4.5
NP-CPMH090304 a 9.525 3.18 0.4 1.8 4.5

CPGT080202 a 7.94 2.38 0.2 3.7 3.4 EPSR
80°

LE

IC S

RE

D
1

AN 
11°

CPGT080204 a 7.94 2.38 0.4 3.6 3.4
CPGT090302 a 9.525 3.18 0.2 3.3 4.4
CPGT090304 a 9.525 3.18 0.4 3.3 4.4

CC80° CC80°

CP80°

C002─C005
E002─E005 B015
D010 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

PC
D

ใบมดีกลงึ PCD [มมุบวก]

มมุบวก
7 °
1 1 °
มรีู

ใบมดีแบบมรีู

ใบมดีแบบมรีู

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

ชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

ชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

* เสน้ผา่ศนูยก์ลางวงกลมภายในไมใ่ชข่นาดมาตรฐาน (ส�าหรับแบบ SCLC)

Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ)
Petit Cut แบบใหม่ *

*
*
*

Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ)

(มรีอ่งคายเศษ)

งานกลงึภายนอก
งานควา้น เกรด
เครือ่งมอืขนาดเล็ก การแยกประเภท

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ 

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert


B060

B

PCD

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

NP-DCMT070202R-F a 6.35 2.38 0.2 1.4 2.8

EPSR
55°

LE

IC S

RE

D
1

AN 
7°

NP-DCMT070202L-F a 6.35 2.38 0.2 1.4 2.8
NP-DCMT070204R-F a 6.35 2.38 0.4 1.5 2.8
NP-DCMT070204L-F a 6.35 2.38 0.4 1.5 2.8
NP-DCMT11T302R-F a 9.525 3.97 0.2 1.4 4.4
NP-DCMT11T302L-F a 9.525 3.97 0.2 1.4 4.4
NP-DCMT11T304R-F a 9.525 3.97 0.4 1.5 4.4
NP-DCMT11T304L-F a 9.525 3.97 0.4 1.5 4.4

DCMW070202 a 6.35 2.38 0.2 2.7 2.8

AN 
7°

EPSR
55°

LE

IC S

RE

D
1

DCMW070204 a 6.35 2.38 0.4 2.5 2.8
DCMW11T302 a 9.525 3.97 0.2 3.0 4.4
DCMW11T304 a 9.525 3.97 0.4 2.9 4.4

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

SPGX090304 a 9.525 3.18 0.4 3.7 4.8 EPSR
90°

LE

IC S

RE

D
1

AN 
11°

SPGX090308 a 9.525 3.18 0.8 3.8 4.8

DC55°

SP90°

ใบมดีกลงึ PCD [มมุบวก]
ใบ

มดี
กล

งึ 
PC

D

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   
(มใีบมดี 1 อนัในหนึง่กลอ่ง)

ใบมดีแบบมรีู

ใบมดีแบบมรีู

มรีู

มมุบวก
7 °

1 1 °

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

ชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

ชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ) ภาพแสดงใบมดีซา้ย



B061

B

PCD

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

TCMW110202 a 6.35 2.38 0.2 2.7 2.8

IC S

D
1

EPSR
60°

RE

LE

AN 
7°

TCMW110204 a 6.35 2.38 0.4 2.6 2.8

TCGW060102 a 3.97 1.59 0.2 1.5 2.3

IC S

RE

D
1

AN 
7°

LE

EPSR
60°TCGW060104 a 3.97 1.59 0.4 1.6 2.3

TCGW060108 a 3.97 1.59 0.8 1.4 2.3

TC60°

C002─C005
E002─E005 B015
D011, D026 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

PC
D

ใบมดีแบบมรีู

มรีู

มมุบวก
7 °

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ 

งานกลงึภายนอก
งานควา้น เกรด
เครือ่งมอืขนาดเล็ก การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert


B062

B

PCD

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

 

NP-TPMX090202R-F a 5.56 2.38 0.2 1.5 3.0

IC

LE

S

RE

D
1

AN 
11°

EPSR
60°

IC

LE

S

RE

D
1

AN 
11°

EPSR
60°

NP-TPMX090202L-F a 5.56 2.38 0.2 1.5 3.0
NP-TPMX090204R-F r 5.56 2.38 0.4 1.6 3.0
NP-TPMX090204L-F a 5.56 2.38 0.4 1.6 3.0
NP-TPMX090208R-F r 5.56 2.38 0.8 1.7 3.0
NP-TPMX090208L-F a 5.56 2.38 0.8 1.7 3.0
NP-TPMX110302R-F r 6.35 3.18 0.2 1.5 3.5
NP-TPMX110302L-F a 6.35 3.18 0.2 1.5 3.5
NP-TPMX110304R-F r 6.35 3.18 0.4 1.6 3.5
NP-TPMX110304L-F a 6.35 3.18 0.4 1.6 3.5
NP-TPMX110308R-F r 6.35 3.18 0.8 1.7 3.5
NP-TPMX110308L-F a 6.35 3.18 0.8 1.7 3.5
NP-TPMX160302R-F r 9.525 3.18 0.2 1.5 4.8
NP-TPMX160302L-F a 9.525 3.18 0.2 1.5 4.8
NP-TPMX160304R-F r 9.525 3.18 0.4 1.6 4.8
NP-TPMX160304L-F a 9.525 3.18 0.4 1.6 4.8
NP-TPMX160308R-F r 9.525 3.18 0.8 1.7 4.8
NP-TPMX160308L-F a 9.525 3.18 0.8 1.7 4.8

NP-TPMH080202R-F a 4.76 2.38 0.2 1.5 2.4

IC

LE

S

RE
D

1

AN 
11°

EPSR
60°

NP-TPMH080202L-F a 4.76 2.38 0.2 1.5 2.4
NP-TPMH080204R-F a 4.76 2.38 0.4 1.6 2.4
NP-TPMH080204L-F a 4.76 2.38 0.4 1.6 2.4
NP-TPMH090202R-F a 5.56 2.38 0.2 1.5 2.9
NP-TPMH090202L-F a 5.56 2.38 0.2 1.5 2.9
NP-TPMH090204R-F a 5.56 2.38 0.4 1.6 2.9
NP-TPMH090204L-F a 5.56 2.38 0.4 1.6 2.9
NP-TPMH110302R-F a 6.35 3.18 0.2 1.5 3.4
NP-TPMH110302L-F a 6.35 3.18 0.2 1.5 3.4
NP-TPMH110304R-F a 6.35 3.18 0.4 1.6 3.4
NP-TPMH110304L-F a 6.35 3.18 0.4 1.6 3.4
NP-TPMH160302R-F a 9.525 3.18 0.2 1.5 4.4
NP-TPMH160302L-F a 9.525 3.18 0.2 1.5 4.4
NP-TPMH160304R-F a 9.525 3.18 0.4 1.6 4.4
NP-TPMH160304L-F a 9.525 3.18 0.4 1.6 4.4

TPGT160302R-F a 9.525 3.18 0.2 3.1 4.4

IC S

EPSR
60°

LE

RE

D
1

AN 
11°

TPGT160302L-F a 9.525 3.18 0.2 3.1 4.4
TPGT160304R-F a 9.525 3.18 0.4 2.9 4.4
TPGT160304L-F a 9.525 3.18 0.4 2.9 4.4

TP60°

NP-TPMX16ppppR/L-F

ใบมดีกลงึ PCD [มมุบวก]
ใบ

มดี
กล

งึ 
PC

D

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   r  : ไมม่ใีนสต็อค ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้   

ใบมดีแบบมรีู

มมุบวก
11°

มรีู

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ) ภาพแสดงใบมดีขวา
Petit Cut แบบใหม่

(มรีอ่งคายเศษ) ภาพแสดงใบมดีซา้ย

(มรีอ่งคายเศษ) ภาพแสดงใบมดีขวา

r  :  ถา้ตอ้งการสัง่สนิคา้สัง่ท�า ขัน้ต�า่ในการสัง่ซือ้คอื 10กลอ่ง  
(1กลอ่งม ี1เม็ด)



B063

B

PCD

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

TPGV090202R-F a 5.56 2.38 0.2 2.7 2.8

IC S

EPSR
60°

LE

RE

D
1

AN 
11°

TPGV090202L-F a 5.56 2.38 0.2 2.7 2.8
TPGV090204R-F a 5.56 2.38 0.4 2.6 2.8
TPGV090204L-F a 5.56 2.38 0.4 2.6 2.8
TPGV110302R-F a 6.35 3.18 0.2 2.7 3.4
TPGV110302L-F a 6.35 3.18 0.2 2.7 3.4
TPGV110304R-F a 6.35 3.18 0.4 2.6 3.4
TPGV110304L-F a 6.35 3.18 0.4 2.6 3.4

TPGX080202 a 4.76 2.38 0.2 1.8 2.5

IC

EPSR
60°

LE

S

RE

D
1

AN 
11°

IC

EPSR
60°

LE

S

RE

D
1

AN 
11°

TPGX080204 a 4.76 2.38 0.4 1.7 2.5
TPGX080208 a 4.76 2.38 0.8 1.4 2.5
TPGX090202 a 5.56 2.38 0.2 2.7 3.0
TPGX090204 a 5.56 2.38 0.4 2.6 3.0
TPGX090208 a 5.56 2.38 0.8 2.3 3.0
TPGX110302 a 6.35 3.18 0.2 2.7 3.5
TPGX110304 a 6.35 3.18 0.4 2.6 3.5
TPGX110308 a 6.35 3.18 0.8 2.3 3.5
TPGX160304 a 9.525 3.18 0.4 2.9 4.8
TPGX160308 a 9.525 3.18 0.8 2.6 4.8

TP60°

TPGX16pppp

─ B015
E002─E005 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

PC
D

ใบมดีแบบมรีู

มมุบวก
11°

มรีู

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

(มรีอ่งคายเศษ) ภาพแสดงใบมดีขวา

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ งานกลงึภายนอก เกรด
งานควา้น การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert


B064

B

PCD

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

NP-VBGT1103V5R-F a 6.35 3.18 0.05 2.5 2.85

IC

EPSR
35°

LE

S

RE

D
1

AN 
5°

NP-VBGT110301R-F a 6.35 3.18 0.1 2.5 2.85
NP-VBGT110302R-F a 6.35 3.18 0.2 2.5 2.85
NP-VBGT110304R-F a 6.35 3.18 0.4 2.5 2.85

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

NP-VCGT0802V5R-F a 4.76 2.38 0.05 2.5 2.4

IC

EPSR
35°

LE

S

RE

D
1

AN 
7°

NP-VCGT080201R-F a 4.76 2.38 0.1 2.5 2.4
NP-VCGT080202R-F a 4.76 2.38 0.2 2.5 2.4
NP-VCGT080204R-F a 4.76 2.38 0.4 2.5 2.4
NP-VCGT1103V5R-F a 6.35 3.18 0.05 2.5 2.8
NP-VCGT110301R-F a 6.35 3.18 0.1 2.5 2.8
NP-VCGT110302R-F a 6.35 3.18 0.2 2.5 2.8
NP-VCGT110304R-F a 6.35 3.18 0.4 2.5 2.8

VCGW110301 a 6.35 3.18 0.1 3.1 2.8

IC

EPSR
35°

LE

S

RE

D
1

AN 
7°

VCGW110302 a 6.35 3.18 0.2 3.0 2.8
VCGW110304 a 6.35 3.18 0.4 2.6 2.8

VB35°

VC35°

=a

ใบมดีกลงึ PCD [มมุบวก]
ใบ

มดี
กล

งึ 
PC

D

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   r  : ไมม่ใีนสต็อค ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้   

ใบมดีแบบมรีู

ใบมดีแบบมรีู

มรีู

มมุบวก
5°
7°

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

ชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

ชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

(มรีอ่งคายเศษ)

(มรีอ่งคายเศษ)

r  :  ถา้ตอ้งการสัง่สนิคา้สัง่ท�า ขัน้ต�า่ในการสัง่ซือ้คอื 10กลอ่ง  
(1กลอ่งม ี1เม็ด)



B065

B

PCD

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

WCMWL30202 a 4.76 2.38 0.2 1.6 2.3

IC

EPSR
80°

LE

S

RE

D
1

AN 
7°

WCMWL30204 r 4.76 2.38 0.4 1.7 2.3
WCMW040202 a 6.35 2.38 0.2 2.9 2.8
WCMW040204 r 6.35 2.38 0.4 3.0 2.8
WCMW06T304 a 9.525 3.97 0.4 3.0 4.4
WCMW06T308 r 9.525 3.97 0.8 3.2 4.4

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

WPGT040202 a 6.35 2.38 0.2 2.9 2.8

IC

EPSR
80°

LE

S

RE

D
1

AN 
11°

WPGT040204 a 6.35 2.38 0.4 2.9 2.8
WPGT060302 a 9.525 3.18 0.2 3.3 4.4
WPGT060304 a 9.525 3.18 0.4 3.3 4.4

WP80°

WC80°

C002─C005
E002─E005 B015
D012, D013 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

PC
D

ใบมดีแบบมรีู

ใบมดีแบบมรีู

มรีู

มมุบวก
7°
11°

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

ชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

ชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

(มรีอ่งคายเศษ)

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ 

งานกลงึภายนอก
งานควา้น เกรด
เครือ่งมอืขนาดเล็ก การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert


B066

B

PCD

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

DEGX150402R-F a 12.7 4.76 0.2 3.0 5.1 EPSR
55°

LE

IC S

RE

D
1

AN 
20°

DEGX150402L-F a 12.7 4.76 0.2 3.0 5.1
DEGX150404R-F a 12.7 4.76 0.4 2.9 5.1
DEGX150404L-F a 12.7 4.76 0.4 2.9 5.1

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

TEGX160302R a 9.525 3.18 0.2 3.8 4.4

IC

EPSR
60°

LE

S

RE

D
1

AN 
20°

TEGX160302L a 9.525 3.18 0.2 3.8 4.4
TEGX160304R a 9.525 3.18 0.4 3.6 4.4
TEGX160304L a 9.525 3.18 0.4 3.6 4.4

TEGX160302 a 9.525 3.18 0.2 3.1 4.4

IC

EPSR
60°

LE

S

RE

D
1

AN 
20°

TEGX160304 a 9.525 3.18 0.4 2.9 4.4

DE55°

TE60°

ใบมดีกลงึ PCD [มมุบวก]
ใบ

มดี
กล

งึ 
PC

D

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   
(มใีบมดี 1 อนัในหนึง่กลอ่ง)

ใบมดีแบบมรีู

ใบมดีแบบมรีู

มรีู

มมุบวก
20°

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุ

ชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

ชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

(มรีอ่งคายเศษ) ภาพแสดงใบมดีขวา

(มรีอ่งคายเศษ) ภาพแสดงใบมดีขวา



B067

B

PCD

N

M
D

22
0 IC S RE LE D1

VDGX160302R-F a 9.525 3.18 0.2 3.1 4.5

IC

EPSR
35°

LE RE

D
1

AN 
15°

S

VDGX160302L-F a 9.525 3.18 0.2 3.1 4.5
VDGX160304R-F a 9.525 3.18 0.4 2.7 4.5
VDGX160304L-F a 9.525 3.18 0.4 2.7 4.5

VD35°

C002─C005 B015
E002─E005 B002

ใบ
มดี

กล
งึ 

PC
D

ใบมดีแบบมรีู

มรีู

มมุบวก
15°

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

(มรีอ่งคายเศษ) ภาพแสดงใบมดีขวา

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ งานกลงึภายนอก เกรด
งานควา้น การแยกประเภท

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert


B068

B

PCD

N

M
D

22
0 IC S RE LE

SPGN090302 a 9.525 3.18 0.2 3.7

IC

EPSR
90°

LE

S

RE

AN 
11°

SPGN090304 a 9.525 3.18 0.4 3.7
SPGN090308 a 9.525 3.18 0.8 3.8
SPGN090312 r 9.525 3.18 1.2 3.7
SPGN120304 a 12.7 3.18 0.4 3.7
SPGN120308 a 12.7 3.18 0.8 3.8
SPGN120312 a 12.7 3.18 1.2 3.7

N

M
D

22
0 IC S RE LE

TPGN110302 a 6.35 3.18 0.2 2.7

IC

EPSR
60°

LE

S

RE

AN 
11°

TPGN110304 a 6.35 3.18 0.4 2.6
TPGN110308 a 6.35 3.18 0.8 2.3
TPGN160302 a 9.525 3.18 0.2 3.1
TPGN160304 a 9.525 3.18 0.4 2.9
TPGN160308 a 9.525 3.18 0.8 2.6
TPGN160312 r 9.525 3.18 1.2 2.4

SP90°

TP60°

─ B015
E002─E005 B002

ใบมดีกลงึ PCD [มมุบวก]
ใบ

มดี
กล

งึ 
PC

D

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   r  : ไมม่ใีนสต็อค ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้   

ใบมดีแบบไมม่รีู

ใบมดีแบบไมม่รีู

มมุบวก
11°

มรีู

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

สภาพการตดั : 
 : การกลงึตอ่เนือ่ง    : การกลงึทัว่ไป    : การกลงึมสีะดดุชิน้งาน โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รปูรา่ง รหสัสนิคา้

PCD ขนาด (มม.)

รปูทรง

งานกลงึภายนอก เกรด
งานควา้น การแยกประเภท

แสกนเพือ่ดขูอ้มลูและขา่วสารเกีย่วกบัสนิคา้ 

r  :  ถา้ตอ้งการสัง่สนิคา้สัง่ท�า ขัน้ต�า่ในการสัง่ซือ้คอื 10กลอ่ง  
(1กลอ่งม ี1เม็ด)

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/cbn_pcd_insert


B069

บนัทกึ




