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FERRAMENTAS SOLDADAS

BLANKS DE METAL DURQ PARA FERRAMENTAS SOLDADAS DE TORNEANIENTO

Estoque
Referéndia . . . M . K . . . . Dimensdes (mm)
Tipo Geometria para ~ | = = ~ — ] =
Pedido | 2 81 F -8 <88 2| 8
IR EEE - EE Rl e I
no s | Do T TS| T | T
Tipo 01 01-0 | A | A | O | A | A | A A |DOfH10 6| 3 |4
_ﬂ" 011 | A | A | A | A | A A A | A|13] 9] 3 |5
I ml 01-2 A | A | A | A | A A | A |lA|16]11| 4|5
01-3 A | A | A | A |0O| O] A|A|19]13| 5 |5
I 01-4 O A | A | A | O a o O 22 15 6 8
cl- A 15 |o|o|o|a|o|o|o|lo|l2s|17]| 7 |8
Para Tipo 31, 32 01-6 Oo|/o0|o|o0|o|o|lo0|Oofl3 2| 8 |8
Tipo 02 02-0 A | A | A | A | A | A A A|1 6 | 3 —
02-1 A | A | A | A | A | A A | A|13 9| 3 —
|:| @ 02-2 | A | A | A | A | A | A | A |  A|16]11] 4 —
02-3 A | A | A | A | A A | A | A|19]13)| 5 —
02-4 A | A | A | A || A| A|A|22]15| 6 —
¢ A 0255 | 0| A | A | A | 0| A | A | Aal|l25]17] 7 | =
Para Tipo 41, 42 02-6 O A A | A O A A | A 30 20 8 —
Tipo 03 03-0 0| A |0 | A |0 |DO|DO|O]10] —1] 3 | —
AN 03-1 O A | 0O | A | A | O] a | 0O]12] — 8 —
Y 7 03-2 O A|O| A | A|O|Aa|Of[15] =] 4 —
03-3 O| A | O|A|O0| A| A | A| 18] — 5 —
03-4 Oo|/o|o|o|o|lolo|glf24| — 6 —
A 03-5 O|o|o|o|o|o|o|alf24| — 7 —
" Para Tipo 37, 38, 47 o 03-6 Oo|/o|o|o|o|lolo|oglf 28| — 8 —
:o: Tipo 04 . 040 | A | A | O| A | A | a |  a | a|10] 6|3 |4
Q *7‘ R 04-1 A | A | 0O| A | A A A | A|13 9| 3 |5
§ ~ 042 | A | A | A | A | A|la|alalw]l11]4]s5
s I @ 04-3 | A | A | A | A | A | A | A |  A|19]|13]|] 5 |5
o 044 |0 | a|0|a|o|o|alol22|15]6 |8
é A 045 |0 | 0|0 |o|o|o|lolol2s |17 7 |8
w Para Tipo 33, 34 - 046 (O | oO|D|Oo|Oo|o|oO|of3)]2 /| 8 |8
Tipo 05 60° 05-1 O A |0 | A | 0|0 A ]|O 5 8| 3 —
05-2 A | A | 0| A | O|O| A|O 6 | 10 | 4 —
v 05-3 A | A O | A | O|O| A ]O 7112 | 5 —
. 05-4 O| A | O | A |O0|0|0)|O 9| 16 | 6 -
05-5 o|lo|o|o|o|o| o0 O] 10|18 | 7 —
R 05-6 Oo|OoO|o|o|o|o0|o|O)| 11|20 8 —
Para Tipo 49, 51
Tipo 06 060 ( A | A | A | A | A | A | A Af[10]10] 3|2
R 06-1 A | A | A | A | A A | A | A|13]13]| 3 ]2
06-2 A | A | A | A | A A A | A|16]16| 4 |3
@ ; 06-3 A | A | A | A | A A | A |A|19]19) 5 |4
40° 06-4 O A | O | A|0O| A | A | A2 2] 6 |4
! 65 |0 |0 olo|lo|o|o|o|2s|25]| 7|5
- 06-6 Oo|OoO|o|Oo|Oo|O|O0|O0]3 ]3| 8 |6
Para Tipo 36, 39, 40
*( ) : Indica os materiais para blanks de metal duro e sua classificagéo para uso. (Com base no TAS6000)

A : Estoque mantido. Sera substituido por novos produtos. []: Sem estoque, produzido somente por pedido.
1002 (Nota: 10 insertos por embalagem)



Estoque
M K Dimensdes (mm)

Referéncia * - - * - * - -

Tipo Geometria para = =/ = sl = = =| =

Pedido 2l RI-F|-S|«S|3 2| 8

ol|ol | o |c2 | oX | bY | oX|oX
T892 |32 |82 e2|e2|=2|82| A | B | C R

|6 HZ|5Z|EZT|Ez £ &2
Tipo 07 80° 07-0 | A | A | O | A | O | A | A |DO]|10]10] 3 | —
<y 071 | O | A | O | A |DO|O| A |Of13|13] 3 | —
07-2 O A O A O O A O 16 16 4 —
07-3 O A O A ] O A ] 19 19 5 —
07-4 O O O O O O O ] 25 20 6 —
07-5 O O I O ] O ] ] 25 22 7 —
Para Tipo 35 07-6 OO0y o |o|oO|O|loOo)|Of 325 8 —
Tipo 08 081 | A | A | A | A | A | A | A A 3 8| 3 | —
08-3 A | A | A | A | A A | A A 4 | 13 4 —
08-4 A | A | A | A | A A A | A 5 | 15 5 —
08-5 A | A | A | A | O A | A | A 6 | 17 6 —
08-6 A A O A O O A A 8 20 8 —

Para Tipo 43
Tipo 09E 09E1 | A | A | O | O | O | OO |DO] 20| 10| 7 —
Para Tipo 95

*( ) : Indica os materiais para blanks de metal duro e sua classificagéo para uso. (Com base no TAS6000)

FERRAMENTAS SOLDADAS
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FERRAMENTAS SOLDADAS
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FERRAMENTAS SOLDADAS

BLANKS CILINDRICOS DE METAL DURO

oD

LINHA LRB

Estoque Dimensdes (mm)

Referéncia = o
para Pedido (2= D L

Bl

I\ |=
LRB030 A A A 3 330
LRB040 A A A 4 330
LRB050 A A A 5 330
LRB060 A A A 6 330
LRB070 A A A 7 330
LRB080 A A A 8 330
LRB100 A A A 10 330
LRB120 A A A 12 330

Simbolo Dimensdes (mm) Tolerancia (mm)
+0.5
b 3-8 +0.3
10—12 e

Simbolo

Dimensdes (mm)

Tolerancia (mm)

Flexao (mm)

L

330

+10
0

0.3

@ : Estoque mantido. A : Estoque mantido. Sera substituido por novos produtos.
(LRB030~LRB080:10pecas/embalagem LRB100&LRB120:5pecas/embalagem)



SUPORTES PARA TORNEAMENTO EXTERNO PARA FERRAMENTAS SOLDADAS

SRS Dimensdes (mm) o
P M |K c
Referéncia %
Geometria para |R/L Haste Metal Duro °
Pedido [N I ©
clglglgl8 2|8 >
5 u':> 5 g é é 5 W | H L E| A B |C|R
Tipo 31 (Direita) 310 |R () ) 10|10 | 80(27|10| 6|3|0.3(01-0
Tipo 32 (Esquerda) 320 | L ® 10|10 | 80(27|10| 6|3 |0.3(01-0
311 |R ] ) ) 1313|1004 |13 | 9|3|0.5(011
~ 15 3 321 | L ® ® ® 1313|100 |4 |13 | 9|3 |0.5(01-1
31-2 |R [ ] ([ ] [ ] 16 | 16 | 120 |45/ 16 | 11| 4 1 0.5|01-2
[wi z | 322 |L| |e| |® |e| |16]16|120 45|16 | 11 |4 05]01-2
~ /15° 31-3 |R|o| @ ® ® @ o®|19|19|140 (55|19 |13 |5|0.5(01-3
32-3 | L ° ) 1919|140 |55|19 | 13 | 5|0.5(01-3
314 |[R|(@®| @ [ N BN J 251251606522 |15|6 |1 01-4
& Exemplo de ferramenta a direita.| 32-4 | L [ AN BN ) () 25 125|160 (65|22 |15 |6 |1 01-4
Tipo 33 (Direita) 330 |[R|o|@ e ® @ o |10 10| 80| — |10 | 6]3|0.3(04-0
Tipo 34 (Esquerda) 340 |[L|@®| @ ® ® ® e |10 10| 80| — |10| 6| 3|0.3(04-0
331 |[R|e /@@ ® ® ® |13 |13 |100|4 |13 | 9|3 |0.5|04-1
341 |L|o| @ ® ® @ o 1313|1004 |13 | 9|3 |0.5(04-1
L 332 |[R|(e/®o @ ® ® ® @16 16 |120 |4 |16 |11 |4 ]05]|04-2
7\8° 342 |L|@| @ ® ® @ o |16 |16 |120 (4 |16 |11 |4 |0.5(04-2
; = 333 |[R|e/®o/ @ ® ® ® @19 19|140|5 |19|13|5|0.5]|04-3
A fE 34-3 ([L|eo/® ® ® ® ® ®|19 19|140|5 |[19|13|5|0.5]|04-3
334 |[R|e/®o @ @ ® ® @25 25 1605 |[22|15|/6 |1 |04-4
344 ([L({®o/® ® ®@ @@ @ @25 25 160 |5 22 115 |6 (1 04-4
f 335 |R [ ] ([ ] 2530|180 |6 25 (17| 7 |1 04-5 2
345 | L ° 2530|180 |6 |25|17|7 |1 |04-5 2
336 |R ] ] 3035|2006 [30|20|8 |1 |04-6 g
Exemplo de ferramenta a direita.| 34-6 | L (] () 30| 35| 200 |6 30/ 20| 8|1 04-6 z
Tipo 35 350 |—|®o|@ e ® @ o |10 10| 80| — |10 |10|3|0.3(07-0 E
351 |— (@@ ® ® @ o 1313|100 — |13 |13 |3 |0.5(07-1 s
. R 35-2 |— (e | @ ® ® ® @16 |16 |120| — |16 |16 | 4 |0.5(07-2 é
°°°<</\I>\< || SS = 35-3 |— (@@ ® ® @ @®|19|19|140| — | 19|19 |5|0.5(07-3 o
L 35-4 | — [ ] L N BN J 251251160 | — [ 25|20 |6 |1 07-4
6%0 T L
Angulo de 6° |t
saida de ambos |
os lados.
Tipo 36 360 [—(®|® e ® @ ®|10(10| 80| — 10|10 |3 |2 |[06-0
36-1 |— (@ | @ ® ® ® o 1313|100 — |13 |13 |3 |2.5(06-1
R 362 |— (@ | @ ® ® @ o 16|16 |120| — |16 |16 | 4|3 [06-2
g < (f 2/ | 36-3 |—|®|@ /@@ |@® @ @19 19 140| — |19 | 19|5|4 [06-3
% L 364 [—|(®o/® ® @ @ @@ @ |25 25160 — | 22|22 |6 |4 |06-4
6\ 36-5 | — ® ® 2530|180 | — |25 |25 |7 |5 [06-5
saida de ambos C 36-6 (—| |® |®|®|® |30/ 35/ 200|—|30/30|8|6 |066
os lados.
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FERRAMENTAS SOLDADAS

SUPORTES PARA TORNEAMENTO EXTERNO PARA FERRAMENTAS SOLDADAS

SEE Dimensdes (mm) o
P M | K c
Referéncia %
Geometria para |R/L Haste Metal Duro o
U lels5 58 s >
5 5 5 g é é 5 W | H L E A | B |C|R
Tipo 37 (Direita) 371 |[R|e|® o oo 13113 |100| 5|12 | — | 3|0.5]|03-1
Tipo 38 (Esquerda) 381 (L ° ° 1313|100 | 5|12 | — | 3 |0.5|03-1
372 |R|o|@® o oo 16|16 | 120 6 | 15| — | 4 | 0.5|03-2
2 | 382 (L ° ° ° 16 |16 | 120| 6 | 15| — | 4 | 0.5|03-2
373 |R|eo|@® e oo 1919 |140| 7 /18| — | 5 /0.5|03-3
o 383 (L ° ®@ ® @ ®|19(19/140| 7 18| — | 50.5|03-3
Angulo de 374 ([R|@|® o oo 2525|160 |10 |24 | — |6 |1 |03-4
o 384 |[L| |@ o |25/25|160(10 24| — |6[1 |034
Exemplo de
ferramenta a direita.
Tipo 39 (Direita) 390 ([R|@|® e e @ @®|10|/10| 80| 5[10|10|3|2 |06-0
Tipo 40 (Esquerda) 40-0 |L ° e @ @ @®(10/10| 80| 5|[10|10 |3 |2 |06-0
[ 2 391 |[R|o|@® e o @ @®|13|13|100| 7|13 |13 |3 |25]|06-1
. 401 (L|@ @ @ o ®|®|13|13|100| 7|13 |13 |3 |25]|06-1
392 |[R|e|eo/ @@ /@ @ ®|16|16|120 |10 |16 |16 |4 |3 |06-2
402 |L|e|® @ @ ® o|16|16|120| 10|16 |16 |4 |3 [06-2
39-3 [R|e|o/ @@ /@ @ ®|19|19|140 12|19 |19 |5 |4 |06-3
60% 40-3 |[L|e|/e|/e @ @ ® @19 19|140|12 19|19 |5 |4 |06-3
Angulo de 394 [R|@o|@o/ @@ @ @ @®|2525|160|13|22|22|6 |4 |06-4
S on > Exemplo de ferramenta a direita. | 40-4 |L| |®| |®|® ®|®|25 25 160|13|22 |22 6|4 |064
@ Tipo 41 (Direita) 410 (R ° ° 10|10 | 80| 6|10 | 6|3 |0.3|02-0
2 Tipo 42 (Esquerda) 411 |R|e| @ ° ® ®|13/13/100| 7|13 | 9|3 |05[021
g [ £ 421 |L ° ° ° 1313 |100| 7|13 | 9|3 |0.5|02-1
o 412 (R|o @ o oo 16 | 16 | 120 | 10 | 16 | 11 | 4 | 0.5 |02-2
E 422 |L ° ° ° 16 |16 | 120 [ 10 | 16 | 11 | 4 | 0.5 |02-2
S 41-3 (R|@ @ ® ® @ ®19(19|140|12 |19 |13 |5 |0.5|02-3
é 423 |L|e|e® e oo 1919|140 (12 | 19 | 13 | 5 | 0.5|02-3
o 414 (R|o@ | @ o oo 2525|160 |13 |22 |15 |6 |1 |02-4
424 |L ° ° ° 2525|160 |13 |22 |15|6 |1 |02-4
431 ([—|e @ e e @ @|10|16|100|13| 3| 8|3 | — |08-1
432 (—|e @ e o o @®|13/19|120|16| 3| 8|3 | — |08-1
433 |—|e|e|e /@ @ @ @16 /2214020 | 4|13 |4 | — |08-3
R 434 (—|@ | @ @ @ ® @®(19|25/160|25| 5|15 |5 | — |08-4
7 EHII =) SS 2 | 435 |[—| |e| |e@ 2213218030 | 6|17 |6| — |08-5
o\ < IT g_f -

@ : Estoque mantido.
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SEE Dimensodes (mm) o
P M K %
Referéncia o
Geometria para |RIL Haste Metal Duro o
Pedido |- ©
°g/8/8 2 z
cEl=slE|E|lg|W|H|L|d|E|Il A B|C R
n| »nw| D IT|T
Tipo 47 (Direita) 471 |[R|e @ @& ® ®|13|13|140(12| 7| 50|10 | — |3 ]0.5|03-0
472 |[R|®e | ®@ ® ® ®|16 |16 |160|15| 8| 60|12 | — | 3 |0.5|03-1
L
47-3 |R|®o | ® ® ® ®|19|19|190|18| 9| 80|15 — | 4]0.5]|03-2
1
- 47-4 | R L N J 25125|230(22 |10 (10018 | — | 5|1 |03-3
o
=il z
/ w
H
% R 158° 4qe
Y 60° A
Angulo de
saida de ambos
os lados. c
Tipo 49 (Direita) 491 |R ( 1313|100 — | — | — 5| 83| — |05-1
49-2 |R|® @@ ®|16 |16 (120 — | — | — | 6 |10 | 4 | — |05-2
49-3 |[R|®|@® @@ 19|19 (140 — | — | — | 7|12 |5 | — [05-3
Angulo Eejéﬂ I z | 494 |[R|o® @@ 2525|160 — | — | — | 9[16|6| — |05-4
de saida Q
de ambos
oslgad%\ L
; B 6
6 i \
c r
f T
Tipo 51 (Direita) 511 |R [ N} 13113 (140(12| 8| 50| 5| 8|3 | — |05-1 2
51-2 | R L N J 16 |16 |160| 15|10 | 60| 6 [10 | 4 | — |05-2 9,;
[=)
51-3 |R ( BN ] 19119 (190(18 12| 80| 7|12 |5 | — [05-3 6'
7]
»
s -
z
[}
=
S
4
W
'8
95-1 |R|@®| @ 25125160 — | 5| — 12010 |7 |1 [O9E1
JE
-
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