INDICE

INDICE DE HERRAMIENTAS

A 2
B o 2
o 3
) 5
E e e 6
Forrerrercrre e reeenae 6
G ——— 7
o [ 7
8
O 8
(O 8
L e 8
M. 9
T 10
[ T 12
P o 12
o 13
- 13
S e ——— 13
1 15
U s 16
LY 2 16
W ciennnnnnnnnneeeeeees 18
) 19
A 19




iNDICE

INDICE DE HERRAMIENTAS

Designacién Pagina Designacién Pagina

m
o
=)
Z

BAE type
BAP300 type
BAP300 type.

E036, Q026
....E037

L025, M087, M210, M239, M245
........................................................... L025, M239, M245
..................................................................... E035, Q026




Designacién Pagina Designacién Pagina

BF-DCGT: T T B055 S
BF-DCGT: Cy S B055 a
BF-DNGG TAG oo B033 =
BF-DNGM TAZ. oo B035
BF-DNGM L7 S B035
BM-CCGT 31V S BO51
BM-CNGM 1V Y B030

CASS51T...
CBJ/MPR(
CBN2XLB
CBN2XLRB
BN425 type
BOE type
BOE type

BPT322
BRE type.
BRP::P

BSP type
BSX type
BSX400 type
BSX500 type.
BTAHRI/L{
BTAT605000RX
BTAT:

BTA

BTAT:

BTB

BTB

BXD7000 type
BXD7000 type
BZC400 type.
BZC400 type

A147,B052, B072
s L025, L026, M213




iNDICE

INDICE DE HERRAMIENTAS

Designacién Pagina Designacién Pagina

m
o
=)
Z

C017, E039, Q022
G021, G030, H016, Q021, Q025, Q038

CRN2MB
CRN2MRB
CRN2MS
CRN2XL
CRN2XLB
CRN2XLRB
CRN4JC
CR(.

E029, Q026
.Q026
Q003
NO008
Q019

A102, A103
A104
A105




Designacién Pagina Designacién Pagina

INDICE

CTAN BYPE ..o e s

CTAP type..

................................................... €008, C010, C016, C018-C021,
E013-E015, H006-H011, Q015

CWAFTON ... Q030, Q031 | DCOMT X HIAMV L A152

CWAF10R"} MO73, Q030, Q031 | DOMTH IOV oo seee e seeeseesee e A151
CWAHX640WN . A154, B056, BO73
CWAOKXAAEN .......oooveeeeeeeeeeeee e 9 €008, C010, CO16, CO18-C021,
CWEV20.......oocoooeeeeeeeee e eeeees e s e eseeee e seseeseen E013-E015, H006-H011
CWESTE w.ooovoeoeeeeeeeeeceeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeeseesseeessseeesessseesseeessesseeesereessssd QO3B | DCSD Y covvvveeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeeeseeeeeeeeee e eeessseeeeseseeeseeee e Q036
CWMSEAABR ....oooveeooeeeeeeeeeeeeeeeeneeeeeeeesrsesseeseeseessessseesseesrrsssssss Q030, Q037 | DOSN YPE covvveeeereeeeeeeeeeeeseeeeeeeeeeeseeseseeeeeeeseeeessseeeseseeeseeee s seseeee Q036
CWNSEB00TR ......ovvvvoeeeeeeeeeeeecesseneeeeeeecseesseeeeneeeesesseenneeesseseeeenereeeessd QOB | DCSSMurceoeeeeeeeeeeeeeeeee e P136

..M062, Q031, Q032
Q028, Q031, Q032

........................................................................................ Q029, Q031
.................................................................................. Q031, Q037

DFCJRT
DFPSRB

A153, A154
A152, A153




iNDICE

INDICE DE HERRAMIENTAS

Designacién Pagina Designacién Pagina

B DKSThe et Q003
= DLC2MA
= DLC2MB
E
E:
E404 fYPe.... ..o
ECIMP tYPe......ooiiieiiieiiee e

EGHR type.

ETFN type..
ETHR YD ..o
ETJN BYPE .o
ETNN YP@ ..o
ETQN tYPe ..o
ETXN BYPO. ..o

FBE2 tyPe......coiiiiiiiiiiii s Q039
FBPA15 fYPE ... s Q029
FCA0080T ...ttt Q004
FCODGA tyPe ...t Q025
FCLS5 type

FCSK type .

G038, Q024
..................................................................................... F126, Q024
E040, Q024

... F126




Designacién Pagina Designacién Pagina

INDICE

F081-F087, Q004
F017-F087, Q004
F080-F087

... FO80-F087
F016-F027, FO38-F069
F026-F037
F030-F035, FO70-F079
F016-F035, FO80-F087
F038-F079

GDCN200APDR ........ccoooeeeeeeeeeeeee oo eeeeeeeeseee e L052 | HB3TH-DCOLNL-LAZ-3 ....oooovvveeeeoeeeeeeeee oo
GDCN2004ZDTRY ..ooveocooeeeeeeeeeeeee oo eeseseeeeeseeeeeeeeeeeeeeeeseseeeeesn L052 | HB3TH-DCLNRIL-DXAZ ...ovvveeeoeereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeessseeesseeeeeeesssesseeeesreseeen
GOERTA08PXFR2-8 ...........oovvvveooeeoeeeeeeeeeeeeeeeseee e 1052, MOBY | HB3TH-DOMNN-TH2 ..o

L052, MOBY | HBBTH-DDINL-LA5-3 ....ooooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesseeeeeeeeseseeeseeeeeeseeseeeeseeeen

1052, MOBY | HB3TH-DDINRIL-DX5 ........vvveoeeseeeeeeeeeseeseeeeeee oo
HEZTH-DDNNN-CH5 ..o
HEBTH-DGHRIL EYDE.......ccoooeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeseeseeeseeeeesesseeessseeeeseesseeseeees
H63TH-EN2525R/L-115 ...
HE3TH-EV2020RIL-A05-3 ..........oovvvoeeoeeeeeeeeeeeseeseeeeeeeeeseseseeeeeeeeeseesseeseeees
HEZTH-EV2525RIL-A12 ... eeseeeseeeeeeeeeeeeseseeeeseeseeeseeees
H63TH-MGHR/L-DX43
HEZTH-MMTENR-H6 ... seeeeeeeeeeeeseeseeees e seeseeeseeees




iNDICE

INDICE DE HERRAMIENTAS

Designacién Pagina Designacién Pagina
8 HBE3TH-MMTER-DXT6.........cccoiiiiiiiiiiiiiie et HO016 IMX=CAFD-C ...ttt st K042
E HB3TH-MTHRIL-DXA3 .........ooiiiiiiiieiieiee ettt HO017 IMIXECARV ...ttt K044
‘Z HB3TH-PCLNR/L-DXT2 ..ot HO006 IMX=CAHYV ...ttt e K032

HB3TH-PCMNN=M2 oot HO007 IMX=CAHV-S ..o K034

HB3TH-PDJNRI/L-DX15 ..ot HO009 IMX=COHV ...

H63TH-PDNNN-{; IMX-CBT-C....oo s
iMX-C10HV
iMX-C10T-C
iMX-C12HV
iMX-C12T-C
iMX-C15T-C...
H100TH-EN3232R/L-130 ..ottt H020 IMX-CHBL ..
H100TH-EV3232R/L-180 ..o HO019 iMX-CH6V ..
HBHOB s N007, N009, NO11 iMX
HD S s Q009 iMX
HF GO D s G019, G028, HO16 IMX-RAF ...

HFFOB015..........oiiiiiii s Q004 IMX=S3A
HFFO8043H ... Q009 IMX-S3HV ...
HGU-PTA/B ..o F111 IMX=SAHV ..o

HGM-PT O e E035-E039, HO07-H012

............................................................... L026, M167
L026, M167, M255
....................................................................... L027, M175
L026, M167, M255
.L027, M251
................................................................... L027, M217

F138, G038
MO066-M068
E018, F122, G035
E035-E038

....M070

HSS03005 ..
HSS05005 ..

HY s NO013, Q004
HY=AT s NO013, Q004
HY=VT s NO013, Q004

IMX=B2S ...

IMX-B3FV ...

iMX-B4HV ..

IMX-BAHV-E ..o KO27 | LK Q015
IMX-BAS ... KO23 | LLCLH i Qo013
IMX-BEBHV ... KO0 | LLCS K i Q005
IMX=C3A s K046 CHEDS Q005




Designacién Pagina

Designacién

LLSSP42
LLSTE32.

MP2SDB.........coooiiiic J200
MP2SSB.......cooiiiiic J196

C017, E039, F116, G024, HO14, HO17,
Q019-Q020, Q022-Q023, Q026

...P015
MG2RIL AYPC.....eeo e Q019
MG200 tYPe ... Q037
MG245 tYPe ... Q037
MG300 tYPE ...t Q037
MG3B00 tYPe ... Q030
MG345 tYPE ... Q037
MG345 type ..o Q030
MGA00 tYPE ... Q030
MGAA5 tYPE ...t Q030

INDICE




iNDICE

INDICE DE HERRAMIENTAS

Designacién Pagina Designacién Pagina

S NP-CCGW:
= NP-CCGW
= MSDAAE EYPE ..o oo eeereee e eee e es e esese e Qo030 | NP-ccew
MSEQA5 YD ... Q037 | NP-CCGW:
MSEAA5 YD ..o oo eeeeeee e eeees s esse s sesee e ssee e Qo030 | NP-ccew
MSE )= S P097 | NP-ccow

MSUIHD ... NP-CCGW
MSIMHD ... eeeessee e NP-CCGW
MSMHZD .......ooooecoeeeeeeeeeeee e ee e eeeeeeeeeeeesesseeseeseeeseeeeees NP-CCGW
MSPO300SB............oovvveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeee e eeeeee e eeeeeesseeee e, NP-CCGW
MSSHD.... NP-CCGW:.
MSSNG63 .. NP-CCGW
NP-CCMB
NP-CCMH
MT2RIL BYPE oo eeeeee e eeee e, NP-CCMW:
MTENN type . NP-CCMW:
NP-CNGA
NP-CNGA:
NP-CNGA
MTNN YD oo eeeeee e, NP-CNGA:
MTQN type. NP-CNGA:
NP-CNGA
NP-CNGA:
NP-CNGA:
NP-CNGA
NP-CNGA:
NP-CNGA
NP-CNGA:
NP-CNGA:
NP-CNGA
NP-CNGA:
NP-CNGA:
NP-CNGA
NP-CNGA:
NP-CNGA
NP-CNGA:
NP-CNGA:
NET YD c.ooeeeeeeeeeee oo eeeeeeeeeeeeeeeee s sseesesesseeseeeeeseeeeeesesseeeeeeeseeeseeees Q025 | NP-CNGA
NKY15S... D012-D014, D016, D018, D024, D030 | NP-CNGA:

............................................................ L033, M056 | NP-CNGA
L032, L033, M048 | NP-CNGA
...L032, M040 | NP-CNGA
NNMUA30532ZEN-} e L032, M040, M044 | NP-CNGA
NNMU200608ZEN-5 ... L033, M048, M056 | NP-CNGA:
NP-CNMA
NP-CNMA
NP-CNMA
NP-CNMA
NP-CNMM
NP-CPGB
NP-CPGB
NP-CPGB
NP-CPGB
NP-CPGB
NP-CPMB
NP-CPMH

10



Designacién Pagina Designacién Pagina

NP-SNMA
NP-SNMA
NP-SNMA
NP-SNMA
NP-SNMM
NP-TCGW:
NP-TCGW!
NP-TCGW:
NP-TCGW:
NP-TCGW!
NP-TCGW:
NP-TCGW:
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNGA
NP-TNMA:
NP-TNMA:
NP-TNMA:
NP-TNMA:
NP-TNMM

INDICE

NP-TPGB!
NP-TPG
NP-TPG
NP-TPG
NP-TPG
NP-TPG

NP-GDCN2004PDSR3............ccooiiiiiiiiiiii L053, M073 NP-TPG

NP-GDCW1240PDFR2 ............cocoiiiiiiiccc e L053, M071 NP-TPGX
NP-SNGA: NP-TPGX
NP-SNGA: NP-TPGX
NP-SNGA: NP-TPGX:
NP-SNGA: NP-TPMB
NP-SNGA: NP-TPMH
NP-SNGA: NP-TPM

NP-SNGA: NP-VBG

NP-SNGA: NP-VBGW:
NP-SNGA: NP-VBGW!

11



m
o
=)
Z

12

iNDICE

INDICE DE HERRAMIENTAS

Designacién Pagina

Designacién Pagina

NP-VBGW!
NP-VBGW:!
NP-VBGW!
NP-VBGW:!
NP-VBGW!
NP-VBGW!
NP-VBGW:
NP-VBGW!

NP-VCGW:!
NP-VCGW!
NP-VCGW:!
NP-VCGW!
NP-VCGW!
NP-VCGW:
NP-VCGW!
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNGA:
NP-VNMA:
NP-VNMA:
NP-VNMA:
NP-VNMA:
NP-VNMM
NP-WCM
NP-WFC42ZFER2
NP-WNGA
NP-WNGA:
NP-WNGA:
NP-WNGA
NP-WNGA:
NP-WNGA
NP-WNGA:
NP-WNGA:
NP-WNGA
NP-WNGA:
NP-WNGA:
NP-WNGA:
NP-WNGA:

NP-WNGA:
NP-WNGA:

NSEB00 tyPe.......coiiiiiiiiiiiic s Q037
NSEB00 tYPe.......cueiiiiiiiiiite ettt Q031
NSEA00 tYPE ...ttt Q037
NSE400 tyPe.......cooiiiiiiiiiice s Q031
NTF type....

NV YR .ottt
NVPN BYPE ...ttt
NVSP YPE ...

L033, L053, M183
................................................................... L033, M183

C024, Q018
C024, Q018
C020, G038, F126, Q014
....Q010
C012, Q018

PTAN fYPC.. .o Q018
PTBN type .
PTFE type..



Designacién Pagina

Designacién

PP T Co016, Q018

.................................................................. €020, Q020
.................................................................. C019, Q020
...Q014

QBFA0TR EYPE ...ttt Q031
QBPAT5 YD ..o eeeeeeeeee e eeeesee e Q031
QF10000 YD .......eeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e eeeeeeeeees e eeeeeeeseeeeeeseeeeesee Q031

L034, M192
L034, M183
L034, M183
....L035, M065
...M066-M068

C023, Q021
.D009

SDXC YPE ...ttt
SE300 fYPC ...ttt an
SE300 type ...
SE400 type ...
SEAISYPE ...
SEAA5 tYPE ... s
SE545 type ...

SED2KMG ..o s
SED2KPG ..

........................................................................ L035, L036
L036, M063

INDICE

13




m
o
=)
Z

14

iNDICE

INDICE DE HERRAMIENTAS

Designacién Pagina

Designacién Pagina

L036, M063
L037, M033

SHPA00 tYPE........ooiiiiiii s Q037
SHPA00 tYPe........oiiiiiiiiiii e Q033
SL320 00 .ottt H022

SNTF type

SOET12T308PEER-JL .. .L038, M084
..................................................................... L038, M084
................................................................... L057, P237

L039, M084, M095

F oo eeeee e L056, L057, P237
SONXA206PERIL..........coooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeseeee e L039, M078, M094
SPCIIB3Z oo L039, M075
SPENT203EEER/LT ........ooiooveeeeeeeeeeeeeeeeee oo L040

SPSG20R ... MO065
SPSHPA0ORIL..........ooiiniiiicce e Q037
SPSVNSB2 ...

SPTSE300R ..




Designacién Pagina Designacién Pagina

INDICE

M062, Q032
Q029, Q031

M229, M233 | SVJIBR/LLUF I HISM L D010
M228, M232 €028, Q021
M229, M233 S L D011
....................................................................................... L041, M230 i e CO34
L042, M239, M245 .D010
C025, Q021

SRSEGN tYPe ..ot Q021 T
SRSGRIL type .. Q021 TAB type. Q043
SRXCR/L EYPE ...ttt Q021 TAFLIMIS R e P242

TAGS/M type
TASS type..

A162, B057, BO74
.P194

15



m
o
=)
Z

16

iNDICE

INDICE DE HERRAMIENTAS

Designacién Pagina Designacién Pagina

TNP-DNGA!
TNP-SNG
TNP-SNG
TNP-TNGA.
TNP-TNG,
TNP-VNGA?
TNP-VNGA(! AT2 e B043

TRM2 tYPE ... s
TRM4 type .

TS3SB ... M134, M135, Q007
TS3SBS......o e M134, Q007

TNP-CNG
TNP-CNG
TNP-DCGW:
TNP-DNGA!




Designacién Pagina Designacién Pagina
VALNC ..ot r e bbbt nreas J396 VOMT 0P e
VANMPPR ...ttt J404 VOMT TS e
VANMH .ottt b et b e et naeas J393 VCMT:

VAR ..ottt ettt b ettt nneas J406 VCMT:

VAPDU ... e P153 VCMT:

VAPDM ... oottt ettt et P149 VCMT:

VAPDMSUS ...ttt P161 VCMT:

VAPDS ..t P144 VCMT:

VAPDSCB ...ttt ettt et P168 VCMW:

VAPDSSUS ...ttt P155 VECPSRB. ... .ottt

VAS400 ...
VAS500
VASFPR ..

VCSSS ...
VCTABR ..o

VF8MHVCH...

VFBMHVRBCH. ...........cooii e J350
VEFDRB .......oooiiii e J316
VFHVRB..........oooiiii J306, J312
VEMD ..o J191
VEMDRB ..ot J348
VEMFPR ..o J368
VEMHVCH ... J167
VFEMHVRBCH. .........ocoiiiiiiiiiiiic e J304
VFR2SB ...

VFR2SBF ...

VESDRB ...t
VESFPR ..o
VFSFPRCH

VIP400 £ ...ttt Q033
VIPA45 £YPE ...ttt Q033
VIPER type

INDICE

17




iNDICE

INDICE DE HERRAMIENTAS

Designacién Pagina Designacién Pagina

WE {’R5C
WEEW13T3AG!.
WFC42ZFER2

m
o
=)
Z

L050, M040
L051, M048, M056
L051, M048
.L051, M023

VQMHZV
VQMHZVOH..
VQSVR....

WPSWC43
WPSWN43 .

18



Designacién Pagina Designacién Pagina

BB s 1006
AT s 1007
A= s 1007
B e 1007

INDICE

O ettt 1007
ESCARIADORES ..ottt P252
Mangos para SCREW-IN .........cciiiiiiiiiiii e M269
SBLEO ... e M268
ESCARIADORES con diamante ...........ccoeoveriiieeieiiiieee e P253

L045, M153
_JR- L046, M136
PDER-GLA ... L047, M144
DFR-CH e L047, M144

...................................................................... L048, M222

NUMERO

07 bbb 1002

19



301aN|

20



- 301aN]

21



22

SEGURIDAD DE LAS HERRAMIENTAS DE CORTE

1. Utilizacién de productos de corte

Las cajas con productos Mitsubishi llevan una etiqueta de seguridad. Sin embargo, las herramientas no son
etiquetadas con indicaciones detalladas. Por favor lea esta pagina antes de manejar las herramientas de corte y
materiales de carburo cementado. Ademas, como parte de una educacion sobre seguridad para los trabajadores,
por favor informe sobre los contenidos de este catalogo a todos sus empleados.

2. Caracteristicas basicas de las herramientas

En términos de seguridad sobre "las herramientas de corte”

Herramientas de materiales duros: Término general para las herramientas de materiales como aleacién de
carburo cementado, cermet, ceramicas, CBN sinterizado y diamante, etc.

Caracteristicas fisicas
Apariencia : Varia segun el tipo de material. Ej: gris, negro, dorado, etc.

Olor : Ninguno
Dureza, Gravedad especifica :
Materiales Dureza (HV) Gravedad Materiales Dureza (HV) Gravedad

Acero rapido (HSS) 200—1200kg/mm? 7—9 CBN sinterizado 2000—5000kg/mm? 3—5
Carburo cementado 500—3000kg/mm? 9—16 Diamante sinterizado 8000— 12000kg/mm? 3—5
Cermet 500—3000kg/mm? 5—9 Acero aleado 200—1200kg/mm? 7—9
Ceramicas 1000—4000kg/mm? 2—7 Diamante de galvanoplastia 8000—12000kg/mm? 3—5

Componentes

Carburo, nitruro, carbono de nitruro, 6xido, tales como W, Ti, Al, Si, Ta, B, V y metales como Fe, Co, Ni, Cr, Mo.

3. Seguridad con las herramientas de corte

OLos materiales de las herramientas duras tienen una gran gravedad especifica. Por ello, requieren una atencion especial
cuando el tamafio o la cantidad es abundante.

OLas herramientas de corte general polvo y calor durante las operacion de afilado. Este polvo puede ser dafiino para el
cuerpo humano cuando entra en contacto con los ojos o la piel, o si es ingerido en cantidades substanciales. Cuando
mecanice, es recomendable utilizar mascarillas y ventilaciones locales exhaustivas, lentes, guantes y demas. Si el polvo
toma contacto con las manos, rapidamente se debe lavar el area afectada con agua y jabén. No se alimente en el area
expuesta, y lavese las manos antes de comer. Remueva el polvo de la vestimenta con un limpiador o lavadora, pero no la
agite.

OEl polvo de cobalto puede afectar la piel, los 6rganos respiratorios y el corazén durante el contacto prolongado.

(OPara mas informacion, por favor referirsa a Material Safety Data Sheet.
Sitio web: http://www.mitsubishicarbide.com/msds/

4. Manejo de las herramientas de corte

OLas condiciones superficiales afectan la dureza de las herrameintas de corte. Por lo tanto, utilice una rueda de
afilaciéon de diamante para las terminaciones.

OLos materiales de las herramientas duras son extremadamente duros y fragiles al mismo tiempo. Por ésto,
pueden quebrarse por choques y al ajustarse con fuerza excesiva.

OLos materiales duros de las herramientas y los materiales ferrosos tienen diferentes rangos de expansién
termal. Los productos con contraccién o expansion pueden sufrir quebraduras cuando se aplica una
temperatura mas alta o baja que la apropiada para la herramienta.

OPreste atencion especial en el almacenamiento de las herramientas. La dureza de los materiales de estas
herramientas se reduce cuando se corroen debido al liquido refrigerante u otras substancias.

OCuando realice soldaduras en las herramientas de material duro, si la temperatura es demasiado baja o alta del
punto de fundicion del material, pueden ocurrir quebraduras.

ODespués de afilar las herramientas de corte, asegurese de que no hayan fisuras.

OEIl mecanizado con herramientas en EDM puede causar fisuras sobre la superficie debido a los electrones
restantes, resultando en un decrecimiento de la dureza. Elimine las fisuras en el afilado, etc.



SUGERENCIAS SOBRE EL USO DE HERRAMIENTAS

Productos Peligro Medida a tomar
. . ) . *Tome precauciones tales como utilizar guantes,
Todas las ©L§s he{ramlfantaslde corte tlenendfllos. El mﬁngéarlas especialmente cuando maneje herramientas durante
herramientas sin proteccion en las manos puede causar heridas. I3 instalacion.
de corte

©EI uso inapropiado de las herramientas al igual que las
condiciones de corte incorrectas pueden causar que
la misma se quiebre o sea expulsada de la maquina
provocando riesgos.

*Asegurese de utilizar cinturones de seguridad y gafas.

*\ea los detalles y manual de cada herramienta.
Utilice las herramientas bajo las condiciones
recomendadas.

©lLa carga en un impacto y el rapido aumento de la
resistencia al corte debido al desgaste excesivo puede
causar que la herramienta se quiebre o sea expulsada
de la maquina provocando riesgos.

*Asegurese de utilizar cinturén de seguridad y gafas.
*Reemplace las herramientas antes de que se produzca
un desgaste excesivo.

©OlLas herramientas de corte y las piezas de trabajo se vuelven
extremadamente calientes durante el corte. El tocarlas sin
proteccion en las manos puede causar quemaduras.

*Tome precauciones tales como utilizar guantes.

©EI despeje de las virutas que son generadas durante
el corte crea riesgos de dafios y quemaduras.

*Asegurese de utilizar cinturén de seguridad y gafas.

*Durante la eliminacion de virutas y la limpieza de
maquinas asegurese de que la misma esté detenida
y utilice guantes. Aplique herramientas como pinzas y
cortantes.

ODurante el corte, las chispas, las virutas calientes
y la generacion de calor causado por fisuras en la
herramienta genera riesgo de incendio.

*Evite utilizar herramientas de corte en lugares donde
hay riesgo de incendio.

*En el caso de que utilice aceites no solubles,
asegurese de tomar medidas de prevencion ante
incendios.

©EI utilizar maquinas, portaherramientas y herramientas
con balance pobre a altas revoluciones puede causar
que las mismas se rompan creando riesgos de heridas.

*Asegurese de utilizar cinturén de seguridad y gafas.
*Revise que la maquina no sufra vibraciones,
astillamiento y haga ruidos anormales.

©OManipular piezas mecanizadas, con asperezas, sin
proteccién en las manos puede causar heridas.

* Utilice guantes.

Herramientas
con insertos
intercambiables

©OSi los insertos y los repuestos no son fijados
correctamente, pueden soltarse y ser expulsados,
causando heridas.

*Limpie el siento del inserto y los repuestos antes de
colocar el mismo.

*Utilice la herramienta especial para la fijacion del
inserto, y asegurese de que el mismo y los repuestos
estén bien sujetados. No utilice herramientas que no
correspondan para esta tarea.

Ol fijar los insertos y repuestos demasiado ajustados al
utilizar herramientas tales como tuberias de extension,
pueden causar rupturas y expulsiéon de las mismas.

*No utilice otra herramientas para nivelas mas que la
destinada a insertos y repuestos.

©Cuando aplique una velocidad de corte elevada, los
repuestos e insertos pueden ser expulsados a causa
de la fuerza centrifuga.

*\Vea los detalles y manual de cada herramienta.
Utilice las herramientas bajo las condiciones
recomendadas.

Fresas y otras
herramientas de
rotacion

OlLas fresas tienen bordes filosos. El manipularlas sin
protecién puede causar heridas.

*Utilice guantes.

©OlLa falta de balance o la rotacién descentrada pueden
causar vibracion y astillamiento, lo que hace que la
herramienta se rompa y sea expulsada.

*Aplique una velocidad de corte que se encuentre dentro de
las condiciones establecidas.

*Ajuste la exactitud y el balance de las brocas y los soportes
periédicamente para prevenir la rotacion descentrada y el
astillamiento causado por el desgaste de estas piezas.

Herramientas de
perforado

©ODurante el fresado, hay casos donde la pieza de
trabajo gira, lo que puede producir una pieza en forma
de disco con bordes filosos cuando la herramienta
finaliza el corte.

*Asegurese de utilizar cinturones de seguridad y gafas.
También instale un recubrimiento en el
portaherramientas.

OlLas brocas de diametro extremadamente pequefio
tienen un punto muy filoso que puede pinchar la
piel si no es manejada cuidadosamente. Si la broca
se rompe durante el corte, sus restos pueden ser
expulsados.

*Maneje con cuidado. Asegurese de utilizar cinturones
de seguridad y gafas.

Herramientas

©EI debilitamiento de la soldadura y ruptura de inserto

*Antes de utilizarlas, asegurese de que estén soldadas
cuidadosamente.

soldadas pueden causar heridas *No las utilice bajo condiciones que puedan producir
una temperatura muy elevada.
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INFORMACION

Este catalogo enumera las precauciones basicas para una utilizacion segura de

nuestros productos. No nos hacemos responsables de

cualquier accidente que pueda causarse al modificar estas herramientas sin nuestro permiso.
Para mas informacion, por favor referirse a las guias, catélogos o contactenos.





