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y 特長 

高速加工用ハイスホブ
高速ドライ・ウェット加工でのさらなる高能率、
長寿命を実現！

a 新開発「DPコーティング*1」を適用。
従来(Al,Ti)Nコーティングに比べ耐熱性・耐摩耗性を向上し、高速加工での使用に最適。

a 高速加工専用設計と平滑表面処理により、
切削速度200m/min以上の高速加工においても長寿命を実現。
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*1 特許出願済
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（仕様はお断りせずに変更する場合がありますのでご了承ください）

●電話技術相談室（携帯電話からも通話可能です）  ヨ イ 工     具

http://www.mitsubishicarbide.com
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m1.75   PA17.5°   NT48  左ねじれ25°   歯幅50mm   SCr420H

&85 x 100

m1.75   PA17.5°   NT48  左ねじれ25°   歯幅50mm   SCr420H

vc=250m/min vc=130m/min 

m2.7   PA18.5°   NT18 SCr420H

y 切削事例(ドライカット)

y切削事例(ウェットカット)

切削速度250m/min以上の高速ドライ加工から、
スクイ面にコーティングが無い状態のドライ加工でも優れた切削性能を発揮。

高速ウェット加工、
スクイ面にコーティングが無い状態のウェット加工でも優れた切削性能を発揮。
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