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鋳鉄加工用 正面フライスＡＯＸ４４５形 取り扱い説明書

安全に、且つカッタの性能を低下させずに
御使用頂く為に、下記作業の実施と
各基準値（限界値）をお守り下さい

１．製品の特徴
ａ. ８角形ソリッドCＢＮインサートの採用で

計１６コーナーの使用が可能で経済性に
優れています。

（但し、切込み３ｍｍ以下の場合）

ｂ. 粗加工から中仕上加工まで広範囲で使用できます。

２．インサート取り付け要領

ａ. 清掃
インサートを取り付ける前に、インサートと
カッタ本体のインサート座を入念に清掃して

下さい。
インサートに溶着物が付いたままクランプし

ますとインサートが割れます。
インサートの裏表面を反転させる場合は、
特に注意してください。

溶着物を完全に除去してください。

ｂ. クランプ

インサートを拘束面の向きを合わせ、押さえな
がらクランプネジを締め込んで下さい。

締め付けトルク ； ８Ｎ・ｍ

３．限界値
①最大切込量

８コーナー使用の場合 ： 最大切込み量８ｍｍ以下
１６コーナー使用の場合 ： 最大切込み量３ｍｍ以下

コーナーチェンジの際に

溶着物の除去をお願いします

８
.

３
.

４．推奨切削条件

５．対応部品
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