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 PCLN

WT
(kg)

R L DCONMS LF WF

H63TH-PCLNR/L-DX12 a a

CNoA
CNoG
CNoM

1204oo 63 65 45 1.3 LLSCN42 LLP14 LLCL14 LLCS108 HKY30R

FP LP MP

(12) (12) (12)

MK RP

(12) (12) (12)
CBN

MM

(12) (12)

 DCLN

WT
(kg)

R L DCONMS LF WF

H63TH-DCLNR/L-DX12 a a

CNoA
CNoG
CNoM

1204oo 63 65 45 1.3 LLSCN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

FP LP MP

(12) (12) (12)

MK RP

(12) (12) (12)
CBN

MM

(12) (12)

 PCMN

WT
(kg)

DCONMS LF

H63TH-PCMNN-H12 a CNoA
CNoG
CNoM

1204oo
63 100 1.7 LLSCN42 LLP14 LLCL14 LLCS108 HGM-PT1/8 HKY30R

H63TH-PCMNN-L12 a 63 140 2.7 LLSCN42 LLP14 LLCL14 LLCS108 HGM-PT1/8 HKY30R

FP LP MP

(12) (12) (12)

MK RP

(12) (12) (12)
CBN

MM

(12) (12)

 DCMN

WT
(kg)

DCONMS LF

H63TH-DCMNN-H12 a CNoA
CNoG
CNoM

1204oo
63 100 1.7 LLSCN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

H63TH-DCMNN-L12 a 63 140 2.7 LLSCN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

FP LP MP

(12) (12) (12)

MK RP

(12) (12) (12)
CBN

MM

(12) (12)

A074─A080 A010─A015
A074─A080

A074─A080
A074─A080

A010─A015
B022─B025, B055 P001

B022─B025, B055 Q001

aรปูแบบการจัดเรยีงของหนา้นี้
zจัดเรยีงโดยการใชง้าน (อา้งถงึดชันหีนา้ถดัไป)

การอา่นมาตรฐานเครือ่งมอื HSK-T 

a การสัง่ซือ้ : โปรดระบุ
zรายการสนิคา้และดา้นของเครือ่งมอื (ขวา/ซา้ย)

ประเภทผลติภณัฑ์
แสดงตวัอกัษร 4 ตวัแรกของรายการสนิคา้
พรอ้มทัง้การประยกุตใ์ชง้าน

ค�าอธบิายภาพส�าหรับ
เครือ่งหมายสถานะของสต็อค
แสดงบนหนา้ซา้ยมอืของแตล่ะ
หนา้คู่

หนา้อา้งองิส�าหรับใบมดีทีเ่หมาะสม 
แสดงการอา้งองิหนา้ทีใ่หร้ายละเอยีด
ของใบมดีทีใ่ชง้านได ้

หนา้อา้งองิ
·อะไหล่
·ขอ้มลูทางเทคนคิ
แสดงถงึหนา้อา้งองิ,
รวมถงึดา้นบนของหนา้
ดา้นขวาของแตล่ะหนา้คู่

มาตรฐานสนิคา้
ระบรุหสัสนิคา้, สถานะของสต็อค (ตอ่ชนดิดา้นขวา/ซา้ยมอื), 
ใบมดีทีใ่ชไ้ด,้ ขนาดและอะไหล่

หวัขอ้ชดุผลติภณัฑ์
หมวดผลติภณัฑ์

ภาพแสดงการใชง้านของเครือ่งมอื
ใชภ้าพและลกูศรเพือ่ระบกุารใชง้านและ
มมุน�าคมตดั

รปูทรง
รอ่งคายเศษแยก
ตามการใชง้าน
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เครือ่งมอื HSK-T

ภาพแสดงดา้มขวา

ส�ำหรบัเครือ่งมลัตทิำสก์

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

กลงึดา้นนอก • 
กลงึหนา้ตดั แบบดบัเบลิแคลมป์กลงึดา้นนอก • 

กลงึหนา้ตดั แบบดบัเบลิแคลมป์

กลงึดา้นนอก • กลงึหนา้ตดั กลงึดา้นนอก • กลงึหนา้ตดั

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์ลเิวอร์ แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ปานกลาง

ปานกลาง ปานกลาง ปานกลางถงึ
คอ่นขา้งหยาบ

มาตรฐาน

สแตนเลส

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์บรดิจ์ สปรงิ แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ปานกลาง

ปานกลาง ปานกลาง ปานกลางถงึ
คอ่นขา้งหยาบ

มาตรฐาน

สแตนเลส

รหสัสนิคา้ สต็อค รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์ลเิวอร์ แคลมป์สกรู ตวัอดุ ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ปานกลาง

ปานกลาง ปานกลาง ปานกลางถงึ
คอ่นขา้งหยาบ

มาตรฐาน

สแตนเลส

รหสัสนิคา้ สต็อค รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์บรดิจ์ สปรงิ แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ปานกลาง

ปานกลาง ปานกลาง ปานกลางถงึ
คอ่นขา้งหยาบ

มาตรฐาน

สแตนเลส

ใบมดี ประเภท PCMN สภาพการตดัทีแ่นะน�า
ใบมดี ประเภท DCMN อะไหล่
ใบมดี CBN และ PCD ขอ้มลูทางเทคนคิ

ใบมดี ประเภท PCLN
ใบมดี ประเภท DCLN
ใบมดี CBN และ PCD
สภาพการตดัทีแ่นะน�า

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : LLCS108=3.3

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : LLCS108=3.3

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : DC0621T=5.0

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : DC0621T=5.0

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8
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H008
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H019

H014
H016
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H017
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H007
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H010
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H012
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H013
H022

H002
H004

H006
H011

H008

H009

H012

H013

H014

H016
H017

H019
H021
H022

H100TH-Bpp-ppp

H100TH-EN3232R/L-130
H100TH-EV3232R/L-180
H63TH-ApppDCLNR/L12
H63TH-Bpp-pp

H63TH-DCLNL-L12-3
H63TH-DCLNR/L-DX12
H63TH-DCMNN-H/L12
H63TH-DDJNL-L15-3
H63TH-DDJNR/L-DX15
H63TH-DDNNN-H/L15
H63TH-EN2525R/L-115
H63TH-EV2020R/L-105-3
H63TH-EV2525R/L-112

H63TH-MGHR/L-DX43pp

H63TH-MMTENR-H/L16
H63TH-MMTER-DX16
H63TH-MTHR/L-DX43
H63TH-PCLNR/L-DX12
H63TH-PCMNN-H/L12
H63TH-PDJNR/L-DX15
H63TH-PDNNN-H/L15
H63TH-PRDCN-H/L12
H63TH-PRGCR/L-DX12
H63TH-SVPBR/L-DX16
H63TH-SVVBN-H/L16
SL32pp-90

โครงรา่งของเครือ่งมอื HSK-T ..........................
การแบง่ประเภทของเครือ่งมอื HSK-T ...............
มาตรฐานเครือ่งมอื HSK-T
 กลงึดา้นนอก • กลงึหนา้ตดั
 ดา้มส�าหรับใบมดีแบบ CNpp ..................................
 ดา้มส�าหรับใบมดีแบบ DNpp ..................................
 กลงึดา้นนอก • กลงึหนา้ตดั • งานควา้น  
 ดา้มส�าหรับใบมดีแบบ CNpp ..................................
 กลงึดา้นนอก • งานกอ็บป้ี
 ดา้มส�าหรับใบมดีแบบ DNpp ..................................
 กลงึดา้นนอก • กลงึหนา้ตดั • งานกอ็บป้ี
 ดา้มส�าหรับใบมดีแบบ RCpp ..................................
 กลงึหนา้ตดั • งานกอ็บป้ี
 ดา้มส�าหรับใบมดีแบบ VBpp ..................................
 งานเซาะรอ่ง
 ดา้มส�าหรับใบมดีแบบ MG ........................................
 งานกลงึเกลยีว
 ดา้มส�าหรับใบมดีแบบ MMT .....................................
 ดา้มส�าหรับใบมดีแบบ MT ........................................

 ดา้มเครือ่งมอืงานกลงึดา้นนอก ....................
 ดา้มงานควา้น ...............................................
 บอริง่บารส์ลฟี ..............................................

*สัง่ซือ้เรยีงตามตวัอกัษรทีจั่ดเตรยีมไวใ้ห ้

เครือ่งมอื HSK-T
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การวางต�าแหนง่คมตดั  
ดว้ยความแมน่ย�าสงู

HSK-A คอืระบบ HSK ใหม่
่ทีถ่กูออกแบบส�าหรับการกลงึ
เครือ่งมลัตทิาสกซ์ ึง่ท�างานรว่มกนัไดก้บัชนดิ  
HSK-A 
(มาตรฐานISO : ISO12164-1:2001)  
ระบบ HSK ถกูพัฒนาโดยสมาคมผูผ้ลติญีปุ่่ นทีป่ระกอบดว้ย  
17บรษัิท ไดจ้ดทะเบยีนในระบบมาตรฐาน  
ISO (ISO12164-3:2008) ภายใตช้ือ่ HSK-Tในปี2008  
และจดในระบบมาตรฐาน JIS (JIS B6064-3) 
ในปี2013

ชนดิ HSK-T
มคีา่ความผดิพลาดทีย่อมรับได ้
ระหวา่งสปินเดลิคยีก์บัคยีเ์วยข์องดา้มจับ 
เครือ่งมอืทีน่อ้ยกวา่เมือ่เทยีบกบัชนดิHSK-A
สิง่นีท้�าใหค้วามแมน่ย�าในการวางต�าแหน่งคม 
ตดัสงูขึน้
ส�าหรับมลิลิง่, เครือ่งมอืชนดิ HSK-A  
รุน่เกา่ยงัสามารถใชง้านไดอ้ยู่

ใชไ้ดท้ ัง้กบัเครือ่งมลัตทิาสกแ์ละแมชชนีนิง่เซ็นเตอร์

คา่ความผดิพลาดทีย่อมรบัไดข้องคยีเ์วยป์รบัปรงุใหม่

HSK-T
ดา้มจับเครือ่งมอืงานกลงึ

เพลาหมนุHSK-T 
เครือ่งมลัตทิาสก์

HSK-A
ดา้มมลิลิง่

เพลาหมนุHSK-A
เครือ่ง Machining Center

คา่ความผดิพลาดทีย่อมรบัได้
มชีว่งแคบลง

การเปรยีบเทยีบคา่ความผดิพลาดทีย่อมรบัได ้(ตวัอยา่ง)

คา่ความผดิพลาดทีย่อมรบัไดข้องคยี ์

ระยะหา่งทีน่อ้ยทีส่ดุ

คา่ความผดิพลาดทีย่อมรบัไดข้องคยีเ์วย ์

ระยะหา่งทีม่ากทีส่ดุ 

ระยะหา่งทีน่อ้ยทีส่ดุ

ระยะหา่งทีม่ากทีส่ดุ

(มม.)

ระบบ HSK-T

*หมายเหตุ
เครือ่งมอืกลงึHSK-T มคีวามยาวคอสัน้และบอดีห้นา 
ตามรปูทีแ่สดงดา้นซา้ยมอื ท�าใหไ้มส่ามารถประกอบเขา้กบั 
ATCของมลัตทิาสกแ์บบ HSK-Aได ้
กรณุาเชค็กอ่นและใหร้ะวงัเรือ่งการชนของเครือ่งมอืทีอ่ยูใ่นแมกกาซนีตดิกนั

ความยาวคอ
HSK-T63 Min.4มม.
HSK-T100 Min.5มม.

ความหนาคอ
HSK-T63 Max.62มม.
HSK-T100 Max.99มม.

มาตรฐานของเครือ่งมอืกลงึHSK-T (ตวัอยา่ง)

รักษาระดบัความสงูของคมตดั 
ความแมน่ย�าในการตดัสงูขึน้

คยีเ์วยข์องดา้มจับ
สปินเดลิคยี์

เครือ่งมอื HSKเครือ่งมลัตทิาสก์
ส�าหรบัการกลงึในเครือ่งมลัตทิาสก์



H003

H

เค
รือ่

งม
อื 

H
S

K
-T

เครือ่งมอืชนดิตรงเหมาะส�าหรบัการใชใ้นเครือ่งมลัตทิาสก์

ดบัเบ ิล้แคลมป์ซรี ีส่แ์บบล็อกข ัน้ตอนเดยีวแบบใหม่

เครือ่งมอืแบบ3ชิน้ใน1ชิน้ท�าใหล้ดไดท้ ัง้เครือ่งมอืและกระบวนการ

ขนาด HSK-T100 ใหมน่ีส้�าหรบัชิน้งานทีม่ขีนาดใหญ่

ระบบเครือ่งมอืชนดิ HSK-T ทีม่คีวามแมน่ย�า
และความแข็งแรงสงูถกูพฒันาเพือ่ใชใ้นเครือ่งมลัตทิาสก์

ประแจขนั ไดรฟ์คยีเ์วย์

กา
รห

ลบ

ใบมดี

แผน่ชมิ ชมิพนิ

สปรงิ

แคลมป์สกรู

ชนดิมดีา้นส�าหรับการกลงึ
และการปาดผวิหนา้

ชนดิตรงส�าหรับการกลงึ
และการปาดผวิหนา้

ส�าหรับการกลงึ, 
การปาดผวิหนา้ และการควา้น

เครือ่งมอืขนาด 25x25
แผน่เพลท 7 มม.

สลฟีดา้มควา้น / แบบสวา่นดา้มแบบกา้นสีเ่หลีย่ม

หลกีเลีย่งการชนกนัของชิน้งานดว้ย 
การเพิม่ความสามารถในการเขา้ถงึของเครือ่งมอื

ปรับปรงุความสงูของเซน็เตอรไ์ลนโ์ดย 
การวางต�าแหน่งคมตดัทีศ่นูยก์ลางของเพลาหมนุ

โดยการเอยีงเพลาหมนุBของเครือ่งจักร 
(แกนหลกัของเครือ่งมอื) เป็นมมุ 45องศา 
สามารถหลกีเลีย่งการชนกนัระหวา่งเพลา 
หมนุ, ดา้มจับ, ชิน้งานและชคัได ้

เสถยีรภาพและความแมน่ย�า
เพิม่ขึน้ไดเ้พราะความสงูเซน็เตอร ์
ไลนข์องคมตดัไมไ่ดรั้บผลกระทบ
จากระยะหา่งระหวา่งเพลาหมนุ 
และคยี์

กลไกดบัเบิล้แคลมป์ใหค้วามแข็งแรง, ความแมน่ย�า, ความน่าเชือ่ถอืทีส่งูซึง่รับรองไดว้า่การจับยดึใบมดีท�าไดอ้ยา่งมัน่คง
จงึมคีวามเหมาะสมกบัการกลงึวสัดยุากตอ่การตดัเชน่ สแตนเลสและอลัลอยทนความรอ้น

ใบมดีกลงึ 3 ใบทีม่รีปูทรงเดยีวกนัสามารถตดิตัง้ในเครือ่งมอืเดยีว 
ชนดิของใบมดีทีเ่หมอืนกนั
จงึงา่ยตอ่การเวลาเปลีย่นไป 
ตดิตัง้กบัเครือ่งมอืส�ารอง

ชนดิของใบมดีทีแ่ตกตา่งกนัสามารถ
ตดิตัง้ส�าหรับารใชง้านทีแ่ตกตา่งกนั  
(แบบหยาบและแบบกึง่ละเอยีดและแบบละเอยีด)

ใบมดีทีม่เีกรดทีแ่ตกตา่งกนั
สามารถใชง้านไดค้รอบคลมุ
ชนดิของวสัดชุ ิน้งานทีห่ลากหลายได ้

ขนาดดา้มจบัเครือ่งมอืทีใ่หญข่ ึน้ส�าหรบัการตดัทีม่ปีระสทิธภิาพสงู

เครือ่งมอืเดยีวแตส่ามารถใชไ้ดด้า้มจับหลายขนาด
• สามารถใชไ้ดก้บัเครือ่งมอื JIS B4126 (ISO 5610) 32x32 และ 32x25
• ใชต้ดิตัง้กบัเครือ่งมอื 25x25 โดยใชแ้ผน่เพลท 7มม. 
*กรณุาจัดเตรยีมแผน่เพลทเอง

ผวิหนา้ของชิน้งาน ไมม่ี
ส ิง่กดีขวาง

แคลมป์บรดิจ์



H004

H

95°
KAPR

95°

93°

93°

117.5° 117.5°

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR KAPR

95°
KAPR

93°
KAPR

95°

95°

KAPR

KAPR

107.5°

107.5°

KAPR

KAPR

95°
KAPR

H63TH-PCLNR/L-DX12

^ H006

H63TH-DCLNR/L-DX12

^ H006

H63TH-PDJNR/L-DX15

^ H009

H63TH-DDJNR/L-DX15

^ H009

H63TH-SVPBR/L-DX16

^ H013

H63TH-PRGCR/L-DX12

^ H012

H63TH-DCLNL-L12-3

^ H008

H63TH-DDJNL-L15-3

^ H011

H63TH-PCMNN-H/L12

^ H007

H63TH-DCMNN-H/L12

^ H007

H63TH-PDNNN-H/L15

^ H010

H63TH-DDNNN-H/L15

^ H010

H63TH-SVVBN-H/L16

^ H013

H63TH-PRDCN-H/L12

^ H012

H63TH-A25KDCLNR/L12
H63TH-A32LDCLNR/L12

^ H008

 
เค

รือ่
งม

อื 
H
S
K
-T

เครือ่งมอื HSK-T

การแบง่ประเภทของเครือ่งมอื HSK-T
กลงึดา้นนอก·กลงึหนา้ตดั·งานกอ็บป้ี

กลงึดา้นนอก·กลงึหนา้ตดั·งานกอ็บป้ี

รหสัสนิคา้ การใชง้าน รหสัสนิคา้ การใชง้าน

รหสัสนิคา้ การใชง้าน



H005

H

H63TH-MGHR/L-DX43oo

^ H014

H63TH-EV2525R/L-112

^ H019

H100TH-EV3232R/L-180

^ H019

H63TH-EN2525R/L-115

^ H020

H100TH-EN3232R/L-130

^ H020

H63TH-EV2020R/L-105-3

^ H021

H63TH-MMTER-DX16

^ H016

H63TH-MMTENR-H/L16

^ H016

H63TH-MTHR/L-DX43

^ H017

H63TH-Boo-oo

^ H021

H100TH-Boo-ooo

^ H022

SL32oo-90

^ H022

เค
รือ่

งม
อื 

H
S

K
-T

*1

*1

รหสัสนิคา้ ดา้มรหสัสนิคา้ การใชง้าน

ดา้มเครือ่งมอืงานกลงึดา้นนอกงานเซาะรอ่ง

งานกลงึเกลยีว

ดา้มงานควา้น

รหสัสนิคา้ การใชง้าน

รหสัสนิคา้ ดา้ม

(สลฟี)

*1 มติซบูชิแิมททเีรยีลไดรั้บลขิสทิธิส์�าหรับการผลติและจัดจ�าหน่ายเครือ่งมอืเหลา่นีจ้ากบรษัิทโมรเิซก ิจ�ากดั ภายใตห้มายเลขสทิธบิตัรประเทศญีปุ่่ น 3720202 

*2 สลีฟ SL32oo-90 ใชไ้ดก้ับ H100TH-B32-135 เท่านั้น

*2
หมายเหต ุ1)  โฮลเดอรแ์บบ HSK63A มรีนู�้าหลอ่เย็นภายในตวั



H006

H
D

C
O

N
M

S

LF

KAPR 
95°

W
F

D
C

O
N

M
S

LF

W
F

95°
KAPR

GAMF 
6°

95°
KAPR

GAMF 
6°

KAPR 
95°

PCLN

 WT
(kg)

R L DCONMS LF WF

H63TH-PCLNR/L-DX12 a a

CNoA
CNoG
CNoM

1204oo 63 65 45 1.3 LLSCN42 LLP14 LLCL14 LLCS108 HKY30R

FP LP MP

(12) (12) (12)

MK RP

(12) (12) (12)
CBN

MM

(12) (12)

DCLN

 WT
(kg)

R L DCONMS LF WF

H63TH-DCLNR/L-DX12 a a

CNoA
CNoG
CNoM

1204oo 63 65 45 1.3 LLSCN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

FP LP MP

(12) (12) (12)

MK RP

(12) (12) (12)
CBN

MM

(12) (12)

A074─A080
A074─A080

A010─A015
B022─B025, B055

เค
รือ่

งม
อื 
H
S
K
-T

เครือ่งมอื HSK-T

ภาพแสดงดา้มขวา

ส�าหรบัเครือ่งมลัตทิาสก์

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

กลงึดา้นนอก • 
กลงึหนา้ตดั แบบดบัเบลิแคลมป์

กลงึดา้นนอก • กลงึหนา้ตดั

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์ลเิวอร์ แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ปานกลาง

ปานกลาง ปานกลาง ปานกลางถงึ
คอ่นขา้งหยาบ

มาตรฐาน

สแตนเลส

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์บรดิจ์ สปรงิ แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ปานกลาง

ปานกลาง ปานกลาง ปานกลางถงึ
คอ่นขา้งหยาบ

มาตรฐาน

สแตนเลส

ใบมดี ประเภท PCLN
ใบมดี ประเภท DCLN
ใบมดี CBN และ PCD
สภาพการตดัทีแ่นะน�า

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : LLCS108=3.3

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : DC0621T=5.0

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8

 



H007

H
D

C
O

N
M

S

LF

B2 50°

B2 50°

B2 50°

B2 50°

D
C

O
N

M
S

LF

95°
KAPR LAMS 

6°

95°
KAPR

LAMS 
6°

PCMN

 WT
(kg)

DCONMS LF

H63TH-PCMNN-H12 a CNoA
CNoG
CNoM

1204oo
63 100 1.7 LLSCN42 LLP14 LLCL14 LLCS108 HGM-PT1/8 HKY30R

H63TH-PCMNN-L12 a 63 140 2.7 LLSCN42 LLP14 LLCL14 LLCS108 HGM-PT1/8 HKY30R

FP LP MP

(12) (12) (12)

MK RP

(12) (12) (12)
CBN

MM

(12) (12)

DCMN

 WT
(kg)

DCONMS LF

H63TH-DCMNN-H12 a CNoA
CNoG
CNoM

1204oo
63 100 1.7 LLSCN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

H63TH-DCMNN-L12 a 63 140 2.7 LLSCN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

FP LP MP

(12) (12) (12)

MK RP

(12) (12) (12)
CBN

MM

(12) (12)

A074─A080 A010─A015
A074─A080 P001
B022─B025, B055 Q001

เค
รือ่

งม
อื 

H
S

K
-T

กลงึดา้นนอก • 
กลงึหนา้ตดั แบบดบัเบลิแคลมป์

กลงึดา้นนอก • กลงึหนา้ตดั

รหสัสนิคา้ สต็อค รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์ลเิวอร์ แคลมป์สกรู ตวัอดุ ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ปานกลาง

ปานกลาง ปานกลาง ปานกลางถงึ
คอ่นขา้งหยาบ

มาตรฐาน

สแตนเลส

รหสัสนิคา้ สต็อค รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์บรดิจ์ สปรงิ แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ปานกลาง

ปานกลาง ปานกลาง ปานกลางถงึ
คอ่นขา้งหยาบ

มาตรฐาน

สแตนเลส

ใบมดี ประเภท PCMN สภาพการตดัทีแ่นะน�า
ใบมดี ประเภท DCMN อะไหล่
ใบมดี CBN และ PCD ขอ้มลูทางเทคนคิ

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : LLCS108=3.3

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : DC0621T=5.0

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8

 



H008

H

D
C

O
N

M
S

LF

W
F

B2 
120°

B2
 

12
0° B2 

120°

D
C

O
N

M
S

LF

W
F

LU

DMIN

GAMF

95°
KAPR

GAMF 
6°

KAPR 
95°

95°
KAPR

KAPR 
95°

GAMP 
6°

DCLN

 WT
(kg)

L DCONMS LF WF

H63TH-DCLNL-L12-3 a

CNoA
CNoG
CNoM

1204oo 63 140 30 2.2 LLSCN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

FP LP MP

(12) (12) (12)

MK RP

(12) (12) (12)
CBN

MM

(12) (12)

DCLN

 WT
(kg)

R L DCONMS LF LU WF GAMF

H63TH-A25KDCLNR/L12 a a CNoA
CNoG
CNoM

1204oo
63 125 82 17 11° 32 1.1 LLSCP42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

H63TH-A32LDCLNR/L12 a a 63 140 100 22 13° 40 1.4 LLSCN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

FP LP MP

(12) (12) (12)

MK RP

(12) (12) (12)
CBN

MM

(12) (12)

A074─A080

A010─A015
B022─B025, B055

เค
รือ่

งม
อื 
H
S
K
-T

เครือ่งมอื HSK-T

ดา้มซา้ยเทา่นัน้

ส�าหรบัเครือ่งมลัตทิาสก์

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

กลงึดา้นนอก • 
กลงึหนา้ตดั แบบดบัเบลิแคลมป์

กลงึดา้นนอก • 
กลงึหนา้ตดั • งานควา้น

แบบดบัเบลิแคลมป์

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์บรดิจ์ สปรงิ แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ปานกลาง

ปานกลาง ปานกลาง ปานกลางถงึ
คอ่นขา้งหยาบ

มาตรฐาน

สแตนเลส

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) DMIN

(มม.)
*2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์บรดิจ์ สปรงิ แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ปานกลาง

ปานกลาง ปานกลาง ปานกลางถงึ
คอ่นขา้งหยาบ

มาตรฐาน

สแตนเลส

ใบมดี ประเภท DCLN
ใบมดี CBN และ PCD
สภาพการตดัทีแ่นะน�า

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : DC0621T=5.0

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : DC0621T=5.0

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8

 



H009

H
D

C
O

N
M

S

LF

W
F

D
C

O
N

M
S

LF

W
F

93°

93°

KAPR

KAPR

GAMF 
6°

KAPR 
93°

GAMF 
6°

KAPR 
93°

PDJN

 WT
(kg)

R L DCONMS LF WF

H63TH-PDJNR/L-DX15 a a

DNoA
DNoG
DNoM
DNMX

1504oo 63 65 45 1.2 LLSDN43
(LLSDN42) LLP14 LLCL24 LLCS108 HKY30R

FP LP MP

(15) (15) (15)

MK RP MM

(15) (15) (15)
CBN

R/L

(15) (15)

DDJN

 WT
(kg)

R L DCONMS LF WF

H63TH-DDJNR/L-DX15 a a

DNoA
DNoG
DNoM
DNMX

1504oo 63 65 45 1.2 LLSDN43
(LLSDN42) LLP24 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

FP LP MP

(15) (15) (15)

MK RP MM

(15) (15) (15)
CBN

R/L

(15) (15)

A081─A087 A010─A015
A081─A087 P001
B026─B030, B055 Q001

เค
รือ่

งม
อื 

H
S

K
-T

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : LLCS108=3.3

*2 กรณุาใชแ้ผน่ชมิ LLSDN42 กบัใบมดีทีห่นา 6.35มม. และเมือ่ใชใ้บมดีหนา 6.35มม แผน่ชมิตอ้งสัง่ซือ้ตา่งหาก

*3 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : DC0621T=5.0

*2 กรณุาใชแ้ผน่ชมิ LLSDN42 กบัใบมดีทีห่นา 6.35มม. และเมือ่ใชใ้บมดีหนา 6.35มม แผน่ชมิตอ้งสัง่ซือ้ตา่งหาก

*3 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8

กลงึดา้นนอก • 
งานกอ็บป้ี แบบดบัเบลิแคลมป์

กลงึดา้นนอก • งานกอ็บป้ี

ภาพแสดงดา้มขวา

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *3 *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์ลเิวอร์ แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ปานกลาง

ปานกลาง ปานกลางถงึ
คอ่นขา้งหยาบ สแตนเลส

ชัน้ G

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *3 *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์บรดิจ์ สปรงิ แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ปานกลาง

ปานกลาง ปานกลางถงึ
คอ่นขา้งหยาบ สแตนเลส

ชัน้ G

ใบมดี ประเภท PDJN สภาพการตดัทีแ่นะน�า
ใบมดี ประเภท DDJN อะไหล่
ใบมดี CBN และ PCD ขอ้มลูทางเทคนคิ

 



H010

H
D

C
O

N
M

S

LF

B2 62.5°

B2 62.5°

D
C

O
N

M
S

LF

B2 62.5°

B2 62.5°

107.5°
KAPR

LAMS 
6°

107.5°
KAPR

LAMS 
6°

PDNN

 WT
(kg)

DCONMS LF

H63TH-PDNNN-H15 a DNoA
DNoG
DNoM

1504oo
63 100 1.6 LLSDN43

(LLSDN42) LLP14 LLCL24 LLCS108 HGM-PT1/8 HKY30R

H63TH-PDNNN-L15 a 63 140 2.5 LLSDN43
(LLSDN42) LLP14 LLCL24 LLCS108 HGM-PT1/8 HKY30R

FP LP MP

(15) (15) (15)

MK RP MM

(15) (15) (15)
CBN

R/L

(15) (15)

DDNN

 WT
(kg)

DCONMS LF

H63TH-DDNNN-H15 a DNoA
DNoG
DNoM

1504oo
63 100 1.6 LLSDN43

(LLSDN42) LLP24 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

H63TH-DDNNN-L15 a 63 140 2.5 LLSDN43
(LLSDN42) LLP24 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

FP LP MP

(15) (15) (15)

MK RP MM

(15) (15) (15)
CBN

R/L

(15) (15)

A081─A087
A081─A087

A010─A015
B026─B030, B055

เค
รือ่

งม
อื 
H
S
K
-T

เครือ่งมอื HSK-T

ส�าหรบัเครือ่งมลัตทิาสก์

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

กลงึดา้นนอก • 
งานกอ็บป้ี แบบดบัเบลิแคลมป์

กลงึดา้นนอก • งานกอ็บป้ี

รหสัสนิคา้ สต็อค รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *3 *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์ลเิวอร์ แคลมป์สกรู ตวัอดุ ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ปานกลาง

ปานกลาง ปานกลางถงึ
คอ่นขา้งหยาบ สแตนเลส

ชัน้ G

รหสัสนิคา้ สต็อค รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *3 *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์บรดิจ์ สปรงิ แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ปานกลาง

ปานกลาง ปานกลางถงึ
คอ่นขา้งหยาบ สแตนเลส

ชัน้ G

ใบมดี ประเภท PDNN
ใบมดี ประเภท DDNN
ใบมดี CBN และ PCD
สภาพการตดัทีแ่นะน�า

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : LLCS108=3.3

*2 กรณุาใชแ้ผน่ชมิ LLSDN42 กบัใบมดีทีห่นา 6.35มม. และเมือ่ใชใ้บมดีหนา 6.35มม แผน่ชมิตอ้งสัง่ซือ้ตา่งหาก

*3 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : DC0621T=5.0

*2 กรณุาใชแ้ผน่ชมิ LLSDN42 กบัใบมดีทีห่นา 6.35มม. และเมือ่ใชใ้บมดีหนา 6.35มม แผน่ชมิตอ้งสัง่ซือ้ตา่งหาก

*3 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8

 



H011

H

D
C

O
N

M
S

LF

W
F

B2
120°

B2 12
0°

B2120°

B5 
3°

93°
KAPR

LAMS 6°

KAPR 93°

DDJN

 WT
(kg)

L DCONMS LF WF

H63TH-DDJNL-L15-3 a

DNoA
DNoG
DNoM
DNMX

1504oo 63 140 30 2.2 LLSDN43
(LLSDN42) LLP24 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

FP LP

(15) (15)

MP MK

(15) (15)

RP MM

(15) (15)

A010─A015
A081─A087 P001
B026─B030, B055 Q001

เค
รือ่

งม
อื 

H
S

K
-T

ดา้มซา้ยเทา่นัน้

กลงึดา้นนอก • 
กลงึหนา้ตดั แบบดบัเบลิแคลมป์

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *3 *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์บรดิจ์ สปรงิ แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด

ปานกลาง ปานกลาง

ปานกลางถงึ
คอ่นขา้งหยาบ สแตนเลส

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
ใบมดี ประเภท DDNN อะไหล่
ใบมดี CBN และ PCD ขอ้มลูทางเทคนคิ

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : DC0621T=5.0

*2 กรณุาใชแ้ผน่ชมิ LLSDN42 กบัใบมดีทีห่นา 6.35มม. และเมือ่ใชใ้บมดีหนา 6.35มม แผน่ชมิตอ้งสัง่ซือ้ตา่งหาก

*3 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8

 



H012

H

D
C

O
N

M
S

LF

W
F

D
C

O
N

M
S

LF

B2

B2

PRGC

 WT
(kg)

R L DCONMS LF WF

H63TH-PRGCR/L-DX12 a a RCMX 1204M0 63 65 45 1.2 LLSRN123 LLP13 LLCL112 LLCS106 HKY25R

(12)

PRDC

 WT
(kg)

DCONMS LF B2

H63TH-PRDCN-H12 a

RCMX 1204M0
63 100 69° 1.4 LLSRN123 LLP13 LLCL112 LLCS106 HGM-PT1/8 HKY25R

H63TH-PRDCN-L12 a 63 140 75° 2.3 LLSRN123 LLP13 LLCL112 LLCS106 HGM-PT1/8 HKY25R

(12)

P UE6110 245─440

UE6110 200 ─300

M US735 70─130

A131
A131

เค
รือ่

งม
อื 
H
S
K
-T

เครือ่งมอื HSK-T

ส�าหรบัเครือ่งมลัตทิาสก์

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

กลงึดา้นนอก • กลงึหนา้ตดั • งานกอ็บป้ี

กลงึดา้นนอก • กลงึหนา้ตดั • งานกอ็บป้ี

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์ลเิวอร์ แคลมป์สกรู ประแจ

ปานกลาง

รหสัสนิคา้ สต็อค รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์ลเิวอร์ แคลมป์สกรู ตวัอดุ ประแจ

ปานกลาง

ชิน้งาน ความแข็ง การใชง้าน รอ่งคายเศษ เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี

เหล็กเหนยีว <180HB การกลงึปานกลาง มาตรฐาน
เหล็กคารบ์อน • เหล็กอลัลอย 180HB─350HB การกลงึปานกลาง มาตรฐาน

สแตนเลส <200HB การกลงึปานกลาง มาตรฐาน

ใบมดี ประเภท PRGC
ใบมดี ประเภท PRDC

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : LLCS106=2.2

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : LLCS106=2.2

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื

 



H013

H

D
C

O
N

M
S

LF

W
F

W
F2

D
C

O
N

M
S

LF

B2

B2

117.5°
KAPR

117.5°
KAPR

KAPR 
117.5°

SVPB

 WT
(kg)

R L DCONMS LF WF WF2

H63TH-SVPBR/L-DX16 a a
VBoT
VBoW 1604oo 63 65 45 3.8 1.1 SPSVN32 BCP141 TS35D TKY15F

R/L-F SV

(16) (16)

MV MP

(16) (16)
CBN

(16)

SVVB

 WT
(kg)

DCONMS LF B2

H63TH-SVVBN-H16 a VBoT
VBoW 1604oo

63 100 66.5° 1.3 SPSVN32 BCP141 TS35D HGM-PT1/8 TKY15F

H63TH-SVVBN-L16 a 63 140 72.5° 2.2 SPSVN32 BCP141 TS35D HGM-PT1/8 TKY15F

R/L-F SV

(16) (16)

MV MP

(16) (16)
CBN

(16)

P F AP25N 250 (150─300)
MP UE6020 250 (180─330)
F AP25N 210 (150─260)

MP UE6020 210 (160─260)
M MM MP7035 100 (70─120)
K MK UE6020 220 (160─290)

A142─A144
A142─A144 P001
B049 Q001

เค
รือ่

งม
อื 

H
S

K
-T

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

กลงึหนา้ตดั • งานกอ็บป้ี

กลงึหนา้ตดั • งานกอ็บป้ี

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด

ปานกลาง ปานกลาง

รหสัสนิคา้ สต็อค รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *2 *1

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์สกรู ตวัอดุ ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด

ปานกลาง ปานกลาง

ชิน้งาน ความแข็ง การใชง้าน รอ่งคายเศษ เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี

เหล็กเหนยีว <180HB การกลงึครัง้สดุทา้ย
การกลงึปานกลาง

เหล็กคารบ์อน
เหล็กอลัลอย 180HB─350HB การกลงึครัง้สดุทา้ย

การกลงึปานกลาง
สแตนเลส <200HB การกลงึปานกลาง

เหล็กหลอ่สเีทา แรงตงึ<350MPa การกลงึปานกลาง

ใบมดี ประเภท SVPB
ใบมดี ประเภท SVVB อะไหล่
ใบมดี CBN ขอ้มลูทางเทคนคิ

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS35D=3.5

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS35D=3.5

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
มายเหต ุ1) ขนาดของเม็ดมดีมมุรัศม ีRE0.8

 



H014

H

D
C

O
N

M
S

LF

W
F

B2 6°

GAMP
5°

C
W

CDX

MG

P VP20MF 120 (100─140) 0.10 (0.03─0.18)

NX2525 130 (100─160) 0.12 (0.03─0.2)

M VP20MF 120 (100─140) 0.10 (0.03─0.18)

K VP20MF 120 (100─140) 0.10 (0.03─0.18)

 WT
(kg)

R L DCONMS CW CDX LF WF

43125

─

43470
63

1.25 1.2

H63TH-MGHR/L-DX4315 a a 1.45 1.5

MGTR/L 3 65 45 1.2 MTK1R/L HBH06020 MES3 HKY40R

H63TH-MGHR/L-DX4323 a a 4.5

H63TH-MGHR/L-DX4333 a a 4.5

เค
รือ่

งม
อื 
H
S
K
-T

เครือ่งมอื HSK-T

ส�าหรบัเครือ่งมลัตทิาสก์

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

งานเซาะรอ่ง

ภาพแสดงดา้มขวา

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   
(มใีบมดี 10 อนัในหนึง่กลอ่ง)

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี  แรงป้อน (มม./รอบ)

เหล็กคารบ์อน
เหล็กอลัลอย 180─350HB

สแตนเลส <200HB

เหล็กหลอ่สเีทา แรงตงึ<350MPa

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : HBH06020=7.0

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *2 *1

แคลมป์บรดิจ์ แคลมป์สกรู สปรงิ ประแจ

1.5<CW<2.3

2.3<CW<3.3

3.3<CW<4.7



H015

H

C
W

 ±
0.

02
5

IC
W

1

CDX
REL

RER

 

 

CW CDX IC W1 RER/L LE

VP
20

M
F

NX
25

25

U
Ti

20
T

R L R L R L
MGTR/L43125 a a a a a a 1.25 1.2 12.7 4.76 0.2 2.7 MGTR/L...

MGTR/L43145 a a a a a 1.45 1.5 12.7 4.76 0.2 ─
MGTR/L43150 a a a a a a 1.5 3 12.7 4.76 0.2 2.7
MGTR/L43175 a a a a a a 1.75 3 12.7 4.76 0.2 ─
MGTR/L43200 a a a a a a 2 3 12.7 4.76 0.2 2.7
MGTR/L43230 a a a a a a 2.3 3 12.7 4.76 0.2 ─
MGTR/L43250 a a a a a a 2.5 4.5 12.7 4.76 0.3 2.7
MGTR/L43260 a a a a a 2.6 4.5 12.7 4.76 0.3 ─
MGTR/L43270 a a a a 2.7 4.5 12.7 4.76 0.3 ─
MGTR/L43280 a a a a 2.8 4.5 12.7 4.76 0.3 ─
MGTR/L43300 a a a a a a 3 4.5 12.7 4.76 0.3 2.7
MGTR/L43320 a a a 3.2 4.5 12.7 4.76 0.3 ─
MGTR/L43330 a a a a 3.3 4.5 12.7 4.76 0.3 ─
MGTR/L43350 a a a a a a 3.5 4.5 12.7 4.76 0.3 2.7
MGTR/L43400 a a a a a 4 4.5 12.7 4.76 0.3 2.7
MGTR/L43420 a a a a a 4.2 4.5 12.7 4.76 0.4 ─
MGTR/L43430 a a a a a 4.3 4.5 12.7 4.76 0.4 ─
MGTR/L43450 a a a a a a 4.5 4.5 12.7 4.76 0.4 ─
MGTR/L43470 a a a a a a 4.7 4.5 12.7 4.76 0.4 ─

P001
Q001

เค
รือ่

งม
อื 

H
S

K
-T

ใบมดีส�าหรับแบบ MG

รหสัสนิคา้

สต็อค ขนาด (มม.)

รปูทรง

เคลอืบ เซอรเ์ม็ท คารไ์บด์

ภาพแสดงใบมดีขวา

อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ



H016

H

D
C

O
N

M
S

LF

W
F

D
C

O
N

M
S

LF

MMTE

 WT
(kg)

R DCONMS LF WF

H63TH-MMTER-DX16 a MMT16ER ooooo 63 65 45 1.2 SETK51 SETS51 CR4 CTE32TP15 HFC03008 TKY15F
HKY20R

MMTEN

 WT
(kg)

DCONMS LF

H63TH-MMTENR-H16 a

MMT16ER ooooo

63 100 1.7 SETK51 SETS51 CR4 CTE32TP15 HFC03008 HGM-PT1/8 TKY15F
HKY20R

H63TH-MMTENR-L16 a 63 140 2.7 SETK51 SETS51 CR4 CTE32TP15 HFC03008 HGM-PT1/8 TKY15F
HKY20R

P VP10MF 150 (70─230)
VP15TF 100 (60─140)
VP10MF 140 (80─200)
VP15TF 100 (60─140)

M VP10MF 130 (80─180)
VP15TF 80 (40─120)

K VP10MF 140 (80─200)
VP15TF 90 (60─120)

F

F

R

R

G024 ─ G027

เค
รือ่

งม
อื 
H
S
K
-T

เครือ่งมอื HSK-T

แสดงดา้มดา้นขวามอื

ดา้มส�าหรับใบมดีขวาเทา่นัน้

*1 ใชส้�าหรับแกน B เอยีง 45°

*2 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : SETS51=3.5, HFC03008=1.5

*3 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื

ส�าหรบัเครือ่งมลัตทิาสก์

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

งานกลงึเกลยีว

งานกลงึเกลยีว

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *2 *1 *1

แคลมป์บรดิจ์ แคลมป์สกรู แหวนหยดุ แผน่ชมิ ชมิสกรู ประแจ

รหสัสนิคา้ สต็อค รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *3 *2 *2

แคลมป์บรดิจ์ แคลมป์สกรู แหวนหยดุ แผน่ชมิ ชมิสกรู ตวัอดุ ประแจ

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี

เหล็กเหนยีว <180HB

เหล็กคารบ์อน
เหล็กอลัลอย 180─350HB

สแตนเลส <200HB

เหล็กหลอ่สเีทา แรงตงึ<350MPa

*1

ใบมดีทีใ่ชไ้ด ้

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : SETS51=3.5, HFC03008=1.5

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

 



H017

H

D
C

O
N

M
S

LF

W
F

B2
5°

MT

 WT
(kg)

R L DCONMS LF WF

H63TH-MTHR/L-DX43 a a MTTR/L 43oooo 63 65 45 1.2 MTK1R/L HBH06020 MES3 HKY40R

P UP20M 140 (100─180)

NX2525 200 (150─250)

UTi20T 120 (100─150)

UP20M 120 (100─150)

NX2525 170 (150─200)

UTi20T 100 (70─120)

M UP20M 120 (80─150)

UTi20T 100 (70─130)

K UP20M 80 (60─100)

UTi20T 80 (60─100)

HTi10 100 (70─130)

H018
P001
Q001

เค
รือ่

งม
อื 

H
S

K
-T

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

งานกลงึเกลยีว

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด
(มม.) *2 *1

แคลมป์บรดิจ์ แคลมป์สกรู สปรงิ ประแจ

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี

เหล็กเหนยีว <180HB

เหล็กคารบ์อน
เหล็กอลัลอย 180HB─350HB

สแตนเลส <200HB

เหล็กหลอ่สเีทา แรงตงึ<350MPa

ใบมดีทีใ่ชไ้ด ้
อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : HBH06020=7.0

*2 WT : น�้าหนักเครือ่งมอื



H018

H

IC
W

1

RE

IC
W

1

RE

h1 Hh2
H

/4P

r

PN
A 

60
°

PN
A 

55
°

 

U
P2

0M

NX
25

25

U
Ti

20
T

H
Ti

10 IC W1 RE

MTTR436000 G a a ─0.8 12.7 4.76 0  
MTTR436001 G a a a a 1.0─1.75 12.7 4.76 0.1
MTTL436001 G a a a 1.0─1.75 12.7 4.76 0.1
MTTR436002 G a a a a 2.0─2.5 12.7 4.76 0.2
MTTL436002 G a a 2.0─2.5 12.7 4.76 0.2
MTTR436003 G a a a a 3.0─3.5 12.7 4.76 0.3
MTTL436003 G a a 3.0─3.5 12.7 4.76 0.3
MTTR436004 G a a 4.0─4.5 12.7 4.76 0.4
MTTR435501 G a a (28─10) 12.7 4.76 0.1
MTTR435502 G a a (16─8) 12.7 4.76 0.2
MTTR435503 G a a (11─8) 12.7 4.76 0.3

y a

0.75 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50
h1 0.46 0.61 0.77 0.92 1.07 1.23 1.53 1.84 2.15 2.45 2.76
h2 0.35 0.47 0.59 0.70 0.82 0.94 1.17 1.41 1.65 1.87 2.11

0.11 0.14 0.18 0.22 0.25 0.29 0.36 0.43 0.50 0.58 0.65
1 0.18 0.20 0.20 0.25 0.25 0.25 0.30 0.30 0.35 0.35 0.40
2 0.13 0.15 0.18 0.20 0.20 0.25 0.25 0.25 0.30 0.30 0.35
3 0.10 0.10 0.12 0.15 0.20 0.20 0.20 0.25 0.25 0.25 0.30
4 0.05 0.10 0.12 0.15 0.15 0.15 0.20 0.20 0.20 0.25 0.25
5 0.06 0.10 0.10 0.12 0.15 0.15 0.20 0.20 0.25 0.25
6 0.05 0.07 0.10 0.10 0.10 0.15 0.20 0.20 0.20
7 0.05 0.08 0.10 0.15 0.15 0.20 0.20
8 0.05 0.10 0.10 0.15 0.15 0.15
9 0.08 0.10 0.10 0.15 0.15

10 0.05 0.09 0.10 0.10 0.15
11 0.05 0.10 0.10 0.10
12 0.05 0.10 0.10
13 0.05 0.10
14 0.06

P001
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เครือ่งมอื HSK-T

ความลกึตดัมาตรฐาน เกลยีวเมตรกิซ์

a�ตารางบนดา้นขวามอืแสดงความลกึตดัเมือ่  
กลงึเกลยีวดา้นนอก แบบ ISO

a�เมือ่ใชเ้กรดเซอรเ์ม็ทหรอืใชก้บังาน  
สแตนเลสใหเ้พิม่จ�านวนครัง้อกี 2─3 เทา่

หมายเหต ุ1) 	การตดัครัง้แรกจะมแีรงโหลดสงูบรเิวณคมตดั   
เพือ่ป้องกนัความเสยีหาย ควรใหค้า่ความลกึตดัไมเ่กนิ 0.4─0.5 มม.

หน่วย : มม.

ส�าหรบัเครือ่งมลัตทิาสก์
ใบมดีส�าหรับแบบ MT

แบบ รหสัสนิคา้ ชัน้

เคลอืบ เซอรเ์ม็ท คารไ์บด์
เกลยีวแบบ ISO มม.

(เกลยีว/นิว้)

ขนาด (มม.)

รปูทรง

ทัว่
ไป

 • 
60

°

MTTR/L(60°) (ชัน้ G)

ภาพแสดงใบมดีขวา

ทัว่
ไป

 • 
55

°

MTTR(55°) (ชัน้ G)

ภาพแสดงใบมดีขวา

P (พทิช)์

r (รัศมจีมกู)

จ�า
นว

นค
รัง้

อะไหล่
a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น   
(มใีบมดี 10 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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WT
(kg)

R L DCONMS LF LB LSCX H S10 S11 WF S14 S12 S13

H63TH-EV2525R/L-112 a a 63 150 112 77 25 32 53 45 13 38 32 3.9

  

WT
(kg)

R L DCONMS LF LB LSCX H S10 S11 WF S14 S12 S13

H100TH-EV3232R/L-180 a a 100 220 180 130 32 40 68 57 17 46 43 11.7

y

P046
Q001

เค
รือ่

งม
อื 

H
S

K
-T

อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ

ดา้มส�าหรับขนาด 25 × 25 
กรณุาปรับดา้มใหส้ัน้ลงกอ่นใช ้ตามทีแ่สดงดา้นลา่ง

ภาพแสดงดา้มขวา

ภาพแสดงดา้มขวา

ดา้มจับนีส้�าหรับเครือ่งมอืขนาด 32 × 32 
และ 32 × 25

ตดั

รหสัสนิคา้
สต็อค ขนาด (มม.) *

รหสัสนิคา้
สต็อค ขนาด (มม.) *

y

ดา้มเครือ่งมอืงานกลงึดา้นนอก กลงึดา้นนอก • กลงึหนา้ตดั

ดา้มเครือ่งมอืงานกลงึดา้นนอก กลงึดา้นนอก • กลงึหนา้ตดั

* WT : น�้าหนักเครือ่งมอื

* WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
หมายเหต 1) ใชต้ดิตัง้กบัเครือ่งมอื 25 x 25 โดยใชแ้ผน่เพลท 7มม.
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WT
(kg)

R L DCONMS LB LU LF H S10 S11 S12 S13

H63TH-EN2525R/L-115 a a 63 115 40 110 25 32 53 45 45 3.7

  

WT
(kg)

R L DCONMS LB LU LF H S10 S11 S12 S13

H100TH-EN3232R/L-130 a a 100 130 40 110 32 32 68 47 43 6.6

เค
รือ่

งม
อื 
H
S
K
-T

เครือ่งมอื HSK-T

ส�าหรบัเครือ่งมลัตทิาสก์

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

ดา้มส�าหรับขนาด 25 × 25 
กรณุาปรับดา้มใหส้ัน้ลงกอ่นใช ้ตามทีแ่สดงดา้นลา่ง

ภาพแสดงดา้มขวา

ภาพแสดงดา้มขวา

ดา้มจับนีส้�าหรับเครือ่งมอืขนาด 32 × 32 และ 32 × 25
กรณุาลดความยาวเครือ่งมอืทีแ่สดงขา้งลา่งนีก้อ่นการใชง้าน

ตดั

มติซบูชิแิมททเีรยีลไดรั้บลขิสทิธิ์
ส�าหรับการผลติและจัดจ�าหน่ายเครือ่งมอืเหลา่นี้
จากบรษัิทโมรเิซก ิจ�ากดั
ภายใตห้มายเลขสทิธบิตัรประเทศญีปุ่่ น 3720202

ตดั

มติซบูชิแิมททเีรยีลไดรั้บลขิสทิธิ์
ส�าหรับการผลติและจัดจ�าหน่ายเครือ่งมอืเหลา่นี้
จากบรษัิทโมรเิซก ิจ�ากดั
ภายใตห้มายเลขสทิธบิตัรประเทศญีปุ่่ น 3720202

รหสัสนิคา้
สต็อค ขนาด (มม.) *

รหสัสนิคา้
สต็อค ขนาด (มม.) *

y

y

ดา้มเครือ่งมอืงานกลงึดา้นนอก กลงึดา้นนอก • กลงึหนา้ตดั

ดา้มเครือ่งมอืงานกลงึดา้นนอก กลงึดา้นนอก • กลงึหนา้ตดั

* WT : น�้าหนักเครือ่งมอื

* WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
หมายเหต 1) ใชต้ดิตัง้กบัเครือ่งมอื 25 x 25 โดยใชแ้ผน่เพลท 7มม.



H021

H

LF

S1
2

B2
120°

BDH

105 20

(125)

W
FS1

4

B2120° LSCX
LB

B
D

LF

CBDP

CRKS

D
C

O
N

W
S

D
C

O
N

M
S

D
C

O
N

M
S

  

WT
(kg)

R L DCONMS LF LB LSCX H BD WF S14 S12

H63TH-EV2020R/L-105-3 a a 63 140 105 70 20 90 40 15 35 2.9

 

WT
(kg)

DCONMS BD DCONWS LF CBDP CRKS

H63TH-B08-65 a 63 28 8 65 40 M8 0.9

H63TH-B10-70 a 63 35 10 70 45 M8 1.0

H63TH-B12-70 a 63 42 12 70 45 M8 1.1

H63TH-B16-75 a 63 48 16 75 50 M10 1.3

H63TH-B20-75 a 63 52 20 75 50 M10 1.4

H63TH-B25-83 a 63 62 25 83 58 M12 1.7

H63TH-B32-87 a 63 62 32 87 62 M12 1.7

H63TH-B40-97 a 63 65 40 97 72 M16 1.8
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อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ

ดา้มส�าหรับขนาด 20 × 20 
กรณุาปรับดา้มใหส้ัน้ลงกอ่นใช ้ตามทีแ่สดงดา้นลา่ง

ภาพแสดงดา้มขวา

ดา้มงานควา้น งานควา้น

* WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
หมายเหต 1) กรณุาปรับดา้มควา้นใหส้ัน้ลงตามความยาวกา้นทีต่อ้งการ ดา้มนีส้�าหรับดา้มควา้นและสวา่นแบบเปลีย่นหวัได ้

ตดั

รหสัสนิคา้
สต็อค ขนาด (มม.) *

รหสัสนิคา้ สต็อค
ขนาด (มม.) *

y

ดา้มเครือ่งมอืงานกลงึดา้นนอก กลงึดา้นนอก • กลงึหนา้ตดั

* WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
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WT
(kg)

DCONWS DCONMS OAL FLGT

SL3208-90 a 8 32 95 5 0.6

SL3210-90 a 10 32 95 5 0.5

SL3212-90 a 12 32 95 5 0.5

SL3216-90 a 16 32 95 5 0.5

SL3220-90 a 20 32 95 5 0.4

 

WT
(kg)

DCONMS BD DCONWS LB CBDP CRKS

H100TH-B25-120 a 100 62 25 120 88 M12 3.9

H100TH-B32-135 a 100 72 32 135 102 M12 4.8

H100TH-B40-150 a 100 82 40 150 117 M16 5.9

H100TH-B50-180 a 100 92 50 180 147 M16 7.7
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เครือ่งมอื HSK-T

ส�าหรบัเครือ่งมลัตทิาสก์

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ

* WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
หมายเหต 1) สลฟีเหลา่นีใ้ชไ้ดก้บัดา้มจับ H100TH-B32-135เทา่นัน้

รหสัสนิคา้ สต็อค
ขนาด (มม.) *

รหสัสนิคา้ สต็อค
ขนาด (มม.) *

บอริง่บารส์ลฟีส�าหรับ H100TH-B32-135

ดา้มงานควา้น งานควา้น

* WT : น�้าหนักเครือ่งมอื
หมายเหต 1) กรณุาปรับดา้มควา้นใหส้ัน้ลงตามความยาวกา้นทีต่อ้งการ ดา้มนีส้�าหรับดา้มควา้นและสวา่นแบบเปลีย่นหวัได ้




