
E000

E006 E007

E E

A147─A155
A156, A157
B044─B047, B063

E011
N001
P001

A176, A177
B051, B052, B066, B067

93°

93°

95°

95°

FP

(2)

FV

(2,2.5,3)

FM

(2)

SV

(2,2.5,3)
CBN/PCD

LP

(2)

MV

(2,2.5,3)

MP

(2) (2,2.5,3)

FV

(2.5,3)

R/L F

(2.5,3)

SV

(2.5,3) (2.5,3)
CBN/PCD

MV

(2.5,3) (2.5,3)

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

M-FSCLCR/L-052-C a a

CCpB
CCpH
CCpT
CCpW

21.5pp .313 5.000 .703 .196 .281 12° .390 TS253 TKY08F

M-FSCLPR/L-062.5-C a a CPMB
CPMH
CPMT
CPMX
CPGB
CPGT

2.51.5p .375 6.000 .844 .227 .336 5° .450 TS3D TKY10F

M-FSCLPR/L-082.5-C a a 2.51.5p .500 8.000 1.125 .290 .461 4° .580 TS3D TKY10F

M-FSCLPR/L-103-C a a 32p .625 10.000 1.406 .352 .586 3.5° .700 TS4D TKY15F

M-FSCLPR/L-123-C a a 32p .750 10.000 1.688 .414 .711 2° .825 TS4D TKY15F

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-FSCLPR/L-062.5-C a a
CPMB
CPMH
CPMT
CPMX
CPGB
CPGT

2.51.5p .375 6.000 .844 .227 .336 5° .450 TS3D TKY10F

S-FSCLPR/L-082.5-C a a 2.51.5p .500 8.000 1.125 .290 .461 4° .580 TS3D TKY10F

S-FSCLPR/L-103-C a a 32p .625 10.000 1.406 .352 .586 3.5° .700 TS4D TKY15F

S-FSCLPR/L-123-C a a 32p .750 10.000 1.688 .414 .711 2° .825 TS4D TKY15F

S-FSCLPR/L-163-C a a 32p 1.000 12.000 2.250 .598 .937 0° 1.200 TS4D TKY15F

*1

*1

FV

(1.5,1.8,2)

R/L FS

(1.5,1.8,2)

SV

(1.5,1.8,2)
PCD CBN

MV

(1.5,1.8,2)

R/L F

(1.5,1.8,2) (1.5,1.8,2)

FV

(1.8,2)

R/L FS

(1.8,2)

SV

(1.8,2)
PCD CBN

MV

(1.8,2)

R/L F

(1.8,2) (1.8,2)

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

M-FSTUPR/L-051.5-C a a
TPMB
TPMH
TPMX
TPGB
TPGH
TPGX

1.51.5pp .313 5.000 .703 .196 .281 10° .390 TS2D TKY06F

M-FSTUPR/L-061.8-C a a 1.81.5pp .375 6.000 .844 .227 .336 8° .450 TS25D TKY08F

M-FSTUPR/L-081.8-C a a 1.81.5pp .500 8.000 1.125 .290 .461 7° .580 TS25D TKY08F

M-FSTUPR/L-102-C a a 22p .625 10.000 1.406 .352 .586 4° .700 TS31D TKY10F

M-FSTUPR/L-122-C a a 22p .750 10.000 1.688 .414 .711 0° .825 TS31D TKY10F

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-FSTUPR/L-061.8-C a a
TPMB
TPMH
TPMX
TPGB
TPGH
TPGX

1.81.5pp .375 6.000 .844 .227 .336 8° .450 TS25D TKY08F

S-FSTUPR/L-081.8-C a a 1.81.5pp .500 8.000 1.125 .290 .461 7° .580 TS25D TKY08F

S-FSTUPR/L-102-C a a 22p .625 10.000 1.406 .352 .586 4° .700 TS31D TKY10F

S-FSTUPR/L-122-C a a 22p .750 10.000 1.688 .414 .711 0° .825 TS31D TKY10F

S-FSTUPR/L-162-C a a 22p 1.000 12.000 2.250 .638 .937 0° 1.280 TS31D TKY10F

*1

*1

M-FSCLC/P

S-FSCLP

M-FSTUP

S-FSTUP

*2

*2

*2

*2

*2

*2

*2

*2

*2

*2

DMIN
LDRED

LF
H

DCON

W
F

GAMF

DMIN
LDRED

LF
H

DCON

W
F

GAMF

DMIN

LDRED
LF

H

DCON

W
F

GAMF

DMIN

LDRED
LF

H

DCON

W
F

GAMF

GAMP 
5°

GAMP 
5°

GAMP 
5°

GAMP 
5°

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

COMO INTERPRETAR LA ESTANDARIZACION DE 
LAS BARRAS DE MANDRINADO
a Cómo está organizada la página de esta sección
zOrganizada por series de productos.
   (Referirse al índice en la siguiente pagina)

aPara pedido: Especifique la descripción y el sentido de la herramienta (derecho/izquierdo).

TIPO DE BARRAS DE MANDRINADO
Las letras iniciales indican la descripción y la aplicación 
con el tipo de inserto.

LEYENDA PARA  
EXISTENCIA
Se muestra en la parte  
izquierda de cada doble página.

EL DIAMETRO MINIMO DE CORTE
para mandrinado está resaltado en color rosa para 
su fácil localización.

PAGINA DE REFERENCIA 
PARA APLICACION DE LOS 
INSERTOS
Indica la referencia de las 
páginas que dan detalles sobre 
la aplicación en cada producto.

PAGINA DE 
REFERENCIA
·REFACCIONES
·INFORMACION TECNICA
Indica la página de referencia de
información complementaria; se
localiza en la parte inferior derecha
de cada doble página.

PRODUCTO ESTANDAR
Indica descripción, existencia 
(sentido derecho/izquierdo), 
insertos aplicables, dimensiones, 
radio y refacciones.

NOMBRE DE PRODUCTO
APLICACION CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

FIGURA MOSTRANDO LA APLICACION  
DE LA HERRAMIENTA
Las ilustraciones y las flechas indican las aplicaciones 
de maquinado tales como torneado exterior, copiado, 
refrentado y chaflanado junto con los ángulos de corte.

GEOMETRIA
ROMPEVIRUTAS POR 
APLICACION DE CORTE

BARRAS DE MANDRINADO
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aExcelente resistencia a la vibración por lo ligero de la cabeza
aCavidad mejorada para el control de viruta. Dos canales de evacuación
a l/d es de 3-6 veces el diámetro

FIJACION  
POR TORNILLO DIMPLE BAR

Barra de metal pesado con 
barrenos de refrigeración

Barra de acero con 
barrenos de refrigeración

Insertos CCoo, 
Insertos CPoo

Insertos CPoo

Lado Derecho Mostrado

Lado Derecho Mostrado

*1 Torque sujeción (lbf-plgs) : TS253=8.9, TS3D=22, TS4D=31

*2 Al cambiar el tornillo de sujeción, es posible utilizar diferentes insertos. Consulte la página E011.

*1 Torque sujeción (lbf-plgs) : TS3D=22, TS4D=31

*2 Al cambiar el tornillo de sujeción, es posible utilizar diferentes insertos. Consulte la página E011.

Barra de metal pesado con 
barrenos de refrigeración 

Barra de acero con 
barrenos de refrigeración

 Insertos TPoo

 Insertos TPoo

Lado Derecho Mostrado

Lado Derecho Mostrado

*1 Torque sujeción (lbf-plgs) : TS2D=5.3, TS25D=8.9, TS31D=22

*2 Al cambiar el tornillo de sujeción, es posible utilizar diferentes insertos. Consulte la página E011.

*1 Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25D=8.9, TS31D=22

*2 Al cambiar el tornillo de sujeción, es posible utilizar diferentes insertos. Consulte la página E011.

Insertos Tipo CCpp

Insertos Tipo CPpp

Insertos de CBN  y PCD
Insertos Tipo TPpp

Insertos de CBN  y PCD

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

Acabado Ligero

Ligero

Medio

Medio

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

Acabado Acabado

Acabado Acabado

Ligero

Ligero

Medio

Medio

CONDICIONES DE CORTE
REFACCIONES
INFORMACION TECNICA

Acabado Acabado

Ligero Medio

Acabado Acabado Acabado

a : Existencia en EUA

Nota 1)  Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.  
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.

Estándar



E001

E032
E033
E031
E013
E014
E016
E017
E019
E040
E041
E042
E043
E044
E045
E046
E047
E018
E018
E006
E008
E008
E007

CB
CR
CoooR-BLS
C-SCLC
C-SDQC
C-STUC
C-SWL
C-SWLO
E-SCLC
E-SCLP
E-SDQC
E-SDUC
E-STUC
E-STUP
E-SVUC
E-SWLO
FSWL1
FSWL2
M-FSCLC/P
M-FSDQC
M-FSDUC
M-FSTUP

E010
E010
E009
E009
E027
E012
E020
E020
E034
E036
E037
E029
E021
E021
E022
E022
E023
E023
E006
E007
E024
E024

M-FSVJB/C
M-FSVPB/C
M-FSVUB/C
M-FSWUB/P
M-MWLN
M-SCLC
M-SWLO
M-SWLO
RBH
RBH (MM)
SBH
SCLC
S-DCLN
S-DDUN
S-DSKN
S-DTFN
S-DVUN
S-DWLN
S-FSCLP
S-FSTUP
S-MCLN
S-MDUN

E025
E025
E026
E026
E012
E013
E014
E015
E028
E015
E016
E017
E019
E030
E029

S-MSKN
S-MTFN
S-MVUN
S-MWLN
S-SCLC
S-SDQC
S-SDUC
S-SSKC
S-STFE
S-STUC
S-SVQC
S-SVUC
S-SWUC
STUC
SWUB

TORNEADO

BARRAS DE MANDRINADO
CLASIFICACION ......................................................................................... E002

IDENTIFICACION ........................................................................................ E004

BARRAS DE MANDRINADO ESTANDAR
SUJECION POR TORNILLO DIMPLE BAR ............................................ E006
BARRA TIPO SUJECION POR TORNILLO ............................................ E012
DOBLE SUJECION DIMPLE BAR .......................................................... E021
BARRA TIPO SUJECION MULTIPLE ..................................................... E024
BARRA TIPO AL ...................................................................................... E028
MICRO-DEX BARRA DE MANDRINAR .................................................. E029
MICRO-MINI BARRA DE MANDRINAR .................................................. E031
MICRO-MINI TWIN BARRA DE MANDRINAR ....................................... E032
BARRA TIPO RBH (PARA MICRO-MINI Y MICRO MINI GEMELO) ...... E034
BARRA TIPO SBH (PARA MICRO-MINI Y MICRO MINI GEMELO) ...... E037
BARRAS DE MANDRINADO CON REFRIGERACION INTERNA ......... E040

*Organizado por orden alfabetico.

(PLGS)



E002

E

KAPR= 75° KAPR= 90°, 91° KAPR= 93° KAPR= 95° KAPR = 107.5° – 117.5° KAPR= 142°

e u e e
M-FSTUP, S-FSTUP

^E007
M-FSDUC

^E008
M-FSVUB/C

^E009
M-FSWUB/P

^E009
M-FSCLC/P, S-FSCLP

^E006
M-FSDQC

^E008
M-FSVPB/C

^E010
M-FSVJB/C

^E010

u u
S-SSKC
^E015

S-SDUC
 ^E014

S-STUC, C-STUC
^E015, E016

S-SVUC
^E017

S-SWUC
^E019

C-SWLO, M-SWLO
^E019, E020

S-SCLC, M-SCLC, C-SCLC
^E012, E013

C-SWL
^E017

FSWL1, 2
^E018

S-SDQC, C-SDQC
^E013, E014

S-SVQC
^E016

e e e
S-DSKN
^E022

S-DTFN
^E022

S-DDUN
^E021

S-DVUN
^E023

S-DCLN
^E021

S-DWLN
^E023

e e u
S-MSKN
^E025

S-MTFN
^E025

S-MDUN
^E024

S-MVUN
^E026

S-MCLN
^E024

S-MWLN, M-MWLN
^E026, E027

e u e
S-STFE
^E028

e e
SWUB
^E029

STUC
^E030

SCLC
^E029

e e e
CBooRS(-B)

^E032
CRooRS-01(B)

^E033

e e
CooF/HR-BLS

^E031

e e e e
E-SDUC
 ^E043

E-STUC
 ^E044

E-STUP
 ^E045

E-SVUC
 ^E046

E-SCLC
^E040

E-SCLP
^E041

E-SWLO
^E047

E-SDQC
^E042

RBH
        ^E034,            ^E036

SBH
^E037

KAPR KAPR KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
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CLASIFICACION
Tipo de herramienta Características

FIJACION POR TORNILLO
DIMPLE BAR

a  El diámetro mínimo de corte  
es de & .390 plgs

a Inserto positivo en 5 y 11 grados.
a  Excelente resistencia a la vibración 

por lo ligero de la cabeza
a  Cavidad mejorada para el control de 

viruta. Dos canales de evacuación
a l/d es de 3-6 veces el diámetro 
a Doble alojamiento.
a Inserto positivo 7 grados.
a Tipo de sujeción con tornillo.

a Angulo de incidencia negativo
a Nuevo sistema doble sujectión.
a El inserto se fija con seguridad.
a Exelente repetivilidad en el filo.

a Angulo de incidencia negativo
a Doble alojamiento.
a Fijación por perno y mordaza.
a  (opcional) Disponible para 

mordaza y para perno y 
mordaza.

a  Diámetros de zanco de & .625 plgs 
a &1.000 plgs.

a Tipo de sujeción con tornillo.
a  Recomendada para acabado 

en aluminio, metales no  
ferrosos y plásticos.

a  El diámetro mínimo de corte  
es de &5 mm

a Inserto positivo 7 grados.
a Tipo Zanco de Carburo
a Geometría fácil de usar
a Adecuadas para piezas pequeñas
a l/d es 5 veces el diámetro
a  El diámetro mínimo de corte  

es de &2.2 mm
a  Tipo de carburo sólido con  

dos filos de corte
a  Corte continuo para  

mandrinado y careado
a Con o sin rompe viruta
a  El diámetro mínimo de corte  

es de &3.2 mm
a  Tipo de Carburo Sólido  

(filo único de corte)
a l/d es 5 veces el diámetro
a  Filo de corte puede ser honeado 

de acuerdo a la aplicación. Por  
lo tanto, cubre un rango amplio. 

a  Adaptador para MICRO-MINI 
TWIN Y MICRO MINI

a  Adaptador Redondo para  
Husillo tipo peine

a  Adaptador para MICRO-MINI 
TWIN Y MICRO MINI

a  Adaptador cuadrado para  
usillo tipo peine

BARRA TIPO S

BARRA TIPO M

BARRA TIPO AL

DOBLE SUJECION
DIMPLE BAR

MICRO-DEX
BARRA DE MANDRINAR
(Zanco de carburo)

MICRO-MINI TWIN
BARRA DE MANDRINAR

MICRO-MINI
BARRA DE MANDRINAR

BARRA DE MANDRINADO CON 
REFRIGERACION INTERNA

Adaptador Tipo 
RBH

Adaptador Tipo 
SBH

Nota 1)  S : Barra de Acero, M : Barra de Metal Pesado, C : Barra de Carburo (para barra MICRO-DEX, solo barras de carburo.)

a  Cavidad doble.
a  Inserto positivo de 7° e 11°
a  Tipo de sujeción con tornillo.
a  Zancos de carburo son de 

existencia en varios diámetros

plgs         Métrico



E003

E

KAPR= 75° KAPR= 90°, 91° KAPR= 93° KAPR= 95° KAPR = 107.5° – 117.5° KAPR= 142°

e u e e
M-FSTUP, S-FSTUP

^E007
M-FSDUC

^E008
M-FSVUB/C

^E009
M-FSWUB/P

^E009
M-FSCLC/P, S-FSCLP

^E006
M-FSDQC

^E008
M-FSVPB/C

^E010
M-FSVJB/C

^E010

u u
S-SSKC
^E015

S-SDUC
 ^E014

S-STUC, C-STUC
^E015, E016

S-SVUC
^E017

S-SWUC
^E019

C-SWLO, M-SWLO
^E019, E020

S-SCLC, M-SCLC, C-SCLC
^E012, E013

C-SWL
^E017

FSWL1, 2
^E018

S-SDQC, C-SDQC
^E013, E014

S-SVQC
^E016

e e e
S-DSKN
^E022

S-DTFN
^E022

S-DDUN
^E021

S-DVUN
^E023

S-DCLN
^E021

S-DWLN
^E023

e e u
S-MSKN
^E025

S-MTFN
^E025

S-MDUN
^E024

S-MVUN
^E026

S-MCLN
^E024

S-MWLN, M-MWLN
^E026, E027

e u e
S-STFE
^E028

e e
SWUB
^E029

STUC
^E030

SCLC
^E029

e e e
CBooRS(-B)

^E032
CRooRS-01(B)

^E033

e e
CooF/HR-BLS

^E031

e e e e
E-SDUC
 ^E043

E-STUC
 ^E044

E-STUP
 ^E045

E-SVUC
 ^E046

E-SCLC
^E040

E-SCLP
^E041

E-SWLO
^E047

E-SDQC
^E042

RBH
        ^E034,            ^E036

SBH
^E037

*

KAPR
KAPR KAPR
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Selección Estándar
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        Nota 2) e: 1ª recomendación.u: 2ª recomendación. 
        Nota 3)  * Indicar que la barra es de Carburo.
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A

AX

B 

C

D

E 

EX

F

G

H 

J

JX

S

03 3/16" 16 1" 

04 1/4" 20 1-1/4" 

05 5/16" 24 1-1/2" 

06 3/8" 28 1-3/4" 

08 1/2" 32 2" 

10 5/8" 36 2-1/4" 

12 3/4" 40 2-1/2"

F 3" Q 7" 

G 3-1/2" R 8" 

H 4" S 10"

J 4-1/2" T 12"

K 5" U 14"

L 5-1/2" V 16"

M 6" W 18"

N 6-1/2" Y 20"

P 6-3/4" Z

C

D

M

P

S

C D R S

T V W

E 12 M S C

BARRAS DE MANDRINADO
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IDENTIFICACION
Barra de Acero con Barrenos de Refrigeración

Dimple Bar (Tipo A)

Barra de Acero Anti-vibración

Barra de Carburo (Cabeza de Acero)

Barra de Acero Anti-vibración con barrenos de Refrigeración

Barra de Carburo (Cabeza de Acero) con Barrenos de Refrigeración

Dimple Bar (Tipo E)

Barra de Carburo Anti-vibración 
(Cabeza de Acero)
Barra de Carburo Anti-vibración  
(Cabeza de Acero con Barrenos de Refrigeración)

Barra de Metal Pesado

Barra de Metal Pesado con Barrenos de Refrigeración

Dimple Bar (Tipo J)

Barra de Acero

z Tipo de Barras de Mandrinado

x Diámetro del Barra

Especial

c Longitud

v Tipo de Sujeción

Sujeción por Mordaza

Doble Sujeción

Sujeción Múltiple

Sujeción por Palanca

Sujeción por Tornillo

b Geometría del inserto

80 Grados Rombico 55 Grados Rombico Redondo Cuadrado

Triangular 35 Grados Rombico Trigon

Tabla de Designación ANSI para Barras de Mandrinado
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F J K L
-1°
(91°)

-3°
(93°)

15°
(75°)

-5°
(95°)

P Q U X
-27.5°
(117.5°)

-17.5°
(107.5°)

-3°
(93°)

A

B

C

D

E

F

G

N

P

O

R

L

N

.156 .187 .219 .250 .313 .375 .500 .625 .750 1.000

1.2 1.5 1.8 2 2.5 3 4 5 6

3 4 5 6 8

1.2
 

1.5 2 3 4 5

1.2 1.5 2 2.5 3 4 5 6

2 3 4 5

1.5 2 3 4

L C R 2

BA
RR

AS
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v Tipo de Barras de Mandrinado

Mandrinado Careado Mandrinado Mandrinado y Careado

Mandrinado Contrario Mandrinado Mandrinado Mandrinado en Reversa

, Sentido

Figura Sentido Símbolo

Derecho

Izquierdo

Neutral

m Angulo de Incidencia
Símbolo Angulo de Incidencia

Otro

Circulo Inscrito 
(pulgs)

. Tamaño del Inserto



E006

E

A147─A155
A156, A157
B044─B047, B063

95°

95°

FP

(2)

FV

(2,2.5,3)

FM

(2)

SV

(2,2.5,3)
CBN/PCD

LP

(2)

MV

(2,2.5,3)

MP

(2) (2,2.5,3)

FV

(2.5,3)

R/L F

(2.5,3)

SV

(2.5,3) (2.5,3)
CBN/PCD

MV

(2.5,3) (2.5,3)

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

M-FSCLCR/L-052-C a a

CCpB
CCpH
CCpT
CCpW

21.5pp .313 5.000 .703 .196 .281 12° .390 TS253 TKY08F

M-FSCLPR/L-062.5-C a a CPMB
CPMH
CPMT
CPMX
CPGB
CPGT

2.51.5p .375 6.000 .844 .227 .336 5° .450 TS3D TKY10F

M-FSCLPR/L-082.5-C a a 2.51.5p .500 8.000 1.125 .290 .461 4° .580 TS3D TKY10F

M-FSCLPR/L-103-C a a 32p .625 10.000 1.406 .352 .586 3.5° .700 TS4D TKY15F

M-FSCLPR/L-123-C a a 32p .750 10.000 1.688 .414 .711 2° .825 TS4D TKY15F

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-FSCLPR/L-062.5-C a a
CPMB
CPMH
CPMT
CPMX
CPGB
CPGT

2.51.5p .375 6.000 .844 .227 .336 5° .450 TS3D TKY10F

S-FSCLPR/L-082.5-C a a 2.51.5p .500 8.000 1.125 .290 .461 4° .580 TS3D TKY10F

S-FSCLPR/L-103-C a a 32p .625 10.000 1.406 .352 .586 3.5° .700 TS4D TKY15F

S-FSCLPR/L-123-C a a 32p .750 10.000 1.688 .414 .711 2° .825 TS4D TKY15F

S-FSCLPR/L-163-C a a 32p 1.000 12.000 2.250 .598 .937 0° 1.200 TS4D TKY15F

*1

*1

M-FSCLC/P

S-FSCLP

*2

*2

*2

*2

*2

*2

DMIN
LDRED

LF
H

DCON

W
F

GAMF

DMIN
LDRED

LF
H

DCON

W
F

GAMF

GAMP 
5°

GAMP 
5°

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
E 

M
AN

DR
IN

AD
O

aExcelente resistencia a la vibración por lo ligero de la cabeza
aCavidad mejorada para el control de viruta. Dos canales de evacuación
a l/d es de 3-6 veces el diámetro

FIJACION  
POR TORNILLO DIMPLE BAR

Barra de metal pesado con 
barrenos de refrigeración

Barra de acero con 
barrenos de refrigeración

Insertos CCoo, 
Insertos CPoo

Insertos CPoo

Lado Derecho Mostrado

Lado Derecho Mostrado

*1 Torque sujeción (lbf-plgs) : TS253=8.9, TS3D=22, TS4D=31

*2 Al cambiar el tornillo de sujeción, es posible utilizar diferentes insertos. Consulte la página E011.

*1 Torque sujeción (lbf-plgs) : TS3D=22, TS4D=31

*2 Al cambiar el tornillo de sujeción, es posible utilizar diferentes insertos. Consulte la página E011.

Insertos Tipo CCpp

Insertos Tipo CPpp

Insertos de CBN  y PCD

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

Acabado Ligero

Ligero

Medio

Medio

Acabado Acabado

Ligero Medio

Acabado Acabado Acabado

a : Existencia en EUA

Nota 1)  Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.  
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.

Estándar



E007

E

E011
N001
P001

A176, A177
B051, B052, B066, B067

93°

93°

FV

(1.5,1.8,2)

R/L FS

(1.5,1.8,2)

SV

(1.5,1.8,2)
PCD CBN

MV

(1.5,1.8,2)

R/L F

(1.5,1.8,2) (1.5,1.8,2)

FV

(1.8,2)

R/L FS

(1.8,2)

SV

(1.8,2)
PCD CBN

MV

(1.8,2)

R/L F

(1.8,2) (1.8,2)

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

M-FSTUPR/L-051.5-C a a
TPMB
TPMH
TPMX
TPGB
TPGH
TPGX

1.51.5pp .313 5.000 .703 .196 .281 10° .390 TS2D TKY06F

M-FSTUPR/L-061.8-C a a 1.81.5pp .375 6.000 .844 .227 .336 8° .450 TS25D TKY08F

M-FSTUPR/L-081.8-C a a 1.81.5pp .500 8.000 1.125 .290 .461 7° .580 TS25D TKY08F

M-FSTUPR/L-102-C a a 22p .625 10.000 1.406 .352 .586 4° .700 TS31D TKY10F

M-FSTUPR/L-122-C a a 22p .750 10.000 1.688 .414 .711 0° .825 TS31D TKY10F

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-FSTUPR/L-061.8-C a a
TPMB
TPMH
TPMX
TPGB
TPGH
TPGX

1.81.5pp .375 6.000 .844 .227 .336 8° .450 TS25D TKY08F

S-FSTUPR/L-081.8-C a a 1.81.5pp .500 8.000 1.125 .290 .461 7° .580 TS25D TKY08F

S-FSTUPR/L-102-C a a 22p .625 10.000 1.406 .352 .586 4° .700 TS31D TKY10F

S-FSTUPR/L-122-C a a 22p .750 10.000 1.688 .414 .711 0° .825 TS31D TKY10F

S-FSTUPR/L-162-C a a 22p 1.000 12.000 2.250 .638 .937 0° 1.280 TS31D TKY10F

*1

*1

M-FSTUP

S-FSTUP

*2

*2

*2

*2

DMIN

LDRED
LF

H

DCON

W
F

GAMF

DMIN

LDRED
LF

H

DCON

W
F

GAMF

GAMP 
5°

GAMP 
5°

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BA
RR

AS
 D

E 
M
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O

Barra de metal pesado con 
barrenos de refrigeración 

Barra de acero con 
barrenos de refrigeración

 Insertos TPoo

 Insertos TPoo

Lado Derecho Mostrado

Lado Derecho Mostrado

*1 Torque sujeción (lbf-plgs) : TS2D=5.3, TS25D=8.9, TS31D=22

*2 Al cambiar el tornillo de sujeción, es posible utilizar diferentes insertos. Consulte la página E011.

*1 Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25D=8.9, TS31D=22

*2 Al cambiar el tornillo de sujeción, es posible utilizar diferentes insertos. Consulte la página E011.

Insertos Tipo TPpp

Insertos de CBN  y PCD

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

Acabado Acabado

Acabado Acabado

Ligero

Ligero

Medio

Medio

CONDICIONES DE CORTE
REFACCIONES
INFORMACION TECNICA



E008

E

A158─A165
B048, B049, B064

107.5°

FP

(2,3)

FM

(2,3)

LP

(2,3)

LM

(2,3)
PCD CBN

MP

(2,3)

MM

(2,3)

R/L F

(2,3)  (2,3)

FP

(2,3)

FM

(2,3)

LP

(2,3)

LM

(2,3)
PCD CBN

MP

(2,3)

MM

(2,3)

R/L F

(2,3)  (2,3)

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

M-FSDUCR/L-062-C a a

DCMT
DCMW
DCGT
DCGW

21.5p .375 6.000 .675 .317 .130 .336 7.5° .525 TS25 TKY08F

M-FSDUCR/L-082-C a a 21.5p .500 8.000 .833 .380 .130 .461 6° .667 TS25 TKY08F

M-FSDUCR/L-102-C a a 21.5p .625 10.000 .781 .442 .130 .586 5° .781 TS25 TKY08F

M-FSDUCR/L-123-C a a 32.5p .750 10.000 .844 .615 .240 .711 5° 1.200 TS43 TKY15F

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

M-FSDQCR/L-062-C a a

DCMT
DCMW
DCGT
DCGW

21.5p .375 6.000 .769 .290 .102 .336 8° .488 TS25 TKY08F

M-FSDQCR/L-082-C a a 21.5p .500 8.000 .938 .352 .102 .461 6° .667 TS25 TKY08F

M-FSDQCR/L-102-C a a 21.5p .625 10.000 .879 .415 .102 .586 5° .781 TS25 TKY08F

M-FSDQCR/L-123-C a a 32.5p .750 10.000 .975 .521 .146 .711 7° .938 TS43 TKY15F

*

*

M-FSDUC

M-FSDQC

93°
DMIN LDRED LF

H

DCON

W
F

GAMF W
F2

DMIN LDRED LF

H

DCON

W
F

GAMF W
F2

GAMP 
0°

GAMP 
0°

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
E 

M
AN

DR
IN

AD
O

aExcelente resistencia a la vibración por lo ligero de la cabeza 
aCavidad mejorada para el control de viruta. Dos canales de evacuación
a l/d es de 3-6 veces el diámetro

FIJACION  
POR TORNILLO DIMPLE BAR

Insertos Tipo DCpp

Insertos de CBN  y PCD

Barra de metal pesado con 
barrenos de refrigeración

Barra de metal pesado con 
barrenos de refrigeración

Insertos DCoo

Insertos DCoo

Lado Derecho Mostrado

Lado Derecho Mostrado

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25=8.9, TS43=31

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25=8.9, TS43=31

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

Acabado Ligero

Medio

Acabado Ligero

Medio

Acabado Ligero

Medio

Acabado Ligero

Medio

a : Existencia en EUA

Nota 1)  Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.



E009

E

E011

A189
A191
A184─A186
A180, A182, A183
B053, B068, B069

93°

93°

R/L F·FS

(1.5,2,3)

MV 

(1.5,2,3)

FV

(1.5)

FP

(2)

FM

(2)

SV

(1.5,2)

CBN
LP

(2)

LM

(2)

MV

(1.5,2) (2)

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

M-FSWUBR/L-051.5-C a a WBMT
WBGT

1.51.5p .313 5.000 .703 .196 .281 14° .391 TS2 TKY06F

M-FSWUBR/L-061.5-C a a 1.51.5p .375 6.000 .844 .227 .336 11° .450 TS2 TKY06F

M-FSWUPR/L-082-C a a

WPMT
WPGT

21.5p .500 8.000 1.125 .289 .461 4° .583 TS253 TKY08F

M-FSWUPR/L-102-C a a 21.5p .625 10.000 1.406 .352 .586 1° .703 TS253 TKY08F

M-FSWUPR/L-123-C a a 32p .750 10.000 1.688 .414 .711 2° .825 TS4 TKY15F

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

M-FSVUCR/L-081.5-C a a
VCGT
VCMT 1.51.5p .500 8.000 1.042 .447 .197 .461 8° .667 TS202 TKY06F

M-FSVUBR/L-102-C a a VBGT
VBMT
VBGW

22p .625 10.000 1.269 .608 .295 .586 8° .781 TS255 TKY08F

M-FSVUBR/L-122-C a a 22p .750 10.000 1.519 .670 .295 .711 7° .938 TS255 TKY08F

*

*

M-FSWUB/P

M-FSVUB/C

DMIN
LDRED

LF
H

DCON

W
F

GAMF
GAMP 

5°

DMIN
LDRED

LF

H
DCON

W
F

GAMF W
F2

GAMP 
0°

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BA
RR

AS
 D

E 
M

AN
DR

IN
AD

O

Insertos Tipo WBpp

Insertos Tipo WPpp

Insertos Tipo VCpp

Insertos Tipo VBpp

Insertos de CBN  y PCD CONDICIONES DE CORTE

Barra de metal pesado con 
barrenos de refrigeración

Barra de metal pesado con 
barrenos de refrigeración

Insertos WBoo, Insertos WPoo

Insertos VCoo,
 Insertos VBoo

Lado Derecho MostradoLa barra de &.313 y &.375 es de 0°

Lado Derecho Mostrado

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS2=5.3, TS253=8.9, TS4=31

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS202=5.3, TS255=8.9

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

Acabado

Medio

Acabado

Medio

Acabado Acabado

Ligero

Ligero

Ligero



E010

E

A184─A186
A180, A182, A183
B053, B068

117.5°

142°

FV

(1.5)

FP

(2)

FM

(2)

SV

(1.5,2)
CBN

LP

(2)

LM

(2)

MV

(1.5,2) (2)

*
DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN

R L

M-FSVPCR/L-061.5-C a a
VCGT
VCMT 1.51.5p .375 6.000   .938 .306 .118 .336 8° .600 TS202 TKY06F

M-FSVPBR/L-082-C a a
VBGT
VBMT
VBGW

22p .500 8.000 1.167 .407 .157 .461 8° .833 TS255 TKY08F

M-FSVPBR/L-102-C a a 22p .625 10.000 1.367 .490 .177 .586 5° .977 TS255 TKY08F

M-FSVPBR/L-122-C a a 22p .750 10.000 1.500 .572 .197 .711 5° 1.125 TS255 TKY08F

FP

(2)

FM

(2)

LP

(2)

LM

(2)

MV

(1.5,2)

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

M-FSVJCR/L-081.5-C a a VCGT
VCMT

1.51.5p .500   8.000 1.083 .093 .461 5° .667 TS202 TKY06F

M-FSVJCR/L-101.5-C a a 1.51.5p .625 10.000 1.406 .076 .586 5° .781 TS202 TKY06F

M-FSVJBR/L-122-C a a

VBET
VBGT
VBMT
VBGW

22p .750 10.000 1.406 .060 .711 5° .938 TS255 TKY08F

*

*

M-FSVPB/C

M-FSVJB/C

DMIN
LDRED

LF
H

DCON

W
F

GAMF W
F2

GAMP 
5°

DMIN
LDRED

LF
H

DCON

W
F

GAMF

GAMP 
5°

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
E 

M
AN

DR
IN

AD
O

aExcelente resistencia a la vibración por lo ligero de la cabeza
a Cavidad mejorada para el control de viruta. Dos canales 

de evacuación
a l/d es de 3-6 veces el diámetro

FIJACION POR  
TORNILLO DIMPLE BAR

Insertos Tipo VCpp

Insertos Tipo VBpp

Insertos de CBN  y PCD

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS202=5.3, TS255=8.9

Barra de metal pesado con 
barrenos de refrigeración

Insertos VCoo, 
Insertos VBoo

Lado Derecho Mostrado

Barra de metal pesado con 
barrenos de refrigeración

Insertos VCoo, 
Insertos VBoo

Lado Derecho Mostrado

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS202=5.3, TS255=8.9

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

Acabado

Ligero

Acabado Acabado

Medio

Ligero

Ligero

a : Existencia en EUA

Acabado LigeroAcabado

Medio

Ligero

Nota 1)  Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.  
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.



E011

E

CCG/MT21.5o
CPGT2.51.5o
CPGT32o
CPMX2.51.5o
CPMX32o
TPGD/P1.51.5o
TPGD/P1.81.5o
TPGA/M22o
TPMX1.51.5o
TPMX1.81.5o
TPMX22o

l/d < 3 3 < l/d < 5

l/d < 3 3 < l/d < 6

P FP z NX2525 555 (395─720) .004 (.002─.006) ─.020 .004 (.002─.006) ─.020

LP
z MP3025 490 (330─655) .008 (.004─.010) ─.040 .006 (.002─.008) ─.040

x NX2525 525 (360─690) .008 (.004─.010) ─.040 .006 (.002─.008) ─.040

MP
z MP3025 460 (295─620) .010 (.006─.014) ─.080 .008 (.006─.010) ─.060

x NX2525 490 (330─655) .010 (.006─.014) ─.080 .008 (.006─.010) ─.060

FP
z MC6015 460 (295─620) .004 (.002─.006) ─.020 .004 (.002─.006) ─.020

x NX2525 425 (260─590) .004 (.002─.006) ─.020 .004 (.002─.006) ─.020

LP
z MC6025 460 (295─620) .008 (.004─.010) ─.040 .006 (.002─.008) ─.040

x MP3025 360 (195─525) .008 (.004─.010) ─.040 .006 (.002─.008) ─.040

MP
z MC6025 425 (260─590) .010 (.006─.014) ─.080 .008 (.006─.010) ─.060

x MP3025 330 (195─490) .010 (.006─.014) ─.080 .008 (.006─.010) ─.060

M FM z VP15TF 490 (360─620) .004 (.002─.006) ─.020 .004 (.002─.006) ─.020

LM
z MC7025 410 (280─540) .008 (.004─.010) ─.040 .006 (.002─.008) ─.040

x VP15TF 425 (295─555) .008 (.004─.010) ─.040 .006 (.002─.008) ─.040

MM
z MC7025 345 (230─440) .008 (.006─.010) ─.080 .008 (.006─.010) ─.040

x VP15TF 390 (260─525) .008 (.006─.010) ─.080 .008 (.006─.010) ─.040

K F, FS z HTi10 425 (295─525) .006 (.004─.008) ─.020 .006 (.004─.008) ─.020

MK z MC5015 295 (195─390) .008 (.006─.010) ─.080 .008 (.006─.010) ─.060

N F, FS z HTi10 985 (655─1310) .004 (.002─.006) ─.020 .004 (.002─.006) ─.020

z MD220 655 (490─820) .004 (.002─.006) ─.080 .004 (.002─.006) ─.040

H z MB8120 330 (260─655) .004 (.002─.006) ─.006 .004 (.002─.006) ─.004

y

BA
RR
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 D

E 
M
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DR
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O

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

CCG/MT, CPGT, CPMX, TPGD/P, TPGA/M, TPMX insertos
● Cambiando el tornillo del inserto, es posible usar el inserto enlistado en el lado izquierdo.

Barra de Acero

Barra de Metal Pesado 

Material Tipo de 
Corte

Recom-
endación Grado

Velocidad de Corte
(SFM)

Avance
(IPR)

Avance
(IPR)

Profundidad 
de corte
(plgs)

Profundidad 
de corte
(plgs)

Rompe 
viruta

Acabado

Acabado

Acabado

Acabado

Acabado

Acabado Liso

Liso

Medio

Ligero

Ligero

Ligero

Medio

Medio

Medio

Aceros Blandos
<180HB

Acero al Carbón
Acero Aleado

180─350HB

Acero Inoxidable
<200HB

Fundición
Resistencia a la tensión

<350MPa

Aluminio Aleado

Acero Endurecido 35─65HRC

Descripción Tornillo
Puede usarse normal.
Camble a TS3.
Camble a TS4.
Puede usarse normal.
Puede usarse normal.
Camble a CS200T.
Camble a CS250T.
Camble a CS300890T.
Camble a CS200T.
Camble a CS250T.
Camble a CS300890T. 

si el tornillo es demasiado largo por  
favor rectifique el material innecesario

Observación

Cuando se presenten vibraciones, reduzca la velocidad de corte un 70%.
La profundidad de corte debe ser menor al radio del filo cuando se usa el tipo FSVJ.



E012

E

A147─A155
B044─B046, B063

95°

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-SCLCR/L-062 a a CCMT
CCMW
CCGB
CCGW
CCGT
CCGH
CCET
CCMH
CCGW

21.5p .375 6.000 .625 .250 .340 15° .477 TS25 TKY08F

S-SCLCR/L-082 a a 21.5p .500 6.000 .750 .313 .460 13° .602 TS25 TKY08F

S-SCLCR/L-103 a a 32.5p .625 8.000 1.250 .406 .560 10° .797 TS4 TKY15F

S-SCLCR/L-123 a a 32.5p .750 10.000 1.875 .500 .700 8° .954 TS4 TKY15F

S-SCLCR/L-164 a a 43p 1.000 12.000 2.500 .641 .910 7° 1.219 TS5 TKY25F

S-SCLCR/L-204 a a 43p 1.250 12.000 2.500 .875 1.160 5° 1.579 TS5 TKY25F

DCON LF WF H GAMF DMIN
R

M-SCLCR-063 a
CCGT
CCMW
CCGW

03S1pp .188 3.000 .100 .173 15° .200 TS16 TKY06F

M-SCLCR-073 a 03S1pp .219 3.500 .120 .199 14° .240 TS16 TKY06F

M-SCLCR-064 a 04T0pp .250 4.000 .140 .230 14° .280 TS21 TKY06F

FP

(2,3)

FM

(2,3)

LP

(2,3)

LM

(2,3)
PCD/CBN

MP

(2,3,4)

MM

(2,3,4) (2,3,4) (2,3,4)

L F

(03,04)
PCD/CBN

(03,04)

*

*

S-SCLC

M-SCLC

DMIN

LDRED

LF

H

DCON

W
F

GAMF

ECA 60°

DMIN LF

H

DCON

W
F

GAMF

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
E 

M
AN

DR
IN

AD
O

SUJECION POR TORNILLO aDoble alojamiento.
aPara inserto positivo 7 grados.
aTipo de sujeción con tornillo.
aBarras de acero existencia en diferentes diámetros.

Insertos Tipo CCpp

Insertos de CBN  y PCD

Lado Derecho Mostrado

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25=8.9, TS4=31, TS5=66

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS16=5.3, TS21=5.3

Solo a derecha

Barra de metal pesado Insertos CCoo

Barra de acero Insertos CCoo

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

Acabado

LisoMedio

Acabado

Acabado

Medio

Ligero Ligero

a : Existencia en EUA

Nota 1)  Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.



E013

E

A147─A155
A158─A165
B044─B046, B048, B049, B063, B064

N001
P001

107.5°

FP

(2,3)

FM

(2,3)

LP

(2,3)

LM

(2,3)
PCD/CBN

MP

(2,3,4)

MM

(2,3,4) (2,3,4) (2,3)

95°

FP

(2,3)

FM

(2,3)

LP

(2,3)

LM

(2,3)
CBN

MP

(2,3)

MM

(2,3) (2,3) (2,3)

l/d < 3
l/d < 3 3 < l/d < 6
l/d < 5 5 < l/d < 7

P 180─280HB
295─525 .002─ .006 .008 260─490  .002─ .006 .008
195─395 .006─ .014 ─ .118 165─360 .004─ .008 .059

M
<200HB

330─590 .002─ .006 .008 330─590 .002─ .006 .008
165─295 .006─ .010 ─ .079 130─260 .004─ .008 .039

N ─ 655─1310 .002─ .006 .008 655─1310 .002─ .006 .008
490─820 .002─ .006 ─ .079 490─820 .002─ .006 .059

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

C-SCLCR/L-062 a a
CCMT
CCMW
CCGB
CCGW
CCGT
CCGH
CCET
CCMH

21.5p .375 6.000 .625 .250 .360 15° .477 TS25 TKY08F

C-SCLCR/L-082 a a 21.5p .500 6.000 .750 .313 .485 13° .602 TS25 TKY08F

C-SCLCR/L-103 a a 32.5p .625 8.000 1.250 .406 .600 10° .797 TS4 TKY15F

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-SDQCR/L-082 a a DCMT
DCMW
DCGW
DCGT
D C E T

21.5p .500 6.000 .875 .375 .460 10° .665 TS25 TKY08F

S-SDQCR/L-102 a a 21.5p  .625 8.000 1.000 .406 .560 7° .797 TS25 TKY08F

S-SDQCR/L-123 a a 32.5p .750 10.000 1.250 .500 .700 7° .954 TS4 TKY15F

S-SDQCR/L-164 a a 43p 1.000 12.000 1.500 .641 .910 5° 1.219 TS5 TKY25F

*

*

S-SDQC

C-SCLC

DMIN

LDRED

LF

H

DCON

W
F

GAMF

ECA 60°

DMIN

LDRED

LF

H

DCON

W
F

GAMF

ECA 50°

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BA
RR

AS
 D

E 
M

AN
DR

IN
AD

O

Insertos Tipo CCpp

Insertos Tipo DCpp

Insertos de CBN  y PCD

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Lado Derecho Mostrado

Barra de carburo Insertos CCoo

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25=8.9, TS4=31

Barra de acero Insertos DCoo

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25=8.9, TS4=31, TS5=66

Lado Derecho Mostrado

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

Barra de Acero

Barra de carburo
Barra de metal pesado

Material

Acero al Carbón
Acero Aleado

Corte Ligero

Corte Ligero

Corte Ligero

Corte Medio

Corte Medio

Corte Medio

Acero Inoxidable

Aluminio Aleado

Dureza Tipo de corte

3 < l/d < 4  (Diámetro del zanco > 1.000 plgs)

Velocidad de Corte
(SFM)

Avance
(IPR)

Prof. de corte
(plgs)

Prof. de corte
(plgs)

Velocidad de Corte
(SFM)

Avance
(IPR)

Acabado

LisoMedio

Liso

LigeroAcabado Acabado Ligero

Medio Medio

Acabado

Medio

Ligero Ligero

REFACCIONES
INFORMACION TECNICA



E014

E

A158─A165
B048, B049, B064

93°

107.5°

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

C-SDQCR/L-082 a a DCMT
DCMW
DCGW
DCGT
D C E T

21.5p .500 6.000   .875 .375 .485 10° .665 TS25 TKY08F

C-SDQCR/L-102 a a 21.5p .625 8.000 1.000 .406 .600   7° .797 TS25 TKY08F

C-SDQCR/L-123 a a 32.5p .750 10.000 1.250 .500 .725   7° .954 TS4 TKY15F

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-SDUCR/L-062 a a

DCMT
DCMW
DCGW
D C G T
D C E T

21.5p .375 6.000 .625  .437 .340 7° .664 TS25 TKY08F

S-SDUCR/L-082 a a 21.5p .500 6.000 .750  .500 .460 7° .789 TS25 TKY08F

S-SDUCR/L-102 a a 21.5p .625 8.000 1.250  .563 .560 7° .954 TS25 TKY08F

S-SDUCR/L-123 a a 32.5p .750 10.000 1.875  .625 .700 7° 1.079 TS4 TKY15F

S-SDUCR/L-164 a a 43p 1.000 12.000 2.500 .750 .910 5° 1.329 TS5 TKY25F

FP

(2,3)

FM

(2,3)

LP

(2,3)

LM

(2,3)
PCD/CBN

MP

(2,3)

MM

(2,3) (2,3) (2,3)

FP

(2,3)

FM

(2,3)

LP

(2,3)

LM

(2,3)
PCD/CBN

MP

(2,3,4)

MM

(2,3,4) (2,3,4) (2,3)

C-SDQC

S-SDUC

*

*

DMIN

LDRED

LF

H

DCON

W
F

GAMF

ECA 50°

DMIN
LDRED

LF

H

DCON

W
F

GAMF

ECA 50°

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
E 

M
AN

DR
IN

AD
O

SUJECION POR TORNILLO aDoble alojamiento.
aPara inserto positivo 7 grados.
aTipo de sujeción con tornillo.
aBarras de carburo existencia en diferentes diámetros.

Insertos Tipo DCpp

Insertos de CBN  y PCD

Lado Derecho Mostrado

Lado Derecho Mostrado

Barra de carburo

Barra de acero

Insertos DCoo

Insertos DCoo

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25=8.9, TS4=31

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25=8.9, TS4=31, TS5=66

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

Liso

LigeroAcabado Acabado Ligero

Medio Medio

Estándar

LigeroAcabado Acabado Ligero

Medio Medio Medio

a : Existencia en EUA

Nota 1)  Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.



E015

E

A168, A169
A171─A174
B050, B065

N001
P001

93°

75°

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-SSKCR/L-103 a a

SCMT
SCMW

32.5p .625 8.000 1.250 .406 .560 10° .797 TS4 TKY15F

S-SSKCR/L-123 a a 32.5p .750 10.000 1.875 .500 .700   8° .954 TS4 TKY15F

S-SSKCR/L-164 a a 43p 1.000 12.000 2.500 .641 .910   7° 1.219 TS5 TKY25F

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-STUCR/L-062 a a

TCMT
TCMW
TCGT
TCGW

21.5p .375 6.000 .625 .250 .360 15° .477 TS25 TKY08F

S-STUCR/L-082 a a 21.5p .500 6.000 .750 .313 .485 13° .602 TS25 TKY08F

S-STUCR/L-102 a a 21.5p .625 8.000 1.250 .406 .600 10° .797 TS25 TKY08F

S-STUCR/L-123 a a 32.5p .750 10.000 1.875 .500 .725 8° .954 TS4 TKY15F

S-STUCR/L-163 a a 32.5p 1.000 12.000 2.500 .641 .910 7° 1.219 TS4 TKY15F

S-STUCR/L-203 a a 32.5p 1.250 12.000 2.500 .875 1.160 5° 1.579 TS4 TKY15F

FP

(3)

FM

(3)

LP

(3)

LM

(3)

MP

(3,4)

MM

(3,4) (3,4) (3,4)

FP

(2,3)

FM

(2,3)

LP

(2,3)

MP

(2,3)

S-SSKC

S-STUC

*

*

l/d < 3
l/d < 3 3 < l/d < 6
l/d < 5 5 < l/d < 7

P 180─280HB
295─525  .002─ .006 .008 260─490  .002─ .006 .008
195─395  .006─ .014 ─ .118 165─360  .004─ .008 .059

M 330─590  .002─ .006 .008 330─590  .002─ .006 .008
165─295  .006─ .010 ─ .079 130─260  .004─ .008 .039

N ─ 655─1310 .002─ .006 .008 655─1310 .002─ .006 .008
490─820  .002─ .006 ─ .079 490─820  .002─ .006 .059

DMIN

LDRED

LF

H

DCON

W
F

GAMF

ECA 60°

DMIN
LDRED

LF
H

DCON

W
F

GAMF

ECA 60°

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BA
RR

AS
 D

E 
M

AN
DR

IN
AD

O

Insertos Tipo SCpp

Insertos Tipo TCpp

Insertos de CBN  y PCD

Lado Derecho Mostrado

Lado Derecho Mostrado

Barra de acero

Barra de acero

Insertos SCoo

Insertos TCoo

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS4=31, TS5=66

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25=8.9, TS4=31

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS
Barra de acero

Barra de carburo
Barra de metal pesado

Material

Acero al Carbón
Acero Aleado

Acero Inoxidable

Aluminio Aleado

Dureza

<200HB

Corte Ligero

Corte Ligero

Corte Ligero

Corte Medio

Corte Medio

Corte Medio

Tipo de corte

3 < l/d < 4  (Diámetro del zanco > 1.000 plgs) 

Velocidad de Corte
(SFM)

Avance
(IPR)

Prof. de corte
(plgs)

Prof. de corte
(plgs)

Velocidad de Corte
(SFM)

Avance
(IPR)

Estándar
Liso

Acabado Ligero

Acabado Acabado

Acabado Ligero

MedioMedioMedio

REFACCIONES
INFORMACION TECNICA

MedioLigero



E016

E

A171─A174
A184─A186
B050, B054, B065, B068

117.5°

93°

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

C-STUCR/L-062 a a TCMT
TCMW
TCGT
TCGW

21.5p .375 6.000 .625 .250 .340 15° .477 TS25 TKY08F

C-STUCR/L-082 a a 21.5p .500 6.000 .750 .313 .460 13° .602 TS25 TKY08F

C-STUCR/L-102 a a 21.5p .625 8.000 1.250 .406 .560 10° .797 TS25 TKY08F

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-SVQCR/L-102 a a VCMT
VCMW
VCGT
VCGW

22p .625   8.000 1.000 .406 .560 8° .797 TS25 TKY08F

S-SVQCR/L-122 a a 22p .750 10.000 1.250 .500 .700 7° .954 TS25 TKY08F

S-SVQCR/L-163 a a 33p 1.000 12.000 1.500 .641 .910 6° 1.219 TS4 TKY15F

FP

(2,3)

FM

(2,3)

LP

(2,3)

MP

(2,3)

FP

(2,3)

FM

(2,3)

LP

(2,3)

LM

(2,3)

MP

(3)

MM

(3) (2,3) (2,3)

C-STUC

S-SVQC

*

*

DMIN

LDRED

LF

H
DCON

W
F

GAMF

ECA 60°

DMIN

LDRED

LF

H

DCON

W
F

GAMF

ECA 50°

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
E 

M
AN

DR
IN

AD
O

SUJECION POR TORNILLO aDoble alojamiento.
aPara inserto positivo 7 grados.
aTipo de sujeción con tornillo.
aBarras de carburo existencia en diferentes diámetros.

Lado Derecho Mostrado

Lado Derecho Mostrado

Barra de carburo

Barra de acero

Insertos TCoo

Insertos VCoo

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25=8.9

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25=8.9, TS4=31

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

Liso

Acabado Ligero

Estándar

Insertos Tipo TCpp

Insertos Tipo VCpp

Insertos de CBN  y PCD

Acabado Ligero

MedioMedioMedio

a : Existencia en EUA

Acabado Acabado

MedioLigero

Nota 1)  Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.



E017

E

A184─A186
A190
B054, B055, B068, B069

N001
P001

93°

95°

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-SVUCR/L-122 a a VCMT
VCMW
VCGT
VCGW

22p .750 10.000 1.250 .500 .700 7° 1.000 TS25 TKY08F

S-SVUCR/L-163 a a 33p 1.000 12.000 1.500 .641 .910 6° 1.281 TS4 TKY15F

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

C-SWL0502R/LS a a WCMT
WCGT
WCMW
WCGW

1.21p .313 5.000 1.000 .114 .282 17° .228 TS21 TKY06F

C-SWL05S3R/LM a a 1.51.5p .313 5.000 1.370 .156 .282 15° .312 TS2 TKY06F

C-SWL0504R/L a a 21.5p .313 5.000 .598 .203 .282 15° .406 TS25 TKY08F

FP

(2,3)

FM

(2,3)

LP

(2,3)

LM

(2,3)

MP

(3)

MM

(3) (2,3) (2,3)

FJ-P

(2)

R/L

(1.2,1.5)

MJ

(2)
CBN

MJ-P

(2) (1.2,1.5,2) (1.5,2)

S-SVUC

C-SWL

*

*

l/d < 3

l/d < 3 3 < l/d < 6

l/d < 5 5 < l/d < 7

P
180─280HB

295─525  .002─ .006 .008 260─490  .002─ .006 .008

195─395  .006─ .014 ─ .118 165─360  .004─ .008 .059

M
<200HB

330─590  .002─ .006 .008 330─590  .002─ .006 .008

165─295  .006─ .010 ─ .079 130─260  .004─ .008 .039

N
─

655─1310 .002─ .006 .008 655─1310 .002─ .006 .008

490─820  .002─ .006 ─ .079 490─820  .002─ .006 .059

DMIN
LDRED

LF

H
DCON

W
F

GAMF

DMIN LDRED

LDRED

LF
H

DCON

W
F

GAMF

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BA
RR

AS
 D

E 
M

AN
DR

IN
AD

O

Lado Derecho Mostrado

Lado Derecho 
Mostrado

Barra de acero

Barra de carburo

Insertos VCoo

Insertos WCoo

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25=8.9, TS4=31

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS21=5.3, TS2=5.3, TS25=8.9

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

Barra de acero

Barra de carburo

Barra de metal pesado

Material

Acero al Carbón
Acero Aleado

Acero Inoxidable

Aluminio Aleado

Dureza

Corte Ligero

Corte Ligero

Corte Ligero

Corte Medio

Corte Medio

Corte Medio

Tipo de corte

3 < l/d < 4  (Diámetro del zanco > 1.000 plgs)

Velocidad de Corte
(SFM)

Avance
(IPR)

Prof. de corte
(plgs)

Prof. de corte
(plgs)

Velocidad de Corte
(SFM)

Avance
(IPR)

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Liso

Acabado

Acabado Acabado Ligero

Ligero

Medio

Medio

Estándar

Estándar

Insertos Tipo VCpp

Insertos Tipo WCpp

Insertos de CBN  y PCD

Acabado

MedioMedio

Ligero Ligero

REFACCIONES
INFORMACION TECNICA



E018

E

A190
B055, B069

95°

95°

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R

FSWL108RS s
WCMT
WCGT 1.21p 8 100 19 2.9 7 17° 5.8 TS21 TKY06F

FSWL108RM s
WCMT
WCGT
WCMW 1.51.5p 8 100 25 4 7 15° 8 TS2 TKY06F

FSWL108R s

WCMT
WCGW

21.5p 8 125 10 5 7 15° 10 TS25 TKY08F

FSWL110R s 21.5p 10 150 12 6 9 13° 12 TS25 TKY08F

FSWL112R s 32.5p 12 180 15 8 11 13° 16 TS4 TKY15F

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSWL208RS s

WCMT
WCGT

1.21p 8 122 25 2.9 7 17° 5.8 TS21 TKY06F

FSWL208R/LM s s 1.51.5p 8 125 33 4 7 15° 8 TS2 TKY06F

FSWL208R s 21.5p 8 125 10 5 7 15° 10 TS25 TKY08F

FSWL210R/L s s WCMT 21.5p 10 150 12 6 9 13° 12 TS25 TKY08F

FSWL212R/L s s WCGW 32.5p 12 180 15 8 11 13° 16 TS4 TKY15F

FSWL216R/L s s WCMT 32.5p 16 200 20 11 14 7° 22 TS4 TKY15F

*

*

FJ-P

(2,3)

R/L

(1.2,1.5)

MJ

(2,3)
CBN

MJ-P

(2,3) (1.2,1.5,2,3) (2,3)

FJ-P

(2,3)

R/L

(1.2,1.5)

MJ

(2,3)
CBN

MJ-P

(2,3) (1.2,1.5,2,3) (2,3)

FSWL1

FSWL2

DMIN

LDRED

LDRED

LF
H

DCON

W
F

GAMF

DMIN

LDRED

LDRED

LF
H

DCON

W
F

GAMF

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
E 

M
AN

DR
IN

AD
O

SUJECION POR TORNILLO aDoble alojamiento.
aPara inserto positivo 7 grados.
aTipo de sujeción con tornillo.
aBarras de carburo existencia en diferentes diámetros.

Insertos Tipo WCpp

Insertos de CBN  y PCD

Solo a derecha

Solo a derecha

Barra de acero

Barra de carburo

Insertos WCoo

Insertos WCoo

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS21=5.3, TS25=8.9, TS4=31

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS21=5.3, TS2=5.3, TS25=8.9, TS4=31

a : Existencia en EUA   s : Stock en Japón   r : A fabricar según demanda

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

Dimensiones (mm)

Dimensiones (mm)

Ligero

Ligero
Estándar

Acabado Acabado

Medio

Nota 1)  Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.

Ligero

Ligero
Estándar

Acabado Acabado

Medio



E019

E

A190
B055, B069

N001
P001

93°

95°

DCON LF WF H GAMF DMIN
R L

S-SWUCR/L-055 a a

WCMT
WCMW
WCGT
WCGW

1.21p .188 4.000 .114 .172 17° .228 TS21 TKY06F
S-SWUCR/L-065 a a 1.21p .250 4.000 .156 .235 17° .312 TS2 TKY06F
S-SWUCR/L-066 a a 1.51.5p .313 6.000 .188 .295 15° .375 TS2 TKY06F
S-SWUCR/L-062 a a 21.5p .375 6.000 .250 .358 15° .500 TS25 TKY08F
S-SWUCR/L-082 a a 21.5p .500 6.000 .312 .480 13° .625 TS25 TKY08F
S-SWUCR/L-103 a a 32.5p .625 8.000 .375 .593 10° .750 TS4 TKY15F
S-SWUCR/L-123 a a 32.5p .750 10.000 .500 .725   8° 1.000 TS4 TKY15F
S-SWUCR/L-163 a a 32.5p 1.000 12.000 .640 .975   7° 1.250 TS4 TKY15F

DCON LF WF H GAMF DMIN
R L

C-SWLOR/L-055 a r

WCMT
WCMW
WCGT
WCGW

1.21p .188 4.000 .114 .172 17° .228 TS21 TKY06F
C-SWLOR/L-065 a r 1.21p .250 4.000 .156 .235 17° .313 TS2 TKY06F
C-SWLOR/L-066 a r 1.51.5p .313 6.000 .188 .295 15° .375 TS2 TKY06F
C-SWLOR/L-070 a r 21.5p .375 6.000 .218 .358 15° .438 TS25 TKY08F
C-SWLOR/L-062 a r 21.5p .375 6.000 .250 .358 15° .500 TS25 TKY08F

FJ-P

(2,3)

R/L

(1.2,1.5)

MJ

(2,3)
CBN

MJ-P

(2,3) (1.2,1.5,2,3) (2,3)

FJ-P

(2)

R/L

(1.2,1.5)

MJ

(2)
CBN

MJ-P

(2) (1.2,1.5,2) (1.5,2)

S-SWUC

C-SWLO

*

*

l/d < 3
l/d < 3 3 < l/d < 6
l/d < 5 5 < l/d < 7

P 180─280HB
295─525  .002─ .006 .008 260─490  .002─ .006 .008
195─395  .006─ .014 ─ .118 165─360  .004─ .008 .059

M
<200HB

330─590  .002─ .006 .008 330─590  .002─ .006 .008
165─295  .006─ .010 ─ .079 130─260  .004─ .008 .039

N ─
655─1310 .002─ .006 .008 655─1310 .002─ .006 .008
490─820  .002─ .006 ─ .079 490─820  .002─ .006 .059

DMIN LF
H

DCON

W
F

GAMF

DMIN LF

H
DCON

W
F

GAMF

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BA
RR

AS
 D

E 
M

AN
DR

IN
AD

O

Insertos Tipo WCpp

Insertos de CBN  y PCD

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS21=5.3, TS2=5.3, TS25=8.9, TS4=31

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS21=5.3, TS2=5.3, TS25=8.9

Lado Derecho Mostrado

Lado Derecho Mostrado

Barra de acero

Barra de carburo

Insertos WCoo

Insertos WCoo

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Barra de acero

Barra de carburo
Barra de metal pesado

Material

Acero al Carbón
Acero Aleado

Acero Inoxidable

Aluminio Aleado

Dureza

Corte Ligero

Corte Ligero

Corte Ligero

Corte Medio

Corte Medio

Corte Medio

Tipo de corte

3 < l/d < 4  (Diámetro del zanco > 1.000 plgs)

Velocidad de Corte
(SFM)

Avance
(IPR)

Prof. de corte
(plgs)

Prof. de corte
(plgs)

Velocidad de Corte
(SFM)

Avance
(IPR)

Ligero

Ligero
Estándar

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

REFACCIONES
INFORMACION TECNICA

Acabado Acabado

Medio

Acabado Acabado Ligero

Ligero Medio
Estándar



E020

E

E023
A190
B055, B069

95°

95°

DCON LF WF H GAMF DMIN
R L

M-SWLOR/L-055 a a

WCMT
W C G T
WCMW
WCGW

1.21p .188 4.000 .114 .172 17° .228 TS21 TKY06F

M-SWLOR/L-065 a a 1.21p .250 4.000 .156 .235 17° .313 TS2 TKY06F

M-SWLOR/L-066 a a 1.51.5p .313 6.000 .188 .295 15° .375 TS2 TKY06F

M-SWLOR/L-070 a a 21.5p .375 6.000 .218 .358 15° .438 TS25 TKY08F

M-SWLOR/L-062 a a 21.5p .375 6.000 .250 .358 15° .500 TS25 TKY08F

M-SWLOR/L-082 a a 21.5p .500 6.000 .312 .480 13° .625 TS25 TKY08F

M-SWLOR/L-103 a a 32.5p .625 8.000 .375 .600 10° .750 TS4 TKY15F

M-SWLOR/L-123 a a 32.5p .750 10.000 .500 .725 8° 1.000 TS4 TKY15F

M-SWLOR/L-163 a 32.5p 1.000 12.000 .640 .975 7° 1.250 TS4 TKY15F

DCON LF WF H GAMF DMIN
R L

M-SWLOR/L-066-C a a

WCMT
W C G T
WCMW
WCGW

1.51.5p .313 6.000 .188 .295 15° .375 TS2 TKY06F

M-SWLOR/L-070-C a a 21.5p .375 6.000 .218 .358 15° .438 TS25 TKY08F

M-SWLOR/L-062-C a a 21.5p .375 6.000 .250 .358 15° .500 TS25 TKY08F

M-SWLOR/L-082-C a a 21.5p .500 6.000 .312 .480 13° .625 TS25 TKY08F

M-SWLOR/L-103-C a a 32.5p .625 8.000 .375 .600 10° .750 TS4 TKY15F

M-SWLOR/L-123-C a a 32.5p .750 10.000 .500 .725 8° 1.000 TS4 TKY15F

M-SWLOR/L-163-C a a 32.5p 1.000 12.000 .640 .975 7° 1.250 TS4 TKY15F

FJ-P

(2,3)

R/L

(1.2,1.5)

MJ

(2,3)
CBN

MJ-P

(2,3) (1.2,1.5,2,3) (2,3)

FJ-P

(2,3)

R/L

(1.2,1.5)

MJ

(2,3)
CBN

MJ-P

(2,3) (1.5,2,3) (2,3)

M-SWLO

M-SWLO

*

*

DMIN LF

H

DCON

W
F

GAMF

DMIN LF

H

DCON

W
F

GAMF

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
E 

M
AN

DR
IN

AD
O

SUJECION POR TORNILLO aDoble alojamiento.
aPara inserto positivo 7 grados.
aTipo de sujeción con tornillo.
aBarras de carburo existencia en diferentes diámetros.

CONDICIONES DE CORTE
Insertos Tipo WCpp

Insertos de CBN  y PCD

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS21=5.3, TS2=5.3, TS25=8.9, TS4=31

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS2=5.3, TS25=8.9, TS4=31

Lado Derecho Mostrado

Lado Derecho Mostrado

Barra de metal pesado

Barra de metal pesado con 
barrenos de refrigeración

Insertos WCoo

Insertos WCoo

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

a : Existencia en EUA

Nota 1) Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.

Ligero

Ligero
Estándar

Acabado Acabado

Medio

Ligero

Ligero
Estándar

Acabado Acabado

Medio



E021

E

A104─A111
A112─A118
B028─B034, B059

N001
P001

93°

95°

FP

(4)

SA

(4)

LP

(4)

LM

(4)
CBN/PCD

MP

(4) (3,4)

MM

(4) (4)

FP

(4)

LP

(4)

MP

(4)

MH

(4)
CBN/PCD

(4)

MM

(4)

R/L

(4) (4)

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-DCLNR/L-123-C a a CNMA
CNMG

32p .750 10.000 1.219 .500 .711 12° 1.000 LLSCP32 LLP13 DCK2211 DCS2 DC0520T TKY15F
S-DCLNR/L-163-C a a 32p 1.000 12.000 1.625 .641 .922 11° 1.281 LLSCP32 LLP13 DCK2211 DCS2 DC0520T TKY15F
S-DCLNR/L-164-C a a

CNMA
CNMG
CNMM
CNGG

43p 1.000 12.000 1.625 .641 .922 11° 1.281 LLSCP42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F
S-DCLNR/L-204-C a a 43p 1.250 14.000 2.000 .766 1.171 13° 1.532 LLSCN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F
S-DCLNR/L-244-C a a 43p 1.500 14.000 2.000 .891 1.382 12° 1.782 LLSCN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F
S-DCLNR/L-284-C a a 43p 1.750 14.000 2.500 1.016 1.632 10° 2.032 LLSCN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F
S-DCLNR/L-324-C a a 43p 2.000 14.000 2.500 1.281 1.882 10° 2.562 LLSCN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-DDUNR/L-164-C a a
DNMA
DNMG
DNMX
DNGA
DNGG

43p 1.000 12.000 1.625 .657 .922 13° 1.314 LLSDP42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F
S-DDUNR/L-204-C a a 43p 1.250 14.000 2.000 1.000 1.171 11° 2.000 LLSDN43 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F
S-DDUNR/L-244-C a a 43p 1.500 14.000 2.000 1.125 1.382 10° 2.250 LLSDN43 LLP24 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F
S-DDUNR/L-284-C a a 43p 1.750 14.000 2.500 1.250 1.632 9° 2.500 LLSDN43 LLP24 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F
S-DDUNR/L-324-C a a 43p 2.000 14.000 2.500 1.375 1.882 8° 2.750 LLSDN43 LLP24 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

*

*

l/d<3 3<l/d<4

P 180─280HB 360 (260─460) .010 (.004─ .016) ─ .197 360 (260─460) .008 (.004─ .012) ─.157

M <200HB 260 (195─330) .008 (.004─ .012) ─ .157 230 (165─330) .006 (.004─ .015) ─.118

K 260 (195─330) .010 (.004─ .016) ─ .197 260 (195─330) .008 (.004─ .012) ─.157

S-DDUN

S-DCLN

KAPR

KAPR

DMIN
LDRED

LF
H

W
F

GAMP 
6°

DCON
GAMF

DMIN
LDRED

LF
HGAMF

W
F

GAMP 
6°

DCON

KAPR

KAPR BA
RR

AS
 D

E 
M

AN
DR

IN
AD

O

Insertos Tipo CNpp

Insertos Tipo DNpp

Insertos de CBN  y PCD

DOBLE 
SUJECIONDIMPLE BAR aCorte negativo.

aNuevo doble sujeción.
a Inserto y Barra seguros.
aExcelente repetivilidad en el angulo de corte.

Barra de acero con 
barrenos de refrigeración

Barra de acero con 
barrenos de refrigeración

Insertos CNoo

Insertos DNoo

Lado Derecho Mostrado

Lado Derecho Mostrado

* Torque sujeción (lbf-plgs) : DC0520T=31, DC0621T=44

* Torque sujeción (lbf-plgs) : DC0621T=44

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Llave

Llave

Tornillo

Tornillo

Resorte

Resorte

Mordaza

Mordaza

Asiento

Asiento

Perno del
Asiento

Perno del
Asiento

Ligero

Estándar

Estándar

Ligero Ligero Ligero

Medio

Medio

Medio Acero Inoxidable

Acero Inoxidable

Material

Acero al Carbón Acero Aleado

Acero Inoxidable

Fundición Gris Resistencia a la tensión
<350MPa

Corte Medio

Corte Medio

Corte Medio

Dureza Tipo de 
Corte Velocidad de Corte

(SFM)
Avance
(IPR)

Prof. de corte
(plgs)

Prof. de corte
(plgs)

Velocidad de Corte
(SFM)

Avance
(IPR)

REFACCIONES
INFORMACION TECNICA

Acabado

Acabado MedioMedio

Clase G



E022

E

A120─A125
A126─A133
B035─B037, B060

91°

75°

FP

(4)

LP

(4)

MP

(4)

MH

(4)
CBN/PCD

(4)

MM

(4)

R/L

(4) (4)

FP

(3)

LP

(3,4)

MP

(3,4)

MH

(3,4)
CBN/PCD

(3,4)

MM

(3,4)

R/L

(3,4) (3)

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-DSKNR/L-164-C a a

SNMA
SNMG
SNMM
SNGA
SNGG

43p 1.000 12.000 1.625 .641 .922 13° 1.282 LLSSP42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

S-DSKNR/L-204-C a a 43p 1.250 14.000 2.000 .766 1.171 13° 1.532 LLSSN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

S-DSKNR/L-244-C a a 43p 1.500 14.000 2.000 .891 1.382 11° 1.782 LLSSN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

S-DSKNR/L-284-C a a 43p 1.750 14.000 2.500 1.016 1.632 10° 2.032 LLSSN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

S-DSKNR/L-324-C a a 43p 2.000 14.000 2.500 1.281 1.882 9° 2.562 LLSSN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-DTFNR/L-123-C a a

TNMA
TNMG
TNMM
TNGA
TNGG

33p .750 10.000 1.250 .500 .711 13° 1.000 ─ ─ DCK2211 DCS2 DC0520T TKY15F

S-DTFNR/L-163-C a a 33p 1.000 12.000 1.625 .641 .922 13° 1.282 LLSTP32 LLP13 DCK2211 DCS2 DC0520T TKY15F

S-DTFNR/L-203-C a a 33p 1.250 14.000 2.000 .766 1.171 13° 1.532 LLSTN32 LLP13 DCK2211 DCS2 DC0520T TKY15F

S-DTFNR/L-243-C a a 33p 1.500 14.000 2.000 .891 1.382 12° 1.782 LLSTN32 LLP13 DCK2211 DCS2 DC0520T TKY15F

S-DTFNR/L-244-C a a 43p 1.500 14.000 2.000 .891 1.382 12° 1.782 LLSTN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

S-DTFNR/L-283-C a a 33p 1.750 14.000 2.500 1.016 1.632 11° 2.032 LLSTN32 LLP13 DCK2211 DCS2 DC0520T TKY15F

S-DTFNR/L-284-C a a 43p 1.750 14.000 2.500 1.016 1.632 11° 2.032 LLSTN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

S-DTFNR/L-324-C a a 43p 2.000 14.000 2.500 1.125 1.882 10° 2.250 LLSTN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

*

*

S-DSKN

S-DTFN

KAPR

KAPR

DMIN
LDRED

LF
H

DCON

GAMF

W
F

GAMP 
6°

DMIN
LDRED

LF
H

DCON

GAMF

W
F

GAMP 
6°

KAPR

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
E 

M
AN

DR
IN

AD
O

DOBLE 
SUJECIONDIMPLE BAR aCorte negativo.

aNuevo doble sujeción.
a Inserto y Barra seguros.
aExcelente repetivilidad en el angulo de corte.

Insertos tipo SNpp

Insertos tipo TNpp

Insertos de CBN  y PCD

Barra de acero con 
barrenos de refrigeración Insertos SNoo

Lado Derecho Mostrado

* Torque sujeción (lbf-plgs) : DC0621T=44

Barra de acero con 
barrenos de refrigeración Insertos TNoo

Lado Derecho Mostrado

* Torque sujeción (lbf-plgs) : DC0520T=31, DC0621T=44

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Llave

Llave

Tornillo

Tornillo

Resorte

Resorte

Mordaza

Mordaza

Asiento

Asiento

Perno del 
Asiento

Perno del 
Asiento

Estándar

Medio

Clase GMedio Acero Inoxidable

Estándar

Medio

Clase GMedio Acero Inoxidable

Acabado Ligero Medio

Acabado Ligero Medio

a : Existencia en EUA

Nota 1)  Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.



E023

E

A134─A137
A138─A142
B038─B040, B061

N001
P001

93°

95°

FP

(3)

LP

(3)

MP

(3)

MH

(3)
CBN/PCD

(3)

MM

(3)

R/L

(3) (3)

FP

(4)

LP

(3,4)

MP

(3,4)

MK

(4)

(4)

RP

(4)

MM

(3,4)

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-DVUNR/L-203-C a a
VNMA
VNMG
VNMM
VNGA
VNGM

33p 1.250 14.000 2.000 1.000 1.171 10° 2.000 DCSVN32 LLP13 DCK3113 DCS2 DC0520T TKY15F

S-DVUNR/L-243-C a a 33p 1.500 14.000 2.500 1.125 1.382 9° 2.250 DCSVN32 LLP13 DCK3113 DCS2 DC0520T TKY15F

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-DWLNR/L-123-C a a WNMA
WNMG

33p .750 10.000 1.250 .500 .711 12° 1.000 ─ ─ DCK2211 DCS2 DC0520T TKY15F

S-DWLNR/L-163-C a a 33p 1.000 12.000 1.750 .641 .922 13° 1.282 LLSWP32 LLP13 DCK2211 DCS2 DC0520T TKY15F

S-DWLNR/L-164-C a a

WNMA
WNMG
WNGA

43p 1.000 12.000 2.000 .641 .922 13° 1.282 LLSWP42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

S-DWLNR/L-204-C a a 43p 1.250 14.000 2.000 .766 1.171 13° 1.532 LLSWN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

S-DWLNR/L-244-C a a 43p 1.500 14.000 2.500 .891 1.382 12° 1.782 LLSWN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

S-DWLNR/L-284-C a a 43p 1.750 14.000 2.500 1.125 1.632 11° 2.250 LLSWN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

S-DWLNR/L-324-C a a 43p 2.000 14.000 2.500 1.281 1.882 10° 2.562 LLSWN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

*

*

l/d<3 3<l/d<4

P 180─280HB 360 (260─460) .010 (.004─ .016) ─ .197 360 (260─460) .008 (.004─ .012) ─ .157

M <200HB 260 (195─330) .008 (.004─ .012) ─ .157 230 (165─330) .006 (.004─ .015) ─ .118

K 260 (195─330) .010 (.004─ .016) ─ .197 260 (195─330) .008 (.004─ .012) ─ .157

S-DVUN

S-DWLN

KAPR

KAPR

DMIN
LDRED

LF
H

DCON
GAMF

W
F

GAMP 
5°

DMIN
LDRED

LF
H

DCON

GAMF

W
F

GAMP 
6°

KAPR

KAPR

BA
RR

AS
 D

E 
M

AN
DR

IN
AD

O

Insertos Tipo VNpp

Insertos Tipo WNpp

Insertos de CBN  y PCD

Barra de acero con 
barrenos de refrigeración Insertos VNoo

Lado Derecho Mostrado

* Torque sujeción (lbf-plgs) : DC0520T=31

Barra de acero con  
barrenos de refrigeración

* Torque sujeción (lbf-plgs) : DC0520T=31, DC0621T=44

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Llave

Llave

Tornillo

Tornillo

Resorte

Resorte

Mordaza

Mordaza

Asiento

Asiento

Perno del 
Asiento

Perno del 
Asiento

Material

Acero al Carbón Acero Aleado

Acero Inoxidable

Fundición Gris Resistencia a la tensión
<350MPa

Corte Medio

Corte Medio

Corte Medio

Dureza Tipo de 
Corte Velocidad de Corte

(SFM)
Avance
(IPR)

Prof. de corte
(plgs)

Prof. de corte
(plgs)

Velocidad de Corte
(SFM)

Avance
(IPR)

Estándar

REFACCIONES
INFORMACION TECNICA

Acabado Ligero Medio Medio

Medio Acero Inoxidable

Insertos WNoo

Lado Derecho Mostrado

Acabado Ligero Medio Medio

Medio Acero InoxidableMedio ─
Desbaste

Clase G

Estándar



E024

E

A104─A111
A112─A118
B028─B034, B059

93°

95°

FP

(4)

LP

(4)

MP

(4)

MH

(4)
CBN/PCD

(4)

MM

(4)

R/L

(4) (4)

FP

(4)

SA

(4)

LP

(4)

LM

(4)
CBN/PCD

MP

(4) (3,4,6)

MM

(4,6) (4)

DCON LF WF H GAMF DMIN
R L

S-MDUNR/L-204 a a

DNMA
DNMG
DNMM
DNGA
DNGG
DNGM

43p 1.250 12.000 1.000 1.160 10° 2.000 IDSN433 NL46 CL12 XNS59

S-MDUNR/L-244 a a 43p 1.500 14.000 1.125 1.410 10° 2.250 IDSN433 NL46 CL12 XNS59

S-MDUNR/L-284 a a 43p 1.750 14.000 1.250 1.660 10° 2.500 IDSN433 NL46 CL12 XNS59

S-MDUNR/L-285 a 54p 1.750 14.000 1.375 1.660 10° 2.750 IDSN533 NL58 CL30 XNS510

S-MDUNR/L-324 a a 43p 2.000 14.000 1.375 1.910 10° 2.750 IDSN433 NL46 CL12 XNS59

S-MDUNR/L-325 a 54p 2.000 14.000 1.500 1.910 10° 3.000 IDSN533 NL58 CL30 XNS510

DCON LF WF H GAMF DMIN
R L

S-MCLNR/L-123 a a

CNMA
CNMG
CNMM
CNGG

32p .750 10.000 .500 .700 14° 1.000 ─ NL33 CL7 XNS36

S-MCLNR/L-163 a a 32p 1.000 12.000 .640 .910 14° 1.280 ─ NL33 CL7 XNS36

S-MCLNR/L-164 a a 43p 1.000 12.000 .640 .910 14° 1.280 ─ NL44 CL20 XNS47

S-MCLNR/L-204 a a 43p 1.250 12.000 .765 1.160 14° 1.530 ICSN433 NL46 CL20 XNS47

S-MCLNR/L-244 a a 43p 1.500 14.000 .890 1.410 14° 1.780 ICSN433 NL46 CL20 XNS47

S-MCLNR/L-284 a a 43p 1.750 14.000 1.015 1.660 12° 2.030 ICSN433 NL46 CL20 XNS47

S-MCLNR/L-326 a a 64p 2.000 14.000 1.281 1.910 12° 2.562 ICSN633 NL68 CL12 XNS510

*1

*2

*2

*1

*2

*2

*2

*3

*2

*3

*1

*1

*1

*1

*1

S46 CBC4

S-MDUN

S-MCLN

DMIN LF

H

DCON

W
F

GAMF

DMIN LF

H

DCON

W
F

GAMF

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
E 

M
AN

DR
IN

AD
O

SUJECION MULTIPLE aAngulo de incidencia negativo
aDoble alojamiento.
aFijación por perno y mordaza.

Insertos Tipo CNpp

Insertos Tipo DNpp

Insertos de CBN  y PCD

*1 (opcional) Para diferentes espesores vea pagina N010.

*2 Torque sujeción (lbf-plgs) : NL46=19, NL58=29, XNS59=70, XNS510=70

*1 (opcional) Para diferentes radios vea pagina N010.

*3 Torque sujeción (lbf-plgs) :  NL33=13, NL44=19, NL46=19, NL68=43,  
 XNS36=30, XNS47=45, XNS510=70

*2 Para inserto sin agujero, quite el perno del asiento y ponga como se muestra abajo.

a : Existencia en EUA   r : A fabricar según demanda

Barra de acero

Barra de acero

Insertos DNoo

Insertos CNoo

Lado Derecho Mostrado

Lado Derecho Mostrado

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Mordaza

Mordaza

Perno del Asiento

Perno del Asiento

Asiento

Asiento

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Acabado

Acabado Ligero

Estándar

Estándar

Ligero Ligero Ligero

MedioMedio

Medio Medio

Medio

Acero Inoxidable

Acero Inoxidable

Rompe virutaTornillo de Asiento

Clase G

Nota 1)  Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.



E025

E

A120─A125
A126─A133
B035─B037, B060

N001
P001

90°

75°

FP

(4)

LP

(4)

MP

(4)

MH

(4,6)
CBN/PCD

(4,6)

MM

(4,6)

R/L

(4,6) (4)

FP

(3)

LP

(3,4)

MP

(3,4)

MH

(3,4)
CBN/PCD

(3,4)

MM

(3,4)

R/L

(3,4) (3)

DCON LF WF H GAMF DMIN
R L

S-MSKNR/L-204 a a SNMA
SNMG
SNMM
SNGA
SNGG

43p 1.250 12.000 .765 1.160 14° 1.530 ISSN433 NL46 CL9 XNS59
S-MSKNR/L-244 a a 43p 1.500 14.000 .890 1.410 14° 1.780 ISSN433 NL46 CL9 XNS59
S-MSKNR/L-284 a a 43p 1.750 14.000 1.015 1.660 12° 2.030 ISSN433 NL46 CL9 XNS59
S-MSKNR/L-326 a a 64p 2.000 14.000 1.281 1.910 12° 2.562 ISSN633 NL68 CL12 XNS58

DCON LF WF H GAMF DMIN
R L

S-MTFNR/L-163X a a

TNMA
TNMG
TNMM
TNGA
TNGG

33p 1.000 12.000 .640 .910 15° 1.280 ITSN323 NL34L CL7 XNS35
S-MTFNR/L-203X a a 33p 1.250 12.000 .765 1.160 12° 1.530 ITSN323 NL34L CL7 XNS35
S-MTFNR/L-243X a a 33p 1.500 14.000 .890 1.410 10° 1.780 ITSN323 NL34L CL7 XNS35
S-MTFNR/L-244 a a 43p 1.500 14.000 1.031 1.410 10° 2.062 ITSN432 NL46 CL9 XNS59
S-MTFNR/L-283X r 33p 1.750 14.000 1.015 1.660 10° 2.030 ITSN323 NL34L CL7 XNS35
S-MTFNR/L-284 a a 43p 1.750 14.000 1.156 1.660 8° 2.312 ITSN432 NL46 CL9 XNS59
S-MTFNR/L-324 a a 43p 2.000 14.000 1.281 1.910 8° 2.562 ITSN432 NL46 CL9 XNS59

*2

*2

*2

*2

*2

*2

*2

*1

*1

*1

*1

*1

*1

*1

*1

*1

*1

*1

*3

*3

*3

*3

*1

*1

*1

*1

*1

*1

*1

*1

*1

*1

*1

S34 CBS4

S34 CBT3

l/d<3 3<l/d<4

P 180─280HB 260─460 .004─ .016 ─ .20 260─460 .004─ .012 ─ .16

M <200HB 200─330 .008─ .012 ─ .16 165─330 .004─ .015 ─ .12

K 200─330 .004─ .016 ─ .20 200─330 .004─ .012 ─ .16

S-MSKN

S-MTFN

DMIN LF

H

DCON

W
F

GAMF

DMIN LF

H

DCON

W
F

GAMF

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BA
RR

AS
 D

E 
M

AN
DR

IN
AD

O

Insertos Tipo SNpp

Insertos Tipo TNpp

Insertos de CBN  y PCD

*1 (opcional) Para diferentes espesores o radios vea pagina N010.

*3 Torque sujeción (lbf-plgs) : NL46=19, NL68=43, XNS58=70, XNS59=70*2 Para inserto sin agujero, quite el perno del asiento y ponga como se muestra abajo.

*1 (opcional) Para diferentes espesores o radios vea pagina N010.

*3 Torque sujeción (lbf-plgs) : NL34L=13, NL46=19, XNS35=30, XNS59=70*2 Para inserto sin agujero, quite el perno del asiento y ponga como se muestra abajo.

Barra de acero

Barra de acero

Insertos SNoo

Insertos TNoo

Lado Derecho Mostrado

Lado Derecho Mostrado

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Mordaza

Mordaza

Perno del Asiento

Perno del Asiento

Asiento

Asiento

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Material

Acero al Carbón, Acero Aleado

Acero Inoxidable

Fundición Gris Resistencia a la tensión
<350MPa

Corte Medio

Corte Medio

Corte Medio

Dureza Tipo de 
Corte Velocidad de Corte

(SFM)
Avance
(IPR)

Prof. de corte
(plgs)

Velocidad de Corte
(SFM)

Avance
(IPR)

Prof. de corte
(plgs)

Acabado

Estándar

Ligero

Rompe virutaTornillo de Asiento

Medio Medio

Medio Acero Inoxidable

Rompe virutaTornillo de Asiento

REFACCIONES
INFORMACION TECNICA

Clase G

Acabado

Estándar

Ligero Medio Medio

Medio Acero Inoxidable Clase G



E026

E

A134─A137
A138─A142
B038─B040, B061

95°

93°

FP

(4)

LP

(3,4)

MP

(3,4)

MK

(4)

(4)

RP

(4)

MM

(3,4)

FP

(3)

LP

(3)

MP

(3)

MH

(3)
CBN/PCD

(3)

MM

(3)

R/L

(3) (3)

DCON LF WF H GAMF DMIN
R L

S-MWLNR/L-123 a a

WNMA
WNMG
WNGA

32p .750 10.000 .500 .700 14° 1.000 ─ NL33 CL7 XNS36

S-MWLNR/L-163 a a 32p 1.000 12.000 .640 .910 14° 1.280 ─ NL33 CL7 XNS36

S-MWLNR/L-164 a a 43p 1.000 12.000 .640 .910 14° 1.280 ─ NL44 CL20 XNS47

S-MWLNR/L-204 a a 43p 1.250 12.000 .765 1.160 14° 1.530 IWSN432 NL46 CL20 XNS48

S-MWLNR/L-244 a a 43p 1.500 14.000 .890 1.410 14° 1.780 IWSN432 NL46 CL20 XNS48

DCON LF WF H GAMF DMIN
R L

S-MVUNR/L-203 a r VNMG
VNMM
VNGA
VNGG
VNGM

33p 1.250 14.000 1.125 1.16 12° 2.250 IVSN322 NL34L CL12 XNS58

S-MVUNR/L-243 a a 33p 1.500 14.000 1.250 1.41 12° 2.500 IVSN322 NL34L CL12 XNS58

S-MVUNR/L-284 a 43p 1.750 14.000 1.500 1.66 12° 3.000 IVSN432 NL46 CL12 XNS59

S-MVUNR/L-324 a 43p 2.000 16.000 1.625 1.91 12° 3.250 IVSN432 NL46 CL12 XNS59*1

*1

* *

*2 *2

*1

*1

S-MWLN

S-MVUN

DMIN LF

H

DCON

W
F

GAMF

DMIN LF

H

DCON

W
F

GAMF

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
E 

M
AN

DR
IN

AD
O

SUJECION MULTIPLE aAngulo de incidencia negativo
aDoble alojamiento.
aFijación por perno y mordaza.

* Torque sujeción (lbf-plgs) : NL33=13, NL44=19, NL46=19, XNS36=30, XNS47=45, XNS48=45

*1 (opcional) Para diferentes radios vea pagina N010.

*2 Torque sujeción (lbf-plgs) : NL34L=13, NL46=19, XNS58=70, XNS59=70

Barra de acero

Barra de acero

Insertos WNoo

Insertos VNoo

Lado Derecho Mostrado

Lado Derecho Mostrado

Insertos Tipo VNpp

Insertos Tipo WNpp

Insertos de CBN  y PCD

Descripción

Descripción

Descripción de  
Inserto

Descripción de  
Inserto

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Tornillo

Tornillo

Mordaza

Mordaza

Perno del Asiento

Perno del Asiento

Asiento

Asiento

Dimensiones (plgs)

Dimensiones (plgs)

Acabado Ligero

Acero Inoxidable

Medio Medio

Medio

Acabado Ligero

Estándar

MedioMedio

Medio Acero Inoxidable Clase G

Estándar

Medio ─
Desbaste

Nota 1)  Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.

a : Existencia en EUA   r : A fabricar según demanda



E027

E

A138─A142
B040

N001
P001

95°

DCON LF WF H GAMF DMIN
R L

M-MWLNR/L-164-C a a
WNMA
WNMG
WNGA

43p 1.000 12.000 .640 .955 14° 1.280 ─ NL44 CL20 XNS47

M-MWLNR/L-204-C a a 43p 1.250 12.000 .765 1.205 14° 1.530 IWSN432 NL46 CL20 XNS48

M-MWLNR/L-244-C a a 43p 1.500 14.000 .890 1.455 14° 1.780 IWSN432 NL46 CL20 XNS48

FP

(4)

LP

(4)

MP

(4)

MK

(4)

(4)

RP

(4)

MM

(4)

M-MWLN

l/d<3 3<l/d<4

P 180─280HB 260─460 .004─ .016 ─ .20 260─460 .004─ .012  ─ .16

M <200HB 200─330 .008─ .012 ─ .16 165─330 .004─ .010 ─ .12

K 200─330 .004─ .016 ─ .20 200─330 .004─ .012 ─ .16

* * 

DMIN LF

H

DCON

W
F

GAMF
KAPR

KAPR

BA
RR

AS
 D

E 
M

AN
DR

IN
AD

O

* Torque sujeción (lbf-plgs) : NL44=19, NL46=19, XNS47=45, XNS48=45

Lado Derecho Mostrado

Barra de metal pesado con  
barrenos de refrigeración Insertos WNoo

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Insertos Tipo WNpp

Insertos de CBN

Descripción Descripción de  
Inserto

Exis-
tencia

TornilloMordazaPerno del AsientoAsiento

Dimensiones (plgs)

Material

Acero al Carbón, Acero Aleado

Acero Inoxidable

Fundición Gris

Corte  
Medio
Corte  
Medio
Corte  
Medio

Dureza Tipo de 
Corte Velocidad de Corte

(SFM)
Avance
(IPR)

Prof. de corte
(plgs)

Velocidad de Corte
(SFM)

Avance
(IPR)

Prof. de corte
(plgs)

Resistencia a la tensión
<350MPa

REFACCIONES
INFORMACION TECNICA

Acabado Ligero

Acero Inoxidable

Medio Medio

Medio
Estándar

Medio ─
Desbaste



E028

E

A175
B070

91° KAPR

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S-STFER/L-103 a a

TEGX

32p .625 8.000 1.250 .406 .560 3° .813 FC400890T TKY10F

S-STFER/L-123 a a 32p .750 10.000 1.500 .500 .700 3° 1.000 FC400890T TKY10F

S-STFER/L-163 a a 32p 1.000 12.000 1.625 .641 .910 3° 1.281 FC400890T TKY10F

PCD
R/L

(3)

R/L

(3)
PCD

(3)

S-STFE

*

l/d=3 l/d=4 l/d=5 l/d=6

N HTi10 655─1970 .002─ .010 ─ .118 .002─ .010 ─ .118 .002─ .008 ─ .098 .002─ .008 ─ .039

MD220 655─4920 .002─ .010 ─ .118 .002─ .010 ─ .118 .002─ .008 ─ .098 .002─ .008 ─ .039

LF DCON

W
F

GAMP
7°

DMIN

GAMF LDRED H10

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
E 

M
AN

DR
IN

AD
O

Material

Aluminio Aleado

Grado Velocidad de Corte
(SFM) Avance

(IPR)
Avance
(IPR)

Profundidad de corte
(plgs)

Profundidad de corte
(plgs)

Profundidad de corte
(plgs)

Profundidad de corte
(plgs)

Avance
(IPR)

Avance
(IPR)

aDiámetros de zanco de & .625 plgs a &1.000 plgs.
aTipo de sujeción con tornillo.
aRecomendada para acabado en aluminio, metales no ferrosos y plásticos.BARRA TIPO AL

Lado Derecho Mostrado

Barra de acero Insertos TEoo

* Torque sujeción (lbf-plgs) : FC400890T=22

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Insertos Tipo TEpp

Insertos de PCD

Descripción Descripción de  
Inserto

Exis-
tencia

Tornillo Llave

Dimensiones (plgs)

Medio

a : Existencia en EUA

Nota 1) Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.  
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.



E029

E

A189
A148 B046

N001
P001

93° KAPR

 *
DCON LF WF H GAMF DMIN

R

C05HSWUBR02 a

WBGT
WBMT

1.21ppLF 5 100 3.0 4.7 15° 6 TS21 TKY06F

C06JSWUBR02 a 1.21ppLF 6 110 3.5 5.7 13° 7 TS2C TKY06F

C07KSWUBRL3 a 1.51.5ppLF 7 125 4.0 6.7 15° 8 TS2 TKY06F

95° KAPR

 *
DCON LF WF H GAMF DMIN

R

C04GSCLCR03 a

CCGT
CCGW
CCMW

03S1pp 4 90 2.5 3.7 15° 5 TS16 TKY06F

C05HSCLCR03 a 03S1pp 5 100 3.0 4.7 13° 6 TS16 TKY06F

C06JSCLCR04 a 04T0pp 6 110 3.5 5.7 13° 7 TS21 TKY06F

C07KSCLCR04 a 04T0pp 7 125 4.0 6.7 11° 8 TS21 TKY06F

L-F

(03,04)
CBN/PCD

 

(03,04)

L-F

(1.2,1.5)

 

l/d

P NX2525 130─395 .0004─ .002 .004─ .012  3─5

M VP15TF 130─395 .0004─ .002 .004─ .012  3─5

K VP15TF 130─395 .0004─ .002 .004─ .012  3─5

N VP15TF 260─525 .0004─ .002 .004─ .024  3─5

MD220 260─525 .0004─ .002 .004─ .024  3─5

H MB8110 130─395 .0004─ .002 .001─ .008  3─5

SCLC

SWUB

*1

DMIN LF H

GAMF

W
F

D
C

O
N

 

DMIN LF H

GAMF

W
F

D
C

O
N

KAPR

KAPR

BA
RR

AS
 D

E 
M

AN
DR

IN
AD

O

Acabado

Acabado

Material

Acero General

Acero Inoxidable

Fundición Gris

Material No-Ferroso

Grado Velocidad de Corte
(SFM)

Avance
(IPR)

Prof. de corte
(plgs)

MICRO-DEX a El diámetro mínimo de corte 
es de &5 mm

aPara inserto positivo 7 grados
aBarra de carburo

aGeometría fácil de usar
aAdecuadas para piezas pequeñas
a l/d es 5 veces el diámetro

Solo Porta Herramienta Deracho

Solo Porta Herramienta Deracho

Barra de carburo

Barra de carburo

Insertos CCoo

Insertos WBoo

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS16=5.3, TS21=5.3
Nota 1) El diámetro de círculo inscrito no está estandarizado con las normas ISO. (Para tipo SCLC)

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS21=5.3, TS2C=5.3, TS2=5.3

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Insertos Tipo WBGT
Insertos de CBNInsertos Tipo CCGT

Descripción Descripción de Inserto

Tornillo Llave

Dimensiones (mm)

Ex
ist

en
cia

REFACCIONES
INFORMACION TECNICA

Descripción Descripción de Inserto

Tornillo Llave

Dimensiones (mm)

Ex
ist

en
cia

Acero endurecido
35─65HRC



E030

E

A172

93° KAPR

 *
DCON LF WF WF2 H GAMF DMIN

R

C07KSTUCR06 a TCGT 1.21ppLF 7 125 4.0 0.35 6.7 12° 8 TS2C TKY06F

R/L-F

(1.2)

 

STUC

l/d

P NX2525 130─395 .0004─ .002 .004─ .012  3─5

M VP15TF 130─395 .0004─ .002 .004─ .012  3─5

K VP15TF 130─395 .0004─ .002 .004─ .012  3─5

N VP15TF 260─525 .0004─ .003 .004─ .024  3─5

MD220 260─525 .0004─ .003 .004─ .024  3─5

H MB8110 130─395 .0004─ .002 .001─ .008  3─5

DMIN LF H

GAMF

W
F

D
C

O
N

W
F2

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
E 

M
AN

DR
IN

AD
O

MICRO-DEX a El diámetro mínimo de corte 
es de &8 mm

aPara inserto positivo 7 grados
aBarra de carburo

aGeometría fácil de usar
aAdecuadas para piezas pequeñas
a l/d es 5 veces el diámetro

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Barra de carburo Insertos TCGT

Solo a derecha

a :  Existencia en EUA  
<1 en este caso MICRO-MINI>

Material

Acero General

Acero Inoxidable

Fundición Gris

Material No-Ferroso

Grado Velocidad de Corte
(SFM)

Avance
(IPR)

Prof. de corte
(plgs)

Acabado

Insertos Tipo TCGT

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS2C=5.3

La profundidad de corte es limitada 
cuando es corte en retroceso.

Descripción Descripción de Inserto

Tornillo Llave

Dimensiones (mm)

Ex
ist

en
cia

Nota 1) Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.

Acero endurecido
35─65HRC



E031

E

N001
P001

l/d

P 100─165 ─ .004 .004─ .012 5 .004─ .020 .0004─ .002

M 100─165 ─ .004 .004─ .012 5 < .016 < .001

K 100─165 ─ .002 .004─ .012 5 .004─ .020 .0004─ .002

N 200─330 ─ .004 .004─ .020 5 .004─ .020 < .001

CW

 

CW DCON LF LDRED *DMIN F2
TF15

C03FR-BLS a 2.0 3 80 15 3.2 1.0

C04FR-BLS a 2.5 4 80 20 4.2 1.5

C05HR-BLS a 3.0 5 100 25 5.2 2.0

D
M

IN

4°

LF
LDRED

CW

F2 D
C

O
N

*

BA
RR

AS
 D

E 
M

AN
DR

IN
AD

O

MICRO-MINI a Tipo de Carburo Sólido (filo único de corte)
a l/d es 5 veces el diámetro
a Filo de corte puede ser honeado de acuerdo a la aplicación.
    Por lo tanto, cubre un rango amplio. 

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

BARRAS DE MANDRINADO ESTANDAR MICRO-MINI (Barras de Mandrinado de Carburo Sólido)

AFILADO DEL ANGULO DE CORTE DE LA BARRA DE MANDRINADO MICRO-MINI

Ancho de ranura

Afilado

.0118"–.0197" Radio

Afilado

Afilado Afilado

6° Doble lado de salida

( A
fil

ad
o)

(Afilado)

Angulo de Rosca

Velocidad de Corte (SFM) Avance (IPR) Prof. de corte (plgs) Forma del Filo
  Radio o BCH  Honeado

Mandrinado

Ap
lic

ac
ió

n
Ej

em
pl

o 
Afi

la
do

Ranurado Roscado

Material

* Filo de corte sin honear. Por favor honear el mismo de acuerdo con pieza a maquinar.

aBarra de Mandrinado MICRO-MINI puede mandrinar y ranurar sin modificación alguna. Y puede ser reafilada como se muestra abajo. 
aPara afilar y dar ángulo, utilizar rueda de diamante de grano 250-400. Afilar de acuerdo con los datos indicados en los croquis.

(Honeado no requerido)

(Honeado no requerido)

* *

* DMIN : Diametro Mínimo de Corte

REFACCIONES
INFORMACION TECNICA

Plano

Plano

Descripción

Ex
is

te
nc

ia Dimensiones (mm)

Geometría

Solo a derecha.

Acero al Carbón, Acero Aleado
180─350HB

Acero Inoxidable
<200HB

Fundición Gris
<350MPa

Material No-Ferroso
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DMIN RE DCON LF L20 LDRED WF WF2 H ZTF15 VP15TF l/d>3
CB02RS a a 2.2 3.6 0.05 2 50 5 6 1 0.25 1.8 1.4
CB02RS-B a a 2.2 3.9 0.05 2 50 5 6 1 0.25 1.8 1.4
CB02RS-01 a a 2.2 3.6 0.1 2 50 5 6 1 0.25 1.8 1.4
CB02RS-01B a a 2.2 4.2 0.1 2 50 5 6 1 0.25 1.8 1.4
CB02RS-02 a a 2.2 3.6 0.2 2 50 5 6 1 0.25 1.8 1.4
CB02RS-02B a a 2.2 4.9 0.2 2 50 5 6 1 0.25 1.8 1.4
CB03RS a a 3.2 4.2 0.05 3 50 7.5 9 1.5 0.35 2.7 2.3
CB03RS-B a a 3.2 4.4 0.05 3 50 7.5 9 1.5 0.35 2.7 2.3
CB03RS-01 a a 3.2 4.2 0.1 3 50 7.5 9 1.5 0.35 2.7 2.3
CB03RS-01B a a 3.2 4.5 0.1 3 50 7.5 9 1.5 0.35 2.7 2.3
CB03RS-02 a a 3.2 4.2 0.2 3 50 7.5 9 1.5 0.35 2.7 2.3
CB03RS-02B a a 3.2 4.8 0.2 3 50 7.5 9 1.5 0.35 2.7 2.3
CB04RS a a 4.2 5.1 0.05 4 60 10 12 2 0.45 3.6 3.1
CB04RS-B a a 4.2 5.2 0.05 4 60 10 12 2 0.45 3.6 3.1
CB04RS-01 a a 4.2 5.1 0.1 4 60 10 12 2 0.45 3.6 3.1
CB04RS-01B a a 4.2 5.3 0.1 4 60 10 12 2 0.45 3.6 3.1
CB04RS-02 a a 4.2 5.1 0.2 4 60 10 12 2 0.45 3.6 3.1
CB04RS-02B a a 4.2 5.5 0.2 4 60 10 12 2 0.45 3.6 3.1
CB05RS a a 5.2 6.0 0.05 5 70 12.5 15 2.5 0.55 4.5 3.9
CB05RS-B a a 5.2 6.1 0.05 5 70 12.5 15 2.5 0.55 4.5 3.9
CB05RS-02 a a 5.2 6.0 0.2 5 70 12.5 15 2.5 0.55 4.5 3.9
CB05RS-02B a a 5.2 6.4 0.2 5 70 12.5 15 2.5 0.55 4.5 3.9
CB06RS a a 6.2 7.2 0.05 6 75 12.5 18 3 0.65 5.4 4.7
CB06RS-B a a 6.2 7.3 0.05 6 75 12.5 18 3 0.65 5.4 4.7
CB06RS-02 a a 6.2 7.2 0.2 6 75 12.5 18 3 0.65 5.4 4.7
CB06RS-02B a a 6.2 7.8 0.2 6 75 12.5 18 3 0.65 5.4 4.7
CB07RS a a 7.2 8.6 0.05 7 85 12.5 21 3.5 0.75 6.3 5.5
CB07RS-B a a 7.2 8.8 0.05 7 85 12.5 21 3.5 0.75 6.3 5.5
CB07RS-02 a a 7.2 8.6 0.2 7 85 12.5 21 3.5 0.75 6.3 5.5
CB07RS-02B a a 7.2 9.2 0.2 7 85 12.5 21 3.5 0.75 6.3 5.5
CB08RS s s 8.2 9.5 0.05 8 95 15 24 4 0.85 7.2 6.3
CB08RS-B s s 8.2 9.6 0.05 8 95 15 24 4 0.85 7.2 6.3
CB08RS-02 s s 8.2 9.5 0.2 8 95 15 24 4 0.85 7.2 6.3
CB08RS-02B s s 8.2 9.8 0.2 8 95 15 24 4 0.85 7.2 6.3

CB

*2

*1

RE±0.015

5°

LDRED

5°
L20

ECD
ECA

W
F

Z

W
F2 DCON

LF

H

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
E 

M
AN

DR
IN

AD
O

MICRO-MINI TWIN

a :  Existencia en EUA   s : Stock en Japón 
<1 en este caso MICRO-MINI TWIN>

*1 DMIN : Diametro Mínimo de Corte

*2 La dimensión Re representa el tamaño del rompe viruta antes del reafilado.

Para maquinado interno

Descripción
Existencia

Rompe 
viruta

Dimensiones (mm)
Micro 
Grano Recubierto

l/d<3
Sin
Con
Sin
Con
Sin
Con
Sin
Con
Sin
Con
Sin
Con
Sin
Con
Sin
Con
Sin
Con
Sin
Con
Sin
Con
Sin
Con
Sin
Con
Sin
Con
Sin
Con
Sin
Con
Sin
Con

Solo a derecha.
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N001
P001

y

y

03RS/04RS 05RS

P 130─395 .0004─ .002 .004─ .012 3─5 130─395 .0004─ .001 .0004─ .002

M 130─395 .0004─ .002 .004─ .012 3─5 130─395 .0004─ .001 .0004─ .002

K 130─395 .0004─ .002 .004─ .012 3─5 130─395 .0004─ .002 .0004─ .002

N 260─525 .0004─ .003 .004─ .020 3─5 260─525 .0004─ .002 .0004─ .003

DMIN RE DCON LF LU L20 WF HTF15 VP15TF
CR03RS-01 a a 3.5 0.1 3 50 8 6 0.15 2.7
CR03RS-01B a a 3.5 0.1 3 50 8 6 0.15 2.7
CR04RS-01 a a 4.5 0.1 4 60 10 7 0.15 3.6
CR04RS-01B a a 4.5 0.1 4 60 10 7 0.15 3.6
CR05RS-01 a a 5.5 0.1 5 70 12 8 0.15 4.5
CR05RS-01B a a 5.5 0.1 5 70 12 8 0.15 4.5

CR

0~2(mm)

52°

LU

3°

L20

W
F

DCON
LF
H

DMIN RE

BA
RR
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 D
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M
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O

NOTAS

VOLADO RECOMENDADO
Tipo MICRO-MINI

GEMELO CR

Adaptador

El filo de corte no 
debe cruzar la línea 
de centro de la pieza.

La profundidad de 
corte debe ser menor 
que el valor del radio.

Prof. de corte

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Velocidad de Corte
(SFM)

Tipo CB

Perfilado, Careado interior

Si el filo de corte cruza la línea de centro de la pieza  
el filo puede fraclurarse.

Cuando la profundidad de corte es mayor que  
el valor del radio, se forman rebabas.

Copiado

Tipo CR
Avance (IPR)Avance

(IPR)
Prof. de corte

(plgs)
Volado

(l/d)
Velocidad de Corte

(SFM)

REFACCIONES
INFORMACION TECNICA

Para copiado interno

Descripción
Existencia

Rompe 
viruta

Dimensiones (mm)
Micro 
Grano Recubierto

Sin
Con
Sin
Con
Sin
Con

Solo a derecha.

Acero al Carbón, Acero Aleado
180─350HB

Acero Inoxidable
<200HB

Fundición Gris
<350MPa

Material No-Ferroso

Nota 1) Se recomienda maquinar con soluble.
Nota 2) El voladizo recomendado para el tipo CR es LU+2 mm.
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BD
(mm)

LF
(mm)

S10
(mm)

S11
(mm) z x c

RBH10300A a .625 .187 15 100 15 15 A A A HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH10350A a .625 .219 15 100 15 15 A A A HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH10400A a .625 .250 15 100 20 20 A A A HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH10500A a .625 .313 15 100 20 20 D D D HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH12300A a .750 .187 18 125 15 15 B B B HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH12350A a .750 .219 18 125 15 15 B B B HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH12400A a .750 .250 18 125 20 20 B B B HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH12500A a .750 .313 18 125 20 20 A A A HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH16300A a 1.000 .187 14 150 15 15 A C C HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH16350A a 1.000 .219 15 150 15 15 A C C HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH16400A a 1.000 .250 16 150 20 20 A C C HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH16500A a 1.000 .313 17 150 20 20 A C C HKY20F 18 (2.0 N.m)

DCONWS
(mm)

BD
(mm)

LF
(mm)

S10
(mm)

S11
(mm) z x c

RBH10126A a .625 2 15 100 10 ─ B B ─ HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH10189A a .625 3 15 100 10 10 A A A HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH10252A a .625 4 15 100 15 15 A A A HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH10315A a .625 5 15 100 15 15 A A A HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH10378A a .625 6 15 100 20 20 A A A HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH10441A a .625 7 15 100 20 20 A A A HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH19020N a .750 2 18 125 10 ─ C C ─ HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH19030N a .750 3 18 125 10 10 B B B HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH19040N a .750 4 18 125 15 15 B B B HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH19050N a .750 5 18 125 15 15 B B B HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH19060N a .750 6 18 125 15 15 B B B HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH19070N a .750 7 18 125 20 20 B B B HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH19080N s .750 8 18 125 20 20 A A A HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH16126A a 1.000 2 11 150 10 ─ A B ─ HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH16189A a 1.000 3 12 150 10 10 A B C HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH16252A a 1.000 4 13 150 15 15 A C C HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH16315A a 1.000 5 14 150 15 15 A C C HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH16378A a 1.000 6 15 150 20 20 A C C HKY20F 18 (2.0 N.m)
RBH16441A a 1.000 7 16 150 20 20 A C C HKY20F 18 (2.0 N.m)

 

RBH

y

y

z x c z cx z cx

B
D

B
D

B
D

DC
ON

MS

DC
ON

MS

DC
ON

MS

DCONWS DCONWS5 mm 5 mm 5 mm

10 mm 10 mm 10 mm
20 mm LF LF LF

S10 S10 S10S11 S11 S113-M4 x .7 3-M4 x .7 3-M4 x .7

PT1/8 PT1/8

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS
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O

ADAPTADOR
Adaptador Tipo Redondo

RBH16pppA
(Con barrenos de refrigeración)

RBH190ppNRBH10pppA, RBH12pppA
(Con barrenos de refrigeración)

ID (DCONWS) : TIPO PULGADAS

ID (DCONWS) : TIPO MILIMETROS

* Descripción del tornillo de sujeción A=HSS04004, B=HSS04006, C=HSS04008, D=HSS04003

*

*

Descripción

Descripción

Exis-
tencia

Exis-
tencia

Dimensiones

Dimensiones

Tornillo

Tornillo

Llave

Llave

Torque
(lbf-plgs)

Torque
(lbf-plgs)

(ZANCO ESTANDAR EN PULGADAS)

DCONMS
(plgs)

DCONWS
(plgs)

DCONMS
(plgs)

a : Existencia en EUA   s : Stock en Japón
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CB CR C

RBH10126A 02RS(-B)
02RS-0p(B) ─ ─ ─

RBH10189A 03RS(-B)
03RS-0p(B)

03RS-01
03RS-01B ─ 03FR-BLS

RBH10252A 04RS(-B)
04RS-0p(B)

04RS-01
04RS-01B C04GSpppRpp 04FR-BLS

RBH10315A 05RS(-B)
05RS-0p(B)

05RS-01
05RS-01B C05GSpppRpp 05FR-BLS

RBH10378A 06RS(-B)
06RS-0p(B) ─ C06GSpppRpp ─

RBH10441A 07RS(-B)
07RS-0p(B) ─ C07GSpppRpp ─

RBH10300A
RBH10350A

RBH10400A
RBH10500A

RBH19020N 02RS(-B)
02RS-0p(B) ─ ─ ─

RBH19030N 03RS(-B)
03RS-0p(B)

03RS-01
03RS-01B ─ 03FR-BLS

RBH19040N 04RS(-B)
04RS-0p(B)

04RS-01
04RS-01B C04GSpppRpp 04FR-BLS

RBH19050N 05RS(-B)
05RS-0p(B)

05RS-01
05RS-01B C05GSpppRpp 05FR-BLS

RBH19060N 06RS(-B)
06RS-0p(B) ─ C06GSpppRpp ─

RBH19070N 07RS(-B)
07RS-0p(B) ─ C07GSpppRpp ─

RBH19080N 08RS(-B)
08RS-0p(B) ─ ─ ─

RBH12300A
RBH12350A

RBH12400A
RBH12500A

RBH16126A 02RS(-B)
02RS-0p(B) ─ ─ ─

RBH16189A 03RS(-B)
03RS-0p(B)

03RS-01
03RS-01B ─ 03FR-BLS

RBH16252A 04RS(-B)
04RS-0p(B)

04RS-01
04RS-01B C04GSpppRpp 04FR-BLS

RBH16315A 05RS(-B)
05RS-0p(B)

05RS-01
05RS-01B C05GSpppRpp 05FR-BLS

RBH16378A 06RS(-B)
06RS-0p(B) ─ C06GSpppRpp ─

RBH16441A 07RS(-B)
07RS-0p(B) ─ C07GSpppRpp ─

RBH16300A

RBH16350A

RBH16400A
RBH16500A

BA
RR

AS
 D

E 
M

AN
DR

IN
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O

LISTA DE REFERENCIA CRUZADA DE ADAPTADORES ESTANDAR EN PULGADAS

* Mitsubishi Materials obtuvo la aprobación de los fabricantes antes de publicar esta lista

Adaptador
ID

 :  
Ti

po
 M

ilim
et

ro
s

ID
 :  

Ti
po

 M
ilim

et
ro

s
ID

 :  
Ti

po
 M

ilim
et

ro
s

ID
 :  

Tip
o 

Pu
lga

da
s

MICRO-DEX Fabricantes de Maquinas

Citizen Precision Machinery
Co., Ltd.
Tornos NC

Citizen Precision Machinery
Co., Ltd.

Citizen Precision Machinery
Co., Ltd.
Tornos NC

MICRO-MINI TWIN

Para BARRA DIMPLE y SUJECIÓN POR TORNILLO

Para BARRA DIMPLE y SUJECIÓN POR TORNILLO

Para BARRA DIMPLE y SUJECIÓN POR TORNILLO

MICRO-MINI

DescripciónTipo

Adaptador 
Tipo 

Redondo
& .625
plgs

Adaptador 
Tipo 

Redondo
& .750
plgs

Adaptador 
Tipo 

Redondo
&1.000

plgs

ID
 :  

Tip
o 

Pu
lga

da
s

ID
 :  

Tip
o 

Pu
lga

da
s

REFACCIONES
INFORMACION TECNICA
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RBH20ppN
RBH25ppN

RBH22ppN

DCONMS DCONWS BD LF S10 S11 S12 z x c v

RBH1620N a 16 2 15 100 10 ─ ─ B B ─ ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH1630N a 16 3 15 100 10 10 ─ A A A ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH1640N a 16 4 15 100 15 15 ─ A A A ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH1650N a 16 5 15 100 15 15 ─ A A A ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH1660N a 16 6 15 100 15 15 ─ A A A ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH1670N a 16 7 15 100 20 20 ─ A A A ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2020N a 20 2 11 125 10 ─ ─ A A ─ ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2030N a 20 3 12 125 10 10 ─ A A B ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2040N a 20 4 13 125 15 15 ─ A B B ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2050N a 20 5 14 125 15 15 ─ A B B ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2060N a 20 6 15 125 15 15 ─ A B B ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2070N a 20 7 16 125 20 20 ─ A B B ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2220N a 22 2 11 125 10 ─ 10 A B ─ A HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2230N a 22 3 12 125 10 10 10 A B C A HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2240N a 22 4 13 125 15 15 12.5 A B B A HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2250N a 22 5 14 125 15 15 12.5 A B B A HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2260N a 22 6 15 125 15 15 15 A B B A HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2270N a 22 7 16 125 20 20 15 A B B A HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2520N a 25 2 11 150 10 ─ ─ A B ─ ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2530N a 25 3 12 150 10 10 ─ A B C ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2540N a 25 4 13 150 15 15 ─ A C C ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2550N a 25 5 14 150 15 15 ─ A C C ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2560N a 25 6 15 150 15 15 ─ A C C ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH2570N a 25 7 16 150 20 20 ─ A C C ─ HKY20F 18 (2.0 N·m)

RBH
B

D

D
C

O
N

M
S

5 mm

xz c10 mm
LF

S10 S11 3-M4 x .7
DCONWS

B
D

B
D

5 mm

5 mm

x

x

z

z

c

c
v

10 mm

10 mm

20 mm

20 mm

S10

S10

S12

S11

S11

3-M4 x .7

3-M4 x .7

LF

LF

BARRAS DE MANDRINADO
BA
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AS
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Descripción Exis-
tencia

Dimensiones (mm) Tornillo
Llave Torque

(lbf-plgs)

ADAPTADOR (METRICO)

a : Existencia en EUA   s : Stock en Japón

Adaptador Tipo Redondo

RBH16ooN

* Descripción del tornillo de sujeción A=HSS04004, B=HSS04006, C=HSS04008 

*
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WF B

CG..RS-10
CG..RS-10B

CG..RS-20
CG..RS-20B

SBH1020R s 13 ─ ─ 6─24
(6─10) ─ ─ ─ ─ ─ 12.9 02RS(-B)

02RS-0p(B) ─ ─ ─ HSC
04010 HKY30R 42

(4.8N·m)

SBH1030R s 14 13.8 13.8 8.5─22
(9─15)

13─17.5
(14)

14─16.5
(15)

13─17.5
(14)

11─19.5
(12) 14 13.8 03RS(-B)

03RS-0p(B)
030pRS-pp(B)
03RS-pp(B)

0305RS-M4
03RS-M4(B)

03RS-01
03RS-01B

HSC
05012 HKY40R 84

(9.5N·m)

SBH1040R s 15 14.8 14.8 11─29.5
(12─20)

18─22.5
(19)

19─21.5
(20)

18.5─22
(19.5)

13─27.5
(14) 15 14.7 04RS(-B)

04RS-0p(B)
040pRS-pp(B)
04RS-pp(B)

0407RS-M6
04RS-M6(B)

04RS-01
04RS-01B

HSC
05012 HKY40R 84

(9.5N·m)

SBH1050R s 16 15.8 15.8 13.5─37
(15─25)

23─27.5
(24)

24─26.5
(25)

24─26.5
(25)

15─35.5
(16) 16 15.6 05RS(-B)

05RS-0p(B)
051pRS-pp(B)
05RS-pp(B)

0510RS-M8
05RS-M8(B)

05RS-01
05RS-01B

HSC
05012 HKY40R 84

(9.5N·m)

SBH1060R s 17 16.8 16.8 13.5─42
(18─30)

23─32.5
(24)

24─31.5
(25)

24─31.5
(25) ─ 17 16.5 06RS(-B)

06RS-0p(B)
061pRS-pp(B)
06RS-pp(B)

0610RS-M10
06RS-M10(B) ─ HSC

05012 HKY40R 84
(9.5N·m)

SBH1070R s 18 17.8 ─ 13.5─52
(21─35)

28─38
(29)

29─37
(30) ─ ─ 18 17.4 07RS(-B)

07RS-0p(B)
071pRS-pp(B)
07RS-pp(B) ─ ─ HSC

05012 HKY40R 84
(9.5N·m)

SBH

B
10

10

100
20

8

W
F

10

45°
8

W
F 8

W
F

L24

L24 L24
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Tipo CT (Barra de Mandrinado de acuerdo al adaptador)

* MICRO-DEX Y MICRO-MINI no quedan en los adaptadores cuadrados

Adaptador Cuadrado

( M
or

da
za

)

Tipo CB (Barra de Mandrinado de acuerdo al adaptador)

Tipo CG (Barra de Mandrinado de acuerdo al adaptador)

Descripción
Tipo
CB

Tipo
CG

Tipo
CT

Tipo
CB

Dimensiones (mm)

Tipo
CT

Tipo
CR

Tipo
CG

CT·CR
Tipo

CB·CG
CT·CR

Ex
is

te
nc

ia

CT
tipo

CG
tipo

CB
tipo

MICRO-MINI TWINL24 Máximo volado de la barra
(Volado recomendado para el maquinado de acero en general)

CR
tipo

Tornillo Llave Torque
(lbf-plgs)

REFACCIONES
INFORMACION TECNICA



E038

E

N001
P001

CB CR C

RBH1620N 02RS(-B)
02RS-0p(B) ─ ─ ─

RBH1630N 03RS(-B)
03RS-0p(B)

03RS-01
03RS-01B ─ 03FR-BLS

RBH1640N 04RS(-B)
04RS-0p(B)

04RS-01
04RS-01B C04GSpppRpp 04FR-BLS

RBH1650N 05RS(-B)
05RS-0p(B)

05RS-01
05RS-01B C05GSpppRpp 05FR-BLS

RBH1660N 06RS(-B)
06RS-0p(B) ─ C06GSpppRpp ─

RBH1670N 07RS(-B)
07RS-0p(B) ─ C07GSpppRpp ─

RBH2020N 02RS(-B)
02RS-0p(B) ─ ─ ─

RBH2030N 03RS(-B)
03RS-0p(B)

03RS-01
03RS-01B ─ 03FR-BLS

RBH2040N 04RS(-B)
04RS-0p(B)

04RS-01
04RS-01B C04GSpppRpp 04FR-BLS

RBH2050N 05RS(-B)
05RS-0p(B)

05RS-01
05RS-01B C05GSpppRpp 05FR-BLS

RBH2060N 06RS(-B)
06RS-0p(B) ─ C06GSpppRpp ─

RBH2070N 07RS(-B)
07RS-0p(B) ─ C07GSpppRpp ─

RBH2220N 02RS(-B)
02RS-0p(B) ─ ─ ─

RBH2230N 03RS(-B)
03RS-0p(B)

03RS-01
03RS-01B ─ 03FR-BLS

RBH2240N 04RS(-B)
04RS-0p(B)

04RS-01
04RS-01B  C04GSpppRpp 04FR-BLS

RBH2250N 05RS(-B)
05RS-0p(B)

05RS-01
05RS-01B C05GSpppRpp 05FR-BLS

RBH2260N 06RS(-B)
06RS-0p(B) ─ C06GSpppRpp ─

RBH2270N 07RS(-B)
07RS-0p(B) ─ C07GSpppRpp ─

RBH2520N 02RS(-B)
02RS-0p(B) ─ ─ ─

RBH2530N 03RS(-B)
03RS-0p(B)

03RS-01
03RS-01B ─ 03FR-BLS

RBH2540N 04RS(-B)
04RS-0p(B)

04RS-01
04RS-01B C04GSpppRpp 04FR-BLS

RBH2550N 05RS(-B)
05RS-0p(B)

05RS-01
05RS-01B C05GSpppRpp 05FR-BLS

RBH2560N 06RS(-B)
06RS-0p(B) ─ C06GSpppRpp ─

RBH2570N 07RS(-B)
07RS-0p(B) ─ C07GSpppRpp ─

SBH1020R 02RS(-B)
02RS-0p(B) ─ ─ ─

SBH1030R 03RS(-B)
03RS-0p(B)

03RS-01
03RS-01B ─ ─

SBH1040R 04RS(-B)
04RS-0p(B)

04RS-01
04RS-01B ─ ─

SBH1050R 05RS(-B)
05RS-0p(B)

05RS-01
05RS-01B ─ ─

SBH1060R 06RS(-B)
06RS-0p(B) ─ ─ ─

SBH1070R 07RS(-B)
07RS-0p(B) ─ ─ ─

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
E 

M
AN

DR
IN

AD
O

Adaptador
MICRO-DEX Fabricantes de Maquinas

MICRO-MINI TWIN MICRO-MINI

DescripciónTipo

Adaptador 
Tipo 

Redondo
&16 mm

Adaptador 
Tipo 

Redondo
&20 mm

Adaptador 
Tipo 

Redondo
&22 mm

Adaptador 
Tipo 

Redondo
&25 mm

Adaptador 
Tipo 

Cuadrado
r10 mm

ADAPTADOR

MIYANO MACHINERY 
JAPAN INC.
Tornos NC

Citizen Precision Machinery 
Co., Ltd.
Tsugami Corporation
MIYANO MACHINERY 
JAPAN INC.
Tornos NC

STAR MICRONICS 
CO., LTD.

Tsugami Corporation
MIYANO MACHINERY 
JAPAN INC.
Tornos NC

Tornos NC

REFACCIONES
INFORMACION TECNICA

LISTA DE REFERENCIA CRUZADA DE ADAPTADORES ESTANDAR EN METRICO

* Mitsubishi Materials obtuvo la aprobación de los fabricantes antes de publicar esta lista
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aCuando se utilizan herramientas para uso general/en tornos automáticos pequeños
aPara evitar despostillamiento en el Segundo filo, tener cuidado al insertar la barra. Referirse a la fig.1 que 

el segundo filo no haga contacto con la cara interna de la herramienta para evitar el despostillamiento.

sAl posicionar la barra, existe una posibilidad de dañar el zanco y el Segundo filo. Asegúrese de que los 
tornillos sean apretados con el torque. Adicionalmente, asegúrese de que los tornillos no estén cerca del 
segundo filo, ya que pueden romper la barra.

aCuando se utilizan adaptadores cuadrados

aAl instalar la barra TWIN en el adaptador cuadrado, asegúrese de que la barra haga contacto con la 
pared del adaptador y después ajuste.

sAsegúrese que el tornillo del opresor esté apretado. El torque recomendado se muestra en la 
tabla del porta herramienta. 

dNo apriete el tornillo del opresor sin una barra de mandrinado micro-mini, en caso contrario la 
brida del opresor puede deformarse.

Al instalar la barra gemela en el adaptador cuadrado, asegúrese de que 
la barra sea ajustada hasta la pared del adaptador y después apriete.

2ndo Filo de Corte

Filo de Corte

PRECAUCIONES AL UTILIZAR HERRAMIENTA PARA MICRO MINI TWIN

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Cara interna del adaptador

Dirección de ajuste

Entrada de Barra

Ajuste

Tercer Tornillo

PRECAUCIONES AL UTILIZAR 
MICRO MINI TWIN

Plano de referencia

eAl usar los adaptadores Mitsubishi con herramienta de volado de 5 LxD, asegurarse que el tercer 
tornillo de sujeción es removido antes del maquinado (Para RBH1620N, RBH19020N no hay tercer 
tornillo de sujeción). Para dar el torque, el valor es 18 lbf-plgs (2.0N • m)



E040

E

A147─A155
B044─B046, B063

95°

FP

(2,3)

FM

(2,3)

LP

(2,3)

LM

(2,3)
CBN/PCD

MP

(2,3,4)

MM

(2,3,4) (2,3,4) (2,3,4)

DCON LF DMIN WF H GAMF CNT WT
(lbs)

E05K-SCLCL2 a

CCMT
CCGB
CCGT
CCMH
CCGH
CCET
CCMW
CCGW

21.5p .313 5.00 .385 .219 .295 15° .094 .21 TS253 TKY08F

E05K-SCLCR2 a 21.5p .313 5.00 .385 .219 .295 15° .094 .21 TS253 TKY08F

E06M-SCLCL2 a 21.5p .375 6.00 .477 .250 .360 15° .109 .31 TS25 TKY08F

E06M-SCLCR2 a 21.5p .375 6.00 .477 .250 .360 15° .109 .31 TS25 TKY08F

E08M-SCLCL2 a 21.5p .500 6.00 .602 .313 .485 13° .188 .51 TS25 TKY08F

E08M-SCLCR2 a 21.5p .500 6.00 .602 .313 .485 13° .188 .51 TS25 TKY08F

E10R-SCLCL2 a 21.5p .625 8.00 .797 .406 .600 10° .219 1.2 TS25 TKY08F

E10R-SCLCR2 a 21.5p .625 8.00 .797 .406 .600 10° .219 1.2 TS25 TKY08F

E12S-SCLCL2 a 21.5p .750 10.00 .954 .500 .725 8° .281 2.2 TS25 TKY08F

E12S-SCLCR2 a 21.5p .750 10.00 .954 .500 .725 8° .281 2.2 TS25 TKY08F

E08M-SCLCL3 a 32.5p .500 6.00 .602 .313 .485 13° .188 .51 TS4 TKY15F

E08M-SCLCR3 a 32.5p .500 6.00 .602 .313 .485 13° .188 .51 TS4 TKY15F

E10R-SCLCL3 a 32.5p .625 8.00 .797 .406 .600 10° .219 1.2 TS4 TKY15F

E10R-SCLCR3 a 32.5p .625 8.00 .797 .406 .600 10° .219 1.2 TS4 TKY15F

E12S-SCLCL3 a 32.5p .750 10.00 .954 .500 .725 8° .281 2.2 TS4 TKY15F

E12S-SCLCR3 a 32.5p .750 10.00 .954 .500 .725 8° .281 2.2 TS4 TKY15F

E16T-SCLCL3 a 32.5p 1.000 12.00 1.219 .641 .975 7° .313 5.0 TS4 TKY15F

E16T-SCLCR3 a 32.5p 1.000 12.00 1.219 .641 .975 7° .313 5.0 TS4 TKY15F

E16T-SCLCL4 a 43p 1.000 12.00 1.219 .641 .975 7° .313 5.0 TS5 TKY25F

E16T-SCLCR4 a 43p 1.000 12.00 1.219 .641 .975 7° .313 5.0 TS5 TKY25F

*

E-SCLC

DMIN LF
H

DCON

W
F

GAMF

CNT

KAPR

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
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Insertos Tipo CCpp

Insertos de CBN  y PCD

aCavidad doble.
a Inserto positivo de 7° e 11°
aTipo de sujeción con tornillo.
aBarras de acero existencia en diferentes diámetros.

Lado Derecho Mostrado

Barra de carburo con 
barrenos de refrigeración Insertos CCoo

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25 = 8.9, TS253 = 8.9, TS4 = 31, TS5 = 66

Acabado

Medio

Acabado

Medio

Ligero Ligero

Descripción

Ex
is

te
nc

ia

Descripción de Inserto

Tornillo Llave

(plgs)

BARRA DE CARBURO CON 
BARRENOS DE REFRIGERACION

a : Existencia en EUA

Liso

Nota 1) Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.



E041

E

E048
N001
P001

A156, A157
B047, B063

95°

FV

(2.5,3)

R/L F

(2.5,3) (2.5,3)

SV

(2.5,3)

CBN/PCD
MV

(2.5,3) (2.5,3)

DCON LF DMIN WF H GAMF CNT WT
(lbs)

E06M-SCLPL2 a

CPMT
CPGB
CPGT
CPMH

21.5p .375 6.00 .477 .250 .360 15° .109 .31 TS25 TKY08F

E06M-SCLPR2 a 21.5p .375 6.00 .477 .250 .360 15° .109 .31 TS25 TKY08F

E08R-SCLPL2 a 21.5p .500 8.00 .602 .313 .485 6° .188 .71 TS25 TKY08F

E08R-SCLPR2 a 21.5p .500 8.00 .602 .313 .485 6° .188 .71 TS25 TKY08F

E10S-SCLPL2 a 21.5p .625 10.00 .797 .406 .600 10° .219 1.3 TS25 TKY08F

E10S-SCLPR2 a 21.5p .625 10.00 .797 .406 .600 10° .219 1.3 TS25 TKY08F

E12S-SCLPL2 a 21.5p .750 10.00 .954 .500 .725 8° .281 2.2 TS25 TKY08F

E12S-SCLPR2 a 21.5p .750 10.00 .954 .500 .725 8° .281 2.2 TS25 TKY08F

E08R-SCLPL2.5 a 2.51.5p .500 8.00 .602 .313 .485 6° .188 .71 TS3D TKY10F

E08R-SCLPR2.5 a 2.51.5p .500 8.00 .602 .313 .485 6° .188 .71 TS3D TKY10F

E08R-SCLPL3 a 32.5p .500 8.00 .602 .313 .485 8° .188 .71 TS4S TKY15F

E08R-SCLPR3 a 32.5p .500 8.00 .602 .313 .485 8° .188 .71 TS4S TKY15F

E10S-SCLPL3 a 32.5p .625 10.00 .797 .406 .600 10° .219 1.3 TS4 TKY15F

E10S-SCLPR3 a 32.5p .625 10.00 .797 .406 .600 10° .219 1.3 TS4 TKY15F

E12S-SCLPL3 a 32.5p .750 10.00 .954 .500 .725 8° .281 2.2 TS4 TKY15F

E12S-SCLPR3 a 32.5p .750 10.00 .954 .500 .725 8° .281 2.2 TS4 TKY15F

E16T-SCLPL3 a 32.5p 1.000 12.00 1.219 .641 .975 7° .313 5 TS4 TKY15F

E16T-SCLPR3 a 32.5p 1.000 12.00 1.219 .641 .975 7° .313 5 TS4 TKY15F

*

E-SCLP

DMIN LF
H

DCON

W
F

GAMF

CNT

KAPR

KAPR

BA
RR

AS
 D

E 
M
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DR
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O

Insertos Tipo CPpp

Insertos de CBN  y PCD

CONDICIONES DE CORTE
REFACCIONES
INFORMACION TECNICA

Lado Derecho Mostrado

Barra de carburo con 
barrenos de refrigeración Insertos CPoo

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25 = 8.9, TS3D = 22, TS4S = 31, TS4 = 31

Acabado Acabado Acabado Ligero

Medio

Descripción

Ex
is

te
nc

ia

Descripción de Inserto

Tornillo Llave

(plgs)

Estándar



E042

E

A158─A165
B048, B049, B064

107.5°

FP

(2,3)

FM

(2,3)

LP

(2,3)

LM

(2,3)
PCD CBN

MP

 (2,3)

MM

 (2,3)

R/L F

 (2,3)  (2,3)

DCON LF DMIN WF H GAMF CNT WT
(lbs)

E06M-SDQCL2 a

DCET
DCGT
DCGW
DCMT
DCMW

21.5p .375 6.00 .488 .290 .360 8° .109 .31 TS25 TKY08F

E06M-SDQCR2 a 21.5p .375 6.00 .488 .290 .360 8° .109 .31 TS25 TKY08F

E08M-SDQCL2 a 21.5p .500 6.00 .665 .375 .485 10° .188 .51 TS25 TKY08F

E08M-SDQCR2 a 21.5p .500 6.00 .665 .375 .485 10° .188 .51 TS25 TKY08F

E10R-SDQCL2 a 21.5p .625 8.00 .797 .406 .600 7° .219 1.2 TS25 TKY08F

E10R-SDQCR2 a 21.5p .625 8.00 .797 .406 .600 7° .219 1.2 TS25 TKY08F

E12S-SDQCL3 a 32.5p .750 10.00 .954 .500 .725 7° .281 2.2 TS4 TKY15F

E12S-SDQCR3 a 32.5p .750 10.00 .954 .500 .725 7° .281 2.2 TS4 TKY15F

E-SDQC

*

DMIN LF
H

DCON

W
F

GAMF

CNT

KAPR

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
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AN
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IN
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O

Insertos Tipo DCpp

Insertos de CBN  y PCD

Acabado Ligero

Medio

Acabado Ligero

Medio

Insertos DCoo

Lado Derecho Mostrado

aCavidad doble.
a Inserto positivo de 7°
aTipo de sujeción con tornillo.
aBarras de acero existencia en diferentes diámetros.

Descripción

Ex
is

te
nc

ia

Descripción de Inserto

Tornillo Llave

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25 = 8.9, TS4 = 31

Barra de carburo con 
barrenos de refrigeración

(plgs)

BARRA DE CARBURO CON 
BARRENOS DE REFRIGERACION

a : Existencia en EUA

Nota 1) Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.



E043

E

E048
N001
P001

A158─A165
B048, B049, B064

93°

FP

(2,3)

FM

(2,3)

LP

(2,3)

LM

(2,3)
PCD CBN

MP

(2,3,4)

MM

(2,3,4)

R/L F

(2,3) (2,3)

DCON LF DMIN WF H GAMF CNT WT
(lbs)

E06M-SDUCL2 a

DCET
DCGT
DCGW
DCMT
DCMW

21.5p .375 6.00 .664 .437 .360 7° .109 .31 TS25 TKY08F

E06M-SDUCR2 a 21.5p .375 6.00 .664 .437 .360 7° .109 .31 TS25 TKY08F

E08R-SDUCL2 a 21.5p .500 8.00 .789 .500 .485 7° .188 .71 TS25 TKY08F

E08R-SDUCR2 a 21.5p .500 8.00 .789 .500 .485 7° .188 .71 TS25 TKY08F

E10S-SDUCL2 a 21.5p .625 10.00 .954 .563 .600 7° .219 1.6 TS25 TKY08F

E10S-SDUCR2 a 21.5p .625 10.00 .954 .563 .600 7° .219 1.6 TS25 TKY08F

E12S-SDUCL3 a 32.5p .750 10.00 1.079 .625 .725 7° .281 2.2 TS4 TKY15F

E12S-SDUCR3 a 32.5p .750 10.00 1.079 .625 .725 7° .281 2.2 TS4 TKY15F

E16T-SDUCL4 a 43p 1.000 12.00 1.329 .750 .975 5° .313 5.0 TS5 TKY15F

E16T-SDUCR4 a 43p 1.000 12.00 1.329 .750 .975 5° .313 5.0 TS5 TKY15F

E-SDUC

*

DMIN LF
H

DCON

W
F

GAMF

CNT

KAPR

KAPR

BA
RR

AS
 D

E 
M

AN
DR

IN
AD

O

Insertos Tipo DCpp

Insertos de CBN  y PCD

CONDICIONES DE CORTE
REFACCIONES
INFORMACION TECNICA

Acabado Ligero

Medio

Acabado Ligero

Medio

Descripción

Ex
is

te
nc

ia

Descripción de Inserto

Tornillo Llave

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25 = 8.9, TS4 = 31, TS5 = 66

Lado Derecho Mostrado

Insertos DCoo
Barra de carburo con 
barrenos de refrigeración

(plgs)



E044

E

A171─A174
B050, B065

93°

FV

(2,3)

FJ-P

(2,3)
CBN/PCD

(2,3) (2,3)

DCON LF DMIN WF H GAMF CNT WT
(lbs)

E06M-STUCL2 a

TCGT
TCGW
TCMT
TCMW

21.5p .375 6.00 .477 .250 .360 15° .109 .31 TS25 TKY08F

E06M-STUCR2 a 21.5p .375 6.00 .477 .250 .360 15° .109 .31 TS25 TKY08F

E08M-STUCL2 a 21.5p .500 6.00 .602 .313 .485 13° .188 .51 TS25 TKY08F

E08M-STUCR2 a 21.5p .500 6.00 .602 .313 .485 13° .188 .51 TS25 TKY08F

E10R-STUCL2 a 21.5p .625 8.00 .797 .406 .600 10° .219 1.2 TS25 TKY08F

E10R-STUCR2 a 21.5p .625 8.00 .797 .406 .600 10° .219 1.2 TS25 TKY08F

E12S-STUCL3 a 32.5p .750 10.00 .954 .500 .725 8° .281 2.2 TS4 TKY15F

E12S-STUCR3 a 32.5p .750 10.00 .954 .500 .725 8° .281 2.2 TS4 TKY15F

E16T-STUCL3 a 32.5p 1.000 12.00 1.219 .641 .975 7° .313 5.0 TS4 TKY15F

E16T-STUCR3 a 32.5p 1.000 12.00 1.219 .641 .975 7° .313 5.0 TS4 TKY15F

E-STUC

*

DMIN LF
H

DCON

W
F

GAMF

CNT

KAPR

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
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O

Insertos Tipo TCpp

Insertos de CBN  y PCD

Lado Derecho Mostrado

Insertos TCoo
Acabado Acabado

Medio
Estándar

aCavidad doble.
a Inserto positivo de 7° e 11°
aTipo de sujeción con tornillo.
aBarras de acero existencia en diferentes diámetros.

Descripción

Ex
is

te
nc

ia

Descripción de Inserto

Tornillo Llave

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25 = 8.9, TS4 = 31

Barra de carburo con  
barrenos de refrigeración

(plgs)

BARRA DE CARBURO CON 
BARRENOS DE REFRIGERACION

a : Existencia en EUA

Nota 1) Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.



E045

E

E048
N001
P001

A176─A178
B051, B052, B066, B067

93°

FV

(1.5,1.8,2)

SV

(1.5,1.8,2)

MV

(1.5,1.8,2)
PCD CBN

R/L F

(1.5,1.8,2) (1.5,1.8,2)

DCON LF DMIN WF H GAMF CNT WT
(lbs)

E05K-STUPL1.5 a

TPMH
TPMX
TPGB
TPGH
TPGX

1.51.5p .313 5.00 .402 .196 .295 10° .094 .21 TS2D TKY06F

E05K-STUPR1.5 a 1.51.5p .313 5.00 .402 .196 .295 10° .094 .21 TS2D TKY06F

E06M-STUPL1.8 a 1.81.5p .375 6.00 .450 .227 .360 8° .109 .31 TS25D TKY08F

E06M-STUPR1.8 a 1.81.5p .375 6.00 .450 .227 .360 8° .109 .31 TS25D TKY08F

E08R-STUPL1.8 a 1.81.5p .500 8.00 .580 .290 .485 7° .188 .71 TS25D TKY08F

E08R-STUPR1.8 a 1.81.5p .500 8.00 .580 .290 .485 7° .188 .71 TS25D TKY08F

E10S-STUPL2 a 22p .625 10.00 .700 .352 .600 4° .219 1.6 TS31D TKY10F

E10S-STUPR2 a 22p .625 10.00 .700 .352 .600 4° .219 1.6 TS31D TKY10F

E12S-STUPL2 a 22p .750 10.00 .825 .414 .725 0° .281 2.2 TS31D TKY10F

E12S-STUPR2 a 22p .750 10.00 .825 .414 .725 0° .281 2.2 TS31D TKY10F

E16T-STUPL2 a 22p 1.000 12.00 1.280 .638 .975 0° .313 5.0 TS31D TKY10F

E16T-STUPR2 a 22p 1.000 12.00 1.280 .638 .975 0° .313 5.0 TS31D TKY10F

E-STUP

*

DMIN LF
H

DCON

W
F

GAMF

CNT

KAPR

KAPR

BA
RR

AS
 D

E 
M

AN
DR

IN
AD

O

Insertos Tipo TPpp

Insertos de CBN  y PCD

CONDICIONES DE CORTE
REFACCIONES
INFORMACION TECNICA

Acabado Ligero Medio

Lado Derecho Mostrado

Insertos TPoo

Descripción

Ex
is

te
nc

ia

Descripción de Inserto

Tornillo Llave

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS2D = 5.3, TS25D = 8.9, TS31D = 22

Barra de carburo con  
barrenos de refrigeración

(plgs)



E046

E

A184─A186
B054, B068

93°

FP

(2,3)

FM

(2,3)

LP

(2,3)

LM

(2,3)

MP

(3)

MM

(3) (2,3) (2,3)

DCON LF DMIN WF H GAMF CNT WT
(lbs)

E10R-SVUCL2 a

VCMT
VCGT
VCGW
VCMW

22p .625 8.00 .831 .508 .600 7° .219 1.2 TS25 TKY08F

E10R-SVUCR2 a 22p .625 8.00 .831 .508 .600 7° .219 1.2 TS25 TKY08F

E12S-SVUCL2 a 22p .750 10.00 .985 .600 .725 7° .281 2.2 TS25 TKY08F

E12S-SVUCR2 a 22p .750 10.00 .985 .600 .725 7° .281 2.2 TS25 TKY08F

E16T-SVUCL3 a 33p 1.000 12.00 1.340 .830 .975 6° .312 5.0 TS4 TKY15F

E16T-SVUCR3 a 33p 1.000 12.00 1.340 .830 .975 6° .312 5.0 TS4 TKY15F

E-SVUC

*

DMIN LF
H

DCON

W
F

GAMF

CNT

KAPR

KAPR

BARRAS DE MANDRINADO
BA
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Insertos Tipo VCpp

Insertos de CBN  y PCD

Lado Derecho Mostrado

Insertos VCoo
Acabado Acabado

Medio MedioMedio

Ligero Ligero

Descripción

Ex
is

te
nc

ia

Descripción de Inserto

Tornillo Llave

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS25 = 8.9, TS4 = 31

aCavidad doble.
a Inserto positivo de 7°
aTipo de sujeción con tornillo.
aBarras de acero existencia en diferentes diámetros.

Barra de carburo con 
barrenos de refrigeración

(plgs)

BARRA DE CARBURO CON 
BARRENOS DE REFRIGERACION

a : Existencia en EUA

Liso

Nota 1) Las imágenes de los insertos mostrados son ejemplos. Las letras se refieren al rompeviruta y los números al tamaño del círculo inscrito.
Nota 2)  Por favor utilice rompe viruta izquierdo con Barra derecha y utilice rompe viruta derecho con Barra izquierda.

Estándar



E047

E

E048
N001
P001

A190
B055, B069

95°

FJ-P

(2,3)

R/L

(1.2,1.5) (1.2,1.5,2,3)
CBN PCD

MJ

(2,3) (1.5,2,3) (1.5,2,3)

DCON LF DMIN WF H GAMF CNT WT
(lbs)

E04H-SWLOL1.2 a

WCMT
WCMW
WCGT
WCGW

1.21p .250 4.00 .313 .156 .235 17° .078 .11 TS2 TKY06F

E04H-SWLOR1.2 a 1.21p .250 4.00 .313 .156 .235 17° .078 .11 TS2 TKY06F

E05M-SWLOL1.2 a 1.21p .313 6.00 .375 .188 .295 15° .094 .26 TS21 TKY06F

E05M-SWLOR1.2 a 1.21p .313 6.00 .375 .188 .295 15° .094 .26 TS21 TKY06F

E05M-SWLOL1.5 a 1.51.5p .313 6.00 .375 .188 .295 15° .094 .26 TS2 TKY06F

E05M-SWLOR1.5 a 1.51.5p .313 6.00 .375 .188 .295 15° .094 .26 TS2 TKY06F

E05K-SWLOL2 a 21.5p .313 5.00 .406 .203 .295 15° .094 .21 TS25 TKT08F

E05K-SWLOR2 a 21.5p .313 5.00 .406 .203 .295 15° .094 .21 TS25 TKT08F

E06M-SWLOL2 a 21.5p .375 6.00 .438 .218 .358 15° .109 .31 TS25 TKT08F

E06M-SWLOR2 a 21.5p .375 6.00 .438 .218 .358 15° .109 .31 TS25 TKT08F

E08M-SWLOL2 a 21.5p .500 6.00 .625 .312 .480 13° .188 .51 TS25 TKT08F

E08M-SWLOR2 a 21.5p .500 6.00 .625 .312 .480 13° .188 .51 TS25 TKT08F

E10R-SWLOL3 a 32.5p .625 8.00 .750 .375 .600 10° .219 1.0 TS4 TKY15F

E10R-SWLOR3 a 32.5p .625 8.00 .750 .375 .600 10° .219 1.0 TS4 TKY15F

E12S-SWLOL3 a 32.5p .750 10.00 1.000 .500 .725 8° .281 1.7 TS4 TKY15F

E12S-SWLOR3 a 32.5p .750 10.00 1.000 .500 .725 8° .281 1.7 TS4 TKY15F

E16T-SWLOL3 a 32.5p 1.000 12.00 1.250 .640 .975 7° .313 4.1 TS4 TKY15F

E16T-SWLOR3 a 32.5p 1.000 12.00 1.250 .640 .975 7° .313 4.1 TS4 TKY15F

E-SWLO

*

DMIN LF
H

DCON

W
F

GAMF

CNT

KAPR

KAPR

BA
RR

AS
 D

E 
M
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Insertos Tipo WCpp

Insertos de CBN  y PCD

CONDICIONES DE CORTE
REFACCIONES
INFORMACION TECNICA

Lado Derecho Mostrado

Insertos WCoo
Acabado Ligero

Medio

Acabado
Estándar

Descripción

Ex
is

te
nc

ia

Descripción de Inserto

Tornillo Llave

* Torque sujeción (lbf-plgs) : TS2 = 5.3, TS21 = 5.3, TS25 = 8.9, TS4 = 31

Barra de carburo con  
barrenos de refrigeración

(plgs)



E048

E

L/D ≤ 3 3 < L/D ≤ 4

L/D ≤ 3 3 < L/D ≤ 4

L/D ≤ 5 5 < L/D ≤ 8

vc
(SFM)

f
(IPR) ap vc

(SFM)
f

(IPR) ap

P
180 ─ 280 HB

295 ─ 525 .002 ─ .006 .008 260 ─ 490 .002 ─ .006 .008

195 ─ 395 .006 ─ .014 .118 165 ─ 360 .004 ─ .008 .059

M
≤ 200 HB

330 ─ 590 .002 ─ .006 .008 330 ─ 590 .002 ─ .006 .008

165 ─ 295 .006 ─ .010 .079 130 ─ 260 .004 ─ .008 .039

K 295 ─ 525 .002 ─ .006 .020 330 ─ 590 .004 ─ .006 .020

195 ─ 390 .006 ─ .010 .079 130 ─ 260 .006 ─ .010 .060

N
─

  655 ─ 1310 .002 ─ .006 .008   665 ─ 1310 .002 ─ .006 .008

490 ─ 820 .002 ─ .006 .079 490 ─ 820 .002 ─ .006 .059

BARRAS DE MANDRINADO
BA

RR
AS

 D
E 

M
AN

DR
IN

AD
O

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS
Caso 1 Caso 2

Barra de metal pesado

Barra de acero

Barra de carburo

Material Dureza Tipo de corte

Acero al Carbón
Acero Aleado

Corte Ligero

Corte Medio

Acero Inoxidable
Corte Ligero

Corte Medio

Fundición Gris
Resistencia a la 

tensión
≤ 350 MPa

Corte Ligero

Corte Medio

Aluminio Aleado
Corte Ligero

Corte Medio

(plgs)



E049

Nota




