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IMX10S3HV10008 10 8 16 9.7 3 a 1
IMX12S3HV12009 12 9.6 19 11.7 3 a 1
IMX16S3HV16012 16 12.8 24 15.5 3 a 1
IMX20S3HV20016 20 16 30 19.5 3 a 1
IMX25S3HV25020 25 20 37.5 24.5 3 a 1
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aรปูแบบการจัดเรยีงของหนา้นี้
zเนือ้หาขึน้อยูก่บัการใชง้านส�าหรับงานปาด(อา้งถงึรายการ เอ็นมลิล)์

รปูรา่งคมตดั
ภาพแสดงสนิคา้
หวัขอ้ผลติภณัฑ์
รหสัรายการ
หมวดผลติภณัฑ์

รปูทรง

ลกัษณะเฉพาะของผลติภณัฑ์

ค�าอธบิายภาพส�าหรับเครือ่งหมายสถานะของสต็อค
แสดงบนหนา้ซา้ยมอืของแตล่ะหนา้คู่

มาตรฐานสนิคา้
แสดงถงึเสน้ผศก., รายการสนิคา้, สถานะสต็อค, จ�านวนฟัน, 
ขนาดและอะไหลส่�าหรับหวัขอ้สนิคา้

aการสัง่ซือ้:
ส�าหรับสวา่นโซลดิ คารไ์บด ์หรอืสวา่นเชือ่ม กรณุาระบ ุzรายการสนิคา้และ 

วธิกีารอา่นมาตรฐาน
เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

แบบ 1

หวักดัแบบสีเ่หลีย่มจตรัุส, 3 ฟัน, ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�ำ่เสมอ

DC<12

หมำยเหต ุ1) คำ่กำรยดึจับของดำ้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีำ่ตรงกนั (อำ้งองิหนำ้ K002)

เอ็นมลิล ์3 ฟัน ทีค่รอบคลมุในกำรใชง้ำนปำดไหล,่ สล็อตติง้ และพลงักจ์ิง้
ฟันเฮลกิซแ์บบไมส่ม�ำ่เสมอชว่ยลดกำรสะทำ้นและมคีวำมเสถยีรในกำรตดั

รหสัสนิคำ้

จ�ำ
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

 (มม.)

ขอบโคง้

สญัลกัษณผ์ลติภณัฑ์



K001

K002
K003
K003
K004
K006
K009

K010
K024
K043
K044
K048
K060

K064
K065

K048 iMX-B2S
K050 iMX-B3FV
K052 iMX-B4HV
K053 iMX-B4HV-E
K049 iMX-B4S
K058 iMX-B4WH-S
K056 iMX-B6HV
K040 iMX-C3A
K036 iMX-C4FD-C
K038 iMX-C4FV
K024 iMX-C4HV
K026 iMX-C4HV-S
K034 iMX-C6HV
K032 iMX-C6HV-C
K043 iMX-C8T-C
K034 iMX-C10HV
K043 iMX-C10T-C
K034 iMX-C12HV
K043 iMX-C12T-C
K043 iMX-C15T-C
K060 iMX-CH3L
K062 iMX-CH6V
K064 iMXoo-oooooooLoooC
K065 iMXoo-oooooooLoooS
K044 iMX-R4F
K046 iMX-RC4F-C
K021 iMX-S3A
K010 iMX-S3HV
K014 iMX-S4HV
K015 iMX-S4HV-S

เครือ่งมอืปาด (มลิลิง่)

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

*สัง่ซือ้เรยีงตามตวัอกัษรทีจั่ดเตรยีมไวใ้ห ้

การแยกประเภท .........................................................
รายละเอยีดของสญัลกัษณ ์..........................................
วธิอีา่นสญัลกัษณ ์ISO13399 ......................................
แนะน�าสนิคา้ ..............................................................
การแบง่ประเภท..........................................................
ตวัคณูทีใ่ชป้รับคา่จากตามระยะการยืน่ (งานปาดไหล)่ ....

มาตรฐานเอ็นมลิลแ์บบเปลีย่นหวั
 หวักดั
  สีเ่หลีย่มจัตรัุส .............................................................

  รัศม ี............................................................................

  รัศมเีตเปอร ์.................................................................

  กดัหยาบ .....................................................................

  บอล ...........................................................................

  งานแชมเฟอร ์..............................................................

 ดา้ม
  คารไ์บด ์......................................................................

  เหล็ก ..........................................................................
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เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

n ความยาว ท ัง้หมด

ต.ย.
   L080 | 80มม.

n มมุ R

ต.ย.
   R050 | 0.5มม.
   R100 | 1มม.

x

, รหูลอ่เย็น
รอบนอก(ดา้นขา้ง)

สว่นปลาย
คมตดัปลาย(เซนเตอร)์

ไมม่ี ไมม่รีู

การแยกประเภท

x รปูรา่ง
สีเ่หลีย่มจัตรัุส

รัศมมีมุ

บอลโนส
กดัหยาบ

แชมเฟอรค์ตัเตอร์

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั) DC ความเทีย่งตรงของคา่ Run-out ของคมตดันอก คา่ความเทีย่งตรงในการเปลีย่นหวักดั (แนวแกน)

>&25

ความเทีย่งตรงของคา่ Run-out และการเปลีย่นหวั

ชุด เอ็นมลิล ์iMX
หวักดั

ดา้ม

z ชนดิซรี ีส่ ์·์ขนาดการยดึจบั

ขนาดตวัยดึควรจะเทา่กนั

z ชนดิซรี ีส่·์ขนาดการยดึจบั

ขนาดตวัยดึควรจะเทา่กนั

m ความยาวคมตดั, มมุลบมมุ

ต.ย.
  12 | 12.*มม.
   (ตดัจดุทศนยิมออก)
A45 | มมุลบมมุ 45°

c รปู
อนัเดอรค์ตั

ตรง
เกนิขนาด

1°  คอเตเปอร์

m วสัดเุครือ่งมอื

คารไ์บด์
เหล็ก

* ใชค้ารไ์บดโ์ฮลเดอร ์(ยกเวน้ iMX-RC4F-C, หวักดัหยาบ iMX-R4F)

*

v คณุลกัษณะ
เฮลกิสส์งู

ควบคมุการสัน่สะเทอืน
ส�าหรับงานประสทิธภิาพสงู
การกลงึครัง้สดุทา้ย

ส�าหรับการกดั อลมูเินยีมอลัลอย
มมุรัศมสี�าหรับงานหลากหลาย

แบบ Fine pitch  
(กดัหยาบ)

เตเปอร์
เอยีง

Lollipop

c จ�านวนฟนั
ต.ย.
   4 | 4 ฟัน

b เสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั)

ต.ย.
   120 | 12มม.

v เสน้ผศก.กา้น 

ต.ย.
   12 | 12มม.

b ความ ยาวคอ

ต.ย.
   N017 | 17.*มม.
   (ตดัจดุทศนยิมออก)

 (มม.)



K003

K
APMX
DC
DCON
LH
RE

RE

D
C

APMX

LH

D
C

O
N

DC
ON

D
C

RE
APMX

LH

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

รายละเอยีดของสญัลกัษณ์
คา่ความผดิพลาดทีย่อมรบัได้

คา่พกิดัความเผือ่เสน้ผา่ศนูยก์ลางดา้นนอก
คา่พกิดัความเผือ่ของเอ็นมลิล์

คา่ความผดิพลาด R 
แสดงคา่ความผดิพลาดรัศมขีองบอลโนสเอ็นมลิล์

คา่ความผดิพลาด R 
แสดงคา่ความผดิพลาดของเอ็นมลิลบ์มมุรัศมี

คา่ความผดิพลาดจดุมมุ
แสดงคา่ความผดิพลาดมมุชี้

คา่ความผดิพลาดทีย่อมรับไดข้องเสน้ผศก.ดา้ม
ชีค้า่ความผดิพลาดทีย่อมรับไดข้องเสน้ผศก.กา้นของ
เอ็นมลิล์

มมุและรหูลอ่เย็นละมมุคมกดั, Gash land (แกสแลนด)์

มมุเฮลกิส์
แสดงมมุเฮลกิสข์องเอ็นมลิล์

คมตดัปลายพรอ้มรหูลอ่เย็น

คมตดัรอบนอกพรอ้มรหูลอ่เย็น

Gash land (แกสแลนด)์
หมายถงึคมตดัเอ็นมลิลม์ ีgash land (แกสแลนด)์ 

ไมโครเกรน คารไ์บด ์แบบพเิศษ
ไมโครเกรน คารไ์บด ์แบบพเิศษ ใชเ้ป็นสว่นประกอบหลกั

วสัดเุครือ่งมอื

*มขีอ้ยกเวน้นอกเหนอืจากทีร่ะบไุวข้า้งตน้ ส�าหรับรายละเอยีดเพิม่เตมิ โปรดดขูอ้มลูทางเทคนคิ (หนา้ Q002)

สญัลกัษณ์ เนือ้หา
ระยะกนิลกึสงูสดุ
เสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั)
ขนาดเสน้ผา่ศนูยก์ลางเชือ่มตอ่
ความยาวคอ
มมุรัศมบีอลเอ็นมลิล์

วธิอีา่นสญัลกัษณ ์ISO13399
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เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สามารถหลอ่เย็นจากดา้นใน

สกรขูอ้ตอ่แบบพเิศษ

ดา้มคารไ์บด ์Mono-block

แบบสมัผัสหนา้คู ่
(เทเปอร ์+ ปลายคมตดั)

เอ็นมลิลแ์บบเปลีย่นหวัได ้iMX ซรี ีส่ ์

iMX ซรีีส่ ์เป็นเอ็นมลิลร์ุน่ใหมท่ีม่ปีระสทิธภิาพ  
ความแมน่ย�าสงูและความแข็งแกรง่ทีเ่กดิจากการผสมผสานระหวา่งโซลดิเอ็นมลิลแ์ละเอ็นมลิลแ์บบเปลีย่นใบมดี
ความมัน่คงและความแข็งแกรง่ใกลเ้คยีงกบัโซลดิเอ็นมลิลเ์นือ่งจากหนา้สมัผัสเป็นคารไ์บดท์ัง้หมด
สามารถเปลีย่นหวัไดต้ามการใชง้าน และชว่ยประหยดั

หนา้สมัผัสคูข่องหวัคารไ์บดแ์ละดา้มจับชว่ยเพิม่ความแข็งแกรง่ขึน้ 30%

เหล็ก เหล็ก ซเีมนตค์ารไ์บด์ซเีมนตค์ารไ์บด์

กลไลการจับยดึ

เกรดอเนกประสงค์

ตารางเปรยีบเทยีบความแข็งแกรง่ของเครือ่งมอื

เกรดเคลอืบกอ่นหนา้นี้โซลดิเอ็นมลิล์

คว
าม

แข็
งแ

กร
ง่ 

(%
)

62มม.(iDCx3)

โหลด

ø20มม.

เหมาะส�าหรับวสัดตุดัยาก

การเคลอืบผวิหนา้เรยีบ “Zero-μ Surface” 

การเคลอืบ(Al,Cr)N

สารต ัง้ตน้เกรด Super fine

เหมาะส�าหรับงานแรงป้อนสงู

เหมาะส�าหรับอลมูเินยีมอลัลอย

EP6120

ET2020 (ไมเ่คลอืบ)

เหมาะส�าหรับเหล็กชบุแข็ง
EP8100 ซรีีส่ ์

แนะน�าสนิคา้



K005

K

iMX

IMX12-U12N041L100C IMX20-U20N070L130C IMX16-U16N024L080C
IMX12B6HV12012 IMX20C4HV200R10021 IMX16C10HV160R10016

200 100 151
0.08 0.05 0.08

1 0.5
3 16

― 105 52
―

IMX10-U10N034L090C IMX20-S20L180C
IMX10B4HV10010 IMX20C4HV220R10023

― ―
―

230 60
0.14 0.08
1.0 0.2
1.4 15
― 142 (L/D=7)

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

ดา้ม
หวักดั

ชิน้งาน

AISI 1049 เหล็กเหนยีว ไททาเนยีมอลัลอย (Ti-6Al4V)

สว่นประกอบ ใบพัดทอรค์คอนเวอรเ์ตอร์ เหล็กแมพ่มิพ์ งานเทส
กระบวนการกดั เกบ็ผวิสดุทา้ยหนา้คมตดั เก็บผวิผนังรู งานปาดดา้นขา้ง (Down(Climb)Cut)

สภ
าพ

กา
รต

ดั

ความเร็วตดั vc (ม./นาท)ี
แรงป้อนตอ่ฟัน fz (มม./ฟัน)
ความกวา้งต ัae (มม.) ประมาณ 1.4
ความลกึตดั ap (มม.) ประมาณ 1.0
ระยะจับยืน่ (มม.)

การใชง้าน ใชล้ม ตดัเปียก (อมิลัชัน่)
แมชชนี 5-axis MC (HSK A63) เครือ่งแนวตัง้ เครือ่งแนวตัง้

ผลลพัธ์

ลดเวลาลงไป 30% และใหผ้วิงานสดุทา้ยทีด่ี จากการรวมฟันเฮลกิซเ์ขา้กบัดา้มโซลดิคารไ์บดใ์หป้ระสทิธภิาพสงูกวา่รุน่เดมิ กดังานไดโ้ดยไมเ่กดิการสะทา้นแมว้า่เรเดยีสชิน้งานและเรเดยีสทลูสเ์ทา่กนั

ดา้ม
หวักดั

ชิน้งาน

สแตนเลส ไททาเนยีมอลัลอย (Ti-6Al4V)

สว่นประกอบ
กระบวนการกดั งานกดัผนังลกึ

สภ
าพ

กา
รต

ดั

ความเร็วตดั vc (ม./นาท)ี
แรงป้อนตอ่ฟัน fz (มม./ฟัน)
ความกวา้งต ัae (มม.)
ความลกึตดั ap (มม.)
ระยะจับยืน่ (มม.)

การใชง้าน ใชล้ม ตดัเปียก (อมิลัชัน่)
แมชชนี เครือ่งแนวตัง้ เครือ่งแนวตัง้

ผลลพัธ์

รุน่เดมิสามารถแมชชนีได ้8 ช ิน้ 
iMXใหผ้วิงานทีด่ถีงึแมแ้มชชนีงานไปแลว้ถงึ 70 ครัง้,  
ยดือายกุารใชง้านถงึ 9 เทา่

ขนาดหวัทีใ่หญม่ากชว่ยกดัผวิสดุทา้ยไดด้แีละลดขัน้ตอนในการกดัผวิผนังในแนวตัง้

เกรดเคลอืบกอ่นหนา้นี้

ตวัอยา่งทีแ่สดงคอืการใชง้านจรงิ เงือ่นไขทีแ่นะน�าอาจแตกตา่งกนัไปขึน้อยูก่บักรณีการใชง้านของลกูคา้

ตวัอยา่งการใชง้าน
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C

3 iMX-S3HV 10─25 20 0.8 e u e e u K010

4 iMX-S4HV

10─32 33 1

e u e e u

K014

16, 20 40 2 K014

4 iMX-S4HV-S 10─25 25 1 e u e e u K015

3 iMX-S3A 10─28 23.4 0.8 e K021

4 iMX-C4HV

10─28 29 1

e u e e u

K024

16, 20 40 2 K025

4 iMX-C4HV-S 10─25 25 1 e u e e u K026

6 iMX-C6HV 10, 12 12 1 e u e e K034

6 iMX-C6HV-C 10─25 25 1 e u e e K032

10 iMX-C10HV 16 16 1 e u e e

K034
12 iMX-C12HV 20, 25 25 1 e u e e

4 iMX-C4FD-C 10─25 1.6 0.07 e e e e e u K036

4 iMX-C4FV 10─25 26 1 e e e K038

3 iMX-C3A 10─28 23.4 0.8 e K040

8 iMX-C8T-C 8 7.12 0.8 e e

K043
10 iMX-C10T-C 10 7.12 0.7 e e

12 iMX-C12T-C 15, 19 3.56 0.2 e e

15 iMX-C15T-C 15, 19 3.56 0.2 e e

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

หวักดั

สีเ่หลีย่มจตัรุสั

ส�าหรบัวสัดตุดั
ยาก

ควบคมุการสัน่สะเทอืน

ภา
ยน

อก

ควบคมุการสัน่สะเทอืน

ฟันเฮลกิซแ์บบไมส่ม�า่เสมอ,  
คมตดัยาว

ควบคมุการสัน่สะเทอืน

ภา
ยใ

น

ส�าหรบัการกดั  
อลมูเินยีมอลัลอย ไมเ่คลอืบ

ภา
ยน

อก

รศัมี

ส�าหรบัวสัดตุดั
ยาก

ควบคมุการสัน่สะเทอืน

ภา
ยน

อก

ฟันเฮลกิซแ์บบไมส่ม�า่เสมอ,  
คมตดัยาว

ควบคมุการสัน่สะเทอืน

ภา
ยใ

น

ฟันเฮลกิซแ์บบไมส่ม�า่เสมอ,  
ฟันมลัตหิลายใบมดี ภา

ยน
อก

ฟันเฮลกิซแ์บบไมส่ม�า่เสมอ,  
ฟันมลัตหิลายใบมดี ภา

ยใ
น

ฟันเฮลกิซแ์บบไมส่ม�า่เสมอ,  
ฟันมลัตหิลายใบมดี

ภา
ยน

อก

ฟันเฮลกิซแ์บบไมส่ม�า่เสมอ,  
ฟันมลัตหิลายใบมดี

ส�าหรบั 
การท�างานแรง

ป้อนสงู
มมุรัศมสี�าหรับงานหลากหลาย

ภา
ยใ

น

ส�าหรบังานประสทิธภิาพสงู ควบคมุการสัน่สะเทอืน

ภา
ยน

อก

ส�าหรบัการกดั  
อลมูเินยีมอลัลอย ไมเ่คลอืบ

ส�าหรบัเบลด

หวัเตเปอร,์  
คมตดัยาว

ภา
ยใ

นหวัเตเปอร,์  
คมตดัยาว
หวัเตเปอร,์  
คมตดัยาว
หวัเตเปอร,์  
คมตดัยาว

การแบง่ประเภท

แบบ การปรับใชง้าน

จ�า
นว

นฟั
น

รหสัสนิคา้ คณุลกัษณะ รปูรา่ง

กา
รห

ลอ่
เย็

น

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง 
(เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั)

DC

ความยาวของหวักดั
APMX

ชิน้งาน

หนา้
DC 

สงูสดุ

เหล็
กคา

รบ์อ
น,เห

ล็กอ
ลัลอ

ย,เห
ล็กห

ลอ่

เหล็ก
ทีใ่ชท้

�าเครือ่
งมอื,

เหล็ก
ชบุแข็

งขัน้ต
น้, เห

ล็กชบุ
แข็ง

เห
ล็ก

ชบุ
แข็

ง(
-5

5H
RC

)

เห
ล็ก

ชบุ
แข็

ง(
55

HR
C-

)

สแ
ตน

เล
ส 

au
st

en
iti

c

ไทท
าเน

ยีมอ
ลัลอ

ย,อ
ลัลอ

ยทน
ควา

มรอ้
น

โล
หะ

ผส
มท

อง
แด

ง

อล
มูเิ

นยี
มอ

ลัล
อย

 (มม.)



K007

K

P H M S N

A
PM

X 
/ D

C

4 iMX-R4F 10─25 26 1 e u e e u K044

4 iMX-RC4F-C 10─20 21 1 e e e K046

2 iMX-B2S 16, 20 20 1 e K048

4 iMX-B4S 16, 20 20 1 e K049

3 iMX-B3FV 10─20 16 0.8 e e K050

4 iMX-B4HV 10─25 26 1 e u e e u K052

4 iMX-B4HV-E 10─25 26 1 e u e e u K053

6 iMX-B6HV 10─25 26 1 e u e e K056

4 iMX-B4WH-S 12─20 15 0.8 e u e e u K058

3 iMX-CH3L 10─20 9.2 0.5 e u u e e K060

6 iMX-CH6V 12─20 8.5 0.4 e u u e e K062
เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

แบบ การปรับใชง้าน

จ�า
นว

นฟั
น

รหสัสนิคา้ คณุลกัษณะ รปูรา่ง

กา
รห

ลอ่
เย็

น

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง 
(เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั)

DC

ความยาวของหวักดั
APMX

ชิน้งาน

หนา้
DC 

สงูสดุ

เหล็
กคา

รบ์อ
น,เห

ล็กอ
ลัลอ

ย,เห
ล็กห

ลอ่

เหล็ก
ทีใ่ชท้

�าเครือ่
งมอื,

เหล็ก
ชบุแข็

งขัน้ต
น้, เห

ล็กชบุ
แข็ง

เห
ล็ก

ชบุ
แข็

ง(
-5

5H
RC

)

เห
ล็ก

ชบุ
แข็

ง(
55

HR
C-

)

สแ
ตน

เล
ส 

au
st

en
iti

c

ไทท
าเน

ยีมอ
ลัลอ

ย,อ
ลัลอ

ยทน
ควา

มรอ้
น

โล
หะ

ผส
มท

อง
แด

ง

อล
มูเิ

นยี
มอ

ลัล
อย

กดัหยาบ

ส�าหรบัวสัดตุดั
ยาก สีเ่หลีย่มจัตรัุส

ภา
ยน

อก

ส�าหรบังานไทเทเนยีมอลัลอย รัศมมีมุ

ภา
ยใ

น

บอล

ส�าหรบัการกดั 
เหล็กชุบแข็ง

ครัง้สดุทา้ย

ภา
ยน

อก

ครัง้สดุทา้ย

ส�าหรบังานประสทิธภิาพสงู ควบคมุการสัน่สะเทอืน

ส�าหรบัวสัดตุดั
ยาก

ควบคมุการสัน่สะเทอืน

ควบคมุการสัน่สะเทอืน

ภา
ยใ

น

ควบคมุการสัน่สะเทอืน

ภา
ยน

อก

LOLLIPOP

ส�าหรบัวสัดตุดั
ยาก

เครือ่งจักรแบบ 
5 แกน ภา

ยใ
น

งานแชมเฟอร์

ส�าหรบังานแชมเฟอร์

รแูละรปูทรง

ภา
ยน

อก

รปูทรง,  
ฟันมลัตหิลายใบมดี

 (มม.)

เว็บไซดม์กีารอพัเดทขอ้มลูใหม่ๆ อยูเ่สมอ แสกนเพือ่เขา้สูเ่ว็ปไซต์

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/rotating_tools/solid_end_mills_head_exchangeable_end_mills/imx


K008

K

─
K064

K065

─ K064

─ K065

1° K064

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

ดา้ม
รปู ยาว มมุเตเปอร ์ขา้งเดยีว วสัดเุครือ่งมอื หนา้

อนัเดอรค์ตั
ปานกลาง  

คอ่นขา้งยาว  
ยาว

คารไ์บด์

เหล็ก

ตรง

ตรง คอ่นขา้งยาว  
ยาว คารไ์บด์

เกนิขนาด ปานกลาง เหล็ก

คอเตเปอร์ ยาว คารไ์บด์

การแบง่ประเภท



K009

K

L/D
2 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100%
3 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100%
4 80% 80% 90% 70% 80% 80% 90% 70% 80% 80% 90% 70%
5 60% 60% 80% 40% 60% 60% 80% 40% 60% 60% 80% 40%
6 50% 50% 70% 30% 50% 50% 70% 30% 50% 50% 70% 30%
7 40% 40% 70% 20% 40% 40% 70% 20% 30% 30% 60% 20%
8 40% 40% 60% 10% 40% 40% 60% 10% 30% 30% 50% 10%
9 30% 30% 60% 10% 30% 30% 60% 10% 20% 20% 50% 10%

L/D
2 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100%
3 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100%
4 80% 80% 90% 70% 80% 80% 90% 70%
5 60% 60% 80% 40% 60% 60% 80% 40%
6 50% 50% 70% 30% 50% 50% 70% 30%
7 30% 30% 60% 20% 30% 30% 60% 20%
8 30% 30% 50% 10% 30% 30% 50% 10%
9 20% 20% 50% 10% 20% 20% 50% 10%

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
ทองแดง, โลหะผสมทองแดง

AISI 1045, AISI 4140, ASTM A36, AISI 1010

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2, Ti-6Al-4V

ความเร็ว
ตดั(ม./นาท)ี

ความเร็ว
รอบ(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่
ฟัน(มม./ฟัน)

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็ว
ตดั(ม./นาท)ี

ความเร็ว
รอบ(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่
ฟัน(มม./ฟัน)

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็ว
ตดั(ม./นาท)ี

ความเร็ว
รอบ(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่
ฟัน(มม./ฟัน)

ความกวา้งตดั 
ae

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย

AISI 630, AISI 631

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

ความเร็ว
ตดั(ม./นาท)ี

ความเร็ว
รอบ(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่
ฟัน(มม./ฟัน)

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็ว
ตดั(ม./นาท)ี

ความเร็ว
รอบ(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่
ฟัน(มม./ฟัน)

ความกวา้งตดั 
ae

ใชต้วัคณูในหนา้ถดัไปตามระยะการจับยืน่
โปรดดเูงือ่นไขทีแ่นะน�าส�าหรับประเภทใบมดียาว ออฟเซต็ และ lollipop

ตวัคณูทีใ่ชป้รบัคา่จากตามระยะการยืน่ (งานปาดไหล)่
 (มม.)



K010

K

iMX-S3HV

e u e e u

DC>12
 0
- 0.020

 0
- 0.030

a

a

 

DC APMX LH DCON

EP
70

20

IMX10S3HV10008 10 8 16 9.7 3 a 1
IMX12S3HV12009 12 9.6 19 11.7 3 a 1
IMX16S3HV16012 16 12.8 24 15.5 3 a 1
IMX20S3HV20016 20 16 30 19.5 3 a 1
IMX25S3HV25020 25 20 37.5 24.5 3 a 1

ISO13399 K003

D
C

APMX

LH

D
C

O
N

APMX

42°
43.5°
45°

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

แบบ 1

หวักดัแบบสีเ่หลีย่มจตรัุส, 3 ฟัน, ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ

DC<12

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)

เอ็นมลิล ์3 ฟัน ทีค่รอบคลมุในการใชง้านปาดไหล,่ สล็อตติง้ และพลงักจ์ิง้
ฟันเฮลกิซแ์บบไมส่ม�า่เสมอชว่ยลดการสะทา้นและมคีวามเสถยีรในการตดั

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

 (มม.)

ขอบโคง้



K011

K

y

10 150 4800 0.09 1300 8 2 120 3800 0.06 680 8 2 100 3200 0.075 720 8 2
12 150 4000 0.09 1100 9.6 2.4 120 3200 0.065 620 9.6 2.4 100 2700 0.08 650 9.6 2.4
16 150 3000 0.1 900 12.8 3.2 120 2400 0.075 540 12.8 3.2 100 2000 0.09 540 12.8 3.2
20 150 2400 0.1 720 16 4 120 1900 0.075 430 16 4 100 1600 0.09 430 16 4
25 150 1900 0.12 680 20 5 120 1500 0.075 340 20 5 100 1300 0.09 350 20 5

10 75 2400 0.06 430 8 2 40 1300 0.04 160 8 1
12 75 2000 0.065 390 9.6 2.4 40 1100 0.045 150 9.6 1.2
16 75 1500 0.075 340 12.8 3.2 40 800 0.05 120 12.8 1.6
20 75 1200 0.075 270 16 4 40 640 0.05 96 16 2
25 75 950 0.075 210 20 5 40 510 0.05 77 20 2.5

 

ae

ap

ae

ap

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
งานปาดไหล ่(L/D=3)

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
ทองแดง, โลหะผสมทองแดง

AISI 1045, AISI 4140, ASTM A36, AISI 1010

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

สแตนเลส austenitic, 
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย

AISI 630, AISI 631

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

 (มม.)
L/D มากกวา่ 3เทา่ใหใ้ชส้ภาวะการตดัทีแ่นะน�าในหนา้ K009 คา่ทีถ่กูตอ้งโดยความยาวของการจับงาน



K012

K

iMX-S3HV

y

10 100 3200 0.04 380 5 80 2500 0.03 230 5 75 2400 0.03 200 5
12 100 2700 0.05 410 6 80 2100 0.04 250 6 75 2000 0.04 240 6
16 100 2000 0.07 420 8 80 1600 0.05 240 8 75 1500 0.06 270 8
20 100 1600 0.07 340 10 80 1300 0.05 200 10 75 1200 0.06 220 10
25 100 1300 0.08 310 12 80 1000 0.05 150 12 75 950 0.06 170 12

10 60 1900 0.025 140 5 30 950 0.02 57 2
12 60 1600 0.035 170 6 30 800 0.03 72 2.4
16 60 1200 0.05 180 8 30 600 0.05 90 3.2
20 60 950 0.05 140 10 30 480 0.05 72 4
25 60 760 0.05 110 12 30 380 0.05 57 5

ap

DC

ap

DC

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

หวักดัแบบสีเ่หลีย่มจตรัุส, 3 ฟัน, ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ

สล็อตติง้

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
ทองแดง, โลหะผสมทองแดง

AISI 1045, AISI 4140, ASTM A36, AISI 1010

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

สแตนเลส austenitic, 
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย

AISI 630, AISI 631

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความลกึตดั

DC:เสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั)

 (มม.)

DC:เสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั)



K013

K

y

10 100 3200 0.14 450 5 2.5 70 2200 0.09 200 5 2 60 1900 0.03 57 5 0.6
12 100 2700 0.14 380 6 2.5 70 1900 0.09 170 6 2 60 1600 0.03 48 6 0.6
16 100 2000 0.14 280 8 2.5 70 1400 0.09 130 8 2 60 1200 0.03 36 8 0.6
20 100 1600 0.14 220 10 2.5 70 1100 0.09 99 10 2 60 950 0.03 29 10 0.6
25 100 1300 0.14 180 12.5 2.5 70 890 0.09 80 12.5 2 60 760 0.03 23 12.5 0.6

10 40 1300 0.03 39 5 0.6
12 40 1100 0.03 33 6 0.6
16 40 800 0.03 24 8 0.6
20 40 640 0.03 19 10 0.6
25 40 510 0.03 15 12.5 0.6

ap

ap

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

พลัง้จิง้

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั
หมายเหต ุ3) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
ทองแดง, โลหะผสมทองแดง

AISI 1045, AISI 4140, ASTM A36, AISI 1010

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบหลกั 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่รอบ 
(มม./รอบ)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึของร ู
ap

สเต็ป 
ap2

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบหลกั 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่รอบ 
(มม./รอบ)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึของร ู
ap

สเต็ป 
ap2

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบหลกั 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่รอบ 
(มม./รอบ)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึของร ู
ap

สเต็ป 
ap2

ความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย

AISI 630, AISI 631

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบหลกั 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่รอบ 
(มม./รอบ)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึของร ู
ap

สเต็ป 
ap2

ความลกึตดั

 (มม.)



K014

K

DC APMX LH DCON

EP
70

20

IMX10S4HV10010 10 10 16 9.7 4 a 1
IMX10S4HV12012 12 12.5 19 9.7 4 a 2
IMX12S4HV12012 12 12 19 11.7 4 a 1
IMX12S4HV14014 14 14.5 22.5 11.7 4 a 2
IMX16S4HV16016 16 16 24 15.5 4 a 1
IMX16S4HV18018 18 18.5 27 15.5 4 a 2
IMX20S4HV20020 20 20 30 19.5 4 a 1
IMX20S4HV22023 22 23 33 19.5 4 a 2
IMX25S4HV25025 25 25 37.5 24.5 4 a 1
IMX25S4HV28029 28 29 41.5 24.5 4 a 2
IMX25S4HV30031 30 31 43.5 24.5 4 a 2
IMX25S4HV32033 32 33 45.5 24.5 4 a 2

e u e e u

iMX-S4HV

DC>12
 0
- 0.020

 0
- 0.030

a

DC APMX LH DCON

EP
70

20

IMX16S4HV16032 16 32 40 15.5 4 a 3
IMX20S4HV20040 20 40 50 19.5 4 a 3

y

 

APMX

D
C

O
N

LH

D
C

APMX

APMX

LH

D
C

D
C

O
N

APMX

APMX

LH

D
C

D
C

O
N

APMX

42°
45°

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

หวักดัแบบสีเ่หลีย่มจตรัุส, 4 ฟัน, ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

ฟันเฮลกิซแ์บบไมส่ม�า่เสมอชว่ยลดการสะทา้นและมคีวามเสถยีรในการตดั

DC<12

ประเภทออฟเซท็
ขอบโคง้

ขอบโคง้

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

ชนดิคมตดัยาว

แบบ 1

แบบ 2

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

ขอบโคง้

แบบ 3

 (มม.)

 (มม.)

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)



K015

K

e u e e u

iMX-S4HV-S

DC>12
 0
- 0.020

 0
- 0.030

a

a

DC APMX LH DCON

EP
70

20

IMX10S4HV10010S 10 10 16 9.7 4 a 1
IMX12S4HV12012S 12 12 19 11.7 4 a 1
IMX16S4HV16016S 16 16 24 15.5 4 a 1
IMX20S4HV20020S 20 20 30 19.5 4 a 1
IMX25S4HV25025S 25 25 37.5 24.5 4 a 1

ISO13399 K003

D
C

O
N

D
C

APMX

LH APMX

42°
45° คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

DC<12

รหูลอ่เย็นของแตล่ะคมตดัชว่ยปลอ่ยสารหลอ่เย็นไดอ้ยา่งสม�า่เสมอ
ฟันเฮลกิซแ์บบไมส่ม�า่เสมอชว่ยลดการสะทา้นและมคีวามเสถยีรในการตดั

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

หวักดัแบบสีเ่หลีย่มจตรัุสมรีหูลอ่เย็น, 4 ฟัน, ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ

ขอบโคง้

 (มม.)

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)

แบบ 1



K016

K

y

iMX-S4HV/iMX-S4HV-S

10 150 4800 0.09 1700 10 2 120 3800 0.06 910 10 2 100 3200 0.075 960 10 2
12 150 4000 0.09 1400 12 2.4 120 3200 0.065 830 12 2.4 100 2700 0.08 860 12 2.4
16 150 3000 0.1 1200 16 3.2 120 2400 0.075 720 16 3.2 100 2000 0.09 720 16 3.2
20 150 2400 0.1 960 20 4 120 1900 0.075 570 20 4 100 1600 0.09 580 20 4
25 150 1900 0.12 910 25 5 120 1500 0.075 450 25 5 100 1300 0.09 470 25 5

10 75 2400 0.06 580 10 2 40 1300 0.04 210 10 1
12 75 2000 0.065 520 12 2.4 40 1100 0.045 200 12 1.2
16 75 1500 0.075 450 16 3.2 40 800 0.05 160 16 1.6
20 75 1200 0.075 360 20 4 40 640 0.05 130 20 2
25 75 950 0.075 290 25 5 40 510 0.05 100 25 2.5

ae

ap

ae

ap

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

งานปาดไหล ่(L/D=3)
สภาพการตดัทีแ่นะน�า

หวักดัแบบสีเ่หลีย่มจตรัุส, 4 ฟัน,  ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ (มรีหูลอ่เย็น / ไมม่รีหูลอ่เย็น)

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
ทองแดง, โลหะผสมทองแดง

AISI 1045, AISI 4140, ASTM A36, AISI 1010

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย

AISI 630, AISI 631

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

 (มม.)
L/D มากกวา่ 3เทา่ใหใ้ชส้ภาวะการตดัทีแ่นะน�าในหนา้ K009 คา่ทีถ่กูตอ้งโดยความยาวของการจับงาน



K017

K

y

10 100 3200 0.04 510 5 80 2500 0.03 300 5 75 2400 0.03 290 5
12 100 2700 0.05 540 6 80 2100 0.04 340 6 75 2000 0.04 320 6
16 100 2000 0.07 560 8 80 1600 0.05 320 8 75 1500 0.06 360 8
20 100 1600 0.07 450 10 80 1300 0.05 260 10 75 1200 0.06 290 10
25 100 1300 0.08 420 12 80 1000 0.05 200 12 75 950 0.06 230 12

10 60 1900 0.025 190 5 30 950 0.02 76 2
12 60 1600 0.035 220 6 30 800 0.03 96 2.4
16 60 1200 0.05 240 8 30 600 0.05 120 3.2
20 60 950 0.05 190 10 30 480 0.05 96 4
25 60 760 0.05 150 12 30 380 0.05 76 5

ap

DC

ap

DC

คารไ์บด์
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กดั
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าบ

สล็อตติง้

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
ทองแดง, โลหะผสมทองแดง

AISI 1045, AISI 4140, ASTM A36, AISI 1010

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย

AISI 630, AISI 631

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความลกึตดั

 (มม.)

DC:เสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั)

DC:เสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั)



K018

K

y

iMX-S4HV

L/D

4
16 100 2000 0.09 720 32 0.8 80 1600 0.07 450 32 0.8 60 1200 0.08 380 32 0.8
20 100 1600 0.09 580 40 1 80 1300 0.07 360 40 1 60 950 0.08 300 40 1

6
16 60 1200 0.07 340 32 0.8 50 990 0.05 200 32 0.8 40 800 0.06 190 32 0.8
20 60 950 0.07 270 40 1 50 800 0.05 160 40 1 40 640 0.06 150 40 1

L/D

4
16 50 990 0.07 280 32 0.8 30 600 0.05 120 32 0.4
20 50 800 0.07 220 40 1 30 480 0.05 96 40 0.5

6
16 30 600 0.05 120 32 0.8 20 400 0.04 64 32 0.4
20 30 480 0.05 96 40 1 20 320 0.04 51 40 0.5

ap

ae

ap

ae

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์
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เป
ลีย่
นห
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ีย่ม
จตั
รุสั
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ล
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กดั
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าบ

หวักดัแบบสีเ่หลีย่มจตรัุส, 4 ฟัน,  ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ ชนดิคมตดัยาว

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั
หมายเหต ุ4) ความยาวของคมแบบยาวคอื 2 เทา่ของหวัมาตรฐาน ใช ้L/D +1 เมือ่ตดิตัง้กบัดา้มจับขนาดเดยีวกนั

งานปาดไหล่
สภาพการตดัทีแ่นะน�า

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
ทองแดง, โลหะผสมทองแดง

AISI 1045, AISI 4140, ASTM A36, AISI 1010

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม 
อลัลอย

AISI 630, AISI 631

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

 (มม.)



K019

K

y

iMX-S4HV

L/D

3

11 150 4300 0.09 1500 11 1.1 120 3500 0.06 840 11 1.1 100 2900 0.075 870 11 1.1
12 150 4000 0.09 1400 12 1.2 120 3200 0.06 770 12 1.2 100 2700 0.075 810 12 1.2
13 150 3700 0.09 1300 13 1.3 120 2900 0.065 750 13 1.3 100 2400 0.08 770 13 1.3
14 150 3400 0.09 1200 14 1.4 120 2700 0.065 700 14 1.4 100 2300 0.08 740 14 1.4
17 150 2800 0.1 1100 17 1.7 120 2200 0.075 660 17 1.7 100 1900 0.08 610 17 1.7
18 150 2700 0.1 1100 18 1.8 120 2100 0.075 630 18 1.8 100 1800 0.09 650 18 1.8
22 150 2200 0.1 880 22 2.2 120 1700 0.075 510 22 2.2 100 1400 0.09 500 22 2.2
28 150 1700 0.12 820 28 2.8 120 1400 0.075 420 28 2.8 100 1100 0.09 400 28 2.8
30 150 1600 0.12 770 30 3 120 1300 0.075 390 30 3 100 1100 0.09 400 30 3
32 150 1500 0.12 720 32 3.2 120 1200 0.075 360 32 3.2 100 990 0.09 360 32 3.2

5

11 90 2600 0.07 730 11 0.4 70 2000 0.05 400 11 0.4 60 1700 0.06 410 11 0.4
12 90 2400 0.07 670 12 0.5 70 1900 0.05 380 12 0.5 60 1600 0.06 380 12 0.5
13 90 2200 0.07 620 13 0.5 70 1700 0.05 340 13 0.5 60 1500 0.06 360 13 0.5
14 90 2000 0.07 560 14 0.6 70 1600 0.05 320 14 0.6 60 1400 0.06 340 14 0.6
17 90 1700 0.08 540 17 0.7 70 1300 0.06 310 17 0.7 60 1100 0.07 310 17 0.7
18 90 1600 0.08 510 18 0.7 70 1200 0.06 290 18 0.7 60 1100 0.07 310 18 0.7
22 90 1300 0.08 420 22 0.9 70 1000 0.06 240 22 0.9 60 870 0.07 240 22 0.9
28 90 1000 0.1 400 28 1.1 70 800 0.06 190 28 1.1 60 680 0.07 190 28 1.1
30 90 950 0.1 380 30 1.2 70 740 0.06 180 30 1.2 60 640 0.07 180 30 1.2
32 90 900 0.1 360 32 1.3 70 700 0.06 170 32 1.3 60 600 0.07 170 32 1.3

7

11 60 1700 0.06 410 11 0.2 50 1400 0.04 220 11 0.2 32 930 0.05 190 11 0.2
12 60 1600 0.06 380 12 0.2 50 1300 0.04 210 12 0.2 32 850 0.05 170 12 0.2
13 60 1500 0.06 360 13 0.3 50 1200 0.05 240 13 0.3 32 780 0.06 190 13 0.3
14 60 1400 0.06 340 14 0.3 50 1100 0.05 220 14 0.3 32 730 0.06 180 14 0.3
17 60 1100 0.07 310 17 0.3 50 940 0.05 190 17 0.3 32 600 0.06 140 17 0.3
18 60 1100 0.07 310 18 0.4 50 880 0.05 180 18 0.4 32 570 0.06 140 18 0.4
22 60 870 0.07 240 22 0.4 50 720 0.05 140 22 0.4 32 460 0.06 110 22 0.4
28 60 680 0.08 220 28 0.6 50 570 0.05 110 28 0.6 32 360 0.06 86 28 0.6
30 60 640 0.08 200 30 0.6 50 530 0.05 110 30 0.6 32 340 0.06 82 30 0.6
32 60 600 0.08 190 32 0.6 50 500 0.05 100 32 0.6 32 320 0.06 77 32 0.6

ap

ae
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งานปาดไหล่
สภาพการตดัทีแ่นะน�า

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
ทองแดง, โลหะผสมทองแดง

AISI 1045, AISI 4140, ASTM A36, AISI 1010

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

หวักดัแบบสีเ่หลีย่มจตรัุส, 4 ฟัน,  ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ ประเภทออฟเซท็

 (มม.)

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั



K020

K

y

L/D

3

11 75 2200 0.06 530 11 1.1 30 870 0.04 140 11 0.8
12 75 2000 0.06 480 12 1.2 30 800 0.04 130 12 0.9
13 75 1800 0.065 470 13 1.3 30 730 0.045 130 13 1
14 75 1700 0.065 440 14 1.4 30 680 0.045 120 14 1.1
17 75 1400 0.065 360 17 1.7 40 750 0.045 140 17 1.3
18 75 1300 0.075 390 18 1.8 40 710 0.05 140 18 1.4
22 75 1100 0.075 330 22 2.2 40 580 0.05 120 22 1.7
28 75 850 0.075 260 28 2.8 40 450 0.05 90 28 2.1
30 75 800 0.075 240 30 3 40 420 0.05 84 30 2.3
32 75 750 0.075 230 32 3.2 40 400 0.05 80 32 2.4

5

11 50 1400 0.05 280 11 0.4 10 290 0.03 35 11 0.3
12 50 1300 0.05 260 12 0.5 10 270 0.03 32 12 0.4
13 50 1200 0.05 240 13 0.5 10 240 0.04 38 13 0.4
14 50 1100 0.05 220 14 0.6 10 230 0.04 37 14 0.4
17 50 940 0.06 230 17 0.7 19 360 0.04 58 17 0.5
18 50 880 0.06 210 18 0.7 19 340 0.04 54 18 0.6
22 50 720 0.06 170 22 0.9 19 270 0.04 43 22 0.7
28 50 570 0.06 140 28 1.1 19 220 0.04 35 28 0.8
30 50 530 0.06 130 30 1.2 19 200 0.04 32 30 0.9
32 50 500 0.06 120 32 1.3 19 190 0.04 30 32 1

7

11 24 690 0.04 110 11 0.2 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
12 24 640 0.04 100 12 0.2 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
13 24 590 0.05 120 13 0.3 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
14 24 550 0.05 110 14 0.3 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
17 24 450 0.05 90 17 0.3 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
18 24 420 0.05 84 18 0.4 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
22 24 350 0.05 70 22 0.4 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
28 24 270 0.05 54 28 0.6 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
30 24 250 0.05 50 30 0.6 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
32 24 240 0.05 48 32 0.6 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒

iMX-S4HV

ap

ae

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั
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รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม 
อลัลอย

AISI 630, AISI 631

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

งานปาดไหล่  (มม.)

หวักดัแบบสีเ่หลีย่มจตรัุส, 4 ฟัน,  ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ ประเภทออฟเซท็

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั



K021

K

DC APMX LH DCON

ET
20

20

IMX10S3A10008 10 8 16 9.7 3 a 1
IMX10S3A12010 12 10.1 19 9.7 3 a 2
IMX12S3A12009 12 9.6 19 11.7 3 a 1
IMX12S3A14011 14 11.7 22.5 11.7 3 a 2
IMX16S3A16012 16 12.8 24 15.5 3 a 1
IMX16S3A18014 18 14.9 27 15.5 3 a 2
IMX20S3A20016 20 16 30 19.5 3 a 1
IMX20S3A22018 22 18.6 33 19.5 3 a 2
IMX25S3A25020 25 20 37.5 24.5 3 a 1
IMX25S3A28023 28 23.4 41.5 24.5 3 a 2

DC>12
 0
- 0.020

 0
- 0.030

e

iMX-S3A

a

ISO13399 K003

37.5°

APMX

D
C

O
N

LH

D
C

APMX

APMX

D
C

O
N

LH

D
C

APMX

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

DC<12

สามารถตดัไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพสงู เนือ่งจากความคมของคมตดัทีเ่หมาะสมกบังานตดั 
อลมูเินยีมอลัลอยand polished rake face.

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

หวักดัแบบสีเ่หลีย่มจตรัุส, 3 ฟัน, ส�าหรับอลมูเินยีมอลัลอย

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

แบบ 1

แบบ 2

ขอบโคง้

ขอบโคง้

ประเภทออฟเซท็

 (มม.)

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)
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K

iMX-S3A

y y

y

y y

10 500 16000 0.117 5600 8 3
12 500 13000 0.118 4600 9.6 3.6
16 500 9900 0.153 4500 12.8 4.8
20 500 8000 0.175 4200 16 6
25 500 6400 0.211 4100 20 7.5

10 200 6400 0.08 1500 8 0.6
12 200 5300 0.08 1300 9.6 0.72
16 200 4000 0.11 1300 12.8 0.96
20 200 3200 0.12 1200 16 1.2
25 200 2500 0.15 1100 20 1.5

10 300 9500 0.1 950 5 2.5
12 300 8000 0.1 800 6 2.5
16 300 6000 0.1 600 8 2.5
20 300 4800 0.1 480 10 2.5
25 300 3800 0.1 380 12.5 2.5

10 500 16000 0.068 3300 5
12 500 13000 0.072 2800 6
16 500 9900 0.093 2800 8
20 500 8000 0.108 2600 10
25 500 6400 0.127 2400 12.5

10 300 9500 0.09 2600 8 1.2
12 300 8000 0.09 2200 9.6 1.44
16 300 6000 0.12 2200 12.8 1.92
20 300 4800 0.14 2000 16 2.4
25 300 3800 0.17 1900 20 3

ap

ae

ae

ap

ap

ap

DC

ae

ap

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

หวักดัแบบมมุรัศมสี�าหรับงานตดัประสทิธภิาพสงู, ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ

 (มม.) (มม.)

 (มม.)

 (มม.)  (มม.)สล็อตติง้ (L/D=3)

ชิน้งาน

อลมูเินยีมอลัลอย

A6061, A7075

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ชิน้งาน

อลมูเินยีมอลัลอย

A6061, A7075

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ชิน้งาน

อลมูเินยีมอลัลอย

A6061, A7075

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่รอบ 
(มม./รอบ)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึของร ู
ap

สเต็ป 
ap2

ความลกึตดั

ชิน้งาน

อลมูเินยีมอลัลอย

A6061, A7075

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความลกึตดั

พลัง้จิง้ (L/D=3)

หมายเหต ุ1) แนะน�าใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นแบบไมล่ะลายน�้า
หมายเหต ุ2)  หากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรง หรอืเกดิการสัน่สะทา้นหรอืมเีสยีงผดิปกต ิ 

ใหป้รับความเร็วในการหมนุ อตัราการป้อน และความลกึของการตดั

งานปาดไหล ่(L/D=3)

งานปาดไหล ่(L/D=7)

งานปาดไหล ่(L/D=5)

ชิน้งาน

อลมูเินยีมอลัลอย

A6061, A7075

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

DC:เสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั)



K023

K

iMX-S3A

y

L/D

3

12 500 13000 0.117 4600 9.6 2.4
14 500 11000 0.118 3900 11.2 2.8
18 500 8800 0.153 4000 14.4 3.6
22 500 7200 0.175 3800 17.6 4.4
28 500 5700 0.211 3600 22.4 5.6

5

12 300 8000 0.09 2200 9.6 1.0
14 300 6800 0.09 1800 11.2 1.1
18 300 5300 0.12 1900 14.4 1.4
22 300 4300 0.14 1800 17.6 1.8
28 300 3400 0.17 1700 22.4 2.2

ae

ap

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
การปาดดา้นขา้ง

หวักดัแบบมมุรัศมสี�าหรับงานตดัประสทิธภิาพสงู, ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ, ประเภทออฟเซท็

ชิน้งาน

อลมูเินยีมอลัลอย

A6061, A7075

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

หมายเหต ุ1) แนะน�าใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นแบบไมล่ะลายน�้า
หมายเหต ุ2)  หากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรง หรอืเกดิการสัน่สะทา้นหรอืมเีสยีงผดิปกต ิ 

ใหป้รับความเร็วในการหมนุ อตัราการป้อน และความลกึของการตดั

 (มม.)
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K

DC RE APMX LH DCON

EP
70

20

IMX10C4HV100R03010 10 0.3 10 16 9.7 4 a 1
IMX10C4HV100R05010 10 0.5 10 16 9.7 4 a 1
IMX10C4HV100R10010 10 1 10 16 9.7 4 a 1
IMX10C4HV100R15010 10 1.5 10 16 9.7 4 a 1
IMX10C4HV100R20010 10 2 10 16 9.7 4 a 1
IMX10C4HV100R25010 10 2.5 10 16 9.7 4 a 1
IMX10C4HV100R30010 10 3 10 16 9.7 4 a 1
IMX10C4HV110R05011 11 0.5 11.5 18 9.7 4 a 2
IMX10C4HV110R10011 11 1 11.5 18 9.7 4 a 2
IMX10C4HV120R03012 12 0.3 12.5 19 9.7 4 a 2
IMX10C4HV120R05012 12 0.5 12.5 19 9.7 4 a 2
IMX10C4HV120R10012 12 1 12.5 19 9.7 4 a 2
IMX10C4HV120R20012 12 2 12.5 19 9.7 4 a 2
IMX12C4HV120R03012 12 0.3 12 19 11.7 4 a 1
IMX12C4HV120R05012 12 0.5 12 19 11.7 4 a 1
IMX12C4HV120R10012 12 1 12 19 11.7 4 a 1
IMX12C4HV120R15012 12 1.5 12 19 11.7 4 a 1
IMX12C4HV120R20012 12 2 12 19 11.7 4 a 1
IMX12C4HV120R25012 12 2.5 12 19 11.7 4 a 1
IMX12C4HV120R30012 12 3 12 19 11.7 4 a 1
IMX12C4HV120R40012 12 4 12 19 11.7 4 a 1
IMX12C4HV130R05013 13 0.5 13.5 21.5 11.7 4 a 2
IMX12C4HV130R10013 13 1 13.5 21.5 11.7 4 a 2
IMX12C4HV140R03014 14 0.3 14.5 22.5 11.7 4 a 2
IMX12C4HV140R05014 14 0.5 14.5 22.5 11.7 4 a 2
IMX12C4HV140R10014 14 1 14.5 22.5 11.7 4 a 2
IMX12C4HV140R20014 14 2 14.5 22.5 11.7 4 a 2
IMX16C4HV160R03016 16 0.3 16 24 15.5 4 a 1
IMX16C4HV160R05016 16 0.5 16 24 15.5 4 a 1
IMX16C4HV160R10016 16 1 16 24 15.5 4 a 1
IMX16C4HV160R15016 16 1.5 16 24 15.5 4 a 1
IMX16C4HV160R20016 16 2 16 24 15.5 4 a 1
IMX16C4HV160R25016 16 2.5 16 24 15.5 4 a 1
IMX16C4HV160R30016 16 3 16 24 15.5 4 a 1

e u e e u

iMX-C4HV

±0.020

DC>12
 0
- 0.020

 0
- 0.030

a

 

42°
45°

RE

D
C

APMX

LH

DC
ON

APMX

D
C

RE
APMX

LH

DC
ON

APMX

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

DC<12

ฟันเฮลกิซแ์บบไมส่ม�า่เสมอชว่ยลดการสะทา้นและมคีวามเสถยีรในการตดั

หวักดัแบบรัศมมีมุ, 4 ฟัน, ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

แบบ 1

แบบ 2

ประเภทออฟเซท็
ขอบโคง้

ขอบโคง้

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

 (มม.)

RE<6.35
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DC RE APMX LH DCON

EP
70

20

IMX16C4HV160R40016 16 4 16 24 15.5 4 a 1
IMX16C4HV160R50016 16 5 16 24 15.5 4 a 1
IMX16C4HV170R05017 17 0.5 17 26 15.5 4 a 2
IMX16C4HV170R10017 17 1 17 26 15.5 4 a 2
IMX16C4HV180R03018 18 0.3 18 27 15.5 4 a 2
IMX16C4HV180R05018 18 0.5 18.5 27 15.5 4 a 2
IMX16C4HV180R10018 18 1 18.5 27 15.5 4 a 2
IMX16C4HV180R20018 18 2 18.5 27 15.5 4 a 2
IMX16C4HV180R30018 18 3 18.5 27 15.5 4 a 2
IMX20C4HV200R03020 20 0.3 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R05020 20 0.5 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R10020 20 1 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R15020 20 1.5 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R20020 20 2 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R25020 20 2.5 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R30020 20 3 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R40020 20 4 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R50020 20 5 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R60020 20 6 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R63520 20 6.35 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV220R05023 22 0.5 23 33 19.5 4 a 2
IMX20C4HV220R10023 22 1 23 33 19.5 4 a 2
IMX20C4HV220R20023 22 2 23 33 19.5 4 a 2
IMX20C4HV220R30023 22 3 23 33 19.5 4 a 2
IMX25C4HV250R10025 25 1 25 37.5 24.5 4 a 1
IMX25C4HV250R20025 25 2 25 37.5 24.5 4 a 1
IMX25C4HV250R30025 25 3 25 37.5 24.5 4 a 1
IMX25C4HV250R40025 25 4 25 37.5 24.5 4 a 1
IMX25C4HV250R50025 25 5 25 37.5 24.5 4 a 1
IMX25C4HV250R60025 25 6 25 37.5 24.5 4 a 1
IMX25C4HV250R63525 25 6.35 25 37.5 24.5 4 a 1
IMX25C4HV280R10029 28 1 29 41.5 24.5 4 a 2
IMX25C4HV280R30029 28 3 29 41.5 24.5 4 a 2

DC RE APMX LH DCON

EP
70

20

IMX16C4HV160R10032 16 1 32 40 15.5 4 a 3
IMX16C4HV160R30032 16 3 32 40 15.5 4 a 3
IMX20C4HV200R10040 20 1 40 50 19.5 4 a 3
IMX20C4HV200R30040 20 3 40 50 19.5 4 a 3

y

 

ISO13399 K003

RE LH

D
C

O
N

D
C

APMX
APMX

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

 (มม.)

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

ขอบโคง้

แบบ 3

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

ชนดิคมตดัยาว  (มม.)

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)
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K

a

a

e u e e u

iMX-C4HV-S

±0.020

DC>12
 0
- 0.020

 0
- 0.030

DC RE APMX LH DCON

EP
70

20

IMX10C4HV100R03010S 10 0.3 10 16 9.7 4 a 1
IMX10C4HV100R05010S 10 0.5 10 16 9.7 4 a 1
IMX10C4HV100R10010S 10 1 10 16 9.7 4 a 1
IMX10C4HV100R15010S 10 1.5 10 16 9.7 4 a 1
IMX10C4HV100R20010S 10 2 10 16 9.7 4 a 1
IMX10C4HV100R30010S 10 3 10 16 9.7 4 a 1
IMX12C4HV120R03012S 12 0.3 12 19 11.7 4 a 1
IMX12C4HV120R05012S 12 0.5 12 19 11.7 4 a 1
IMX12C4HV120R10012S 12 1 12 19 11.7 4 a 1
IMX12C4HV120R15012S 12 1.5 12 19 11.7 4 a 1
IMX12C4HV120R20012S 12 2 12 19 11.7 4 a 1
IMX12C4HV120R30012S 12 3 12 19 11.7 4 a 1
IMX12C4HV120R40012S 12 4 12 19 11.7 4 a 1
IMX16C4HV160R05016S 16 0.5 16 24 15.5 4 a 1
IMX16C4HV160R10016S 16 1 16 24 15.5 4 a 1
IMX16C4HV160R15016S 16 1.5 16 24 15.5 4 a 1
IMX16C4HV160R20016S 16 2 16 24 15.5 4 a 1
IMX16C4HV160R30016S 16 3 16 24 15.5 4 a 1
IMX16C4HV160R40016S 16 4 16 24 15.5 4 a 1
IMX20C4HV200R05020S 20 0.5 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R10020S 20 1 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R15020S 20 1.5 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R20020S 20 2 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R30020S 20 3 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R40020S 20 4 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R60020S 20 6 20 30 19.5 4 a 1
IMX20C4HV200R63520S 20 6.35 20 30 19.5 4 a 1
IMX25C4HV250R10025S 25 1 25 37.5 24.5 4 a 1
IMX25C4HV250R15025S 25 1.5 25 37.5 24.5 4 a 1
IMX25C4HV250R20025S 25 2 25 37.5 24.5 4 a 1
IMX25C4HV250R30025S 25 3 25 37.5 24.5 4 a 1
IMX25C4HV250R40025S 25 4 25 37.5 24.5 4 a 1
IMX25C4HV250R60025S 25 6 25 37.5 24.5 4 a 1
IMX25C4HV250R63525S 25 6.35 25 37.5 24.5 4 a 1

ISO13399 K003

42°
45°

D
C

RE
APMX

LH

DC
ON

APMX

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

แบบ 1

DC<12

หวัแบบมมีมุรัศม,ี 4 ฟัน, มมุเฮลกิสไ์มส่ม�า่เสมอ, มรีหูลอ่เย็น

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

รหูลอ่เย็นของแตล่ะคมตดัชว่ยปลอ่ยสารหลอ่เย็นไดอ้ยา่งสม�า่เสมอ
ฟันเฮลกิซแ์บบไมส่ม�า่เสมอชว่ยลดการสะทา้นและมคีวามเสถยีรในการตดั

ขอบโคง้

 (มม.)

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

RE<6.35

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)
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y

iMX-C4HV/iMX-C4HV-S

10 150 4800 0.09 1700 10 2 120 3800 0.06 910 10 2 100 3200 0.075 960 10 2
12 150 4000 0.09 1400 12 2.4 120 3200 0.065 830 12 2.4 100 2700 0.08 860 12 2.4
16 150 3000 0.1 1200 16 3.2 120 2400 0.075 720 16 3.2 100 2000 0.09 720 16 3.2
20 150 2400 0.1 960 20 4 120 1900 0.075 570 20 4 100 1600 0.09 580 20 4
25 150 1900 0.12 910 25 5 120 1500 0.075 450 25 5 100 1300 0.09 470 25 5

10 75 2400 0.06 580 10 2 40 1300 0.04 210 10 1
12 75 2000 0.065 520 12 2.4 40 1100 0.045 200 12 1.2
16 75 1500 0.075 450 16 3.2 40 800 0.05 160 16 1.6
20 75 1200 0.075 360 20 4 40 640 0.05 130 20 2
25 75 950 0.075 290 25 5 40 510 0.05 100 25 2.5

ae

ap

ae

ap

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

งานปาดไหล ่(L/D=3)
สภาพการตดัทีแ่นะน�า

หวัแบบมมีมุรัศม,ี 4 ฟัน,  ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ (มรีหูลอ่เย็น / ไมม่รีหูลอ่เย็น)

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
ทองแดง, โลหะผสมทองแดง

AISI 1045, AISI 4140, ASTM A36, AISI 1010

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย

AISI 630, AISI 631

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

 (มม.)
L/D มากกวา่ 3เทา่ใหใ้ชส้ภาวะการตดัทีแ่นะน�าในหนา้ K009 คา่ทีถ่กูตอ้งโดยความยาวของการจับงาน
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K

y

10 100 3200 0.04 510 5 80 2500 0.03 300 5 75 2400 0.03 290 5
12 100 2700 0.05 540 6 80 2100 0.04 340 6 75 2000 0.04 320 6
16 100 2000 0.07 560 8 80 1600 0.05 320 8 75 1500 0.06 360 8
20 100 1600 0.07 450 10 80 1300 0.05 260 10 75 1200 0.06 290 10
25 100 1300 0.08 420 12 80 1000 0.05 200 12 75 950 0.06 230 12

10 60 1900 0.025 190 5 30 950 0.02 76 2
12 60 1600 0.035 220 6 30 800 0.03 96 2.4
16 60 1200 0.05 240 8 30 600 0.05 120 3.2
20 60 950 0.05 190 10 30 480 0.05 96 4
25 60 760 0.05 150 12 30 380 0.05 76 5

iMX-C4HV/iMX-C4HV-S

ap

DC

ap

DC

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

สล็อตติง้

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
ทองแดง, โลหะผสมทองแดง

AISI 1045, AISI 4140, ASTM A36, AISI 1010

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย

AISI 630, AISI 631

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความลกึตดั

 (มม.)

หวัแบบมมีมุรัศม,ี 4 ฟัน,  ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ (มรีหูลอ่เย็น / ไมม่รีหูลอ่เย็น)

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

DC:เสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั)

DC:เสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั)
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K

y

iMX-C4HV

L/D

4
16 100 2000 0.09 720 32 0.8 80 1600 0.07 450 32 0.8 60 1200 0.08 380 32 0.8
20 100 1600 0.09 580 40 1 80 1300 0.07 360 40 1 60 950 0.08 300 40 1

6
16 60 1200 0.07 340 32 0.8 50 990 0.05 200 32 0.8 40 800 0.06 190 32 0.8
20 60 950 0.07 270 40 1 50 800 0.05 160 40 1 40 640 0.06 150 40 1

L/D

4
16 50 990 0.07 280 32 0.8 30 600 0.05 120 32 0.4
20 50 800 0.07 220 40 1 30 480 0.05 96 40 0.5

6
16 30 600 0.05 120 32 0.8 20 400 0.04 64 32 0.4
20 30 480 0.05 96 40 1 20 320 0.04 51 40 0.5

ap

ae

ap

ae

คารไ์บด์

เอ็
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วั

สี เ่
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จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
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์
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นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

หวัแบบมมีมุรัศม,ี 4 ฟัน,  ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ ชนดิคมตดัยาว

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั
หมายเหต ุ4) ความยาวของคมแบบยาวคอื 2 เทา่ของหวัมาตรฐาน ใช ้L/D +1 เมือ่ตดิตัง้กบัดา้มจับขนาดเดยีวกนั

งานปาดไหล่
สภาพการตดัทีแ่นะน�า

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
ทองแดง, โลหะผสมทองแดง

AISI 1045, AISI 4140, ASTM A36, AISI 1010

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม 
อลัลอย

AISI 630, AISI 631

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

 (มม.)



K030

K

y

iMX-C4HV

L/D

3

11 150 4300 0.09 1500 11 1.1 120 3500 0.06 840 11 1.1 100 2900 0.075 870 11 1.1
12 150 4000 0.09 1400 12 1.2 120 3200 0.06 770 12 1.2 100 2700 0.075 810 12 1.2
13 150 3700 0.09 1300 13 1.3 120 2900 0.065 750 13 1.3 100 2400 0.08 770 13 1.3
14 150 3400 0.09 1200 14 1.4 120 2700 0.065 700 14 1.4 100 2300 0.08 740 14 1.4
17 150 2800 0.1 1100 17 1.7 120 2200 0.075 660 17 1.7 100 1900 0.08 610 17 1.7
18 150 2700 0.1 1100 18 1.8 120 2100 0.075 630 18 1.8 100 1800 0.09 650 18 1.8
22 150 2200 0.1 880 22 2.2 120 1700 0.075 510 22 2.2 100 1400 0.09 500 22 2.2
28 150 1700 0.12 820 28 2.8 120 1400 0.075 420 28 2.8 100 1100 0.09 400 28 2.8
30 150 1600 0.12 770 30 3 120 1300 0.075 390 30 3 100 1100 0.09 400 30 3
32 150 1500 0.12 720 32 3.2 120 1200 0.075 360 32 3.2 100 990 0.09 360 32 3.2

5

11 90 2600 0.07 730 11 0.4 70 2000 0.05 400 11 0.4 60 1700 0.06 410 11 0.4
12 90 2400 0.07 670 12 0.5 70 1900 0.05 380 12 0.5 60 1600 0.06 380 12 0.5
13 90 2200 0.07 620 13 0.5 70 1700 0.05 340 13 0.5 60 1500 0.06 360 13 0.5
14 90 2000 0.07 560 14 0.6 70 1600 0.05 320 14 0.6 60 1400 0.06 340 14 0.6
17 90 1700 0.08 540 17 0.7 70 1300 0.06 310 17 0.7 60 1100 0.07 310 17 0.7
18 90 1600 0.08 510 18 0.7 70 1200 0.06 290 18 0.7 60 1100 0.07 310 18 0.7
22 90 1300 0.08 420 22 0.9 70 1000 0.06 240 22 0.9 60 870 0.07 240 22 0.9
28 90 1000 0.1 400 28 1.1 70 800 0.06 190 28 1.1 60 680 0.07 190 28 1.1
30 90 950 0.1 380 30 1.2 70 740 0.06 180 30 1.2 60 640 0.07 180 30 1.2
32 90 900 0.1 360 32 1.3 70 700 0.06 170 32 1.3 60 600 0.07 170 32 1.3

7

11 60 1700 0.06 410 11 0.2 50 1400 0.04 220 11 0.2 32 930 0.05 190 11 0.2
12 60 1600 0.06 380 12 0.2 50 1300 0.04 210 12 0.2 32 850 0.05 170 12 0.2
13 60 1500 0.06 360 13 0.3 50 1200 0.05 240 13 0.3 32 780 0.06 190 13 0.3
14 60 1400 0.06 340 14 0.3 50 1100 0.05 220 14 0.3 32 730 0.06 180 14 0.3
17 60 1100 0.07 310 17 0.3 50 940 0.05 190 17 0.3 32 600 0.06 140 17 0.3
18 60 1100 0.07 310 18 0.4 50 880 0.05 180 18 0.4 32 570 0.06 140 18 0.4
22 60 870 0.07 240 22 0.4 50 720 0.05 140 22 0.4 32 460 0.06 110 22 0.4
28 60 680 0.08 220 28 0.6 50 570 0.05 110 28 0.6 32 360 0.06 86 28 0.6
30 60 640 0.08 200 30 0.6 50 530 0.05 110 30 0.6 32 340 0.06 82 30 0.6
32 60 600 0.08 190 32 0.6 50 500 0.05 100 32 0.6 32 320 0.06 77 32 0.6

ap

ae

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

งานปาดไหล่
สภาพการตดัทีแ่นะน�า

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
ทองแดง, โลหะผสมทองแดง

AISI 1045, AISI 4140, ASTM A36, AISI 1010

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

หวัแบบมมีมุรัศม,ี 4 ฟัน,  ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ ประเภทออฟเซท็

 (มม.)

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั



K031

K

y

L/D

3

11 75 2200 0.06 530 11 1.1 30 870 0.04 140 11 0.8
12 75 2000 0.06 480 12 1.2 30 800 0.04 130 12 0.9
13 75 1800 0.065 470 13 1.3 30 730 0.045 130 13 1
14 75 1700 0.065 440 14 1.4 30 680 0.045 120 14 1.1
17 75 1400 0.065 360 17 1.7 40 750 0.045 140 17 1.3
18 75 1300 0.075 390 18 1.8 40 710 0.05 140 18 1.4
22 75 1100 0.075 330 22 2.2 40 580 0.05 120 22 1.7
28 75 850 0.075 260 28 2.8 40 450 0.05 90 28 2.1
30 75 800 0.075 240 30 3 40 420 0.05 84 30 2.3
32 75 750 0.075 230 32 3.2 40 400 0.05 80 32 2.4

5

11 50 1400 0.05 280 11 0.4 10 290 0.03 35 11 0.3
12 50 1300 0.05 260 12 0.5 10 270 0.03 32 12 0.4
13 50 1200 0.05 240 13 0.5 10 240 0.04 38 13 0.4
14 50 1100 0.05 220 14 0.6 10 230 0.04 37 14 0.4
17 50 940 0.06 230 17 0.7 19 360 0.04 58 17 0.5
18 50 880 0.06 210 18 0.7 19 340 0.04 54 18 0.6
22 50 720 0.06 170 22 0.9 19 270 0.04 43 22 0.7
28 50 570 0.06 140 28 1.1 19 220 0.04 35 28 0.8
30 50 530 0.06 130 30 1.2 19 200 0.04 32 30 0.9
32 50 500 0.06 120 32 1.3 19 190 0.04 30 32 1

7

11 24 690 0.04 110 11 0.2 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
12 24 640 0.04 100 12 0.2 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
13 24 590 0.05 120 13 0.3 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
14 24 550 0.05 110 14 0.3 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
17 24 450 0.05 90 17 0.3 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
18 24 420 0.05 84 18 0.4 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
22 24 350 0.05 70 22 0.4 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
28 24 270 0.05 54 28 0.6 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
30 24 250 0.05 50 30 0.6 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒
32 24 240 0.05 48 32 0.6 ‒ ‒ ‒ ‒ ‒ ‒

ap

ae

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม 
อลัลอย

AISI 630, AISI 631

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

งานปาดไหล่  (มม.)

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั



K032

K

a

a

iMX-C6HV-C

±0.020

DC=10
 0
- 0.030

 0
- 0.040

 0
- 0.050

DC RE APMX LH DCON

EP
70

20

IMX10C6HV100R05010C 10 0.5 10 16 9.7 6 a 1
IMX10C6HV100R10010C 10 1 10 16 9.7 6 a 1
IMX12C6HV120R05012C 12 0.5 12 19 11.7 6 a 1
IMX12C6HV120R10012C 12 1 12 19 11.7 6 a 1
IMX16C6HV160R10016C 16 1 16 24 15.5 6 a 1
IMX16C6HV160R30016C 16 3 16 24 15.5 6 a 1
IMX20C6HV200R10020C 20 1 20 30 19.5 6 a 1
IMX20C6HV200R30020C 20 3 20 30 19.5 6 a 1
IMX25C6HV250R10025C 25 1 25 37.5 24.5 6 a 1
IMX25C6HV250R30025C 25 3 25 37.5 24.5 6 a 1

ISO13399 K003

e u e e

36°
40°

D
C

RE
APMX

LH

DC
ON

APMX

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

หวัแบบมมีมุรัศม,ี 6 ฟัน, มมุเฮลกิสไ์มส่ม�า่เสมอ, มรีหูลอ่เย็น

แบบ 1

ขอบโคง้

RE<3

12<DC<16 20<DC<25

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

 (มม.)

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)

ฟันเฮลกิซแ์บบไมส่ม�า่เสมอชว่ยลดการสะทา้นและมคีวามเสถยีรในการตดั
รหูลอ่เย็นตรงกลางชว่ยใหก้ารระบายเศษไดด้เียีย่ม

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น



K033

K

10 200 6400 0.07 2700 10 1.0 150 4800 0.07 2000 10 1.0 100 3200 0.07 1300 10 1.0
12 200 5300 0.085 2700 12 1.2 150 4000 0.085 2000 12 1.2 100 2700 0.085 1400 12 1.2
16 200 4000 0.088 2100 16 1.6 150 3000 0.088 1600 16 1.6 100 2000 0.088 1100 16 1.6
20 200 3200 0.1 1900 20 2.0 150 2400 0.1 1400 20 2.0 100 1600 0.1 1000 20 2.0
25 200 2500 0.1 1500 25 2.5 150 1900 0.1 1100 25 2.5 100 1300 0.1 800 25 2.5

10 40 1300 0.033 260 10 0.5
12 40 1100 0.035 230 12 0.6
16 40 800 0.038 180 16 0.8
20 40 640 0.04 150 20 1.0
25 40 510 0.04 120 25 1.3

y

ae

ap

ae

ap

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

 (มม.)

งานปาดไหล ่(L/D=3)
L/D มากกวา่ 3เทา่ใหใ้ชส้ภาวะการตดัทีแ่นะน�าในหนา้ K009 คา่ทีถ่กูตอ้งโดยความยาวของการจับงาน

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

สแตนเลส austenitic, 
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย,  
ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 630, AISI 631, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ชิน้งาน

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั



K034

K

a

a

e u e e

iMX-C6HV/C10HV/C12HV

±0.020

DC>12
 0
- 0.020

 0
- 0.030

DC>12 DC>12

DC RE APMX LH DCON

EP
70

20

IMX10C6HV100R05010 10 0.5 10 16 9.7 6 a 1
IMX10C6HV100R10010 10 1 10 16 9.7 6 a 1
IMX12C6HV120R10012 12 1 12 19 11.7 6 a 1
IMX16C10HV160R10016 16 1 16 24 15.5 10 a 2
IMX20C12HV200R10020 20 1 20 30 19.5 12 a 2
IMX25C12HV250R10025 25 1 25 37.5 24.5 12 a 2

ISO13399 K003

43.5°
45°

44.5°
45°

RE
APMX

DC
ON

LH

D
C

APMX

RE

DC
ON

LH

D
C

APMX
APMX

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

ประสทิธภิาพในการเดนิงานสงูเนือ่งจากมหีลายฟันทีอ่อกแบบเป็นพเิศษ
ฟันเฮลกิซแ์บบไมส่ม�า่เสมอชว่ยลดการสะทา้นและมคีวามเสถยีรในการตดั

หวักดัแบบมรัีศมมีมุ, คมตดัหลากหลาย, มมุเฮลกิสไ์มส่ม�า่เสมอ

แบบ 1

แบบ 2

DC <12 DC <12

DC<12

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

ขอบโคง้

ขอบโคง้

 (มม.)

RE<1

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)



K035

K

10 200 6400 0.07 2700 10 1 150 4800 0.07 2000 10 1 100 3200 0.07 1300 10 1
12 200 5300 0.085 2700 12 1.2 150 4000 0.085 2000 12 1.2 100 2700 0.085 1400 12 1.2
16 200 4000 0.088 3500 16 0.6 150 3000 0.088 2600 16 0.64 100 2000 0.088 1800 16 0.6
20 200 3200 0.1 3800 20 0.8 150 2400 0.1 2900 20 0.8 100 1600 0.1 1900 20 0.8
25 200 2500 0.1 3000 25 1 150 1900 0.1 2300 25 1 100 1300 0.1 1600 25 1

10 40 1300 0.033 260 10 0.5
12 40 1100 0.035 230 12 0.6
16 40 800 0.038 300 16 0.6
20 40 640 0.04 310 20 0.8
25 40 510 0.04 240 25 1

y

 

ae

ap

ae

ap

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั
หมายเหต ุ4) ถา้การเดนิงานมรัีศมทีีม่มุซึง่มคีา่เทา่กบัมมุของเครีอ่งมอืตดั  เมือ่ท�าการใชห้วักดัซึง่มคีมตดัมากกวา่ 10 คมตดั  ใหล้ดความลกึตดัและอตัราแรงป้อนลงครึง่หนึง่

ช ิน้งาน

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

สแตนเลส austenitic, 
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย,  
ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 630, AISI 631, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ชิน้งาน

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

 (มม.)

งานปาดไหล ่(L/D=3)
L/D มากกวา่ 3เทา่ใหใ้ชส้ภาวะการตดัทีแ่นะน�าในหนา้ K009 คา่ทีถ่กูตอ้งโดยความยาวของการจับงาน



K036

K

e e e e e u

iMX-C4FD-C

a

a

DC>12
 0
- 0.020

 0
- 0.030

DC RE1 APMX A3 LH DCON

R
M

PX

EP
70

20

IMX10C4FD10010C 10 1.99 0.7 10.5 16 9.7 4 2.1° a 1
IMX12C4FD12012C 12 2.1 0.8 12.5 19 11.7 4 2.8° a 1
IMX16C4FD16016C 16 2.75 1 16.5 24 15.5 4 3° a 1
IMX20C4FD20021C 20 3.07 1.3 21 30 19.5 4 3.3° a 1
IMX25C4FD25026C 25 4.21 1.6 26 37.5 24.5 4 4.5° a 1

RE1
S10 DCIN RE2 RE3

IMX10C4FD10010C 1.99 0.27 3.4 1.5 5
IMX12C4FD12012C 2.1 0.33 4.5 1.5 6
IMX16C4FD16016C 2.75 0.42 6.2 2 8
IMX20C4FD20021C 3.07 0.59 8 2 10
IMX25C4FD25026C 4.21 0.67 10 3 12

ISO13399 K003

RE2
RE3

DCIN S10

RE1

45°

A3

LH

DC
ON

D
C

APMX

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

มรีหูลอ่เย็น, เอ็นมลิลแ์บบมมุรัศมใีนการใชง้านทีห่ลากหลายส�าหรับอตัราป้อนสงูๆ

DC<12

แบบมมุรัศมมีลัตทิาสก ์และแบบ4ฟันสามารถกดังานดว้ยแรงป้อนสงูไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพ
รหูลอ่เย็นและคมตดัปลายในต�าแหน่งเซน็เตอรท์�าใหก้ารจา่ยน�้าหลอ่เย็นมคีวามเสถยีร

รหสัสนิคา้ *1

จ�า
นว

นฟั
น *2 เกรด

แบบ

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)
หมายเหต ุ2) แบบมมุรัศมมีลัตทิาสกไ์มเ่หมาะส�าหรับงานกดัมมุรัศมรีปูตวั R เพราะกดัไมส่มบรูณ์

*1 RE1 : โดยประมาณ R

*2 RMPX : มมุแรมป์ป้ิงสงูสดุ

แบบ 1

รหสัสนิคา้ *1 ชิน้งานแบบรศัมมีลัตทิาสค์

ตอ้งแกโ้ปรแกรม CAM เป็น R2 เมือ่ใช ้
iMX พืน้ทีส่ว่นทีไ่มโ่ดนตดัโดยประมาณ มรีายละเอยีดดงันี้

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

 (มม.)

 (มม.)



K037

K

10 150 4800 0.4 7700 0.5 6 135 4300 0.4 6900 0.5 6 120 3800 0.3 4600 0.5 6
12 150 4000 0.45 7200 0.6 7.2 135 3600 0.45 6500 0.6 7.2 120 3200 0.3 3800 0.6 7.2
16 150 3000 0.5 6000 0.8 9.6 135 2700 0.5 5400 0.8 9.6 120 2400 0.4 3800 0.8 9.6
20 150 2400 0.5 4800 1 12 135 2100 0.5 4200 1 12 120 1900 0.4 3000 1 12
25 150 1900 0.5 3800 1.25 15 135 1700 0.5 3400 1.25 15 120 1500 0.4 2400 1.25 15

10 40 1300 0.2 1000 0.5 6 25 800 0.1 320 0.5 6
12 40 1100 0.2 880 0.6 7.2 25 660 0.1 260 0.6 7.2
16 40 800 0.3 960 0.8 9.6 25 500 0.15 300 0.8 9.6
20 40 640 0.3 770 1 12 25 400 0.15 240 1 12
25 40 510 0.3 610 1.25 15 25 320 0.15 190 1.25 15

y
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ae
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คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
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เป
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วั

สี เ่
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ีย่ม
จตั
รุสั
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ล
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์
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ชม
เฟ
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์

กดั
หย
าบ

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  หากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรง หรอืเกดิการสัน่สะทา้นหรอืมเีสยีงผดิปกต ิ 

ใหป้รับความเร็วในการหมนุ อตัราการป้อน และความลกึของการตดั
หมายเหต ุ4) ลดแรงป้อน 50% เมือ่ท�าแรมป้ิง

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
ทองแดง, โลหะผสมทองแดง

AISI 1045, AISI 4140, ASTM A36, AISI 1010

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

เหล็กชบุแข็ง, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ

AISI H13, AISI L6, AISI 431, AISI 420J2, AISI 630, 
AISI 631

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ชิน้งาน

สแตนเลส austenitic, ไททาเนยีมอลัลอย
โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
Ti-6Al-4V

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

 (มม.)

งานปาดไหล ่(L/D=3)
L/D มากกวา่ 3เทา่ใหใ้ชส้ภาวะการตดัทีแ่นะน�าในหนา้ K009 คา่ทีถ่กูตอ้งโดยความยาวของการจับงาน



K038

K

a

a

e e e

iMX-C4FV

RE=4
±0.010 ±0.020

DC>12
 0
- 0.020

 0
- 0.030

DC RE APMX LH DCON

EP
61

20

IMX10C4FV100R20010 10 2 10.5 16 9.7 4 a 1
IMX12C4FV120R20012 12 2 12.5 19 11.7 4 a 1
IMX16C4FV160R30016 16 3 16.5 24 15.5 4 a 1
IMX20C4FV200R30021 20 3 21 30 19.5 4 a 1
IMX25C4FV250R40026 25 4 26 37.5 24.5 4 a 1

ISO13399 K003

43°
45°

DC
ON

D
C

RE
APMX

LH

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

แบบ 1

หวักดัแบบมมุรัศมสี�าหรับงานตดัประสทิธภิาพสงู, ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ

DC<12

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

เอ็นมลิลแ์บบมมุรัศม ี ส�าหรับงานตดัประสทิธภิาพสงู
ฟันเฮลกิซแ์บบไมส่ม�า่เสมอชว่ยลดการสะทา้นและมคีวามเสถยีรในการตดั

RE<3

 (มม.)

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)



K039

K

y

y

10 2 90 2900 0.25 2900 1.2 4.5 75 2400 0.23 2200 1 4.5 60 1900 0.22 1700 0.7 4.5
12 2 90 2400 0.25 2400 1.8 6 75 2000 0.23 1800 1.4 6 60 1600 0.22 1400 0.9 6
16 3 90 1800 0.25 1800 1.8 7.5 75 1500 0.23 1400 1.4 7.5 60 1200 0.22 1100 0.9 7.5
20 3 90 1400 0.25 1400 1.8 9 75 1200 0.23 1100 1.4 9 60 950 0.22 840 0.9 9
25 4 90 1100 0.25 1100 2.4 11.5 75 950 0.23 870 1.8 11.5 60 760 0.22 670 1.2 11.5

10 2 150 4800 0.4 7700 0.6 4.5 125 4000 0.35 5600 0.46 4.5 100 3200 0.3 3800 0.36 4.5
12 2 150 4000 0.45 7200 0.9 6 125 3300 0.4 5300 0.7 6 100 2700 0.3 3200 0.45 6
16 3 150 3000 0.5 6000 0.9 7.5 125 2500 0.45 4500 0.7 7.5 100 2000 0.3 2400 0.45 7.5
20 3 150 2400 0.5 4800 0.9 9 125 2000 0.45 3600 0.7 9 100 1600 0.35 2200 0.45 9
25 4 150 1900 0.5 3800 1.2 11.5 125 1600 0.45 2900 0.9 11.5 100 1300 0.35 1800 0.6 11.5
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คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

หมายเหต ุ1) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ2) แนะน�าการเป่าลมหรอืพน่ดว้ยละอองน�้ามนั
หมายเหต ุ3)  ส�าหรับงานโปรไฟลเ์ชน่การท�าแมพ่มิพ ์สภาพการตดัอาจแตกตา่งกนัไปขึน้อยูก่บั รปูทรงชิน้งาน วธิกีารเดนิงาน และความลกึตดั  

ใหล้ดแรงป้อนโดยเฉพาะเวลากดั บรเิวณมมุของชิน้งาน
หมายเหต ุ4)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั

สภาพการตดัดว้ยความลกึสงู

งานปาดดว้ยความเร็วสงู

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เหล็กหลอ่สเีทา

AISI 1045, AISI 4140, AISI No 45 B

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, SKD, SKT

เหล็กชบุแข็ง (45 ─ 55HRC)

AISI H13, AISI L6

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

มมุ R
RE

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เหล็กหลอ่สเีทา

AISI 1045, AISI 4140, AISI No 45 B

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, SKD, SKT

เหล็กชบุแข็ง (45 ─ 55HRC)

AISI H13, AISI L6

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

มมุ R
RE

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

 (มม.)

 (มม.)



K040

K

e

iMX-C3A

±0.020

DC>12
 0
- 0.020

 0
- 0.030

a

DC RE APMX LH DCON

ET
20

20

IMX10C3A100R10008 10 1 8 16 9.7 3 a 1
IMX10C3A100R25008 10 2.5 8 16 9.7 3 a 1
IMX10C3A120R10010 12 1 10.1 19 9.7 3 a 2
IMX12C3A120R10009 12 1 9.6 19 11.7 3 a 1
IMX12C3A120R32009 12 3.2 9.6 19 11.7 3 a 1
IMX12C3A140R10011 14 1 11.7 22.5 11.7 3 a 2
IMX16C3A160R10012 16 1 12.8 24 15.5 3 a 1
IMX16C3A160R32012 16 3.2 12.8 24 15.5 3 a 1
IMX16C3A180R32014 18 3.2 14.9 27 15.5 3 a 2
IMX20C3A200R10016 20 1 16 30 19.5 3 a 1
IMX20C3A200R32016 20 3.2 16 30 19.5 3 a 1
IMX20C3A220R32018 22 3.2 18.6 33 19.5 3 a 2
IMX25C3A250R10020 25 1 20 37.5 24.5 3 a 1
IMX25C3A250R32020 25 3.2 20 37.5 24.5 3 a 1
IMX25C3A250R50020 25 5 20 37.5 24.5 3 a 1
IMX25C3A280R32023 28 3.2 23.4 41.5 24.5 3 a 2

ISO13399 K003

37.5°

APMX

DC
ON

LH

D
C

RE APMX

RE

D
C

LH

DC
O

N

APMX
APMX

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

แบบ 1

หวักดัแบบรัศมมีมุ, 3 ฟัน, ส�าหรับอลมูเินยีมอลัลอย

DC<12

สามารถตดัไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพสงู เนือ่งจากความคมของคมตดัทีเ่หมาะสมกบังานตดัอลมูเินยีมอลัลอยand 
polished rake face.

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

ขอบโคง้

ขอบโคง้

แบบ 2

ประเภทออฟเซท็

 (มม.)

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

RE<5

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)



K041

K

y y

y

y y

10 500 16000 0.117 5600 8 3
12 500 13000 0.118 4600 9.6 3.6
16 500 9900 0.153 4500 12.8 4.8
20 500 8000 0.175 4200 16 6
25 500 6400 0.211 4100 20 7.5

10 200 6400 0.08 1500 8 0.6
12 200 5300 0.08 1300 9.6 0.72
16 200 4000 0.11 1300 12.8 0.96
20 200 3200 0.12 1200 16 1.2
25 200 2500 0.15 1100 20 1.5

10 300 9500 0.1 950 5 2.5
12 300 8000 0.1 800 6 2.5
16 300 6000 0.1 600 8 2.5
20 300 4800 0.1 480 10 2.5
25 300 3800 0.1 380 12.5 2.5

10 500 16000 0.068 3300 5
12 500 13000 0.072 2800 6
16 500 9900 0.093 2800 8
20 500 8000 0.108 2600 10
25 500 6400 0.127 2400 12.5

10 300 9500 0.09 2600 8 1.2
12 300 8000 0.09 2200 9.6 1.44
16 300 6000 0.12 2200 12.8 1.92
20 300 4800 0.14 2000 16 2.4
25 300 3800 0.17 1900 20 3

 

ap

ae

ae

ap

ap

ap

DC

ae

ap

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
 (มม.) (มม.)

 (มม.)

 (มม.)  (มม.)สล็อตติง้ (L/D=3)

ชิน้งาน

อลมูเินยีมอลัลอย

A6061, A7075

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ชิน้งาน

อลมูเินยีมอลัลอย

A6061, A7075

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ชิน้งาน

อลมูเินยีมอลัลอย

A6061, A7075

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่รอบ 
(มม./รอบ)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึของร ู
ap

สเต็ป 
ap2

ความลกึตดั

ชิน้งาน

อลมูเินยีมอลัลอย

A6061, A7075

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความลกึตดั

พลัง้จิง้ (L/D=3)

หมายเหต ุ1) แนะน�าใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นแบบไมล่ะลายน�้า
หมายเหต ุ2)  หากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรง หรอืเกดิการสัน่สะทา้นหรอืมเีสยีงผดิปกต ิ 

ใหป้รับความเร็วในการหมนุ อตัราการป้อน และความลกึของการตดั

งานปาดไหล ่(L/D=3)

งานปาดไหล ่(L/D=7)

งานปาดไหล ่(L/D=5)

ชิน้งาน

อลมูเินยีมอลัลอย

A6061, A7075

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

DC:เสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั)



K042

K

iMX-C3A

y

L/D

3

12 500 13000 0.117 4600 9.6 2.4
14 500 11000 0.118 3900 11.2 2.8
18 500 8800 0.153 4000 14.4 3.6
22 500 7200 0.175 3800 17.6 4.4
28 500 5700 0.211 3600 22.4 5.6

5

12 300 8000 0.09 2200 9.6 1.0
14 300 6800 0.09 1800 11.2 1.1
18 300 5300 0.12 1900 14.4 1.4
22 300 4300 0.14 1800 17.6 1.8
28 300 3400 0.17 1700 22.4 2.2

ae

ap

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
การปาดดา้นขา้ง

หวักดัแบบรัศมมีมุ, ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ, ประเภทออฟเซท็

ชิน้งาน

อลมูเินยีมอลัลอย

A6061, A7075

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

หมายเหต ุ1) แนะน�าใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นแบบไมล่ะลายน�้า
หมายเหต ุ2)  หากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรง หรอืเกดิการสัน่สะทา้นหรอืมเีสยีงผดิปกต ิ 

ใหป้รับความเร็วในการหมนุ อตัราการป้อน และความลกึของการตดั

 (มม.)



K043

K

iMX-C8T/C10T/C12T/C15T-C

a

a

DC RE APMX DCX LH DCON BHTA

EP
70

20

IMX10C8T080R05T080C 8 0.5 7.12 10 16 9.7 8° 8 a 1
IMX10C8T080R10T080C 8 1 7.12 10 16 9.7 8° 8 a 1
IMX12C10T100R05T080C 10 0.5 7.12 12 19 11.7 8° 10 a 1
IMX12C10T100R10T080C 10 1 7.12 12 19 11.7 8° 10 a 1
IMX16C15T150R05T080C 15 0.5 3.56 16 24 15.5 8° 15 a 1
IMX16C15T150R10T080C 15 1 3.56 16 24 15.5 8° 15 a 1
IMX16C12T150R20T080C 15 2 3.56 16 24 15.5 8° 12 a 1
IMX20C15T190R05T080C 19 0.5 3.56 20 30 19.5 8° 15 a 1
IMX20C15T190R10T080C 19 1 3.56 20 30 19.5 8° 15 a 1
IMX20C12T190R20T080C 19 2 3.56 20 30 19.5 8° 12 a 1

±0.015

DC>12
 0
- 0.020

 0
- 0.030

e e

 

8 8 300 12000 0.1 9600 0.3 1.2 200 8000 0.1 6400 0.3 1.2 60 2400 0.08 1500 0.3 0.8
10 10 300 9500 0.1 9500 0.3 1.5 200 6400 0.1 6400 0.3 1.5 60 1900 0.08 1500 0.3 1
15 12 300 6400 0.12 9200 0.3 2.2 200 4200 0.12 6000 0.3 2.2 60 1300 0.1 1600 0.3 1.5
15 15 300 6400 0.1 9600 0.3 2.2 200 4200 0.1 6300 0.3 2.2 60 1300 0.08 1600 0.3 1.5
19 12 300 5000 0.12 7200 0.3 2.8 200 3400 0.12 4900 0.3 2.8 60 1000 0.1 1200 0.3 1.9
19 15 300 5000 0.1 7500 0.3 2.8 200 3400 0.1 5100 0.3 2.8 60 1000 0.08 1200 0.3 1.9

y

ISO13399 K003

35°

D
C

O
N

BHTA

D
C

D
C

X

RE
APMX

LH

ae

ap

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

 (มม.)

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

 (มม.)

งานปาดไหล ่(L/D=3)
สภาพการตดัทีแ่นะน�า

แบบ 1

DC <12

รัศมมีมุ, เตเปอรด์า้นบน, หลายฟัน, มรีนู�้าหลอ่เย็น

เหมาะส�าหรับตดัพืน้ผวิแบบ 3D เชน่ ใบพัด
สามารถตดัอตัราป้อนสงูไดเ้นือ่งจากมคีมตดัหลายแบบ

ชิน้งาน

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 630, AISI 631, Ti-6Al-4V

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC จ�านวนฟัน ความเร็วตดั 

(ม./นาท)ี
ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

หมายเหต ุ1) แนะน�าใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นแบบไมล่ะลายน�้า
หมายเหต ุ2)  หากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรง หรอืเกดิการสัน่สะทา้นหรอืมเีสยีงผดิปกต ิ 

ใหป้รับความเร็วในการหมนุ อตัราการป้อน และความลกึของการตดั

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

RE <2

L/D มากกวา่ 3เทา่ใหใ้ชส้ภาวะการตดัทีแ่นะน�าในหนา้ K009 คา่ทีถ่กูตอ้งโดยความยาวของการจับงาน

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)



K044

K

e u e e u

iMX-R4F

a

DC APMX LH DCON

EP
70

20

IMX10R4F10010 10 10.5 16 9.7 4 a 1
IMX12R4F12012 12 12.5 19 11.7 4 a 1
IMX16R4F16016 16 16.5 24 15.5 4 a 1
IMX20R4F20021 20 21 30 19.5 4 a 1
IMX25R4F25026 25 26 37.5 24.5 4 a 1

 

10 150 4800 0.045 860 8 4 120 3800 0.03 460 8 4 100 3200 0.038 490 8 4
12 150 4000 0.045 720 9.6 4.8 120 3200 0.033 420 9.6 4.8 100 2700 0.04 430 9.6 4.8
16 150 3000 0.05 600 12.8 6.4 120 2400 0.038 360 12.8 6.4 100 2000 0.045 360 12.8 6.4
20 150 2400 0.05 480 16 8 120 1900 0.038 290 16 8 100 1600 0.045 290 16 8
25 150 1900 0.06 460 20 10 120 1500 0.038 230 20 10 100 1300 0.045 230 20 10

y

ISO13399 K003

D
C

APMX

LH

DC
ON

35°

ae

ap

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

แบบ 1

หวักดัหยาบ, 4 ฟัน

ชนดิกดัหยาบทีล่ดความตา้นทานในการตดั   
และใหป้ระสทิธภิาพในการตดัสงูแมว้า่ความกระชบัของเครือ่งจักรหรอืชิน้งานต�า่

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

 (มม.)

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  หากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรง หรอืเกดิการสัน่สะทา้นหรอืมเีสยีงผดิปกต ิ 

ใหป้รับความเร็วในการหมนุ อตัราการป้อน และความลกึของการตดั

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
ทองแดง, โลหะผสมทองแดง

AISI 1045, AISI 4140, ASTM A36, AISI 1010

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

 (มม.)

งานปาดไหล ่(L/D=3)
L/D มากกวา่ 3เทา่ใหใ้ชส้ภาวะการตดัทีแ่นะน�าในหนา้ K009 คา่ทีถ่กูตอ้งโดยความยาวของการจับงาน

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)



K045

K

10 75 2400 0.03 290 8 4 40 1300 0.04 210 8 1
12 75 2000 0.033 260 9.6 4.8 40 1100 0.045 200 9.6 1.2
16 75 1500 0.038 230 12.8 6.4 40 800 0.05 160 12.8 1.6
20 75 1200 0.038 180 16 8 40 640 0.05 130 16 2
25 75 950 0.038 140 20 10 40 510 0.05 100 20 2.5

y

10 100 3200 0.04 510 5 80 2500 0.03 300 5 60 1900 0.02 150 4
12 100 2700 0.045 490 6 80 2100 0.032 270 6 60 1600 0.025 160 4.8
16 100 2000 0.05 400 8 80 1600 0.038 240 8 60 1200 0.03 140 6.4
20 100 1600 0.05 320 10 80 1300 0.038 200 10 60 950 0.034 130 8
25 100 1300 0.06 310 12 80 1000 0.038 150 12 60 760 0.034 100 10

10 40 1300 0.016 83 4
12 40 1100 0.02 88 4.8
16 40 800 0.024 77 6.4
20 40 640 0.027 70 8
25 40 510 0.027 55 10

y

ae

ap

ap

DC

ap

DC

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย

AISI 630, AISI 631

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

 (มม.)

สล็อตติง้

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  หากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรง หรอืเกดิการสัน่สะทา้นหรอืมเีสยีงผดิปกต ิ 

ใหป้รับความเร็วในการหมนุ อตัราการป้อน และความลกึของการตดั

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
ทองแดง, โลหะผสมทองแดง

AISI 1045, AISI 4140, ASTM A36, AISI 1010

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI 4340, SKD, SKT

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, AISI 304LN, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 430, AISI 431, AISI 420J2, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย

AISI 630, AISI 631

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความลกึตดั

 (มม.)

งานปาดไหล ่(L/D=3)
L/D มากกวา่ 3เทา่ใหใ้ชส้ภาวะการตดัทีแ่นะน�าในหนา้ K009 คา่ทีถ่กูตอ้งโดยความยาวของการจับงาน

DC:เสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั)

DC:เสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั)



K046

K

iMX-RC4F-C

e e e

DC RE APMX LH DCON

EP
70

20

IMX10RC4F100R05010C 10 0.5 10.5 16 9.7 4 a 1
IMX10RC4F100R10010C 10 1 10.5 16 9.7 4 a 1
IMX12RC4F120R05012C 12 0.5 12.5 19 11.7 4 a 1
IMX12RC4F120R10012C 12 1 12.5 19 11.7 4 a 1
IMX12RC4F120R15012C 12 1.5 12.5 19 11.7 4 a 1
IMX12RC4F120R20012C 12 2 12.5 19 11.7 4 a 1
IMX16RC4F160R05016C 16 0.5 16.5 24 15.5 4 a 1
IMX16RC4F160R10016C 16 1 16.5 24 15.5 4 a 1
IMX16RC4F160R15016C 16 1.5 16.5 24 15.5 4 a 1
IMX16RC4F160R20016C 16 2 16.5 24 15.5 4 a 1
IMX16RC4F160R30016C 16 3 16.5 24 15.5 4 a 1
IMX20RC4F200R05021C 20 0.5 21 30 19.5 4 a 1
IMX20RC4F200R10021C 20 1 21 30 19.5 4 a 1
IMX20RC4F200R20021C 20 2 21 30 19.5 4 a 1
IMX20RC4F200R30021C 20 3 21 30 19.5 4 a 1

ISO13399 K003

a

a

D
C

O
N

APMX

LH

D
C

RE

35°

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)

แบบ 1

 (มม.)

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

รปูรา่งใบมดีหยาบชว่ยลดความตา้นทานการตดั และมปีระสทิธภิาพเมือ่ความแข็งแกรง่ของเครือ่งจักรหรอืวสัดงุานต�า่
รหูลอ่เย็นตรงกลางชว่ยใหก้ารระบายเศษไดด้เียีย่ม

หวักดัหยาบมรีหูลอ่เย็น, 4 ฟัน



K047

K

10 150 4800 860 8 4 70 2000 320 8 4 60 1900 230 8 4
12 150 4000 800 9.6 4.8 70 1900 340 9.6 4.8 60 1600 230 9.6 4.8
16 150 3000 600 12.8 6.4 70 1400 280 12.8 6.4 60 1200 200 12.8 6.4
20 150 2400 530 16 8 70 1100 220 16 8 60 950 180 16 8

10 100 3200 510 5 60 1900 230 5 40 1300 100 5
12 100 2700 490 6 60 1600 260 6 40 1100 110 6
16 100 2000 400 8 60 1200 220 8 40 800 96 8
20 100 1600 350 10 60 950 170 10 40 640 90 10

y

y

ae

ap

ap

DC

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
การปาดดา้นขา้ง  (มม.)

 (มม.)สล็อตติง้

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย

 
AISI 1045, AISI 4140

ไททาเนยีมอลัลอย, สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ

Ti-6Al-4V, AISI 304, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 420J2

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ

 
AISI 630, AISI 631

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย

 
AISI 1045, AISI 4140

ไททาเนยีมอลัลอย, สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ

Ti-6Al-4V, AISI 304, AISI 316LN,  
AISI 410, AISI 420J2

เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ

 
AISI 630, AISI 631

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความลกึตดั

หมายเหต ุ1)  หากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรง หรอืเกดิการสัน่สะทา้นหรอืมเีสยีงผดิปกต ิ 
ใหป้รับความเร็วในการหมนุ อตัราการป้อน และความลกึของการตดั

หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  ส�าหรับเหล็กกลา้, ไทเทเนยีมอลัลอย, ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นแบบผสมน�้าจะมปีระสทิธภิาพ

DC:เสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั)



K048

K

RE DC APMX LH DCON

EP
81

10

IMX16B2S16016 8 16 16 24 15.5 2 a 1
IMX20B2S20020 10 20 20 30 19.5 2 a 1

a

iMX-B2S

e

±0.020

 

%>15°

16 8 300 6000 0.14 1700 150 3000 0.08 480 0.3 1.6
20 10 300 4800 0.14 1300 150 2400 0.08 380 0.3 2

y

RE

D
C

APMX

LH

D
C

O
N

30°

ae

ap

%

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

แบบ 1

 (มม.)

อดุมคตขิองการตดังานส�าหรับการจับเครือ่งมอืยาว

หวักดัแบบบอลโนส, 2 ฟัน, ส�าหรับการกดัเหล็กชบุแข็ง

RE >8

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

หมายเหต ุ1) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ2) % คอืความลาดเอยีงของผวิหนา้

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง (55–65HRC) 

AISI D2

มมุลาดเอยีง %<15°
ความลกึตดั

ap
ความกวา้งตดั 

aeเสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

รัศมบีอลโนส
RE

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั

 (มม.)

งานปาดไหล ่(L/D=3)
L/D มากกวา่ 3เทา่ใหใ้ชส้ภาวะการตดัทีแ่นะน�าในหนา้ K009 คา่ทีถ่กูตอ้งโดยความยาวของการจับงาน

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)



K049

K

a

iMX-B4S

e

±0.020

RE DC APMX LH DCON

EP
81

10

IMX16B4S16016 8 16 16 24 15.5 4 a 1
IMX20B4S20020 10 20 20 30 19.5 4 a 1

%>15°

16 8 300 6000 0.07 1700 150 3000 0.06 720 0.3 1.6
20 10 300 4800 0.07 1300 150 2400 0.06 580 0.3 2

y

ISO13399 K003

RE

D
C

APMX

LH

D
C

O
N

30°

%

ae

ap

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

แบบ 1

 (มม.)

RE >8

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

หมายเหต ุ1) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ2) % คอืความลาดเอยีงของผวิหนา้

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง (55–65HRC) 

AISI D2

มมุลาดเอยีง %<15°
ความลกึตดั

ap
ความกวา้งตดั 

aeเสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

รัศมบีอลโนส
RE

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั

 (มม.)

งานปาดไหล ่(L/D=3)

สามารถใชร้อบความเร็วตดัทีส่งูไดแ้มใ้นขณะใชป้ลายคมตดั

หวักดัแบบบอลโนส, 4 ฟัน, ส�าหรับการกดัเหล็กชบุแข็ง

L/D มากกวา่ 3เทา่ใหใ้ชส้ภาวะการตดัทีแ่นะน�าในหนา้ K009 คา่ทีถ่กูตอ้งโดยความยาวของการจับงาน

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)



K050

K

iMX-B3FV

RE DC APMX LH DCON

EP
81

20

IMX10B3FV10008 5 10 8 16 9.7 3 a 1
IMX12B3FV12009 6 12 9.6 19 11.7 3 a 1
IMX16B3FV16012 8 16 12.8 24 15.5 3 a 1
IMX20B3FV20016 10 20 16 30 19.5 3 a 1

RE>6
±0.010 ±0.020

e e

ISO13399 K003

45°

RE

D
C

APMX

LH

D
C

O
N

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

แบบ 1

 (มม.)

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

หวักดัแบบบอลโนส, 3 ฟัน, มมุเฮลกิสไ์มส่ม�า่เสมอ, ส�าหรับการกดัเหล็กชบุแข็ง

RE<6

สามารถใชร้อบความเร็วตดัทีส่งูไดแ้มใ้นงานทีต่อ้งการตดัลกึ (DCx5)
แรงตา้นการสกึหรอสงูและการคลายเศษยอดเยีย่มในการตดังานหยาบ
ควบคมุการสัน่ดเียีย่มสามารถใชต้ดังานผวิสดุทา้ยทีค่วามเร็วรอบสงู

a

a

a

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)



K051

K

y

y

%>15° %>15°

10 5 175 5600 0.22 3700 115 3700 0.15 1700 0.7 2.6 150 4800 0.18 2600 100 3200 0.12 1200 0.5 2
12 6 175 4600 0.22 3000 115 3100 0.15 1400 1 3.2 150 4000 0.18 2200 100 2700 0.12 970 0.7 2.5
16 8 175 3500 0.22 2300 115 2300 0.15 1000 1.1 3.8 150 3000 0.18 1600 100 2000 0.12 720 0.9 3.5
20 10 175 2800 0.22 1800 115 1800 0.15 810 1.2 4.8 150 2400 0.18 1300 100 1600 0.12 580 1.1 4.2

%>15° %>15°

10 5 120 3800 0.2 2300 80 2500 0.13 980 0.5 1.3 100 3200 0.13 1200 65 2100 0.085 540 0.4 1
12 6 120 3200 0.2 1900 80 2100 0.13 820 0.7 1.6 100 2700 0.13 1100 65 1700 0.085 430 0.6 1.3
16 8 120 2400 0.2 1400 80 1600 0.13 620 0.8 1.9 100 2000 0.13 780 65 1300 0.085 330 0.7 1.8
20 10 120 1900 0.2 1100 80 1300 0.13 510 0.9 2.4 100 1600 0.13 620 65 1000 0.085 260 0.8 2.1

 

ae

ae

ap

ap

%

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
งานปาดไหล ่(L/D=5)

งานปาดไหล ่(L/D=7)

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI D2, AISI H13, AISI L6

เหล็กชบุแข็ง (40─ 55HRC)

AISI H13, AISI L6

มมุลาดเอยีง %<15°
ความลกึตดั

ap
ความกวา้งตดั 

ae

%<15°
ความลกึตดั

ap
ความกวา้งตดั 

aeเสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

รัศมบีอลโนส
RE

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เครือ่งมอืโลหะผสม

AISI P21, AISI P20, AISI D2, AISI H13, AISI L6

เหล็กชบุแข็ง (40─ 55HRC)

AISI H13, AISI L6

มมุลาดเอยีง %<15°
ความลกึตดั

ap
ความกวา้งตดั 

ae

%<15°
ความลกึตดั

ap
ความกวา้งตดั 

aeเสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

รัศมบีอลโนส
RE

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั

หมายเหต ุ1) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ2)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั
หมายเหต ุ3) % คอืความลาดเอยีงของผวิหนา้

 (มม.)

 (มม.)



K052

K

e u e e u

iMX-B4HV

RE>6
±0.010 ±0.020

DC>12
 0
- 0.020

 0
- 0.030

a

RE DC APMX LH DCON

EP
70

20

IMX10B4HV10010 5 10 10.5 16 9.7 4 a 1
IMX12B4HV12012 6 12 12.5 19 11.7 4 a 1
IMX16B4HV16016 8 16 16.5 24 15.5 4 a 1
IMX20B4HV20021 10 20 21 30 19.5 4 a 1
IMX25B4HV25026 12.5 25 26 37.5 24.5 4 a 1

45°

RE

D
C

APMX

LH

D
C

O
N

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

หวักดัแบบบอลโนส, 4 ฟัน, มมุเฮลกิสไ์มส่ม�า่เสมอ

แบบ 1

RE<6

DC<12

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอชว่ยลดการสะทา้นและมคีวามเสถยีรในการตดั
 (มม.)

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)



K053

K

e u e e u

iMX-B4HV-E

RE>6
±0.010 ±0.020

DC>12
 0
- 0.020

 0
- 0.030

a

a

RE DC APMX LH DCON

EP
70

20

IMX10B4HV10010E 5 10 10.5 16 9.7 4 a 1
IMX12B4HV12012E 6 12 12.5 19 11.7 4 a 1
IMX16B4HV16016E 8 16 16.5 24 15.5 4 a 1
IMX20B4HV20021E 10 20 21 30 19.5 4 a 1
IMX25B4HV25026E 12.5 25 26 37.5 24.5 4 a 1

ISO13399 K003

45°

RE

D
C

D
C

O
N

APMX

LH

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

แบบ 1

RE<6

DC<12

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

หวักดัแบบบอลโนสมรีหูลอ่เย็น, 4 ฟัน, ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ

รหูลอ่เย็นของแตล่ะคมตดัชว่ยปลอ่ยสารหลอ่เย็นไดอ้ยา่งสม�า่เสมอ
ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอชว่ยลดการสะทา้นและมคีวามเสถยีรในการตดั

 (มม.)

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)



K054

K

iMX-B4HV/iMX-B4HV-E

%>15° %>15°

10 5 300 9500 0.106 4000 200 6400 0.07 1800 1 2.5 225 7200 0.105 3000 150 4800 0.067 1300 1 2.5
12 6 300 8000 0.125 4000 200 5300 0.085 1800 1.2 3 225 6000 0.125 3000 150 4000 0.08 1300 1.2 3
16 8 300 6000 0.134 3200 200 4000 0.088 1400 1.6 4 225 4500 0.14 2500 150 3000 0.09 1100 1.6 4
20 10 300 4800 0.156 3000 200 3200 0.1 1300 2 5 225 3600 0.16 2300 150 2400 0.105 1000 2 5
25 12.5 300 3800 0.16 2400 200 2500 0.1 1000 2.5 6 225 2900 0.16 1900 150 1900 0.105 800 2.5 6

y

ae

ap

%

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

หวักดัแบบบอลโนส, 4 ฟัน, ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอ (มรีหูลอ่เย็น / ไมม่รีหูลอ่เย็น)

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้

AISI 1045, AISI 4140, AISI 4340, ASTM A36, AISI 1010, AISI P21,  
AISI P20

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, 
เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย, ไททาเนยีมอลัลอย
AISI 304, AISI 316, AISI 431, AISI 420J2,  
AISI 630, AISI 631, Ti-6Al-4V

มมุลาดเอยีง %<15°
ความลกึตดั

ap
ความกวา้งตดั 

ae

%<15°
ความลกึตดั

ap
ความกวา้งตดั 

aeเสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

รัศมบีอลโนส
RE

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั
หมายเหต ุ4) % คอืความลาดเอยีงของผวิหนา้

 (มม.)

งานปาดไหล ่(L/D=3)
L/D มากกวา่ 3เทา่ใหใ้ชส้ภาวะการตดัทีแ่นะน�าในหนา้ K009 คา่ทีถ่กูตอ้งโดยความยาวของการจับงาน



K055

K

%>15°

10 5 60 1900 0.055 420 40 1300 0.035 180 0.5 1
12 6 60 1600 0.055 350 40 1100 0.035 150 0.6 1.2
16 8 60 1200 0.062 300 40 800 0.04 130 0.8 1.6
20 10 60 950 0.062 240 40 640 0.04 100 1 2
25 12.5 60 760 0.062 190 40 510 0.04 82 1.2 2.5

y

ae

ap

%

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

ชิน้งาน

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

มมุลาดเอยีง %<15°
ความลกึตดั

ap
ความกวา้งตดั 

aeเสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

รัศมบีอลโนส
RE

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั
หมายเหต ุ4) % คอืความลาดเอยีงของผวิหนา้

 (มม.)

งานปาดไหล ่(L/D=3)
L/D มากกวา่ 3เทา่ใหใ้ชส้ภาวะการตดัทีแ่นะน�าในหนา้ K009 คา่ทีถ่กูตอ้งโดยความยาวของการจับงาน



K056

K

a

a

e u e e

iMX-B6HV

RE>6
±0.010 ±0.020

DC>12
 0
- 0.020

 0
- 0.030

RE DC APMX LH DCON

EP
70

20

IMX10B6HV10010 5 10 10.5 16 9.7 6 a 1
IMX12B6HV12012 6 12 12.5 19 11.7 6 a 1
IMX16B6HV16016 8 16 16.5 24 15.5 6 a 1
IMX20B6HV20021 10 20 21 30 19.5 6 a 1
IMX25B6HV25026 12.5 25 26 37.5 24.5 6 a 1

ISO13399 K003

45°

RE

D
C

APMX

LH

D
C

O
N

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

แบบ 1

RE<6

DC<12

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

ฟันเฮลกิสแ์บบไมส่ม�า่เสมอชว่ยลดการสะทา้นและมคีวามเสถยีรในการตดั
6 ฟัน ใหป้ระสทิธภิาพในการเดนิงานไดด้เียีย่ม

หวักดัแบบบอลโนส, 6 ฟัน, มมุเฮลกิสไ์มส่ม�า่เสมอ

 (มม.)

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)



K057

K

%>15° %>15°

10 5 300 9500 0.106 6000 200 6400 0.07 2700 0.5 2 225 7200 0.105 4500 150 4800 0.067 1900 0.5 2
12 6 300 8000 0.125 6000 200 5300 0.085 2700 0.6 2.4 225 6000 0.125 4500 150 4000 0.08 1900 0.6 2.4
16 8 300 6000 0.134 4800 200 4000 0.088 2100 0.8 3.2 225 4500 0.14 3800 150 3000 0.09 1600 0.8 3.2
20 10 300 4800 0.156 4500 200 3200 0.1 1900 1 4 225 3600 0.16 3500 150 2400 0.105 1500 1 4
25 12.5 300 3800 0.16 3600 200 2500 0.1 1500 1.2 5 225 2900 0.16 2800 150 1900 0.105 1200 1.2 5

%>15°

10 5 60 1900 0.055 630 40 1300 0.035 270 0.5 1
12 6 60 1600 0.055 530 40 1100 0.035 230 0.6 1.2
16 8 60 1200 0.062 450 40 800 0.04 190 0.8 1.6
20 10 60 950 0.062 350 40 640 0.04 150 1 2
25 12.5 60 760 0.062 280 40 510 0.04 120 1.2 2.5

y

 

%

ae

ap

ae

ap

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุ อตัราแรงป้อน และความลกึตดั
หมายเหต ุ4) % คอืความลาดเอยีงของผวิหนา้

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กเหนยีว, 
เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้

AISI 1045, AISI 4140, AISI 4340, ASTM A36, AISI 1010, AISI P21,  
AISI P20

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, 
เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย, ไททาเนยีมอลัลอย
AISI 304, AISI 316, AISI 431, AISI 420J2,  
AISI 630, AISI 631, Ti-6Al-4V

มมุลาดเอยีง %<15°
ความลกึตดั

ap
ความกวา้งตดั 

ae

%<15°
ความลกึตดั

ap
ความกวา้งตดั 

aeเสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

รัศมบีอลโนส
RE

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั

ชิน้งาน

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

มมุลาดเอยีง %<15°
ความลกึตดั

ap
ความกวา้งตดั 

aeเสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

รัศมบีอลโนส
RE

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั

 (มม.)

งานปาดไหล ่(L/D=3)
L/D มากกวา่ 3เทา่ใหใ้ชส้ภาวะการตดัทีแ่นะน�าในหนา้ K009 คา่ทีถ่กูตอ้งโดยความยาวของการจับงาน



K058

K

a

a

e u e e u

iMX-B4WH-S

±0.015

RE DC APMX LH DCON

EP
70

20

IMX10B4WH12008S 6 12 9 16.5 9.7 4 a 1
IMX12B4WH16008S 8 16 12 20.9 11.7 4 a 1
IMX16B4WH20008S 10 20 15 24.7 15.5 4 a 1

ISO13399 K003

RE

D
C

O
N

D
C

APMX

240°

LH

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

แบบ 1

 (มม.)

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)

ตวัเลอืกทีเ่หมาะสมทีส่ดุส�าหรับการตดัเฉือนอนัเดอรค์ตัและรปูทรงทีซ่บัซอ้นเมือ่ใชเ้ครือ่งจักรแบบ 5 แกน
การจา่ยน�้าหลอ่เย็นคงมอียา่งเสถยีรแมใ้นเวลาตดังานทีม่รีปูทรงซบัซอ้น

หวั Lollipop แบบมรีหูลอ่เย็น, 4 ฟัน

RE>6

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ



K059

K

y

y

y

12 6 100 2700 0.090 970 0.45 80 2100 0.075 630 0.45 30 800 0.040 130 0.36
16 8 100 2000 0.100 800 0.60 80 1600 0.080 510 0.60 30 600 0.045 110 0.48
20 10 100 1600 0.100 640 0.75 80 1300 0.090 470 0.75 30 480 0.050 96 0.60

12 6 70 1900 0.070 530 0.30 50 1300 0.050 260 0.30 20 530 0.030 64 0.24
16 8 70 1400 0.080 450 0.40 50 990 0.060 240 0.40 20 400 0.040 64 0.32
20 10 70 1100 0.080 350 0.50 50 800 0.070 220 0.50 20 320 0.040 51 0.40

12 6 50 1300 0.030 160 0.15 30 800 0.025 80 0.15
16 8 50 990 0.035 140 0.20 30 600 0.030 72 0.20
20 10 50 800 0.040 130 0.25 30 480 0.035 67 0.25

ae

ae

ae

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
 (มม.)

 (มม.)

 (มม.)

การตดัโปรไฟลภ์ายใน, การตดั undercut (L/D=3)

การตดัโปรไฟลภ์ายใน, การตดั undercut (L/D=5)

การตดัโปรไฟลภ์ายใน, การตดั undercut (L/D=7)

ชิน้งาน

เหล็กเหนยีว, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย,  
เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, โลหะผสมทองแดง 
 
AISI 1045, AISI 4140, AISI 4340, ASTM A36, 
AISI 1010, AISI P21, AISI P20

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, 
เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย, ไททาเนยีมอลัลอย
AISI 304, AISI 316, AISI 431, AISI 420J2,  
AISI 630, AISI 631, Ti-6Al-4V

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

รัศมบีอลโนส
RE

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กเหนยีว, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย,  
เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, โลหะผสมทองแดง 
 
AISI 1045, AISI 4140, AISI 4340, ASTM A36, 
AISI 1010, AISI P21, AISI P20

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, 
เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย, ไททาเนยีมอลัลอย
AISI 304, AISI 316, AISI 431, AISI 420J2,  
AISI 630, AISI 631, Ti-6Al-4V

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

รัศมบีอลโนส
RE

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กเหนยีว, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย,  
เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, โลหะผสมทองแดง 
 
AISI 1045, AISI 4140, AISI 4340, ASTM A36, 
AISI 1010, AISI P21, AISI P20

สแตนเลส austenitic,
Ferritic, เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, 
เหล็กชบุแข็ง แบบตกผลกึ, โคบอลท ์โครเมีย่ม อลัลอย, ไททาเนยีมอลัลอย
AISI 304, AISI 316, AISI 431, AISI 420J2,  
AISI 630, AISI 631, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC

รัศมบีอลโนส
RE

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ap<0.3RE

ap<0.3RE

ap<0.3RE

หมายเหต ุ1)  หากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรง หรอืเกดิการสัน่สะทา้นหรอืมเีสยีงผดิปกต ิ 
ใหป้รับความเร็วในการหมนุ อตัราการป้อน และความลกึของการตดั

หมายเหต ุ2) ถา้ความลกึตดัตืน้ สามารถเพิม่ความเร็วรอบและแรงป้อนได ้
หมายเหต ุ3) ในกรณี L/D >5 แนะน�าใหใ้ชแ้บบคอเตเปอร์
หมายเหต ุ4) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่



K060

K

iMX-CH3L

DC APMX KAPR DCN LH DCON

EP
70

20

IMX10CH3L100A45 10 4.2 45° 1.5 16 9.7 3 a 1
IMX12CH3L120A45 12 5.2 45° 1.5 19 11.7 3 a 1
IMX16CH3L160A45 16 7.2 45° 1.5 24 15.5 3 a 1
IMX20CH3L200A45 20 9.2 45° 1.5 30 19.5 3 a 1

DCN=1.5
±0.020

a

a

e u u e e

 

y

10 3 40 1300 0.04 160 1.8 1.8 40 1300 0.03 120 1.8 1.8 30 950 0.03 86 1.8 1.8 
12 3 40 1100 0.04 130 2.2 2.2 40 1100 0.03 99 2.2 2.2 30 800 0.03 72 2.2 2.2 
16 3 40 800 0.04 96 2.4 2.4 40 800 0.03 72 2.4 2.4 30 600 0.03 54 2.4 2.4 
20 3 40 640 0.04 77 2.6 2.6 40 640 0.03 58 2.6 2.6 30 480 0.03 43 2.6 2.6 

 

ISO13399 K003

KAPR

LH
APMX

D
C

O
N

D
C

N

D
C

5°

ap
ae

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

 (มม.)

แบบ 1

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

ลบมมุดา้นบน, 3 ฟัน

ลบมมุทีค่มตดัดา้นบนเหมาะส�าหรับการตดังานแบบผวิโคง้ทัง้ดา้นในและดา้นนอก
ออกแบบโดยเนน้การลดการสัน่สะเทอืน

 (มม.)

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
ลบคมงานกดั (รอบวงร)ู

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เหล็กหลอ่สเีทา

AISI 1045, AISI 4140, AISI No 45 B

เครือ่งมอืโลหะผสม, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, 

SKD, SKT, AISI 4340, AISI P21, AISI P20

สแตนเลส austenitic, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC จ�านวนฟัน ความเร็วตดั 

(ม./นาท)ี
ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุและแรงป้อน

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)



K061

K

10 3 30 950 0.02 57 1.8 1.8 30 950 0.04 110 1.8 1.8 
12 3 30 800 0.02 48 2.2 2.2 30 800 0.04 96 2.2 2.2 
16 3 30 600 0.02 36 2.4 2.4 30 600 0.04 72 2.4 2.4 
20 3 30 480 0.02 29 2.6 2.6 30 480 0.04 58 2.6 2.6 

y

10 3 50 1600 0.03 140 2 30 950 0.04 110 2 
12 3 50 1300 0.03 120 2.4 30 800 0.04 96 2.4 
16 3 50 990 0.03 89 2.7 30 600 0.04 72 2.7 
20 3 50 800 0.03 72 3.2 30 480 0.04 58 3.2 

y

10 3 100 3200 0.05 480 2 70 2200 0.05 300 2 60 1900 0.04 230 2 
12 3 100 2700 0.05 410 2.4 70 1900 0.05 260 2.4 60 1600 0.04 190 2.4 
16 3 100 2000 0.05 300 2.7 70 1400 0.05 190 2.7 60 1200 0.04 140 2.7 
20 3 100 1600 0.05 240 3.2 70 1100 0.05 150 3.2 60 950 0.04 110 3.2 

ap
ae

ap

ap

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

 (มม.)

 (มม.)

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง (40-55HRC)

AISI H13, AISI L

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC จ�านวนฟัน ความเร็วตดั 

(ม./นาท)ี
ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความกวา้งตดั 
ae

ความลกึตดั

ลบคมงานกดั (รอบวงร)ู

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง (40-55HRC)

AISI H13, AISI L

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC จ�านวนฟัน ความเร็วตดั 

(ม./นาท)ี
ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความลกึตดั

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุและแรงป้อน

ลมคมงานกดั (ผวิโคง้)

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เหล็กหลอ่สเีทา

AISI 1045, AISI 4140, AISI No 45 B

เครือ่งมอืโลหะผสม, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, 

SKD, SKT, AISI 4340, AISI P21, AISI P20

สแตนเลส austenitic, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC จ�านวนฟัน ความเร็วตดั 

(ม./นาท)ี
ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความลกึตดั



K062

K

iMX-CH6V

DC APMX KAPR DCN LH DCON

EP
70

20

IMX12CH6V120A45 12 4.5 45° 3 19 11.7 6 a 1
IMX16CH6V160A45 16 6.5 45° 3 24 15.5 6 a 1
IMX20CH6V200A45 20 8.5 45° 3 30 19.5 6 a 1

DCN=3
±0.020

a

a

e u u e e

ISO13399 K003

1°
3°

LH
APMX

D
C

O
N

D
C

N

D
C

KAPR

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, เหล็กหลอ่
(<30HRC)

เหล็กทีใ่ชท้�าเครือ่งมอื, เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, เหล็กชบุแข็ง
(<45HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(<55HRC)

เหล็กชบุแข็ง
(>55HRC) สแตนเลส austenitic ไททาเนยีมอลัลอย,

อลัลอยทนความรอ้น โลหะผสมทองแดง อลมูเินยีมอลัลอย

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์

กดั
หย
าบ

 (มม.)

แบบ 1

รหสัสนิคา้

จ�า
นว

นฟั
น เกรด

แบบ

ลบมมุดา้นบน, 2 ฟัน

เหมาะส�าหรับผวิโคง้ดา้นนอก
การตดังานทีห่ลากหลายส�าหรับอายกุารใชง้านทีย่าวนาน

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)



K063

K

y

12 6 100 2700 0.05 810 2.4 70 1900 0.045 510 2.4 60 1600 0.04 380 2.4 
16 6 100 2000 0.05 600 2.7 70 1400 0.045 380 2.7 60 1200 0.04 290 2.7 
20 6 100 1600 0.05 480 3.2 70 1100 0.045 300 3.2 60 950 0.04 230 3.2 

12 6 50 1300 0.03 230 2.4 30 800 0.04 190 2.4 
16 6 50 990 0.03 180 2.7 30 600 0.04 140 2.7 
20 6 50 800 0.03 140 3.2 30 480 0.04 120 3.2 

 

ap

ap

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

สี เ่
หล
ีย่ม
จตั
รุสั

บอ
ล

รศั
ม
ี

เต
เป
อร
์

งา
นแ
ชม
เฟ
อร
์
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 (มม.)

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
ลมคมงานกดั (ผวิโคง้)

หมายเหต ุ1) ส�าหรับงานตดัสแตนเลส, ไททาเนยีม อลัลอย และอลัลอยทนความรอ้น ใหใ้ชส้ารหลอ่เย็นประเภท water-soluble จะไดผ้ลดกีวา่
หมายเหต ุ2)  การสัน่สะเทอืนอาจเกดิขึน้ไดห้ากการจับของเครือ่งจักรหรอืวสัดชุ ิน้งานไมแ่ข็งแรงพอ ในกรณีนัน้ใหป้รับรอบการหมนุและแรงป้อน

ชิน้งาน

เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เหล็กหลอ่สเีทา

AISI 1045, AISI 4140, AISI No 45 B

เครือ่งมอืโลหะผสม, เหล็กคารบ์อน, เหล็กอลัลอย, 
เหล็กชบุแข็งขัน้ตน้, 

SKD, SKT, AISI 4340, AISI P21, AISI P20

สแตนเลส austenitic, ไททาเนยีมอลัลอย

AISI 304, AISI 316, Ti-6Al-4V

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC จ�านวนฟัน ความเร็วตดั 

(ม./นาท)ี
ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความลกึตดั

ชิน้งาน

เหล็กชบุแข็ง (40-55HRC)

AISI H13, AISI L

อลัลอยทนความรอ้น

Inconel718

เสน้ผา่ศนูยก์ลาง
DC จ�านวนฟัน ความเร็วตดั 

(ม./นาท)ี
ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

ความเร็วรอบ 
(นาท-ี1)

แรงป้อนตอ่ฟัน 
(มม./ฟัน)

แรงป้อน 
(มม./นาท)ี

ความลกึตดั 
ap

ความลกึตดั
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DCONMS=10
 0
- 0.009

 0
- 0.011

 0
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iMX

y

BHTA LB DCONWS LF DCONMS

IMX10-U10N014L070C ─ 14 9.7 70 10 a 1 IMX10 IMX10-WR
IMX10-S10L090C ─ ─ 10 90 10 a 2 IMX10 IMX10-WR
IMX10-U10N034L090C ─ 34 9.7 90 10 a 1 IMX10 IMX10-WR
IMX10-S10L110C ─ ─ 10 110 10 a 2 IMX10 IMX10-WR
IMX10-U10N054L110C ─ 54 9.7 110 10 a 1 IMX10 IMX10-WR
IMX10-A12N054L110C 1° 54 9.7 110 12 a 3 IMX10 IMX10-WR
IMX12-U12N017L080C ─ 17 11.7 80 12 a 1 IMX12 IMX12-WR
IMX12-S12L100C ─ ─ 12 100 12 a 2 IMX12 IMX12-WR
IMX12-U12N041L100C ─ 41 11.7 100 12 a 1 IMX12 IMX12-WR
IMX12-S12L130C ─ ─ 12 130 12 a 2 IMX12 IMX12-WR
IMX12-U12N065L130C ─ 65 11.7 130 12 a 1 IMX12 IMX12-WR
IMX12-A16N065L130C 1° 65 11.7 130 16 a 3 IMX12 IMX12-WR
IMX16-U16N024L080C ─ 24 15.5 80 16 a 1 IMX16 IMX16-WR
IMX16-S16L110C ─ ─ 16 110 16 a 2 IMX16 IMX16-WR
IMX16-U16N056L110C ─ 56 15.5 110 16 a 1 IMX16 IMX16-WR
IMX16-S16L150C ─ ─ 16 150 16 a 2 IMX16 IMX16-WR
IMX16-U16N088L150C ─ 88 15.5 150 16 a 1 IMX16 IMX16-WR
IMX16-A20N088L150C 1° 88 15.5 150 20 a 3 IMX16 IMX16-WR
IMX20-U20N030L090C ─ 30 19.5 90 20 a 1 IMX20 IMX20-WR
IMX20-S20L130C ─ ─ 20 130 20 a 2 IMX20 IMX20-WR
IMX20-U20N070L130C ─ 70 19.5 130 20 a 1 IMX20 IMX20-WR
IMX20-S20L180C ─ ─ 20 180 20 a 2 IMX20 IMX20-WR
IMX20-U20N110L180C ─ 110 19.5 180 20 a 1 IMX20 IMX20-WR
IMX20-A25N110L180C 1° 110 19.5 180 25 a 3 IMX20 IMX20-WR
IMX25-U25N037L110C ─ 37.5 24.5 110 25 a 1 IMX25 IMX25-WR
IMX25-S25L160C ─ ─ 25 160 25 a 2 IMX25 IMX25-WR
IMX25-U25N087L160C ─ 87.5 24.5 160 25 a 1 IMX25 IMX25-WR
IMX25-S25L210C ─ ─ 25 210 25 a 2 IMX25 IMX25-WR
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เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์
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ดา้มจับคารไ์บด์

ดา้มจับคารไ์บด์

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

แบบ 1

แบบ 2

แบบ 3

แบบอนัเดอรค์ตั

แบบคอเตเปอร์

แบบรมีเมอรต์รง

12<DCON<16 20<DCON<25

รหสัสนิคา้
สต็

อค แบบ หวักดัทีเ่หมาะสม
ประแจ

 (มม.)

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)
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DCONMS=10 DCONMS=32
 0
- 0.009

 0
- 0.011

 0
- 0.013

 0
- 0.016

iMX

y

LB DCONWS LF DCONMS

IMX10-U10N009L070S 9 9.7 70 10 a 1 IMX10 IMX10-WR
IMX10-G12L060S ─ 12 60 12 a 2 IMX10 IMX10-WR
IMX12-U12N011L080S 11 11.7 80 12 a 1 IMX12 IMX12-WR
IMX12-G16L070S ─ 16 70 16 a 2 IMX12 IMX12-WR
IMX16-U16N016L080S 16 15.5 80 16 a 1 IMX16 IMX16-WR
IMX16-G20L070S ─ 20 70 20 a 2 IMX16 IMX16-WR
IMX20-U20N020L090S 20 19.5 90 20 a 1 IMX20 IMX20-WR
IMX20-G25L080S ─ 25 80 25 a 2 IMX20 IMX20-WR
IMX25-U25N025L110S 25 24.5 110 25 a 1 IMX25 IMX25-WR
IMX25-G32L100S ─ 32 100 32 a 2 IMX25 IMX25-WR
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แบบ 1

แบบ 2

แบบอนัเดอรค์ตั

รหสัสนิคา้
สต็

อค แบบ หวักดัทีเ่หมาะสม
ประแจ

เกนิขนาด

12 <DCONMS <16 20 <DCONMS <25

ดา้มจับเหล็ก

ดา้มจับเหล็ก

 (มม.)

หมายเหต ุ1) คา่การยดึจับของดา้มจับและหวัเอ็นมลิลค์วรมคีา่ตรงกนั (อา้งองิหนา้ K002)
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IMX10 50° 10
IMX12 50° 15
IMX16 50° 30
IMX20 40° 50
IMX25 35° 75

1

2

3

α

เอ็นดม์ลิลแ์บบเปลีย่นหวั

คารไ์บด์

เอ็
นด
ม์ลิ
ลแ์
บบ
เป
ลีย่
นห
วั

การตดิตัง้หวัเอ็นมลิล์

หวักดัทีเ่หมาะสม มมุการขนัอา้งองิ α คา่แรงบดิ (Nm)  
ทีแ่นะน�า

หมายเหต ุ1)  กรณุาใชป้ระแจทีม่าพรอ้มสนิคา้  
(มคีวามหนาทีแ่ตกตา่งจากประแจทัว่ไป)

กอ่นการตดิตัง้ใหท้�าความสะอาดคราบสกปรก เชน่ ฝุ่ น น�้ามนัอืน่ๆ

ระมดัระวงัเพือ่หลกีเลีย่งความเป็นไปไดท้ีจ่ะใชม้อืตดัเมือ่ตอ้งขนัดว้ยมอืเปลา่ใกลก้บัปลายใบ
หากยงัคงมชีอ่งวา่งใหใ้ชป้ระแจขนัชว่ย

ส�าหรับมมุการขนัทีแ่นะน�าใหอ้า้งองิจากตารางขา้งลา่ง
หากท�าตามค�าแนะน�าอยา่งเครง่ครัด ใหใ้ชป้ระแจวดัแรงบดิขนัตามคา่ทีแ่นะน�าดา้นลา่ง

เชด็น�้ามนัและฝุ่ นออก

ชอ่งวา่ง ไมม่ชีอ่งวา่ง
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คารไ์บด์
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ถา้ใชช้นดิดา้มตรงกบัหวักดัมาตรฐานอาจท�าใหเ้กดิการชน เมือ่ความลกึตดัเทา่กบัหรอืมากกวา่ความยาวหวั(เนือ่งจากเสน้ผา่ศนูยก์ลางดา้มจับเทา่กบัเสน้ผา่ศนูยก์ลางหวักดั)
ถา้ใชช้นดิดา้มตรงกบัหวัแบบมอีอฟเซท็ท�าใหร้ะยะการตดัมากกวา่หรอืเทา่กบัหวั (เนือ่งจากเสน้ผา่ศนูยก์ลางดา้มจับนอ้ยกวา่เสน้ผา่ศนูยก์ลางหวักดั)

เหมาะส�าหรับการการกดัผนังแนวตัง้เนือ่งจากเป็นการตดัแบบ undercut ซึง่มมีมุหลบ
ดา้มแบบมเีตเปอรแ์ละมมุหลบเยอะมคีวามแข็งแรงโดยเฉพาะในการใชง้านแบบกดัลกึและไมม่สีะดดุ
ดา้มตรงสามารถเจยีรตามการใชง้านของลกูคา้ ส�าหรับงาน undercutคอเตเปอร์
(อา้งองิจากมมุตดัเสน้ผา่ศนูยก์ลาง (เสน้ผา่ศนูยก์ลางคมตดั DC)ในการหาเสน้ผา่ศนูยก์ลางต�า่สดุ)

การใชด้า้ม iMX

ใชด้า้มตรงและหวัมาตรฐานรว่มกนั  
ถา้ระยะกนิลกึนอ้ยกวา่ความยาวของหวั

ความลกึของการตดั < ความยาวของหวักดั

ความยาวของหวักดั
ความ ยาวตดั

ความลกึของการตดั

ความลกึของการตดั

ไม
ม่สี

ิ ง่ก
ดีข

วา
ง

อง
ศา

ชิ น้
งา

น

แบบรมีเมอรต์รง + หวัออฟเซท็

แบบคอเตเปอร ์+ หวักดัมาตรฐาน

แบบรมีเมอรต์รง + หวักดัมาตรฐาน

แบบอนัเดอรค์ตั + หวักดัมาตรฐาน

ตัง้คา่ระยะยืน่ที3่ เทา่เสน้ผา่ศนูยก์ลางหรอืนอ้ยกวา่กไ็ด ้ 
ถา้ระยะกนิงานลกึนอ้ยกวา่ความยาวของหวักดั

ไม
ม่สี

ิ ง่ก
ดีข

วา
ง




