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MC6100

MC6100

MC6115 MC6125 MC6135

߯ટ࡟Ճ7$༺޻%ίʔςου௒ࡐߗछ

密着性と結晶配向制御技術を強化し、
安定性と耐摩耗性を
飛躍的にグレードアップさせました。

�4VQFS� φϊςΫスνϟーςΫϊϩδー
特長

ैདྷͷφϊςΫスνϟーςΫϊϩδーΛ͞ΒʹվྑすΔ͜ͱで、ۀքߴ࠷Ϩϕϧͷ݁থํҐ੍ޚ"M�0�

Λ࣮͠ݱ·ͨ͠ɻΑり៛ີ͔ͭۉҰʹ݁থΛ੒௕ͤ͞Δ͜ͱʹΑり、଱ຎ໣ੑ͕ඈ༂తʹ্͠޲、ण໋
վળʹͭͳ͕り·すɻ

݁থ੒௕ 
దԽ࠷

ैདྷ඼ͷ໿10ഒʂ

ैདྷٕज़

Ұۉෆ͕޲ͱ੒௕すΔํܘཻ

φϊςΫスνϟーςΫϊϩδー

Ұੑ͕վળۉ、Ζ͍͕ͦܘཻ

"M�0�ඃບ݁থཻ಺ͷಉ͡ํҐΛࣔす݁থׂཻ߹

╏4VQFSʡφϊςΫスνϟーςΫϊϩδー

݁থ͕੒௕すΔํҐͷۉҰੑվળ

シリーズ

ҬରԠྖ࡟଎੾ߴ ߯ટ࡟Ճ޻ୈҰਪ঑ ߯ટ࡟Ճ޻଱ܽଛੑڧԽ

* イϝーδը૾

ैདྷ඼"

ैདྷ඼#



2

0%

50%

100%

150%

200%
Al2O3

TiCN

Super TOUGH-Grip
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4VQFS 506()�(SJQ
4VQFS 506()�(SJQΛ༻͍Δ͜ͱで、ैདྷٕज़ʹରͯ͠૊৫ΛඍࡉԽすΔ͜ͱʹ੒ޭ͠·ͨ͠ɻ͜Εʹ
Αり、"M�0�૚ͱ5J$/૚͕઀ணすΔ໘ੵ͕େ͖͘ͳΔͨΊ、ີணྗ্͕͠޲、ίーςΟンάͷണ཭͕཈
੍͞Ε·すɻ

Ԡྗͷ؇࿨

ίーςΟンά૚ͷҾுりԠྗΛ؇࿨すΔ͜ͱʹΑり、ਕઌෆ҆ఆՃ࣌޻ͷিܸʹΑΔُ྾ਐలΛ཈੍͠·すɻ
.$�100 γϦーζはैདྷ඼ʹରͯ͠Ҿுりཹ࢒ԠྗΛ �0� ௿ݮすΔ͜ͱʹ੒ޭ͠·ͨ͠ɻ

ಥൃܽଛͷ཈੍ޮՌ

ҾுΔྗ ҾுΔྗ ҾுΔྗ ҾுΔྗ

切削加工時の衝撃 切削加工時の衝撃

ैདྷٕज़

ैདྷ品͸੾࡟Ճ࣌޻ͷিܸ͕ूத͠΍͢
͘ɺҾுΓԠྗͷӨڹͰɺίʔςΟϯά૚
ͷԞ·Ͱُ྾͕ਁಁܽ͠ଛͷݪҼͱͳΓ
·͢ɻ

.$����γϦʔζ͸ҾுΓԠྗΛ؇࿨͢
Δ͜ͱʹ੒ޭ͠ɺ੾࡟Ճ࣌޻ͷিܸ͕෼ࢄ
͞ΕɺҟৗܽଛΛ཈੍͠·͢ɻ

* イϝーδը૾
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* スΫϥονݧࢼ（Ҿ͔͖ͬݧࢼ）Αり 
ίーςΟンά͕ണ཭すΔͷʹඞཁͳྗͷେ͖͞Λଌఆ
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（一社)日本機械工具工業会(JTA)
環境調和製品

JTA ECO PRODUCTJTA ECO PRODUCT

2021-012

S u p e r  T O U G H - G r i p

MC6125
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ຎ໣ࣝผ૚
5J Խ߹෺ܥ �"M�0� ੵ૚

ඍࡉபঢ় 5J$/ ૚

4VQFS
φϊςΫスνϟー

"M�0� ૚

ਕઌྏઢ෦ͱண࠲໘ͷද໘ॲཧ

4��$ɹ࣪ࣜ੾࡟Ճ޻ɹ଱ຎ໣ੑൺֱ

଱༹ணੑɾ଱ܽଛੑͷ্޲Λ΋ͨΒすਕઌྏઢ෦ͷฏ׈ԽॲཧͱՃ࣌޻ͷৼಈΛ཈੍すΔண࠲໘ॲཧΛ
ద༻すΔ͜ͱで、෯͍޿੾ྖ࡟Ҭで҆ఆͨ͠Ճ޻Λ࣮ͤ͞ݱ·ͨ͠ɻ

.$�1��はද໘ฏ׈ԽॲཧΛ͜͏ߦͱで、ܹٸͳຎ໣ਐߦ΋ͳ͘、҆ఆͨ͠Ճ޻Λ࣮͠ݱ·すɻ

ैདྷ඼

ʻ੾࡟৚݅ʼ
ඃ ࡟ : ࡐ  S 45C
Π ϯ α ʔ τ :  C N M G 120408- M A
੾ ࡟ ଎ ౓  :  vc =  200 m / m i n
ૹ Γ  ྔ :  f  =  0.3 m m / r e v
੾ ࠐ Έ ྔ  :  a p  =  1.5 m m
Ճ ޻ ܗ ଶ  :  ࣪ࣜ੾࡟

ਕઌࢹೝੑʹ༏Εͨ֎؍৭
͞ΒͳΔ଱ຎ໣ੑ্޲Λ࣮ݱ

شҟతͳ଱ຎ໣ੑΛൃڻԹで΋ߴ

ೋͭͷ૚Λݻڧʹີண

଱ຎ໣ੑίーςΟンάߴ

߯ટ࡟Ճ7$༺޻%ίʔςου௒ࡐߗछ

鋼旋削加工の第一推奨
幅広い切削領域に対して安定加工を実現しました。
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ʹௐ࿨ೝఆ੡品ڥ؀
͍ͭͯ͸ר຤ϖʔδ
Λ͝ཡͩ͘ ͍͞ɻ
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（一社)日本機械工具工業会(JTA)
環境調和製品

JTA ECO PRODUCTJTA ECO PRODUCT

2021-002

S u p e r  T O U G H - G r i p

MC6115

ίーςΟンά࠷֎૚ͷվྑ

4$S��0)ɹ੾ྫࣄ࡟

.$�11�は଱༹ணੑΛ͞Βʹ্ͤ͞޲、ੇ๏ਫ਼౓、্͛࢓໘ͷ্޲ͱͱ΋ʹ、֎؍৭Λۚ৭ʹすΔ͜ͱ
でຎ໣ࣝผੑΛߴΊ·ͨ͠ɻ

ਕઌڧԽܗϒϨーΧͱैདྷ඼ͷ௿఍ܗ߅ϒϨーΧでൺֱ͠、.$�11�は଱༹ணੑʹ༏Ε、༹ணΛى఺ͱ
すΔଛইΛ཈੍͠·すɻ

切削加工 2分後撮影

ैདྷ඼ɹ௿఍߅ϒϨーΧ

ʻ੾࡟৚݅ʼ
ඃ ࡟ : ࡐ  S C r 420H  170H B
Π ϯ α ʔ τ :  C N M G 120408- 


੾ ࡟ ଎ ౓  :  vc =  200 m / m i n
ૹ Γ  ྔ :  f  =  0.3 m m / r e v
੾ ࠐ Έ ྔ  :  a p  =  1.5 m m
Ճ ޻ ܗ ଶ  : ࡟੾ࣜס 

ຎ໣ࣝผ૚

ඍࡉபঢ় 5J$/ ૚

4VQFS
φϊςΫスνϟー

"M�0� ૚

ਕઌࢹೝੑʹ༏Εͨ֎؍৭

شҟతͳ଱ຎ໣ੑΛൃڻԹで΋ߴ

ೋͭͷ૚Λݻڧʹີண

଱ຎ໣ੑίーςΟンάߴ

߯ટ࡟Ճ7$༺޻%ίʔςου௒ࡐߗछ

高速切削領域において、熱的安定性・耐摩耗性が 
大幅にアップしました。

MC6115 MHϒϨーΧ

ʹௐ࿨ೝఆ੡品ڥ؀
͍ͭͯ͸ר຤ϖʔδ
Λ͝ཡͩ͘ ͍͞ɻ
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S u p e r  T O U G H - G r i p

MC6135

ຎ໣ࣝผ૚

ඍࡉபঢ় 5J$/ ૚

4VQFS
φϊςΫスνϟー

"M�0� ૚

൚༻Ճ࠷ʹ޻దԽͨ͠ബບίーςΟンά

4$.��0ɹஅଓ੾࡟Ճ޻ɹ଱ܽଛੑൺֱ

༺൚্͠޲ബບίーςΟンάʹΑり、଱ܽଛੑͱ଱ຎ໣ੑΛ͍ڧʹज़ͱিܸٕޚͷ݁থํҐ੍ࢦք۶ۀ
ੑΛߴΊ͍ͯ·すɻ（ࣗࣾैདྷίーςΟンάൺ�0ˋΞοϓ）

.$�1��はஅଓՃ޻で΋͍҆ߴఆੑΛൃ͠ش、෯͍޿Ճྖ޻ҬʹରԠՄೳですɻ

ਕઌࢹೝੑʹ༏Εͨ֎؍৭

شҟతͳ଱ຎ໣ੑΛൃڻԹで΋ߴ

ೋͭͷ૚Λݻڧʹີண

଱ຎ໣ੑίーςΟンάߴ

߯ટ࡟Ճ7$༺޻%ίʔςου௒ࡐߗछ

連続切削から断続切削を含む加工に最適な汎用性

ʻ੾࡟৚݅ʼ�
ඃɹ࡟ɹࡐ�:�S C M 440 
Πϯαʔτ�:�C N M G 120408- 


੾ ࡟ ଎ ౓�:�vc = 200 m / m i n
ૹ Γ ྔ�: f = 0.35 m m / r e v
੾ ࠐ Έ ྔ�:�2.5 m m
Ճ ޻ ܗ ଶ�:�࣪ࣜ੾࡟

ॴఆՃ޻਺ྃ׬΋͘͠͸ਕઌଛইʹΑΔ
Ճ࣌޻ͷҟԻൃੜ·ͰՃ޻

ैདྷ඼" ैདྷ඼#

Ճ޻Մೳͳিܸճ਺�ॴఆՃ޻ͷিܸճ਺（ˋ）

ैདྷ඼#

ฏۉฏۉ

ฏۉ

ฏۉ
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߯ટ࡟Ճ޻༻ϒϨーΧγスςϜ
ωΨςΟϒインサート

બఆج४

ద用ൣғ

ඃࡐ࡟ Ճ޻ঢ়ଶ બఆࡐछ

߯

鋼

࿈ଓ੾࡟
҆ɹఆ

Ұɹൠ

ෆ҆ఆ
அଓ੾࡟

用
途
精
度 ϒϨーΧ ಛ௕ ϒϨーΧஅ໘

仕
上
げ
切
削
用

炭素鋼・合金鋼の仕上げ切削用第一推奨ブレーカ
Ͱͷ੾Γ͘޻ૹΓՃߴ ͣ٧·ΓɺೈΒ͔͍ඃࡐ࡟ͷ੾Γ͘ ͣ৐Γ্͛Λ
཈੍ɻ
େ͖ͳ͍֯͘͢Ͱ௿߶ੑඃࡐ࡟ͷՃ޻ʹ͓͍ͯͼͼΓৼಈ΍มܗΛ཈੍ɻ

炭素鋼・合金鋼の仕上げ切削用第一推奨ブレーカ
௿੾ࠐΈɺ௿ૹΓͰ҆ఆͨ͠੾Γ͘ ͣॲཧΛ࣮ݱɻ

軟鋼の仕上げ切削用補間ブレーカ
௿੾ࠐΈɺ௿ૹΓͰ҆ఆͨ͠੾Γ͘ ͣॲཧΛ࣮ݱɻ
γϟʔϓͳਕܗͰ੾Εຯ͕ྑ͍ɻ
௚ઢ੾ΕਕʹΑΓɺόϦ͕খ͍͞ɻ

軟鋼の仕上げ切削用第一推奨ブレーカ
೪͍੾Γ͘ ͣΛ࣮֬ʹίϯτϩʔϧɻ
ೈ߯ͷྖ্͛࢓ҬΛ෯͘޿Χόʔɻ

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
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f ( m m / r e v )

ίʔφ෦
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୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯
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f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦
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鋼旋削加工用インサートシリーズ

中
切
削
用

炭素鋼・合金鋼の中切削用第一推奨ブレーカ
த੾ྖ࡟Ҭ͓Αͼܰ੾ݶ্࡟ଆΛ෯͘޿Χόʔɻ
฿͍ɺҾ্͛Ճ޻ʹద͢ΔϒϨʔΧܗঢ়ɻ
੾Εຯͱ଱ܽଛੑΛόϥϯεͤͨ͞ਕܗܗঢ়ɻ

マルチアシストブレーカ
൚༻੾ྖ࡟Ҭʹ࠷దɻ
ϙδϥϯυਕܗͰ੾Εຯ͕ྑ͍ɻ

炭素鋼・合金鋼の中切削用補間ブレーカ
ϑϥοτϥϯυਕܗͰ੾Εਕڧ౓͕͍ߴɻ
ద౓ͳνοϓϙέοτͰ੾Γ͘ ͣॲཧྑ޷ɻ

無記号 炭素鋼・合金鋼の中切削用補間ブレーカ
ϑϥοτϥϯυਕܗͰ੾Εਕڧ౓͕͍ߴɻ
൚༻ੑͷ͍ߴશपϒϨʔΧܗঢ়ɻ

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

用
途
精
度 ϒϨーΧ ಛ௕ ϒϨーΧஅ໘

軽
切
削
用

炭素鋼・合金鋼の軽切削用第一推奨ブレーカ
ܰ੾ྖ࡟Ҭ಺Ͱɺ̓ ఆͨ͠੾Γ͘ ͣॲཧΛ࣮ݱɻ
ઢ੾ΕਕʹΑΓɺεϜʔζͳ੾Γ͘ۂ ͣഉग़͕Մೳɻ

炭素鋼・合金鋼の軽切削用補間ブレーカ
ܰ੾ྖ࡟Ҭ಺Ͱɺ௿੾ࠐΈߴɾ ૹΓ੾࡟Ճ࠷ʹ޻దɻ
ઢ੾ΕਕʹΑΓɺεϜʔζͳ੾Γ͘ۂ ͣഉग़͕Մೳɻ
ඃߗࡐ࡟౓���ʵ���)#ʹਪ঑ɻ

炭素鋼・合金鋼の軽切削用補間ブレーカ
ܰ੾ྖ࡟Ҭ಺Ͱ௿ૹΓଆͰͷ੾Γ͘ ͣॲཧʹ༏ΕΔɻ
೾ܗ੾ΕਕʹΑΓɺ฿͍ɺҾ্͛Ճ࠷ʹ޻దɻ
ඃߗࡐ࡟౓���ʵ���)#ʹਪ঑ɻ

炭素鋼・合金鋼・ステンレス鋼・鋳鉄の軽切削用ワイパーインサート
ҰൠΠϯαʔτͱൺֱ͠ɺૹΓྔΛ̎ ഒ্͛ͯ΋Ճ޻໘ૈ͞Λҡ࣋ɻ
νοϓϙέοτͰ੾Γ͍͘޿ ͣ٧·ΓΛ๷ࢭɻ

軟鋼の軽切削用第一推奨ブレーカ
੾Γ͘ ͣΛ࣮֬ʹίϯτϩʔϧɻ
ೈ߯ͷܰ੾ྖ࡟ҬΛ෯͘޿Χόʔɻ

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯
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m
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ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

߯ટ࡟Ճ޻༻ϒϨーΧγスςϜ
ωΨςΟϒインサート
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0.33 mm

3°
0.33 mm

GH 7

5

3

1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

18° 0.32 mm

0.32 mm18°

C N M G 120408- M W

C N M G 120408- G H

C N M G 120408- R P

M

HX 14

10

6

2
0 0.2 0.6 1.0 1.4

23° 0.43 mm

0.52 mm21°

HL 8
6
4
2
0

0.1 0.3 0.5 0.7

15° 0.34 mm

HR 14

10

6

2
0 0.2 0.6 1.0 1.4 1.8

0.58 mm
20°

HV 14

10

6

2
0 0.2 0.6 1.0 1.4

20° 0.68 mm

0.68 mm20°

HZ 14

10

6

2
0 0.2 0.6 1.0 1.4

22° 0.42 mm

0.42 mm22°

6°

6°

HM 14

10

6

2
0 0.2 0.6 1.0 1.4 1.8

16° 0.32 mm

C N M M 19 0616- H X

C N M M 19 0616- H L

C N M M 2509 24- H R

S N M M 19 0616- H V

C N M M 19 0616- H Z

C N M M 19 0616- H M

用
途
精
度 ϒϨーΧ ಛ௕ ϒϨーΧஅ໘

中
切
削
用

炭素鋼・合金鋼、ステンレス鋼、鋳鉄の中切削用ワイパー 
インサート
ैདྷͷ̎ഒ·ͰૹΓ61͕Մೳɻ
νοϓϙέοτͰ੾Γ͍͘޿ ͣ٧·ΓΛ๷ࢭɻ

荒
切
削
用

炭素鋼・合金鋼の荒切削用第一推奨ブレーカ
அଓ੾࡟ɺࠇൽ੾࠷ʹ࡟దɻ
ɻݱΛ࣮߅఍࡟ਟͳਕઌͱ௿੾ڧదͳ͍֯͘͢ʹΑΓɺ࠷

炭素鋼・合金鋼、鋳鉄の荒切削用補間ブレーカ
அଓ੾࡟ɺࠇൽ੾࡟ʹద͢Δɻ
෯޿ϥϯυͱେ͖ͳνοϓϙέοτͷ૊Έ߹ΘͤʹΑΓߴૹΓ͕Մೳɻ

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

ரమ

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

重
切
削
用

炭素鋼・合金鋼の重切削用第一推奨ブレーカ
ॏ੾ྖ࡟ҬͷதྖҬΛΧόʔɻ
௚ઢ੾ΕਕͱνϟϯϑΝʔʹΑΓɺ੾Εຯͱਕઌڧ౓Λཱ྆ɻ
Մมϥϯυͱ೾ܗϒϨʔΧʹΑΓ੾Γ͘ ͣॲཧੑྑ޷ɻ
ద౓ͳνοϓϙέοτΛ༗͠ɺ੾Γ͘ ͣഉग़ੑೳྑ޷ɻ

ステンレス鋼の重切削用第一推奨ブレーカ 
炭素鋼・合金鋼の重切削用補間ブレーカ
෯ڱϑϥοτϥϯυͰ௿఍߅ɻ
੾Γ͍͘ߴ ͣ෼அੑΛ࣮ݱɻ

炭素鋼・合金鋼の重切削用補間ブレーカ
ਕઌڧ౓͕͍ߴɻ
ɺߴૹΓߴ ੾ࠐΈͰ΋੾Γ͘ ͣഉग़͕ྑ͍ɻ

炭素鋼・合金鋼の重切削用補間ブレーカ
ॏ੾ྖ࡟Ҭͷ্ݶΛΧόʔɻ
෯޿ϥϯυͱେνϟϯϑΝʔʹΑΓ͍ߴਕઌڧ౓Λ࣮ݱɻ
෯޿ϒϨʔΧ͕੾Γ͘ ͣ٧·ΓΛ๷ࢭɻ

炭素鋼・合金鋼の重切削用補間ブレーカ
ॏ੾ྖ࡟ҬͷԼݶଆΛΧόʔɻ
ϙδϥϯυͱۂઢ੾ΕਕʹΑΓ௿఍߅ɻ
ྦణঢ়υοτʹΑΓ੾࡟఍߅Λ্͛ͣʹ੾Γ͘ ͣॲཧੑΛ্޲ɻ

炭素鋼・合金鋼、ステンレス鋼の重切削用補間ブレーカ
ϑϥοτϥϯυͰਕઌڧ౓ͱ੾Εຯͷ
όϥϯεʹ༏ΕΔɻ

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯
ap

( m
m

)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

スςンϨス߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )
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M

FP
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4

6°

6°

FV
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4

18°

8°

M

LP
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4

18°

8°

SW
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4

20°

16°

12°
0.12 mm

8°
0.12 mm

M

MP 3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4

18°

18°

0.1 mm

0.1 mm

MV 3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4

20° 0.18 mm

0.18 mm20°

12°

12°

MW 3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4

18°

18°
7°

7°

0.2 mm

0.2 mm

5
4
3
2
1
0 0.1 0.3 0.5 0.7

15°

0.2 mm

M

RR 12

8

4

0 0.2 0.6 1.0 1.4

28°
0.3 mm

C C M T 09 T 304- F P

C C M T 09 T 308- L P

C C M T 09 T 304- S W

C C M T 09 T 308- M P

C C M T 09 T 304- F V

C C M T 09 T 308- M W

C C M H 060204- M V

R C M X 2006M 0- R R

R C M X 1204M 0

鋼旋削加工用インサートシリーズ

߯ટ࡟Ճ޻༻ϒϨーΧγスςϜ
� 、˃̓ ϙ˃δςΟϒインサート

用
途
精
度 ϒϨーΧ ಛ௕ ϒϨーΧஅ໘

仕
上
げ
切
削
用

炭素鋼・合金鋼、軟鋼の仕上げ切削用第一推奨ブレーカ
ίʔφઌ୺ͷϒϨʔΧಥىʹΑΓɺඍখ੾ࠐΈ৚݅ʹ͓͍ͯ΋�
੾Γ͘ ͣΛίϯτϩʔϧɻ
ίʔφ෦ͷ੾Εਕڧ౓ΛอͪɺಥൃܽଛΛ๷ࢭɻ

炭素鋼・合金鋼、軟鋼、ステンレス鋼の仕上げ切削用補間ブレーカ
ඍখ੾ࠐΈɺඍখૹΓ౳ͷਫ਼ີՃ޻ʹద༻ɻ
γϟʔϓͳ੾Εਕͱ௿఍߅υοτͷ૊Έ߹ΘͤʹΑΓɺ੾Εຯ͕ྑ޷ɻ

軽
切
削
用

炭素鋼・合金鋼、軟鋼の軽切削用第一推奨ブレーカ
େ͖ͳ͍֯͘͢ʹΑΓ੾Εຯྑ޷ɻ
Πϯαʔτ΁ͷ༹ணΛ๷͠ࢭɺ্͛࢓໘ͷന୙Λ཈੍ɻ
੾Γ͍͘޿ΑΓ෯ʹىదԽ͞ΕͨϒϨʔΧಥ࠷ ͣॲཧΛ࣮ݱɻ

炭素鋼・合金鋼、軟鋼、ステンレス鋼の軽切削用ワイパーインサート
ҰൠΠϯαʔτͱൺֱ͠ɺૹΓྔΛ�ഒʹ্͛ͯ΋Ճ޻໘ૈ͞Λҡ࣋ɻ�
ϙδϥϯυਕܗͰ੾Εຯ্޲ɻ

中
切
削
用

炭素鋼・合金鋼、軟鋼の中切削用第一推奨ブレーカ
ϑϥοτϥϯυʹΑΓߴɺ ͍଱ຎ໣ੑͱ଱ܽଛੑΛཱ྆ɻ
ɺߴνοϓϙέοτʹΑ͍ͬͯ޿ ੾ࠐΈ৚݅Ͱ΋
੾࡟఍߅ͷ૿ՃΛ཈੍͠ɺͼͼΓৼಈ΍੾Γ͘ ͣ٧·ΓΛ௿ݮɻ

炭素鋼・合金鋼、軟鋼、ステンレス鋼の中切削用補間ブレーカ
ϙδϥϯυਕܗͱେ͖ͳ͍֯͘͢ͷ૊Έ߹ΘͤͰ੾Εຯྑ޷ɻ
৚݅ʹద༻Մೳɻ࡟੾͍޿ঢ়υοτʹΑΓɺ෯ٿ

炭素鋼・合金鋼、軟鋼、ステンレス鋼の中切削用ワイパーインサート
ϫΠύʔਕ෇͖ͷͨΊɺै དྷͷ�ഒ·ͰૹΓ61͕Մೳɻ
νοϓϙέοτͰ੾Γ͍͘޿ ͣ٧·ΓΛ๷ࢭɻ

Standard 炭素鋼・合金鋼、軟鋼、ステンレス鋼、鋳鉄の中切削用補間 
ブレーカ
ϑϥοτϥϯυͱେ͖ͳ͍֯͘͢ͷ૊Έ߹ΘͤͰਕઌڧ౓ͱ੾ΕຯΛ྆
ཱɻ

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

重
切
削
用

炭素鋼・合金鋼の重切削用ブレーカ
େߔϒϨʔΧ͕ߴ੾ࠐΈʹ͓͚Δ੾Γ͘ ͣ٧·ΓΛ๷ࢭɻ
খσΟϯϓϧ͕܈௿੾ࠐΈʹ͓͚Δ੾Γ͘ ͣॲཧੑΛ্޲ɻ

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯
ap

( m
m

)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

ओ੾ਕ෦

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )
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M

SVX
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4

18°

8°

X C M T 150304- S V X

M

FV
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4

18°

8°

M

LP
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4

18°

8°

M

MV
3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4

20°

20°

0.2 mm

0.2 mm

8°

8°

10°

10°

M

3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4

0°

C P M H 09 0304- F V

C P M H 09 0304- M V

C P M X 09 0304

S P M W 120308

C C M T 09 T 304- L P

3

2

1

0 0.1 0.2 0.3 0.4

̓ ϙ˃δςΟϒインサート

11 ϙ˃δςΟϒインサート

用
途
精
度 ϒϨーΧ ಛ௕ ϒϨーΧஅ໘

仕
上
げ
切
削
用

炭素鋼・合金鋼の軽切削用補間ブレーカ
฿͍Ճ޻ʹదͨ͠ϒϨʔΧܗঢ়Ͱ੾Γ͘ ͣॲཧྑ޷ɻ

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

用
途
精
度 ϒϨーΧ ಛ௕ ϒϨーΧஅ໘

仕
上
げ
切
削
用

炭素鋼・合金鋼、軟鋼、ステンレス鋼の仕上げ切削用第一推奨ブレーカ
ඍখ੾ࠐΈɺඍখૹΓ౳ͷਫ਼ີՃ޻ʹద༻ɻ
γϟʔϓͳ੾Εਕͱ௿఍߅υοτͷ૊Έ߹ΘͤʹΑΓɺ੾Εຯ͕ྑ޷ɻ

軽
切
削
用

炭素鋼・合金鋼、軟鋼の軽切削用第一推奨ブレーカ
େ͖ͳ͍֯͘͢ʹΑΓ੾Εຯྑ޷ɻ
Πϯαʔτ΁ͷ༹ணΛ๷͠ࢭɺ্͛࢓໘ͷന୙Λ཈੍ɻ
੾Γ͍͘޿ΑΓ෯ʹىదԽ͞ΕͨϒϨʔΧಥ࠷ ͣॲཧΛ࣮ݱɻ

中
切
削
用

炭素鋼・合金鋼、軟鋼、ステンレス鋼、鋳鉄の中切削用第一推奨ブレーカ
ϙδϥϯυਕܗͱେ͖ͳ͍֯͘͢ͷ૊Έ߹ΘͤͰ੾Εຯྑ޷ɻ
৚݅ʹద༻Մೳɻ࡟੾͍޿ঢ়υοτʹΑΓɺ෯ٿ

Standard 炭素鋼・合金鋼、ステンレス鋼の中切削用補間ブレーカ
શपλΠϓͷϒϨʔΧͰ൚༻ੑ͍ߴɻ

鋳
鉄
切
削
用

Flat Top 鋳鉄の荒切削用ブレーカ
ϑϥοττοϓɻ
�ʹ࡟ͳͲͷෆ҆ఆ੾࡟ΑΓɺஅଓ੾ʹ࠲౓ͱ҆ఆͨ͠ணڧਕઌ͍ߴ
దɻ࠷

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯
ap

( m
m

)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

୸ૉ߯ɾ߹ۚ߯

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )

ίʔφ෦

ओ੾ਕ෦

ரమ

ap
( m

m
)

f ( m m / r e v )
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SEPSR
80º

IC

RE
D

1
C N M G

F P F H F S F Y L P S H

S A S W S Y M P M S M A
M

C
61

15
M

C
61

25 IC S RE D1

M
C

61
35

CNMG120402-FP F a � a 12.7 4.76 0.2 5.16
CNMG120404-FP F a � a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FP F a � a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-FP F a � a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120402-FH F a � � 12.7 4.76 0.2 5.16
CNMG120404-FH F a � � 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FH F a � 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120404-FS F � � 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120404-FY F a � � 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-FY F a � � 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120404-LP L a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-LP L a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-LP L a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG09T304-SH L a � 9 .525 3.9 7 0.4 3.81
CNMG09T308-SH L a � 9 .525 3.9 7 0.8 3.81
CNMG120404-SH L a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SH L a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-SH L a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-SA L a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SA L a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-SA L a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-SW L a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SW L a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-SW L a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-SY L a � � 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-SY L a � � 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120404-MP M a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MP M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MP M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MP M a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MP M a a a 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MP M a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MP M a a a 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG090308-MS M a � 9 .525 3.18 0.8 3.81
CNMG09T308-MS M a � 9 .525 3.9 7 0.8 3.81
CNMG120404-MS M a � � 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MS M a � � 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MS M a � 12.7 4.76 1.2 5.16

M
C

61
15

M
C

61
25 IC S RE D1

M
C

61
35

CNMG120404-MA M a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MA M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MA M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MA M a a � 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MA M a a a 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MA M a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MA M a a a 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MA M a a a 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
CNMG190616-MA M a a a 19 .05 6.35 1.6 7.9 3

( m m )

=a

鋼旋削加工用インサートシリーズ

a : 標準在庫品 � : ۙ೔ൃച
（インサートは、1ケース 10 個入りです）

F ࡟੾্͛࢓ F ࡟੾্͛࢓ F ࡟੾্͛࢓ F ࡟੾্͛࢓ ܰ੾࡟ L ܰ੾࡟ L

ܰ੾࡟ L ܰ੾࡟ L ܰ੾࡟ L த੾࡟ M த੾࡟ M த੾࡟ M

（ϫイύー）

M  ਫ਼౓ڃ
ωΨςΟϒインサートʢ͖݀ͭʣ

߸ɹهɹͼɹݺ
切
削
領
域

߸ɹهɹͼɹݺ
切
削
領
域

MC6100シリーズ
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SEPSR
80º

IC

RE
D

1
C N M G
C N M M

M
C

61
15

M
C

61
25 IC S RE D1

M
C

61
35

CNMG120404-MH M a a � 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MH M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MH M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MH M a a � 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MH M a a 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MH M a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MH M a a 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MH M a a a 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
CNMG190616-MH M a a � 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
CNMG090308 M a � 9 .525 3.18 0.8 3.81
CNMG09T304 M a � � 9 .525 3.9 7 0.4 3.81
CNMG09T308 M a � � 9 .525 3.9 7 0.8 3.81
CNMG120404 M a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
CNMG120408 M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412 M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416 M a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160608 M a a a 15.875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612 M a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616 M a a a 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190608 M a a a 19 .05 6.35 0.8 7.9 3
CNMG190612 M a a a 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
CNMG190616 M a a a 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
CNMG120408-MW M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MW M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120408-RP R a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-RP R a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-RP R a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160612-RP R a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-RP R a a a 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-RP R a a a 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
CNMG190616-RP R a a a 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
CNMG120408-GH R a a � 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-GH R a a � 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-GH R a a 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMG160612-GH R a a � 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-GH R a a 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-GH R a a � 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
CNMG190616-GH R a a � 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
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CNMM120408-HX H � a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMM120412-HX H � a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMM160612-HX H � a 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HX H � a 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HX H a � a 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
CNMM190616-HX H a � a 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
CNMM190624-HX H a � a 19 .05 6.35 2.4 7.9 3
CNMM250924-HX H a � � 25.4 9 .52 2.4 9 .12
CNMM120408-HL H � a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMM120412-HL H � a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMM120416-HL H a 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMM160612-HL H � a 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HL H � a 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HL H � a 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
CNMM190616-HL H � a 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
CNMM190624-HL H � a 19 .05 6.35 2.4 7.9 3
CNMM250924-HR H a � � 25.4 9 .52 2.4 9 .12
CNMM190616-HV H a � a 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
CNMM190624-HV H a � a 19 .05 6.35 2.4 7.9 3
CNMM250924-HV H a � � 25.4 9 .52 2.4 9 .12
CNMM120408-HZ H a � a 12.7 4.76 0.8 5.16
CNMM120412-HZ H a � a 12.7 4.76 1.2 5.16
CNMM120416-HZ H a 12.7 4.76 1.6 5.16
CNMM160612-HZ H a � � 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HZ H a � � 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HZ H a � � 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
CNMM190616-HZ H a � � 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
CNMM160612-HM H � a 15.875 6.35 1.2 6.35
CNMM160616-HM H � a 15.875 6.35 1.6 6.35
CNMM190612-HM H � a 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
CNMM190616-HM H � a 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
CNMM190624-HM H � a 19 .05 6.35 2.4 7.9 3
CNMM250924-HM H a � � 25.4 9 .52 2.4 9 .12

( m m )

=a

M H S t a n d a r d M W R P G H

H X H L H R H V H Z H M
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DNMG150402-FP F a � a 12.7 4.76 0.2 5.16
DNMG150404-FP F a � a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FP F a � a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-FP F a � a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150602-FP F a � a 12.7 6.35 0.2 5.16
DNMG150604-FP F a � a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-FP F a � a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-FP F a � a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150402-FH F a � � 12.7 4.76 0.2 5.16
DNMG150404-FH F a � 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FH F a � 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150602-FH F a � � 12.7 6.35 0.2 5.16
DNMG150604-FH F a � � 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-FH F a � � 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150408-FS F � � 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150404-FY F a � � 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-FY F a � � 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150608-FY F a � � 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG110404-LP L a � � 9 .525 4.76 0.4 3.81
DNMG110408-LP L a � � 9 .525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-LP L a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-LP L a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-LP L a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-LP L a a a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-LP L a a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-LP L a a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG110404-SH L a � 9 .525 4.76 0.4 3.81
DNMG110408-SH L a � 9 .525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-SH L a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-SH L a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-SH L a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-SH L a a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-SH L a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-SH L a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-SA L a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-SA L a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-SA L a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-SA L a a � 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-SA L a a � 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-SA L a a � 12.7 6.35 1.2 5.16
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DNMX110404-SW L a � 9 .525 4.76 0.4 3.81
DNMX110408-SW L a � 9 .525 4.76 0.8 3.81
DNMX150404-SW L a � 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMX150408-SW L a � 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMX150412-SW L a � 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMX150604-SW L a � 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMX150608-SW L a � 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMX150612-SW L a � 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-SY L a � � 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-SY L a � � 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150608-SY L a � � 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150404-MP M a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MP M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MP M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150416-MP M a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
DNMG150604-MP M a a a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MP M a a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MP M a a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616-MP M a a a 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMG110408-MS M a � 9 .525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-MS M a � � 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MS M a � 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MS M a � 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MS M a � 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MS M a � 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MS M a � 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG110404-MA M a � � 9 .525 4.76 0.4 3.81
DNMG110408-MA M a � � 9 .525 4.76 0.8 3.81
DNMG110412-MA M a � � 9 .525 4.76 1.2 3.81
DNMG150404-MA M a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MA M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MA M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MA M a a a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MA M a a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MA M a a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616-MA a � 12.7 6.35 1.6 5.16

( m m )

=a

F P F H F S F Y L P S H

S A S W S Y M P M S M A

鋼旋削加工用インサートシリーズ

a : 標準在庫品 � : ۙ೔ൃച
（インサートは、1ケース 10 個入りです）

M  ਫ਼౓ڃ
ωΨςΟϒインサートʢ͖݀ͭʣ

MC6100シリーズ
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DNMG150404-MH M a a � 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MH M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MH M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MH M a a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MH M a a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MH M a a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG110408 M a � 9 .525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404 M a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
DNMG150408 M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412 M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150416 M a � a 12.7 4.76 1.6 5.16
DNMG150604 M a a a 12.7 6.35 0.4 5.16
DNMG150608 M a a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612 M a a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616 M a � a 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMX150408-MW M a � 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMX150412-MW M a � 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMX150608-MW M a � 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMX150612-MW M a � 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150408-RP R a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-RP R a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150416-RP R a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
DNMG150608-RP R a a a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-RP R a a a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMG150616-RP R a a a 12.7 6.35 1.6 5.16
DNMG150408-GH R a a � 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-GH R a a � 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMG150608-GH R a a � 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-GH R a a � 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMM150408-HL H � a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMM150412-HL H � a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMM150608-HL H � a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMM150612-HL H � a 12.7 6.35 1.2 5.16
DNMM150408-HZ H a � a 12.7 4.76 0.8 5.16
DNMM150412-HZ H a � a 12.7 4.76 1.2 5.16
DNMM150608-HZ H a � a 12.7 6.35 0.8 5.16
DNMM150612-HZ H a � a 12.7 6.35 1.2 5.16
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RNMG120400 M a � � 12.0 4.76 - 5.16

( m m )

=a

M H S t a n d a r d M W R P G H
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SNMG120404-FP F a � a 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-FP F a � a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-FP F a � a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-FH F a � 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-FH F a � 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120404-LP L a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-LP L a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-LP L a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-SH L a � 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-SH L a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-SH L a � a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-SA L a � 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-SA L a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-SA L a � a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120408-SY L a � � 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120404-MP M a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MP M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MP M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MS M a � 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MS M a � � 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MS M a � 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MA M a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MA M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MA M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG150608-MA M a a � 15.875 6.35 0.8 6.35
SNMG150612-MA M a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-MA M a � a 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-MA M a a a 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
SNMG190616-MA M a a a 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
SNMG120408-MH M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MH M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG190612-MH M a a � 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
SNMG190616-MH M a a � 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
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SNMG090304 M a � � 9 .525 3.18 0.4 3.81
SNMG090308 M a � � 9 .525 3.18 0.8 3.81
SNMG120404 M a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
SNMG120408 M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412 M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416 M a � a 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG120420 M a � a 12.7 4.76 2.0 5.16
SNMG150612 M a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616 M a � a 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612 M a a a 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
SNMG190616 M a a a 19 .05 6.35 1.6 7.9 3

( m m )

=a

F P F H L P S H S A S Y

M P M S M A M H S t a n d a r d

鋼旋削加工用インサートシリーズ

a : 標準在庫品 � : ۙ೔ൃച
（インサートは、1ケース 10 個入りです）

M  ਫ਼౓ڃ
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SNMG120408-RP R a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-RP R a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-RP R a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-RP R a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-RP R a a a 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-RP R a a a 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
SNMG190616-RP R a a a 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
SNMG120408-GH R a a � 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-GH R a a � 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-GH R a a 12.7 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-GH R a a 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-GH R a � 15.875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-GH R a a 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
SNMG190616-GH R a a 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
SNMM120408-HX H � a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMM120412-HX H � a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMM150612-HX H � a 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HX H a � a 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
SNMM190616-HX H a � a 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
SNMM190624-HX H a � a 19 .05 6.35 2.4 7.9 3
SNMM250724-HX H a � � 25.4 7.9 4 2.4 9 .12
SNMM250924-HX H a � � 25.4 9 .52 2.4 9 .12
SNMM120408-HL H � a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMM120412-HL H � a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMM150612-HL H � a 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HL H � a 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
SNMM190616-HL H � a 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
SNMM190624-HL H � a 19 .05 6.35 2.4 7.9 3
SNMM250724-HR H a � � 25.4 7.9 4 2.4 9 .12
SNMM250924-HR H a � � 25.4 9 .52 2.4 9 .12
SNMM190616-HV H a � a 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
SNMM190624-HV H a � a 19 .05 6.35 2.4 7.9 3
SNMM250724-HV H a � � 25.4 7.9 4 2.4 9 .12
SNMM250924-HV H a � � 25.4 9 .52 2.4 9 .12
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SNMM120408-HZ H a � a 12.7 4.76 0.8 5.16
SNMM120412-HZ H a � a 12.7 4.76 1.2 5.16
SNMM150612-HZ H a � � 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HZ H a � � 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
SNMM190616-HZ H a � � 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
SNMM150612-HM H � a 15.875 6.35 1.2 6.35
SNMM190612-HM H � a 19 .05 6.35 1.2 7.9 3
SNMM190616-HM H � a 19 .05 6.35 1.6 7.9 3
SNMM190624-HM H � a 19 .05 6.35 2.4 7.9 3
SNMM250724-HM H a � � 25.4 7.9 4 2.4 9 .12
SNMM250924-HM H a � � 25.4 9 .52 2.4 9 .12

( m m )

=a

R P G H

H X H L H R H V H Z H M

߸ɹهɹͼɹݺ
切
削
領
域

߸ɹهɹͼɹݺ
切
削
領
域

࡟੾ߥ R ࡟੾ߥ R

ॏ੾࡟ H ॏ੾࡟ H ॏ੾࡟ H ॏ੾࡟ H ॏ੾࡟ H ॏ੾࡟ H
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C
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C
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TNMG160402-FP F a � a 9 .525 4.76 0.2 3.81
TNMG160404-FP F a � a 9 .525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FP F a � a 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-FP F a � a 9 .525 4.76 1.2 3.81
TNMG160402-FH F a � � 9 .525 4.76 0.2 3.81
TNMG160404-FH F a � 9 .525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FH F a � � 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-FS F � � 9 .525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FS F � � 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-FY F a � � 9 .525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-FY F a � � 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-LP L a a a 9 .525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-LP L a a a 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-LP L a a a 9 .525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-LP L a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-LP L a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG160404-SH L a a a 9 .525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-SH L a a a 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG220408-SH L a a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG160404-SA L a a a 9 .525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-SA L a a a 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-SA L a a � 9 .525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-SA L a a � 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-SA L a � 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMX160404-SW L a � 9 .525 4.76 0.4 3.81
TNMX160408-SW L a � 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG160404-SY L a � � 9 .525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-SY L a � � 9 .525 4.76 0.8 3.81

M
C

61
15

M
C

61
25 IC S RE D1

M
C

61
35

TNMG160404-MP M a a a 9 .525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MP M a a a 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MP M a a a 9 .525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MP M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MP M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG160404-MS M a � 9 .525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MS M a � � 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MS M a � 9 .525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MS M a � 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG160404-MA M a a a 9 .525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MA M a a a 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MA M a a a 9 .525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MA M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MA M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG270608-MA M a a � 15.875 6.35 0.8 6.35
TNMG270612-MA M a a � 15.875 6.35 1.2 6.35

( m m )

=a

F P F H F S F Y L P S H

S A S W S Y M P M S M A

鋼旋削加工用インサートシリーズ

a : 標準在庫品 � : ۙ೔ൃച
（インサートは、1ケース 10 個入りです）

M  ਫ਼౓ڃ
ωΨςΟϒインサートʢ͖݀ͭʣ

MC6100シリーズ

߸ɹهɹͼɹݺ
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߸ɹهɹͼɹݺ
切
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領
域

F ࡟੾্͛࢓ F ࡟੾্͛࢓ F ࡟੾্͛࢓ F ࡟੾্͛࢓ ܰ੾࡟ L ܰ੾࡟ L

ܰ੾࡟ L ܰ੾࡟ L ܰ੾࡟ L த੾࡟ M த੾࡟ M த੾࡟ M
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TNMG160404-MH M a a � 9 .525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MH M a a a 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MH M a a a 9 .525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MH M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MH M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG110304 M a � � 6.35 4.76 0.4 2.26
TNMG110308 M a � � 6.35 4.76 0.8 2.26
TNMG160304 M a � a 9 .525 3.18 0.4 3.81
TNMG160308 M a � a 9 .525 3.18 0.8 3.81
TNMG160404 M a a a 9 .525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408 M a a a 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412 M a a a 9 .525 4.76 1.2 3.81
TNMG160416 M a � a 9 .525 4.76 1.6 3.81
TNMG220404 M a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
TNMG220408 M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412 M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416 M a � a 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMG270608 M a � a 15.875 6.35 0.8 6.35
TNMG270612 M a � a 15.875 6.35 1.2 6.35
TNMG270616 M a � � 15.875 6.35 1.6 6.35
TNMX160408-MW M a � 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMX160412-MW M a � 9 .525 4.76 1.2 3.81
TNMG160404R-ES M a � 9 .525 4.76 0.4 3.81
TNMG160404L-ES M a � 9 .525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408R-ES M a � 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG160408L-ES M a � 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG220408R-ES M a � 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220408L-ES M a � 12.7 4.76 0.8 5.16

M
C

61
15

M
C

61
25 IC S RE D1

M
C

61
35

TNMG160408-RP R a a a 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-RP R a a a 9 .525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-RP R a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-RP R a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-RP R a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMG270612-RP R a a a 15.875 6.35 1.2 6.35
TNMG270616-RP R a a a 15.875 6.35 1.6 6.35
TNMG160408-GH R a a � 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-GH R a a 9 .525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-GH R a a � 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-GH R a a � 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-GH R a a 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMG270612-GH R a a � 15.875 6.35 1.2 6.35
TNMG270616-GH R a a 15.875 6.35 1.6 6.35
TNMM160408-HL H � a 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMM160412-HL H � a 9 .525 4.76 1.2 3.81
TNMM220408-HL H � a 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMM220412-HL H � a 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMM220416-HL H � a 12.7 4.76 1.6 5.16
TNMM160408-HZ H a � a 9 .525 4.76 0.8 3.81
TNMM160412-HZ H � a 9 .525 4.76 1.2 3.81
TNMM220408-HZ H a � � 12.7 4.76 0.8 5.16
TNMM220412-HZ H a � � 12.7 4.76 1.2 5.16
TNMM220416-HZ H a � � 12.7 4.76 1.6 5.16

( m m )

=a

M H S t a n d a r d M W E S

R P G H H L H Z

߸ɹهɹͼɹݺ
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VNMG160402-FP F a � a 9 .525 4.76 0.2 3.81
VNMG160404-FP F a � a 9 .525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FP F a � a 9 .525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-FP F a � a 9 .525 4.76 1.2 3.81
VNMG160402-FH F a � � 9 .525 4.76 0.2 3.81
VNMG160404-FH F a � � 9 .525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FH F a � � 9 .525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-FS F � � 9 .525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-FS F � � 9 .525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-LP L a a a 9 .525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-LP L a a a 9 .525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-SH L a a a 9 .525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-SH L a a a 9 .525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-SA L a � a 9 .525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-SA L a � a 9 .525 4.76 0.8 3.81
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M
C
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M
C
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VNMG160404-MP M a a a 9 .525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MP M a a a 9 .525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412-MP M a a a 9 .525 4.76 1.2 3.81
VNMG160404-MS M a � 9 .525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MS M a � 9 .525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MA M a a a 9 .525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MA M a a a 9 .525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404-MH M a a � 9 .525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408-MH M a a a 9 .525 4.76 0.8 3.81
VNMG160404 M a a a 9 .525 4.76 0.4 3.81
VNMG160408 M a a a 9 .525 4.76 0.8 3.81
VNMG160412 M a a a 9 .525 4.76 1.2 3.81

( m m )

=a

F P F H F S L P S H S A

M P M S M A M H S t a n d a r d

鋼旋削加工用インサートシリーズ

a : 標準在庫品 � : ۙ೔ൃച
（インサートは、1ケース 10 個入りです）

M  ਫ਼౓ڃ
ωΨςΟϒインサートʢ͖݀ͭʣ

MC6100シリーズ
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WNMG080402-FP F a � a 12.7 4.76 0.2 5.16
WNMG080404-FP F a � a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FP F a � a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-FP F a � a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080404-FH F a � 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FH F a � 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080404-FS F � � 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-FS F � � 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080408-FY F a � � 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG06T304-LP L a � � 9 .525 3.9 7 0.4 3.81
WNMG06T308-LP L a � � 9 .525 3.9 7 0.8 3.81
WNMG060404-LP L a � � 9 .525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-LP L a � � 9 .525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-LP L a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-LP L a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-LP L a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG06T304-SH L a � 9 .525 3.9 7 0.4 3.81
WNMG06T308-SH L a � 9 .525 3.9 7 0.8 3.81
WNMG060404-SH L a � 9 .525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-SH L a � 9 .525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-SH L a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-SH L a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-SH L a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
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C
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WNMG080404-SA L a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-SA L a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-SA L a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG060404-SW L a � 9 .525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-SW L a � 9 .525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-SW L a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-SW L a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-SW L a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080408-SY L a � � 12.7 4.76 0.8 5.16

( m m )

=a

F P F H F S F Y L P S H

S A S W S Y

M  ਫ਼౓ڃ
ωΨςΟϒインサートʢ͖݀ͭʣ
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WNMG06T304-MP M a � � 9 .525 3.9 7 0.4 3.81
WNMG06T308-MP M a � � 9 .525 3.9 7 0.8 3.81
WNMG06T312-MP M a � � 9 .525 3.9 7 1.2 3.81
WNMG060404-MP M a � � 9 .525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-MP M a � � 9 .525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MP M a � � 9 .525 4.76 1.2 3.81
WNMG080404-MP M a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MP M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MP M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-MP M a a a 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG06T304-MS M a � 9 .525 3.9 7 0.4 3.81
WNMG06T308-MS M a � 9 .525 3.9 7 0.8 3.81
WNMG060404-MS M a � 9 .525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-MS M a � 9 .525 4.76 0.8 3.81
WNMG080404-MS M a � � 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MS M a � � 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MS M a � 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG06T304-MA M a � 9 .525 3.9 7 0.4 3.81
WNMG06T308-MA M a � 9 .525 3.9 7 0.8 3.81
WNMG06T312-MA M a � 9 .525 3.9 7 1.2 3.81
WNMG060404-MA M a � � 9 .525 4.76 0.4 3.81
WNMG060408-MA M a � � 9 .525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MA M a � � 9 .525 4.76 1.2 3.81
WNMG080404-MA M a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MA M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MA M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-MA M a a 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG100612-MA M � � 15.875 6.35 1.2 6.35
WNMG080404-MH M a a � 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408-MH M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MH M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080404 M a a a 12.7 4.76 0.4 5.16
WNMG080408 M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412 M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG060408-MW M a � � 9 .525 4.76 0.8 3.81
WNMG060412-MW M a � � 9 .525 4.76 1.2 3.81
WNMG080408-MW M a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-MW M a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
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WNMG080408-RP R a a a 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-RP R a a a 12.7 4.76 1.2 5.16
WNMG080416-RP R a � 12.7 4.76 1.6 5.16
WNMG080408-GH R a a � 12.7 4.76 0.8 5.16
WNMG080412-GH R a a � 12.7 4.76 1.2 5.16

( m m )

=a

M P M S M A M H S t a n d a r d M W

R P G H

鋼旋削加工用インサートシリーズ

a : 標準在庫品 � : ۙ೔ൃച
（インサートは、1ケース 10 個入りです）

MC6100シリーズ
M  ਫ਼౓ڃ
ωΨςΟϒインサートʢ͖݀ͭʣ
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VBMT110302-FP F a a � 6.35 3.18 0.2 2.9
VBMT110304-FP F a a � 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-FP F a a � 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-FP F a a � 9 .525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-FP F a a � 9 .525 4.76 0.8 4.4
VBMT160412-FP F a � � 9 .525 4.76 1.2 4.4
VBMT110304-FV F a a � 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-FV F a � 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-FV F a a � 9 .525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-FV F a a � 9 .525 4.76 0.8 4.4
VBMT110304-LP L a a � 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-LP L a a � 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-LP L a a � 9 .525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-LP L a a � 9 .525 4.76 0.8 4.4
VBMT160412-LP L a � � 9 .525 4.76 1.2 4.4
VBMT160404-MP M a a � 9 .525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-MP M a a � 9 .525 4.76 0.8 4.4
VBMT110304-MV M a � 6.35 3.18 0.4 2.9
VBMT110308-MV M a � 6.35 3.18 0.8 2.9
VBMT160404-MV M a � 9 .525 4.76 0.4 4.4
VBMT160408-MV M a � 9 .525 4.76 0.8 4.4
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WBMTL30202R-MV M a � 4.76 2.38 0.2 2.3
WBMTL30202L-MV M a � 4.76 2.38 0.2 2.3
WBMTL30204R-MV M a � 4.76 2.38 0.4 2.3
WBMTL30204L-MV M a � 4.76 2.38 0.4 2.3

( m m )

=a

F ࡟੾্͛࢓ ܰ੾࡟ L ܰ੾࡟ L த੾࡟ M த੾࡟ M
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CCMT060202-FP F a a � 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-FP F a a � 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT09T302-FP F a a � 9 .525 3.9 7 0.2 4.4
CCMT09T304-FP F a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
CCMT09T308-FP F a a � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4
CCMT060202-FV F a � 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-FV F a � 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT09T302-FV F a � 9 .525 3.9 7 0.2 4.4
CCMT09T304-FV F a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
CCMT09T308-FV F a � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4
CCMT060202-LP L a a � 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-LP L a a � 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-LP L a a � 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T302-LP L a � � 9 .525 3.9 7 0.2 4.4
CCMT09T304-LP L a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
CCMT09T308-LP L a a � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4
CCMT060202-SW L a a � 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-SW L a a � 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-SW L a � � 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T302-SW L a a � 9 .525 3.9 7 0.2 4.4
CCMT09T304-SW L a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
CCMT09T308-SW L a � � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4
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CCMT060202-MP M a a � 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMT060204-MP M a a � 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MP M a a � 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT080302-MP M a a 7.9 4 3.18 0.2 3.4
CCMT080304-MP M a a 7.9 4 3.18 0.4 3.4
CCMT080308-MP M a a 7.9 4 3.18 0.8 3.4
CCMT09T302-MP M a a � 9 .525 3.9 7 0.2 4.4
CCMT09T304-MP M a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
CCMT09T308-MP M a a � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4
CCMT120404-MP M a a � 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MP M a a � 12.7 4.76 0.8 5.5
CCMT120412-MP M a a � 12.7 4.76 1.2 5.5
CCMH060202-MV M a � 6.35 2.38 0.2 2.8
CCMH060204-MV M a � 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060204-MW M a a � 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MW M a a � 6.35 2.38 0.8 2.8
CCMT09T304-MW M a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
CCMT09T308-MW M a a � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4
CCMT120404-MW M a a � 12.7 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MW M a a � 12.7 4.76 0.8 5.5

( m m )

=a

鋼旋削加工用インサートシリーズ

a : 標準在庫品 � : ۙ೔ൃച
（インサートは、1ケース 10 個入りです）

F ࡟੾্͛࢓ F ࡟੾্͛࢓ ܰ੾࡟ L ܰ੾࡟ L
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DCMT070202-FP F a a � 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-FP F a a � 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT11T302-FP F a a � 9 .525 3.9 7 0.2 4.4
DCMT11T304-FP F a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
DCMT11T308-FP F a a � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4
DCMT070202-FV F a a � 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-FV F a a � 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-FV F a � 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-FV F a � 9 .525 3.9 7 0.2 4.4
DCMT11T304-FV F a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
DCMT11T308-FV F a a � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4
DCMT070202-LP L a a � 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-LP L a a � 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-LP L a a � 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-LP L a a � 9 .525 3.9 7 0.2 4.4
DCMT11T304-LP L a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
DCMT11T308-LP L a a � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4
DCMX070202-SW L a � � 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMX070204-SW L a � � 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMX070208-SW L a � � 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMX11T302-SW L a � � 9 .525 3.9 7 0.2 4.4
DCMX11T304-SW L a � � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
DCMX11T308-SW L a � � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4
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35

DCMT070202-MP M a a � 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-MP M a a � 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MP M a a � 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-MP M a a � 9 .525 3.9 7 0.2 4.4
DCMT11T304-MP M a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
DCMT11T308-MP M a a � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4
DCMT11T312-MP M a a 9 .525 3.9 7 1.2 4.4
DCMT150404-MP M a a � 12.7 4.76 0.4 5.5
DCMT150408-MP M a a � 12.7 4.76 0.8 5.5
DCMT150412-MP M a a 12.7 4.76 1.2 5.5
DCMT070202-MV M a a � 6.35 2.38 0.2 2.8
DCMT070204-MV M a a � 6.35 2.38 0.4 2.8
DCMT070208-MV M a a � 6.35 2.38 0.8 2.8
DCMT11T302-MV M a a � 9 .525 3.9 7 0.2 4.4
DCMT11T304-MV M a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
DCMT11T308-MV M a a � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4

=a

( m m )

F ࡟੾্͛࢓ F ࡟੾্͛࢓ ܰ੾࡟ L ܰ੾࡟ L
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RCMT0602M0 M a a 6 2.38 - 2.8
RCMT0803M0 M a a 8 3.18 - 3.4
RCMX1003M0 M a a � 10 3.18 - 3.6
RCMX1204M0 M a a � 12 4.76 - 4.2
RCMX1606M0 M a a � 16 6.35 - 5.2
RCMX2006M0 M a a � 20 6.35 - 6.5
RCMX2507M0 M a � � 25 7.9 4 - 7.2
RCMX3209M0 M a � � 32 9 .52 - 9 .5
RCMX1606M0-RR R a a � 16 6.35 - 5.2
RCMX2006M0-RR R a a � 20 6.35 - 6.5
RCMX2507M0-RR R a � � 25 7.9 4 - 7.2
RCMX3209M0-RR R a � � 32 9 .52 - 9 .5
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SCMT09T304-FP F a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
SCMT09T308-FP F a a � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4
SCMT09T304-FV F a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
SCMT09T304-LP L a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
SCMT09T308-LP L a a � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4
SCMT09T304-MP M a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
SCMT09T308-MP M a a � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4
SCMT120404-MP M a a � 12.7 4.76 0.4 5.5
SCMT120408-MP M a a � 12.7 4.76 0.8 5.5
SCMT120412-MP M a a 12.7 4.76 1.2 5.5

( m m )

=a

鋼旋削加工用インサートシリーズ

a : 標準在庫品 � : ۙ೔ൃച
（インサートは、1ケース 10 個入りです）
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TCMT090202-FP F a a � 5.56 2.38 0.2 2.5
TCMT090204-FP F a a � 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT110202-FP F a a � 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-FP F a a � 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT16T304-FP F a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
TCMT110204-FV F a � 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT16T304-FV F a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
TCMT090204-LP L a a � 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT090208-LP L a a � 5.56 2.38 0.8 2.5
TCMT110202-LP L � � � 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-LP L a a � 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-LP L a a � 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMT16T304-LP L a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
TCMT16T308-LP L a a � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4
TCMX090204-SW L a � � 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMX110204-SW L a � � 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT090204-MP M a a � 5.56 2.38 0.4 2.5
TCMT090208-MP M a a � 5.56 2.38 0.8 2.5
TCMT110202-MP M a a � 6.35 2.38 0.2 2.8
TCMT110204-MP M a a � 6.35 2.38 0.4 2.8
TCMT110208-MP M a a � 6.35 2.38 0.8 2.8
TCMT130304-MP M a a � 7.9 4 3.18 0.4 3.4
TCMT16T304-MP M a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
TCMT16T308-MP M a a � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4
TCMT16T312-MP M a a � 9 .525 3.9 7 1.2 4.4
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VCMT080202-FP F a � � 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-FP F a � � 4.76 2.38 0.4 2.4
VCMT110302-FP F a a � 6.35 3.18 0.2 2.8
VCMT110304-FP F a a � 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT160404-FP F a a � 9 .525 4.76 0.4 4.4
VCMT160408-FP F a a � 9 .525 4.76 0.8 4.4
VCMT080202-FV F a � 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-FV F a � 4.76 2.38 0.4 2.4
VCMT160404-FV F a a � 9 .525 4.76 0.4 4.4
VCMT160408-FV F a a � 9 .525 4.76 0.8 4.4
VCMT080202-LP L a a � 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-LP L a a � 4.76 2.38 0.4 2.4
VCMT110304-LP L a a � 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT110308-LP L a a � 6.35 3.18 0.8 2.8
VCMT160404-LP L a a � 9 .525 4.76 0.4 4.4
VCMT160408-LP L a a � 9 .525 4.76 0.8 4.4
VCMT110304-MP M a a � 6.35 3.18 0.4 2.8
VCMT160404-MP M a a � 9 .525 4.76 0.4 4.4
VCMT160408-MP M a a � 9 .525 4.76 0.8 4.4
VCMT160412-MP M a a � 9 .525 4.76 1.2 4.4
VCMT080202-MV M a � 4.76 2.38 0.2 2.4
VCMT080204-MV M a � 4.76 2.38 0.4 2.4

=a

( m m )

F ࡟੾্͛࢓ F ࡟੾্͛࢓ ܰ੾࡟ L ܰ੾࡟ L த੾࡟ M
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WCMT020102-FV F � 3.9 7 1.59 0.2 2.3
WCMT020104-FV F � 3.9 7 1.59 0.4 2.3
WCMTL30202-FV F � 4.76 2.38 0.2 2.3
WCMTL30204-FV F � 4.76 2.38 0.4 2.3
WCMT040202-FV F � 6.35 2.38 0.2 2.8
WCMT040204-FV F � 6.35 2.38 0.4 2.8
WCMT06T302-FV F � 9 .525 3.9 7 0.2 4.4
WCMT06T304-FV F � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
WCMT020102-MP M a a � 3.9 7 1.59 0.2 2.3
WCMT020104-MP M a a � 3.9 7 1.59 0.4 2.3
WCMTL30202-MP M a a 4.76 2.38 0.2 2.3
WCMTL30204-MP M a a 4.76 2.38 0.4 2.3
WCMT040202-MP M a a � 6.35 2.38 0.2 2.8
WCMT040204-MP M a a � 6.35 2.38 0.4 2.8
WCMT040208-MP M a � 6.35 2.38 0.8 2.8
WCMT06T304-MP M a a � 9 .525 3.9 7 0.4 4.4
WCMT06T308-MP M a a � 9 .525 3.9 7 0.8 4.4

M
C

61
15

M
C

61
25 IC S RE D1

M
C

61
35

XCMT150304-SVX F a � 6.35 3.18 0.4 2.85
XCMT150308-SVX F a � 6.35 3.18 0.8 2.85

( m m )

=a

鋼旋削加工用インサートシリーズ

a : 標準在庫品 � : ۙ೔ൃച
（インサートは、1ケース 10 個入りです）
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CPMH080202-FP F � � 7.9 4 2.38 0.2 3.5
CPMH080204-FP F � � 7.9 4 2.38 0.4 3.5
CPMH090302-FP F � � 9 .525 3.18 0.2 4.5
CPMH090304-FP F � � 9 .525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-FP F � � 9 .525 3.18 0.8 4.5
CPMH080202-FV F a � 7.9 4 2.38 0.2 3.5
CPMH080204-FV F a � 7.9 4 2.38 0.4 3.5
CPMH090302-FV F a � 9 .525 3.18 0.2 4.5
CPMH090304-FV F a � 9 .525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-FV F a � 9 .525 3.18 0.8 4.5
CPMH080202-LP L a � 7.9 4 2.38 0.2 3.5
CPMH080204-LP L a a � 7.9 4 2.38 0.4 3.5
CPMH080208-LP L a � � 7.9 4 2.38 0.8 3.5
CPMH090302-LP L a � 9 .525 3.18 0.2 4.5
CPMH090304-LP L a a � 9 .525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-LP L a a � 9 .525 3.18 0.8 4.5
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CPMH080204-MP M a � � 7.9 4 2.38 0.4 3.5
CPMH080208-MP M a � � 7.9 4 2.38 0.8 3.5
CPMH090304-MP M a � � 9 .525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-MP M a � � 9 .525 3.18 0.8 4.5
CPMH080204-MV M a � 7.9 4 2.38 0.4 3.5
CPMH080208-MV M a � 7.9 4 2.38 0.8 3.5
CPMH090304-MV M a � 9 .525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308-MV M a � 9 .525 3.18 0.8 4.5
CPMH080204 M a a 7.9 4 2.38 0.4 3.5
CPMH080208 M a a 7.9 4 2.38 0.8 3.5
CPMH090304 M a a 9 .525 3.18 0.4 4.5
CPMH090308 M a a � 9 .525 3.18 0.8 4.5

( m m )

=a

F ࡟੾্͛࢓ F ࡟੾্͛࢓ ܰ੾࡟ L
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TPMH090202-FP F a � � 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-FP F a � � 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-FP F a � � 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-FP F a � � 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-FP F a � � 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH080202-FV F a � 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-FV F a � 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090202-FV F a � 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-FV F a � 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-FV F a � 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-FV F a a � 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-FV F a a � 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160302-FV F a � 9 .525 3.18 0.2 4.4
TPMH160304-FV F a a � 9 .525 3.18 0.4 4.4
TPMH160308-FV F a � 9 .525 3.18 0.8 4.4
TPMH080202-LP L a � 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-LP L a � 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090202-LP L a a � 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-LP L a a � 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH110302-LP L a a � 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-LP L a a � 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-LP L a a � 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160302-LP L a a � 9 .525 3.18 0.2 4.4
TPMH160304-LP L a a � 9 .525 3.18 0.4 4.4
TPMH160308-LP L a a � 9 .525 3.18 0.8 4.4
TPMX090202-SW L a � � 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMX090204-SW L a � � 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMX090208-SW L a � � 5.56 2.38 0.8 2.9
TPMX110302-SW L a � � 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMX110304-SW L a � � 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMX110308-SW L a � � 6.35 3.18 0.8 3.4
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TPMH080202-MV M a � 4.76 2.38 0.2 2.4
TPMH080204-MV M a � 4.76 2.38 0.4 2.4
TPMH090202-MV M a � 5.56 2.38 0.2 2.9
TPMH090204-MV M a � 5.56 2.38 0.4 2.9
TPMH090208-MV M a � 5.56 2.38 0.8 2.9
TPMH110302-MV M a � 6.35 3.18 0.2 3.4
TPMH110304-MV M a � 6.35 3.18 0.4 3.4
TPMH110308-MV M a � 6.35 3.18 0.8 3.4
TPMH160304-MV M a � 9 .525 3.18 0.4 4.4
TPMH160308-MV M a � 9 .525 3.18 0.8 4.4

( m m )

=a

鋼旋削加工用インサートシリーズ

a : 標準在庫品
（インサートは、1ケース 10 個入りです）

MC6100シリーズ
F ࡟੾্͛࢓ F ࡟੾্͛࢓ ܰ੾࡟ L ܰ੾࡟ L

（ϫイύー）

த੾࡟ M

M  ਫ਼౓ڃ
�� ϙ˃δςΟϒインサートʢ͖݀ͭʣ

߸ɹهɹͼɹݺ
切
削
領
域

߸ɹهɹͼɹݺ
切
削
領
域
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D
1

SICRE
AN
11°

EPSR
80º

W P M T

M V

( m m )

M
C

61
15

M
C

61
25 IC S RE D1

M
C

61
35

WPMT040202-MV M a � 6.35 2.38 0.2 2.8
WPMT040204-MV M a � 6.35 2.38 0.4 2.8
WPMT060304-MV M a � 9 .525 3.18 0.4 4.4
WPMT060308-MV M a � 9 .525 3.18 0.8 4.4

=a

த੾࡟ M

M  ਫ਼౓ڃ
�� ϙ˃δςΟϒインサートʢ͖݀ͭʣ

߸ɹهɹͼɹݺ
切
削
領
域
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SIC

RE

AN
11°

RE

AN
11°

SIC

S P M R
S P M N

T P M R
T P M N

S t a n d a r d F l a t  T o p

F V L P M P S t a n d a r d F l a t  T o p
M

C
61

15
M

C
61

25 IC S RE D1

M
C

61
35

SPMR090304 M a a � 9 .525 3.18 0.4 -
SPMR090308 M a a � 9 .525 3.18 0.8 -
SPMR120304 M a a � 12.7 3.18 0.4 -
SPMR120308 M a a � 12.7 3.18 0.8 -
SPMN090308 - a 9 .525 3.18 0.8 -
SPMN120304 - a 12.7 3.18 0.4 -
SPMN120308 - a 12.7 3.18 0.8 -
SPMN120312 - a � 12.7 3.18 1.2 -

M
C

61
15

M
C

61
25 IC S RE D1

M
C

61
35

TPMR160304-FV F � � 9 .525 3.18 0.4 -
TPMR110304-LP L � � 6.35 3.18 0.4 -
TPMR110308-LP L � � 6.35 3.18 0.8 -
TPMR160304-LP L a � � 9 .525 3.18 0.4 -
TPMR160308-LP L a � � 9 .525 3.18 0.8 -
TPMR110304-MP M a � � 6.35 3.18 0.4 -
TPMR110308-MP M a � � 6.35 3.18 0.8 -
TPMR160304-MP M a � � 9 .525 3.18 0.4 -
TPMR160308-MP M a � � 9 .525 3.18 0.8 -
TPMR110304 M a a � 6.35 3.18 0.4 -
TPMR110308 M a a � 6.35 3.18 0.8 -
TPMR160304 M a a � 9 .525 3.18 0.4 -
TPMR160308 M a a � 9 .525 3.18 0.8 -
TPMR160312 M a a 9 .525 3.18 1.2 -
TPMN110304 - a 6.35 3.18 0.4 -
TPMN110308 - a 6.35 3.18 0.8 -
TPMN160304 - a 9 .525 3.18 0.4 -
TPMN160308 - a 9 .525 3.18 0.8 -
TPMN160312 - a 9 .525 3.18 1.2 -
TPMN220404 - a 12.7 4.76 0.4 -
TPMN220408 - a � 12.7 4.76 0.8 -
TPMN220412 - a 12.7 4.76 1.2 -

( m m )

=a

鋼旋削加工用インサートシリーズ

a : 標準在庫品
（インサートは、1ケース 10 個入りです）

MC6100シリーズ
M  ਫ਼౓ڃ
�� ϙ˃δςΟϒインサートʢ݀ͳ͠ʣ

߸ɹهɹͼɹݺ
切
削
領
域

߸ɹهɹͼɹݺ
切
削
領
域

ܰத੾࡟ -M ౓ڧਕઌߴ

F ࡟੾্͛࢓ ܰ੾࡟ L ܰத੾࡟ -M ܰத੾࡟ -M ౓ڧਕઌߴ
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P
F 1 MC6125 FY 385─605 0.09─0.23 0.20─0.80
F 2 MC6135 FY 315─480 0.09─0.23 0.20─0.80
L 1 MC6125 SY 350─550 0.16─0.33 0.50─1.20
L 2 MC6135 SY 290─435 0.16─0.33 0.50─1.20
F 1 MC6115 FP 250─480 0.08─0.25 0.10─1.00

a F 2 MC6125 FP 275─425 0.08─0.25 0.10─1.00
a L 1 MC6115 LP 250─480 0.10─0.40 0.30─2.00
a L 2 MC6125 LP 275─425 0.10─0.40 0.30─2.00
a L 3 MC6115 SH 250─480 0.10─0.40 0.30─2.00
a L 4 MC6125 SH 275─425 0.10─0.40 0.30─2.00
a L 5 MC6115 SA 250─480 0.10─0.40 0.30─2.00
a L 6 MC6125 SA 275─425 0.10─0.40 0.30─2.00
a L 7 MC6115 SW 250─480 0.10─0.50 0.30─2.50
a L 8 MC6125 SW 275─425 0.10─0.50 0.30─2.50
a M 1 MC6115 MP 230─440 0.16─0.50 0.30─4.00
a M 2 MC6125 MP 250─390 0.16─0.50 0.30─4.00
a M 3 MC6115 MA 230─440 0.20─0.50 0.30─4.00
a M 4 MC6125 MA 250─390 0.20─0.50 0.30─4.00
a M 5 MC6115 Std 230─440 0.25─0.60 1.50─5.00
a M 6 MC6125 Std 250─390 0.25─0.60 1.50─5.00
a M 7 MC6115 MW 230─440 0.20─0.60 0.90─4.00
a M 8 MC6125 MW 250─390 0.20─0.60 0.90─4.00
a R 1 MC6115 RP 215─415 0.25─0.60 1.50─6.00
a R 2 MC6125 RP 235─370 0.25─0.60 1.50─6.00
a R 3 MC6115 GH 215─415 0.25─0.60 1.50─6.00
a R 4 MC6125 GH 235─370 0.25─0.60 1.50─6.00

F 1 MC6115 FP 250─480 0.08─0.25 0.10─1.00
F 2 MC6125 FP 275─425 0.08─0.25 0.10─1.00
L 1 MC6115 LP 250─480 0.10─0.40 0.30─2.00
L 2 MC6125 LP 275─425 0.10─0.40 0.30─2.00
L 3 MC6115 SH 250─480 0.10─0.40 0.30─2.00
L 4 MC6125 SH 275─425 0.10─0.40 0.30─2.00
L 5 MC6115 SA 250─480 0.10─0.40 0.30─2.00
L 6 MC6125 SA 275─425 0.10─0.40 0.30─2.00
L 7 MC6115 SW 250─480 0.10─0.50 0.30─2.50
L 8 MC6125 SW 275─425 0.10─0.50 0.30─2.50
M 1 MC6125 MP 250─390 0.16─0.50 0.30─4.00
M 2 MC6135 MP 205─310 0.16─0.50 0.30─4.00
M 3 MC6125 MA 250─390 0.20─0.50 0.30─4.00
M 4 MC6135 MA 205─310 0.20─0.50 0.30─4.00
M 5 MC6125 MH 250─390 0.20─0.55 1.00─4.00
M 6 MC6135 MH 205─310 0.20─0.55 1.00─4.00
M 7 MC6125 Std 250─390 0.25─0.60 1.50─5.00
M 8 MC6135 Std 205─310 0.25─0.60 1.50─5.00
M 9 MC6125 MW 250─390 0.20─0.60 0.90─4.00
M 10 MC6135 MW 205─310 0.20─0.60 0.90─4.00
R 1 MC6135 RP 190─290 0.25─0.60 1.50─6.00
R 2 MC6125 RP 235─370 0.25─0.60 1.50─6.00
R 3 MC6135 GH 190─290 0.25─0.60 1.50─6.00
R 4 MC6125 GH 235─370 0.25─0.60 1.50─6.00
H 1 MC6135 HX 170─260 0.50─1.26 3.00─11.00
H 2 MC6125 HX 210─330 0.50─1.26 3.00─11.00

( m m )

ਪ঑੾削৚݅
ネガティブインサート（外径加工用バイト）

஫�
ɹ�಺ܘՃ޻ʹ͍ͭͯ͸ɺ࢖༻ϘʔϦϯάόʔͷਪ঑੾࡟৚݅Λ͝ࢀর͍ͩ͘͞ɻ

ඃࡐ࡟ ಛੑ ੾ྖ࡟Ҭ ༏ઌ छࡐ ϒϨーΧ ੾࡟଎౓
vc ( m / m i n )

ૹりྔ
f ( m m / r e v)

੾ࠐΈྔ
ap

ೈ߯ 
（S S 400,  S 10C ͳͲ）

͞ߗ
1̔80H B

୸ૉ ɾ߯߹ۚ߯ 
（S 45C ,  S C M 440ͳͲ）

͞ߗ
180─280H B

切削状態ɿɹ ɿ҆ఆ੾࡟ɹ ɿҰൠ੾࡟ɹ ɿෆ҆ఆ੾࡟
切削領域ɿɹ Lɿܰ੾ྖ࡟ҬɹMɿத੾ྖ࡟ҬɹRɿߥ੾ྖ࡟Ҭ
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F 1 MC6135 FP 205─310 0.08─0.25 0.10─1.00
F 2 MC6125 FP 275─425 0.08─0.25 0.10─1.00
L 1 MC6135 LP 225─340 0.10─0.40 0.30─2.00
L 2 MC6125 LP 275─425 0.10─0.40 0.30─2.00
L 3 MC6135 SH 225─340 0.10─0.40 0.30─2.00
L 4 MC6125 SH 275─425 0.10─0.40 0.30─2.00
L 5 MC6135 SA 225─340 0.10─0.40 0.30─2.00
L 6 MC6125 SA 275─425 0.10─0.40 0.30─2.00
M 1 MC6135 MP 205─310 0.16─0.50 0.30─4.00
M 2 MC6125 MP 250─390 0.16─0.50 0.30─4.00
M 3 MC6135 MA 205─310 0.20─0.50 0.30─4.00
M 4 MC6125 MA 250─390 0.20─0.50 0.30─4.00
M 5 MC6135 MH 205─310 0.20─0.55 1.00─4.00
M 6 MC6125 MH 250─390 0.20─0.55 1.00─4.00
M 7 MC6135 Std 205─310 0.25─0.60 1.50─5.00
M 8 MC6125 Std 250─390 0.25─0.60 1.50─5.00
M 9 MC6135 MW 205─310 0.20─0.60 0.90─4.00
M 10 MC6125 MW 250─390 0.20─0.60 0.90─4.00
R 1 MC6135 RP 190─290 0.25─0.60 1.50─6.00
R 2 MC6125 GH 235─370 0.25─0.60 1.50─6.00
H 1 MC6135 HX 170─260 0.50─1.26 3.00─11.00

鋼旋削加工用インサートシリーズ

ਪ঑੾削৚݅
ネガティブインサート（外径加工用バイト）

ඃࡐ࡟ ಛੑ ੾ྖ࡟Ҭ ༏ઌ छࡐ ϒϨーΧ ੾࡟଎౓
vc ( m / m i n )

ૹりྔ
f ( m m / r e v)

੾ࠐΈྔ
ap

୸ૉ ɾ߯߹ۚ߯ 
（S 45C ,  S C M 440ͳͲ）

͞ߗ
180─280H B

஫�
ɹ�಺ܘՃ޻ʹ͍ͭͯ͸ɺ࢖༻ϘʔϦϯάόʔͷਪ঑੾࡟৚݅Λ͝ࢀর͍ͩ͘͞ɻ
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P
F 1 MC6115 FP 295─570 0.04─0.20 0.20─0.90
F 2 MC6115 FV 295─570 0.04─0.20 0.20─0.90
L 1 MC6115 LP 295─570 0.06─0.25 0.20─1.00
L 2 MC6115 SW 295─570 0.06─0.24 0.20─1.50
M 1 MC6115 MP 245─475 0.08─0.30 0.30─2.00
M 2 MC6115 MV 245─475 0.08─0.30 0.30─2.00
M 3 MC6115 MW 245─475 0.10─0.35 0.80─2.50
F 1 MC6125 FP 320─505 0.04─0.20 0.20─0.90
F 2 MC6135 FP 265─400 0.04─0.20 0.20─0.90
L 1 MC6125 LP 320─505 0.06─0.25 0.20─1.00
L 2 MC6135 LP 265─400 0.06─0.25 0.20─1.00
L 3 MC6125 SW 320─505 0.06─0.24 0.20─1.50
M 1 MC6125 MP 270─420 0.08─0.30 0.30─2.00
M 2 MC6135 MP 220─330 0.08─0.30 0.30─2.00
M 3 MC6125 MV 270─420 0.08─0.30 0.30─2.00
M 4 MC6125 MW 270─420 0.10─0.35 0.80─2.50
F 1 MC6115 FP 220─420 0.04─0.20 0.20─0.90
F 2 MC6125 FP 240─370 0.04─0.20 0.20─0.90
F 3 MC6115 FV 220─420 0.04─0.20 0.20─0.90
L 1 MC6115 LP 220─420 0.06─0.25 0.20─1.00
L 2 MC6125 LP 240─370 0.06─0.25 0.20─1.00
M 1 MC6125 MP 200─310 0.08─0.30 0.30─2.00
M 2 MC6115 MP 180─350 0.08─0.30 0.30─2.00
M 3 MC6125 MV 200─310 0.08─0.30 0.30─2.00
M 4 MC6115 MV 180─350 0.08─0.30 0.30─2.00
M 5 MC6115 MW 180─350 0.10─0.35 0.80─2.50
F 1 MC6125 FP 240─370 0.04─0.20 0.20─0.90
F 2 MC6135 FP 195─295 0.04─0.20 0.20─0.90
F 3 MC6125 FV 240─370 0.04─0.20 0.20─0.90
L 1 MC6125 LP 240─370 0.06─0.25 0.20─1.00
L 2 MC6135 LP 195─295 0.06─0.25 0.20─1.00
L 3 MC6125 SW 240─370 0.06─0.24 0.20─1.50
M 1 MC6125 MP 200─310 0.08─0.30 0.30─2.00
M 2 MC6135 MP 160─245 0.08─0.30 0.30─2.00
M 3 MC6125 MV 200─310 0.08─0.30 0.30─2.00
F 1 MC6115 FP 155─295 0.04─0.20 0.20─0.90
F 2 MC6115 FV 155─295 0.04─0.20 0.20─0.90
L 1 MC6115 LP 155─295 0.06─0.25 0.20─1.00
M 1 MC6115 MP 130─245 0.08─0.30 0.30─2.00
M 2 MC6115 MV 130─245 0.08─0.30 0.30─2.00
F 1 MC6125 FP 170─265 0.04─0.20 0.20─0.90
F 2 MC6135 FP 135─210 0.04─0.20 0.20─0.90
L 1 MC6125 LP 170─265 0.06─0.25 0.20─1.00
L 2 MC6135 LP 135─210 0.06─0.25 0.20─1.00
M 1 MC6125 MP 140─220 0.08─0.30 0.30─2.00
M 2 MC6135 MP 115─175 0.08─0.30 0.30─2.00
M 3 MC6125 MV 140─220 0.08─0.30 0.30─2.00

( m m )5°、７°ポジティブインサート（外径加工用バイト）

஫�
ɹ�಺ܘՃ޻ʹ͍ͭͯ͸ɺ࢖༻ϘʔϦϯάόʔͷਪ঑੾࡟৚݅Λ͝ࢀর͍ͩ͘͞ɻ
஫�
�ɹϓϩϑΝΠϧόΠτ༻Πϯαʔτ9$.5ʹ͍ͭͯ͸ɺ500-�/&84�#���+Λ͝ࢀর͍ͩ͘͞ɻ

ඃࡐ࡟ ಛੑ ੾ྖ࡟Ҭ ༏ઌ छࡐ ϒϨーΧ ੾࡟଎౓
vc ( m / m i n )

ૹりྔ
f ( m m / r e v)

੾ࠐΈྔ
ap

ೈ߯ 
（S S 400,  S 10C ͳͲ）

͞ߗ
1̔80H B

୸ૉ ɾ߯߹ۚ߯ 
（S 45C ,  S C M 440ͳͲ）

͞ߗ
180─280H B

୸ૉ ɾ߯߹ۚ߯ 
（S N C M 439 ͳͲ）

͞ߗ
280─350H B

切削状態ɿɹ ɿ҆ఆ੾࡟ɹ ɿҰൠ੾࡟ɹ ɿෆ҆ఆ੾࡟
切削領域ɿɹ Lɿܰ੾ྖ࡟ҬɹMɿத੾ྖ࡟ҬɹRɿߥ੾ྖ࡟Ҭ

https://data.mmc-carbide.com/9316/5718/4193/profile_b126j.pdf
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P
F 1 MC6125 FP 320─505 0.04─0.20 0.20─0.90
F 2 MC6125 FV 320─505 0.04─0.20 0.20─0.90
L 1 MC6125 LP 320─505 0.06─0.25 0.20─1.00
L 2 MC6115 R-Std 245─475 0.08─0.30 0.30─2.00
M 1 MC6125 MP 270─420 0.08─0.30 0.30─2.00
M 2 MC6115 MP 245─475 0.08─0.30 0.30─2.00
M 3 MC6125 MV 270─420 0.08─0.30 0.30─2.00
M 4 MC6115 MV 245─475 0.08─0.30 0.30─2.00
L 1 MC6125 LP 320─505 0.06─0.25 0.20─1.00
L 2 MC6135 LP 265─400 0.06─0.25 0.20─1.00
M 1 MC6125 MP 270─420 0.08─0.30 0.30─2.00
M 2 MC6135 MP 220─330 0.08─0.30 0.30─2.00
M 3 MC6125 MV 270─420 0.08─0.30 0.30─2.00
M 4 MC6135 MV 220─330 0.08─0.30 0.30─2.00
F 1 MC6125 FP 240─370 0.04─0.20 0.20─0.90
F 2 MC6125 FV 240─370 0.04─0.20 0.20─0.90
L 1 MC6125 LP 240─370 0.06─0.25 0.20─1.00
L 2 MC6115 LP 220─420 0.06─0.25 0.20─1.00
M 1 MC6125 MP 200─310 0.08─0.30 0.30─2.00
M 2 MC6125 MV 200─310 0.08─0.30 0.30─2.00
M 3 MC6115 R-Std 180─350 0.08─0.30 0.30─2.00
M 4 MC6125 R-Std 200─310 0.08─0.30 0.30─2.00
L 1 MC6125 LP 240─370 0.06─0.25 0.20─1.00
L 2 MC6135 LP 195─295 0.06─0.25 0.20─1.00
M 1 MC6125 MP 200─310 0.08─0.30 0.30─2.00
M 2 MC6135 MP 160─245 0.08─0.30 0.30─2.00
M 3 MC6125 MV 200─310 0.08─0.30 0.30─2.00
M 4 MC6135 MV 160─245 0.08─0.30 0.30─2.00

( m m )

鋼旋削加工用インサートシリーズ

11°ポジティブインサート（外径加工用バイト）

ඃࡐ࡟ ಛੑ ੾ྖ࡟Ҭ ༏ઌ छࡐ ϒϨーΧ ੾࡟଎౓
vc ( m / m i n )

ૹりྔ
f ( m m / r e v)

੾ࠐΈྔ
ap

ೈ߯ 
（S S 400,  S 10C ͳͲ）

͞ߗ
1̔80H B

୸ૉ ɾ߯߹ۚ߯ 
（S 45C ,  S C M 440ͳͲ）

͞ߗ
180─280H B

ਪ঑੾削৚݅

切削状態ɿɹ ɿ҆ఆ੾࡟ɹ ɿҰൠ੾࡟ɹ ɿෆ҆ఆ੾࡟
切削領域ɿɹ Lɿܰ੾ྖ࡟ҬɹMɿத੾ྖ࡟ҬɹRɿߥ੾ྖ࡟Ҭ
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SCr420H　湿式連続切削加工　耐摩耗性比較

ʻ੾࡟৚݅ʼ�
ඃɹ࡟ɹࡐ�:�S C r 420H  
Πϯαʔτ�:�C N M G 120408- 


੾ ࡟ ଎ ౓�:�vc = 300 m / m i n
ૹ Γ ྔ�: f = 0.3 m m / r e v
੾ ࠐ Έ ྔ�:�a p = 1.5 m m
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切削性能

SCM440　断続切削加工　耐欠損性比較

ʻ੾࡟৚݅ʼ�
ඃɹ࡟ɹࡐ�:�S C M 440 
Πϯαʔτ�:�C N M G 120408- 


੾ ࡟ ଎ ౓�:�vc = 200 m / m i n
ૹ Γ ྔ�: f = 0.25 m m / r e v
੾ ࠐ Έ ྔ�:�a p = 1.5 m m
Ճ ޻ ܗ ଶ�:�࣪ࣜ੾࡟
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鋼旋削加工用インサートシリーズ

l4VQFSzφϊςΫενϟʔςΫϊϩδʔʹΑΓࣜסՃ޻Ͱ΋ΫϨʔλຎ໣ਐߦΛ཈੍͠·͢ɻ

ްບίʔςΟϯάʹΑΓߴɺ ͍଱ಀ͛໘ຎ໣ੑΛൃ͠ش·͢ɻ

S45C　乾式連続切削加工　耐摩耗性比較

ʻ੾࡟৚݅ʼ�
ඃɹ࡟ɹࡐ�:�S 45C  
Πϯαʔτ�:�C N M G 120408- 
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SUJ2　湿式連続切削加工　耐摩耗性比較
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ඃɹ࡟ɹࡐ�:�S U J2  
Πϯαʔτ�:�C N M G 120408- 
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切削性能



38

0

0.1

0.2

0.3

0.4

0.5

2 4 6 7 8 10 12 14

MC6115

MC6115
MH breaker

SCM440　湿式連続切削加工　耐摩耗性比較

ʻ੾࡟৚݅ʼ�
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Πϯαʔτ�:�C N M G 120408- 
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鋼旋削加工用インサートシリーズ

用ྫ࢖
イ ン サ ー ト

Ճ ޻ ෺

S 45C ୸ૉ߯

෦ ඼ ໊ ࿡֯ࡐ෦品 ࣗಈं෦品
Ճ ޻ Օ ॴ ޻Ճ্͛࢓அଓܘ֎ ޻Ճߥ୺໘ܘ֎

切
削
条
件

੾ ࡟ ଎ ౓  vc ( m / m i n )
ૹ り ྔ f  ( m m / r e v)
੾ ࠐ Έ ྔ  a p  ( m m )
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Ճ ޻ Օ ॴ ޻Ճ্͛࢓அଓܘ֎ ୺໘Ճ޻

切
削
条
件
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イ ン サ ー ト

Ճ ޻ ෺

S C M 435

෦ ඼ ໊ ϑϥϯδ෦品
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切
削
条
件
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イ ン サ ー ト
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切
削
条
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削
条
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鋼旋削加工用インサートシリーズ

用ྫ࢖
イ ン サ ー ト
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Memo



MC6100MC6100MC6100

MC6100
MC6100
MC6100
MC6100
MC6100
MC6100

（一社)日本機械工具工業会(JTA)
環境調和製品

JTA ECO PRODUCTJTA ECO PRODUCT

2021-002

（一社)日本機械工具工業会(JTA)
環境調和製品

JTA ECO PRODUCTJTA ECO PRODUCT

2021-012

苫 小 牧 営 業 所

仙 台 営 業 所

郡 山 営 業 所

新 潟 営 業 所

小 山 営 業 所

太 田 営 業 所

上 田 営 業 所

0144-57-7007

022-221-3230

024-973-6014

025-247-0155

0285-25-8380

0276-47-3422

0268-23-7788

東 京 営 業 所

横 浜 営 業 所

富 士 営 業 所

048-641-4719

045-332-6921

0545-65-8817

浜 松 営 業 所

安 城 営 業 所

名 古 屋 営 業 所

053-450-2030

0566-77-3411

052-684-5536

広 島 営 業 所

福 岡 営 業 所

082-221-4457

092-436-4664

金 沢 営 業 所

栗 東 営 業 所

大 阪 営 業 所

明 石 営 業 所

岡 山 営 業 所

076-233-5701

077-554-8570

06-6355-1051

078-934-6815

086-435-1871

（仕様はお断りせずに変更する場合がありますのでご了承ください）

加工事業カンパニー

電話技術相談室 0120-34-4159

北海道・東北・上信越ブロック 関 東 ブ ロ ッ ク

東 海 ブ ロ ッ ク

近 畿 ・ 北 陸 ブ ロ ッ ク

九 州 ・ 中 国 ブ ロ ッ ク

電 話 技 術 相 談 室

https://www.mmc-carbide.com/
最新情報・お問い合わせはWEBにて

WEBトップ お問合せ/サポート

三菱 切削工具で検索

発行元

安全について
●切れ刃や切りくずには直接素手で触らないでください。 ●推奨条件の範囲内で使用し、工具交換は早めに行ってください。 ●高温の切りくずが飛散したり、長く伸びた切りくずが排出されることがあります。安全カバーや保護めがねな
どの保護具を使用してください。 ●不水溶性切削油剤を使用する場合は、防火対策を必ず行ってください。 ●インサートや部品の取り付けは、付属のレンチやドライバーを用いて確実に取り付けてください。 ●工具を回転して使用する場
合、必ず試運転を実施し、振れ、振動や異常音がないことを確認してください。

シリーズ

߯ટ࡟Ճ7$༺޻%ίʔςου௒ࡐߗछ
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͜ͷ੡品͸ɺػցۀ۩޻քͱͯ͠஍ڥ؀ٿʹ഑ྀ͠ɺػցۀ۩޻քͷࣾձత੹೚ΛՌͨ
ௐ࿨͢Δ੡品Ͱ͋Δ͜ͱʹڥքಠࣗͷධՁ੍౓Ͱ؀ۀͱΛ໨తʹઃ͚ΒΕͨ͘͜ߦͯ͠
Λ೔ຊػցۀ޻۩޻ձΑΓೝఆ͞Ε͍ͯ·͢ɻ

ೝఆʹ͸੡品ͷ੡଄ஈ֊ɺϢʔβʔͷ࢖༻ஈ֊Λ௨ͯ͡ͷڥ؀ෛՙΛ൑அج準ͱ͠ɺͦ
ͷධՁಘ఺ʹΑΓ̏ͭͷ˒͕෇༩͞Ε·͢ɻ

日本機械工具工業会（JTA）認定環境調和製品

E X P - 20- E 006
2024.4.E
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https://mmc.disclosure.site/ja/

https://www.mmc-carbide.com/
https://www.mmc-carbide.com/jp/inquiry
https://mmc.disclosure.site/ja/



