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SCAC-SM

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SCACR/L0808K06-SM a a

CCpB
CCpH
CCpT
CCpW

0602pp 8 8 125 11 1.6 8 0 TS254 TKY08R

SCACR/L1010K06-SM a a 0602pp 10 10 125 ─ ─ 10 0 TS254 TKY08R

SCACR/L1010K09-SM a a 09T3pp 10 10 125 16 3.5 10 0 TS43 TKY15R

SCACR/L1212M09-SM a a 09T3pp 12 12 150 14 1.5 12 0 TS43 TKY15R

SCACR/L1616M09-SM a a 09T3pp 16 16 150 ─ ─ 16 0 TS43 TKY15R

SMG/FS R/L-F R/L-SS LS

(06,09) (06) (06,09) (06,09)

R/L-SN R/L-SR AZ LS-P

(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)

SCLC-SM

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SCLCR/L0808K06-SM a a

CCpB
CCpH
CCpT
CCpW

0602pp 8 8 125 11 2.1 8 0 TS254 TKY08R

SCLCR/L1010K06-SM a a 0602pp 10 10 125 ─ ─ 10 0 TS254 TKY08R

SCLCR/L1010K09-SM a a 09T3pp 10 10 125 20 4 10 0 TS43 TKY15R

SCLCR/L1212M09-SM a a 09T3pp 12 12 150 18 2 12 0 TS43 TKY15R

SCLCR/L1616M09-SM a a 09T3pp 16 16 150 ─ ─ 16 0 TS43 TKY15R

SMG/FS R/L-F R/L-SS LS

(06,09) (06) (06,09) (06,09)

R/L-SN R/L-SR AZ LS-P

(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SDJCR/L0808K07-SM a a

DCMT
DCMW
DCET
DCGT
DCGW

0702pp 8 8 125 15 2 8 0 TS254 TKY08R

SDJCR/L1010K07-SM a a 0702pp 10 10 125 ─ ─ 10 0 TS254 TKY08R

SDJCR/L1010K11-SM a a 11T3pp 10 10 125 24 4 10 0 TS43 TKY15R

SDJCR/L1212M11-SM a a 11T3pp 12 12 150 22 2 12 0 TS43 TKY15R

SDJCR/L1616M11-SM a a 11T3pp 16 16 150 ─ ─ 16 0 TS43 TKY15R

SDJC-SM

SDNC-SM

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SDNCR/L0808K07-SM a a

DCMT
DCMW
DCET
DCGT
DCGW

0702pp 8 8 125 ─ ─ 8 3 TS254 TKY08R

SDNCR/L1010K07-SM a a 0702pp 10 10 125 ─ ─ 10 3 TS254 TKY08R

SDNCR/L1010K11-SM a a 11T3pp 10 10 125 24 2 10 5 TS43 TKY15R

SDNCR/L1212M11-SM a a 11T3pp 12 12 150 ─ ─ 12 5 TS43 TKY15R

SDNCR/L1616M11-SM a a 11T3pp 16 16 150 ─ ─ 16 5 TS43 TKY15R

SMG/FS R/L-F R/L-SS LS

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

R/L-SN R/L-SR AZ LS-P

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

P MS6015/VP15TF 100 (50─150) 0.08 (0.01─0.15)

─
MS6015 110 (30─180) 0.08 (0.01─0.15)

NX2525 150 (50─250) 0.08 (0.01─0.15)

M VP15TF/MP9005/MP9015 80 (50─120) 0.06 (0.02─0.1)

MS7025/MS9025 100 (50─180) 0.08 (0.01─0.15)

N ─ HTi10/MT9005 150 (70─230) 0.09 (0.03─0.15)

S ─ MT9005 60 (40─80) 0.08 (0.04─0.12)

─ MP9015/MS9025 50 (20─75) 0.08 (0.04─0.12)

A124─A129
A124─A129

SMG/FS R/L-F R/L-SS LS

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

R/L-SN R/L-SR AZ LS-P

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

A114─A124
A114─A124
B040─B042, B059

B044, B045, B060
P001
Q001

aComo esta seção está organizada
zOrganizada de acordo com o método de usinagem de small tools. 
   (Refere-se ao índice da próxima página.)
xApresentado como Torneamento → Canal Externo → Corte → Rosqueamento → Torneamento Interno. 

COMO ENTENDER A APRESENTAÇÃO  
DE SMALL TOOLS

a Para Pedidos : especifique
zreferência para pedido e sentido da ferramenta (direito/esquerdo).

TIPO DO SUPORTE
indica as primeiras quatro letras da referência para 
pedido, assim como as aplicações de corte.

FIGURA MOSTRANDO A APLICAÇÃO DA FERRAMENTA
utiliza ilustrações e setas para descrever as aplicações 
 de usinagem disponíveis, como torneamento externo, 
 cópia, faceamento, chanfro, juntamente com os ângulos 
 da aresta de corte.

APLICAÇÃO
SEÇÃO DO PRODUTO

GEOMETRIA
QUEBRA-CAVACOS POR 
TIPO DE USINAGEM

LEGENDA PARA  
POLÍTICA DE ESTOQUE  
é mostrada no canto inferior 
esquerdo de cada página dupla 
aberta.

PÁGINA DE REFERÊNCIA 
PARA INSERTOS 
CORRESPONDENTES
indica páginas de referência 
 que fornecem detalhes de 
insertos correspondentes  
ao produto.

PÁGINA DE REFERÊNCIA  
PARA:
·ACESSÓRIOS
·INFORMAÇÕES TÉCNICAS
indica páginas de referência, no canto
inferior direito de cada página dupla
aberta.

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS
para cada aplicação de material, indica as  
condições de corte recomendadas de 
acordo com a categoria ISO para as 
classes P, M e N.

PRODUTOS STANDARD
indica referências para pedidos, 
política de estoque, (por sentido 
direito/esquerdo), insertos 
correspondentes, dimensões  
e acessórios.
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TORNEAMENTO EXTERNO FRONTAL

* Torque de Fixação (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

* Torque de Fixação (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

Nota1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensões ao círculo inscrito.
Nota2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.2.

Sem off set

Mostrado suporte  
corte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Para metais 
não ferrosos Leve

Sem off set

Mostrado suporte  
corte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Para metais 
não ferrosos Leve

Insertos tipo SCAC-SM
Insertos tipo SCLC-SM
Insertos CBN & PCD

a : Estoque mantido.

* Torque de Fixação (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

* Torque de Fixação (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

Sem off set

Mostrado suporte  
corte à direita.

Aresta neutra com suporte posicionado
Sem off set

Mostrado suporte  
corte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Para metais 
não ferrosos Leve

Material Dureza Classe Velocidade de Corte (m/min) Avanço (mm/rot)

Aço Carbono · Aço Liga 180HB─280HB

Aço de Livre Corte

Aço Inoxidável
<200HB

230HB

Metais Não Ferrosos

Ligas de Titânio

Ligas Resist. ao Calor

Insertos CBN & PCD
Insertos tipo SDJC-SM ACESSÓRIOS
Insertos tipo SDNC-SM INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Para metais 
não ferrosos Leve



D001

D014
D014
D015
D016
D016
D027
D028
D028
D028
D027
D027
D029
D029
D020
D020
D021

D015
D022
D022
D018
D018
D018
D018
D018
D018
D030
D030
D010
D010
D011
D011
D026

D012
D013
D012
D013
D013
D024
D024

D002
D006

D010
D010
D011
D011
D012
D012
D013
D013
D013

D014
D015
D016

D018
D018
D018

D020
D020
D022

D024

D026

D027

D030

TORNEAMENTO

SMALL TOOLS
APRESENTAÇÃO DE SMALL TOOLS ...
CLASSIFICAÇÃO ..........................

CLASSIFICAÇÃO DE SMALL TOOLS
 TORNEAMENTO EXTERNO FRONTAL
 SCAC-SM ................................
 SCLC-SM.................................
 SDJC-SM .................................
 SDNC-SM ................................
 SVLP-SM .................................
 SVJB-SM .................................
 SVJC-SM .................................
 SVPP-SM .................................
 SVVB-SM.................................
 TORNEAMENTO EXTERNO REVERSO
 BTAH .......................................
 CTBH .......................................
 BTVH .......................................
 CANAL EXTERNO
 GTAH .......................................
 GTBH .......................................
 GTCH .......................................
 CORTE
 CTAH .......................................
 CTAH-S ....................................
 CTBH .......................................
 ROSQUEAMENTO EXTERNO
 TTAH .......................................
 TORNEAMENTO EXTERNO FRONTAL, CÓPIA, FACEAMENTO
 SH ............................................
 FERRAMENTAS PARA TORNOS COM CAME
 CSVH .......................................
 TORNEAMENTO INTERNO
 SBAH .......................................

*Classificadas em ordem alfabética
BTAH
BTAT INSERTOS
BTBT INSERTOS 
BTVH
BTVT INSERTOS 
CSVH
CSVTBXL INSERTOS 
CSVTB INSERTOS 
CSVTC INSERTOS
CSVTF INSERTOS
CSVTFXL INSERTOS
CSVTG INSERTOS
CSVTT INSERTOS 
CTAH
CTAH-S
CTAT INSERTOS

CTBH
CTBH
CTBT INSERTOS 
GTAH
GTAT INSERTOS 
GTBH
GTBT INSERTOS 
GTCH
GTCT INSERTOS 
SBAH
SBAT INSERTOS 
SCAC-SM
SCLC-SM
SDJC-SM
SDNC-SM
SH

SVJB-SM
SVJC-SM
SVLP-SM
SVPP-SM
SVVB-SM
TTAH
TTAT INSERTOS 
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APRESENTAÇÃO DE SMALL TOOLS
FERRAMENTAS PARA TORNOS AUTOMÁTICOS (PARA TORNEAMENTO EXTERNO E MANDRILAMENTO)

Corte Torneamento Reverso Canal Torneamento Frontal Rosqueamento Mandrilamento

Proporciona acabamento estável e precisão dimensional no torneamento de ferro 
puro, aços carbono e aços de livre corte.

Cobertura Ti-C-N multicamadas

Convencional

Cobertura TiCN multicamadas TiAlN

Dureza (HV)

Coeficiente de Atrito (Aço Carbono) Baixo Alto

Dureza do substrato (HRA)

T.R.S (GPa)

Excelente resistência ao desgaste 
e à soldagem, apresentando ótimos 
resultados na usinagem de aços 
carbono.

Alta força de adesão devido à 
otimização da estrutura multicamadas.

Convencional

Série MS - Classes com cobertura PVD para usinagem de peças pequenas e de alta precisão

Com cobertura nanomulticamadas, apresenta elevada resistência à soldagem e ao desgaste na usinagem com baixos avanços.
As camadas de AlCrN de alta lubricidade e AlTiN de alta dureza, combinadas através da tecnologia de cobertura nanomulticamadas, proporcionam grande 
melhoria da resistência à soldagem e ao desgaste. Além disso, a estrutura da cobertura em nível nano reduz significativamente o avanço do desgaste.

Cobertura multicamadas convencional Cobertura nanomulticamadas

Imagem ampliada

A temperatura da aresta de corte é controlada 
com a melhoria da condutividade térmica.

Temperaturas elevadas da aresta de corte 
devido ao maior contato entre as partículas.

Com a otimização do tamanho das partículas de WC, foi reduzido o contato entre as extremidades das partículas, melhorando a condutividade térmica.  
Isto previne o aquecimento excessivo da aresta de corte durante a usinagem.

Equilíbrio entre resistência ao desgaste e à fratura, proporcionando efetiva redução do entalhe na usinagem de aços inoxidáveis.
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Insertos com quebra-cavaco moldado

Raios de ponta projetados 
com tolerância negativa

Indicado para aplicações em peças pequenas  
que, em geral, requerem dimensões de tolerância negativa.
Referência para pedido descrita pela letra "M" que indica tolerância 
negativa ("Menos"). ex) DCGT11T301M-FS
Valor do raio impresso na lateral da etiqueta do  
inserto para fácil identificação.

a

a

a

Tolerância do Raio R
Aresta de corte aguda

Insertos com a letra "M"
RE           mm 0

-0.05
Inserto tolerância G convencional 
 RE e0.10 mm

Tolerância E
RE           mm 0

-0.02

Corte
Largura da Aresta de Corte 

0.7–3.0mm

Diâmetro 
de Corte 
<&35

Torneamento Reverso

Espessura do Inserto 
3.5mm
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Rosqueamento
Possibilidade de usinagem 
de encontro à face

Mecanismo de Fixação Traseira

Parafuso projetado para fixação frontal e traseira.

Canal
3 arestas
Largura de canal 0.3─3.0mm
Permite usinagem transversal.

a

a

a

Torneamento Frontal
Insertos precisos classe ISO E
Uma grande variedade de  
insertos com pequenos raios
Ângulo de corte 30°

a

a

a

Aresta de corte curva

A combinação entre a 
aresta de corte curva e o 
quebra-cavaco saliente 
promove a quebra 
eficiente dos cavacos.

Quebra-cavaco

Inserto moldado para 
torneamento reverso
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Diâm. Máximo  
de Corte : 34mm

Diâm. Máximo  
de Corte : 76mm

Torneamento Frontal Torneamento Reverso Canal Rosqueamento Corte

FERRAMENTAS PARA TORNOS AUTOMÁTICOS TIPO CAME
a �As mais indicadas para a utilização em tornos automáticos 

tipo came (magazine de ferramenta radial pattern)
a �As mais indicadas para usinagem de peças pequenas 

com diâmetro de 5mm ou menor
a �Um único suporte para torneamento frontal e reverso, 

canal, rosqueamento e corte

Torneamento 
Externo

Ferramentas para torneamento frontal e 
reverso, canal, rosqueamento e corte

Torneamento 
Interno

Ferramentas para mandrilamento, canal 
interno e rosqueamento interno

Furação Brocas

Fresamento  
de Topo Fresas de Topo

Tipos de Magazines
Tipo magazine, tipo torre, tipo came  
(tipo pattern radial)

Tamanhos das 
Ferramentas

Haste quadrada: 8─16 mm
Haste redonda: menor do que &25.4

Alta Qualidade Classe de tolerância E, aresta de corte aguda, raio 
R pequeno e preciso, acabamento superficial liso

Longa Vida Útil Cobertura PVD 
MS6015/MS7025/MS9025/VP15TF

Alta Eficiência
Não é necessária a reafiação devido ao emprego 
de insertos intercambiáveis. Uma grande 
variedade de geometrias de aresta de corte.

Ferramentas para usinagem de uma ampla 
variedade de peças pequenas

Ferramentas para tornos automáticos pequenos e CNC

Insertos intercambiáveis desenvolvidos sob o conceito 
de "alta qualidade, alta eficiência e longa vida útil."

APRESENTAÇÃO DE SMALL TOOLS
Série GY Série GW

Suporte monobloco para 
tornos automáticos tipo Suíço
A nova geometria com elevada rigidez controla 
as vibrações e a variação dimensional, 
proporcionando maior eficiência nas operações 
de corte.

Suporte monobloco para tornos 
automáticos tipo Suíço

Comprimento em balanço compatível com tornos automáticos tipo Suíço Suporte de alta rigidez

Novos insertos com baixo esforço de corte e com grande ângulo de posição

O comprimento da cabeça corresponde ao diâmetro 
máximo de usinagem em tornos automáticos tipo Suíço 
e máquinas tipo torre.

O suporte de alta rigidez permite reduzir a deflexão e a vibração, 
proporcionando melhor acabamento superficial e evitando material não 
usinado no centro da peça. 

Inclusão dos novos insertos com baixo esforço de corte e insertos com 
ângulo de posição de 8° para redução de rebarbas e material não usinado no 
centro da peça.

Características do suporte de alta rigidez
Grampo de fixação reforçado

Base da ferramenta mais espessa

A geometria reforçada do grampo de fixação previne a trepidação e a vibração.

Reduz significativamente a deflexão da ferramenta causada pelo esforço de corte.

Análise por simulação
Medição da deflexão : 0.044

Análise por simulação
Medição da deflexão : 0.013

Análise por simulação

Ângulo de posição de 5° Ângulo de posição de 8°

Sistema de torneamento de canais Sistema de corte e canal
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FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO INTERNO
Ferramentas de Torneamento Interno
MICRO-MINI TWIN 

Tipo  
inteiriça

Canal
Mandrilamento
Rosqueamento

Diâmetro mínimo 
de corte &2.2–

Suporte Cilíndrico

Suporte Quadrado

FERRAMENTAS DE FURAÇÃO

Suportes para Torneamento Interno MICRO-DEX 
Diâmetro mínimo de corte  
&5.0–

Diâmetro mínimo de corte  
&10.0–

DIMPLE BAR

FERRAMENTAS DE FRESAMENTO DE TOPO

MS Plus

Brocas para pré-furo Brocas para pré-furo

DVAS Mini

Série TRISTAR

Brocas inteiriças de metal duro para tornos automáticos  
tipo Suíço e CNC compactos
Série WSTAR

Para tornos automáticos tipo Suíço
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90° KAPR

95°

95°

93°

93°

93°

62.5°

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

117.5° KAPR

72.5° KAPR

53° KAPR

SCAC-SM   8 x   8 x 125
10 x 10 x 125
12 x 12 x 150
16 x 16 x 150

^ D010
SCLC-SM   8 x   8 x 125

10 x 10 x 125
12 x 12 x 150
16 x 16 x 150

^ D010
SDJC-SM   8 x   8 x 125

10 x 10 x 125
12 x 12 x 150
16 x 16 x 150

^ D011
SDNC-SM   8 x   8 x 125

10 x 10 x 125
12 x 12 x 150
16 x 16 x 150

^ D011
SVLP-SM 10 x 10 x 125

12 x 12 x 150
16 x 16 x 150

^ D012
SVJB-SM 10 x 10 x 125

12 x 12 x 150
16 x 16 x 150

^ D012
SVJC-SM 10 x 10 x 120

12 x 12 x 120
16 x 16 x 120

^ D013
SVPP-SM 10 x 10 x 125

12 x 12 x 150
16 x 16 x 150

^ D013
SVVB-SM 10 x 10 x 125

12 x 12 x 150
16 x 16 x 150

^ D013

a

BTAH   8 x 10 x 120
10 x 10 x 120
12 x 12 x 120
16 x 16 x 120

^ D014
CTBH 10 x 10 x 120

12 x 12 x 120
16 x 16 x 120

^ D015
BTVH 10 x 10 x 120

12 x 12 x 120
16 x 16 x 120

^ D016

a

TTAH   8 x 10 x 120
10 x 10 x 120
12 x 12 x 120
16 x 16 x 120

^ D024

a

GTAH   8 x   8 x   80
  8 x   8 x 120
10 x 10 x   80
10 x 10 x 120
12 x 12 x   80
12 x 12 x 120
16 x 16 x 120^ D018

GTBH 10 x 10 x   80
10 x 10 x 120
12 x 12 x 120
16 x 16 x 120

^ D018
GTCH 10 x 10 x   80

10 x 10 x 120

^ D018

a

CTAH   8 x 10 x 120
10 x 10 x 120
12 x 12 x 120
16 x 16 x 120

^ D020

CTAH-S 10 x 10 x   80

^ D020

CTBH 10 x 10 x 120
12 x 12 x 120
16 x 16 x 120

^ D022

a
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CLASSIFICAÇÃO DAS FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO EXTERNO

Nome do 
Suporte

Tamanho da Haste (mm) 
(A x L x C) Geometria

(Largura do  
Canal

0.3─3.0mm)

(Largura do  
Canal
1.45─3.0mm)

(Largura do  
Canal

2.5─3.0mm)

Nome do 
Suporte

Tamanho da Haste (mm) 
(A x L x C) Geometria

(Tam. do Inserto 
2.8, 3.5, 5.0mm)

(Tam. do Inserto 
4.5, 6.0mm)

(Tam. do Inserto 
7.5mm)

Nome do 
Suporte

Tamanho da Haste (mm) 
(A x L x C) Geometria

(Diâm. Máximo  
de Corte 12mm)

(Diâm. Máximo  
de Corte 12mm)

(Diâm. Máximo  
de Corte 16mm)

FERRAMENTAS PARA MAGAZINES
TORNEAMENTO FRONTAL

TORNEAMENTO REVERSO

ROSQUEAMENTO

CANAL

CORTE

Tipo U
Tipo E Tipo VT

Tipo U
Tipo E Tipo VT

Tipo U
Tipo E Tipo VT

Nome do 
Suporte

Tamanho da Haste (mm) 
(A x L x C) Geometria Nome do 

Suporte
Tamanho da Haste (mm) 

(A x L x C) Geometria
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91° KAPR

93° KAPR

91°

95°
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KAPR

93° KAPR

62.5° KAPR

45°
KAPR

91°
KAPR

93° KAPR

72.5° KAPR

SH &15.875 x 100
&19.05 x 125
&20 x 125
&22 x 125
&25.4 x 150

^ D026

a

DTGN 16 x 16 x 100
20 x 20 x 125
25 x 25 x 150

^ C016
MTJN 20 x 20 x 125

25 x 25 x 150

^ C017
PTGN 10 x 10 x   70

12 x 12 x   80
16 x 16 x 100
20 x 20 x 125
25 x 25 x 150

^ C016
SCLC   8 x   8 x   60

10 x 10 x   70
12 x 12 x   80
16 x 16 x 100

^ C023
SDJC 10 x 10 x   70

12 x 12 x   80
16 x 16 x 100

^ C024
SDNC   8 x   8 x   60

10 x 10 x   70
12 x 12 x   80
16 x 16 x 100

^ C024
SSSC 12 x 12 x   80

16 x 16 x 100

^ C027
STGC 10 x 10 x   70

12 x 12 x   80
16 x 16 x 100

^ C028
SVJC 10 x 10 x   70

16 x 16 x 100

^ C029
SVVC 16 x 16 x 100

^ C029

MMT 12 x 12 x 100
16 x 16 x 100
20 x 20 x 125
25 x 25 x 150
32 x 32 x 170^

SMGH 10 x 10 x   70
12 x 12 x   80
16 x 16 x 100

^

a

CSVH   7 x  7 x 140
  8 x  8 x 140
  9.5 x  9.5 x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140

^ D027
CSVH   7 x  7 x 140

  8 x  8 x 140
  9.5 x  9.5 x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140

^ D027
CSVH   7 x  7 x 140

  8 x  8 x 140
  9.5 x  9.5 x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140

^ D027
CSVH   7 x  7 x 140

  8 x  8 x 140
  9.5 x  9.5 x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140

^ D027
CSVH   7 x  7 x 140

  8 x  8 x 140
  9.5 x  9.5 x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140

^ D027
CSVH   7 x  7 x 140

  8 x  8 x 140
  9.5 x  9.5 x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140

^ D027
CSVH   7 x  7 x 140

  8 x  8 x 140
  9.5 x  9.5 x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140

^ D027

a

a

SMGH 10 x 10 x   70
12 x 12 x   80
16 x 16 x 100

^ F138

G023

G030

SM
A

LL
 T

O
O

LS

TORRES OPOSTAS
SUPORTE DIMPLE PARA TORRE OPOSTA ROSQUEAMENTO

TIPO MAGAZINES
TORNEAMENTO FRONTAL

CANAL

TORNOS COM CAME

Nome do 
Suporte

Tamanho da Haste (mm)
(Diam. Haste x Comprimento) Geometria

(Torneamento 
Frontal,Cópia, 
Faceamento)

Nome do 
Suporte

Tamanho da Haste (mm) 
(A x L x C) Geometria

Nome do 
Suporte

Tamanho da Haste (mm) 
(A x L x C) Geometria

(Torneamento 
Frontal)

(Torneamento 
Frontal,Cópia)

(Torneamento 
Reverso)

(Torneamento 
Reverso,Cópia)

(Corte)

(Canal)

(Rosqueamento)

Nome do 
Suporte

Tamanho da Haste (mm) 
(A x L x C) Geometria

Nome do 
Suporte

Tamanho da Haste (mm) 
(A x L x C) Geometria



D008

D

SBAH

^ D030

CB
CR

^ E027

CooFR-BLS

^ E030

SCLC

^ E024

STUC

^ E025

SWUB

^ E024

FSWL1

^ E035

FSWL2

^ E035

FSCLC/P
FSCLC/P-E

^ E008

FSDUC
FSDUC-E

^ E012

FSDQC
FSDQC-E

^ E014

FSTUP
FSTUP-E

^ E010

FSVUB/C

^ E018

FSVPB/C

^ E019

FSVJB/C

^ E020

FSWUB/P
FSWUB/P-E

^ E016

SMALL TOOLS
SM

A
LL

 T
O

O
LS

CLASSIFICAÇÃO DAS FERRAMENTAS DE TORNEAMENTO INTERNO (PARA USO GERAL)

Nome do Suporte Suporte

Para montagem  
tipo gang

Diâmetro Mín. de Corte : 3mm

SUPORTES PARA 
TORNEAMENTO INTERNO
MICRO-MINI 
TWIN 
(Metal Duro Inteiriço)

Diâmetro Mín. de Corte : 2.2mm

SUPORTES PARA 
TORNEAMENTO INTERNO

MICRO-MINI
(Metal Duro Inteiriço)

Diâmetro Mín. de Corte : 3.2mm

SUPORTES PARA 
TORNEAMENTO INTERNO

MICRO-DEX
(Haste de Metal Duro)

Diâmetro Mín. de Corte : 5mm

SUPORTES PARA 
TORNEAMENTO INTERNO

MICRO-DEX
(Haste de Metal Duro)

Diâmetro Mín. de Corte : 8mm

SUPORTES PARA 
TORNEAMENTO INTERNO

MICRO-DEX
(Haste de Metal Duro)

Diâmetro Mín. de Corte : 6mm

SUPORTES PARA 
TORNEAMENTO INTERNO

Tipo F
  (Haste de Aço)

Diâmetro Mín. de Corte : 5.8mm

SUPORTES PARA 
TORNEAMENTO INTERNO

Tipo F
  (Haste de Aço)

Diâmetro Mín. de Corte : 5.8mm

DIMPLE BAR
Haste de Aço

Haste de Metal Duro

Diâmetro Mín. de Corte : 10mm

Nome do Suporte Suporte

DIMPLE BAR
Haste de Aço

Haste de Metal Duro

Diâmetro Mín. de Corte : 14mm

DIMPLE BAR
Haste de Aço

Haste de Metal Duro

Diâmetro Mín. de Corte : 13mm

DIMPLE BAR
Haste de Aço

Haste de Metal Duro

Diâmetro Mín. de Corte : 10mm

DIMPLE BAR
(Haste de Aço)

Diâmetro Mín. de Corte : 16mm

DIMPLE BAR
(Haste de Aço)

Diâmetro Mín. de Corte : 16mm

DIMPLE BAR
(Haste de Aço)

Diâmetro Mín. de Corte : 16mm

DIMPLE BAR
Haste de Aço

Haste de Metal Duro

Diâmetro Mín. de Corte : 10mm



D009

D

^ F016

^ F126

^ F140

^ G037

MP2ES/MP3ES/MP4EC

^ J074, J098, J138

DLE

^ N020

GKCD

^ N182

DWAE

^ N030

DVAS

^ N038

^ J056

^ J350

^ N025

^ N160

^ N006

^ N136

^ N012

SM
A

LL
 T

O
O

LS

PARA CANAL E ROSQUEAMENTO
Nome do Suporte Formato

Série GY

Externo para tornos automáticos 
tipo Suíço

Diâm. Máximo de Corte : 34mm

Série GW

Externo para tornos automáticos 
tipo Suíço

Diâm. Máximo de Corte : 76mm
SUPORTES PARA 
TORNEAMENTO INTERNO
MICRO-MINI 
TWIN 
(Tipo Inteiriça)

TIPO CG(Canal)

Diâmetro Mín. de Corte : 3mm
SUPORTES PARA 
TORNEAMENTO INTERNO
MICRO-MINI 
TWIN 
(Tipo Inteiriça)

TIPO CT(Rosqueamento)

Diâmetro Mín. de Corte : 3mm

Nome da linha Formato

Brocas para 
pré-furo

Brocas para 
pré-furo

Série WSTAR

Série 
TRISTAR

FRESAS DE TOPO

BROCAS

Linha de Fresas de Topo Inteiriças de Metal Duro

Linha de Fresas de Topo HSS

Série MFE

Brocas MVX/TAF (Tipo intercambiáveis)

Linha de Brocas Inteiriças de Metal Duro

Linha de brocas-canhão inteiriças

Linha de Brocas HSS

Nome da linha Formato

Fresas de topo MS plus
Para tornos 

automáticos tipo Suíço

TORNEAMENTO DE CANAIS E ROSQUEAMENTO / FRESAS DE TOPO / BROCAS



D010

D

LF

LH

H
F

B

H

KAPR 90°

W
F2

H
B

K
W

LF

LH

H
F

B

H

KAPR 95°

W
F2

H
B

K
W

90°
KAPR

95°
KAPR

SCAC-SM

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SCACR/L0808K06-SM a a

CCpB
CCpH
CCpT
CCpW

0602pp 8 8 125 11 1.6 8 0 TS254 TKY08R

SCACR/L1010K06-SM a a 0602pp 10 10 125 ─ ─ 10 0 TS254 TKY08R

SCACR/L1010K09-SM a a 09T3pp 10 10 125 16 3.5 10 0 TS43 TKY15R

SCACR/L1212M09-SM a a 09T3pp 12 12 150 14 1.5 12 0 TS43 TKY15R

SCACR/L1616M09-SM a a 09T3pp 16 16 150 ─ ─ 16 0 TS43 TKY15R

SMG/FS R/L-F R/L-SS LS

(06,09) (06) (06,09) (06,09)

R/L-SN R/L-SR AZ LS-P

(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)

SCLC-SM

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SCLCR/L0808K06-SM a a

CCpB
CCpH
CCpT
CCpW

0602pp 8 8 125 11 2.1 8 0 TS254 TKY08R

SCLCR/L1010K06-SM a a 0602pp 10 10 125 ─ ─ 10 0 TS254 TKY08R

SCLCR/L1010K09-SM a a 09T3pp 10 10 125 20 4 10 0 TS43 TKY15R

SCLCR/L1212M09-SM a a 09T3pp 12 12 150 18 2 12 0 TS43 TKY15R

SCLCR/L1616M09-SM a a 09T3pp 16 16 150 ─ ─ 16 0 TS43 TKY15R

SMG/FS R/L-F R/L-SS LS

(06,09) (06) (06,09) (06,09)

R/L-SN R/L-SR AZ LS-P

(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)

A114─A124
A114─A124
B040─B042, B059

SMALL TOOLS
SM

A
LL

 T
O

O
LS

TORNEAMENTO EXTERNO FRONTAL

* Torque de Fixação (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

* Torque de Fixação (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

Nota1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensões ao círculo inscrito.
Nota2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.2.

Sem off set

Mostrado suporte  
corte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Para metais 
não ferrosos Leve

Sem off set

Mostrado suporte  
corte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Para metais 
não ferrosos Leve

Insertos tipo SCAC-SM
Insertos tipo SCLC-SM
Insertos CBN & PCD

a : Estoque mantido.



D011

D

LF

LH

H
F

B

H

KAPR 93°

W
F2

H
B

K
W

LF

LH

H
F

B

H

KAPR 62.5°

W
F2

H
B

K
W

93°
KAPR

62.5°
KAPR

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SDJCR/L0808K07-SM a a

DCMT
DCMW
DCET
DCGT
DCGW

0702pp 8 8 125 15 2 8 0 TS254 TKY08R

SDJCR/L1010K07-SM a a 0702pp 10 10 125 ─ ─ 10 0 TS254 TKY08R

SDJCR/L1010K11-SM a a 11T3pp 10 10 125 24 4 10 0 TS43 TKY15R

SDJCR/L1212M11-SM a a 11T3pp 12 12 150 22 2 12 0 TS43 TKY15R

SDJCR/L1616M11-SM a a 11T3pp 16 16 150 ─ ─ 16 0 TS43 TKY15R

SDJC-SM

SDNC-SM

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SDNCR/L0808K07-SM a a

DCMT
DCMW
DCET
DCGT
DCGW

0702pp 8 8 125 ─ ─ 8 3 TS254 TKY08R

SDNCR/L1010K07-SM a a 0702pp 10 10 125 ─ ─ 10 3 TS254 TKY08R

SDNCR/L1010K11-SM a a 11T3pp 10 10 125 24 2 10 5 TS43 TKY15R

SDNCR/L1212M11-SM a a 11T3pp 12 12 150 ─ ─ 12 5 TS43 TKY15R

SDNCR/L1616M11-SM a a 11T3pp 16 16 150 ─ ─ 16 5 TS43 TKY15R

SMG/FS R/L-F R/L-SS LS

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

R/L-SN R/L-SR AZ LS-P

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

P MS6015/VP15TF 100 (50─150) 0.08 (0.01─0.15)

─
MS6015 110 (30─180) 0.08 (0.01─0.15)

NX2525 150 (50─250) 0.08 (0.01─0.15)

M VP15TF/MP9005/MP9015 80 (50─120) 0.06 (0.02─0.1)

MS7025/MS9025 100 (50─180) 0.08 (0.01─0.15)

N ─ HTi10/MT9005 150 (70─230) 0.09 (0.03─0.15)

S ─ MT9005 60 (40─80) 0.08 (0.04─0.12)

─ MP9015/MS9025 50 (20─75) 0.08 (0.04─0.12)

B044, B045, B060
A124─A129 P001
A124─A129 Q001

SMG/FS R/L-F R/L-SS LS

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

R/L-SN R/L-SR AZ LS-P

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

SM
A

LL
 T

O
O

LS

* Torque de Fixação (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

* Torque de Fixação (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

Sem off set

Mostrado suporte  
corte à direita.

Aresta neutra com suporte posicionado
Sem off set

Mostrado suporte  
corte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Para metais 
não ferrosos Leve

Material Dureza Classe Velocidade de Corte (m/min) Avanço (mm/rot)

Aço Carbono · Aço Liga 180HB─280HB

Aço de Livre Corte

Aço Inoxidável
<200HB

230HB

Metais Não Ferrosos

Ligas de Titânio

Ligas Resist. ao Calor

Insertos CBN & PCD
Insertos tipo SDJC-SM ACESSÓRIOS
Insertos tipo SDNC-SM INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Para metais 
não ferrosos Leve



D012

D

LF

H
F

B

H

KAPR 93°

W
F2

95°
KAPR

93° KAPR

LF

H
F

B

H

KAPR 95°

W
F2

SVJB-SM

R L H B LF HF WF2

SVLPR/L1010K08-SM a a

VPET
VPGT

0802pp 10 10 125 10 0 TS202 TKY06R

SVLPR/L1212M08-SM a a 0802pp 12 12 150 12 0 TS202 TKY06R

SVLPR/L1010K11-SM a a 1103pp 10 10 125 10 0 TS255 TKY08R

SVLPR/L1212M11-SM a a 1103pp 12 12 150 12 0 TS255 TKY08R

SVLPR/L1616M11-SM a a 1103pp 16 16 150 16 0 TS255 TKY08R

R L H B LF HF WF2

SVJBR/L1010K11-SM a a VBMT
VBET
VBGT
VBGW

1103pp 10 10 125 10 0 TS255 TKY08R

SVJBR/L1212M11-SM a a 1103pp 12 12 150 12 0 TS255 TKY08R

SVJBR/L1616M11-SM a a 1103pp 16 16 150 16 0 TS255 TKY08R

R/L-F R/L-SN

(11) (11)

R/L-SR

(11)

A149
A142─A144
B049, B064

SVLP-SM R/L-SRF

(08,11)

SMG

(08,11)

P MS6015/VP15TF 100 (50─150) 0.08 (0.01─0.15)

─
MS6015 110 (30─180) 0.08 (0.01─0.15)

NX2525 150 (50─250) 0.08 (0.01─0.15)

M VP15TF/MP9005/MP9015 80 (50─120) 0.06 (0.02─0.1)

MS7025/MS9025 100 (50─180) 0.08 (0.01─0.15)

N ─ HTi10/MT9005 150 (70─230) 0.09 (0.03─0.15)

S ─ MT9005 60 (40─80) 0.08 (0.04─0.12)

─ MP9015/MS9025 50 (20─75) 0.08 (0.04─0.12)

SMALL TOOLS
SM

A
LL

 T
O

O
LS

* Torque de Fixação (N • m) : TS202=0.6, TS255=1.0

* Torque de Fixação (N • m) : TS255=1.0

TORNEAMENTO EXTERNO FRONTAL

Sem off set

Mostrado suporte corte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

Acabamento Média

Média

Insertos tipo SVLP-SM
Insertos tipo SVJB-SM
Insertos CBN & PCD

Sem off set

Mostrado suporte corte à direita.

Acabamento

Acabamento

Nota1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensões ao círculo inscrito.
Nota2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.2.

a : Estoque mantido.

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS
Material Dureza Classe Velocidade de Corte (m/min) Avanço (mm/rot)

Aço Carbono · Aço Liga 180HB─280HB

Aço de Livre Corte

Aço Inoxidável
<200HB

230HB

Metais Não Ferrosos

Ligas de Titânio

Ligas Resist. ao Calor



D013

D

SVPPR/L1616M11-SM

LF

H
F

H
F

W
F2

B

H
H

B

KAPR 72.5°

KAPR 117.5°

W
F2

H
B

K
WLH

LF LH

LF

H
F

B

H

KAPR 93°

W
F2

HB
KW

93° KAPR

72.5°
KAPR

117.5°
KAPR

SVPP-SM

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SVPPR/L1010K11-SM a a

VPET
VPGT

1103pp 10 10 125 20 8 10 0 TS255 TKY08R

SVPPR/L1212M11-SM a a 1103pp 12 12 150 20 6 12 0 TS255 TKY08R

SVPPR/L1616M11-SM a a 1103pp 16 16 150 17 ─ 16 0 TS255 TKY08R

R/L-SRF

(11)

SMG

(11)

SVVB-SM

R L H B LF HF WF2

SVVBR/L1010K11-SM a a VBET
VBGT
VBMT
VBGW

1103pp 10 10 125 10 3 TS255 TKY08R

SVVBR/L1212M11-SM a a 1103pp 12 12 150 12 3 TS255 TKY08R

SVVBR/L1616M11-SM a a 1103pp 16 16 150 16 3 TS255 TKY08R

R/L-F R/L-SN

(11) (11)

R/L-SR

(11)

A145─A147 B050, B064
A149 P001
A142─A144 Q001

R L H B LF HBKW HF WF2

SVJCR/L1010JX11-SM a a

VCMW
VCMT
VCGT

1103oo 10 10 120 ─ 10 0 TS255 TKY08R

SVJCR/L1212JX11-SM a a 1103oo 12 12 120 ─ 12 0 TS255 TKY08R

SVJCR/L1616JX11-SM a a 1103oo 16 16 120 ─ 16 0 TS255 TKY08R

SVJCR/L1010JX13-SM a a 1303oo 10 10 120 2 10 0 TS32 TKY08R

SVJCR/L1212JX13-SM a a 1303oo 12 12 120 ─ 12 0 TS32 TKY08R

SVJCR/L1616JX13-SM a a 1303oo 16 16 120 ─ 16 0 TS32 TKY08R

SVJC-SM FP FM LS LS-P

(11) (11) (11,13) (11,13)

LP LM LS

(11) (11) (11)

SM
A

LL
 T

O
O

LS
* Torque de Fixação (N • m) : TS255=1.0

* Torque de Fixação (N • m) : TS255=1.0

Mostrado suporte corte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

Acabamento

Acabamento

Aresta neutra com suporte posicionado

Mostrado suporte corte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

Acabamento Média

Média

Insertos tipo SVJC-SM Insertos CBN & PCD
Insertos tipo SVPP-SM ACESSÓRIOS
Insertos tipo SVVB-SM INFORMAÇÕES TÉCNICAS

* Torque de Fixação (N • m) : TS255=1.0, TS32=1.0

Sem off set

Mostrado suporte  
corte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

Acabamento Acabamento Leve Leve

Leve Leve Leve
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D

S

LE
L

W
1

EPSR 50°

S

LE
L

W
1

EPSR 50°

C
W

C
W

PSIRRPSIRR

RELRELC
F

C
W

PSIRR

REL

15°16°

H
F

W
F2

H

B

LF

HBL
LHH

B
H

CDX

3°

KAPR55° 60°

72°

KAPR

P MS6015/VP15TF 100 (50─150) 0.08 (0.01─0.15)

─ MS6015 110 (30─180) 0.08 (0.01─0.15)

M VP15TF 80 (50─120) 0.06 (0.02─0.1)

N ─ MS6015 150 (70─230) 0.09 (0.03─0.15)

BTAH

R L H B LF LH HF WF2 HBH HBL CDX

BTAHR/L0810-50 a a

BTAT

5528ooR/L-B
6035ooR/L-B
605000RX
7235ooR-SMB

8 10 120 15 8 3.5 4 9.5 5.5 NS402W NKY15S

BTAHR/L1010-50 a a 10 10 120 15 10 3.5 2 9.5 5.5 NS402W NKY15S

BTAHR/L1212-50 a a 12 12 120 15 12 3.5 ─ 9.5 5.5 NS403W NKY15S

BTAHR/L1616-50 a 16 16 120 15 16 3.5 ─ 9.5 5.5 NS403W NKY15S

LE
VP15TF MS6015 PSIRR/L RER/L CF L W1 CW S

BTAT7235V5R-SMB R a 72° 0.05 0.3 20 8 1.4 2.5 3.5

BTAT723501MR-SMB R a 72° 0.08 0.3 20 8 1.4 2.5 3.5

BTAT723502MR-SMB R a 72° 0.18 0.3 20 8 1.4 2.5 3.5

BTAT552800R-B R a a 55° 0 0 20 8 0.5 2.5 2.8

BTAT552800L-B L a 55° 0 0 20 8 0.5 2.5 2.8

BTAT552801R-B R a a 55° 0.1 0 20 8 0.5 2.5 2.8

BTAT552801L-B L a 55° 0.1 0 20 8 0.5 2.5 2.8

BTAT603500R-B R a a 60° 0 0 20 8 0.5 2.5 3.5

BTAT603500L-B L a 60° 0 0 20 8 0.5 2.5 3.5

BTAT603501MR-B R a 60° 0.08 0 20 8 0.5 2.5 3.5

BTAT603501R-B R a a 60° 0.1 0 20 8 0.5 2.5 3.5

BTAT603501L-B L a 60° 0.1 0 20 8 0.5 2.5 3.5

BTAT605000RX R a 60° 0 0 20 8 1.25 2.5 5.0

SMALL TOOLS
SM

A
LL

 T
O

O
LS

Nota 1) Utilize insertos esquerdos para suportes esquerdos e vice-versa.
Nota 2) Ajuste a máxima profundidade de corte para menos de 60% do comprimento efetivo da aresta de corte (LE).

* Torque de Fixação (N • m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0

Nota 1)  As dimensões REL, PSIRR referem-se ao suporte com corte à direita.  
As dimensões RER, PSIRL referem-se ao suporte com corte à esquerda.

* Valor com o inserto montado no suporte.

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

INSERTOS

TORNEAMENTO EXTERNO REVERSO

a : Estoque mantido. 
(Nota: 5 insertos por embalagem)

Material Dureza Classe Velocidade de Corte (m/min) Avanço (mm/rot)

Aço Carbono · Aço Liga 180HB─280HB

Aço de Livre Corte

Aço Inoxidável <200HB

Metais Não Ferrosos

Mostrado suporte corte à direita.

Referência para Pedido Sentido
C/ Cob. Dimensões (mm) *

(mm) Geometria*
Com quebra-cavaco

Sem quebra-cavaco

Inserto corte à direita.

Tipo SMB 
(Moldado)

Tipo B 
(Retificado)

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave



D015

D

B

LF

W
F2

H
F

HBL

H

LH

CDX

H
B

H

1°KAPR

S
W

1

L
LE

EPSR 45°

CDX
S

W
1

L

EPSR 45°

LE C
W

CDX

PSIRR 

REL C
F

C
W C
W

PSIRR PSIRR 

REL RELC
F C
F

12°

KAPR

60° 70°

CTBH

R L H B LF LH HF WF2 HBH HBL CDX

CTBHR/L1010-160 a a

BTBT
60450oR/L-B
606000R/L
7055ooR-SMB

10 10 120 19.5 10 3.4 2 12 7.5 NS402W NKY15S

CTBHR/L1212-160 a a 12 12 120 19.5 12 3.4 ─ 12 7.5 NS403W NKY15S

CTBHR/L1616-160 a a 16 16 120 19.5 16 3.4 ─ 12 7.5 NS403W NKY15S

LE
VP15TF MS6015 PSIRR/L RER/L CF L W1 CW S CDX

BTBT7055V5R-SMB R a 70° 0.05 0.3 25 9.4 1.35 3.5 6.5 5.5

BTBT705501MR-SMB R a 70° 0.08 0.3 25 9.4 1.35 3.5 6.5 5.5

BTBT705502MR-SMB R a 70° 0.18 0.3 25 9.4 1.35 3.5 6.5 5.5

BTBT604500R-B R a a 60° 0 0.2 25 9.4 0.7 3.5 5.5 4.5

BTBT604500L-B L a 60° 0 0.2 25 9.4 0.7 3.5 5.5 4.5

BTBT604501MR-B R a 60° 0.08 0.3 25 9.4 0.7 3.5 5.5 4.5

BTBT604501R-B R a a 60° 0.1 0.3 25 9.4 0.7 3.5 5.5 4.5

BTBT604501L-B L a 60° 0.1 0.3 25 9.4 0.7 3.5 5.5 4.5

BTBT606000R R a 60° 0 0.2 25 9.4 0.7 3.5 7 6.0

BTBT606000L L a 60° 0 0.2 25 9.4 0.7 3.5 7 6.0
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Referência para Pedido Sentido
C/ Cob. Dimensões (mm) *

(mm)
Geometria*

Com quebra-cavaco

Inserto corte à direita.

Sem quebra-cavaco

Inserto corte à direita.

Nota 1)  As dimensões REL, PSIRR referem-se ao suporte com corte à direita.  
As dimensões RER, PSIRL referem-se ao suporte com corte à esquerda.

* Valor com o inserto montado no suporte.

Nota 1) Utilize insertos esquerdos para suportes esquerdos e vice-versa.
Nota 2) Ajuste a máxima profundidade de corte para menos de 60% do comprimento efetivo da aresta de corte (LE).

* Torque de Fixação (N • m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0

INSERTOS

Mostrado suporte corte à direita.

Tipo SMB (Moldado) Tipo B (Retificado)

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

ACESSÓRIOS
INFORMAÇÕES TÉCNICAS



D016

D

BTVHRoooo-75F

B
=1

0

B
=1

2
B

=1
6

LF

S10

H
F

B
H

KAPR 53°

W
F2

2°

IC S LE
C

W

AN 
7°

REL

53°
KAPR

P VP15TF 100 (50─150) 0.08 (0.01─0.15)

─ VP15TF 110 (30─180) 0.08 (0.01─0.15)

M VP15TF 80 (50─120) 0.06 (0.02─0.1)

N ─ VP15TF 150 (70─230) 0.09 (0.03─0.15)

BTVH

R H B LF HF WF2 S10

BTVHR1010-75 a

BTVT 5375ooR-B

10 10 120 10 7.5 8.5 NS251 NKY15S

BTVHR1212-75 a 12 12 120 12 7.5 8.5 NS251 NKY15S

BTVHR1616-75 a 16 16 120 16 7.5 8.5 NS251 NKY15S

BTVHR1010-75F a 10 10 120 10 10.0 8.5 NS251 NKY15S

BTVHR1212-75F a 12 12 120 12 10.0 8.5 NS251 NKY15S

BTVHR1616-75F a 16 16 120 16 10.0 8.5 NS251 NKY15S

LE
VP15TF IC S REL CW

BTVT5375V5R-B R a 6.35 3.18 0.05 0.5 7.5

BTVT537501R-B R a 6.35 3.18 0.1 0.5 7.5

P001
Q001
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Nota 1) Ajuste a máxima profundidade de corte para menos de 30% do comprimento efetivo da aresta de corte (LE).
Nota 2) Para usinagem de alta carga, recomenda-se o tipo F.

* Torque de Fixação (N • m) : NS251=1.0

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

INSERTOS

TORNEAMENTO EXTERNO REVERSO

Somente suporte corte à direita.

Material Dureza Classe Velocidade de Corte (m/min) Avanço (mm/rot)

Aço Carbono · Aço Liga 180HB─280HB

Aço de Livre Corte

Aço Inoxidável <200HB

Metais Não Ferrosos

* Referente à condição do inserto montado no suporte.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

Referência para Pedido Sentido
C/ Cob. Dimensões (mm) *

(mm) Geometria

Com quebra-cavaco

ACESSÓRIOS
INFORMAÇÕES TÉCNICAS

a : Estoque mantido. 
(Nota: 5 insertos por embalagem)



D017

Anotações
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D

B

H

HBL

LF

H
F

LH

0
H

B
H

2°

CDX

6°

SIC

GAN 20°

REL C
D

X

RER

+0.05
0CW

VP15TF CW CDX RER/L IC S
GTAT03006V3R-U R a 0.3 0.27 0.03 9.525 3.18
GTAT03006V3L-U L a 0.3 0.27 0.03 9.525 3.18
GTAT05012V5R-U R a 0.5 0.9 0.05 9.525 3.18
GTAT05012V5L-U L a 0.5 0.9 0.05 9.525 3.18
GTAT07520V5R-U R a 0.75 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT07520V5L-U L a 0.75 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT09520V5R-U R a 0.95 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT09520V5L-U L a 0.95 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT10020V5R-U R a 1.0 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT10020V5L-U L a 1.0 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT10320V5R-U R a 1.03 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT12520V5R-U R a 1.25 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT12520V5L-U L a 1.25 1.8 0.05 9.525 3.18
GTBT14530V5R-U R a 1.45 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT14530V5L-U L a 1.45 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT15030V5R-U R a 1.5 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT15030V5L-U L a 1.5 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT17530V5R-U R a 1.75 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT17530V5L-U L a 1.75 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT20030V5R-U R a 2.0 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT20030V5L-U L a 2.0 2.8 0.05 9.525 3.18
GTCT25030V5R-U R a 2.5 2.8 0.05 9.525 3.18
GTCT25030V5L-U L a 2.5 2.8 0.05 9.525 3.18

GTAH, GTBH, GTCH

R L H B HF LF CDX LH HBH HBL

GTAHR/L0808-20S a a
GTAT
GTBT
GTCT

oooo 8 8 8 80 2 15 5 12.9 0.3 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTAHR/L1010-20S a a oooo 10 10 10 80 2 15 3 12.9 0.3 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTAHR/L1212-20S a a oooo 12 12 12 80 2 15 1 12.9 0.3 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTBHR/L1010-30S a a GTBT. GTCT oooo 10 10 10 80 3 15 3 13.4 1.45 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTCHR/L1010-30S a a GTCT oooo 10 10 10 80 3 15 3 13.4 2.5 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTAHR/L0808-20 a a

GTAT
GTBT
GTCT

oooo 8 8 8 120 2 15 5 12.9 0.3 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTAHR/L1010-20 a a oooo 10 10 10 120 2 15 3 12.9 0.3 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTAHR/L1212-20 a a oooo 12 12 12 120 2 15 1 12.9 0.3 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTAHR/L1616-20 a a oooo 16 16 16 120 2 15 ─ 12.9 0.3 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTBHR/L1010-30 a a

GTBT. GTCT

oooo 10 10 10 120 3 15 3 13.4 1.45 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTBHR/L1212-30 a a oooo 12 12 12 120 3 15 1 13.4 1.45 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTBHR/L1616-30 a a oooo 16 16 16 120 3 15 ─ 13.4 1.45 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTCHR/L1010-30 a a GTCT oooo 10 10 10 120 3 15 3 13.4 2.5 ─
3.0 NS404W NKY15S
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Nota 1) Utilize insertos esquerdos para suportes esquerdos e vice-versa.

*1  Não é possível usinar profundidades superiores à dimensão CDX do suporte (Profundidade máxima do canal). 
Para a profundidade máxima efetiva que pode ser usinada, verifique o CDX apenas do inserto.

*2 Torque de Fixação (N • m) : NS404W=1.0

*1  CDX é um valor que considera um diâmetro usinado menor ou igual a &42.  
Por favor, note que a máxima profundidade de corte é limitada pelo suporte usado. 

INSERTOS

CANAL EXTERNO

Tipo U
Tipo E

Tipo VT

Mostrado suporte corte à direita.

Referência para Pedido Sentido
C/ Cob. Dimensões (mm)

Geometria

Quebra-cavaco Tipo U (Canal)

Inserto corte à direita.

*1

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) Largura 

de Corte
*2

*1 (mm) Parafuso 
de Fixação Chave

H
as

te
 S

ta
nd

ar
d

H
as

te
 L

on
ga

*1

*1

*1

*1

a : Estoque mantido. 
(Nota: 5 insertos por embalagem)



D019

D

S

CW ±0.025

IC

GAN 20°

REL C
D

X

RER

S

CW ±0.025

IC

GAN 14°

REL C
D

X

RER

GTBTRGTATR
S S

CW

IC IC

3.
0

VP15TF VP15KZ TF15 CW CDX RER/L IC S
GTAT03306V3R-E R a 0.33 0.27 0.03 9.525 3.18
GTAT03306V3L-E L a 0.33 0.27 0.03 9.525 3.18
GTAT04312V3R-E R a 0.43 0.9 0.03 9.525 3.18
GTAT04312V3L-E L a 0.43 0.9 0.03 9.525 3.18
GTAT05312V5R-E R a 0.53 0.9 0.05 9.525 3.18
GTAT05312V5L-E L a 0.53 0.9 0.05 9.525 3.18
GTAT07520V5R-E R a 0.75 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT07520V5L-E L a 0.75 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT09520V5R-E R a 0.95 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT09520V5L-E L a 0.95 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT10020V5R-E R a 1.0 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT10020V5L-E L a 1.0 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT1002001R-E R a 1.0 1.8 0.1 9.525 3.18
GTAT1002001L-E L a 1.0 1.8 0.1 9.525 3.18
GTAT12020V5R-E R a 1.2 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT12020V5L-E L a 1.2 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT1202001R-E R a 1.2 1.8 0.1 9.525 3.18
GTAT1202001L-E L a 1.2 1.8 0.1 9.525 3.18
GTAT14020V5R-E R a 1.4 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT14020V5L-E L a 1.4 1.8 0.05 9.525 3.18
GTBT15030V5R-E R a 1.5 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT15030V5L-E L a 1.5 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT1503001R-E R a 1.5 2.8 0.1 9.525 3.18
GTBT1503001L-E L a 1.5 2.8 0.1 9.525 3.18
GTBT18030V5R-E R a 1.8 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT18030V5L-E L a 1.8 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT20030V5R-E R a 2.0 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT20030V5L-E L a 2.0 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT2003001R-E R a 2.0 2.8 0.1 9.525 3.18
GTBT2003001L-E L a 2.0 2.8 0.1 9.525 3.18
GTBT22530V5R-E R a 2.25 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT22530V5L-E L a 2.25 2.8 0.05 9.525 3.18
GTCT25030V5R-E R a 2.5 2.8 0.05 9.525 3.18
GTCT25030V5L-E L a 2.5 2.8 0.05 9.525 3.18
GTCT27530V5R-E R a 2.75 2.8 0.05 9.525 3.18
GTCT27530V5L-E L a 2.75 2.8 0.05 9.525 3.18
GTCT30030V5R-E R a 3.0 2.8 0.05 9.525 3.18
GTCT30030V5L-E L a 3.0 2.8 0.05 9.525 3.18
GTAT0330600R-VT R a 0.33 0.25 0 9.525 3.18
GTAT0431200R-VT R a 0.43 0.9 0 9.525 3.18
GTAT0532000R-VT R a 0.53 1.6 0 9.525 3.18
GTAT0652000R-VT R a 0.65 1.6 0 9.525 3.18
GTAT0752000R-VT R a 0.75 1.6 0 9.525 3.18
GTAT0802000R-VT R a 0.8 1.6 0 9.525 3.18
GTAT0852000R-VT R a 0.85 1.6 0 9.525 3.18
GTAT0952000R-VT R a 0.95 1.6 0 9.525 3.18
GTAT1002000R-VT R a 1.0 1.6 0 9.525 3.18
GTAT1102000R-VT R a 1.1 1.6 0 9.525 3.18
GTAT1202000R-VT R a 1.2 1.6 0 9.525 3.18
GTAT1302000R-VT R a 1.3 1.6 0 9.525 3.18
GTAT1402000R-VT R a 1.4 1.6 0 9.525 3.18
GTBT1503000R-VT R a 1.5 2.7 0 9.525 3.18
GTBT2003000R-VT R a 2.0 2.7 0 9.525 3.18
GTATR R 1.76 ─ ─ 9.525 3.18
GTATL L 1.76 ─ ─ 9.525 3.18
GTBTR R ─ ─ ─ 9.525 3.18
GTBTL L ─ ─ ─ 9.525 3.18
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INSERTOS

* Nota: 10 insertos por embalagem.

Referência para Pedido Sentido
C/ Cobertura S/ Cob. Dimensões (mm)

Geometria

Quebra-cavaco Tipo E 
(Canal para anel elástico)

Inserto corte à direita.

Quebra-cavaco Tipo VT 
(Mergulho, Usinagem Transversal)

*a Blank

*a

*a

*a

Inserto corte à direita.

CONDIÇÕES DE CORTE
ACESSÓRIOS
INFORMAÇÕES TÉCNICAS



D020

D

LF

S10

H
F

HBL
LH

H

B

CDX

CUTDIA

H
B

H

1°

0

LF

H
F

HBL
LH

H

B

CDX

CUTDIA

H
B

H

1°

0
S1

1 S10 45°

P MS6015/VP15TF 100 (50─150) 0.05 (0.02─0.09)

─ MS6015 110 (30─180) 0.05 (0.01─0.09)

M VP15TF 80 (50─120) 0.03 (0.02─0.05)

N ─ MS6015 150 (70─230) 0.07 (0.03─0.11)

CTAH

CUTDIA

R L H B HF LF LH CDX HBH HBL S10

CTAHR/L0810-120 a a

CTAT

oooo 8 10 8 120 15 5.5 4 9.5 22

12
(8)

NS402W NKY15S

CTAHR/L1010-120 a a oooo 10 10 10 120 15 5.5 2 9.5 22 NS402W NKY15S

CTAHR/L1212-120 a a oooo 12 12 12 120 15 5.5 ─ 9.5 22 NS403W NKY15S

CTAHR/L1616-120 a a oooo 16 16 16 120 15 5.5 ─ 9.5 22 NS403W NKY15S

CTAH-S

CUTDIA

R H B HF LF LH CDX HBH HBL S10 S11

CTAHR1010-120S a CTAT oooo 10 10 10 80 15 16 2 9.5 16 5.5 12
(8) NS401 NKY25R
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*1 Quando a largura de corte (CW) for 0.7mm.

*2 Torque de Fixação (N • m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0

*1 Quando a largura de corte (CW) for 0.7mm.

*2 Torque de Fixação (N • m) : NS401=3.5

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

CORTE

Mostrado suporte corte à direita.

Somente suporte corte à direita.

Material Dureza Classe Velocidade de Corte (m/min) Avanço (mm/rot)

Aço Carbono · Aço Liga 180HB─280HB

Aço de Livre Corte

Aço Inoxidável <200HB

Metais Não Ferrosos

*1

*1

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm)

(mm)

*2

Parafuso 
de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque Referência do 

Inserto
Dimensões (mm)

(mm)

*2

Parafuso 
de Fixação Chave

a : Estoque mantido. 
(Nota: 5 insertos por embalagem)



D021

D

16°

16°

0°

0°

0°

16°

16°

16°

20°

20°

L

S
W

1

CDXC
W

 ±
0.

05

RER

REL

EPSR 50°

CDX
LBB

C
W

 ±
0.

05

RER

REL

CDX

C
W

 ±
0.

05

RER

REL
LBB

CDX
C

W
 ±

0.
05

RER

REL
LBB

CDX

C
W

 ±
0.

05

RER

REL
LBB

CDX

C
W

 ±
0.

05

RER

REL

LBB

LBB

CDX
LBB

C
W

 ±
0.

05

RER

REL

CDXC
W

 ±
0.

05

RER

REL

LBB

CDXC
W

 ±
0.

05

RER

REL

LBB

CDXC
W

 ±
0.

05

RER

REL LBB

CUTDIA
VP15TF MS6015 CW CDX RER/L L W1 S LBB

CTAT07080V5RR-B R a 0.7 4.5 0.05 20 8 2.5 1.5 8
CTAT10120V5RR-B R a a 1.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT15120V5RR-B R a a 1.5 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT20120V5RR-B R a a 2.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT15120V5RR-BX R a 1.5 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT20120V5RR-BX R a 2.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12

CTAT10120V5RN-B N a a 1.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT15120V5RN-B N a a 1.5 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT20120V5RN-B N a a 2.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12

CTAT15120V5RN-BX N a 1.5 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT20120V5RN-BX N a 2.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12

CTAT10110V5RL-B L a 1.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 11
CTAT15110V5RL-B L a 1.5 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 11
CTAT20110V5RL-B L a 2.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 11

CTAT1012000RR R a a 1.0 6.7 0 20 8 2.5 3.5 12
CTAT1512000RR R a a 1.5 6.7 0 20 8 2.5 3.5 12
CTAT2012000RR R a a 2.0 6.7 0 20 8 2.5 3.5 12

CTAT07080V5LL-B L a 0.7 4.5 0.05 20 8 2.5 1.5 8
CTAT10120V5LL-B L a 1.0 6.7 0 20 8 2.5 1.5 12
CTAT15120V5LL-B L a 1.5 6.7 0 20 8 2.5 1.5 12
CTAT20120V5LL-B L a 2.0 6.7 0 20 8 2.5 1.5 12
CTAT10120V5LN-B N a a 1.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT15120V5LN-B N a a 1.5 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT20120V5LN-B N a a 2.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12

CTAT10110V5LR-B R a a 1.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 11
CTAT15110V5LR-B R a a 1.5 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 11
CTAT20110V5LR-B R a a 2.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 11

CTAT1012000LL L a 1.0 6.7 0 20 8 2.5 3.5 12
CTAT1512000LL L a 1.5 6.7 0 20 8 2.5 3.5 12
CTAT2012000LL L a 2.0 6.7 0 20 8 2.5 3.5 12
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INSERTOS
Su

po
rte

s

Geometria de 
Montagem Que

bra-
cava

co

Geometria Geometria  
do Inserto Referência para Pedido Sentido

C/ Cob. Dimensões (mm)
(mm)

D
ire

ito
 ( R

)

C
om

 q
ue

br
a-

ca
va

co Aresta reforçada

Aresta reforçada

Se
m 

qu
eb

ra-
cav

aco

Es
qu

er
do

 ( L
)

C
om

 q
ue

br
a-

ca
va

co
Se

m 
qu

eb
ra-

cav
aco

Inserto corte à direita.

ACESSÓRIOS
INFORMAÇÕES TÉCNICAS



D022

D

16°

16°

16°

0°

0°

 
 

 
 

 

LF

S10

H
F

HBL
LH

H

B

CDX

CUTDIA

H
B

H

1°

0

CDX

CDX

CDX

CDX

CDX

C
W

 ±
0.

05
C

W
 ±

0.
05

C
W

 ±
0.

05

W
1

S

L

C
W

 ±
0.

05
C

W
 ±

0.
05

RER

RER

RER

RER

RER

REL

REL

REL

REL

REL

EPSR 45°

P MS6015/VP15TF 100 (50─150) 0.05 (0.02─0.09)

─ MS6015 110 (30─180) 0.05 (0.01─0.09)

M VP15TF 80 (50─120) 0.03 (0.02─0.05)

N ─ MS6015 150 (70─230) 0.07 (0.03─0.11)

CTBH

CUTDIA

R L H B HF LF LH CDX HBH HBL S10

CTBHR/L1010-160 a a

CTBT

oooo 10 10 10 120 19.5 7.5 2 9.5 25 16 NS402W NKY15S

CTBHR/L1212-160 a a oooo 12 12 12 120 19.5 7.5 ─ 9.5 25 16 NS403W NKY15S

CTBHR/L1616-160 a a oooo 16 16 16 120 19.5 7.5 ─ 9.5 25 16 NS403W NKY15S

CUTDIA
VP15TF MS6015 CW CDX RER/L L W1 S

CTBT15160V5RR-B R a a 1.5 9.2 0.05 25 9.4 3.5 16

CTBT20160V5RR-B R a a 2.0 9.2 0.05 25 9.4 3.5 16

CTBT20160V5RN-B N a a 2.0 9.2 0.05 25 9.4 3.5 16

CTBT20160V5LL-B L a 2.0 9.2 0.05 25 9.4 3.5 16

CTBT20160V5LN-B N a a 2.0 9.2 0.05 25 9.4 3.5 16

CTBT20145V5LR-B R a a 2.0 9.2 0.05 25 9.4 3.5 14.5

P001
Q001

SMALL TOOLS
SM

A
LL

 T
O

O
LS

* Torque de Fixação (N • m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0

INSERTOS

CORTE

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

Mostrado suporte corte à direita.

Material Dureza Classe Velocidade de Corte (m/min) Avanço (mm/rot)

Aço Carbono · Aço Liga 180HB─280HB

Aço de Livre Corte

Aço Inoxidável <200HB

Metais Não Ferrosos

Referência para Pedido
Estoque Referência  

do Inserto
Dimensões (mm)

(mm)

*
Parafuso 

de Fixação Chave

Su
po

rte
s

Geometria de 
Montagem Que

bra-
cava

co

Geometria Geometria  
do Inserto Referência para Pedido Sentido

C/ Cob. Dimensões (mm)
(mm)

D
ire

ito
 ( R

)

C
om

 q
ue

br
a-

ca
va

co

Es
qu

er
do

 ( L
)

Inserto corte à direita.

ACESSÓRIOS
INFORMAÇÕES TÉCNICAS

a : Estoque mantido. 
(Nota: 5 insertos por embalagem)
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Anotações
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D

LF
CDX

HBL
LH

H

B

H
F

H
B

H

S10

PN
A 

60
°

PN
A 

60
°

PN
A 

60
°

PN
A 

60
°

PN
A 

60
°

PN
A 

60
°

PN
A 

55
°

PN
A 

55
°

PN
A 

55
°

PN
A 

55
°

PD
X

PD
X

PD
X

PD
X

PD
X

PD
X

PD
X

PD
X

PD
X

PD
X

W
1

W
1

L

L

RE

RE

RE

RE

RE

RE

S
S

EPSR 50°

EPSR 50°

RE

RE
RE

RE

P 100 (50─150)
─ 110 (30─180)

M 80 (50─120)
N ─ 150 (70─230)

TTAH

R L H B HF LF LH HBH HBL CDX S10
TTAHR/L0810 a a

TTAT

oooo 8 10 8 120 15 4 9.5 7 6.5 NS402W NKY15S
TTAHR/L1010 a a oooo 10 10 10 120 15 2 9.5 7 6.5 NS402W NKY15S
TTAHR/L1212 a a oooo 12 12 12 120 15 ─ 9.5 7 6.5 NS403W NKY15S
TTAHR/L1616 a a oooo 16 16 16 120 15 ─ 9.5 7 6.5 NS403W NKY15S

VP15TF PDX RE L W1 S

TTAT60075F5RR-B R a 0.4 0.05 20.0 8.0 2.5 0.2─ 0.75
(80 ─ 36)

TTAT60125V5RR-B R a 0.8 0.05 20.0 8.0 2.5 0.5 ─1.25
(40 ─16)

TTAT60075F5RL-B L a 0.4 0.05 20.0 8.0 2.5 0.2─ 0.75
(80 ─ 36)

TTAT60125V5RL-B L a 0.8 0.05 20.0 8.0 2.5 0.5 ─1.25
(40 ─16)

TTAT6015001RN-B N a 1.25 0.1 20.0 8.0 2.5 1.0 ─1.5
(24 ─18)

TTAT60075F5LR-B R a 0.4 0.05 20.0 8.0 2.5 0.2─ 0.75
(80 ─ 36)

TTAT60125V5LR-B R a 0.8 0.05 20.0 8.0 2.5 0.5 ─1.25
(40 ─16)

TTAT60075F5LL-B L a 0.4 0.05 20.0 8.0 2.5 0.2─ 0.75
(80 ─ 36)

TTAT60125V5LL-B L a 0.8 0.05 20.0 8.0 2.5 0.5 ─1.25
(40 ─16)

TTAT6015001LN-B N a 1.25 0.1 20.0 8.0 2.5 1.0 ─1.5
(24 ─18)

TTAT55158V5RR-B R a 0.8 0.05 20.0 8.0 2.5 (40 ─16)

TTAT55158V5RL-B L a 0.8 0.05 20.0 8.0 2.5 (40 ─16)

TTAT55158V5LR-B R a 0.8 0.05 20.0 8.0 2.5 (40 ─16)

TTAT55158V5LL-B L a 0.8 0.05 20.0 8.0 2.5 (40 ─16)

SMALL TOOLS
SM

A
LL

 T
O

O
LS

* Torque de Fixação (N • m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

INSERTOS

ROSQUEAMENTO EXTERNO

Material Dureza Velocidade de Corte 
(m/min)

Aço Carbono · Aço Liga 180HB─280HB
Aço de Livre Corte

Material Dureza Velocidade de Corte 
(m/min)

Aço Inoxidável <200HB
Metais Não Ferrosos

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

Mostrado suporte corte à direita.

Su
po

rte
s

Geometria de 
Montagem

Que
bra-

cav
aco

Geometria Geometria  
do Inserto Referência para Pedido Sentido

C/ Cob. Dimensões (mm) Passo da Rosca
 (mm)

(fios/pol.)

D
ire

ito
 ( R

)

C
om

 q
ue

br
a-

ca
va

co

Uso Geral 
Perfil Parcial
(60°)

Plano

Plano

Es
qu

er
do

 ( L
)

Plano

Plano

Inserto corte à direita.

D
ire

ito
 ( R

) Uso Geral 
Perfil Parcial 
(55°)

Es
qu

er
do

 ( L
)

Inserto corte à direita.

a : Estoque mantido. 
(Nota: 5 insertos por embalagem)
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D

0.2
2 ─ 4

0.25
0.3

3 ─ 5
0.35
0.4

4 ─ 6
0.45
0.5

5 ─ 7

0.6
0.7
0.75
0.8
1
1.25

6 ─ 8
1.5

80
3 ─ 5

72
64

4 ─ 6
56
48

5 ─ 7

44
40
32
28
26
24
20

6 ─ 818
16

P001
Q001

SM
A

LL
 T

O
O

LS

*As combinações acima permitem usinar a parede do p.

*Rosca Métrica (60°)

*American UN, Whitworth

Rosqueamento possível

Rosqueamento 
Impossível

APLICAÇÃO DO SUPORTE

CAMPO DE APLICAÇÃO

Rosqueamento 
Impossível

Suporte Direito Suporte Esquerdo

In
se

rto
 D

ire
ito

In
se

rto
 E

sq
ue

rd
o

Passo
(mm)

Diâmetro da Rosca (mm) Número de 
Passes

>&1.0 >&1.2 >&1.6 >&2.0 >&2.5 >&3.0 >&4.0 >&5.0 >&6.0 >&7.0

Passo (fios/pol.) Diâmetro da Rosca
Número de 

PassesPolegada >&0.060 >&0.073 >&0.086 >&0.099 >&0.112 >&0.164 >&0.190 >&0.250 >&0.313

mm >&1.524 >&1.854 >&2.184 >&2.515 >&2.845 >&4.166 >&4.826 >&6.350 >&7.938

ACESSÓRIOS
INFORMAÇÕES TÉCNICAS
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D

KAPR 
93°

LH

C
D

X DCON
GAMF 

0° W
F2

LF H

HW
F

93°
KAPR

SH

L DCON LF LH H WF WF2 CDX

SH16H-FSDUCL07 a

DCMT
DCMW
DCET
DCGT
DCGW

0702pp

15.875 100 20 14 7.75 0.75 4.2 TS254 TKY08R

SH19K-FSDUCL07 a 19.05 125 20 17 9.25 0.75 4.2 TS254 TKY08R

SH20K-FSDUCL07 a 20 125 20 18 9.75 0.75 4.2 TS254 TKY08R

SH22K-FSDUCL07 a 22 125 20 20 10.75 0.75 4.2 TS254 TKY08R

SH25M-FSDUCL07 a 25.4 150 20 23 12.25 0.75 4.2 TS254 TKY08R

SH16H-FSDUCL11 a

DCMT
DCMW
DCET
DCGT
DCGW

11T3pp

15.875 100 20 15 7.75 0.75 6.4 TS43 TKY15R

SH19K-FSDUCL11 a 19.05 125 20 17 9.25 0.75 6.4 TS43 TKY15R

SH20K-FSDUCL11 a 20 125 20 18 9.75 0.75 6.4 TS43 TKY15R

SH22K-FSDUCL11 a 22 125 20 20 10.75 0.75 6.4 TS43 TKY15R

SH25M-FSDUCL11 a 25.4 150 20 23 12.25 0.75 6.4 TS43 TKY15R

SMG/FS R-F R-SS LS

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

R-SN R-SR AZ LS-P

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

A124─A129
B044, B045, B060

P MS6015/VP15TF 100 (50─150) 0.08 (0.01─0.15)

─
MS6015 110 (30─180) 0.08 (0.01─0.15)

NX2525 150 (50─250) 0.08 (0.01─0.15)

M VP15TF/MP9005/MP9015 80 (50─120) 0.06 (0.02─0.1)

MS7025/MS9025 100 (50─180) 0.08 (0.01─0.15)

N ─ HTi10/MT9005 150 (70─230) 0.09 (0.03─0.15)

S ─ MT9005 60 (40─80) 0.08 (0.04─0.12)

─ MP9015/MS9025 50 (20─75) 0.08 (0.04─0.12)

SMALL TOOLS
SM

A
LL

 T
O

O
LS

Nota 1) Ao aplicar insertos com quebra-cavaco esquerdo e direito, utilize insertos direitos.
Nota 2) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensões ao círculo inscrito.

* Torque de Fixação (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

TORNEAMENTO EXTERNO FRONTAL, CÓPIA, FACEAMENTO ( TORRES 
OPOSTAS) 

Somente suporte à esquerda.

Referência para Pedido Es
toq

ue

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *

Parafuso 
de Fixação Chave

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Para metais 
não ferrosos Leve

Insertos tipo SHppp

Insertos CBN & PCD

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS
Material Dureza Classe Velocidade de Corte (m/min) Avanço (mm/rot)

Aço Carbono · Aço Liga 180HB─280HB

Aço de Livre Corte

Aço Inoxidável
<200HB

230HB

Metais Não Ferrosos

Ligas de Titânio

Ligas Resist. ao Calor

a : Estoque mantido.
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D

LF

B
HH
F

LH

S1
0

1°
HB

KW

PSIRL 30°

PSIRL 30°

RER

RER

S

S

IC

IC

C
F

C
F

AN 
7°

AN 
7°

SIC

C
FD

AN 
7°

PAR 
80°

PAL 
35°

VP15KZ IC S RER/L CF
CSVTF30AR R a 6.35 2.38 0 0.3 3.0
CSVTF30AL L a 6.35 2.38 0 0.3 3.0
CSVTF30BR R a 6.35 2.38 0 0.3 3.0
CSVTF30CR R a 6.35 2.38 0 0.15 3.0
CSVTF30DR R a 6.35 2.38 0 0.15 3.0
CSVTF30AR-B R a 6.35 2.38 0 0.3 3.0
CSVTF30AL-B L a 6.35 2.38 0 0.3 3.0
CSVTF30BR-B R a 6.35 2.38 0 0.3 3.0
CSVTF30CR-B R a 6.35 2.38 0 0.15 3.0
CSVTF30DR-B R a 6.35 2.38 0 0.15 3.0

VP15KZ IC S CFD

CSVTFXL L a 6.35 2.38 0.7 3.0

CSVTF

CSVTFXL

CSVH

APMX

R L H B HF LF HBKW LH S10

CSVHR/L0707 a a

CSVT

oooo 7 7 7 140 0.5 20 0.1 3.0 NS251 NKY15S

CSVHR/L0808 a a oooo 8 8 8 140 0 20 0.1 3.0 NS251 NKY15S

CSVHR/L0909 a oooo 9.5 9.5 9.5 140 0 20 0.1 3.0 NS251 NKY15S

CSVHR/L1010 a a oooo 10 10 10 140 0 20 0.1 3.0 NS251 NKY15S

CSVHR/L1212 a oooo 12 12 12 140 0 20 0.1 3.0 NS251 NKY15S

P001
Q001

SM
A

LL
 T

O
O

LS

Nota 1) Utilize insertos esquerdos para suportes esquerdos e vice-versa.
Nota 2) Prof. Máx. de Corte (APMX) varia dependendo do tipo de inserto usado.

*1 APMX : Prof. Máx. de Corte

*2 Torque de Fixação (N • m) : NS251=1.0

* APMX : Prof. Máx. de Corte

* APMX : Prof. Máx. de Corte

INSERTOS

FERRAMENTAS PARA TORNOS COM CAME

Referência para Pedido Sentido
C/ Cob. Dimensões (mm) APMX

(mm) Geometria

Sem quebra-cavaco

Inserto corte à direita.

Com quebra-cavaco

Inserto corte à direita.

Referência para Pedido Sentido
C/ Cob. Dimensões (mm) APMX

(mm) Geometria

Sem quebra-cavaco

Torneamento Frontal

Torneamento Frontal, Cópia

*

*

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto
Dimensões (mm) *1

(mm)

*2

Parafuso 
de Fixação Chave

Mostrado suporte corte à direita.

ACESSÓRIOS
INFORMAÇÕES TÉCNICAS

a : Estoque mantido. 
(Nota: 5 insertos por embalagem)
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D

IC

IC

CDX

CDX

S

S

AN 
7°

AN 
7°

PSIRR 
25°

PSIRR 
25°

RER

RER

REL

REL

C
W

 ±
0.

05
C

W
 ±

0.
05

IC S

AN 
7°

C
W

PSIRL 45°
RER

REL

C
F

5°

IC S

45°

AN 
7°

AN 
7°

RELCDX
C

W
 ±

0.
05

PSIRR

C
F

IC S

45°

RELCDX

C
W

 ±
0.

05

C
F

PSIRR

VP15KZ IC S RER/L CDX CW
CSVTC0640R R a 6.35 2.38 0 2.0 0.6 1.5
CSVTC0750R R a 6.35 2.38 0 2.5 0.7 2.0
CSVTC0750L L a 6.35 2.38 0 2.5 0.7 2.0
CSVTC0850R R a 6.35 2.38 0 2.5 0.8 2.0
CSVTC0850L L a 6.35 2.38 0 2.5 0.8 2.0
CSVTC0950R R a 6.35 2.38 0 2.5 0.9 2.0
CSVTC1060R R a 6.35 2.38 0 3.0 1.0 2.5
CSVTC1060L L a 6.35 2.38 0 3.0 1.0 2.5
CSVTC1360R R a 6.35 2.38 0 3.0 1.3 2.5
CSVTC1360L L a 6.35 2.38 0 3.0 1.3 2.5
CSVTC1560R R a 6.35 2.38 0 3.0 1.5 2.5
CSVTC1560L L a 6.35 2.38 0 3.0 1.5 2.5
CSVTC0640R-B R a 6.35 2.38 0 2.0 0.6 1.5
CSVTC0750R-B R a 6.35 2.38 0 2.5 0.7 2.0
CSVTC0850R-B R a 6.35 2.38 0 2.5 0.8 2.0
CSVTC0950R-B R a 6.35 2.38 0 2.5 0.9 2.0
CSVTC1060R-B R a 6.35 2.38 0 3.0 1.0 2.5
CSVTC1360R-B R a 6.35 2.38 0 3.0 1.3 2.5
CSVTC1560R-B R a 6.35 2.38 0 3.0 1.5 2.5

VP15KZ IC S RER/L CDX CW CF PSIRR/L
CSVTB10AR R a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.3 5° 2.0
CSVTB10AL L a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.3 5° 2.0
CSVTB10BR R a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.3 2° 2.0
CSVTB10CR R a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.15 2° 2.0
CSVTB10DR R a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.15 5° 2.0
CSVTB12AR R a 6.35 2.38 0 2.5 1.2 0.3 5° 2.0
CSVTB14AR R a 6.35 2.38 0 2.5 1.4 0.3 5° 2.0
CSVTB10AR-B R a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.3 5° 2.0  
CSVTB10BR-B R a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.3 2° 2.0
CSVTB10CR-B R a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.15 2° 2.0
CSVTB10DR-B R a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.15 5° 2.0
CSVTB12AR-B R a 6.35 2.38 0 2.5 1.2 0.3 5° 2.0
CSVTB14AR-B R a 6.35 2.38 0 2.5 1.4 0.3 5° 2.0

CSVTC

CSVTB

APMX
VP15KZ IC S RER/L CW CF

CSVTBXL L a 6.35 2.38 0 0.7 0.035 3.0

CSVTBXL

SMALL TOOLS
SM
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O
LS

INSERTOS

FERRAMENTAS PARA TORNOS COM CAME

Referência para Pedido Sentido
C/ Cob. Dimensões (mm) APMX

(mm) Geometria

Sem quebra-cavaco

Inserto corte à direita.

Com quebra-cavaco

Inserto corte à direita.

Referência para Pedido Sentido
C/ Cob. Dimensões (mm) APMX

(mm) Geometria

Sem quebra-cavaco

Inserto corte à direita.

Com quebra-cavaco

Inserto corte à direita.

Corte

Torneamento reverso

* APMX : Prof. Máx. de Corte

* APMX : Prof. Máx. de Corte

* APMX : Prof. Máx. de Corte

*

*

Referência  
para Pedido Sentido

C/ Cob. Dimensões (mm) *
(mm) Geometria

Sem quebra-cavaco

Torneamento reverso, Cópia

a : Estoque mantido. 
(Nota: 5 insertos por embalagem)
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D

+0
.0

3
  0

C
W

IC S

AN 
7° REL

CDX

RER

IC

CDX CDX

S

AN 
7°

PAR 
30° PAR 

30°
PAL 
30° PAL 

30°RE RE

RR RL

C
F 

±0
.0

5

C
F 

±0
.0

5

C
W

C
W

VP15KZ IC S RER/L CDX CW
CSVTG02505R R a 6.35 2.38 0 0.5 0.25 0.15
CSVTG03005R R a 6.35 2.38 0 0.5 0.3 0.15
CSVTG03505R R a 6.35 2.38 0 0.5 0.35 0.15
CSVTG04005R R a 6.35 2.38 0 0.5 0.4 0.15
CSVTG04510R R a 6.35 2.38 0 1.0 0.45 0.45
CSVTG05010R R a 6.35 2.38 0 1.0 0.5 0.45
CSVTG05510R R a 6.35 2.38 0 1.0 0.55 0.45
CSVTG06010R R a 6.35 2.38 0 1.0 0.6 0.45
CSVTG06510R R a 6.35 2.38 0 1.0 0.65 0.45
CSVTG07010R R a 6.35 2.38 0 1.0 0.7 0.45
CSVTG07520R R a 6.35 2.38 0 2.0 0.75 1.4
CSVTG07520L L a 6.35 2.38 0 2.0 0.75 1.4
CSVTG08020R R a 6.35 2.38 0 2.0 0.8 1.4
CSVTG08520R R a 6.35 2.38 0 2.0 0.85 1.4
CSVTG09020R R a 6.35 2.38 0 2.0 0.9 1.4
CSVTG09520R R a 6.35 2.38 0 2.0 0.95 1.4
CSVTG09520L L a 6.35 2.38 0 2.0 0.95 1.4
CSVTG10020R R a 6.35 2.38 0 2.0 1.0 1.4
CSVTG11030R R a 6.35 2.38 0 3.0 1.1 2.6
CSVTG12030R R a 6.35 2.38 0 3.0 1.2 2.6
CSVTG12030L L a 6.35 2.38 0 3.0 1.2 2.6
CSVTG13030R R a 6.35 2.38 0 3.0 1.3 2.6
CSVTG14030R R a 6.35 2.38 0 3.0 1.4 2.6
CSVTG15030R R a 6.35 2.38 0 3.0 1.5 2.6

CSVTG

VP15KZ IC S RE CDX CW CF

CSVTT60050RR R a 0.2─ 0.5 6.35 2.38 0.03 3.0 1.0 0.35

CSVTT60050RL L a 0.2─ 0.5 6.35 2.38 0.03 3.0 1.0 0.35

CSVTT

Q001

SM
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INSERTOS

Referência para Pedido Sentido
C/ Cob. Dimensões (mm) APMX

(mm) Geometria

Sem quebra-cavaco

Inserto corte à direita.

Canal

* APMX : Prof. Máx. de Corte

*

Referência para Pedido Sentido
C/ Cob. Passo 

(mm)
Dimensões (mm)

Geometria

Sem quebra-cavaco 
Uso Geral 
Perfil Parcial
(60°)

Inserto corte à direita.

Rosqueamento

INFORMAÇÕES TÉCNICAS
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D

LF
S10

LH

H
F H

B

0
C

D
X

LF
LH

H
F H

B

C
D

X

W
F2

W
1

L

S10

RER

CDX

PSIRL

C
W S

SBAH

CDX DMIN

R H B LF HF LH S10

SBAHR1022 a

SBAT
3080ooL/L-B 10 21.5 120 10 17.5 15 8 3 NS402W NKY15S

SBAHR1222 a 3080ooL/L-B 12 21.5 120 12 17.5 15 8 3 NS403W NKY15S

SBAH

CDX DMIN

R H B LF HF WF2 LH

SBAHR1010 a SBAT 3080ooL/L-B 10 10 120 10 10 15 8 3 NS402W NKY15S

DMIN
VP15KZ PSIRL RER CDX L W1 S CW S10

SBAT308000L a 5° 0 8.0 18.5 12.0 2.50 1.25 9.0 3

SBAT3080V5L a 5° 0.05 8.0 18.5 12.0 2.50 1.25 9.0 3

SBAT308000L-B a 5° 0 8.0 18.5 12.0 2.50 1.25 9.0 3

SBAT3080V5L-B a 5° 0.05 8.0 18.5 12.0 2.50 1.25 9.0 3

P001
Q001

SMALL TOOLS
SM

A
LL

 T
O

O
LS

INSERTOS

TORNEAMENTO INTERNO

*1 DMIN : Diâmetro Mínimo de Usinagem

*2 Torque de Fixação (N • m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0

*1 DMIN : Diâmetro Mínimo de Usinagem

*2 Torque de Fixação (N • m) : NS402W=1.0

* DMIN : Diâmetro Mínimo de Usinagem

Sem off set

Somente suporte corte à direita.

Referência  
para Pedido

Estoque
Referência do Inserto

Dimensões (mm)
(mm)

*1

(mm)

*2

Parafuso de 
Fixação Chave

Com off set

Somente suporte corte à direita.

Referência  
para Pedido

Estoque
Referência do Inserto

Dimensões (mm)
(mm)

*1

(mm)

*2

Parafuso de 
Fixação Chave

Que
bra-

cava
co

Referência para Pedido
C/ Cob. Dimensões (mm) *

(mm) Geometria

Se
m

 q
ue

br
a-

ca
va

co
C

om
 q

ue
br

a-
ca

va
co

ACESSÓRIOS
INFORMAÇÕES TÉCNICAS

a : Estoque mantido. 
(Nota: 5 insertos por embalagem)
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Anotações




