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LDRED
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95°
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H
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GAMF
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95°
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5°

GAMF

KAPR
95°

95°

95°

95°

FSCLC/P-E

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSCLC1008R/L-06E a a CCpB
CCpH
CCpT
CCpW

0602pp 8 140 13.8 5 7.2 12° 10 7 TS253 TKY08F

FSCLC1008R-06E-2/3 a 0602pp 8 90 13.8 5 7.2 12° 10 5 TS253 TKY08F

FSCLC1008R-06E-1/2 a 0602pp 8 70 13.8 5 7.2 12° 10 3 TS253 TKY08F

FSCLP1210R/L-08E a a

CPMB
CPMH
CPMT
CPMX
CPGB
CPGT

0802pp 10 160 16.0 6 9 5° 12 7.5 TS3D TKY10F

FSCLP1210R-08E-2/3 a 0802pp 10 105 16.0 6 9 5° 12 5 TS3D TKY10F

FSCLP1210R-08E-1/2 a 0802pp 10 80 16.0 6 9 5° 12 3 TS3D TKY10F

FSCLP1412R/L-08E a a 0802pp 12 180 17.8 7 11 4° 14 8 TS3D TKY10F

FSCLP1412R-08E-2/3 a 0802pp 12 120 17.8 7 11 4° 14 5 TS3D TKY10F

FSCLP1412R-08E-1/2 a 0802pp 12 90 17.8 7 11 4° 14 3 TS3D TKY10F

FSCLP1816R/L-09E a a 0903pp 16 220 21.8 9 15 3.5° 18 8 TS4D TKY15F

FSCLP1816R-09E-2/3 a 0903pp 16 145 21.8 9 15 3.5° 18 5 TS4D TKY15F

FSCLP1816R-09E-1/2 a 0903pp 16 110 21.8 9 15 3.5° 18 3 TS4D TKY15F

FSCLP2220R/L-09E a a 0903pp 20 250 24.0 11 19 2° 22 8 TS4D TKY15F

FSCLP2220R-09E-2/3 a 0903pp 20 165 24.0 11 19 2° 22 5 TS4D TKY15F

FSCLP2220R-09E-1/2 a 0903pp 20 125 24.0 11 19 2° 22 3 TS4D TKY15F

FP FV FM SV

(06) (06,08,09) (06) (06,08,09)
CBN/PCD

LP MV MP

(06) (06,08,09) (06) (06,08,09)

A114─A121 E020
A122, A123 P001
B040─B043, B059 Q001

FSCLC/P

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSCLC1008R/L-06S a a CCpB/H/T/W 0602pp 8 125 18 5 7.2 12° 10 3 TS253 TKY08F

FSCLP1210R/L-08S a a

CPMB
CPMH
CPMT
CPMX
CPGB
CPGT

0802pp 10 150 22.5 6 9 5° 12 3.5 TS3D TKY10F

FSCLP1412R/L-08S a a 0802pp 12 150 27 7 11 4° 14 4 TS3D TKY10F

FSCLP1612R/L-09S a a 0903pp 12 150 30 8 11 4° 16 4 TS4D TKY15F

FSCLP1816R/L-09S a a 0903pp 16 180 36 9 15 3.5° 18 5 TS4D TKY15F

FSCLP2220R/L-09S a a 0903pp 20 220 45 11 19 2° 22 5 TS4D TKY15F

FSCLP3025R/L-09S a a 0903pp 25 250 56.3 15 23.4 0° 30 5 TS4D TKY15F

A114─A121
A122, A123
B040─B043, B059

FP FV FM SV

(06) (06,08,09) (06) (06,08,09)
CBN/PCD

LP MV MP

(06) (06,08,09) (06) (06,08,09)

FSCLC/P

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSCLC1008R/L-06A a a CCpB/H/T/W 0602pp 8 125 18 5 7.2 12° 10 3 TS253 TKY08F

FSCLP1210R/L-08A a a
CPMB
CPMH
CPMT
CPMX
CPGB
CPGT

0802pp 10 150 22.5 6 9 5° 12 3.5 TS3D TKY10F

FSCLP1412R/L-08A a a 0802pp 12 150 27 7 11 4° 14 4 TS3D TKY10F

FSCLP1816R/L-09A a a 0903pp 16 180 36 9 15 3.5° 18 5 TS4D TKY15F

FSCLP2220R/L-09A a a 0903pp 20 220 45 11 19 2° 22 5 TS4D TKY15F

FSCLP3025R/L-09A a a 0903pp 25 250 56.3 15 23.4 0° 30 5 TS4D TKY15F

FP FV FM SV

(06) (06,08,09) (06) (06,08,09)
CBN/PCD

LP MV MP

(06) (06,08,09) (06) (06,08,09)

=a

COMO ENTENDER A APRESENTAÇÃO 
DE SUPORTES PARA TORNEAMENTO INTERNO
a Como esta seção está organizada
zOrganizada por série de produtos. 

(Refere-se ao índice de próxima página.)

a Para Pedidos : Especifique
zreferência para pedido e sentido da ferramenta.

TIPO DE SUPORTE
indica as letras iniciais para a referência para pedido,
assim como os insertos correspondentes.

LEGENDA PARA 
POLÍTICA DE ESTOQUE
é mostrada no canto inferior esquerdo 
de cada página dupla aberta.

DIÂMETRO MÍN. DE CORTE
é diferenciado por cor para facilitar a 
identificação desta dimensão essencial no 
torneamento interno.

PÁGINA DE REFERÊNCIA PARA
INSERTOS CORRESPONDENTES
indica páginas de referência que
fornecem detalhes de insertos 
correspondentes ao produto.

PÁGINA DE 
REFERÊNCIA PARA : 
·ACESSÓRIOS
·INFORMAÇÕES TÉCNICAS
indica páginas de referência, no canto
inferior direito de cada página dupla
aberta.

PRODUTOS STANDARD
indica referências para pedido,
estoque (por sentido direito ou esquerdo),
insertos correspondentes, dimensões,
diâmetro mínimo de corte, raio da ponta 
standard, relação l/d recomendadas e 
acessórios.

TÍTULO DA SÉRIE DO PRODUTO

SEÇÃO DO PRODUTO
CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO  

FIGURA MOSTRANDO A APLICAÇÃO DA FERRAMENTA
utiliza ilustrações e setas para representar 
aplicações de corte disponíveis de acordo 
com a aresta de corte e ângulo de posição.

GEOMETRIA

QUEBRA-CAVACOS POR
APLICAÇÃO DE USINAGEM

TORNEAMENTO INTERNO

TO
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Haste de metal duro com  
furo de refrigeração Insertos CCoo, Insertos CPoo

Para FSCL108R/L-06S,  GAMP = 1°
Figura mostra suporte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*1

Parafuso
de Fixação Chave

Acabamento Acabamento Acabamento Leve

Leve Média Média

*2

*2

*2

Inserto tipo CCpp CONDIÇÕES DE CORTE
Inserto tipo CPpp ACESSÓRIOS
Insertos CBN & PCD INFORMAÇÕES TÉCNICAS

DIMPLE BAR a Excelente resistência à vibração devido ao peso leve e detalhe côncavo da cabeça.
a Controle de cavacos é aperfeiçoado por existirem dois canais de escoamento de cavacos.
a A escala laser na lateral do suporte facilita a instalação e montagem (Haste de Aço).
a l/d pode ser de 3 a 5 vezes o diâmetro da haste (Haste de metal duro pode ser de 3 a 8 vezes).

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com símbolo d referem-se a RE 0.8.)
Nota 3)  Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo,  

utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em  
suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.

Insertos CCoo, Insertos CPoo

a : Estoque mantido.    

Para FSCL108R/L-06S,  GAMP = 1°

Para FSCL108R/L-06A,  GAMP = 1°

Figura mostra suporte à direita.

Figura mostra suporte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*1

Parafuso
de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*1

Parafuso
de Fixação Chave

Inserto tipo CCpp

Inserto tipo CPpp

Insertos CBN & PCD

Acabamento Acabamento Acabamento Leve

Leve Média Média

Acabamento Acabamento Acabamento Leve

Leve Média Média

*2

*2

*2

*2

*2

*2

Haste de aço com 
furo de refrigeração Insertos CCoo, Insertos CPoo

*1 Torque de Fixação (N • m) : TS253=1.0, TS3D=2.5, TS4D=3.5

*2 Trocando o parafuso de fixação, é possivel utilizar os diferentes insertos. Consulte a página E007 para maiores informações.

*1 Torque de Fixação (N • m) : TS253=1.0, TS3D=2.5, TS4D=3.5

*2 Trocando o parafuso de fixação, é possivel utilizar os diferentes insertos. Consulte a página E007 para maiores informações.

*1 Torque de Fixação (N • m) : TS253=1.0, TS3D=2.5, TS4D=3.5

*2 Trocando o parafuso de fixação, é possivel utilizar os diferentes insertos. Consulte a página E007 para maiores informações.



E001

Appp-DCLN
Appp-DDUN
Appp-DSKN
Appp-DTFN
Appp-DVUN
Appp-DWLN
ApppMWLN
ApppPCLN
ApppPDQN
ApppPDUN
ApppPDZN
ApppPSKN
ApppPTFN
ApppPWLN
B1pppp

Cpppp-BLS
CpppSCLC
CpppSCLC
CpppSDQC

CpppSDUC
CpppSTFC
CpppSTUC
CpppSVQC
CpppSWUB
CB
CR
DPCL
DPDH
DPDU
DPTF
DPVP
FCTU1
FCTU2
FSCLC/P
FSDQC
FSDUC
FSTU1
FSTU2

FSTUP
FSVJB/C
FSVPB/C
FSVUB/C
FSWL1
FSWL2
FSWUB/P
RBH
RBH
SpppSCLC
SpppSCZC
SpppSDQC
SpppSDUC
SpppSSKC
SpppSTFC
STFE
SpppSVQC
SpppSVUC
SBH

E021
E021
E022
E022
E023
E023
E047
E044
E045
E044
E046
E043
E043
E045
E050
E030
E024
E038
E039

E037
E036
E025
E040
E024
E027
E028
E049
E049
E048
E048
E050
E034
E034
E008
E014
E012
E033
E033

E010
E020
E019
E018
E035
E035
E016
E026
E031
E038
E042
E039
E037
E041
E036
E051
E040
E041
E032

*Classificadas em ordem alfabética

TORNEAMENTO

TORNEAMENTO INTERNO
CLASSIFICAÇÃO DE SUPORTES ............................................................
IDENTIFICAÇÃO DE SUPORTES ..............................................................

CLASSIFICAÇÃO DE SUPORTES
 CARACTERÍSTICAS DA DIMPLE BAR ..................................................
 DIMPLE BAR .......................................................................................
 DIMPLE BAR COM FIXAÇÃO DUPLA ...................................................
 MICRO-DEX .........................................................................................
 MICRO-MINI TWIN ...............................................................................
 MICRO-MINI ........................................................................................
 SUPORTE TIPO F ................................................................................
 SUPORTE TIPO S ................................................................................
 SUPORTE TIPO P ................................................................................
 SUPORTE TIPO M................................................................................
 CABEÇA DE MANDRILAR TIPO D ........................................................
 SUPORTE TIPO AL ..............................................................................

E002
E004

E005
E006
E013
E016
E019
E022
E025
E028
E035
E039
E040
E043



E002

E

 

   
KAPR KAPR KAPR

SCpp TCpp DCpp TC/TPpp TPpp VB/VCpp WB/WPpp CC/CPpp WCpp DCpp VB/VCpp VB/VCpp CCpp

KAPR=75° KAPR=91° KAPR=93° KAPR=94° KAPR=95° KAPR=107.5°─117.5° KAPR=142° KAPR=3°,5°

&2.2
－
&8.2

e e e

CBooRS(-B)
^ E027

CR
^ E028

&3.2
－
&5.2

e e

CooFR-BLS
^ E030

&5
－
&8

e e

STUC
^ E025

SWUB
^ E024

SCLC
^ E024

&5.8
－
&40

u u u

FSTU
^ E033

FCTU
^ E034

FSWL
^ E035

&10
－
&40

e e e e

FSDUC
^ E012

FSTUP
^ E010

FSVUB/C
^ E018

FSWUB/P
^ E016

FSCLC/P
^ E008

FSDQC
^ E014

FSVPB/C
^ E019

FSVJB/C
^ E020

&11
－
&50

u u

SSKC
^ E041

STFC
^ E036

SDUC
^ E037

SVUC
^ E041

SCLC
^ E038

SDQC
^ E039

SVQC
^ E040

SCZC
^ E042
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CLASSIFICAÇÃO DE SUPORTES

Nota 1) Suportes indicados por letras na cor azul possuem haste de metal duro antivibração. (MICRO-DEX está disponível somente em haste de metal duro.)
Nota 2) l/d indica a relação entre o comprimento L em que a aresta de corte é projetada e o diâmetro da haste.

Insertos aplicáveis MICRO-
MINI

MICRO-
MINI TWIN

MICRO-
MINI TWIN

Nome do Suporte

DMIN

Diâmetro 
mínimo 
de corte

Características

Critérios de seleção
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MICRO-MINI 
TWIN

a

a

a

Tipo inteiriça de metal duro, 2 
arestas de corte. 
Faceamento e mandrilamento 
na mesma ferramenta.
Com ou sem quebra-cavacos.

*

MICRO-MINI a

a

a

Tipo inteiriça de metal duro 
(1 aresta de corte).
l/d é 5 vezes o diâmetro.
A aresta de corte pode ser perfilada 
de acordo com a aplicação. Assim 
abrange uma ampla área de usinagem 
(rosqueamento, canais, cópias, etc).

MICRO-DEX  
(Haste de Metal Duro)

a

a

a

a

a

Insertos 7° positivos.
Ferramentas com geometrias 
fáceis de usar.
Haste de metal duro.
Aplicável a peças pequenas.
l/d é 5 vezes o diâmetro.

*

Tipo F a

a

a

a

Insertos 11° positivos.
Tipo de fixação por parafuso ou 
grampo.
l/d pode ser 3 a 5 vezes o 
diâmetro.
Tipo FSWL usa insertos 
7°positivo.

*

DIMPLE BAR a

a

a

Insertos 5°, 7°, 11° positivos.
Excelente resistência à vibração 
devido à leve cabeça da ferramenta.
l/d pode ser 3 a 5 vezes o diâmetro  
(Haste de metal duro pode ser 3 a 
8 vezes o diâmetro).

* *

Tipo S a

a

a

a

ISO standard.
Insertos 7° positivos.
Tipo fixação por parafuso.
l/d pode ser 3 a 5 vezes o 
diâmetro
(Haste de Metal Duro pode ser 7 
vezes o diâmetro).

*
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KAPR KAPR
KAPR KAPR

KAPR KAPR

SCpp TCpp DCpp TC/TPpp TPpp VB/VCpp WB/WPpp CC/CPpp WCpp DCpp VB/VCpp VB/VCpp CCpp

KAPR=75° KAPR=91° KAPR=93° KAPR=94° KAPR=95° KAPR=107.5°─117.5° KAPR=142° KAPR=3°,5°

&2.2
－
&8.2

e e e

CBooRS(-B)
^ E027

CR
^ E028

&3.2
－
&5.2

e e

CooFR-BLS
^ E030

&5
－
&8

e e

STUC
^ E025

SWUB
^ E024

SCLC
^ E024

&5.8
－
&40

u u u

FSTU
^ E033

FCTU
^ E034

FSWL
^ E035

&10
－
&40

e e e e

FSDUC
^ E012

FSTUP
^ E010

FSVUB/C
^ E018

FSWUB/P
^ E016

FSCLC/P
^ E008

FSDQC
^ E014

FSVPB/C
^ E019

FSVJB/C
^ E020

&11
－
&50

u u

SSKC
^ E041

STFC
^ E036

SDUC
^ E037

SVUC
^ E041

SCLC
^ E038

SDQC
^ E039

SVQC
^ E040

SCZC
^ E042
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Nota 3) e : 1ª recomendação. u : 2ª recomendação.
Nota 4) *Indica que a haste é de metal duro.

Insertos aplicáveis MICRO-
MINI

MICRO-
MINI TWIN

MICRO-
MINI TWIN

Nome do Suporte

DMIN

Diâmetro 
mínimo 
de corte

Características

Critérios de seleção
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MICRO-MINI 
TWIN

a

a

a

Tipo inteiriça de metal duro, 2 
arestas de corte. 
Faceamento e mandrilamento 
na mesma ferramenta.
Com ou sem quebra-cavacos.

*

MICRO-MINI a

a

a

Tipo inteiriça de metal duro 
(1 aresta de corte).
l/d é 5 vezes o diâmetro.
A aresta de corte pode ser perfilada 
de acordo com a aplicação. Assim 
abrange uma ampla área de usinagem 
(rosqueamento, canais, cópias, etc).

MICRO-DEX  
(Haste de Metal Duro)

a

a

a

a

a

Insertos 7° positivos.
Ferramentas com geometrias 
fáceis de usar.
Haste de metal duro.
Aplicável a peças pequenas.
l/d é 5 vezes o diâmetro.

*

Tipo F a

a

a

a

Insertos 11° positivos.
Tipo de fixação por parafuso ou 
grampo.
l/d pode ser 3 a 5 vezes o 
diâmetro.
Tipo FSWL usa insertos 
7°positivo.

*

DIMPLE BAR a

a

a

Insertos 5°, 7°, 11° positivos.
Excelente resistência à vibração 
devido à leve cabeça da ferramenta.
l/d pode ser 3 a 5 vezes o diâmetro  
(Haste de metal duro pode ser 3 a 
8 vezes o diâmetro).

* *

Tipo S a

a

a

a

ISO standard.
Insertos 7° positivos.
Tipo fixação por parafuso.
l/d pode ser 3 a 5 vezes o 
diâmetro
(Haste de Metal Duro pode ser 7 
vezes o diâmetro).

*
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KAPR KAPR KAPR

SNpp TE/TNpp DNpp VNpp CNpp WNpp DNpp VNpp DNpp

KAPR=75° KAPR=91° KAPR=93° KAPR=95° KAPR=107.5°─117.5° KAPR=3°,5°

&20
－
&32

e u e

STFE
^ E051

&20
－
&70

e u e e

PSKN
^ E043

PTFN
^ E043

PDUN
^ E044

PCLN
^ E044

PWLN
^ E045

PDQN
^ E045

PDZN
^ E046

&32
－
&50

e e e e

DSKN
^ E022

DTFN
^ E022

DDUN
^ E021

DVUN
^ E023

DCLN
^ E021

DWLN
^ E023

&40
－
&60

e u e

DPTF
^ E048

DPDU
^ E048

DPCL
^ E049

DPDH
^ E049

DPVP
^ E050

&63 e e u e

MWLN
^ E047

TORNEAMENTO INTERNO
TO
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O

CLASSIFICAÇÃO DE SUPORTES

Nota 1) Suportes indicados por letras na cor azul possuem haste de metal duro antivibração. (MICRO-DEX está disponível somente em haste de metal duro.)
Nota 2) l/d indica a relação entre o comprimento L em que a aresta de corte é projetada e o diâmetro da haste.

Insertos aplicáveis

Nome do Suporte

DMIN

Diâmetro 
mínimo 
de corte

Características

Critérios de seleção
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Tipo AL
(Para Alumínio)

a

a

a

a

a

Aplicável a materiais não 
ferrosos.
Insertos 20° positivos.
Tipo fixação por parafuso.
l/d é 6 vezes o diâmetro.
Excelente resistência à 
vibração.

Tipo P a

a

a

a

ISO standard.
Insertos negativos são mais 
econômicos.
Tipo de fixação por alavanca 
ou pino.
l/d pode ser 3 vezes o diâmetro.

DIMPLE BAR COM 
FIXAÇÃO DUPLA

a

a

a

a

Insertos negativos são mais 
econômicos.
Fixação simples (1 chave).
Excelente resistência à vibração 
devido à leve cabeça da ferramenta.
(Com furo de refrigeração)
l/d pode ser 3 a 4 vezes o diâmetro.

Tipo D a

a

a

Insertos negativos são mais 
econômicos.
Fixação por alavanca.
Cabeça intercambiável.

Tipo M a

a

a

Insertos negativos formato 
trigon.
Tipo fixação dupla.
l/d é 3 vezes o diâmetro.
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KAPR KAPR
KAPR KAPR

SNpp TE/TNpp DNpp VNpp CNpp WNpp DNpp VNpp DNpp

KAPR=75° KAPR=91° KAPR=93° KAPR=95° KAPR=107.5°─117.5° KAPR=3°,5°

&20
－
&32

e u e

STFE
^ E051

&20
－
&70

e u e e

PSKN
^ E043

PTFN
^ E043

PDUN
^ E044

PCLN
^ E044

PWLN
^ E045

PDQN
^ E045

PDZN
^ E046

&32
－
&50

e e e e

DSKN
^ E022

DTFN
^ E022

DDUN
^ E021

DVUN
^ E023

DCLN
^ E021

DWLN
^ E023

&40
－
&60

e u e

DPTF
^ E048

DPDU
^ E048

DPCL
^ E049

DPDH
^ E049

DPVP
^ E050

&63 e e u e

MWLN
^ E047
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Nota 3) e : 1ª recomendação. u : 2ª recomendação.

Insertos aplicáveis

Nome do Suporte

DMIN

Diâmetro 
mínimo 
de corte

Características

Critérios de seleção

Ec
on

om
ia

Ba
ix

o 
es

fo
rç

o 
de

 
co

rte
R

ig
id

ez
 d

e 
Fi

xa
çã

o
R

es
is

tê
nc

ia
 à

 
Vi

br
aç

ão
 

Pr
od

ut
iv

id
ad

e

R
ef

rig
er

aç
ão

 
in

te
rn

a
Ap

lic
aç

ão
 

es
pe

cí
fic

a
Us

ina
ge

m 
de

 di
âm

etr
o 

pe
qu

en
o

Tipo AL
(Para Alumínio)

a

a

a

a

a

Aplicável a materiais não 
ferrosos.
Insertos 20° positivos.
Tipo fixação por parafuso.
l/d é 6 vezes o diâmetro.
Excelente resistência à 
vibração.

Tipo P a

a

a

a

ISO standard.
Insertos negativos são mais 
econômicos.
Tipo de fixação por alavanca 
ou pino.
l/d pode ser 3 vezes o diâmetro.

DIMPLE BAR COM 
FIXAÇÃO DUPLA

a

a

a

a

Insertos negativos são mais 
econômicos.
Fixação simples (1 chave).
Excelente resistência à vibração 
devido à leve cabeça da ferramenta.
(Com furo de refrigeração)
l/d pode ser 3 a 4 vezes o diâmetro.

Tipo D a

a

a

Insertos negativos são mais 
econômicos.
Fixação por alavanca.
Cabeça intercambiável.

Tipo M a

a

a

Insertos negativos formato 
trigon.
Tipo fixação dupla.
l/d é 3 vezes o diâmetro.
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F S

C
D
T
V
W

U 93°
L 95°
Q 107.5°
P 117.5°
J 142°

B 5°
C 7°
P 11°

08 8
10 10
12 12
16 16
20 20
25 25
32 32

10 10 22 22
12 12 25 25
13 13 30 30
14 14 32 32
16 16 34 34
18 18 40 40
20 20

F S

M

C

S

L

L

C

C

10

R

08

09

06 2/3ER
z x

v

c

n

v

m

b

,

n

.

m

. u11/,

y

y

- -

R
L

C
D
S
T
V
W

R
L

E

A

S

4.76 5.56 6.35 7.94 9.525
– – 06 0.8 09
– – 07 – 11
08 09 11 – 16
08 – 11 – 16
L3 – 04 – 06

8 10 12 16 20
140 160 180 220 250

2/3 90 105 120 145 165
1/2 70 80 90 110 125

c

A

C

E

S

F 80
H 100
K 125
M 150
Q 180
R 200
S 250
T 300
U 350
V 400

08 8
10 10
12 12
16 16
20 20
25 25
32 32
40 40

P
S

F 91°
K 75°
L 95°
Q 107.5°
U 93°

C
E
N
P

6.35 7.94 9.525 12.70 19.05
06 08 09 12 19
07 – 11 15 –
– – 09 12 19
11 – 16 22 –
11 – 16 – –

S
z

16
x

C
b
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IDENTIFICAÇÃO DE SUPORTES
DIMPLE BAR

SUPORTES PARA TORNEAMENTO INTERNO ISO 
[Para Alumínio, tipo-P e tipo-S]

zFunção
Tipo Fixação

xMétodo de Fixação
Parafuso

cFormato do Inserto

ROMBOIDAL 80°

ROMBOIDAL 55°

TRIANGULAR 60°

ROMBOIDAL 35°

TRIGON

vÂngulo de Corte
KAPR

bÂngulo de Folga do Inserto

mDiâmetro da Haste
DCON (mm)

nDiâmetro Mín. de Corte
DMIN (mm)

,Sentido de Corte
Direito

Esquerdo

/Material da Haste

Metal Duro

Aço - Refrig. 
Interna

Aço - Refrig. 
Externa

.Comprimento da Aresta de Corte (mm)
Diâmetro do 

Círculo Inscrito

ROMBOIDAL 80°

ROMBOIDAL 55°

TRIANGULAR 60°
ROMBOIDAL 35°

TRIGON

u11 Comprimento da Ferramenta (Somente Haste de Metal Duro) (mm)

Diâm. da Haste

Sem Símbolo

bFormato do Inserto

ROMBOIDAL 80°

ROMBOIDAL 55°

QUADRADO 90°

TRIANGULAR 60°

ROMBOIDAL 35°

TRIGON

,Sentido de Corte
Direito

Esquerdo

zMaterial da Haste
Haste de Aço com 

Furo de Refrigeração
Haste de Metal Duro
Haste de Metal Duro com 

Furo de Refrigeração
Haste de Aço

cComprimento 
da ferramenta LF (mm)

xDiâmetro de Haste
DCON (mm)

vMétodo de Fixação
Alavanca
Parafuso

nÂng.de posição da ferramenta
KAPR

mÂng.de inclinação do inserto

7° Positivos
20° Positivos

0°
11° Positivos

.Comprimento da Aresta de Corte (mm)
Diâmetro do

Círculo Inscrito
ROMBOIDAL 80°

ROMBOIDAL 55°

QUADRADO 90°

TRIANGULAR 60°
ROMBOIDAL 35°
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y

y y

CCG/MT0602oo (&6.35)

CPG/MT0802oo (&7.94)

CPG/MT0903oo (&9.525)

CPMX0802oo (&7.94)

CPMX0903oo (&9.525)

TPG/MX0802oo (&4.76)

TPG/MX0902oo (&5.56)

TPG/MX1103oo (&6.35)

49.7g

70.1g

Ra

1.4μm

2.4μm
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CARACTERÍSTICAS DA DIMPLE BAR
Haste de aço altamente rígida e uma configuração de peso leve da 
cabeça desenvolvida a partir de análises e simulações de computador, 
reduz as ressonâncias provenientes da deflexão da haste e aperfeiçoa 
a capacidade de retorno ao estado de equilíbrio, diminuindo a vibração.

O controle de cavacos é aperfeiçoado 
por existirem dois canais de evacuação 
de cavacos.

O peso leve da cabeça com seu 
“detalhe côncavo” (dimple) reduz as 
ressonâncias.

Disponível em tamanhos menores do 
que os normalizados ISO. Portanto, 
permite a usinagem de furos com 
diâmetros menores.

O suporte para torneamento interno  
possui uma escala impressa a laser  
que facilita a instalação.

Quebra-cavacos “F e FS” melhoram a 
qualidade do acabamento superficial. 
Quebra-cavacos “MV” oferece excelente 
controle de cavacos. Insertos de CBN de 
alta resistência ao desgaste estão  
disponíveis também para usinagem de 
materiais temperados.

Instruções para utilização dos insertos CCG/MT • CPG/MT • CPMX • TPG/MX

Suporte : FSCLC/P • FSCLC/P...E Suporte : FSTUP • FSTUP...E

RESISTÊNCIA À VIBRAÇÃO

Reduzindo-se o peso da cabeça, as propriedades de retorno 
ao equilíbrio após a vibração são aperfeiçoadas. 

*Os dados da simulação acima foram obtidos com uma “dimple bar” FSCLP1816R-09S nas seguintes condições: 
   l/d=5, prof. de corte=0.5mm, e avanço=0.05mm/rot.

*Se o parafuso for muito longo, corte-o se necessário.
Nota 1) O tipo TPMT/W09,W11 não pode ser usado devido à diferença de tamanho do parafuso de fixação.

Trocando o parafuso de fixação, é possivel utilizar os insertos da lista abaixo.

Peso da Cabeça Tempo de Retorno 
ao Equilíbrio

15.8ms

Peso da Cabeça Tempo de Retorno 
ao Equilíbrio

20ms

Referência Parafuso de Fixação

Pode ser utilizado como está.

Altere para TS3

Altere para TS4

Pode ser utilizado como está.

Pode ser utilizado como está.

Referência Parafuso de Fixação

Altere para CS200T

Altere para CS250T

Altere para CS300890T

aProduto Convencional

aDIMPLE BAR

DESEMPENHO DE CORTE

<Condições de Corte>
Material : JIS SCM400
Ferramenta : KAPR 93°
Inserto : DCMT070204-MV
Velocidade de Corte : vc=80m/min
Avanço : f=0.1mm/rot
Profundidade de Corte : ap=0.5mm
Modo de Usinagem : Com refrigeração   Interna x Externa
   (Óleo solúvel)

Valor medido

Haste de aço com 
furo de refrigeração

Haste de aço sem 
furo de refrigeração

A refrigeração interna facilita a expulsão de cavacos, evitando 
que os cavacos danifiquem a superfície usinada e melhorando 
a rugosidade superficial. 

AISI 4140  Haste de aço   Comparação da rugosidade superficial
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LF
H

DMIN DCON
LDRED

W
F

GAMP
5°

GAMF

KAPR
95°

LF
H

DMIN DCON
LDRED

W
F

GAMP
5°

GAMF

KAPR
95°

95°

95°

FSCLC/P

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSCLC1008R/L-06S a a CCpB/H/T/W 0602pp 8 125 18 5 7.2 12° 10 3 TS253 TKY08F

FSCLP1210R/L-08S a a

CPMB
CPMH
CPMT
CPMX
CPGB
CPGT

0802pp 10 150 22.5 6 9 5° 12 3.5 TS3D TKY10F

FSCLP1412R/L-08S a a 0802pp 12 150 27 7 11 4° 14 4 TS3D TKY10F

FSCLP1612R/L-09S a a 0903pp 12 150 30 8 11 4° 16 4 TS4D TKY15F

FSCLP1816R/L-09S a a 0903pp 16 180 36 9 15 3.5° 18 5 TS4D TKY15F

FSCLP2220R/L-09S a a 0903pp 20 220 45 11 19 2° 22 5 TS4D TKY15F

FSCLP3025R/L-09S a a 0903pp 25 250 56.3 15 23.4 0° 30 5 TS4D TKY15F

A114─A121
A122, A123
B040─B043, B059

FP FV FM SV

(06) (06,08,09) (06) (06,08,09)
CBN/PCD

LP MV MP

(06) (06,08,09) (06) (06,08,09)

FSCLC/P

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSCLC1008R/L-06A a a CCpB/H/T/W 0602pp 8 125 18 5 7.2 12° 10 3 TS253 TKY08F

FSCLP1210R/L-08A a a
CPMB
CPMH
CPMT
CPMX
CPGB
CPGT

0802pp 10 150 22.5 6 9 5° 12 3.5 TS3D TKY10F

FSCLP1412R/L-08A a a 0802pp 12 150 27 7 11 4° 14 4 TS3D TKY10F

FSCLP1816R/L-09A a a 0903pp 16 180 36 9 15 3.5° 18 5 TS4D TKY15F

FSCLP2220R/L-09A a a 0903pp 20 220 45 11 19 2° 22 5 TS4D TKY15F

FSCLP3025R/L-09A a a 0903pp 25 250 56.3 15 23.4 0° 30 5 TS4D TKY15F

FP FV FM SV

(06) (06,08,09) (06) (06,08,09)
CBN/PCD

LP MV MP

(06) (06,08,09) (06) (06,08,09)

=a
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DIMPLE BAR a Excelente resistência à vibração devido ao peso leve e detalhe côncavo da cabeça.
a Controle de cavacos é aperfeiçoado por existirem dois canais de escoamento de cavacos.
a A escala laser na lateral do suporte facilita a instalação e montagem (Haste de Aço).
a l/d pode ser de 3 a 5 vezes o diâmetro da haste (Haste de metal duro pode ser de 3 a 8 vezes).

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com símbolo d referem-se a RE 0.8.)
Nota 3)  Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo,  

utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em  
suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.

Insertos CCoo, Insertos CPoo

a : Estoque mantido.    

Para FSCL108R/L-06S,  GAMP = 1°

Para FSCL108R/L-06A,  GAMP = 1°

Figura mostra suporte à direita.

Figura mostra suporte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*1

Parafuso
de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*1

Parafuso
de Fixação Chave

Inserto tipo CCpp

Inserto tipo CPpp

Insertos CBN & PCD

Acabamento Acabamento Acabamento Leve

Leve Média Média

Acabamento Acabamento Acabamento Leve

Leve Média Média

*2

*2

*2

*2

*2

*2

Haste de aço com 
furo de refrigeração Insertos CCoo, Insertos CPoo

*1 Torque de Fixação (N • m) : TS253=1.0, TS3D=2.5, TS4D=3.5

*2 Trocando o parafuso de fixação, é possivel utilizar os diferentes insertos. Consulte a página E007 para maiores informações.

*1 Torque de Fixação (N • m) : TS253=1.0, TS3D=2.5, TS4D=3.5

*2 Trocando o parafuso de fixação, é possivel utilizar os diferentes insertos. Consulte a página E007 para maiores informações.
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DMIN DCON
LDRED
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F

GAMP
5°

GAMF

KAPR
95°

95°

FSCLC/P-E

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSCLC1008R/L-06E a a CCpB
CCpH
CCpT
CCpW

0602pp 8 140 13.8 5 7.2 12° 10 7 TS253 TKY08F

FSCLC1008R-06E-2/3 a 0602pp 8 90 13.8 5 7.2 12° 10 5 TS253 TKY08F

FSCLC1008R-06E-1/2 a 0602pp 8 70 13.8 5 7.2 12° 10 3 TS253 TKY08F

FSCLP1210R/L-08E a a

CPMB
CPMH
CPMT
CPMX
CPGB
CPGT

0802pp 10 160 16.0 6 9 5° 12 7.5 TS3D TKY10F

FSCLP1210R-08E-2/3 a 0802pp 10 105 16.0 6 9 5° 12 5 TS3D TKY10F

FSCLP1210R-08E-1/2 a 0802pp 10 80 16.0 6 9 5° 12 3 TS3D TKY10F

FSCLP1412R/L-08E a a 0802pp 12 180 17.8 7 11 4° 14 8 TS3D TKY10F

FSCLP1412R-08E-2/3 a 0802pp 12 120 17.8 7 11 4° 14 5 TS3D TKY10F

FSCLP1412R-08E-1/2 a 0802pp 12 90 17.8 7 11 4° 14 3 TS3D TKY10F

FSCLP1816R/L-09E a a 0903pp 16 220 21.8 9 15 3.5° 18 8 TS4D TKY15F

FSCLP1816R-09E-2/3 a 0903pp 16 145 21.8 9 15 3.5° 18 5 TS4D TKY15F

FSCLP1816R-09E-1/2 a 0903pp 16 110 21.8 9 15 3.5° 18 3 TS4D TKY15F

FSCLP2220R/L-09E a a 0903pp 20 250 24.0 11 19 2° 22 8 TS4D TKY15F

FSCLP2220R-09E-2/3 a 0903pp 20 165 24.0 11 19 2° 22 5 TS4D TKY15F

FSCLP2220R-09E-1/2 a 0903pp 20 125 24.0 11 19 2° 22 3 TS4D TKY15F

FP FV FM SV

(06) (06,08,09) (06) (06,08,09)
CBN/PCD

LP MV MP

(06) (06,08,09) (06) (06,08,09)

A114─A121 E020
A122, A123 P001
B040─B043, B059 Q001
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Haste de metal duro com  
furo de refrigeração Insertos CCoo, Insertos CPoo

Para FSCL108R/L-06S,  GAMP = 1°
Figura mostra suporte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*1

Parafuso
de Fixação Chave

Acabamento Acabamento Acabamento Leve

Leve Média Média

*2

*2

*2

Inserto tipo CCpp CONDIÇÕES DE CORTE
Inserto tipo CPpp ACESSÓRIOS
Insertos CBN & PCD INFORMAÇÕES TÉCNICAS

*1 Torque de Fixação (N • m) : TS253=1.0, TS3D=2.5, TS4D=3.5

*2 Trocando o parafuso de fixação, é possivel utilizar os diferentes insertos. Consulte a página E007 para maiores informações.



E010

E

LF
H

DMIN DCON

LDRED

W
F

GAMP
5°

GAMF
93°
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KAPR93°

FSTUP

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSTUP1008R/L-08S a a

TPMB
TPMH
TPMX
TPGB
TPGH
TPGX

0802pp 8 125 18 5 7.2 10° 10 3 TS2D TKY06F

FSTUP1210R/L-09S a a 0902pp 10 150 22.5 6 9 8° 12 3.5 TS25D TKY08F

FSTUP1412R/L-09S a a 0902pp 12 150 27 7 11 7° 14 4 TS25D TKY08F

FSTUP1210R/L-11S a a 1103pp 10 150 22.5 6 9 8° 12 3.5 TS31D TKY10F

FSTUP1412R/L-11S a a 1103pp 12 150 27 7 11 7° 14 4 TS31D TKY10F

FSTUP1816R/L-11S a a 1103pp 16 180 36 9 15 4° 18 5 TS31D TKY10F

FSTUP2220R/L-11S a a 1103pp 20 220 45 11 19 0° 22 5 TS31D TKY10F

FSTUP3225R/L-16S a a 1603pp 25 270 56.3 16 23.4 0° 32 5 TS4D TKY15F

FV SV MV

(08,09,11,16) (08,09,11,16) (08,09,11,16)
PCD CBN

R/L-F

(08,09,11,16) (08,09,11,16)

A139─A141
B047, B048, B062, B063

d

FSTUP

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSTUP1008R/L-08A a a

TPMB
TPMH
TPMX
TPGB
TPGH
TPGX

0802pp 8 125 18 5 7.2 10° 10 3 TS2D TKY06F

FSTUP1210R/L-09A a a 0902pp 10 150 22.5 6 9 8° 12 3.5 TS25D TKY08F

FSTUP1412R/L-09A a a 0902pp 12 150 27 7 11 7° 14 4 TS25D TKY08F

FSTUP1816R/L-11A a a 1103pp 16 180 36 9 15 4° 18 5 TS31D TKY10F

FSTUP2220R/L-11A a a 1103pp 20 220 45 11 19 0° 22 5 TS31D TKY10F

FSTUP3225R/L-16A a a 1603pp 25 270 56.3 16 23.4 0° 32 5 TS4D TKY15F

FV SV MV

(08,09,11,16) (08,09,11,16) (08,09,11,16)
PCD CBN

R/L-F

(08,09,11,16) (08,09,11,16)

d
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* Torque de Fixação (N • m) : TS2D=0.6, TS25D=1.0, TS31D=2.5, TS4D=3.5

*2 Trocando o parafuso de fixação, é possivel utilizar os diferentes insertos. Consulte a página E007 para maiores informações.

Insertos TPoo

Figura mostra suporte à direita.

Figura mostra suporte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*1

Parafuso
de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*1

Parafuso
de Fixação Chave

Acabamento Leve Média

Acabamento Leve Média

Inserto tipo TPpp

Insertos CBN & PCD

*2

*2

*2

*2

DIMPLE BAR a Excelente resistência à vibração devido ao peso leve e detalhe côncavo da cabeça.
a Controle de cavacos é aperfeiçoado por existirem dois canais de escoamento de cavacos.
a A escala laser na lateral do suporte facilita a instalação e montagem (Haste de Aço).
a l/d pode ser de 3 a 5 vezes o diâmetro da haste (Haste de metal duro pode ser de 3 a 8 vezes).

a : Estoque mantido.    

Haste de aço com  
furo de refrigeração Insertos TPoo

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com símbolo d referem-se a RE 0.8.)
Nota 3)  Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo,  

utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em  
suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.

* Torque de Fixação (N • m) : TS2D=0.6, TS25D=1.0, TS31D=2.5, TS4D=3.5

*2 Trocando o parafuso de fixação, é possivel utilizar os diferentes insertos. Consulte a página E007 para maiores informações.
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DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSTUP1008R/L-08E a a

TPMB
TPMH
TPMX
TPGB
TPGH
TPGX

0802pp 8 140 13.8 5 7.2 10° 10 7 TS2D TKY06F

FSTUP1008R-08E-2/3 a 0802pp 8 90 13.8 5 7.2 10° 10 5 TS2D TKY06F

FSTUP1008R-08E-1/2 a 0802pp 8 70 13.8 5 7.2 10° 10 3 TS2D TKY06F

FSTUP1210R/L-09E a a 0902pp 10 160 16.0 6 9 8° 12 7.5 TS25D TKY08F

FSTUP1210R-09E-2/3 a 0902pp 10 105 16.0 6 9 8° 12 5 TS25D TKY08F

FSTUP1210R-09E-1/2 a 0902pp 10 80 16.0 6 9 8° 12 3 TS25D TKY08F

FSTUP1412R/L-09E a a 0902pp 12 180 17.8 7 11 7° 14 8 TS25D TKY08F

FSTUP1412R-09E-2/3 a 0902pp 12 120 17.8 7 11 7° 14 5 TS25D TKY08F

FSTUP1412R-09E-1/2 a 0902pp 12 90 17.8 7 11 7° 14 3 TS25D TKY08F

FSTUP1816R/L-11E a a 1103pp 16 220 21.8 9 15 4° 18 8 TS31D TKY10F

FSTUP1816R-11E-2/3 a 1103pp 16 145 21.8 9 15 4° 18 5 TS31D TKY10F

FSTUP1816R-11E-1/2 a 1103pp 16 110 21.8 9 15 4° 18 3 TS31D TKY10F

FSTUP2220R/L-11E a a 1103pp 20 250 24.0 11 19 0° 22 8 TS31D TKY10F

FSTUP2220R-11E-2/3 a 1103pp 20 165 24.0 11 19 0° 22 5 TS31D TKY10F

FSTUP2220R-11E-1/2 a 1103pp 20 125 24.0 11 19 0° 22 3 TS31D TKY10F

FSTUP-E

E020
A139─A141 P001
B047, B048, B062, B063 Q001

FV SV MV

(08,09,11) (08,09,11) (08,09,11)
PCD CBN

R/L-F

(08,09,11) (08,09,11)

TO
R

N
EA

M
EN

TO
 IN

TE
R

N
O

*1 Torque de Fixação (N • m) : TS2D=0.6, TS25D=1.0, TS31D=2.5

*2 Trocando o parafuso de fixação, é possivel utilizar os diferentes insertos. Consulte a página E007 para maiores informações.

Haste de metal duro com 
furo de refrigeração Insertos TPoo

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*1

Parafuso
de Fixação Chave

Figura mostra suporte à direita.

CONDIÇÕES DE CORTE
Inserto tipo TPpp ACESSÓRIOS
Insertos CBN & PCD INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Acabamento Leve Média

*2

*2



E012

E

LF

H
DMIN DCONLDRED

W
F

GAMP
0°

GAMF W
F293°

KAPR
93°

KAPR

LF

H
DMIN DCONLDRED

W
F

GAMP
0°

GAMF W
F2

KAPR
93°

KAPR93°

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

FSDUC1410R/L-07S a a DCET
DCMT
DCMW
DCGT
DCGW

0702pp 10 150 18 8.3 3.3 9 7.5° 14 3.5 TS25 TKY08F

FSDUC1612R/L-07S a a 0702pp 12 150 20 9.3 3.3 11 6° 16 4 TS25 TKY08F

FSDUC2016R/L-07S a a 0702pp 16 180 20 11.3 3.3 15 5° 20 5 TS25 TKY08F

FSDUC3220R/L-11S a a 11T3pp 20 180 22.5 16.1 6.1 19 5° 32 5 TS43 TKY15F

FSDUC

A124─A129
B044, B045, B060

FP FM LP LM

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
PCD CBN

MP MM R/L-F

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)

d

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

FSDUC1410R/L-07A a a DCET
DCMT
DCMW
DCGT
DCGW

0702pp 10 150 18 8.3 3.3 9 7.5° 14 3.5 TS25 TKY08F

FSDUC1612R/L-07A a a 0702pp 12 150 20 9.3 3.3 11 6° 16 4 TS25 TKY08F

FSDUC2016R/L-07A a a 0702pp 16 180 20 11.3 3.3 15 5° 20 5 TS25 TKY08F

FSDUC3220R/L-11A a a 11T3pp 20 180 22.5 16.1 6.1 19 5° 32 5 TS43 TKY15F

FSDUC FP FM LP LM

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
PCD CBN

MP MM R/L-F

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)

d

=a

TORNEAMENTO INTERNO
TO

R
N

EA
M

EN
TO

 IN
TE

R
N

O

* Torque de Fixação (N • m) : TS25=1.0, TS43=3.5

* Torque de Fixação (N • m) : TS25=1.0, TS43=3.5

Insertos DCoo

Haste de aço com  
furo de refrigeração Insertos DCoo

DIMPLE BAR a Excelente resistência à vibração devido ao peso leve e detalhe côncavo da cabeça.
a Controle de cavacos é aperfeiçoado por existirem dois canais de escoamento de cavacos.
a A escala laser na lateral do suporte facilita a instalação e montagem (Haste de Aço).
a l/d pode ser de 3 a 5 vezes o diâmetro da haste (Haste de metal duro pode ser de 3 a 8 vezes).

a : Estoque mantido.    

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com símbolo d referem-se a RE 0.8.)
Nota 3)  Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos   

em suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*
Parafuso

de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*
Parafuso

de Fixação Chave

Figura mostra suporte à direita.

Figura mostra suporte à direita.

Inserto tipo DCpp

Insertos CBN & PCD

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média



E013

E

LF

H
DMIN DCONLDRED

W
F

GAMP
0°

GAMF W
F293°

KAPR
93°

KAPR

 

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

FSDUC1410R/L-07E a a DCET
DCMT
DCMW
DCGT
DCGW

0702pp 10 160 16.0 8.3 3.3 9 7.5° 14 7.5 TS25 TKY08F

FSDUC1612R/L-07E a a 0702pp 12 180 17.8 9.3 3.3 11 6.0° 16 8 TS25 TKY08F

FSDUC2016R/L-07E a a 0702pp 16 220 21.8 11.3 3.3 15 5.0° 20 8 TS25 TKY08F

FSDUC3220R/L-11E a a 11T3pp 20 250 24.0 16.1 6.1 19 5.0° 32 8 TS43 TKY15F

FSDUC-E FP FM LP LM

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
PCD CBN

MP MM R/L-F

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)

d

E020
A124─A129 P001
B044, B045, B060 Q001

TO
R

N
EA

M
EN

TO
 IN

TE
R

N
O

* Torque de Fixação (N • m) : TS25=1.0, TS43=3.5

Haste de metal duro com 
furo de refrigeração Insertos DCoo

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*
Parafuso

de Fixação Chave

Figura mostra suporte à direita.

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média

CONDIÇÕES DE CORTE
Inserto tipo DCpp ACESSÓRIOS
Insertos CBN & PCD INFORMAÇÕES TÉCNICAS



E014

E

LF

H
DMIN DCONLDRED

W
F

GAMP
0°

GAMF W
F2107.5°

KAPR
107.5°

KAPR

LF

H
DMIN DCONLDRED

W
F

GAMP
0°

GAMF W
F2

KAPR
107.5°

KAPR107.5°

 

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

FSDQC1310R/L-07S a a DCET
DCMT
DCMW
DCGT
DCGW

0702pp 10 150 20.5 7.6 2.6 9 8° 13 3.5 TS25 TKY08F

FSDQC1612R/L-07S a a 0702pp 12 150 22.5 8.6 2.6 11 6° 16 4 TS25 TKY08F

FSDQC2016R/L-07S a a 0702pp 16 180 22.5 10.6 2.6 15 5° 20 5 TS25 TKY08F

FSDQC2520R/L-11S a a 11T3pp 20 180 26 13.7 3.7 19 7° 25 5 TS43 TKY15F

FSDQC FP FM LP LM

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
PCD CBN

MP MM R/L-F

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)

d

A124─A129
B044, B045, B060

 

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

FSDQC1310R/L-07A a a DCET
DCMT
DCMW
DCGT
DCGW

0702pp 10 150 20.5 7.6 2.6 9 8° 13 3.5 TS25 TKY08F

FSDQC1612R/L-07A a a 0702pp 12 150 22.5 8.6 2.6 11 6° 16 4 TS25 TKY08F

FSDQC2016R/L-07A a a 0702pp 16 180 22.5 10.6 2.6 15 5° 20 5 TS25 TKY08F

FSDQC2520R/L-11A a a 11T3pp 20 180 26 13.7 3.7 19 7° 25 5 TS43 TKY15F

FSDQC FP FM LP LM

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
PCD CBN

MP MM R/L-F

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)

d

=a

TORNEAMENTO INTERNO
TO

R
N

EA
M

EN
TO

 IN
TE

R
N

O

* Torque de Fixação (N • m) : TS25=1.0, TS43=3.5

* Torque de Fixação (N • m) : TS25=1.0, TS43=3.5

Insertos DCoo

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*
Parafuso

de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*
Parafuso

de Fixação Chave

Figura mostra suporte à direita.

Figura mostra suporte à direita.

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média

DIMPLE BAR a Excelente resistência à vibração devido ao peso leve e detalhe côncavo da cabeça.
a Controle de cavacos é aperfeiçoado por existirem dois canais de escoamento de cavacos.
a A escala laser na lateral do suporte facilita a instalação e montagem (Haste de Aço).
a l/d pode ser de 3 a 5 vezes o diâmetro da haste (Haste de metal duro pode ser de 3 a 8 vezes).

a : Estoque mantido.    

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com símbolo d referem-se a RE 0.8.)
Nota 3)  Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos   

em suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.

Inserto tipo DCpp

Insertos CBN & PCD

Haste de aço com  
furo de refrigeração Insertos DCoo



E015

E

LF

H
DMIN DCONLDRED

W
F

GAMP
0°

GAMF W
F2107.5°

KAPR
107.5°

KAPR

 

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

FSDQC1310R/L-07E a a DCET
DCMT
DCMW
DCGT
DCGW

0702pp 10 162 18.4 7.6 2.6 9 8° 13 7.5 TS25 TKY08F

FSDQC1612R/L-07E a a 0702pp 12 182 20.2 8.6 2.6 11 6° 16 8 TS25 TKY08F

FSDQC2016R/L-07E a a 0702pp 16 222 24.2 10.6 2.6 15 5° 20 8 TS25 TKY08F

FSDQC2520R/L-11E a a 11T3pp 20 254 28.0 13.7 3.7 19 7° 25 8 TS43 TKY15F

FSDQC-E

E020
A124─A129 P001
B044, B045, B060 Q001

FP FM LP LM

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
PCD CBN

MP MM R/L-F

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)

d

TO
R

N
EA

M
EN

TO
 IN

TE
R

N
O

* Torque de Fixação (N • m) : TS25=1.0, TS43=3.5

Haste de Metal Duro com 
Furo de Refrigeração Insertos DCoo

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*
Parafuso

de Fixação Chave

Figura mostra suporte à direita.

CONDIÇÕES DE CORTE
Inserto tipo DCpp ACESSÓRIOS
Insertos CBN & PCD INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média



E016

E

LF H
DMIN DCON

LDRED
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KAPR93°

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSWUB1008R/L-L3S a a WBMT
WBGT

L302pp 8 125 18 5 7.2 14° 10 3 TS2 TKY06F

FSWUB1210R/L-L3S a a L302pp 10 150 22.5 6 9 11° 12 3.5 TS2 TKY06F

FSWUP1412R/L-04S a a

WPMT
WPGT

0402pp 12 150 27 7 11 4° 14 4 TS253 TKY08F

FSWUP1816R/L-04S a a 0402pp 16 180 36 9 15 1° 18 5 TS253 TKY08F

FSWUP2220R/L-06S a a 0603pp 20 220 45 11 19 2° 22 5 TS4 TKY15F

FSWUP3025R/L-06S a a 0603pp 25 250 56.3 15 23.4 0° 30 5 TS4 TKY15F

FSWUB/P

A150
A152
B065

R/L-F·FS

(L3,04,06)

MV

(L3,04,06)

d1

d2

d1

d2

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSWUB1008R/L-L3A a a WBMT
WBGT

L302pp 8 125 18 5 7.2 14° 10 3 TS2 TKY06F

FSWUB1210R/L-L3A a a L302pp 10 150 22.5 6 9 11° 12 3.5 TS2 TKY06F

FSWUP1412R/L-04A a a

WPMT
WPGT

0402pp 12 150 27 7 11 4° 14 4 TS253 TKY08F

FSWUP1816R/L-04A a a 0402pp 16 180 36 9 15 1° 18 5 TS253 TKY08F

FSWUP2220R/L-06A a a 0603pp 20 220 45 11 19 2° 22 5 TS4 TKY15F

FSWUP3025R/L-06A a a 0603pp 25 250 56.3 15 23.4 0° 30 5 TS4 TKY15F

FSWUB/P R/L-F·FS

(L3,04,06)

MV

(L3,04,06)

d1

d2

d1

d2

=a

TORNEAMENTO INTERNO
TO

R
N

EA
M

EN
TO

 IN
TE

R
N

O

* Torque de Fixação (N • m) : TS2=0.6, TS253=1.0, TS4=3.5

* Torque de Fixação (N • m) : TS2=0.6, TS253=1.0, TS4=3.5

Insertos WBoo, Insertos WPoo

As hastes de &8 e &10 são 0°

As hastes de &8 e &10 são 0°

DIMPLE BAR a Excelente resistência à vibração devido ao peso leve e detalhe côncavo da cabeça.
a Controle de cavacos é aperfeiçoado por existirem dois canais de escoamento de cavacos.
a A escala laser na lateral do suporte facilita a instalação e montagem (Haste de Aço).
a l/d pode ser de 3 a 5 vezes o diâmetro da haste (Haste de metal duro pode ser de 3 a 8 vezes).

a : Estoque mantido.    

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com símbolo d1 referem-se a RE 0.2. Itens com símbolo d2 referem-se a RE 0.8.)
Nota 3)  Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em  

suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*
Parafuso

de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*
Parafuso

de Fixação Chave

Figura mostra suporte à direita.

Figura mostra suporte à direita.

Inserto tipo WBpp

Inserto tipo WPpp

Insertos PCD

Acabamento

Média

Acabamento

Média

Haste de aço com  
furo de refrigeração Insertos WBoo, Insertos WPoo



E017

E

GAMP
5°

LF
H

DMIN DCON
LDRED

W
F

GAMF93°

KAPR
93°

KAPR

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSWUB1008R/L-L3E a a

WBMT
WBGT

L302pp 8 140 13.8 5 7.2 14° 10 7 TS2 TKY06F

FSWUB1008R-L3E-2/3 a L302pp 8 90 13.8 5 7.2 14° 10 5 TS2 TKY06F

FSWUB1008R-L3E-1/2 a L302pp 8 70 13.8 5 7.2 14° 10 3 TS2 TKY06F

FSWUB1210R/L-L3E a a L302pp 10 160 16.0 6 9 11° 12 7.5 TS2 TKY06F

FSWUB1210R-L3E-2/3 a L302pp 10 105 16.0 6 9 11° 12 5 TS2 TKY06F

FSWUB1210R-L3E-1/2 a L302pp 10 80 16.0 6 9 11° 12 3 TS2 TKY06F

FSWUP 1412R/L-04E a a

WPMT
WPGT

0402pp 12 180 17.8 7 11 4° 14 8 TS253 TKY08F

FSWUP 1412R-04E-2/3 a 0402pp 12 120 17.8 7 11 4° 14 5 TS253 TKY08F

FSWUP 1412R-04E-1/2 a 0402pp 12 90 17.8 7 11 4° 14 3 TS253 TKY08F

FSWUP 1816R/L-04E a a 0402pp 16 220 21.8 9 15 1° 18 8 TS253 TKY08F

FSWUP 1816R-04E-2/3 a 0402pp 16 145 21.8 9 15 1° 18 5 TS253 TKY08F

FSWUP 1816R-04E-1/2 a 0402pp 16 110 21.8 9 15 1° 18 3 TS253 TKY08F

FSWUP 2220R/L-06E a a 0603pp 20 250 24.0 11 19 2° 22 8 TS4 TKY15F

FSWUP 2220R-06E-2/3 a 0603pp 20 165 24.0 11 19 2° 22 5 TS4 TKY15F

FSWUP 2220R-06E-1/2 a 0603pp 20 125 24.0 11 19 2° 22 3 TS4 TKY15F

FSWUB/P-E R/L-F·FS

(L3,04,06)

MV

(L3,04,06)

d1

d1

d1

d1

d1

d1

d2

d2

d2

A150 E020
A152 P001
B065 Q001

TO
R

N
EA

M
EN

TO
 IN

TE
R

N
O

* Torque de Fixação (N • m) : TS2=0.6, TS253=1.0, TS4=3.5

Haste de Metal Duro com 
Furo de Refrigeração Insertos WBoo, Insertos WPoo

As hastes de &8 e &10 são 0°

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*
Parafuso

de Fixação Chave

Figura mostra suporte à direita.

Acabamento

Média

Inserto tipo WBpp CONDIÇÕES DE CORTE
Inserto tipo WPpp ACESSÓRIOS
Insertos PCD INFORMAÇÕES TÉCNICAS



E018

E
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FSVUB/C

 

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

FSVUC1612R/L-08S a a 0802pp 12 150 25 11 5.5 11 8° 16 4 ─ ─ TS202 TKY06F

FSVUB2016R/L-11S a a

VBMT
VBMW
VBET
VBGW

1103pp 16 180 32.5 15.5 8 15 8° 20 5 ─ ─ TS255 TKY08F

FSVUB2520R/L-11S a a 1103pp 20 200 40.5 17.5 8 19 7° 25 5 ─ ─ TS255 TKY08F

FSVUB3425R/L-16S a a 1604pp 25 220 50 20.5 8.5 23.4 13° 34 5 SPSVN32 BCP141 TS35D TKY15F

FSVUB4032R/L-16S a a 1604pp 32 250 84.0 27.5 12 30.4 9° 40 5 SPSVN32 BCP141 TS35D TKY15F

VCGT
VCMT

A142─A144
A145─A147
B049, B064

FP FM LP LM

(11,16) (11,16) (11,16) (11,16)
CBN

MP MM

(16) (16) (16) (11,16)

d2

d2

FSVUB/C

 

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

FSVUC1612R/L-08A a a 0802pp 12 150 25 11 5.5 11 8° 16 4 ─ ─ TS202 TKY06F

FSVUB2016R/L-11A a a

VBMT
VBMW
VBET
VBGW

1103pp 16 180 32.5 15.5 8 15 8° 20 5 ─ ─ TS255 TKY08F

FSVUB2520R/L-11A a a 1103pp 20 200 40.5 17.5 8 19 7° 25 5 ─ ─ TS255 TKY08F

FSVUB3425R/L-16A a a 1604pp 25 220 50 20.5 8.5 23.4 13° 34 5 SPSVN32 BCP141 TS35D TKY15F

FSVUB4032R/L-16A a a 1604pp 32 250 84.0 27.5 12 30.4 9° 40 5 SPSVN32 BCP141 TS35D TKY15F

VCGT
VCMT

FP FM LP LM

(11,16) (11,16) (11,16) (11,16)
CBN

MP MM

(16) (16) (16) (11,16)

d2

d2

=a

TORNEAMENTO INTERNO
TO

R
N

EA
M

EN
TO

 IN
TE

R
N

O

* Torque de Fixação (N • m) : TS202=0.6, TS255=1.0, TS35D=3.5

* Torque de Fixação (N • m) : TS202=0.6, TS255=1.0, TS35D=3.5

Insertos VCoo, Insertos VBoo

Figura mostra suporte à direita.

Figura mostra suporte à direita.

Referência para Pedido
Estoque Referência

do Inserto

Dimensões(mm)

Má
xim

a r
ela

çã
o  

l/d
 re

com
end

ada *
Calço Pino

do Calço
Parafuso

de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque Referência

do Inserto

Dimensões(mm)

Má
xim

a r
ela

çã
o  

l/d
 re

com
end

ada *
Calço Pino

do Calço
Parafuso

de Fixação Chave

Inserto tipo VBpp

Inserto tipo VCpp

Insertos CBN & PCD

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Média
Standard

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Média
Standard

DIMPLE BAR a Excelente resistência à vibração devido ao peso leve e detalhe côncavo da cabeça.
a Controle de cavacos é aperfeiçoado por existirem dois canais de escoamento de cavacos.
a A escala laser na lateral do suporte facilita a instalação e montagem (Haste de Aço).
a l/d pode ser de 3 a 5 vezes o diâmetro da haste (Haste de metal duro pode ser de 3 a 8 vezes).

a : Estoque mantido.    

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com símbolo d1 referem-se a RE 0.2. Itens com símbolo d2 referem-se a RE 0.8.)
Nota 3)  Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em  

suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.

Haste de aço com  
furo de refrigeração Insertos VCoo, Insertos VBoo



E019

E

LF
HDMIN

DCONLDRED

W
F

GAMP
5°

GAMF

W
F2117.5°

KAPR
117.5°

KAPR

LF
HDMIN

DCONLDRED

W
F

GAMP
5°

GAMF

W
F2

KAPR
117.5°

KAPR117.5°

FSVPB/C

 

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

FSVPC1610R/L-08S a a 0802pp 10 150 25 8 3 9 8° 16 3.5 ─ ─ TS202 TKY06F

FSVPB2012R/L-11S a a

VBMT
VBMW
VBET
VBGW

1103pp 12 150 28 10 4.5 11 8° 20 4 ─ ─ TS255 TKY08F

FSVPB2516R/L-11S a a 1103pp 16 180 35 12.5 5 15 5° 25 5 ─ ─ TS255 TKY08F

FSVPB3020R/L-11S a a 1103pp 20 200 40 15 5 19 5° 30 5 ─ ─ TS255 TKY08F

FSVPB3425R/L-16S a a 1604pp 25 220 50 17 5 23.4 13° 34 5 SPSVN32 BCP141 TS35D TKY15F

FSVPB4032R/L-16S a a 1604pp 32 250 55 22 6.5 30.4 9° 40 5 SPSVN32 BCP141 TS35D TKY15F

VCGT
VCMT

A142─A144 E020
A145─A147 P001
B049, B064 Q001

FP FM LP LM

(11,16) (11,16) (11,16) (11,16)
CBN

MP MM

(16) (16) (16) (11,16)

d2

d2

=a

FSVPB/C

 

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

FSVPC1610R/L-08A a a 0802pp 10 150 25 8 3 9 8° 16 3.5 ─ ─ TS202 TKY06F

FSVPB2012R/L-11A a a

VBMT
VBMW
VBET
VBGW

1103pp 12 150 28 10 4.5 11 8° 20 4 ─ ─ TS255 TKY08F

FSVPB2516R/L-11A a a 1103pp 16 180 35 12.5 5 15 5° 25 5 ─ ─ TS255 TKY08F

FSVPB3425R/L-16A a a 1604pp 25 220 50 17 5 23.4 13° 34 5 SPSVN32 BCP141 TS35D TKY15F

FSVPB4032R/L-16A a a 1604pp 32 250 55 22 6.5 30.4 9° 40 5 SPSVN32 BCP141 TS35D TKY15F

VCGT
VCMT

FP FM LP LM

(11,16) (11,16) (11,16) (11,16)
CBN

MP MM

(16) (16) (16) (11,16)

d2

d2

TO
R

N
EA

M
EN

TO
 IN

TE
R

N
O

* Torque de Fixação (N • m) : TS202=0.6, TS255=1.0, TS35D=3.5

* Torque de Fixação (N • m) : TS202=0.6, TS255=1.0, TS35D=3.5

Insertos VCoo, Insertos VBoo

Figura mostra suporte à direita.

Figura mostra suporte à direita.

Referência para Pedido
Estoque Referência

do Inserto

Dimensões(mm)

Má
xim

a r
ela

çã
o  

l/d
 re

com
end

ada *
Calço Pino

do Calço
Parafuso

de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque Referência

do Inserto

Dimensões(mm)

Má
xim

a r
ela

çã
o  

l/d
 re

com
end

ada *
Calço Pino

do Calço
Parafuso

de Fixação Chave

Inserto tipo VBpp CONDIÇÕES DE CORTE
Inserto tipo VCpp ACESSÓRIOS
Insertos CBN & PCD INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Média
Standard

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Média
Standard

Haste de aço com  
furo de refrigeração Insertos VCoo, Insertos VBoo



E020

E

KAPR
142°

LF
H

DMIN DCON
LDRED

W
F

GAMP
5°

GAMF

142°
KAPR

FSVJB/C

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSVJC1612R/L-08S a a VCGT
VCMT

0802pp 12 150 26 2 11 5° 16 4 TS202 TKY06F

FSVJC2016R/L-08S a a 0802pp 16 180 36 2 15 5° 20 5 TS202 TKY06F

FSVJB2520R/L-11S a a
VBMT
VBMW
VBET
VBGW

1103pp 20 200 37.5 2 19 5° 25 5 TS255 TKY08F

FSVJB3025R/L-11S a a 1103pp 25 250 45 3.5 23.4 5° 30 5 TS255 TKY08F

 

P FP z NX2525 170 (120─220) 0.10 (0.05─0.15) ─0.5 0.10 (0.05─0.15) ─0.5

LP
z MP3025 150 (100─200) 0.20 (0.10─0.25) ─1.0 0.15 (0.05─0.20) ─1.0
x NX2525 160 (110─210) 0.20 (0.10─0.25) ─1.0 0.15 (0.05─0.20) ─1.0

MP
z MP3025 140 (90─190) 0.25 (0.15─0.35) ─2.0 0.20 (0.15─0.25) ─1.5
x NX2525 150 (100─200) 0.25 (0.15─0.35) ─2.0 0.20 (0.15─0.25) ─1.5

FP
z MC6015 140 (90─190) 0.10 (0.05─0.15) ─0.5 0.10 (0.05─0.15) ─0.5
x NX2525 130 (80─180) 0.10 (0.05─0.15) ─0.5 0.10 (0.05─0.15) ─0.5

LP
z MC6025 140 (90─190) 0.20 (0.10─0.25) ─1.0 0.15 (0.05─0.20) ─1.0
x MP3025 110 (60─160) 0.20 (0.10─0.25) ─1.0 0.15 (0.05─0.20) ─1.0

MP
z MC6025 130 (80─180) 0.25 (0.15─0.35) ─2.0 0.20 (0.15─0.25) ─1.5
x MP3025 100 (60─150) 0.25 (0.15─0.35) ─2.0 0.20 (0.15─0.25) ─1.5

M FM z VP15TF 150 (110─190) 0.10 (0.05─0.15) ─0.5 0.10 (0.05─0.15) ─0.5

LM
z MC7025 125 (85─165) 0.20 (0.10─0.25) ─1.0 0.15 (0.05─0.20) ─1.0
x VP15TF 130 (90─170) 0.20 (0.10─0.25) ─1.0 0.15 (0.05─0.20) ─1.0

MM
z MC7025 105 (70─135) 0.20 (0.15─0.25) ─2.0 0.20 (0.15─0.25) ─1.0
x VP15TF 120 (80─160) 0.20 (0.15─0.25) ─2.0 0.20 (0.15─0.25) ─1.0

K F, FS z HTi10 130 (90─160) 0.15 (0.10─0.20) ─0.5 0.15 (0.10─0.20) ─0.5
MK z MC5015 90 (60─120) 0.20 (0.15─0.25) ─2.0 0.20 (0.15─0.25) ─1.5

N F, FS z HTi10 300 (200─400) 0.10 (0.05─0.15) ─0.5 0.10 (0.05─0.15) ─0.5
z MD220 200 (150─250) 0.10 (0.05─0.15) ─2.0 0.10 (0.05─0.15) ─1.0

H z MB8120 100 (80─200) 0.10 (0.05─0.15) ─0.15 0.10 (0.05─0.15) ─0.1

A142─A144
A145─A147
B049, B064

FP FM LP LM

(11) (11) (11) (11)

MV

(08,11)

d

d

d

d

TORNEAMENTO INTERNO
TO

R
N

EA
M

EN
TO

 IN
TE

R
N

O

* Torque de Fixação (N • m) : TS202=0.6, TS255=1.0

Quando ocorrer vibrações, reduza a velocidade de corte em 30%.
A profundidade de corte precisa ser menor do que o raio da ponta quando utilizar o tipo FSVJ.

Insertos VCoo, Insertos VBoo

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

DIMPLE BAR a Excelente resistência à vibração devido ao peso leve e detalhe côncavo da cabeça.
a Controle de cavacos é aperfeiçoado por existirem dois canais de escoamento de cavacos.
a A escala laser na lateral do suporte facilita a instalação e montagem (Haste de Aço).
a l/d pode ser de 3 a 5 vezes o diâmetro da haste.

a : Estoque mantido.    

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com símbolo d referem-se a RE 0.8.)
Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em 
 suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.

Figura mostra suporte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) Máxima  
relação  

l/d  
recomendada

*
Parafuso

de Fixação Chave

Material Tipo de 
Usinagem

Quebra-
cavacos

Recomen-
dação Classe

Velocidade 
de Corte
(m/min)

l/d <  3 (Haste de aço)
l/d <  6 (Haste de metal duro)

l/d = 4─5 (Haste de aço)
l/d = 7─8 (Haste de metal duro)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Aço Baixo Carbono
<180HB

Acabamento

Leve

Média

Aço Carbono
Aço Liga

180─350HB

Acabamento

Leve

Média

Aço Inoxidável
<200HB

Acabamento

Leve

Média

Ferro Fundido Cinzento
Resistência à Tração

<350MPa

Acabamento
Média

Ligas de Alumínio Acabamento
Face Plana

Aço Endurecido 35─65HRC Acabamento Face Plana

Inserto tipo VBpp

Inserto tipo VCpp

Insertos CBN & PCD

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média



E021

E

 

DMIN
LDRED

LF
H

W
F

KAPR
95°

GAMP 
6°

DCON
GAMF

DMIN
LDRED

LF
HGAMF

W
F

KAPR
93°

GAMP 
6°

DCON

95°

93°

KAPR

KAPR

Aooo-DCLN

Aooo-DDUN

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

A25R-DCLNR/L12 a a
CNpA
CNpG
CNpM

1204pp 25 200 40 17 23 13° 32 LLSCP42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

A32S-DCLNR/L12 a a 1204pp 32 250 50 22 30 13° 40 LLSCN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

A40T-DCLNR/L12 a a 1204pp 40 300 63 27 37 10° 50 LLSCN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

A25R-DDUNR/L15 a a
DNpA
DNpG
DNpM

1504pp 25 200 40 17 23 13° 35 LLSDP42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

A32S-DDUNR/L15 a a 1504pp 32 250 50 22 30 13° 40 LLSDN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

A40T-DDUNR/L15 a a 1504pp 40 300 63 27 37 10° 50 LLSDN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

l/d=3─4

P 110 (80─140) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0 110 (80─140) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0

M 80 (60─100) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0 70 (50─100) 0.15 (0.1─0.25) ─3.0

K 80 (60─100) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0 80 (60─100) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0

A074─A080
A081─A087 P001
B022─B030, B055 Q001

FP SA LP LM

(12) (12) (12) (12)
CBN/PCD

MP MM

(12) (12) (12) (12)

FP LP MP MH

(15) (15) (15) (15)
CBN/PCD

MM R/L

(15) (15) (15) (15)

TO
R

N
EA

M
EN

TO
 IN

TE
R

N
O* Torque de Fixação (N • m) : DC0621T=5.0

* Torque de Fixação (N • m) : DC0621T=5.0

a Insertos negativos são mais econômicos.
a Fixação simples (1 chave).
a Excelente resistência à vibração devido à leve cabeça da ferramenta. (Com furo de refrigeração)
a l/d pode ser 3 a 4 vezes o diâmetro.

Com furo de refrigeração Insertos CNoo

Com furo de refrigeração Insertos DNoo

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

DIMPLE BAR COM FIXAÇÃO DUPLA

Figura mostra suporte à direita.

Figura mostra suporte à direita.

Referência para 
Pedido

Estoque Referência
do Inserto

Dimensões(mm) *
Calço Pino do

Calço
Grampo

de Fixação Mola Parafuso
de Fixação Chave

Referência para 
Pedido

Estoque Referência 
do Inserto

Dimensões(mm) *
Calço Pino do

Calço
Grampo

de Fixação Mola Parafuso
de Fixação Chave

Material Dureza Tipo de
Usinagem

l/d<3

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Aço Carbono,
Aço Liga 180─350HB Média

Aço Inoxidável <200HB Média

Ferro Fundido Cinzento Resist. à Tração
<350MPa Média

Inserto tipo CNpp

Inserto tipo DNpp ACESSÓRIOS
Insertos CBN & PCD INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Acabamento Leve Leve Leve

Média Média Aço Inoxidável
Standard

Acabamento Leve Média Média

Média Aço Inoxidável Tolerância G
Standard



E022

E

DMIN
LDRED

LF
H

DCON

GAMF

W
F

KAPR
75°

GAMP 
6°

DMIN
LDRED

LF
H

DCON

GAMF

W
F

KAPR
91°

GAMP 
6°

75°

91°

KAPR

KAPR

Aooo-DSKN

Aooo-DTFN

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

A25R-DSKNR/L12 a a 1204pp 25 200 40 17 23 13° 32 LLSSP42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

A32S-DSKNR/L12 a a 1204pp 32 250 50 22 30 13° 40 LLSSN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

SNMA
SNMG
SNMM
SNGA
SNGG

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

A25R-DTFNR/L16 a a TNpA
TNpG
TNpM

1604pp 25 200 40 17 23 13° 32 LLSTP32 LLP23 DCK2211 DCS2 DC0520T TKY15F

A32S-DTFNR/L16 a a 1604pp 32 250 50 22 30 13° 40 LLSTN32 LLP23 DCK2211 DCS2 DC0520T TKY15F

A089─A094
A095─A101
B031─B034, B056

FP LP MP MH

(12) (12) (12) (12)
CBN/PCD

MM R/L

(12) (12) (12) (12)

FP LP MP MH

(16) (16) (16) (16)
CBN/PCD

MM R/L

(16) (16) (16) (16)

TORNEAMENTO INTERNO
TO

R
N

EA
M

EN
TO

 IN
TE

R
N

O

* Torque de Fixação (N • m) : DC0621T=5.0

* Torque de Fixação (N • m) : DC0520T=3.5

Com furo de refrigeração Insertos SNoo

Com furo de refrigeração Insertos TNoo

a Insertos negativos são mais econômicos.
a Fixação simples (1 chave).
a Excelente resistência à vibração devido à leve cabeça da ferramenta. (Com furo de refrigeração)
a l/d pode ser 3 a 4 vezes o diâmetro.DIMPLE BAR COM FIXAÇÃO DUPLA

a : Estoque mantido.    

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.8.
Nota 3)  Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em  

suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.

Figura mostra suporte à direita.

Figura mostra suporte à direita.

Referência para 
Pedido

Estoque Referência
do Inserto

Dimensões(mm) *
Calço Pino do

Calço
Grampo

de Fixação Mola Parafuso
de Fixação Chave

Referência para 
Pedido

Estoque Referência
do Inserto

Dimensões(mm) *
Calço Pino do

Calço
Grampo

de Fixação Mola Parafuso
de Fixação Chave

Inserto tipo SNpp

Inserto tipo TNpp

Insertos CBN & PCD

Acabamento Leve Média Média

Média Aço Inoxidável Tolerância G
Standard

Acabamento Leve Média Média

Média Aço Inoxidável Tolerância G
Standard



E023

E

DMIN
LDRED

LF
H

DCON
GAMF

W
F

KAPR
93°

GAMP 
5°

DMIN
LDRED

LF
H

W
F

KAPR
95°

93°

95°

KAPR

KAPR

GAMP 
6°

GAMF

DCON

Aooo-DVUN

Aooo-DWLN

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

A40T-DVUNR/L16 a a
VNpA
VNpG
VNpM

1604pp 40 300 63 27 37 9° 50 DCSVN32 LLP13 DCK3113 DCS2 DC0520T TKY15F

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

A25R-DWLNR/L06 a a
WNMA
WNMG 0604pp 25 200 40 17 23 13° 35 LLSWP32 LLP23 DCK2211 DCS2 DC0520T TKY15F

A25R-DWLNR/L08 a a
WNMA
WNMG
WNGA

0804pp 25 200 40 17 23 13° 35 LLSWP42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

A32S-DWLNR/L08 a a 0804pp 32 250 50 22 30 13° 40 LLSWN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

A40T-DWLNR/L08 a a 0804pp 40 300 63 27 37 10° 50 LLSWN42 LLP14 DCK2613 DCS1 DC0621T TKY20F

l/d=3─4

P 110 (80─140) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0 110 (80─140) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0

M 80 (60─100) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0 70 (50─100) 0.15 (0.1─0.25) ─3.0

K 80 (60─100) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0 80 (60─100) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0

A102─A105
A106─A110 P001
B035─B037, B057 Q001

FP LP MP MH

(16) (16) (16) (16)
CBN/PCD

MM R/L

(16) (16) (16) (16)

FP LP MP MK

(08) (06, 08) (06,08) (08)

RP MM

(08) (08) (06,08)

TO
R

N
EA

M
EN

TO
 IN

TE
R

N
O

Com furo de refrigeração Insertos VNoo

Com furo de refrigeração Insertos WNoo

* Torque de Fixação (N • m) : DC0520T=3.5

* Torque de Fixação (N • m) : DC0520T=3.5, DC0621T=5.0

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

Figura mostra suporte à direita.

Figura mostra suporte à direita.

Referência para 
Pedido

Estoque Referência
do Inserto

Dimensões(mm) *
Calço Pino do

Calço
Grampo

de Fixação Mola Parafuso
de Fixação Chave

Referência para 
Pedido

Estoque Referência
do Inserto

Dimensões(mm) *
Calço Pino do

Calço
Grampo

de Fixação Mola Parafuso
de Fixação Chave

Material Dureza Tipo de
Usinagem

l/d<3

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Aço Carbono,
Aço Liga 180─350HB Média

Aço Inoxidável <200HB Média

Ferro Fundido Cinzento Resist. à Tração
<350MPa Média

Inserto tipo VNpp

Inserto tipo WNpp ACESSÓRIOS
Insertos CBN & PCD INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Acabamento Leve Média Média

Média Aço Inoxidável Tolerância G
Standard

Acabamento Leve Média Média

Média Média a 
Desbaste Aço Inoxidável

Standard



E024

E

 

DMIN LF H

GAMF

W
F

KAPR
95°

D
C

O
N

 

DMIN LF H

GAMF

W
F

KAPR
93°

D
C

O
N

95°

93°

KAPR

KAPR

CoooSWUB

  

DCON LF WF H GAMF DMIN
R

C04GSCLCR03 a

CCGT
CCGW
CCMW

03S1pp 4 90 2.5 3.7 15° 5 TS16 TKY06F

C05HSCLCR03 a 03S1pp 5 100 3.0 4.7 13° 6 TS16 TKY06F

C06JSCLCR04 a 04T0pp 6 110 3.5 5.7 13° 7 TS21 TKY06F

C07KSCLCR04 a 04T0pp 7 125 4.0 6.7 11° 8 TS21 TKY06F

 

DCON LF WF H GAMF DMIN
R

C05HSWUBR02 a

WBGT
WBMT

0201ppL-F 5 100 3.0 4.7 15° 6 TS21 TKY06F

C06JSWUBR02 a 0201ppL-F 6 110 3.5 5.7 13° 7 TS2C TKY06F

C07KSWUBRL3 a L302ppL-F 7 125 4.0 6.7 15° 8 TS2 TKY06F

CoooSCLC L-F

(03,04)
CBN/PCD

(03,04)

L-F

(02,L3)

A115
A150
B041, B059

TORNEAMENTO INTERNO
TO

R
N

EA
M

EN
TO

 IN
TE

R
N

O

Figura mostra suporte à direita.

Figura mostra suporte à direita.

a : Estoque mantido.    

MICRO-DEX a O diâmetro mínimo de corte é a partir de &5.
a Insertos 7º positivos, haste de metal duro.
a Geometrias de ferramentas de fácil utilização.
a Indicado para peças pequenas.

a l/d é 5 vezes o 
 diâmentro da haste.

* Torque de Fixação (N • m) : TS21=0.6, TS2C=0.6, TS2=0.6

Haste de metal duro Insertos CCoo

Haste de metal duro Insertos WBoo

*1 Diâmetro especial do círculo inscrito. (Para tipo SCLC)

*2 Torque de Fixação (N • m) : TS16=0.6, TS21=0.6

Referência para Pedido Es
to

qu
e

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *2

Parafuso
de Fixação Chave

*1

Referência para Pedido Es
to

qu
e

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Acabamento

Acabamento

Inserto tipo CCGT
Inserto tipo WBGT
Insertos CBN & PCD

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.2.
Nota 3) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em  
suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.
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DCON LF WF WF2 H GAMF DMIN
R

C07KSTUCR06 a TCGT 0601pp 7 125 4.0 0.35 6.7 12° 8 TS2C TKY06F

CoooSTUC

   

P NX2525 80 (40─120) 0.03 (0.01─0.05) 0.2 (0.1─0.3) 3─5

M VP15TF 80 (40─120) 0.03 (0.01─0.05) 0.2 (0.1─0.3) 3─5

K VP15TF 80 (40─120) 0.03 (0.01─0.05) 0.2 (0.1─0.3) 3─5

N VP15TF 120 (80─160) 0.05 (0.01─0.08) 0.4 (0.1─0.6) 3─5

MD220 120 (80─160) 0.05 (0.01─0.08) 0.4 (0.1─0.6) 3─5

H MB8110 80 (40─120) 0.03 (0.01─0.05) 0.1 (0.03─0.2) 3─5

A135
P001
Q001

R/L-F

(06)
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O

* Torque de Fixação (N • m) : TS2C=0.6

Haste de metal duro Insertos TCGT

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

Referência para Pedido Es
to

qu
e

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

A profundidade de corte é limitada
quando usinar em reverso. Somente suporte com corte à direita.

Material Classe Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm) l/d

Aço Carbono, Aço Liga
180─350HB

Aço Inoxidável
<200HB

Ferro Fundido Cinzento
<350MPa

Metais Não Ferrosos

Aço Endurecido
35─65HRC

Inserto tipo TCGT
ACESSÓRIOS
INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Acabamento
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DCONMS DCONWS BD LF S10 S11 S12 z x c v

RBH 15840N a 15.875 4 15 100 15 15 ─ C04GSpppRpp A A A ─ HKY20F 2.0
RBH 15850N a 15.875 5 15 100 15 15 ─ C05HSpppRpp A A A ─ HKY20F 2.0
RBH 15860N a 15.875 6 15 100 15 15 ─ C06JSpppRpp A A A ─ HKY20F 2.0
RBH 15870N a 15.875 7 15 100 20 20 ─ C07KSpppRpp A A A ─ HKY20F 2.0
RBH 1640N a 16 4 15 100 15 15 ─ C04GSpppRpp A A A ─ HKY20F 2.0
RBH 1650N a 16 5 15 100 15 15 ─ C05HSpppRpp A A A ─ HKY20F 2.0
RBH 1660N a 16 6 15 100 15 15 ─ C06JSpppRpp A A A ─ HKY20F 2.0
RBH 1670N a 16 7 15 100 20 20 ─ C07KSpppRpp A A A ─ HKY20F 2.0

  RBH19040N a 19.05 4 18 125 15 15 ─ C04GSpppRpp B B B ─ HKY20F 2.0
  RBH19050N a 19.05 5 18 125 15 15 ─ C05HSpppRpp B B B ─ HKY20F 2.0
  RBH19060N a 19.05 6 18 125 15 15 ─ C06JSpppRpp B B B ─ HKY20F 2.0
  RBH19070N a 19.05 7 18 125 20 20 ─ C07KSpppRpp B B B ─ HKY20F 2.0

RBH 2040N a 20 4 13 125 15 15 ─ C04GSpppRpp A B B ─ HKY20F 2.0
RBH 2050N a 20 5 14 125 15 15 ─ C05HSpppRpp A B B ─ HKY20F 2.0
RBH 2060N a 20 6 15 125 15 15 ─ C06JSpppRpp A B B ─ HKY20F 2.0
RBH 2070N a 20 7 16 125 20 20 ─ C07KSpppRpp A B B ─ HKY20F 2.0
RBH 2240N a 22 4 13 125 15 15 12.5 C04GSpppRpp A B B A HKY20F 2.0
RBH 2250N a 22 5 14 125 15 15 12.5 C05HSpppRpp A B B A HKY20F 2.0
RBH 2260N a 22 6 15 125 15 15 15 C06JSpppRpp A B B A HKY20F 2.0
RBH 2270N a 22 7 16 125 20 20 15 C07KSpppRpp A B B A HKY20F 2.0
RBH 2540N a 25 4 13 150 15 15 ─ C04GSpppRpp A C C ─ HKY20F 2.0
RBH 2550N a 25 5 14 150 15 15 ─ C05HSpppRpp A C C ─ HKY20F 2.0
RBH 2560N a 25 6 15 150 15 15 ─ C06JSpppRpp A C C ─ HKY20F 2.0
RBH 2570N a 25 7 16 150 20 20 ─ C07KSpppRpp A C C ─ HKY20F 2.0
RBH 25440N a 25.4 4 13 150 15 15 ─ C04GSpppRpp A C C ─ HKY20F 2.0
RBH 25450N a 25.4 5 14 150 15 15 ─ C05HSpppRpp A C C ─ HKY20F 2.0
RBH 25460N a 25.4 6 15 150 15 15 ─ C06JSpppRpp A C C ─ HKY20F 2.0
RBH 25470N a 25.4 7 16 150 20 20 ─ C07KSpppRpp A C C ─ HKY20F 2.0

RBH1940N RBH19040N
RBH1950N RBH19050N
RBH1960N RBH19060N
RBH1970N RBH19070N

TORNEAMENTO INTERNO
TO

R
N

EA
M

EN
TO
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TE
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N

O

SUPORTE PARA MICRO-DEX 

a : Estoque mantido.
(MICRO-MINI TWIN disponível em embalagens com 1 peça.)

*1 Referência para pedido do parafuso de fixação    A=HSS04004, B=HSS04006, C=HSS04008

*2 Nova referência para pedido.

RBH22ppN tem um parafuso de ajuste para diferentes especificações
de máquina. (Representado pelo número 4)

RBH158ppN, RBH16ppN,
RBH190ppN

SUPORTE STANDARD

Referência
para Pedido

Es
to

qu
e

Dimensões(mm)
MICRO-DEX *1 Fixação por Parafuso

Chave Torque
(N • m)

*2

*2

*2

*2

Referência
obsoleta

Nova referência
para pedido
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RE±0.015

5°

LDRED

5°
L20

W
F

Z

W
F2 DCON

LF

H

DMIN RE DCON LF L20 LDRED WF WF2 H ZTF15 VP15TF l/d>3
CB02RS a a 2.2 3.6 0.05 2 50 5 6 1 0.25 1.8 1.4
CB02RS-B a a 2.2 3.9 0.05 2 50 5 6 1 0.25 1.8 1.4
CB02RS-01 a a 2.2 3.6 0.1 2 50 5 6 1 0.25 1.8 1.4
CB02RS-01B a a 2.2 4.2 0.1 2 50 5 6 1 0.25 1.8 1.4
CB02RS-02 a a 2.2 3.6 0.2 2 50 5 6 1 0.25 1.8 1.4
CB02RS-02B a a 2.2 4.9 0.2 2 50 5 6 1 0.25 1.8 1.4
CB03RS a a 3.2 4.2 0.05 3 50 7.5 9 1.5 0.35 2.7 2.3
CB03RS-B a a 3.2 4.4 0.05 3 50 7.5 9 1.5 0.35 2.7 2.3
CB03RS-01 a a 3.2 4.2 0.1 3 50 7.5 9 1.5 0.35 2.7 2.3
CB03RS-01B a a 3.2 4.5 0.1 3 50 7.5 9 1.5 0.35 2.7 2.3
CB03RS-02 a a 3.2 4.2 0.2 3 50 7.5 9 1.5 0.35 2.7 2.3
CB03RS-02B a a 3.2 4.8 0.2 3 50 7.5 9 1.5 0.35 2.7 2.3
CB04RS a a 4.2 5.1 0.05 4 60 10 12 2 0.45 3.6 3.1
CB04RS-B a a 4.2 5.2 0.05 4 60 10 12 2 0.45 3.6 3.1
CB04RS-01 a a 4.2 5.1 0.1 4 60 10 12 2 0.45 3.6 3.1
CB04RS-01B a a 4.2 5.3 0.1 4 60 10 12 2 0.45 3.6 3.1
CB04RS-02 a a 4.2 5.1 0.2 4 60 10 12 2 0.45 3.6 3.1
CB04RS-02B a a 4.2 5.5 0.2 4 60 10 12 2 0.45 3.6 3.1
CB05RS a a 5.2 6.0 0.05 5 70 12.5 15 2.5 0.55 4.5 3.9
CB05RS-B a a 5.2 6.1 0.05 5 70 12.5 15 2.5 0.55 4.5 3.9
CB05RS-02 a a 5.2 6.0 0.2 5 70 12.5 15 2.5 0.55 4.5 3.9
CB05RS-02B a a 5.2 6.4 0.2 5 70 12.5 15 2.5 0.55 4.5 3.9
CB06RS a a 6.2 7.2 0.05 6 75 12.5 18 3 0.65 5.4 4.7
CB06RS-B a a 6.2 7.3 0.05 6 75 12.5 18 3 0.65 5.4 4.7
CB06RS-02 a a 6.2 7.2 0.2 6 75 12.5 18 3 0.65 5.4 4.7
CB06RS-02B a a 6.2 7.8 0.2 6 75 12.5 18 3 0.65 5.4 4.7
CB07RS a a 7.2 8.6 0.05 7 85 12.5 21 3.5 0.75 6.3 5.5
CB07RS-B a a 7.2 8.8 0.05 7 85 12.5 21 3.5 0.75 6.3 5.5
CB07RS-02 a a 7.2 8.6 0.2 7 85 12.5 21 3.5 0.75 6.3 5.5
CB07RS-02B a a 7.2 9.2 0.2 7 85 12.5 21 3.5 0.75 6.3 5.5
CB08RS a a 8.2 9.5 0.05 8 95 15 24 4 0.85 7.2 6.3
CB08RS-B a a 8.2 9.6 0.05 8 95 15 24 4 0.85 7.2 6.3
CB08RS-02 a a 8.2 9.5 0.2 8 95 15 24 4 0.85 7.2 6.3
CB08RS-02B a a 8.2 9.8 0.2 8 95 15 24 4 0.85 7.2 6.3

CB

 
03RS/04RS 05RS

P 80
(40─120)

0.03 
(0.01─0.05)

0.2
(0.1─0.3) 3─5 80

(40─120)
0.02 

(0.01─0.03)
0.03 

(0.01─0.05)

M 80
(40─120)

0.03 
(0.01─0.05)

0.2
(0.1─0.3) 3─5 80

(40─120)
0.02 

(0.01─0.03)
0.03 

(0.01─0.05)

K 80
(40─120)

0.03 
(0.01─0.05)

0.2
(0.1─0.3) 3─5 80

(40─120)
0.03 

(0.01─0.05)
0.03 

(0.01─0.05)

N 120
(80─160)

0.05 
(0.01─0.08)

0.3
(0.1─0.5) 3─5 120

(80─160)
0.03 

(0.01─0.05)
0.05 

(0.01─0.08)

Q001
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MICRO-MINI TWIN

Nota 1) Recomendada usinagem com refrigeração.

*1 DMIN : Diâmetro Mín. de Corte

*2 A dimensão do RE representa o tamanho antes de retificar o quebra-cavaco 

Para torneamento interno

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

Referência para Pedido
Estoque

Quebra-
cavacos

Dimensões(mm)
Microgrão C/ Cobertura

l/d<3
sem
com
sem
com
sem
com
sem
com
sem
com
sem
com
sem
com
sem
com
sem
com
sem
com
sem
com
sem
com
sem
com
sem
com
sem
com
sem
com
sem
com

Apenas suporte direito.

Material
Micro-Mini Twin CB Micro-Mini Twin CR

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm) l/d Velocidade de Corte

(m/min)
Avanço(mm/rot)

Aço Carbono Aço Liga
180─350HB

Aço Inoxidável
<200HB

Ferro Fundido Cinzento
<350MPa

Metais Não Ferrosos

INFORMAÇÕES TÉCNICAS

*2

*1
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52°

LU

3°

L20
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DMIN RE

DMIN RE DCON LF LU L20 WF HTF15 VP15TF
CR03RS-01 a a 3.5 0.1 3 50 8 6 0.15 2.7
CR03RS-01B a a 3.5 0.1 3 50 8 6 0.15 2.7
CR04RS-01 a a 4.5 0.1 4 60 10 7 0.15 3.6
CR04RS-01B a a 4.5 0.1 4 60 10 7 0.15 3.6
CR05RS-01 a a 5.5 0.1 5 70 12 8 0.15 4.5
CR05RS-01B a a 5.5 0.1 5 70 12 8 0.15 4.5

CR

 
03RS/04RS 05RS

P 80
(40─120)

0.03
(0.01─0.05)

0.2
(0.1─0.3) 3─5 80

(40─120)
0.02

(0.01─0.03)
0.03

(0.01─0.05)

M 80
(40─120)

0.03
(0.01─0.05)

0.2
(0.1─0.3) 3─5 80

(40─120)
0.02

(0.01─0.03)
0.03

(0.01─0.05)

K 80
(40─120)

0.03
(0.01─0.05)

0.2
(0.1─0.3) 3─5 80

(40─120)
0.03

(0.01─0.05)
0.03

(0.01─0.05)

N 120
(80─160)

0.05
(0.01─0.08)

0.3
(0.1─0.5) 3─5 120

(80─160)
0.03

(0.01─0.05)
0.05

(0.01─0.08)

TORNEAMENTO INTERNO
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Para cópia interna

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

MICRO-MINI TWIN

Nota 1) Recomendada usinagem com refrigeração.
Nota 2) Recomenda-se que o balanço da ferramenta tipo CR seja LU + 2mm.

Referência para Pedido
Estoque

Quebra-
cavacos

Dimensões(mm)
Microgrão C/ Cobertura

sem
com
sem
com
sem
com

Apenas suporte direito.

Material
Micro-Mini Twin CB Micro-Mini Twin CR

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm) l/d Velocidade de Corte

(m/min)
Avanço(mm/rot)

Aço Carbono Aço Liga
180─350HB

Aço Inoxidável
<200HB

Ferro Fundido Cinzento
<350MPa

Metais Não Ferrosos

a : Estoque mantido.
(MICRO-MINI TWIN disponível em embalagens com 1 peça.)



E029

E

1 2 3

3 3

R5
R5

2 2

6 6

y

y

Q001

TO
R

N
EA

M
EN

TO
 IN

TE
R

N
O

INFORMAÇÕES TÉCNICAS

MÉTODOS DE USINAGEM DAS BARRAS CR

PRECAUÇÕES QUANDO UTILIZAR A MICRO-MINI TWIN

OBSERVAÇÕES

a�Quando utilizar um suporte para uso geral / torno automático: 
aPara evitar o lascamento da 2ª aresta de corte, cuidado ao introduzir a ferramenta para   
 torneamento interno no furo. Veja a fig. 1. Se a 2ª aresta encostar na face interna do suporte,  
 existe a possibilidade de ocorrer o lascamento. 

a�Quando utilizar um suporte tipo quadrado:
aQuando instalar uma ferramenta para torneamento interno dentro do suporte, aperte o parafuso de  
 fixação depois de garantir que as faces planas da ferramenta para torneamento interno e do suporte  
 estejam paralelas. Veja a fig. 3.
sCertifique-se de apertar os parafusos de fixação com o torque recomendado.
d Não aperte os parafusos de fixação sem que a barra esteja instalada adequadamente, pois o 

grampo de fixação do suporte pode ser danificado.

aTorneamento de perfil

aFaceamento Interno

e�Quando utilizar suporte Mitsubishi
 Quando utilizar suporte com grande balanço, remova o 3° parafuso antes de usinar. (RBH1620N,  

 RBH19020N, RBH2020N e RBH2520N não possuem o 3° parafuso.) O valor do torque para  
 parafuso de fixação é 2.0 N•m.

s  Quando utilizar este tipo de suporte, existe a possibilidade de danificar a haste e a 2ª aresta.  
Tenha certeza de que os parafusos de fixação estão apertados com o torque correto.  
Além disso, certifique-se de que não há parafuso próximo à 2ª aresta de corte, o que pode causar 
a quebra da  ferramenta para torneamento interno.

Usinando um pré-furo, o tempo de 
usinagem será reduzido e o controle 
de cavacos será melhorado.

Usinagem de peça
sem pré-furo

Usinagem de peça
sem pré-furo

Usinagem de peça
com pré-furo

Usinagem de peça
com pré-furo

Torneamento de perfil,
faceamento interno

A aresta de corte
não pode cruzar
a linha de centro

da peça.

A profundidade
de corte deve ser

menor que o
raio de canto.

Cópia

Se a aresta de corte cruzar a linha de centro
durante a usinagem, a aresta pode se fraturar.

Com profundidades de corte maiores que o
raio de canto, rebarbas serão formadas.

Prof. de Corte

Prof. de Corte

Prof. de Corte

Prof. de Corte

Prof. de Corte

Usinando um pré-furo, o tempo de 
usinagem será reduzido e o controle 
de cavacos será melhorado.

Condições de Corte

Condições de Corte

Material  : AISI 1020
Ferramenta  : CR05RS-01B
Velocidade de Corte: 80m/min
Avanço  : 0.05mm/rot
Prof. de Corte  : 0.05mm
Com Refrigeração

Material  : AISI 1020
Ferramenta  : CR05RS-01B
Velocidade de Corte: 80m/min
Avanço  : 0.05mm/rot
Prof. de Corte  : 0.05mm
Com Refrigeração

Face interna do suporte
Fig.1

Fig.2

Fig.3

Direção de inserção

Ponto de inserção

inserção

Aresta de corte

2ª aresta de corte

3º parafuso de fixação

Plano de referência do 
suporte tipo quadrado

Ao apertar o parafuso de fixação, assegure que a barra de mandrilar 
micro-mini twin esteja em contato com o plano de referência do suporte.
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LDRED

CW
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N

6°
6°

4°4°

4°

25°
25°

35°20°

19° 19°

60°

20° CW0.5–0.80.5–0.8

1°
– 2

°

1°–2°

94°

P 40 (30─50) 0.05 (─0.1) 0.2 (0.1─0.3) 5 0.1─0.5 0.01─0.05

M 40 (30─50) 0.05 (─0.1) 0.2 (0.1─0.3) 5

K 40 (30─50) 0.05 (─0.05) 0.2 (0.1─0.3) 5 0.1─0.5 0.01─0.05

N 80 (60─100) 0.05 (─0.1) 0.3 (0.1─0.5) 5 0.1─0.5

 

CW DCON LF LDRED DMIN F2
TF15

C03FR-BLS a 2.0 3 80 15 3.2 1.0

 

C04FR-BLS a 2.5 4 80 20 4.2 1.5

C05HR-BLS a 3.0 5 100 25 5.2 2.0

y
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MICRO-MINI a Tipo metal duro inteiriço com diâmetro mínimo de corte &3.2mm.
a l/d é 5 vezes o diâmetro da haste.
a  Aresta pode ser afiada de acordo com aplicação, cobrindo, deste modo  

um amplo campo de aplicações (rosqueamento, canal, cópia, etc.).

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

MICRO-MINI STANDARD (Ferramenta para torneamento interno inteiriça de metal duro)

Área plana

Área plana

a : Estoque mantido.
(MICRO MINI disponível em embalagens com 1 peça.)

*Aresta de corte não é arredondada. Arredonde de acordo com a peça antes de usinar.

Material Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm) l/d Condições da Aresta (mm)

*Raio da Ponta ou BCH *Arredondamento
Aço Carbono, Aço Liga

180─350HB
Aço Inoxidável

<200HB <0.4 <0.03
(Arred. não necessário)

Ferro Fundido Cinzento
<350MPa

Metais Não Ferrosos <0.03
(Arred. não necessário)

Referência para Pedido
Estoque

Dimensões(mm)

Geometria*

Apenas suporte direito.

Espessura do canal 

Raio da ponta

Duplo Alívio

(Afiação)

(A
fia

çã
o) Afiação

Afiação AfiaçãoAfiação

Ângulo da rosca

AFIANDO A ARESTA DE CORTE DA FERRAMENTA PARA TORNEAMENTO INTERNO MICRO-MINI
a��A ferramenta para torneamento interno MICRO-MINI pode ser aplicada para mandrilar ou usinar canal sem qualquer modificação. Pode ser reafiada como mostrado abaixo.
a�Para aresta aguda e reafiação, utilize um rebolo diamantado com #250─#400 aproximadamente.   

Afie de acordo com aplicação utilizando a figura abaixo como referência.

Ap
lic

aç
ão

Mandrilamento Canal Rosqueamento

Ex
em

pl
os

 d
e 

Af
ia

çã
o

*DMIN : Diâmetro Mín. de Corte

*
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DCONMS DCONWS BD LF S10 S11 S12 CB CR z x c v

RBH15820N a 15.875 2 15 100 10 ─ ─ ─ ─ B B ─ ─ HKY20F 2.0
RBH15830N a 15.875 3 15 100 10 10 ─ 03FR-BLS 03RS-01(B) A A A ─ HKY20F 2.0
RBH15840N a 15.875 4 15 100 15 15 ─ 04FR-BLS 04RS-01(B) A A A ─ HKY20F 2.0
RBH15850N a 15.875 5 15 100 15 15 ─ 05HR-BLS 05RS-01(B) A A A ─ HKY20F 2.0
RBH15860N a 15.875 6 15 100 15 15 ─ ─ ─ A A A ─ HKY20F 2.0
RBH15870N a 15.875 7 15 100 20 20 ─ ─ ─ A A A ─ HKY20F 2.0
RBH15880N a 15.875 8 15 100 20 20 ─ ─ ─ D D D ─ HKY20F 2.0
RBH1620N a 16 2 15 100 10 ─ ─ ─ ─ B B ─ ─ HKY20F 2.0
RBH1630N a 16 3 15 100 10 10 ─ 03FR-BLS 03RS-01(B) A A A ─ HKY20F 2.0
RBH1640N a 16 4 15 100 15 15 ─ 04FR-BLS 04RS-01(B) A A A ─ HKY20F 2.0
RBH1650N a 16 5 15 100 15 15 ─ 05HR-BLS 05RS-01(B) A A A ─ HKY20F 2.0
RBH1660N a 16 6 15 100 15 15 ─ ─ ─ A A A ─ HKY20F 2.0
RBH1670N a 16 7 15 100 20 20 ─ ─ ─ A A A ─ HKY20F 2.0
RBH1680N a 16 8 15 100 20 20 ─ ─ ─ D D D ─ HKY20F 2.0

  RBH19020N a 19.05 2 18 125 10 ─ ─ ─ ─ C C ─ ─ HKY20F 2.0
  RBH19030N a 19.05 3 18 125 10 10 ─ 03FR-BLS 03RS-01(B) B B B ─ HKY20F 2.0
  RBH19040N a 19.05 4 18 125 15 15 ─ 04FR-BLS 04RS-01(B) B B B ─ HKY20F 2.0
  RBH19050N a 19.05 5 18 125 15 15 ─ 05HR-BLS 05RS-01(B) B B B ─ HKY20F 2.0
  RBH19060N a 19.05 6 18 125 15 15 ─ ─ ─ B B B ─ HKY20F 2.0
  RBH19070N a 19.05 7 18 125 20 20 ─ ─ ─ B B B ─ HKY20F 2.0
 RBH19080N a 19.05 8 18 125 20 20 ─ ─ ─ A A A ─ HKY20F 2.0

RBH2020N a 20 2 11 125 10 ─ ─ ─ ─ A A ─ ─ HKY20F 2.0
RBH2030N a 20 3 12 125 10 10 ─ 03FR-BLS 03RS-01(B) A A B ─ HKY20F 2.0
RBH2040N a 20 4 13 125 15 15 ─ 04FR-BLS 04RS-01(B) A B B ─ HKY20F 2.0
RBH2050N a 20 5 14 125 15 15 ─ 05HR-BLS 05RS-01(B) A B B ─ HKY20F 2.0
RBH2060N a 20 6 15 125 15 15 ─ ─ ─ A B B ─ HKY20F 2.0
RBH2070N a 20 7 16 125 20 20 ─ ─ ─ A B B ─ HKY20F 2.0
RBH2080N a 20 8 17 125 20 20 ─ ─ ─ A A A ─ HKY20F 2.0
RBH2220N a 22 2 11 125 10 ─ 10 ─ ─ A B ─ A HKY20F 2.0
RBH2230N a 22 3 12 125 10 10 10 03FR-BLS 03RS-01(B) A B C A HKY20F 2.0
RBH2240N a 22 4 13 125 15 15 12.5 04FR-BLS 04RS-01(B) A B B A HKY20F 2.0
RBH2250N a 22 5 14 125 15 15 12.5 05HR-BLS 05RS-01(B) A B B A HKY20F 2.0
RBH2260N a 22 6 15 125 15 15 15 ─ ─ A B B A HKY20F 2.0
RBH2270N a 22 7 16 125 20 20 15 ─ ─ A B B A HKY20F 2.0
RBH2280N a 22 8 17 125 20 20 15 ─ ─ A B B A HKY20F 2.0
RBH2520N a 25 2 11 150 10 ─ ─ ─ ─ A B ─ ─ HKY20F 2.0
RBH2530N a 25 3 12 150 10 10 ─ 03FR-BLS 03RS-01(B) A B C ─ HKY20F 2.0
RBH2540N a 25 4 13 150 15 15 ─ 04FR-BLS 04RS-01(B) A C C ─ HKY20F 2.0
RBH2550N a 25 5 14 150 15 15 ─ 05HR-BLS 05RS-01(B) A C C ─ HKY20F 2.0
RBH2560N a 25 6 15 150 15 15 ─ ─ ─ A C C ─ HKY20F 2.0
RBH2570N a 25 7 16 150 20 20 ─ ─ ─ A C C ─ HKY20F 2.0
RBH2580N a 25 8 17 150 20 20 ─ ─ ─ A B B ─ HKY20F 2.0
RBH25420N a 25.4 2 11 150 10 ─ ─ ─ ─ A B ─ ─ HKY20F 2.0
RBH25430N a 25.4 3 12 150 10 10 ─ 03FR-BLS 03RS-01(B) A B C ─ HKY20F 2.0
RBH25440N a 25.4 4 13 150 15 15 ─ 04FR-BLS 04RS-01(B) A C C ─ HKY20F 2.0
RBH25450N a 25.4 5 14 150 15 15 ─ 05HR-BLS 05RS-01(B) A C C ─ HKY20F 2.0
RBH25460N a 25.4 6 15 150 15 15 ─ ─ ─ A C C ─ HKY20F 2.0
RBH25470N a 25.4 7 16 150 20 20 ─ ─ ─ A C C ─ HKY20F 2.0
RBH25480N a 25.4 8 17 150 20 20 ─ ─ ─ A B B ─ HKY20F 2.0

RBH1920N RBH19020N
RBH1930N RBH19030N
RBH1940N RBH19040N

RBH1950N RBH19050N
RBH1960N RBH19060N
RBH1970N RBH19070N

 

02RS(-B)
02RS-0p(B)
03RS(-B)
03RS-0p(B)
04RS(-B)
04RS-0p(B)
05RS(-B)
05RS-0p(B)
06RS(-B)
06RS-0p(B)
07RS(-B)
07RS-0p(B)
08RS(-B)
08RS-0p(B)
02RS(-B)
02RS-0p(B)
03RS(-B)
03RS-0p(B)
04RS(-B)
04RS-0p(B)
05RS(-B)
05RS-0p(B)
06RS(-B)
06RS-0p(B)
07RS(-B)
07RS-0p(B)
08RS(-B)
08RS-0p(B)
02RS(-B)
02RS-0p(B)
03RS(-B)
03RS-0p(B)
04RS(-B)
04RS-0p(B)
05RS(-B)
05RS-0p(B)
06RS(-B)
06RS-0p(B)
07RS(-B)
07RS-0p(B)
08RS(-B)
08RS-0p(B)
02RS(-B)
02RS-0p(B)
03RS(-B)
03RS-0p(B)
04RS(-B)
04RS-0p(B)
05RS(-B)
05RS-0p(B)
06RS(-B)
06RS-0p(B)
07RS(-B)
07RS-0p(B)
08RS(-B)
08RS-0p(B)
02RS(-B)
02RS-0p(B)
03RS(-B)
03RS-0p(B)
04RS(-B)
04RS-0p(B)
05RS(-B)
05RS-0p(B)
06RS(-B)
06RS-0p(B)
07RS(-B)
07RS-0p(B)
08RS(-B)
08RS-0p(B)
02RS(-B)
02RS-0p(B)
03RS(-B)
03RS-0p(B)
04RS(-B)
04RS-0p(B)
05RS(-B)
05RS-0p(B)
06RS(-B)
06RS-0p(B)
07RS(-B)
07RS-0p(B)
08RS(-B)
08RS-0p(B)
02RS(-B)
02RS-0p(B)
03RS(-B)
03RS-0p(B)
04RS(-B)
04RS-0p(B)
05RS(-B)
05RS-0p(B)
06RS(-B)
06RS-0p(B)
07RS(-B)
07RS-0p(B)
08RS(-B)
08RS-0p(B)

y

TO
R

N
EA

M
EN

TO
 IN

TE
R

N
O

*1 Referência para pedido do parafuso de fixação    A=HSS04004, B=HSS04006, C=HSS04008, D=HSS04003    *2  Nova referência para pedido.

SUPORTE CILÍNDRICO

RBH22ppNRBH20ppN, RBH25ppN, RBH254ppNRBH158ppN, RBH16ppN, RBH190ppN

ACESSÓRIOS
INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Referência
para Pedido

Es
to

qu
e Dimensões(mm) Micro-Mini

C
Micro-Mini Twin *1 Parafuso

de Fixação Chave Torque
(N • m)

*2

*2

*2

*2

*2

*2

Referência obsoleta Nova referência para pedido Referência obsoleta Nova referência para pedido
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L24 100

W
F

45°
10 10

20

B

8 10 W
F

L24

8

 

y

 

 WF L24 B
CB CR CB CR CB CR CB CR

SBH1020R a 13 ─ 6─24 (6─10) ─ 12.9 02RS(-B)
02RS-0p(B) ─ HSC04010 HKY30R 4.8

SBH1030R a 14 12.65 8.5─22 (9─15) 11─19.5 (12) 13.8 03RS(-B)
03RS-0p(B) 03RS-01(B) HSC05012 HKY40R 9.5

SBH1040R a 15 13.15 11─29.5 (12─20) 13─27.5 (14) 14.7 04RS(-B)
04RS-0p(B) 04RS-01(B) HSC05012 HKY40R 9.5

SBH1050R a 16 13.65 13.5─37 (15─25) 15─35.5 (16) 15.6 05RS(-B)
05RS-0p(B) 05RS-01(B) HSC05012 HKY40R 9.5

SBH1060R a 17 ─ 13.5─42 (18─30) ─ 16.5 06RS(-B)
06RS-0p(B) ─ HSC05012 HKY40R 9.5

SBH1070R a 18 ─ 13.5─52 (21─35) ─ 17.4 07RS(-B)
07RS-0p(B) ─ HSC05012 HKY40R 9.5

TORNEAMENTO INTERNO
TO

R
N

EA
M

EN
TO

 IN
TE

R
N

O

SUPORTE QUADRADO
Tipo CB (A barra é fixada num suporte) Tipo CR (A barra é fixada num suporte)

Nota 1) As barras MICRO-DEX e MICRO-MINI não podem ser fixadas em suportes quadrados.

*L24 é o comprimento máximo do balanço recomendado para uma fixação eficiente, e ( ) é o comprimento recomendado para uso geral em usinagem de aço.

(F
ix

aç
ão

)

SUPORTE PARA MICRO-MINI TWIN 

a : Estoque mantido.    

Referência
para Pedido

Es
to

qu
e Dimensões(mm)

Micro-Mini Twin Parafuso
de Fixação Chave Torque

(N • m)*
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GAMF
GAMP 

5°

D
M

IN

KAPR
93°

W
F

LDRED
LF

H
DCON

GAMF
GAMP 

5°

D
M

IN KAPR
93°

W
F

LDRED

LF
H

DCON

93°

93°

KAPR

KAPR

FSTU1

FSTU2

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSTU108R/L a a

TPGX
TPMX

0802pp 8 125 18 5 7 15° 10 CS200T TKY06F

FSTU110R/L a a 0902pp 10 150 22 6 9 13° 12 CS250T TKY08F

FSTU112R/L a a 0902pp 12 180 25 8 11 10° 16 CS250T TKY08F

FSTU116R/L a a 1103pp 16 200 30 11 14 7° 22 CS300890T TKY08F

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSTU208R/L a a

TPGX
TPMX

0802pp 8 125 13 5 7 15° 10 CS200T TKY06F

FSTU210R/L a a 0902pp 10 150 16 6 9 13° 12 CS250T TKY08F

FSTU212R/L a a 0902pp 12 180 19 8 11 10° 16 CS250T TKY08F

FSTU216R/L a a 1103pp 16 200 26 11 14 7° 22 CS300890T TKY08F

l/d=6─7

P 130 (90─160) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 120 (80─150) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

90 (60─120) 0.25 (0.15─0.35) ─3.0 80 (50─110) 0.15 (0.1─0.2) ─1.5

M 140 (100─180) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 140 (100─180) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

70 (50─90) 0.2 (0.15─0.25) ─2.0 60 (40─80) 0.15 (0.1─0.2) ─1.0

N
─

300 (200─400) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 300 (200─400) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

200 (150─250) 0.1 (0.05─0.15) ─2.0 200 (150─250) 0.1 (0.05─0.15) ─1.5

R/L

(08,09,11) (08,09,11)
PCD CBN/PCD

R/L-F

(09,11) (08,09,11)

R/L

(08,09,11) (08,09,11)
PCD CBN/PCD

R/L-F

(09,11) (08,09,11)

A140, A141 P001
B048, B062, B063 Q001

TO
R

N
EA

M
EN

TO
 IN

TE
R

N
O

SUPORTE TIPO F a O diâmetro mínimo de corte é a partir de &10.
a Insertos 11° positivos.
a Fixação tipo parafuso.
a l/d pode ser de 3 a 5 vezes o diâmetro da haste (acima de 7 vezes, com haste de metal duro).

* Torque de Fixação (N • m) : CS200T=0.6, CS250T=1.0, CS300890T=1.0

* Torque de Fixação (N • m) : CS200T=0.6, CS250T=1.0, CS300890T=1.0

Haste de metal duro Insertos TPoo

Insertos TPoo

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4.
Nota 3)  Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em  

suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.

Figura mostra suporte à direita.

Figura mostra suporte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Haste de Aço l/d<3 l/d=3─4 (Diâmetro da Haste >  25mm)

Haste de Metal Duro l/d<5

Material Dureza Tipo de
Usinagem

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Aço Carbono
Aço Liga 180─350HB

Leve

Média

Aço Inoxidável <200HB
Leve

Média

Ligas de Alumínio
Leve

Média

Acabamento Face Plana

Acabamento Face Plana

Inserto tipo TPpp ACESSÓRIOS
Insertos CBN & PCD INFORMAÇÕES TÉCNICAS
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GAMF

GAMF

GAMP 
5°

GAMP 
5°

D
M

IN
D

M
IN

KAPR
93°

KAPR
93°

W
F

W
F

LDRED

LDRED

LF

LF

H

H

DCON

DCON

93°

93°

KAPR

KAPR

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FCTU116R/L a a

TPMN
TPMR
TPGN
TPGR

1103pp 16 200 30 11 14 7° 22 ─ ─ C3 CBT2N HKY25R

FCTU120R/L a a 1603pp 20 200 37 13 18 5° 26 ─ ─ C4 CBT3F HKY30R
FCTU125R/L a a 1603pp 25 250 40 16 22 5° 32 PT32 BCP202 C4 CBT3F HKY30R
FCTU132R/L a a 1603pp 32 300 45 20 29 0° 40 PT32 BCP201 C4 CBT3F HKY30R

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R

FCTU216R a TPMN
TPMR
TPGN
TPGR

1103pp 16 200 26 11 14 7° 22 ─ ─ C3 CBT2N HKY25R

FCTU220R a 1603pp 20 200 33 13 18 5° 26 ─ ─ C4 CBT3F HKY30R

FCTU225R a 1603pp 25 250 37 16 22 5° 32 PT32 BCP202 C4 CBT3F HKY30R

FCTU1

FCTU2

A157
B053, B068

R/L

(11,16) (11,16) (11,16)
CBN/PCD

(11,16) (11,16)

R/L

(11,16) (11,16) (11,16)
CBN/PCD

(11,16) (11,16)

d

d

d

d

d

TORNEAMENTO INTERNO
TO

R
N

EA
M

EN
TO

 IN
TE

R
N

O

* Torque de Fixação (N • m) : C3=2.2, C4=3.3

* Torque de Fixação (N • m) : C3=2.2, C4=3.3

Haste de metal duro Insertos TPoo

Insertos TPoo

SUPORTE TIPO F a O diâmetro mínimo de corte é a partir de &22.
a Insertos 11° positivos.
a Fixação por grampo.
a l/d pode ser de 3 a 5 vezes o diâmetro da haste (acima de 7 vezes, com haste de metal duro).

a : Estoque mantido.    

Referência 
para Pedido

Estoque
Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Calço Pino

do Calço
Conjunto 

de Fixação
Quebra-cavaco

Mecânico Chave

(Haste com 4 faces)

(Haste com 4 faces)

Referência
para Pedido

Estoque
Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Calço Pino

do Calço
Conjunto 

de Fixação
Quebra-cavaco

Mecânico Chave

Figura mostra suporte à direita.

Somente suporte com corte à direita.

Inserto tipo TPpp

Insertos CBN & PCD

Tolerância M Tolerância M Tolerância G
Standard

Tolerância G

Tolerância M Tolerância M Tolerância G
Standard

Tolerância G

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com símbolo d referem-se a RE 0.8.)
Nota 3)  Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em  

suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.
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LDRED
LF

H
KAPR

95°
DMIN

GAMF
DCON

W
F

LDRED FSWL108R/LS
108R/LM

LF

H
KAPR

95°
DMIN

GAMF
DCON

W
F

LDRED FSWL208R/LS
208R/LM

LDRED

95°

95°

KAPR

KAPR

FSWL1

FSWL2

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSWL108R/LS a a 0201pp 8 100 19 2.9 7 17° 5.8 TS21 TKY06F

FSWL108R/LM a a L302pp 8 100 25 4 7 15° 8 TS2 TKY06F

FSWL108R/L a a

WCMT
WCMW

0402pp 8 125 10 5 7 15° 10 TS25 TKY08F

FSWL110R/L a a 0402pp 10 150 12 6 9 13° 12 TS25 TKY08F

FSWL112R/L a a 06T3pp 12 180 15 8 11 13° 16 TS4 TKY15F

FSWL116R/L a a 06T3pp 16 200 20 11 14 7° 22 TS4 TKY15F

WCMT
WCGT
WCMT
WCGT
WCMW

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

FSWL208R/LS a a 0201pp 8 122 25 2.9 7 17° 5.8 TS21 TKY06F

FSWL208R/LM a a L302pp 8 125 33 4 7 15° 8 TS2 TKY06F

FSWL208R/L a a

WCMT
WCMW

0402pp 8 125 10 5 7 15° 10 TS25 TKY08F

FSWL210R/L a a 0402pp 10 150 12 6 9 13° 12 TS25 TKY08F

FSWL212R/L a a 06T3pp 12 180 15 8 11 13° 16 TS4 TKY15F

FSWL216R/L a a 06T3pp 16 200 20 11 14 7° 22 TS4 TKY15F

WCMT
WCGT
WCMT
WCGT
WCMW

l/d=6─7

P 130 (90─160) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 120 (80─150) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

90 (60─120) 0.25 (0.15─0.35) ─3.0 80 (50─110) 0.15 (0.1─0.2) ─1.5

M 140 (100─180) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 140 (100─180) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

70 (50─90) 0.2 (0.15─0.25) ─2.0 60 (40─80) 0.15 (0.1─0.2) ─1.0

N
─

300 (200─400) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 300 (200─400) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

200 (150─250) 0.1 (0.05─0.15) ─2.0 200 (150─250) 0.1 (0.05─0.15) ─1.5

A151
B051, B065
P001
Q001

R/L

(02,L3) (02,L3,04,06)
CBN/PCD

(L3,04,06)

R/L

(02,L3) (02,L3,04,06)
CBN/PCD

(L3,04,06)

d

d

d

d
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* Torque de Fixação (N • m) : TS21=0.6, TS2=0.6, TS25=1.0, TS4=3.5

* Torque de Fixação (N • m) : TS21=0.6, TS2=0.6, TS25=1.0, TS4=3.5

Haste de metal duro Insertos WCoo

Insertos WCoo

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

SUPORTE TIPO F a O diâmetro mínimo de corte é a partir de &5.8.
a Insertos 7° positivos.
a Fixação tipo parafuso.
a l/d pode ser de 3 a 5 vezes o diâmetro da haste (acima de 7 vezes, com haste de metal duro).

Figura mostra suporte à direita.

Figura mostra suporte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Haste de Aço l/d<3 l/d=3─4 (Diâmetro da Haste >  25mm)

Haste de Metal Duro l/d<5

Material Dureza Tipo de
Usinagem

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Aço Carbono
Aço Liga 180─350HB

Leve

Média

Aço Inoxidável <200HB
Leve

Média

Ligas de Alumínio
Leve

Média

Inserto tipo WCpp

Insertos CBN & PCD
ACESSÓRIOS
INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Acabamento Leve
Standard

Acabamento Leve
Standard
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LDRED

ECA 60°

LF

H

KAPR
91°

DMIN    
GAMF

DCON

W
F

LDRED

ECA 60°

LF

H

KAPR
91°

DMIN    
GAMF

DCON          

W
F

91°

91°

KAPR

KAPR

SoooSTFC

CoooSTFC

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S08FSTFCR/L09 a a
TCMT
TCGW 0902pp 8 80 12 6 7 15° 11 TS22 TKY06F

S10HSTFCR/L11 a a

TCMW
TCMT
TCGW
TCGT

1102pp 10 100 16 7 9 13° 13 TS25 TKY08F

S12KSTFCR/L11 a a 1102pp 12 125 20 9 11 10° 16 TS25 TKY08F

S16MSTFCR/L11 a a 1102pp 16 150 25 11 14 7° 20 TS25 TKY08F

S20QSTFCR/L16 a a 16T3pp 20 180 32 13 18 7° 25 TS4 TKY15F

S25RSTFCR/L16 a a 16T3pp 25 200 40 17 23 5° 32 TS4 TKY15F

S32SSTFCR/L16 a a 16T3pp 32 250 50 22 30 5° 40 TS4 TKY15F

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R

C08HSTFCR09 a
TCMT
TCGW 0902pp 8 100 12 6 7 15° 11 TS22 TKY06F

C10KSTFCR11 a

TCMW
TCMT
TCGW
TCGT

1102pp 10 125 16 7 9 13° 13 TS25 TKY08F

C12MSTFCR11 a 1102pp 12 150 20 9 11 10° 16 TS25 TKY08F

C16RSTFCR11 a 1102pp 16 200 25 11 14 7° 20 TS25 TKY08F

C20SSTFCR16 a 16T3pp 20 250 32 13 18 7° 25 TS4 TKY15F

C25TSTFCR16 a 16T3pp 25 300 40 17 23 5° 32 TS4 TKY15F

A135─A137
B046, B061

FP FM LP LM

(09,11,16) (09,11,16) (09,11,16) (09,11,16)
CBN/PCD

MP MM

(09,11,16) (09,11,16) (11,16) (09,11,16)

FP FM LP LM

(09,11,16) (09,11,16) (09,11,16) (09,11,16)
CBN/PCD

MP MM

(09,11,16) (09,11,16) (11,16) (11)

d

d

d

d

d

TORNEAMENTO INTERNO
TO

R
N

EA
M

EN
TO
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R
N

O

a O diâmetro mínimo de corte é a partir de &11.
a Padrão ISO.
a Insertos 7° positivos.
a Fixação tipo parafuso.

a l/d pode ser de 3 a 5 vezes o diâmetro da haste 
 (acima de 7 vezes, com haste de metal duro).

* Torque de Fixação (N • m) : TS22=0.6, TS25=1.0, TS4=3.5

* Torque de Fixação (N • m) : TS22=0.6, TS25=1.0, TS4=3.5

Haste de 
metal duro Insertos TCoo

Insertos TCoo

SUPORTE TIPO S

a : Estoque mantido.    

Figura mostra suporte à direita.

Somente suporte com corte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Inserto tipo TCpp

Insertos CBN & PCD

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Face Plana

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Face Plana

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com símbolo d referem-se a RE 0.8.)
Nota 3)  Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em  

suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.



E037

E

LDRED

ECA 50°

LF

H

KAPR
93°

DMIN

GAMF

DCON

W
F

W
F2

93°

93°

LDRED

ECA 50°

LF

H

KAPR
93°

DMIN

GAMF

DCON

W
F

W
F2

KAPR

KAPR

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

S10HSDUCR/L07 a a

DCMT
DCET
DCGT
DCMW
DCGW

0702pp 10 100 16 7 2.4 9 13° 13 TS25 TKY08F

S12KSDUCR/L07 a a 0702pp 12 125 20 9 3.4 11 10° 16 TS25 TKY08F

S16MSDUCR/L07 a a 0702pp 16 150 25 11 3.9 14 7° 20 TS25 TKY08F

S20QSDUCR/L11 a a 11T3pp 20 180 32 13 4.4 18 7° 25 TS4 TKY15F

S25RSDUCR/L15 a a 1504pp 25 200 40 17 6.9 23 5° 32 TS5 TKY25F

S32SSDUCR/L15 a a 1504pp 32 250 50 22 8.4 30 5° 40 TS5 TKY25F

S40TSDUCR/L15 a a 1504pp 40 300 63 27 9.4 37 5° 50 TS5 TKY25F

 

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R

C10KSDUCR07 a DCMT
DCET
DCGT
DCMW
DCGW

0702pp 10 125 16 7 2.1 9 13° 13 TS25 TKY08F

C12MSDUCR07 a 0702pp 12 150 20 9 3.1 11 10° 16 TS25 TKY08F

C16RSDUCR07 a 0702pp 16 200 25 11 3.1 14 7° 20 TS25 TKY08F

C20SSDUCR11 a 11T3pp 20 250 32 13 3.1 18 7° 25 TS4 TKY15F

C25TSDUCR15 a
DCMW
DCMT 1504pp 25 300 40 17 4.9 23 5° 32 TS5 TKY25F

SoooSDUC

CoooSDUC

l/d=6─7

P 130 (90─160) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 120 (80─150) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

90 (60─120) 0.25 (0.15─0.35) ─3.0 80 (50─110) 0.15 (0.1─0.2) ─1.5

M 140 (100─180) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 140 (100─180) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

70 (50─90) 0.2 (0.15─0.25) ─2.0 60 (40─80) 0.15 (0.1─0.2) ─1.0

N
─

300 (200─400) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 300 (200─400) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

200 (150─250) 0.1 (0.05─0.15) ─2.0 200 (150─250) 0.1 (0.05─0.15) ─1.5

A124─A129
B044, B045, B060
P001
Q001

FP FM LP LM

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)

MP MM

(07,11,15) (07,11,15) (07,11,15) (07,11,15)

FP FM LP LM

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)

MP MM

(07,11,15) (07,11,15) (07,11,15) (07,11,15)

d

d

d

d

d

d
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* Torque de Fixação (N • m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5

* Torque de Fixação (N • m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5

Haste de 
metal duro Insertos DCoo

Insertos DCoo

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Figura mostra suporte à direita.

Somente suporte com corte à direita.

Haste de Aço l/d<3 l/d=3─4 (Diâmetro da Haste >  25mm)

Haste de Metal Duro l/d<5

Material Dureza Tipo de
Usinagem

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Aço Carbono
Aço Liga 180─350HB

Leve

Média

Aço Inoxidável <200HB
Leve

Média

Ligas de Alumínio
Leve

Média

Inserto tipo DCpp

Insertos CBN & PCD
ACESSÓRIOS
INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Média Face Plana
Standard

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Média Face Plana
Standard
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E
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LF

H

KAPR
95°

DMIN
GAMF

DCON
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F

LDRED

ECA 60°

LF

H

KAPR
95°
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GAMF

DCON

W
F

95°

95°

KAPR

KAPR

SoooSCLC

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S08FSCLCR/L06 a a

CCMB
CCMH
CCMT
CCMW
CCET
CCGB
CCGH
CCGT
CCGW

0602pp 8 80 12 6 7 15° 11 TS25 TKY08F

S10HSCLCR/L06 a a 0602pp 10 100 16 7 9 13° 13 TS25 TKY08F

S12KSCLCR/L06 a a 0602pp 12 125 20 9 11 10° 16 TS25 TKY08F

S16MSCLCR/L09 a a 09T3pp 16 150 25 11 14 7° 20 TS4 TKY15F

S20QSCLCR/L09 a a 09T3pp 20 180 32 13 18 7° 25 TS4 TKY15F

S25RSCLCR/L12 a a 1204pp 25 200 40 17 23 5° 32 TS5 TKY25F

S32SSCLCR/L12 a a 1204pp 32 250 50 22 30 5° 40 TS5 TKY25F

S40TSCLCR/L12 a a 1204pp 40 300 63 27 37 5° 50 TS5 TKY25F

CoooSCLC

 

DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R

C08HSCLCR06 a CCMB
CCMH
CCMT
CCMW
CCET
CCGB
CCGH
CCGT
CCGW

0602pp 8 100 12 6 7 15° 11 TS25 TKY08F

C10KSCLCR06 a 0602pp 10 125 16 7 9 13° 13 TS25 TKY08F

C12MSCLCR06 a 0602pp 12 150 20 9 11 10° 16 TS25 TKY08F

C16RSCLCR09 a 09T3pp 16 200 25 11 14 7° 20 TS4 TKY15F

C20SSCLCR09 a 09T3pp 20 250 32 13 18 7° 25 TS4 TKY15F

A114─A121
B040─B042, B059

FP FM LP LM

(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
CBN/PCD

MP MM

(06,09,12) (06,09,12) (06,09,12) (06,09,12)

FP FM LP LM

(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
CBN/PCD

MP MM

(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)

d

d

d

d

d

d

d

TORNEAMENTO INTERNO
TO
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O

* Torque de Fixação (N • m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5

* Torque de Fixação (N • m) : TS25=1.0, TS4=3.5

Haste de 
metal duro Insertos CCoo

Insertos CCoo

SUPORTE TIPO S a O diâmetro mínimo de corte é a partir de &11.
a Padrão ISO.
a Insertos 7° positivos.
a Fixação tipo parafuso.

a l/d pode ser de 3 a 5 vezes o diâmetro da haste 
 (acima de 7 vezes, com haste de metal duro).

a : Estoque mantido.    

Figura mostra suporte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Somente suporte com corte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Inserto tipo CCpp

Insertos CBN & PCD

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Face Plana

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Face Plana

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com símbolo d referem-se a RE 0.8.)
Nota 3)  Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em  

suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.
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DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

S10HSDQCR/L07 a a

DCMT
DCET
DCGT
DCMW
DCGW

0702pp 10 100 16 7 2.4 9 13° 13 TS25 TKY08F

S12KSDQCR/L07 a a 0702pp 12 125 20 9 3.4 11 10° 16 TS25 TKY08F

S16MSDQCR/L07 a a 0702pp 16 150 25 11 3.9 14 7° 20 TS25 TKY08F

S20QSDQCR/L11 a a 11T3pp 20 180 32 13 4.4 18 7° 25 TS4 TKY15F

S25RSDQCR/L15 a a 1504pp 25 200 40 17 6.9 23 5° 32 TS5 TKY25F

S32SSDQCR15 a 1504pp 32 250 50 22 8.4 30 5° 40 TS5 TKY25F

S40TSDQCR15 a 1504pp 40 300 63 27 9.4 37 5° 50 TS5 TKY25F

 

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R

C10KSDQCR07 a DCMT
DCET
DCGT
DCMW
DCGW

0702pp 10 125 16 7 2.1 9 13° 13 TS25 TKY08F

C12MSDQCR07 a 0702pp 12 150 20 9 3.1 11 10° 16 TS25 TKY08F

C16RSDQCR07 a 0702pp 16 200 25 11 3.1 14 7° 20 TS25 TKY08F

C20SSDQCR11 a 11T3pp 20 250 32 13 3.1 18 7° 25 TS4 TKY15F

C25TSDQCR15 a
DCMW
DCMT 1504pp 25 300 40 17 4.9 23 5° 32 TS5 TKY25F

SoooSDQC

CoooSDQC

l/d=6─7

P 130 (90─160) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 120 (80─150) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

90 (60─120) 0.25 (0.15─0.35) ─3.0 80 (50─110) 0.15 (0.1─0.2) ─1.5

M 140 (100─180) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 140 (100─180) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

70 (50─90) 0.2 (0.15─0.25) ─2.0 60 (40─80) 0.15 (0.1─0.2) ─1.0

N
─

300 (200─400) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 300 (200─400) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

200 (150─250) 0.1 (0.05─0.15) ─2.0 200 (150─250) 0.1 (0.05─0.15) ─1.5

A124─A129
B044, B045, B060
P001
Q001

FP FM LP LM

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
CBN/PCD

MP MM

(07,11,15) (07,11,15) (07,11,15) (07,11)

FP FM LP LM

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
CBN/PCD

MP MM

(07,11,15) (07,11,15) (07,11,15) (07,11)

d

d

d

d

d

d
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* Torque de Fixação (N • m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5

* Torque de Fixação (N • m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5

Haste de 
metal duro Insertos DCoo

Insertos DCoo

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Figura mostra suporte à direita.

Somente suporte com corte à direita.

Haste de Aço l/d<3 l/d=3─4 (Diâmetro da Haste >  25mm)

Haste de Metal Duro l/d<5

Material Dureza Tipo de
Usinagem

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Aço Carbono
Aço Liga 180─350HB

Leve

Média

Aço Inoxidável <200HB
Leve

Média

Ligas de Alumínio
Leve

Média

Inserto tipo DCpp

Insertos CBN & PCD
ACESSÓRIOS
INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Face Plana

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Face Plana
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LDRED

ECA 50°
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SoooSVQC

CoooSVQC

 

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

S16MSVQCR/L11 a a

VCMW
VCMT
VCGW
VCGT

1103pp 16 150 25 11 3.9 14 7° 20 TS25 TKY08F

S20QSVQCR/L11 a a 1103pp 20 180 32 13 4.4 18 7° 25 TS25 TKY08F

S25RSVQCR/L16 a a 1604pp 25 200 40 17 6.9 23 5° 32 TS4 TKY15F

S32SSVQCR/L16 a a 1604pp 32 250 50 22 8.4 30 5° 40 TS4 TKY15F

S40TSVQCR16 a 1604pp 40 300 63 27 9.4 37 5° 50 TS4 TKY15F

 

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R

C16RSVQCR11 a VCMW
VCMT
VCGW
VCGT

1103pp 16 200 25 11 3.1 14 7° 20 TS25 TKY08F

C20SSVQCR11 a 1103pp 20 250 32 13 3.1 18 7° 25 TS25 TKY08F

C25TSVQCR16 a 1604pp 25 300 40 17 4.9 23 5° 32 TS4 TKY15F

A145─A147
B050, B064

FP FM LP LM

(11,16) (11,16) (11,16) (11,16)

MP MM

(16) (16) (11,16) (11,16)

FP FM LP LM

(11,16) (11,16) (11,16) (11,16)

MP MM

(16) (16) (11,16) (11,16)

d

d

d

d
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* Torque de Fixação (N • m) : TS25=1.0, TS4=3.5

* Torque de Fixação (N • m) : TS25=1.0, TS4=3.5

Haste de 
metal duro Insertos VCoo

Insertos VCoo

SUPORTE TIPO S a O diâmetro mínimo de corte é a partir de &20.
a Padrão ISO.
a Insertos 7° positivos.
a Fixação tipo parafuso.

a l/d pode ser de 3 a 5 vezes o diâmetro da haste 
 (acima de 7 vezes, com haste de metal duro).

a : Estoque mantido.    

Figura mostra suporte à direita.

Somente suporte com corte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Inserto tipo VCpp

Insertos CBN & PCD

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Média Face Plana
Standard

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Média Face Plana
Standard

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4. (Itens com símbolo d referem-se a RE 0.8.)
Nota 3)  Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em  

suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.
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DCON LF LDRED WF H GAMF DMIN
R L

S16MSSKCR/L09 a a

SCMW
SCMT

09T3pp 16 150 25 11 14 7° 20 TS4 TKY15F

S20QSSKCR/L09 a a 09T3pp 20 180 32 13 18 7° 25 TS4 TKY15F

S25RSSKCR/L12 a a 1204pp 25 200 40 17 23 5° 32 TS5 TKY25F

 

DCON LF LDRED WF WF2 H GAMF DMIN
R L

S20QSVUCR/L11 a a

VCMW
VCMT
VCGW
VCGT

1103pp 20 180 32 13 4.4 18 7° 25 TS25 TKY08F

S25RSVUCR/L16 a a 1604pp 25 200 40 17 6.9 23 5° 32 TS4 TKY15F

S32SSVUCR/L16 a a 1604pp 32 250 50 22 8.4 30 5° 40 TS4 TKY15F

S40TSVUCR/L16 a a 1604pp 40 300 63 27 9.4 37 5° 50 TS4 TKY15F

l/d=6─7

P 130 (90─160) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 120 (80─150) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

90 (60─120) 0.25 (0.15─0.35) ─3.0 80 (50─110) 0.15 (0.1─0.2) ─1.5

M 140 (100─180) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 140 (100─180) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

70 (50─90) 0.2 (0.15─0.25) ─2.0 60 (40─80) 0.15 (0.1─0.2) ─1.0

N
─

300 (200─400) 0.1 (0.05─0.15) 0.2 300 (200─400) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

200 (150─250) 0.1 (0.05─0.15) ─2.0 200 (150─250) 0.1 (0.05─0.15) ─1.5

A132, A133
A145─A147 P001
B050, B064 Q001

FP FM LP LM

(09) (09) (09) (09)

MP MM

(09,12) (09,12) (09,12) (09,12)

FP FM LP LM

(11,16) (11,16) (11,16) (11,16)

MP MM

(16) (16) (11,16) (11,16)

d

d

d

d

d

d
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N
O* Torque de Fixação (N • m) : TS4=3.5, TS5=7.5

* Torque de Fixação (N • m) : TS25=1.0, TS4=3.5

Insertos SCoo

Insertos VCoo

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

Figura mostra suporte à direita.

Figura mostra suporte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Haste de Aço l/d<3 l/d=3─4 (Diâmetro da Haste >  25mm)

Haste de Metal Duro l/d<5

Material Dureza Tipo de
Usinagem

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Aço Carbono
Aço Liga 180─350HB

Leve

Média

Aço Inoxidável <200HB
Leve

Média

Ligas de Alumínio
Leve

Média

Inserto tipo SCpp

Inserto tipo VCpp ACESSÓRIOS
Insertos CBN & PCD INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Média Face Plana
Standard

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Média Face Plana
Standard
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SoooSCZC

DCON OAL LF WF WF2 H GAMF DMIN
R L

S16MSCZCR/L06 a a
CCpB
CCpH
CCpT
CCpW

0602pp 16 161 150 11 3 14 10° 20 TS25 TKY08F

S20QSCZCR/L09 a a 09T3pp 20 198 180 13 3 18 7° 25 TS4 TKY15F

P 130 (90─160) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

90 (60─120) 0.25 (0.15─0.35) ─3.0

M 140 (100─180) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

70 (50─90) 0.2 (0.15─0.25) ─2.0

N
─

300 (200─400) 0.1 (0.05─0.15) 0.2

200 (150─250) 0.1 (0.05─0.15) ─2.0

A114─A121
B040─B042, B059

FP FM LP LM

(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
CBN/PCD

MP MM

(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)

TORNEAMENTO INTERNO
TO

R
N

EA
M

EN
TO

 IN
TE

R
N

O

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdo em suportes 
 com sentido de corte à direita e vice-versa.

* Torque de Fixação (N • m) : TS25=1.0, TS4=3.5

Insertos CCoo

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

SUPORTE TIPOS a O diâmetro mínimo de corte é a partir de &20.
a Padrão ISO.
a Insertos 7° positivos.
a Fixação tipo parafuso.

a l/d <  3

Figura mostra suporte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso

de Fixação Chave

Material Dureza Tipo de Usinagem
l/d<3

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Aço Carbono
Aço Liga 180─350HB

Leve

Média

Aço Inoxidável <200HB
Leve

Média

Ligas de Alumínio
Leve

Média

Inserto tipo CCpp

Insertos CBN & PCD

Acabamento Acabamento Leve Leve

Média Média Face Plana

a : Estoque mantido.    
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A20QPSKNR/L09 a a SNMA
SNMG
SNMM
SNGA
SNGG

0903pp 20 180 32 13 18 13° 25 ─ ─ ─ ─ HKY15R
HKY25R

HGM-
PT1/8 HP3T P208AM HSS03005

A25RPSKNR/L12 a a 1204pp 25 200 40 17 23 13° 32 MLSP42 ─ ─ ─ HKY15R
HKY30R

HGM-
PT1/4 HP43 P210AM HSS03005

A32SPSKNR/L12 a a 1204pp 32 250 50 22 30 13° 44 LLSSN42 LLP14 LLCL14 LLCS108S HKY30R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─
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C
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N
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R L

A20QPTFNR/L16 a a
TNMA
TNMG
TNMM
TNGA
TNGG
TNGH

1604pp 20 180 32 13 18 15° 25 ─ ─ ─ ─ HKY15R
HKY25R

HGM-
PT1/8 HP31 P208AM HSS03005

A25RPTFNR/L16 a a 1604pp 25 200 40 17 23 13° 32 MLTP32 ─ ─ ─ HKY15R
HKY25R

HGM-
PT1/4 HP33 P208AM HSS03005

A32SPTFNR/L16 a a 1604pp 32 250 50 22 30 13° 44 LLSTN32 LLP13 LLCL13 LLCS106 HKY25R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─

A40TPTFNR/L22 a a 2204pp 40 300 63 27 37 10° 54 LLSTN42 LLP14 LLCL14 LLCS108S HKY30R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─

A50UPTFNR/L22 a a 2204pp 50 350 80 35 47 9° 70 LLSTN42 LLP14 LLCL14 LLCS108S HKY30R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─

P 110 (80─140) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0

M 80 (60─100) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0

K 80 (60─100) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0

A089─A094
A095─A101 P001
B031─B034, B056 Q001

FP LP MP MH

(12) (12) (12) (12)
CBN/PCD

MM R/L

(09,12) (12) (09,12) (12)

FP LP MP MH

(16) (16, 22) (16,22) (16,22)
CBN/PCD

MM R/L

(16,22) (16,22) (16,22) (16,22)

TO
R

N
EA

M
EN

TO
 IN

TE
R

N
O

Com furo de refrigeração Insertos SNoo

Com furo de refrigeração Insertos TNoo

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

SUPORTE TIPOP a O diâmetro mínimo de corte é a partir de &25.
a Padrão ISO.
a Inserto negativo econômico.
a Fixação tipo alavanca.

a l/d é 3 vezes o diâmetro 
 da haste.

*1 Tipo Fixação por Pino 

*1 Tipo Fixação por Pino 

Figura mostra
suporte à direita.

Figura mostra
suporte à direita.

Referência para 
Pedido

Estoque Referência
do Inserto

Dimensões(mm) *2 *2

Calço Pino do
Calço

Alavanca
de Fixação

Parafuso
de Fixação Chave Plug Pino de

Fixação Pino Parafuso

Referência para 
Pedido

Estoque Referência
do Inserto

Dimensões(mm) *2 *2

Calço Pino do
Calço

Alavanca
de Fixação

Parafuso
de Fixação Chave Plug Pino de

Fixação Pino Parafuso

Material Dureza Tipo de Usinagem
l/d<3

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Aço Carbono
Aço Liga 180─350HB Média

Aço Inoxidável <200HB Média

Ferro Fundido Cinzento Resist. à Tração
<350MPa Média

Inserto tipo SNpp

Inserto tipo TNpp ACESSÓRIOS
Insertos CBN & PCD INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Acabamento Leve Média Média

Média Aço Inoxidável Tolerância G
Standard

Acabamento Leve Média Média

Média Aço Inoxidável Tolerância G
Standard

*1 Tipo Fixação por Pino : A20QPTFNR/L16, A25RPTFNR/L16

*2 Torque de Fixação (N • m) : LLCS106=2.2, LLCS108S=3.3, HP31=2.2, HP33=2.2

*1 Tipo Fixação por Pino : A20QPSKNR/L09, A25RPSKNR/L12

*2 Torque de Fixação (N • m) : LLCS108S=3.3, HP3T=2.2, HP43=3.3

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.8.
Nota 3)  Quando substituir a alavanca de fixação LLCL13S, considere também a compra da mola da alavanca "HLS2", conforme a 

necessidade.
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A20QPDUNR/L11 a a

DNMA
DNMG
DNMX
DNMM
DNGA
DNGG
DNGM

1104pp 20 180 32 15 6.4 18 13° 26 ─ ─ LLCL23S LLCS125 HKY20R HGM-
PT1/8 ─ ─ ─

A25RPDUNR/L11 a a 1104pp 25 200 40 17 6.9 23 15° 32 LLSDN32 LLP13 LLCL23 LLCS106 HKY25R HGM-
PT1/4 ─ ─ ─

A25RPDUNR/L15 a a 1504pp 25 200 40 17 6.9 23 13° 32 MLDP42 ─ ─ ─ HKY15R
HKY30R

HGM-
PT1/4 HP43 P210AM HSS03005

A32SPDUNR/L11 a a 1104pp 32 250 50 22 8.4 30 13° 44 LLSDN32 LLP13 LLCL23 LLCS106 HKY25R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─

A32SPDUNR/L15 a a 1504pp 32 250 50 22 8.4 30 13° 44 LLSDN42 LLP14 LLCL24 LLCS108S HKY30R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─

A40TPDUNR/L15 a a 1504pp 40 300 63 27 9.4 37 10° 54 LLSDN42 LLP14 LLCL24 LLCS108S HKY30R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─

A50UPDUNR/L15 a a 1504pp 50 350 80 35 12.4 47 9° 70 LLSDN42 LLP14 LLCL24 LLCS108S HKY30R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─
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A16MPCLNR/L09 a a

CNMA
CNMG
CNMM
CNGA
CNGG
CNGM

09T3pp 16 150 25 11 14 15° 20 ─ ─ LLCL13S LLCS105 HKY20R HGM-
PT1/8 ─ ─ ─

A20QPCLNR/L09 a a 09T3pp 20 180 32 13 18 13° 25 ─ ─ ─ ─ HKY25R
HKY15R

HGM-
PT1/8 HP3T P208AM HSS03005

A20QPCLNR/L09N a a 09T3pp 20 180 32 13 18 13° 25 ─ ─ LLCL13S LLCS105 HKY20R HGM-
PT1/8 ─ ─ ─

A25RPCLNR/L09 a a 09T3pp 25 200 40 17 23 13° 32 ─ ─ LLCL13S LLCS105 HKY20R HGM-
PT1/4 ─ ─ ─

A25RPCLNR/L12 a a 1204pp 25 200 40 17 23 13° 32 MLCP42 ─ ─ ─ HKY30R
HKY15R

HGM-
PT1/4 HP43 P210AM HSS03005

A32SPCLNR/L12 a a 1204pp 32 250 50 22 30 13° 44 LLSCN42 LLP14 LLCL14 LLCS108S HKY30R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─

A40TPCLNR/L12 a a 1204pp 40 300 63 27 37 10° 54 LLSCN42 LLP14 LLCL14 LLCS108S HKY30R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─

A50UPCLNR12 a 1204pp 50 350 80 35 47 10° 63 LLSCP42 LLP14 LLCL14 LLCS108S HKY30R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─

A081─A087
A074─A080
B022─B030, B055

FP LP MP MH

(15) (11, 15) (15) (15)
CBN/PCD

MM R/L

(11,15) (15) (15) (15)

FP SA LP MP

(12) (12) (12) (12)
CBN/PCD

MH MM

(12) (09,12) (12) (12)

TORNEAMENTO INTERNO
TO

R
N

EA
M

EN
TO

 IN
TE

R
N

O

Com furo de refrigeração Insertos DNoo

Com furo de refrigeração Insertos CNoo

SUPORTE TIPO P a O diâmetro mínimo de corte é a partir de &20.
a Padrão ISO.
a Inserto negativo econômico.
a Fixação tipo alavanca.

a l/d é 3 vezes o diâmetro 
 da haste.

*1 Tipo Fixação por Pino 

*1 Tipo Fixação por Pino 

Figura mostra
suporte à direita.

Figura mostra
suporte à direita.

Referência para 
Pedido

Estoque Referência
do Inserto

Dimensões(mm) *2 *2

Calço Pino do
Calço

Alavanca
de Fixação

Parafuso
de Fixação Chave Plug Pino de

Fixação Pino Parafuso

Referência para 
Pedido

Estoque Referência
do Inserto

Dimensões(mm) *3 *2 *2

Calço Pino do
Calço

Alavanca
de Fixação

Parafuso
de Fixação Chave Plug Pino de

Fixação Pino Parafuso

Inserto tipo DNpp

Inserto tipo CNpp

Insertos CBN & PCD

Acabamento Leve Média Média

Média Aço Inoxidável Tolerância G
Standard

Acabamento Leve Leve Média

Média Média Aço Inoxidável
Standard

*1 Tipo Fixação por Pino : A25RPDUNR/L15

*2 Torque de Fixação (N • m) : LLCS125=1.5, LLCS106=2.2, LLCS108S=3.3, HP43=3.3

*1 Tipo Fixação por Pino : A20QPCLNR/L09, A25RPCLNR/L12

*2 Torque de Fixação (N • m) : LLCS105=1.5, LLCS106=2.2, LLCS108S=3.3, HP3T=2.2, HP43=3.3

*3 Quando substituir a alavanca de fixação LLCL13S, considere também a compra da mola da alavanca "HLS2", conforme a necessidade.

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.8.
Nota 3)   Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em  

suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.

a : Estoque mantido.    
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A16MPWLNR/L06 a a

WNMG

06T3pp 16 150 25 11 14 15° 20 LLCL13S LLCS105 HKY20R HGM-
PT1/8

A20QPWLNR/L06 a a 06T3pp 20 180 32 13 18 13° 25 LLCL13S LLCS105 HKY20R HGM-
PT1/8

A25RPWLNR/L06 a a 06T3pp 25 200 40 17 23 13° 32 LLCL13S LLCS105 HKY20R HGM-
PT1/4
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A25RPDQNR/L15 a a DNMA
DNMG
DNMM
DNGA
DNGG
DNGM

1504pp 25 200 40 17 6.9 23 13° 32 MLDP42 ─ ─ ─ HKY15R
HKY30R

HGM-
PT1/4 HP43 P210AM HSS03005

A32SPDQNR/L15 a a 1504pp 32 250 50 22 8.4 30 13° 44 LLSDN42 LLP14 LLCL24 LLCS108S HKY30R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─

A40TPDQNR/L15 a a 1504pp 40 300 63 27 9.4 37 10° 54 LLSDN42 LLP14 LLCL24 LLCS108S HKY30R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─

A50UPDQNR15 a 1504pp 50 350 80 35 12.4 47 9° 70 LLSDN42 LLP14 LLCL24 LLCS108S HKY30R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─

AoooPWLN

A106─A109
A081─A087 P001
B026─B030, B055 Q001

FP LP MP MH

(15) (15) (15) (15)
CBN/PCD

MM R/L

(15) (15) (15) (15)

LP MP

(06) (06)

MM

(06)

P 110 (80─140) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0

M 80 (60─100) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0

K 80 (60─100) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0

TO
R

N
EA

M
EN

TO
 IN

TE
R

N
O*1 Torque de Fixação (N • m) : LLCS105=1.5

*2 Quando substituir a alavanca de fixação LLCL13S, considere também a compra da mola da alavanca "HLS2", conforme a necessidade.

Com furo de refrigeração Insertos WNoo

Com furo de refrigeração Insertos DNoo

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

*1 Tipo Fixação por Pino 
Figura mostra

suporte à direita.

Referência para Pedido
Estoque Referência

do Inserto

Dimensões(mm) *2 *1

Alavanca
de Fixação

Parafuso
de Fixação Chave Plug

Referência para 
Pedido

Estoque Referência
do Inserto

Dimensões(mm) *2 *2

Calço Pino do
Calço

Alavanca
de Fixação

Parafuso
de Fixação Chave Plug Pino de

Fixação Pino Parafuso

Figura mostra suporte à direita.

Inserto tipo WNpp

Inserto tipo DNpp ACESSÓRIOS
Insertos CBN & PCD INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Acabamento Leve Média Média

Média Aço Inoxidável Tolerância G
Standard

Leve Média

Aço Inoxidável

*1 Tipo Fixação por Pino : A25RPDQNR/L15

*2 Torque de Fixação (N • m) : LLCS108S=3.3, HP43=3.3

Material Dureza Tipo de Usinagem
l/d<3

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Aço Carbono
Aço Liga 180─350HB Média

Aço Inoxidável <200HB Média

Ferro Fundido Cinzento Resist. à Tração
<350MPa Média
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A25RPDZNR/L15 a a DNMA
DNMG
DNMX
DNMM
DNGA
DNGG
DNGM

1504pp 25 225 200 17 6.7 23 13° 32 MLDP42 ─ ─ ─ HKY15R
HKY30R

HGM-
PT1/4 HP43 P210AM HSS03005

A32SPDZNR/L15 a a 1504pp 32 275 250 22 8.2 30 13° 40 LLSDN42 LLP14 LLCL24 LLCS108S HKY30R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─

A40TPDZNR/L15 a a 1504pp 40 325 300 27 9.2 37 10° 50 LLSDN42 LLP14 LLCL24 LLCS108S HKY30R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─

A50UPDZNR/L15 a a 1504pp 50 375 350 35 12.2 47 9° 63 LLSDN42 LLP14 LLCL24 LLCS108S HKY30R HGM-
PT3/8 ─ ─ ─

A081─A087
B026─B030, B055

FP LP MP MH

(15) (15) (15) (15)
CBN/PCD

MM R/L

(15) (15) (15) (15)

P 110 (80─140) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0

M 80 (60─100) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0

K 80 (60─100) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0

TORNEAMENTO INTERNO
TO

R
N

EA
M

EN
TO

 IN
TE

R
N

O

Com furo de refrigeração Insertos DNoo

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

a O diâmetro mínimo de corte é a partir de &32.
a Padrão ISO.
a Inserto negativo econômico.
a Fixação tipo alavanca.

a l/d é 3 vezes o diâmetro 
 da haste.

SUPORTE TIPOP

a : Estoque mantido.

*1 Tipo Fixação por Pino 
Figura mostra

suporte à direita.

Referência
para Pedido

Estoque Referência 
do Inserto

Dimensões(mm) *2 *2

Calço Pino do
Calço

Alavanca
de Fixação

Parafuso
de Fixação Chave Plug Pino de

Fixação Pino Parafuso

Inserto tipo DNpp

Insertos CBN & PCD

Acabamento Leve Média Média

Média Aço Inoxidável Tolerância G
Standard

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.8.
Nota 3)  Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos esquerdos para suportes esquerdos e 

vice-versa.

*1 Tipo Fixação por Pino : A25RPDZNR/L15

*2 Torque de Fixação (N • m) : LLCS108S=3.3, HP43=3.3

Material Dureza Tipo de Usinagem
l/d<3

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Aço Carbono
Aço Liga 180─350HB Média

Aço Inoxidável <200HB Média

Ferro Fundido Cinzento Resist. à Tração
<350MPa Média
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A50UMWLNR08 a
WNMA
WNMG
WNGA 0804pp 50 350 80 35 63 9° 63 WPS

WC43 CCP44 CCK13 CPT24 MES2 SLCS105 HKY25R
HKY40R

HGM-
PT3/8

FP LP MP MH

(08) (08) (08) (08)

RP MM

(08) (08) (08)

P 110 (80─140) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0

M 80 (60─100) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0

K 80 (60─100) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0

TO
R

N
EA

M
EN

TO
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R

N
O

Inserto tipo WNpp

Insertos CBN

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

a O diâmetro mínimo de corte é a partir de &63.
a Inserto negativo formato trigon.
a Fixação com duplo grampo.
a l/d é 3 vezes o diâmetro da haste.SUPORTE TIPOM

Com furo de refrigeração Insertos WNoo

Somente suporte
com corte à direita.

Referência para 
Pedido

Estoque Referência
do Inserto

Dimensões(mm) *
Calço Pino do

Calço
Grampo

de Fixação
Cunha

de Fixação Mola Parafuso
de Fixação Chave Plug

Acabamento Leve Média Média

Média Média a 
Desbaste Aço Inoxidável

Standard

*1 Torque de Fixação (N • m) : SLCS105=7.0
Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.8.

Material Dureza Tipo de Usinagem
l/d<3

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Aço Carbono
Aço Liga 180─350HB Média

Aço Inoxidável <200HB Média

Ferro Fundido Cinzento Resist. à Tração
<350MPa Média
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DPTF

DPDU

DCON LF WF GAMF DMIN
R

DPTF132R a TNpA
TNpG
TNpM

1604pp 32 40 20 12° 40 LLSTN32 LLP13 LLCL13 LLCS106 HKY25R

DPTF140R a 2204pp 40 50 25 10° 50 LLSTN42 LLP14 LLCL14 LLCS108 HKY30R

 

DCON LF WF GAMF DMIN
R

DPDU132R a DNpA
DNpG
DNpM
DNpX

1504pp 32 40 25 10° 50 LLSDN42 LLP14 LLCL24 LLCS108 HKY30R

DPDU140R a 1504pp 40 50 30 9° 60 LLSDN42 LLP14 LLCL24 LLCS108 HKY30R

A095─A101
A081─A087
B026─B030, B032─B034, B055, B056

FP LP MP MH

(16) (16,22) (16,22) (16,22)
CBN/PCD

MM R/L

(16,22) (16,22) (16,22) (16)

FP LP MP MH

(15) (15) (15) (15)
CBN/PCD

MM L

(15) (15) (15) (15)

TORNEAMENTO INTERNO
TO

R
N

EA
M

EN
TO
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TE
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N

O

* Torque de Fixação (N • m) : LLCS106=2.2, LLCS108=3.3

* Torque de Fixação (N • m) : LLCS108=3.3

Insertos TNoo

Insertos DNoo

          CABEÇA
DE MANDRILAR TIPOD a O diâmetro mínimo de corte é a partir de &40.

a Inserto negativo econômico.
a Fixação tipo alavanca.
a Cabeças intercambiáveis.

Consulte a página E050 para a haste.

Consulte a página E050 para a haste.

Somente suporte
com corte à direita.

Somente suporte
com corte à direita.

Referência
para Pedido

Estoque
Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Calço Pino do Calço Alavanca

de Fixação
Parafuso

de Fixação Chave

Referência
para Pedido

Estoque
Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Calço Pino do Calço Alavanca

de Fixação
Parafuso

de Fixação Chave

Inserto tipo TNpp

Inserto tipo DNpp

Insertos CBN & PCD

Acabamento Leve Média Média

Média Aço Inoxidável Tolerância G
Standard

Acabamento Leve Média Média

Média Aço Inoxidável Tolerância G
Standard

a : Estoque mantido.    

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.8.
Nota 3)  Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em  

suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.



E049

E

LF

GAMF

W
F

GAMP
6°

D
M

IN

5°

D
C

O
NKAPR

95°

LF

GAMF

W
F

GAMP
6°

D
M

IN

D
C

O
N

KAPR 
107.5°

95°

107.5°

KAPR

KAPR

DPCL

DPDH

 

DCON LF WF GAMF DMIN
R

DPCL132R a CNpA
CNpG
CNpM

1204pp 32 40 20 12° 40 LLSCN42 LLP14 LLCL14 LLCS108 HKY30R

DPCL140R a 1204pp 40 50 25 10° 50 LLSCN42 LLP14 LLCL14 LLCS108 HKY30R

 

DCON LF WF GAMF DMIN
R

DPDH132R a DNpA
DNpG
DNpM

1504pp 32 40 25 10° 50 LLSDN42 LLP14 LLCL24 LLCS108 HKY30R

DPDH140R a 1504pp 40 50 30 9° 60 LLSDN42 LLP14 LLCL24 LLCS108 HKY30R

FP SA LP LM

(12) (12) (12) (12)
CBN/PCD

MP MM

(12) (12) (12) (12)

FP LP MP MH

(15) (15) (15) (15)
CBN/PCD

MM L

(15) (15) (15) (15)

l/d=3─4

P 110 (80─140) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0 110 (80─140) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0

M 80 (60─100) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0 70 (50─100) 0.15 (0.1─0.25) ─3.0

K 80 (60─100) 0.25 (0.1─0.4) ─5.0 80 (60─100) 0.2 (0.1─0.3) ─4.0

A074─A080
A081─A087 P001
B022─B030, B055 Q001

TO
R

N
EA

M
EN

TO
 IN

TE
R

N
O

* Torque de Fixação (N • m) : LLCS108=3.3

* Torque de Fixação (N • m) : LLCS108=3.3

Insertos CNoo

Insertos DNoo

Por favor consulte a 
página E050 para a haste.

Por favor consulte a 
página E050 para a haste.

Somente suporte
com corte à direita.

Somente suporte
com corte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Calço Pino do Calço Alavanca

de Fixação
Parafuso

de Fixação Chave

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Calço Pino do Calço Alavanca

de Fixação
Parafuso

de Fixação Chave

Acabamento Leve Leve Leve

Média Média Aço Inoxidável
Standard

Acabamento Leve Média Média

Média Aço Inoxidável Tolerância G
Standard

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

Material Dureza Método da
Usinagem

l/d<3

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Velocidade de Corte
(m/min)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Aço Carbono,
Aço Liga 180─350HB Média

Aço Inoxidável <200HB Média

Ferro Fundido Cinzento Resist. à Tração
<350MPa Média

Inserto tipo CNpp

Inserto tipo DNpp ACESSÓRIOS
Insertos CBN & PCD INFORMAÇÕES TÉCNICAS



E050

E

 

LF
DCON

OAL

1.5 H

LF

GAMF

W
F

GAMP
10°

D
M

IN

D
C

O
N

KAPR
117.5°

117.5° KAPR

DPVP

 

DCON LF WF GAMF DMIN
R

DPVP132R a VNpA
VNpG
VNpM

1604pp 32 40 25 13° 50 PV322 P11S HSP05008C E03 HKY25R

DPVP140R a 1604pp 40 50 30 13° 60 PV322 P11S HSP05008C E03 HKY25R

FP LP MP MH

(16) (16) (16) (16)
PCD CBN

MM L L-F

(16) (16) (16) (16)

A102─A105
B035, B036, B057

DCON LF OAL

1
32 260 300
40 310 360

32 32
40 40

32 32
40 40

B 1 32 32z x c v

DCON LF H OAL

B13232 a 32 260 29 300 SD32 HKY60R DPpp132R

B14040 a 40 310 37 360 SD40 HKY60R DPpp140R

TORNEAMENTO INTERNO
TO

R
N

EA
M

EN
TO

 IN
TE

R
N

O

* Torque de Fixação (N • m) : HSP05008C=2.5
Nota 1) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.8.

Insertos VNoo

Somente suporte
com corte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Calço Pino

de Fixação
Parafuso

de Fixação
Anel

Elástico Chave

Acabamento Leve Média Média

Aço Inoxidável Tolerância G

Inserto tipo VNpp

Insertos CBN & PCD

HASTE PARA CABEÇA DE MANDRILAR TIPO D

zDesignação xComprimento da Haste (mm)
Símbolo

cDiâmetro da Haste (mm)
Símbolo Diâmetro (DCON)

vDiâmetro da Cabeça (mm)
Símbolo Diâmetro (BD)

Referência
para Pedido Es

toq
ue Dimensões (mm) Parafuso de

Montagem Chave Referência para Pedido
da Cabeça

a : Estoque mantido.    

          CABEÇA
DE MANDRILAR TIPOD a O diâmetro mínimo de corte é a partir de &40.

a Inserto negativo econômico.
a Fixação tipo alavanca.
a Cabeças intercambiáveis.



E051

E

LF DCON

W
F

GAMP
7°

DMIN

GAMF
3°

LDRED H10

KAPR
91°

91° KAPR

STFE

 

DCON LF LDRED WF H DMIN
R L

S16RSTFER/L16 a a

TEGX

1603pp 16 200 30 11 14.6 20 FC400890T TKY10F

S20RSTFER/L16 a a 1603pp 20 200 37 13 18 25 FC400890T TKY10F

S25SSTFER/L16 a a 1603pp 25 250 40 17 23 32 FC400890T TKY10F

l/d=3 l/d=4 l/d=5 l/d=6

N HTi10 400
(200─600)

0.15
(0.05─0.25) ─3.0 0.15

(0.05─0.25) ─3.0 0.1
(0.05─0.2) ─2.5 0.1

(0.05─0.2) ─1.0

MD220 800
(200─1500)

0.15
(0.05─0.25) ─3.0 0.15

(0.05─0.25) ─3.0 0.1
(0.05─0.2) ─2.5 0.1

(0.05─0.2) ─1.0

P001
Q001

A138
B066

PCD
R/L R/L

(16) (16)
PCD

(16)

TO
R

N
EA

M
EN

TO
 IN

TE
R

N
O

a Indicado para materiais não ferrosos.
a Insertos 20° positivos.
a Fixação tipo parafuso.
a l/d é 6 vezes o diâmetro da haste.

a Excelente resistência à vibração.
a O diâmetro mínimo de corte é a partir de &20.

* Torque de Fixação (N • m) : FC400890T=2.5

Insertos TEoo

CONDIÇÕES DE CORTE RECOMENDADAS

SUPORTE TIPO AL

Figura mostra suporte à direita.

Referência para Pedido
Estoque

Referência do Inserto

Dimensões(mm) *
Parafuso de Fixação Chave

Material Dureza
Velocidade 
de Corte
(m/min) Avanço

(mm/rot)
Prof. de Corte

(mm)
Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Avanço
(mm/rot)

Prof. de Corte
(mm)

Ligas de Alumínio

ACESSÓRIOS
INFORMAÇÕES TÉCNICAS

Inserto tipo TEpp

Insertos PCD

Média

Nota 1) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os números, as dimensões do inserto.
Nota 2) As dimensões correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.4.
Nota 3)  Quando utilizar insertos com quebra-cavacos direito ou esquerdo, utilize insertos com quebra-cavacos esquerdos em  

suportes com sentido de corte à direita e vice-versa.




