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PTFN

PTFNR/L10CA11 a a

TNMA
TNMG
TNMM
TNGA
TNGG

1103pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.4 40 ─ ─ LLCL12S xHLS1 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06016
PTFNR/L12CA16 a a 1604pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06020
PTFNR/L16CA16 a a 1604pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSTN32 LLP13 LLCL13 ─ LLCS106 LLR1 KS2 HBH08025
PTFNR/L20CA22 a 2204pp 20 19 70 30 2.5 10 ─ 20 25 0.8 70 LLSTN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08030

PTGN

PTGNR/L12CA16 a a 1604pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06020
PTGNR/L16CA16 a a 1604pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSTN32 LLP13 LLCL13 ─ LLCS106 LLR1 KS2 HBH08025

PSKN

PSKNR/L10CA09 a a

SNMA
SNMG
SNMM
SNGA
SNGG

0903pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.8 40 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06016
PSKNR/L12CA12 a a 1204pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL14S zHLS3 LLCS106S LLR1 KS1 HSC06020
PSKNR/L16CA12 a a 1204pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSSN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08025

PCLN

PCLNR/L12CA12 a a

CNMA
CNMG
CNMM
CNGG

1204pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL14S zHLS3 LLCS106S LLR1 KS1 HSC06020
PCLNR/L16CA12 a a 1204pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSCN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08025
PCLNR/L20CA12 a 1204pp 20 19 70 30 2.5 10 ─ 20 25 0.8 70 LLSCN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08030

PSSN

PSSNR/L10CA09 a a

SNMA
SNMG
SNMM
SNGA
SNGG

0903pp 12.5 11 44 20 2 8 5 10 14 0.8 40 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06016
PSSNR/L12CA12 a a 1204pp 15.5 16 47 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL14S zHLS3 LLCS106S LLR1 KS1 HSC06020
PSSNR/L16CA12 a a 1204pp 16 17 53 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSSN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08025

PTTN

PTTNR12CA16 a

TNMA
TNMG
TNMM
TNGA
TNGG

1604pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 13 0.8 50 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06020
PTTNR16CA16 a 1604pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 15 0.8 60 LLSTN32 LLP13 LLCL13 ─ LLCS106 LLR1 KS2 HBH08025

PSYN

PSYNR10CA09 a

SNMA
SNMG
SNMM
SNGA
SNGG

0903pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.8 40 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06016
PSYNR12CA12 a 1204pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL14S zHLS3 LLCS106S LLR1 KS1 HSC06020
PSYNR16CA12 a 1204pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSSN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08025
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aรปูแบบการจัดเรยีงของหนา้นี้
zแยกตามสนิคา้ (อา้งถงึดชันหีนา้ถดัไป)

วธิกีารอา่นมาตรฐานระบบเครือ่งมอื

a การสัง่ซือ้ : โปรดระบุ
zรายการสนิคา้และดา้นของเครือ่งมอื (ขวา/ซา้ย)

แบบ/ชือ่ผลติภณัฑ์

ค�าอธบิายภาพส�าหรับ
เครือ่งหมายสถานะของสต็อค
แสดงบนหนา้ซา้ยมอืของแตล่ะ
หนา้คู่

หนา้อา้งองิส�าหรับใบมดีทีเ่หมาะสม 
แสดงการอา้งองิหนา้ทีใ่หร้ายละเอยีด
ของใบมดีทีใ่ชง้านได ้

หนา้อา้งองิ
·อะไหล่
แสดงถงึหนา้อา้งองิ,
รวมถงึดา้นบนของหนา้
ดา้นขวาของแตล่ะหนา้คู่

มาตรฐานสนิคา้
แสดงรหสัสนิคา้,สถานะสตอ๊ค (ตอ่ชนดิดา้นขวา/ซา้ย),
ใบมดี,ขนาด,เสน้ผศก.นอ้ยสดุ,รัศมมีมุมาตรฐานและอะไหล่

ชนดิของผลติภณัฑ์
หมวดผลติภณัฑ์ รปูทรง

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ระบบเครือ่งมอื

แบบ รหสัสนิคา้
สต็อค

รปูทรง รหสัใบมดี
ขนาด (มม.)

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์ลเิวอร์ สปรงิลเิวอร์ แคลมป์สกรู เรเดยีลสกรู สกรแูกน ประแจ เซท็โบลท์

ภาพแสดงดา้มขวา

ภาพแสดงดา้มขวา

ภาพแสดงดา้มขวา

ภาพแสดงดา้มขวา

ภาพแสดงดา้มขวา

แสดงดา้มดา้นขวามอื

แสดงดา้มดา้นขวามอื

ใบมดี ประเภท CNpp

ใบมดี ประเภท SNpp

ใบมดี ประเภท TNpp

อะไหล่

การแยกประเภท

โครงสรา้งแคลมป์

ลเีวอร ์ล็อค
ขนมเปียกปนู 80° 

90°(ออฟเซต็)
ขวามอื
ซา้ยมอื

ISO
คารท์รดิจแ์บบ A รปูทรงใบมดีสีเ่หลีย่มจัตรัุส

สามเหลีย่ม 

รปูทรงใบมดี มมุตดั มมุหลบใบมดี ดา้นของเครือ่งมอื ความสงูของคมตดั
(มม.)

แบบเครือ่งมอื ความยาวคมตดั(มม.)

ขนม
เปีย

กปนู
80°

สี เ่ห
ลีย่ม

จัตรุั
ส

สาม
เหล

ีย่ม
 

วงกลมภายใน

*1

*2

คารท์รดิจ ์
LL แบบ ISO เป็นดา้มแบบ Lever lock

ใบมดีมมุฉาก
เลอืกรอ่งคายเศษขนาดใหญ ่
เหมาะส�าหรับเหล็กและเหล็กหลอ่

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : LLCS105=1.5, LLCS106=2.2, LLCS106S=2.2, LLCS108S=3.3
หมายเหต1ุ) ขนาดทีแ่สดงส�าหรับมมุแทรก RE (*2)

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

a

a

a

เป็นดา้มแบบ Lever lock

แผน่ชมิ

ใบมดี แคลมป์สกรู

ลเีวอร์

ชมิพนิ

คารท์รดิจ์



M001

M026
M026
M026
M026
M026
M026
M027
M027
M025
M025
M026
M026
M025
M025
M008
M008

M012
M012
M012
M012
M029
M029
M002
M002
M006
M006
M006
M006
M006
M006
M006
M023

M021
M020
M020
M021
M027
M027
M027
M027
M017
M010
M010
M010
M010
M010
M010

M002

M006
M008
M010
M012
M017

M018
M019
M020
M022
M023

M024
M028

ABSpp-ES-M
ABSppp-ES-M
ABSpp-ES-M1
ABSppp-ES-M1
ABSpp-ES-M3
ABSppp-ES-M3
ABSpp-ES-M4
ABSppp-ES-M4
ABSpp-FS-W
ABSppp-FS-W
ABSppM
ABSpppM
ABSppW
ABSpppW
CSKPRppCApp

CSSPR10CA09

FAp-FApppp

FAp-FAppppS
FVp-FVpppp

FVp-FVppppS
HSK-pppM
HSK-ppppM
HVF06-HSK63Appppp

HVS060519
PCLNR/LppCApp

PSKNR/LppCApp

PSSNR/LppCApp

PSYNRppCApp

PTFNR/LppCApp

PTGNR/LppCApp

PTTNRppCApp

QBppppppp

QFApppppp

QFApppppBpR/L
QFApppppNpR/L
QFBppppppR/L
SBApp-ES-M
SBAppp-ES-M
SBApp-ES-M1
SBAppp-ES-M1
SBRppp

SSKPRppCApp

SSSPRppCApp

SSYPRppCApp

STFPR/LppCApp

STGPRppCApp

STTPRppCApp

งานกดัละเอยีด วาลว์ ...........................................................................
คารท์รดิจ์
 คารท์รดิจแ์บบ LL ............................................................................
 คารท์รดิจแ์บบ BC ............................................................................
 คารท์รดิจแ์บบ SS ............................................................................
บอริง่ยนูติ ...........................................................................................
ดา้มงานควา้นแบบ MI ..........................................................................

ระบบเปลีย่นอยา่งรวดเร็ว
 การแบง่ประเภทของระบบเครือ่งมอืแบบมาตรฐานทีถ่อดเปลีย่นไดร้วดเร็ว ...
 ปาดหนา้ .........................................................................................
 เฟซมลิลิง่อแดปเตอร ์........................................................................
 ไซดค์ตัเตอร ์....................................................................................
 เครือ่งมอืงานควา้น ...........................................................................

ระบบเครือ่งมอืแบบ Modular
  ...................................................................... 
 ระบบ HSK ......................................................................................

*สัง่ซือ้เรยีงตามตวัอกัษรทีจั่ดเตรยีมไวใ้ห ้

เครือ่งมอืปาด (มลิลิง่)

ระบบเครือ่งมอื



M002

M

WT
(kg)

BD DCONWS DCB S10 LF LU LPR DCONMS

HVF06-HSK63A110A3 42 11.5 6 40 110 30 80 63 1.5

HVF06-HSK63A110A4 42 11.5 6 40 110 30 80 63 1.5

HVF06-HSK63A180A3 42 11.5 6 40 180 30 150 63 2.6

HVF06-HSK63A180A4 42 11.5 6 40 180 30 150 63 2.6

MPCA MPCB MPCC MPCD MPCE MPCF

MPCFMPCD MPCC

MPCB

MPCE

M
PC

A

HVS060519 a 5.8 M5×0.8 17 2 2 2.5

y

S10

HSK63A

LU LPR
LF

D
C

O
N

M
SD

C
B

D
C

O
N

W
S

B
D

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ระบบเครือ่งมอื

ตวัยดึจับเครือ่งมอื

สกรปูรับรมีเมอร์

รหูลอ่เย็น

* สามารถรับรปูแบบการตดิตัง้ตวัยดึจับเครือ่งมอืทีแ่ตกตา่งกนั เชน่ สลกัเพลา BT ทีม่สีเปกล็อก 2 ดา้น

สกรปูรับรมีเมอรส์ามารถขนัดว้ยประแจไดท้ัง้จากดา้นรใูสร่มีเมอรแ์ละดา้นตดิตัง้ 
สกรปูรับรมีเมอรจ์ะใหม้ากบัสนิคา้ (1 ตวั) โดยสามารถซือ้เป็นสนิคา้แยกชิน้เดีย่วได ้
ในตวัยดึจับเครือ่งมอืจะมสีกรยูดึแบบมรีหูกเหลีย่ม (M4) ใหม้า สามารถใชเ้ป็นจกุอดุได ้เมือ่จะระบายน�้าหลอ่เย็นดว้ยเครือ่งจา่ยน�้ามนัจากภายนอก

อะไหล ่(สกรปูรับรมีเมอร)์

รหสัสนิคา้

สต็
อค

ขนาด (มม.)
รหูลอ่เย็น การตดิตัง้ ความแมน่ย�า

สมดลุ

a รูป 1 (3 รู)

HSK63A
(มทีอ่หลอ่เย็น)

G2.5
(5000นาท-ี1)

a รูป 2 (4 รู)

a รูป 1 (3 รู)
a รูป 2 (4 รู)

รปูทรง รหสัสนิคา้

สต็
อค

ขนาด (มม.)

รปู 1

รปู 2

แสดงดา้มดา้นขวามอื 

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

*  ตวัยดึจับเครือ่งมอืเป็นผลติภณัฑท์ีผ่ลติภายใตล้ขิสทิธิข์องบรษัิท NT TOOL 
คอรเ์ปอเรชัน่ จ�ากดั 

งานกดัละเอยีด วาลว์
 



M003

M

RT9005

MB4120

EF05

a

1 2 3 4

HVF06-HSK63A110A3 3 u × u ×

HVF06-HSK63A180A3 3 u × u ×

HVF06-HSK63A110A4 4 u u × u

HVF06-HSK63A180A4 4 u u × u

45°

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

แหวนบา่  
(วสัดเุผาหลอม)

สนิคา้ผลติตามรายการส ัง่ ตอ้งการสอบถามเรือ่งการผลติ กรณุาตดิตอ่ฝ่ายขายของบรษัิท

ขอบเขตการใชก้บัรมีเมอร ์: ≤ ø6 (เสน้ผา่ศนูยก์ลางของรไูกด)์

ขอบเขตทีร่องรับของหวั : ø20 ≤ เสน้ผา่ศนูยก์ลางของหวั < ø35
 (เสน้ผา่ศนูยก์ลางมาตรฐานดา้นรอ่งบา่ 45°)
ใบมดี : 3 ชนดิ

ส�าหรบักลงึรวูาลว์ไกด์

ส�าหรบักลงึรอ่งบา่

เหล็กอลัลอยความแข็งสงูทีป่รับปรงุใหท้นตอ่การสกึหรอและการแตกรา้วได ้
ดขี ึน้ โดยก�าหนดขนาดเสน้ผา่ศนูยก์ลางอนุภาคของวฏัภาคของแข็ง (WC) 
ใหม้คีวามเหมาะสมกบัปรมิาณวฏัภาคการประสาน (Co) ทีส่ดุ และปรับปรงุ
วฏัภาคการประสานใหแ้ข็งแรงขึน้

ดา้นบา่ประกอบดว้ย 3 ดา้นทีม่มีมุองศาตา่งกนั  
(กลงึดว้ยคมตดั 3 ชนดิ)

ผวิเคลอืบแข็งทีม่ลีกัษณะลืน่จะชว่ยรักษาผวิกลงึส�าเร็จไดอ้ยา่งดแีละคงทนยาวนาน

เหล็กอลัลอยความแข็งสงูพเิศษทีม่อีนุภาคระดบัไมโคร ความแข็ง
พเิศษทีไ่ดจ้ากการผสมสว่นประกอบพเิศษเขา้ไป เพือ่ปรับปรงุใหม้ี
ความเหนยีวและทนตอ่การสกึหรอ

เคลอืบ (TiN)

u = เหมาะสม  × = ไมเ่หมาะสม

* HVF06-HSK63A110Ao : เหมาะส�าหรับกรณีทีไ่มก่ลงึเกนิแทง่ฉาก
* HVF06-HSK63A180Ao : เหมาะส�าหรับกรณีทีก่ลงึเกนิแทง่ฉาก

กรณุาใสส่กรนูีเ้ขา้ไปเป็นจกุอดุร ูแทนรหูลอ่เย็นทีไ่มใ่ช ้
* สกรยูดึแบบมรีหูกเหลีย่ม (M4) แนบมาใหใ้นกลอ่งตา่งหาก

ปฏบิตัอิยา่งเครง่ครดั

ความสมัพนัธร์ะหวา่งจ�านวนรอ่งคมตดัของหวักบัตวัยดึจบัเครือ่งมอื

รหสัสนิคา้ รหูลอ่เย็น
จ�านวนรอ่งคมตดัของหวั

เสน้ผา่ศนูยก์ลางเกณฑ์

CBN ชว่ยเพิม่ความแข็งแรงของคมตดั  
ความเหมาะสมของกระบวนการเผาขึน้อยูก่บัเงือ่นไขทีส่�าคญัระหวา่ง fine CBN  
ชว่ยเพิม่การป้องกนัการแตกและรอยสกึ ชว่ยใหช้ ิน้งานมคีวามเสถยีร  
และอายกุารใชง้านนานขึน้



M004

M

y

y

RT9005 92.2 2.0
40 ─ 60 0.03 ─ 0.05

EF05 94.0 2.5

1 MB4120
60 ─ 120 0.05 ─ 0.10

2 MB835

30 80

137

170

(6.0)

(3.0)

100

ø5
2ø4

2

ø2
7

45°45°

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ระบบเครือ่งมอื

(ตวัยดึจับเครือ่งมอื : เหมาะส�าหรับ HVF06-HSK63A110A3)

ส�าหรับกลงึหยาบ

ส�าหรับกลงึละเอยีด

แผนภาพอา้งองิส�าหรบัการตดิต ัง้

ø5
.8

 (ร
มีเ

มอ
ร)์

ø6
 (ร

มีเ
มอ

ร)์

ช ิน้งาน
วสัดขุองรมีเมอร์ ความเร็วตดั

vc
(ม./นาที)

แรงป้อนตอ่ฟัน
fz

(มม./ฟัน)เกรด ความแข็ง (HRA) แรงตา้นการหกังอ 
(Gpa)

เหล็กอลัลอยเผาหลอมประเภทโลหะ

เหล็กหลอ่

ชิน้งาน ล�าดบัความส�าคญั วสัด ุCBN ส�าหรับใบมดี
ความเร็วตดั

vc
(ม./นาที)

แรงป้อนตอ่ฟัน
fz

(มม./ฟัน)

เหล็กอลัลอยเผาหลอม

ส�าหรับกลงึรวูาลว์ไกด์

กลงึดา้นบา่

* กรณุาเลอืกวสัดใุหเ้หมาะสมกบัคณุลกัษณะของวสัดบุา่

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

 (มม.)
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M
ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ข ัน้ตอนที ่1 ข ัน้ตอนที ่2 ข ัน้ตอนที ่3
ข ัน้ตอนการตดิต ัง้

สวมหวัลงในตวัยดึจับเครือ่งมอื

ต�าแหน่งยดึ ต�าแหน่งใสแ่ละถอด

เมือ่ใชง้าน จัดเครือ่งหมายของหวัและตวัยดึจับเครือ่งมอืใหต้รงกนัแลว้ยดึใหแ้น่น 
เมือ่จะใสห่รอืถอด ใหห้มนุไปยงัดา้นทีม่เีครือ่งหมาย "FREE"

สวมรมีเมอร์ ขนัยดึสกรใูหแ้น่น
การถอดใหท้�ายอ้นกลบัล�าดบัขัน้ตอน
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LLSCN

LLSSN

LLSTN

z

x

R L H B LF MHD ADJRG ASP MHH HF WF RE DMIN

PTFN

PTFNR/L10CA11 a a

TNMA
TNMG
TNMM
TNGA
TNGG

1103pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.4 40 ─ ─ LLCL12S xHLS1 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06016
PTFNR/L12CA16 a a 1604pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06020
PTFNR/L16CA16 a a 1604pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSTN32 LLP13 LLCL13 ─ LLCS106 LLR1 KS2 HBH08025
PTFNR/L20CA22 a 2204pp 20 19 70 30 2.5 10 ─ 20 25 0.8 70 LLSTN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08030

PTGN

PTGNR/L12CA16 a a 1604pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06020
PTGNR/L16CA16 a a 1604pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSTN32 LLP13 LLCL13 ─ LLCS106 LLR1 KS2 HBH08025

PSKN

PSKNR/L10CA09 a a

SNMA
SNMG
SNMM
SNGA
SNGG

0903pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.8 40 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06016
PSKNR/L12CA12 a a 1204pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL14S zHLS3 LLCS106S LLR1 KS1 HSC06020
PSKNR/L16CA12 a a 1204pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSSN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08025

PCLN

PCLNR/L12CA12 a a

CNMA
CNMG
CNMM
CNGG

1204pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL14S zHLS3 LLCS106S LLR1 KS1 HSC06020
PCLNR/L16CA12 a a 1204pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSCN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08025
PCLNR/L20CA12 a 1204pp 20 19 70 30 2.5 10 ─ 20 25 0.8 70 LLSCN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08030

PSSN

PSSNR/L10CA09 a a

SNMA
SNMG
SNMM
SNGA
SNGG

0903pp 12.5 11 44 20 2 8 5 10 14 0.8 40 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06016
PSSNR/L12CA12 a a 1204pp 15.5 16 47 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL14S zHLS3 LLCS106S LLR1 KS1 HSC06020
PSSNR/L16CA12 a a 1204pp 16 17 53 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSSN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08025

PTTN

PTTNR12CA16 a

TNMA
TNMG
TNMM
TNGA
TNGG

1604pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 13 0.8 50 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06020
PTTNR16CA16 a 1604pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 15 0.8 60 LLSTN32 LLP13 LLCL13 ─ LLCS106 LLR1 KS2 HBH08025

PSYN

PSYNR10CA09 a

SNMA
SNMG
SNMM
SNGA
SNGG

0903pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.8 40 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06016
PSYNR12CA12 a 1204pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL14S zHLS3 LLCS106S LLR1 KS1 HSC06020
PSYNR16CA12 a 1204pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSSN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08025

DMIN

DMIN

DMIN

DMIN

DMIN

DMIN

DMIN

HF

HF

HF

HF

HF

HF

HF
W

F
W

F
W

F
W

F
W

F
W

F
W

F KAPR
90°

KAPR
90°

KAPR
95°

KAPR
45°

KAPR
60°

KAPR
85°

KAPR
75°

MHA 
45°

MHA
45°

MHA 
45°

MHA 
45°

MHA 
45°

MHA 
45°

MHA 
45°

MHA 
20°

MHA 
20°

MHA 
20°

MHA 
20°

MHA 
20°

MHA 
20°

MHA 
20°

ADJRG

ADJRG

ADJRG

ADJRG

ADJRG

ADJRG

ADJRG

MHH

MHH

MHH

MHH

MHH

MHH

MHH

LF

LF

LF

LF

LF

LF

LF

MHD

MHD

MHD

MHD

MHD

MHD

MHD

ASP

ASP

ASP

ASP

ASP

ASP

ASP

16CA

16CA

16CA

16CA

16CA

16CA

16CA

20CA

20CA

10CA

10CA

10CA

10CA

12CA

12CA

12CA

12CA

12CA

12CA

12CA

B
B

B
B

B
B

B

B
B

B
B

B
B

B

H

H

H

H

H

H

H

H

H

H

H

H

H

H

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ระบบเครือ่งมอื

แบบ รหสัสนิคา้
สต็อค

รปูทรง รหสัใบมดี
ขนาด (มม.)

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์ลเิวอร์ สปรงิลเิวอร์ แคลมป์สกรู เรเดยีลสกรู สกรแูกน ประแจ เซท็โบลท์

ภาพแสดงดา้มขวา

ภาพแสดงดา้มขวา

ภาพแสดงดา้มขวา

ภาพแสดงดา้มขวา

ภาพแสดงดา้มขวา

แสดงดา้มดา้นขวามอื

แสดงดา้มดา้นขวามอื

คารท์รดิจ ์
LL แบบ ISO เป็นดา้มแบบ Lever lock

ใบมดีมมุฉาก
เลอืกรอ่งคายเศษขนาดใหญ ่
เหมาะส�าหรับเหล็กและเหล็กหลอ่

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : LLCS105=1.5, LLCS106=2.2, LLCS106S=2.2, LLCS108S=3.3
หมายเหต1ุ) ขนาดทีแ่สดงส�าหรับมมุแทรก RE (*2)

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

a

a

a

เป็นดา้มแบบ Lever lock

แผน่ชมิ

ใบมดี แคลมป์สกรู

ลเีวอร์

ชมิพนิ

คารท์รดิจ์
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LLSCN

LLSSN

LLSTN

z

x

R L H B LF MHD ADJRG ASP MHH HF WF RE DMIN

PTFN

PTFNR/L10CA11 a a

TNMA
TNMG
TNMM
TNGA
TNGG

1103pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.4 40 ─ ─ LLCL12S xHLS1 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06016
PTFNR/L12CA16 a a 1604pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06020
PTFNR/L16CA16 a a 1604pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSTN32 LLP13 LLCL13 ─ LLCS106 LLR1 KS2 HBH08025
PTFNR/L20CA22 a 2204pp 20 19 70 30 2.5 10 ─ 20 25 0.8 70 LLSTN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08030

PTGN

PTGNR/L12CA16 a a 1604pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06020
PTGNR/L16CA16 a a 1604pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSTN32 LLP13 LLCL13 ─ LLCS106 LLR1 KS2 HBH08025

PSKN

PSKNR/L10CA09 a a

SNMA
SNMG
SNMM
SNGA
SNGG

0903pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.8 40 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06016
PSKNR/L12CA12 a a 1204pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL14S zHLS3 LLCS106S LLR1 KS1 HSC06020
PSKNR/L16CA12 a a 1204pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSSN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08025

PCLN

PCLNR/L12CA12 a a

CNMA
CNMG
CNMM
CNGG

1204pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL14S zHLS3 LLCS106S LLR1 KS1 HSC06020
PCLNR/L16CA12 a a 1204pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSCN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08025
PCLNR/L20CA12 a 1204pp 20 19 70 30 2.5 10 ─ 20 25 0.8 70 LLSCN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08030

PSSN

PSSNR/L10CA09 a a

SNMA
SNMG
SNMM
SNGA
SNGG

0903pp 12.5 11 44 20 2 8 5 10 14 0.8 40 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06016
PSSNR/L12CA12 a a 1204pp 15.5 16 47 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL14S zHLS3 LLCS106S LLR1 KS1 HSC06020
PSSNR/L16CA12 a a 1204pp 16 17 53 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSSN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08025

PTTN

PTTNR12CA16 a

TNMA
TNMG
TNMM
TNGA
TNGG

1604pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 13 0.8 50 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06020
PTTNR16CA16 a 1604pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 15 0.8 60 LLSTN32 LLP13 LLCL13 ─ LLCS106 LLR1 KS2 HBH08025

PSYN

PSYNR10CA09 a

SNMA
SNMG
SNMM
SNGA
SNGG

0903pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.8 40 ─ ─ LLCL13S xHLS2 LLCS105 LLR1 KS1 HSC06016
PSYNR12CA12 a 1204pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 ─ ─ LLCL14S zHLS3 LLCS106S LLR1 KS1 HSC06020
PSYNR16CA12 a 1204pp 16 17 63 25 2.5 8 ─ 16 25 0.8 60 LLSSN42 LLP14 LLCL14 ─ LLCS108S LLR2 KS2 zHKY30R HBH08025

zHKY25R
xHKY20F
zHKY25R
xHKY20F
zHKY25R
xHKY20F

zHKY25R
xHKY20F
zHKY25R
xHKY20F

zHKY20R
zHKY25R
zHKY25R
xHKY20F

zHKY25R
xHKY20F

zHKY20R
zHKY25R
zHKY25R
xHKY20F

zHKY25R
xHKY20F
zHKY25R
xHKY20F

zHKY20R
zHKY25R
zHKY25R
xHKY20F

A074─A080
A089─A094
A095─A101
P001

y

P N 0°
C
S
T

F 90°
G
K 75°
L 95°
S 45°
T 60°
Y 85°

─ ─ 11 6.35
─ 09 16 9.525
12 12 22 12.7

10 10
12 12
16 16
20 20

R
L

CA

P T F N R 10 CA 11

z

x

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

แบบ รหสัสนิคา้
สต็อค

รปูทรง รหสัใบมดี
ขนาด (มม.)

แผน่ชมิ ชมิพนิ แคลมป์ลเิวอร์ สปรงิลเิวอร์ แคลมป์สกรู เรเดยีลสกรู สกรแูกน ประแจ เซท็โบลท์

ภาพแสดงดา้มขวา

ภาพแสดงดา้มขวา

ภาพแสดงดา้มขวา

ภาพแสดงดา้มขวา

ภาพแสดงดา้มขวา

แสดงดา้มดา้นขวามอื

แสดงดา้มดา้นขวามอื

ใบมดี ประเภท CNpp

ใบมดี ประเภท SNpp

ใบมดี ประเภท TNpp

อะไหล่

การแยกประเภท

โครงสรา้งแคลมป์

ลเีวอร ์ล็อค
ขนมเปียกปนู 80° 

90°(ออฟเซต็)
ขวามอื
ซา้ยมอื

ISO
คารท์รดิจแ์บบ A รปูทรงใบมดีสีเ่หลีย่มจัตรัุส

สามเหลีย่ม 

รปูทรงใบมดี มมุตดั มมุหลบใบมดี ดา้นของเครือ่งมอื ความสงูของคมตดั
(มม.)

แบบเครือ่งมอื ความยาวคมตดั(มม.)

ขนม
เปีย

กปนู
80°

สี เ่ห
ลีย่ม

จัตรุั
ส

สาม
เหล

ีย่ม
 

วงกลมภายใน

*1

*2
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R H B LF MHD ADJRG ASP MHH HF WF RE DMIN

CSKP

CSKPR10CA09 a

SPMN
SPMR
SPGN

0903pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.8 38 ─ ─ TSS05006 KS1 BC4L TKY10R HSC06016
CSKPR16CA12 a 1203pp 16 17 63 25 2 8 ─ 16 25 0.8 55 PS42 BCP251 TSS06010 KS2 BC6 TKY20R HBH08025

CSSP

CSSPR10CA09 a 0903pp 12.5 11 44 20 2 8 5 10 14 0.8 38 ─ ─ TSS05006 KS1 BC4L TKY10R HSC06016

DMIN

DMIN

HF

HF

W
F

W
F

MHA 
45°

KAPR
75°

KAPR
45°

ADJRG

ADJRG

MHH

MHH

LF

LF

MHD

MHD

ASP

ASP

MHA 
20°

MHA 
20°

16CA 10CA

B
B

B

H H

H

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ระบบเครือ่งมอื

แบบ รหสัสนิคา้
สต็อค

รปูทรง รหสัใบมดี
ขนาด (มม.)

แผน่ชมิ ชมิพนิ เรเดยีลสกรู สกรแูกน แคลมป์เซท็ ประแจ เซท็โบลท์

แสดงดา้มดา้นขวามอื

แสดงดา้มดา้นขวามอื

BC แบบ ISO แบบแคลมป์ออน

ใชใ้บมดีมมุบวก 11°
เหมาะส�าหรับเหล็ก, เหล็กหลอ่, อลมูเินยีมอลัลอย 
และโลหะผสมทองแดง

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : BC4L=2.5, BC6=5.0

*2 ขนาดทีแ่สดงส�าหรับมมุแทรก RE (*2)

แบบแคลมป์ออน

ใบมดี

แคลมป์สกรู
คารท์รดิจ์แคลมป์บรดิจ์

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

คารท์รดิจ ์
a

a
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R H B LF MHD ADJRG ASP MHH HF WF RE DMIN

CSKP

CSKPR10CA09 a

SPMN
SPMR
SPGN

0903pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.8 38 ─ ─ TSS05006 KS1 BC4L TKY10R HSC06016
CSKPR16CA12 a 1203pp 16 17 63 25 2 8 ─ 16 25 0.8 55 PS42 BCP251 TSS06010 KS2 BC6 TKY20R HBH08025

CSSP

CSSPR10CA09 a 0903pp 12.5 11 44 20 2 8 5 10 14 0.8 38 ─ ─ TSS05006 KS1 BC4L TKY10R HSC06016

y

C P 11°
S K 75°

S 45°

09 9.525
12 12.7

10 10
16 16

R CA

C S K P R 10 CA 09

A155
P001

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

แบบ รหสัสนิคา้
สต็อค

รปูทรง รหสัใบมดี
ขนาด (มม.)

แผน่ชมิ ชมิพนิ เรเดยีลสกรู สกรแูกน แคลมป์เซท็ ประแจ เซท็โบลท์

แสดงดา้มดา้นขวามอื

แสดงดา้มดา้นขวามอื

การแยกประเภท

โครงสรา้งแคลมป์

แคลมป์ออน
สีเ่หลีย่มจัตรัุส ขวามอื ISO

คารท์รดิจแ์บบ A รปูทรงใบมดี

รปูทรงใบมดี มมุตดั มมุหลบใบมดี ดา้นของเครือ่งมอื ความสงูของคมตดั
(มม.)

แบบเครือ่งมอื ความยาวคมตดั(มม.)

สีเ่หลีย่มจัตรัุส
วงกลมภายใน

ใบมดี ประเภท SPpp

อะไหล่

*1

*2
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R L H B LF MHD ADJRG ASP MHH HF WF RE DMIN

STFP

STFPR/L10CA11 a a 1103pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.4 35 CS300890T TSS05006 KS1 HSC06016
STFPR/L12CA16 a a

TPMT
TPGX

1603pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 TS4 TSS06010 KS1 HSC06020

STGP

STGPR10CA11 a 1103pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.4 35 CS300890T TSS05006 KS1 HSC06016
STGPR12CA16 a

TPMT
TPGX

1603pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 TS4 TSS06010 KS1 HSC06020
STGPR16CA16 a 1603pp 16 17 63 25 2 8 ─ 16 25 0.8 55 TS4 TSS06012 KS2 HBH08025

SSKP

SSKPR10CA09 a

SPMT
SPGX

0903pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.8 35 TS4 TSS05006 KS1 HSC06016
SSKPR12CA12 a 1203pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 TS5 TSS06010 KS1 HSC06020

SSSP

SSSPR10CA09 a 0903pp 12.5 11 44 20 2 8 5 10 14 0.8 35 TS4 TSS05006 KS1 HSC06016
SSSPR12CA12 a 1203pp 15.5 16 47 20 2 8 6 12 20 0.8 50 TS5 TSS06010 KS1 HSC06020

STTP

STTPR10CA11 a 1103pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 9 0.4 35 CS300890T TSS05006 KS1 HSC06016
STTPR12CA16 a

TPMT
TPGX

1603pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 13 0.8 50 TS4 TSS06010 KS1 HSC06020
STTPR16CA16 a 1603pp 16 17 63 25 2 8 ─ 16 15 0.8 55 TS4 TSS06012 KS2 HBH08025

SSYP

SSYPR10CA09 a

SPMT
SPGX

0903pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.8 35 TS4 TSS05006 KS1 HSC06016
SSYPR12CA12 a 1203pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 TS5 TSS06010 KS1 HSC06020

TPMX
TPGX

TPMX
TPGX

TPMX
TPGX

DMIN

DMIN

DMIN

DMIN

DMIN

DMIN

HF

HF

HF

HF

HF

HF
W

F
W

F
W

F
W

F
W

F
W

F KAPR
90°

KAPR
90°

KAPR
75°

KAPR
45°

KAPR
60°

KAPR
85°

ADJRG

ADJRG

ADJRG

ADJRG

ADJRG

ADJRG

MHH

MHH

MHH

MHH

MHH

MHH

LF

LF

LF

LF

LF

LF

MHD

MHD

MHD

MHD

MHD

MHD

ASP

ASP

ASP

ASP

ASP

ASP MHA 
20°

MHA 
20°

MHA 
20°

MHA
20°

MHA 
20°

MHA
20°

MHA 
45°

MHA 
45°

16CA

16CA

10CA

10CA

12CA

12CA

B
B

B
B

B
B

B
B

H

H

H

H

H

H

H

H

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ระบบเครือ่งมอื

แบบ รหสัสนิคา้
สต็อค

รปูทรง รหสัใบมดี
ขนาด (มม.)

แคลมป์สกรู เรเดยีลสกรู สกรแูกน ประแจ เซท็โบลท์

ภาพแสดงดา้มขวา

แสดงดา้มดา้นขวามอื

แสดงดา้มดา้นขวามอื

แสดงดา้มดา้นขวามอื

แสดงดา้มดา้นขวามอื

แสดงดา้มดา้นขวามอื

SS แบบ ISO แบบสกรอูอน แบบสกรอูอน

ใบมดี
แคลมป์สกรู

คารท์รดิจ์

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

คารท์รดิจ ์
a

a

ใชใ้บมดีมมุบวก 11°
เหมาะส�าหรับเหล็ก, เหล็กหลอ่, อลมูเินยีมอลัลอย
และโลหะผสมทองแดง

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : CS300890T=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5
หมายเหต1ุ) ขนาดทีแ่สดงส�าหรับมมุแทรก RE (*2)
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R L H B LF MHD ADJRG ASP MHH HF WF RE DMIN

STFP

STFPR/L10CA11 a a 1103pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.4 35 CS300890T TSS05006 KS1 HSC06016
STFPR/L12CA16 a a

TPMT
TPGX

1603pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 TS4 TSS06010 KS1 HSC06020

STGP

STGPR10CA11 a 1103pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.4 35 CS300890T TSS05006 KS1 HSC06016
STGPR12CA16 a

TPMT
TPGX

1603pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 TS4 TSS06010 KS1 HSC06020
STGPR16CA16 a 1603pp 16 17 63 25 2 8 ─ 16 25 0.8 55 TS4 TSS06012 KS2 HBH08025

SSKP

SSKPR10CA09 a

SPMT
SPGX

0903pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.8 35 TS4 TSS05006 KS1 HSC06016
SSKPR12CA12 a 1203pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 TS5 TSS06010 KS1 HSC06020

SSSP

SSSPR10CA09 a 0903pp 12.5 11 44 20 2 8 5 10 14 0.8 35 TS4 TSS05006 KS1 HSC06016
SSSPR12CA12 a 1203pp 15.5 16 47 20 2 8 6 12 20 0.8 50 TS5 TSS06010 KS1 HSC06020

STTP

STTPR10CA11 a 1103pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 9 0.4 35 CS300890T TSS05006 KS1 HSC06016
STTPR12CA16 a

TPMT
TPGX

1603pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 13 0.8 50 TS4 TSS06010 KS1 HSC06020
STTPR16CA16 a 1603pp 16 17 63 25 2 8 ─ 16 15 0.8 55 TS4 TSS06012 KS2 HBH08025

SSYP

SSYPR10CA09 a

SPMT
SPGX

0903pp 12.5 11 50 20 2 8 5 10 14 0.8 35 TS4 TSS05006 KS1 HSC06016
SSYPR12CA12 a 1203pp 15.5 16 55 20 2 8 6 12 20 0.8 50 TS5 TSS06010 KS1 HSC06020

TPMX
TPGX

TPMX
TPGX

TPMX
TPGX

TKY08F
TKY10F
TKY15F
TKY20F

TKY08F
TKY10F
TKY15F
TKY20F
TKY15F
TKY20F

TKY10F
TKY15F
TKY20F
TKY25F

TKY10F
TKY15F
TKY20F
TKY25F

TKY08F
TKY10F
TKY15F
TKY20F
TKY15F
TKY20F

TKY10F
TKY15F
TKY20F
TKY25F

A134
A139─A141
P001

y

S P 11°
S
T

F 90°
G
K 75°
S 45°
T 60°
Y 85°

─ 11 6.35
09 16 9.525
12 22 12.7

10 10
12 12
16 16

R
L

CA

S T F P R 10 CA 11

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

แบบ รหสัสนิคา้
สต็อค

รปูทรง รหสัใบมดี
ขนาด (มม.)

แคลมป์สกรู เรเดยีลสกรู สกรแูกน ประแจ เซท็โบลท์

ภาพแสดงดา้มขวา

แสดงดา้มดา้นขวามอื

แสดงดา้มดา้นขวามอื

แสดงดา้มดา้นขวามอื

แสดงดา้มดา้นขวามอื

แสดงดา้มดา้นขวามอื

ใบมดี ประเภท SPpp

ใบมดี ประเภท TPpp

อะไหล่

การแยกประเภท

โครงสรา้งแคลมป์

สกรอูอน
สีเ่หลีย่มจัตรัุส

90°(ออฟเซต็)
ขวามอื
ซา้ยมอื

ISO
คารท์รดิจแ์บบ A รปูทรงใบมดีสามเหลีย่ม 

รปูทรงใบมดี มมุตดั มมุหลบใบมดี ดา้นของเครือ่งมอื ความสงูของคมตดั
(มม.)

แบบเครือ่งมอื ความยาวคมตดั(มม.)

สีเ่หลีย่มจัตรัุส
วงกลมภายใน

สามเหลีย่ม

*1

*2



M012

M

FA,FV y

                

FA0-FASC01 a FA0 a FASC01 a 0 19 S C 7
FA0-FASC01S a FA0 a FASC01S a 0 19 S C 7
FA1-FASP11 a FA1 a FASP11 a 1 25 S P 11
FA1-FASP11S a FA1 a FASP11S a 1 25 S P 11
FA2-FASP21 a FA2 a FASP21 a 2 36 S P 11
FA2-FASP21S a FA2 a FASP21S a 2 36 S P 11
FA2-FAPN21 a FA2 a FAPN21 a 2 36 P N 0
FA3-FASP31 a FA3 a FASP31 a 3 47 S P 11
FA3-FASP31S a FA3 a FASP31S a 3 47 S P 11
FA3-FAPN31 a FA3 a FAPN31 a 3 47 P N 0
FA4-FAPN41 a FA4 a FAPN41 a 4 73 P N 0
FV0-FVSC01 a FV0 a FVSC01 a 0 19 S C 7
FV0-FVSC01S a FV0 a FVSC01S a 0 19 S C 7
FV1-FVSP11 a FV1 a FVSP11 a 1 25 S P 11
FV1-FVSP11S a FV1 a FVSP11S a 1 25 S P 11
FV2-FVSP21 a FV2 a FVSP21 a 2 36 S P 11
FV2-FVSP21S a FV2 a FVSP21S a 2 36 S P 11
FV2-FVPN21 a FV2 a FVPN21 a 2 36 P N 0
FV3-FVSP31 a FV3 a FVSP31 a 3 47 S P 11
FV3-FVSP31S a FV3 a FVSP31S a 3 47 S P 11
FV3-FVPN31 a FV3 a FVPN31 a 3 47 P N 0
FV4-FVPN41 a FV4 a FVPN41 a 4 73 P N 0

FA FV

13P NFA3FA

0°
0°

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ระบบเครือ่งมอื

บอริง่ยนูติ

บอริง่ยนูติ
ทีม่คีวามแมน่ย�าสงู
การปรับไดอ้ยา่งแมน่ย�า
ความแมน่ย�าสงู

การแยกประเภท
zรหสัส ัง่ซือ้เป็นเซ็ต

vแบบ Mounting bขนาด nแบบแคลมป์ ,มมุน�าmมมุหลบใบมดี

xรหสัส ัง่ซือ้ยนูติ cรหสัส ัง่ซือ้คารท์รดิจ ์

*เมือ่สัง่เป็นเซท็ จะไดรั้บยนูติและคาทรกิจท์ีป่ระกอบแลว้

vแบบ Mounting zรายการสนิคา้เป็นเซท็ xรหสัสัง่ซือ้ยนูติ cรหสัสัง่ซือ้คารท์รดิจ์
mมมุหลบใบมดีbขนาด nแบบแคลมป์

การใชง้าน *
สต็

อค

สต็
อค

สต็
อค

สญัลกัษณ์ สญัลกัษณ์ สญัลกัษณ์ มมุแบบเสน้ผศก.
การตดันอ้ยสดุ (มม.)

สกรอูอน
สกรอูอน
สกรอูอน
สกรอูอน
สกรอูอน
สกรอูอน

ลเีวอร ์ล็อค
สกรอูอน
สกรอูอน

ลเีวอร ์ล็อค
ลเีวอร ์ล็อค
สกรอูอน
สกรอูอน
สกรอูอน
สกรอูอน
สกรอูอน
สกรอูอน

ลเีวอร ์ล็อค
สกรอูอน
สกรอูอน

ลเีวอร ์ล็อค
ลเีวอร ์ล็อค

แบบ FA

แบบ FV

(แบบท�ามมุ)

(แบบแนวดิง่)

*S ทีต่อ่ทา้ยรายการสนิคา้ หมายถงึ เครือ่งมอืซา้ย

ขนาดทีใ่ชไ้ด ้: 0,1,2,3 ขนาดทีใ่ชไ้ด ้: 2,3 ขนาดทีใ่ชไ้ด ้: 4 มมุน�า1 : 0° มมุน�า1 : 0°

แคลมป์สกรู ใบมดี แคลมป์ลเิวอร์ ใบมดี

แคลมป์สกรู แผน่ชมิแคลมป์สกรู แคลมป์ลเิวอร์ใบมดี

nโครงสรา้งคาทรดิจแ์คลมป์ ,มมุน�า
S (แบบสกรอูอน) P (เป็นดา้มแบบ Lever lock) P (แบบลเีวอร ์ล็อค พรอ้มชมิ)

a

a

a

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น
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P001

TCGT..L/R-F TPGX..L/R TPMX..L TNGG..L/R TPGX TNGA

(06)   ^A135 (09,11) ^A140 (09,11) ^A140 (11,16)  ^A099 (09,11) ^A141 (11,16) ^A101

FASC01(S) ─ ─ z TS2 ─ ─ HR00 z TKY06F TCGT..L-F
TCGW

060102
060104FVSC01(S) ─ ─ z TS2 ─ ─ HR00 z TKY06F

FASP11(S) ─ ─ z CS250T ─ ─ HR12 z TKY08F
TPGX

TPGX..L/R
TPMX..L/R

090204FVSP11(S) ─ ─ z CS250T ─ ─ HR12 z TKY08F
FASP21(S) ─ ─ z CS300890T ─ ─ HR12 z TKY08F 110304

110308FVSP21(S) ─ ─ z CS300890T ─ ─ HR12 z TKY08F
FAPN21 LLCL12S HLS1 x LLCS103 ─ ─ HR12 x HKY20F TNGA

TNGG..L/R
110304
110308FVPN21 LLCL12S HLS1 x LLCS103 ─ ─ HR12 x HKY20F

FASP31(S) ─ ─ z CS300890T ─ ─ HR34 z TKY08F TPGX
TPGX..L/R
TPMX..L/R

110304
110308FVSP31(S) ─ ─ z CS300890T ─ ─ HR34 z TKY08F

FAPN31 LLCL12S HLS1 x LLCS103 ─ ─ HR34 x HKY20F
TNGA

TNGG..L/R

110304
110308FVPN31 LLCL12S HLS1 x LLCS103 ─ ─ HR34 x HKY20F

FAPN41 LLCL13 ─ x LLCS106 LLSTN32 LLP13 HR34 x HKY25F 160404
160408
160412FVPN41 LLCL13 ─ x LLCS106 LLSTN32 LLP13 HR34 x HKY25F

FA0 HSC02006 S1 HKY15R
FV0 HSC02006 S1 HKY15R
FA1 HSC02506 HY-A1 HKY20R
FV1 HSC02506 HY-V1 HKY20R
FA2 HSC03010 HY2 HKY20R,HKY25R
FV2 HSC03010 HY2 HS-N2,HKY25R
FA3 HSC04012 HY3 HKY20R,HKY30R
FV3 HSC04012 HY3 HKY20R,HKY30R
FA4 HSC05016 HY4 HKY30R,HKY40R
FV4 HSC05016 HY4 HKY30R,HKY40R

z zx x

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

อะไหล่

เก
แหนบแผน่ยาว

แหวนสวมเกลยีว

คารท์รดิจ์

ปลอก
สกรแูหวนสวมเกลยีว

อะไหลข่องบอริง่ยนูติ

ใบมดี

อะไหลข่องคารท์รกิจ์

อะไหลข่า้งบนนี ้ไมไ่ดแ้ยกขาย เพราะสามารถการันตคีวามแมน่ย�าได ้
เฉพาะการสัง่เป็นเซท็ทีส่มบรูณเ์ทา่นัน้กรณุาตดิตอ่เราเพือ่สอบถาม
อะไหลท่ดแทน

รหสัสัง่ซือ้ยนูติ

สกรแูหวนสวมเกลยีว ยนูติสกรู ประแจ ปลอก แหวนสวมเกลยีว แหนบแผน่ยาว

*1

ใบมดีทีใ่ชไ้ด ้

คารท์รดิจ แคลมป์ลเิวอร์ สปรงิลเิวอร์ แคลมป์สกรู แผน่ชมิ ชมิพนิ ประแจ ประแจ

หมายเหต ุ1) ใชใ้บมดีซา้ยส�าหรบังานตดัขวา และใบมดีขวาส�าหรบังานตดัซา้ย

*1 S ทีต่อ่ทา้ยรหสัคาทรกิจ ์หมายถงึ ดา้นซา้ย

*2 ประแจปากตายจะมใีห ้เมือ่สัง่เป็นเซท็เทา่นัน้

*3 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS2=0.6, CS250T=1.0, CS300890T=1.0, LLCS103=1.5, LLCS106=2.2

การกลงึครัง้สดุทา้ย การกลงึปานกลาง หนา้เรยีบ

*2

*3
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a

RE DMIN
BD

S4 S7 LDRED S8 S10 S12 S13 S14 DCON S15 S16 S17 S18 S19 S20 L15 L16

FA0-FASC01(S)
0.2 19 0.32 0.16 9.0 19.9 0.30 0.12 1.5 11.11 15.06 2.7 8.2 1.11 1.2 6.4 6.5 1.0 6.8 DC-2

0.4 19 0.32 0.16 8.8 19.7 0.30 0.12 1.6 11.11 15.06 2.7 8.2 1.11 1.2 6.4 6.4 1.0 6.8 DC-2

FA1-FASP11(S) 0.4 25 0.5 0.3 11.7 23.9 0.38 0.23 0.8 15.08 19.05 3.2 9.0 0.46 1.0 7.6 9.1 0.9 8.4 DC-2

FA2-FASP21(S)
0.4 36 0.7 0.4 14.9 33.4 0.53 0.30 1.1 19.05 24.58 4.0 14.5 0.7 1.2 9.7 11.5 0.8 11.1 DC-2

0.8 36 0.7 0.4 14.5 33.0 0.53 0.30 1.3 19.05 24.58 4.0 14.5 0.7 1.2 9.7 11.2 0.8 11.1 DC-2

FA2-FAPN21
0.4 36 0.7 0.4 14.9 33.4 0.53 0.30 1.1 19.05 24.58 4.0 14.5 0.7 2.75 9.7 11.5 0.8 11.1 DC-2

0.8 36 0.7 0.4 14.5 33.0 0.53 0.30 1.3 19.05 24.58 4.0 14.5 0.7 2.75 9.7 11.2 0.8 11.1 DC-2

FA3-FASP31(S)
0.4 47 1.0 0.6 18.35 42.85 0.75 0.45 0.9 22.225 31.75 4.8 19.7 0.54 1.9 11.7 14.4 1.2 13.1 DC-3

0.8 47 1.0 0.6 17.95 42.45 0.75 0.45 1.1 22.225 31.75 4.8 19.7 0.54 1.9 11.7 14.1 1.2 13.1 DC-3

FA3-FAPN31
0.4 47 1.0 0.6 18.35 42.85 0.75 0.45 0.9 22.225 31.75 4.8 19.7 0.54 3.21 11.7 14.4 1.2 13.1 DC-3

0.8 47 1.0 0.6 17.95 42.45 0.75 0.45 1.1 22.225 31.75 4.8 19.7 0.54 3.21 11.7 14.1 1.2 13.1 DC-3

FA4-FAPN41
0.4 73 1.5 0.7 28.0 65.4 1.13 0.53 1.3 31.75 46.02 6.4 31.0 0.86 5.2 17.7 21.9 1.3 20.5 DC-3

0.8 73 1.5 0.7 27.6 65.0 1.13 0.53 1.5 31.75 46.02 6.4 31.0 0.86 5.2 17.7 21.6 1.3 20.5 DC-3

1.2 73 1.5 0.7 27.2 64.6 1.13 0.53 1.7 31.75 46.02 6.4 31.0 0.86 5.2 17.7 21.3 1.3 20.5 DC-3

S19 L16

L15

S2
0

S12 L2
0

L1
9

L19= 0.25DC2-(S18)2-(S20)
0.25DC2-(S18)2-((S20)+0.6 x L16)L20=

S10

S17

S4
S7

D
M

IN

S13S13

S14DCON

S8

LDRED

S1
5

S1
6

53°08'

B
D

S18

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ระบบเครือ่งมอื

บอริง่ยนูติ
ขนาดหลกั

แบบ FA (แบบท�ามมุ)

เสน้ยนูติ เซน็เตอร์

การเคลือ่นทีค่มตดั กา
รป

รับ

( เส
น้ผ

ศก
.ก

าร
ตดั

)

หน่วย : มม.

เครือ่งมอืแสดงตามเข็มนาฬกิา (ดา้นขวา)
ขนาดเสน้ผศก.เล็กสดุสอดคลอ้งกบั(DMIN) RE0.2 (แบบ 0) และ RE0.4 (แบบ 1─4)

D
C

รายการสนิคา้เป็นเซท็
การปรับ ขนาด (มม.)

สงูสดุ

*1 *2

*1 S ทีต่อ่ทา้ยรายการสนิคา้ หมายถงึ เครือ่งมอืซา้ย

*2 ขนาดส�าหรับเม็ดมดีมมุ RE 0.2, 0.4, 0.8, and 1.2.
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M

a

RE DMIN
BD

S4 S7 LDRED S8 S13 S14 DCON S15 S16 S18 S19 S20 

FV0-FVSC01(S)
0.2 19 0.4 0.2 7.6 18.5 2.6 11.11 15.06 2.7 8.2 1.2 2.6 7.6 DC-2

0.4 19 0.4 0.2 7.4 18.3 2.6 11.11 15.06 2.7 8.2 1.2 2.6 7.4 DC-2

FV1-FVSP11(S) 0.4 25 0.7 0.3 10.8 23.0 3.6 15.08 20.62 3.2 9.0 1.0 3.6 10.8 DC-2

FV2-FVSP21(S)
0.4 36 0.8 0.6 13.8 32.3 4.0 19.05 24.58 4.0 14.5 1.2 4.0 13.8 DC-2

0.8 36 0.8 0.6 13.5 32.0 4.0 19.05 24.58 4.0 14.5 1.2 4.0 13.5 DC-2

FV2-FVPN21
0.4 36 0.8 0.6 13.8 32.3 4.0 19.05 24.58 4.0 14.5 2.1 4.0 13.8 DC-2

0.8 36 0.8 0.6 13.5 32.0 4.0 19.05 24.58 4.0 14.5 2.1 4.0 13.5 DC-2

FV3-FVSP31(S)
0.4 47 1.3 0.7 16.7 41.2 4.8 22.225 31.75 4.8 19.7 1.9 4.8 16.7 DC-3

0.8 47 1.3 0.7 16.4 40.9 4.8 22.225 31.75 4.8 19.7 1.9 4.8 16.4 DC-3

FV3-FVPN31
0.4 47 1.3 0.7 16.7 41.2 4.8 22.225 31.75 4.8 19.7 3.21 4.8 16.7 DC-3

0.8 47 1.3 0.7 16.4 40.9 4.8 22.225 31.75 4.8 19.7 3.21 4.8 16.4 DC-3

FV4-FVPN41
0.4 73 1.8 1.0 25.0 62.4 7.1 31.75 46.02 6.4 31.0 5.2 7.1 25.0 DC-3

0.8 73 1.8 1.0 24.7 62.1 7.1 31.75 46.02 6.4 31.0 5.2 7.1 24.7 DC-3

1.2 73 1.8 1.0 24.4 61.8 7.1 31.75 46.02 6.4 31.0 5.2 7.1 24.4 DC-3

P001

S19

S2
0

S7 D
M

IN

S14
DCON

S1
6

LD
RE

D
S1

5

L2
0

S13  
S13

S8

S4

B
D

S18
L20= 0.25DC2-(S18)2-(S20)

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

*1 S ทีต่อ่ทา้ยรายการสนิคา้ หมายถงึ เครือ่งมอืซา้ย

*2 ขนาดส�าหรับเม็ดมดีมมุ RE 0.2, 0.4, 0.8, and 1.2.

แบบ FV (แบบแนวดิง่)

เสน้ยนูติ เซน็เตอร์ กา
รป

รับ

( เส
น้ผ

ศก
.ก

าร
ตดั

)
D

C

เครือ่งมอืแสดงตามเข็มนาฬกิา (ดา้นขวา)
ขนาดเสน้ผศก.เล็กสดุสอดคลอ้งกบั(DMIN) RE0.2 (แบบ 0) และ RE0.4 (แบบ 1─4)

หน่วย : มม.

*1 *2

รายการสนิคา้เป็นเซท็
การปรับ ขนาด (มม.)

สงูสดุ

อะไหล่
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M

y y

y

y

y

y

N•m kgf •m

M2 0.49 0.05
M2.5 0.98 0.10
M3 2.25 0.23
M4 5.19 0.53
M5 10.29 1.05

45°

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ระบบเครือ่งมอื

บอริง่ยนูติ
คูม่อืตดิตัง้ HI-BORE

แนวทางการปฏบิตั/ิขอ้ควรระวงัขณะปฏบิตังิาน การตดิตัง้คารท์รดิจ์

การปรับขนาด

ขอ้ควรระวงั

วธิกีารตดิตัง้คารท์รดิจ์

คา่ทอรค์แหวนรองน็อตทีแ่นะน�า

คารท์รดิจ,์ สกรหูมนุน็อตและแรงกดหนา้ ตอ้งสะอาดและทาน�้ามนัหลอ่ลืน่กอ่นการใชง้าน 
โปรดระมดัระวงัอยา่ใหฝุ้่ นละเอยีดหรอือนุภาคอืน่ๆ  
เขา้ไปเพราะอาจท�าใหเ้กดิผลกระกบัการปรับคา่ความแมน่ย�าได ้
ประกอบทลูสโ์ดยไมต่อ้งเชด็น�้ามนัออก  
(หากไมม่นี�้ามนัหลอ่ลืน่ อาจเกดิปัญหาการปรับคา่แรงบดิทีไ่มด่แีละแรงกดผวิหนา้อาจเสือ่มสภาพได)้

z ถา้พืน้ทีร่ะหวา่งปลอกแหวนและแหวนรองมมีากแสดงวา่แรงสปรงิเล็ก  
ดงันัน้แรงบดิน็อตจะตอ้งต�า่

x ขนัแหวนรองน็อตจนสมัผัสกบัเทเปอรร์ปูตวั V

กรณุาเปลีย่นชิน้สว่นสิน้เปลอืง เชน่ เปลีย่นดา้มขนัลอ๊กตามระยะเวลา 
กรณุาตรวจสอบผูผ้ลติเมือ่ความแมน่ย�าเริม่ลดลง

 •  เครือ่งชัง่ระบบสปรงิ/เครือ่งชัง่แบบเข็ม แบบ FV 50 สว่น
 แบบ FA 40 สว่น
 •  1 สว่นบนสเคล สอดคลอ้งกบัรัศมทีีเ่พิม่ขึน้ 0.01 มม.
 •  หมนุตามเข็มนาฬกิาเพือ่ขยาย Hi-bore และ เพิม่ ขนาดรู

การสมัผัส

คารท์รดิจ์

ปลอก

เทเปอร ์รปูตวั V

คว
าม

กว
า้ง

(แ
รง

สป
รงิ

ขน
าด

เล็
ก)เก

แหนบแผน่ยาว

แหวนสวมเกลยีว

สกรแูหวนสวมเกลยีว

ขนาด Hi-bore ขนาดของสกรู
แรงบดิทีแ่นะน�า

แบบ 0
แบบ 1
แบบ 2
แบบ 3
แบบ 4

แบบ Angular (แบบ FA)

เมือ่ตดิตัง้คารท์รดิจ ์คมตดัควรวางตามการลบคมบนปลอกแหวนตามภาพ

แบบแนวตัง้ (แบบ FV)

เมือ่ตดิตัง้คารท์รดิจ ์คมตดัควรวาง 45 องศา เพือ่วางน็อตตามภาพ
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M

A139─A141
P001

S

R

08 8
10 10
12 12
16 16

1 0°
3 30°
4 45°
6 90°

z x c v b

y

SBR1

─

SBR6

08 CS200T ─ TKY06F

10 CS250T ─ TKY08F

12 CS300890T KS1S TKY08F

16 CS300890T KS2S TKY08F

H DCON LF LDRED S11 HF WF RE

SBR108 a TPGX
TPGX...L
TPMX...L

0802pp 7 8 35 9 ─ 7 3.5 0.4

SBR110 a 0902pp 9 10 50 11 ─ 8 4.5 0.4

SBR112 a 1103pp 10 12 60 12 7 10 5.0 0.4

SBR308 a TPGX
TPGX...L
TPMX...L

0802pp 7 8 35 10 ─ 7 0.7 0.4

SBR310 a 0902pp 9 10 50 12 ─ 8 1.0 0.4

SBR312 a 1103pp 10 12 60 13 7 10 1.0 0.4

SBR408 a

TPGX
TPGX...L
TPMX...L

0802pp 7 8 35 10 ─ 7 0.5 0.4

SBR410 a 0902pp 9 10 50 12 ─ 8 1.0 0.4

SBR412 a 1103pp 10 12 60 13 7 10 1.0 0.4

SBR416 a 1103pp 14 16 80 13 9 14 0 0.8

SBR608 a TPGX
TPGX...L
TPMX...L

0802pp 7 8 35 8.5 ─ 7 ─ 0.4

SBR610 a 0902pp 8 10 50 10 ─ 8 ─ 0.4

SBR612 a 1103pp 10 12 60 11 7 10 ─ 0.4

S B R 1 08

zx

W
F

W
F

W
F

LDRED

LDRED

LDRED

LDRED

S11

S11

S11

S11

LF

LF

LF

LF

HF

HF

HF

H
F

6°

6°

6°

5°

30°

45°

6°

5°

5°

5°

D
C

O
N

D
C

O
N

D
C

O
N

D
C

O
N

H

H

H

H

WF

WF

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ดา้มงานควา้นแบบ MI

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น ใบมดี ประเภท TPpp

อะไหล่

การแยกประเภท

zรปูแบบแคลมป์

cรปูทรงกา้น

bขนาดกา้น (มม.)vมมุน�า
xชือ่ดา้มงานควา้น

แบบสกรอูอน

กา้นกลม

ดา้มมาตรฐาน 

อะไหล่

*1 เมือ่ใชใ้บมดีทีม่รีอ่งคายเศษ ใหเ้ลอืกใบมดีซา้ย
หมายเหต1ุ) ขนาดทีแ่สดงส�าหรับมมุแทรก RE (*2)

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : CS200T=0.6, CS250T=1.0, CS300890T=1.0

รหสัสนิคา้

zแคลมป์สกรู xพรเีซต็สกรู ประแจ

รปูทรง รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.)

ส�าหรับตาม
เข็มนาฬกิา

SBR1

SBR3

SBR4

SBR6

ใบมดี
*

*2
*1

 



M018

M

QB2000 • QB3000 ABS License KOMET

HSKQB4000

R

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ระบบเครือ่งมอื
การแบง่ประเภทของระบบเครือ่งมอืแบบมาตรฐานที่
ถอดเปลีย่นไดร้วดเร็ว

ระบบเปลีย่นเร็วของ MITSUBISHI เป็นสิง่จ�าเป็นในการเพิม่ประสทิธภิาพในงานผลติจ�านวนมาก
ลดเวลาในการเปลีย่นเครือ่งมอื เพิม่ประสทิธภิาพการท�างาน
ลดน�้าหนักเครือ่งมอื ดงันัน้การเปลีย่นเครือ่งมอื จงึงา่ยและปลอดภยั
คมตดัมคีวามเทีย่งตรงสงูขึน้

QF1000 (2 ช ิน้)

อแดปเตอร ์แบบ QC
ส�าหรับพนิ มลิลิง่ คตัเตอร์

เฟซมลิล,์ พนิ มลิลิง่คตัเตอร์
QS2000 (อาเบอรส์�าหรับไซดค์ตัเตอร์)

QF2000 (เสน้ผศก.ขนาดเล็ก) QF2000 (เสน้ผศก.ขนาดใหญ)่

เค
รือ่

งม
อืง

าน
คว

า้น

ระ
บบ

กา
รเ

ชื อ่
มต

อ่

ระบบเปลีย่นเร็วของ
Mitsubishi

เครือ่งมอืพเิศษ

SPQH (สปรงิ) SPQS (สปรงิ+เครือ่งอดัน�้ามนั)

เครือ่งเซท็ใบมดี เกส�าหรับตัง้คา่

a

a

a
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y
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ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ปาดหนา้
QF2000 (แบบ Single Bolt Mounting)

แบบชิน้เดยีว ( <&160)

แบบ 2 ช ิน้ ( >&200)

แบบชิน้เดยีว (O แบบ &200) แบบ 2 ช ิน้ (T แบบ >&250)

แกนหมนุเครือ่ง

อแดปเตอร์

เครือ่งหมายสเีหลอืง

แคลมป์โบลท์

แคลมป์โบลท์

Mounting
teeth

ตวัคตัเตอร์

อแดปเตอร์

การตดิตัง้แผน่โลหะ

เครือ่งหมายสเีหลอืง

คณุลกัษณะ

คณุลกัษณะ

คณุลกัษณะ

1. ยดึดว้ยการขนัสกรแูบบงา่ย ๆ ใชเ้วลาในการเปลีย่นนอ้ย
2. ตอ้งปรับคตัเตอรใ์หไ้ด ้90° กอ่นใชง้าน จงึป้องกนัการหลน่ได ้
3. ใชง้านไดท้ัง้กบัเครือ่งมอืปาดหนา้ และเครือ่งมอืงานควา้น
4. ใชเ้วลาในการเปลีย่นเครือ่งมอืนอ้ยกวา่ 1 นาที

1. ขนาดเสน้ผศก.ดา้นในของตวัคตัเตอรม์ ีmounting teeth ประมาณ 4─6 อนั 
อแดปเตอรก์ม็จี�านวน mounting teeth เทา่กนั และแคลมป์โบลทอ์นัเดยีวใน
การตดิตัง้

2. ตอ้งปรับคตัเตอรใ์หไ้ด ้15° กอ่นใชง้าน จงึป้องกนัการหลน่ได ้
3. ใชเ้วลาในการเปลีย่นเครือ่งมอืนอ้ยกวา่ 1 นาที

1. รปูทรงน�้าเตา้ใชต้วัขนั 4─6 ตวั ประหยดัเวลาในการเปลีย่น
2. ตอ้งปรับคตัเตอรใ์หไ้ด ้15° กอ่นใชง้าน จงึป้องกนัการหลน่ได ้
3. คตัเตอรข์นาด >&250มม.ขึน้ไป ประกอบดว้ย 2 สว่น ดงันัน้ จงึมนี�้าหนักเบา ประหยดัเวลาและปลอดภยั
4. อแดปเตอรแ์บบมาตรฐาน สามารถใชไ้ดก้บัคตัเตอรท์ีม่ขีนาดเทา่กนัแตร่ปูทรงใบมดีแตกตา่งกนัได ้
5. ใชเ้วลาในการเปลีย่นเครือ่งมอืนอ้ยกวา่ 3─5 นาที

ตวั
คตั

เต
อร

์

QF1000 (แบบรปูทรงน�้าเตา้)
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M

a a

 (kg)DF DCONWS FLGT DCONMS DBC CRKS KWW L8 L24 S10 S11
QFA08025BCR/L 80 70 25.4 25 25.4 45 M12 9.5 7 18.4 13 15 0.8
QFA10025BDR/L 100 80 31.75 25 31.75 55 M16 12.7 8 23.2 13 15 1.2
QFA12530BER/L 125 100 38.1 30 38.1 70 M20 15.9 10 28 13 15 2.1
QFA16030BFR/L 160 125 50.8 30 50.8 85 M20 19 11 36 13 15 3.2

 (kg)BD DCONWS LB DF No. D2 LS KWW L8 L24 S10
QFA08025N4R/L 80 70 25.4 25 70 40 44.45 93.4 16.1 16 22.5 13 1.4
QFA10025N4R/L 100 80 31.75 25 80 40 44.45 93.4 16.1 16 22.5 13 1.7
QFA12530N4R/L 125 100 38.1 30 100 40 44.45 93.4 16.1 16 22.5 13 2.7
QFA16030N4R/L 160 125 50.8 30 125 40 44.45 93.4 16.1 16 22.5 13 3.8
QFA08025N5R/L 80 70 25.4 25 100 50 69.85 126.8 25.7 19 35.3 13 3.2
QFA10025N5R/L 100 80 31.75 25 100 50 69.85 126.8 25.7 19 35.3 13 3.4
QFA12530N5R/L 125 100 38.1 30 100 50 69.85 126.8 25.7 19 35.3 13 4.0
QFA16030N5R/L 160 125 50.8 30 125 50 69.85 126.8 25.7 19 35.3 13 5.1

DF

D
F

DCONMS
B

D D
2

D
C

O
N

W
S

K
W

W

DBC

KWW

L24

DCONWS
L8

FL
G

T
S1

1
S1

0

45°

L8

S10 LB L24LS

CRKS

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ระบบเครือ่งมอื

เฟซมลิลิง่อแดปเตอร์
แบบ Q (แบบ SINGLE BOLT) &80─&160

มาตรฐาน สภาพการตดิตัง้

(ค
วา

มล
กึร

อ่ง
คยี

)์

แกนหมนุเครือ่ง

อแดปเตอร์

ตวัคตัเตอร์

แคลมป์โบลท์

เบอรเ์ตเปอร ์7/24

ปลดล็อค

ล็อค

รหสัสนิคา้ เสน้ผศก.คตัเตอร์
(DC)

ขนาดคตัเตอร ์(มม.) ขนาดเครือ่ง (มม.) น�้าหนักเครือ่งมอื

รหสัสนิคา้ เสน้ผศก.คตัเตอร์
(DC)

ขนาดคตัเตอร ์(มม.) ขนาดเครือ่ง (มม.) น�้าหนักเครือ่งมอื
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 (kg)DCONWS DF DCONMS DBC S10 S11 S12 S14 S15
QFB20035KR/L 200 125 190 47.625 ─ ─ 50.8 10 11 25.4 9
QFB25035KR/L 250 175 240 47.625 ─ ─ 50.8 10 11 25.4 16
QFB31535PR/L 315 240 305 47.625 177.8 88.9 50.8 10 11 25.4 28
QFB35535PR/L 355 280 345 47.625 177.8 88.9 50.8 10 11 25.4 37
QFB40035PR/L 400 325 390 47.625 177.8 88.9 50.8 10 11 25.4 49
QFB50035PR/L 500 425 490 47.625 177.8 88.9 50.8 10 11 25.4 83

 (kg)DCONWS DBC DF LB N DCONMS DBC1 DBC2 S15
QFA25035K 250 110 155 230 45 4 47.625 101.6 ─ 25.4 9
QFA31535P 315 175 220 295 50 6 47.625 101.6 177.8 25.4 16 
QFA35535P 355 215 260 335 50 6 47.625 101.6 177.8 25.4 22
QFA40035P 400 260 305 380 50 6 47.625 101.6 177.8 25.4 29

DF

DF

DCONMS

DBC

DBC2

DCONMS

DBC1

S15

DCONWS

DAH 101.6
DBC

DCONWS

S1
0

LB15

S15

S1
4

S1
1

80±0.05

80
±0

.0
5

35±0.01

35
±0

.0
1

S12

45°45°

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

มาตรฐาน

มาตรฐาน

สภาพการตดิตัง้

สภาพการตดิตัง้

แบบ Q (แบบ SINGLE BOLT) &200─&500

แบบ T (แบบ SIX BOLT) &250─&400

รน็ูอตส�าหรับ M16
รน็ูอตส�าหรับ M20

แกนหมนุเครือ่ง
อแดปเตอร์

ตวัคตัเตอร์แคลมป์โบลท์

น็อตส�าหรับ M16 (4 ช ิน้)
น็อตส�าหรับ M20 (4 ช ิน้)

*อแดปเตอรส์�าหรับทัง้เครือ่งมอืซา้ยและขวา

น็อตส�าหรับ M20─50 (N ชิน้)
(JIS B 1176)

แกนหมนุเครือ่ง
อแดปเตอร์

ตวัคตัเตอร์

ปลดล็อค

ล็อค

ล็อค

ปลดล็อค

รหสัสนิคา้ เสน้ผศก.คตัเตอร์
(DC)

ขนาดคตัเตอร ์(มม.) ขนาดเครือ่ง (มม.) น�้าหนักเครือ่งมอื

รหสัสนิคา้ เสน้ผศก.คตัเตอร์
(DC)

ขนาดคตัเตอร ์(มม.) ขนาดเครือ่ง (มม.) น�้าหนักเครือ่งมอื
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ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ระบบเครือ่งมอื

ไซดค์ตัเตอร์
อแดปเตอร ์แบบ QC ส�าหรับพนิ มลิลิง่ คตัเตอร์

QS2000 (วธิกีารตดิตัง้แบบไซดค์ตัเตอร)์

ตวัคตัเตอร์

ตวัอแดปเตอร์

รปูรา่ง

คณุลกัษณะ

คณุลกัษณะ

1. การตดิตัง้พนิ มลิลิง่ อแดปเตอร ์งา่ย, เร็ว และแมน่ย�า
2. การแคลมป์บอดีท้ัง้หมดท�าใหก้ารจับยดึมัน่คงและ
 คา่รันเอาทค์มกดัดขีึน้
3. ท�าใหก้ารตดังานหนักเชน่ counter eight cutting มัน่คง
 และป้องกนัการแตกของใบมดี

1. ตดิตัง้งา่ย ขนัตวัขนัเพยีง 2─3 รอบ แลว้ปรับแป้นเกลยีวใหไ้ด ้45°
2. ตดิตัง้ไดโ้ดยไมต่อ้งเอาตวัขนัและแป้นเกลยีวออกจากอแดปเตอร์
3. คตัเตอรช์นดิโซลดิ ดงันัน้การจับยดึจงึมัน่คงสงู
4. ใชเ้วลาในการเปลีย่นเครือ่งมอืนอ้ยกวา่ 1 นาที

แคลมป์โบลท์

ไซดค์ตัเตอร์

อแดปเตอร์
แป้นเกลยีว
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y

a

DCONWS DCONMS DF D3 DBC CRKS LB D4 S10 S11 S12 S14

QB4350070 35 30 70 28 52 M8 22 8 0.5 5 30 15
QB4350088 35 30 88 28 70 M8 22 8 0.5 5 30 15
QB4400098 40 30 98 34 80 M8 24 8 0.5 5 30 15
QB4400118 40 30 118 34 90 M10 24 10 0.5 5 30 15
QB4500138 50 40 138 42 110 M12 30 12 0.5 5 30 15

45° CRKS

2-M12

22
.5

°

S10 S10

D
3

D
C

O
N

W
S

D
4

S11 8

D
C

O
N

M
S

D
B

C

D
F

LB S12 S14

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

เครือ่งมอืงานควา้น
แบบ QB4000 (แบบยดึดา้นขา้ง)

แหวนสแน็ป

แหวนสวมเกลยีว

แป้นเกลยีวตวัอแดปเตอร์

แคลมป์โบลท์

สปรงิ

ลกูบอลเหล็ก

แหวน O

แหวน O

คณุลกัษณะ
1. ขนัน็อต (หรอืแป้นเกลยีวยดึ) ยดึแหวนสวมเกลยีว เพือ่ยดึหวัควา้นใหแ้น่นหนา
2. แหวนสวมเกลยีวม ีMounting Teeth ทีต่รงปลาย เวลาตดิตัง้และถอดใหห้มนุ
 แหวนสวมเกลยีว 45°
3. ทัง้เตเปอร ์1/5 และตวัคตัเตอร ์ชว่ยซพัพอรต์หวัควา้นดา้นหนา้ ท�าใหก้ารจับยดึมี
 ความแมน่ย�าสงู (2─3 ไมครอน)
4. เนือ่งจากมกีารยดึดา้นขา้งแลว้ จงึไมจ่�าเป็นตอ้งใชต้วัสต็อปเปอรแ์กนหมนุ และมี
 โครงสรา้งทีป้่องกนัหวัควา้นหลดุได ้
5. ต�าแหน่งของใบมดี อยูใ่กลต้วัอแดปเตอร ์ชว่ยใหเ้ปลีย่นหวัไดส้ะดวก
6. ใชส้�าหรับงานควา้นไดห้ลากหลาย ทัง้ขนาดเล็กและใหญ่
7. การเปลีย่นหวั ใชเ้วลาไมถ่งึ 1 นาที

มาตรฐานการตดิตัง้

ไดรฟ์พนิ

ø8(H8)(รยูาว)

เตเปอร ์1/5

รหสัสนิคา้
ขนาด (มม.)
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ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

ระบบเครือ่งมอื

ลกัษณะเฉพาะของระบบ ABS

กลไกระบบ ABS

ผลของลิม่เตเปอรท์ีเ่กดิจากการขนัแคลมป์สกร,ู เตเปอรส์กร,ู 
และสไลดพ์นิท�าใหแ้ข็งแรงและการเชือ่มตอ่ทีม่ัน่คงระหวา่ง 
หวัและอแดปเตอร์
ทอรค์การตดัท�าหนา้ทีเ่หมอืนแรงบดิบนแกน,  
ท�าใหค้วามแข็งแรงในการจับในทศิทางแกนของสว่นทีเ่ชือ่ 
มตอ่แข็งแรงขึน้ 50─80%

สามารถรับรองความแมน่ย�าสงูได ้
ความแมน่ย�าในการท�าซ�้าของ 2─3!  
ถกูรักษาไวไ้ดใ้นสว่นเชือ่มตอ่

เครือ่งมอืมขีนาดหลากหลายจากเสน้ผศก.ขนาดเล็ก  
ถงึเสน้ผศก.ขนาดใหญ,่ สามารถใชส้ารหลอ่เย็น  
หรอืลมเป่าจากภายในไดโ้ดยไมต่อ้งดดัแปลงเครือ่งจักร
ขยายของสว่นหวัเครือ่งมอืไดง้า่ยโดยการใชช้ ิน้สว่นตอ่ขยาย
สามารถลดขนาดไดโ้ดยใชต้วัลดขนาดสามารถเซท็ขนาด 
เสน้ผา่ศนูยก์ลางของหวัไดง้า่ย  
มคีวามแข็งแรงของการเชือ่มตอ่และความแข็งแรงสงู

เพลาหมนุแบบทัว่ไป
(การตดิตัง้ NT, BT)

กา้นเตเปอร ์ABSอแดปเตอรแ์บบดา้นขา้ง ABS

การยดืออกของ ABS ดา้มมลิลิง่ ABS

(หมายเหต)ุ ผังดา้นบนแสดงเฉพาะ              มาตรฐาน 

อแดปเตอร ์ABS, กา้น

ดา้ม ABS

หวั
ABS

a a

a a

a

a

a
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BD DCON CBDP L24 S10

ABS25W 25 13 22 13 8.3
ABS32W 32 16 25 16 10.3
ABS40W 40 20 30 18.5 11.3
ABS50W 50 28 34 22 13.3
ABS63W 63 34 41 28 17.4
ABS80W 80 46 48 34 20.4
ABS100W 100 56 58 40.5 24.4
ABS125W 125 70 76 51 30.5

ABS25-FS-W a ABS25-F1 ABS25-F2
ABS32-FS-W a ABS32-F1 ABS32-F2
ABS40-FS-W a ABS40-F1 ABS40-F2
ABS50-FS-W a ABS50-F1 ABS50-F2
ABS63-FS-W a ABS63-F1 ABS63-F2
ABS80-FS-W a ABS80-F1 ABS80-F2
ABS100-FS-W a ABS100-F1 ABS100-F2
ABS125-FS-W a ABS125-F1 ABS125-F2

a

F2

F1

CBDP

S10

FA
FA

2xFA

D
C

O
N

B
D

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

มาตรฐานการตดิตัง้ระบบ ABS  ขนาดของอแดปเตอร์

ช ิน้สว่นส�าหรับอแดปเตอร์

* การสัง่ซือ้แบบขา้งบน ถา้ตอ้งการสัง่ซือ้เป็นเซท็ จะมสีกรแูละ พนิรวมอยูด่ว้ย กรณุาระบรุหสัแพ็คเวลาสัง่ซือ้

แคลมป์สกรู

เตเปอรส์กรู

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

L24นาที

รหสัสนิคา้
ขนาด (มม.)

รหสัสนิคา้แบบแพ็ค

สต็
อค แคลมป์สกรู เตเปอรส์กรู

สว่นประกอบของระบบ ABS

เฮดสไลดพ์นิ

ต�าแหน่งพนิ

เตเปอรส์กรู

อแดปเตอร์

แคลมป์สกรู

เมือ่แรง F1 กดลงบนแคลมป์สกร ูสไลดพ์นิจะเคลือ่นไปตามทศิทางรัศม ีตาม
เตเปอรส์กร ูท�าใหเ้กดิแรงยอ้น F2 ดงันัน้จดุศนูยก์ลางของแคลมป์สกร ู 
เตเปอรส์กร ูและสไลดพ์นิจงึเพีย้น จดุเชือ่มตอ่เตเปอรเ์กดิขึน้ตรงบรเิวณ
ทีแ่ยกดว้ยเสน้ 180องศา แคลมป์สกรแูละสไลดพ์นิบนสว่นสมัผัส
ดา้นเตเปอรข์วา และสไลดพ์นิกบัเตเปอรพ์นิบนสว่นสมัผัสดา้นเตเปอรซ์า้ย  
ผลทีเ่กดิขึน้ท�าใหก้ารวเิคราะหเ์วกเตอรข์องแรงเหลา่นัน้ไดผ้ล
ตามกราฟดา้นบน คอืเคลือ่นไปทศิทางเดยีวกนั และแรงสมัพนธ ์FA ถกูเพิม่
เป็น2เทา่และถกูสง่ผา่นตามล�าดบั อนึง่แรงตา้นการตดัทีเ่กดิขึน้เมือ่ท�าการตดั
จะเป็นเหมอืนการบดิและจะมกีารสง่ผา่นแรงบดินัน้ดว้ย แรง F1 และ F2  
ทีเ่กดิขึน้จากการขนัสกรแูละเตเปอรส์กรูจงึเพิม่ขึน้ แรงสมัพันธ(์แรงรว่ม)FA 
จงึมคีา่มากขึน้ดว้ย 

* ระบบนีไ้ดรั้บใบอนุญาตจาก              ของเยอรมัน
(JP Patent NO.1328669)

*
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BD DCON LS S10

ABS25M 25 13 20 8
ABS32M 32 16 23 10
ABS40M 40 20 26 11
ABS50M 50 28 31 13
ABS63M 63 34 38 17
ABS80M 80 46 43 20
ABS100M 100 56 55 24
ABS125M 125 70 70 30

ABS25-ES-M a ABS25-E3 ABS25-E4 ABS25-E5
ABS32-ES-M a ABS32-E3 ABS32-E4 ABS32-E5
ABS40-ES-M a ABS40-E3 ABS40-E4 ABS40-E5
ABS50-ES-M a ABS50-E3 ABS50-E4 ABS50-E5
ABS63-ES-M a ABS63-E3 ABS63-E4 ABS63-E5
ABS80-ES-M a ABS80-E3 ABS80-E4 ABS80-E5
ABS100-ES-M a ABS100-E3 ABS100-E4 ABS100-E5
ABS125-ES-M a ABS125-E3 ABS125-E4 ABS125-E5

ABS25-ES-M1 a ABS25-E3 ABS25-E4.1 ABS25-E5
ABS32-ES-M1 a ABS32-E3 ABS32-E4.1 ABS32-E5
ABS40-ES-M1 a ABS40-E3 ABS40-E4.1 ABS40-E5
ABS50-ES-M1 a ABS50-E3 ABS50-E4.1 ABS50-E5
ABS63-ES-M1 a ABS63-E3 ABS63-E4.1 ABS63-E5
ABS80-ES-M1 a ABS80-E3 ABS80-E4.1 ABS80-E5
ABS100-ES-M1 a ABS100-E3 ABS100-E4.1 ABS100-E5

ABS25-ES-M3 a ABS25-E3.2 ABS25-E4 ABS25-E6
ABS32-ES-M3 a ABS32-E3.2 ABS32-E4 ABS32-E6
ABS40-ES-M3 a ABS40-E3.2 ABS40-E4 ABS40-E6
ABS50-ES-M3 a ABS50-E3.2 ABS50-E4 ABS50-E6
ABS63-ES-M3 a ABS63-E3.2 ABS63-E4 ABS63-E6
ABS80-ES-M3 a ABS80-E3.2 ABS80-E4 ABS80-E6
ABS100-ES-M3 a ABS100-E3.2 ABS100-E4 ABS100-E6
ABS125-ES-M3 a ABS125-E3.2 ABS125-E4 ABS125-E6

a

a

a

a

LS

S10

D
C

O
N

B
D

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
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ระบบเครือ่งมอื

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

ขนาดของหวั

* หากตอ้งการใหร้วมสกร ูพนิ และทอ่ ตอ้งสัง่เป็นเซท็ โดยใชร้หสัแพ็คในการสัง่ซือ้

ช ิน้สว่นส�าหรับหวั

ชิน้สว่นส�าหรับหวั (ส�าหรับการควา้นละเอยีด)

ชิน้สว่นส�าหสรับหวั (ส�าหรับแบบมรีหูลอ่เย็น)

ต�าแหน่งพนิ

สกรู

สไลดพ์นิ

ทอ่

สกรู

สไลดพ์นิ

สไลดพ์นิ

ต�าแหน่งพนิ

ต�าแหน่งพนิ

รหสัสนิคา้
ขนาด (มม.)

รหสัสนิคา้แบบแพ็ค

สต็
อค สไลดพ์นิ ต�าแหน่งพนิ สกรู

รหสัสนิคา้แบบแพ็ค

สต็
อค สไลดพ์นิ ต�าแหน่งพนิ สกรู

รหสัสนิคา้แบบแพ็ค

สต็
อค สไลดพ์นิ ต�าแหน่งพนิ ทอ่

*

*

*
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ABS25-ES-M4 a ABS25-E3.2 ABS25-E4.1 ABS25-E6
ABS32-ES-M4 a ABS32-E3.2 ABS32-E4.1 ABS32-E6
ABS40-ES-M4 a ABS40-E3.2 ABS40-E4.1 ABS40-E6
ABS50-ES-M4 a ABS50-E3.2 ABS50-E4.1 ABS50-E6
ABS63-ES-M4 a ABS63-E3.2 ABS63-E4.1 ABS63-E6
ABS80-ES-M4 a ABS80-E3.2 ABS80-E4.1 ABS80-E6
ABS100-ES-M4 a ABS100-E3.2 ABS100-E4.1 ABS100-E6

SBA25-ES-M a ABS25-E3 SBA25-E4 SBA25-E4.1 ABS25-E5
SBA32-ES-M a ABS32-E3 SBA32-E4 SBA32-E4.1 ABS32-E5
SBA40-ES-M a ABS40-E3 SBA40-E4 SBA40-E4.1 ABS40-E5
SBA50-ES-M a ABS50-E3 SBA50-E4 SBA50-E4.1 ABS50-E5
SBA63-ES-M a ABS63-E3 SBA63-E4 SBA63-E4.1 ABS63-E5
SBA80-ES-M a ABS80-E3 SBA80-E4 SBA80-E4.1 ABS80-E5
SBA100-ES-M a ABS100-E3 SBA100-E4 SBA100-E4.1 ABS100-E5
SBA125-ES-M a ABS125-E3 SBA125-E4 SBA125-E4.1 ABS125-E5

SBA25-ES-M1 a ABS25-E3.2 SBA25-E4 SBA25-E4.1 ABS25-E6
SBA32-ES-M1 a ABS32-E3.2 SBA32-E4 SBA32-E4.1 ABS32-E6
SBA40-ES-M1 a ABS40-E3.2 SBA40-E4 SBA40-E4.1 ABS40-E6
SBA50-ES-M1 a ABS50-E3.2 SBA50-E4 SBA50-E4.1 ABS50-E6
SBA63-ES-M1 a ABS63-E3.2 SBA63-E4 SBA63-E4.1 ABS63-E6
SBA80-ES-M1 a ABS80-E3.2 SBA80-E4 SBA80-E4.1 ABS80-E6
SBA100-ES-M1 a ABS100-E3.2 SBA100-E4 SBA100-E4.1 ABS100-E6
SBA125-ES-M1 a ABS125-E3.2 SBA125-E4 SBA125-E4.1 ABS125-E6

a

a

a

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื* หากตอ้งการใหร้วมสกร ูพนิ และทอ่ ตอ้งสัง่เป็นเซท็ โดยใชร้หสัแพ็คในการสัง่ซือ้

ช ิน้สว่นส�าหรับหวั (ส�าหรับแบบคยีท์ีม่รีหูลอ่เย็น)

ชิน้สว่นส�าหรับหวั (ส�าหรับแบบคยี)์

ชิน้สว่นส�าหรับหวั (ส�าหรับการควา้นละเอยีดและชนดิ ทีม่รีหูลอ่เย็น)

โพซชิัน่คยี์

คยี์

โพซชิัน่คยี์

คยี์

สกรู

สไลดพ์นิ

สไลดพ์นิ

สไลดพ์นิ

ต�าแหน่งพนิ

ทอ่

ทอ่

รหสัสนิคา้แบบแพ็ค

สต็
อค สไลดพ์นิ ต�าแหน่งพนิ ทอ่

รหสัสนิคา้แบบแพ็ค

สต็
อค สไลดพ์นิ คยี์ โพซชิัน่คยี์ สกรู

รหสัสนิคา้แบบแพ็ค

สต็
อค สไลดพ์นิ คยี์ โพซชิัน่คยี์ ทอ่

*

*

*
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ระบบเครือ่งมอื

ระบบ HSK
ลกัษณะเฉพาะของระบบ HSK

วธิกีารแคลมป์ HSK

เหมาะส�าหรับการตดัดว้ยความเร็วสงู
แกนเตเปอรม์แีนวโนม้สมัผัสกบัรเูตเปอร ์เพราะการขาดความ
ยดืหยุน่ จงึตอ้งมกีารจับทัง้ 2 หนา้
รับประกนัความแมน่ย�าสงู
รับประกนัการตดิตัง้ซ�้าไดป้ระมาณ 2 ไมครอน
การจับยดึมัน่คงสงู
การจับยดึในทศิทางรัศมแีละการบดิมัน่คง เพราะมรีะบบจับยดึ  
2 หนา้
ตดิตัง้งา่ย
ระบบโครงสรา้งสนับสนุนการถอดแยก ท�าใหถ้อดแยกสว่น
เครือ่งมอืได ้แมผ้า่นความรอ้นจากการใชง้านสงู
การเลอืกระบบหลอ่เย็น
แบบหลอ่เย็นตรงกลางและแบบหลอ่เย็นดา้นขา้ง

จับยดึจดุสมัผัส
ดา้นหนา้อยา่งมั่นคง

จับยดึเตเปอร ์
1/10 อยา่งมั่นคง

รหูลอ่เย็น

แคลมป์บรดิจ์

เครือ่งมอืเตเปอร์

* HSK ยอ่มาจาก ร ู(Hole) แกน (Schaft)
 และเตเปอร ์(Kegel) ในภาษาเยอรมนั

แคลมป์สกรู รเูตเปอร ์(แกนหมนุ)

หนา้ตดัแบบกรวย 30°

ต�าแหน่งแคลมป์ชัว่คราว

หนา้แกนเตเปอร ์
และ หนา้สมัผัส
เตเปอรข์อง
เครือ่งมอื

ต�าแหน่งถาวรของแคลมป์

a

a

เครือ่งมอืเตเปอร์ รเูตเปอร ์(แกนหมนุ)

เครือ่งมอืเตเปอร์

เครือ่งมอืเตเปอร์

รเูตเปอร ์(แกนหมนุ)

รเูตเปอร ์(แกนหมนุ)

จับอยา่งมัน่คง

ชอ่งวา่ง

Draw In

ดงึแกนเตเปอรด์า้นหนา้แบบกรวย 30° ในทศิทางของรเูตเปอร์
เพือ่จับยดึ

ต�าแหน่งแคลมป์ชัว่คราว มมีมุหลบระหวา่งแกนและ
หนา้สมัผัสของเครือ่งมอื
แรงเตเปอรแ์คลมป์เพิม่ถา้เสน้ผศก.เพิม่ขึน้

แกนเตเปอรแ์บบบาง จับยดึหนา้เตเปอร ์และหนา้สมัผัส
อยา่งมัน่คง เพราะมกีารเสยีความยดืหยุน่จากแรงดนั

a

a

a

a

a

a

a

a

a
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DCON LS

HSK-A32M 32 16

HSK-A40M 40 20

HSK-A50M 50 25

HSK-A63M 63 32

HSK-A80M 80 40

HSK-A100M 100 50

DCON LS

HSK-C32M 32 16

HSK-C40M 40 20

HSK-C50M 50 25

HSK-C63M 63 32

HSK-C80M 80 40

HSK-C100M 100 50

LS

LS

ระ
บบ
เค
รือ่
งม
อื

รปูแบบของระบบ HSK
ม ีHSK แบบหลากหลาย 
Mitsubishi Materials ผลติแกนเตเปอร์
แบบ A,B,C และ D (ขนาดเครือ่งมอื) 
และรูเตเปอรแ์บบ C และ D 
(การท�างานดว้ยมอื) (หมุนขา้ง)

r : ไมม่ใีนสต็อค  ผลติตามออเดอรเ์ทา่นัน้

รอ่งจับยดึ ส�าหรับ ATC

ทอ่หลอ่เย็น

รสู�าหรับใบมดี ID ประแจขนั

เส
น้ผ

า่ศ
นูย

ก์ล
าง

 D
C

O
N

เส
น้ผ

า่ศ
นูย

ก์ล
าง

 D
C

O
N

รหูลอ่เย็น
รสู�าหรับประแจบดิ

ประแจขนั

แบบ การปรับใชง้าน เครือ่งมอื
เตเปอร์

รเูตเปอร์
(หมนุ)

แบบ A เปลีย่นเครือ่งมอือตัโนมตั ิ(ATC) , จดุศนูยก์ลางหลอ่เย็น (เครือ่งมอืปาดหลกั)
แบบ B เปลีย่นเครือ่งมอือตัโนมัต ิ(ATC) ซึง่หลอ่เย็นไหลผา่นมมุ (เครือ่งมอืการกลงึเป็นสว่นใหญ)่
แบบ C เปลีย่นเครือ่งมอืดว้ยมอื, หลอ่เย็นตรงกลาง (เครือ่งมอืปาดเป็นสว่นใหญ)่

แบบ D เปลีย่นเครือ่งมอืดว้ยมอื, หลอ่เย็นไหลผา่นมมุ (เครือ่งมอืกลงึเป็นสว่นใหญ)่

รหสัสนิคา้
ขนาด (มม.)

รหสัสนิคา้
ขนาด (มม.)

เป
ลีย่

นเ
คร

ือ่ง
มอื

อตั
โน

มตั
ิ

ชน
ดิ 

A
 (ช

นดิ
หล

อ่เ
ย็น

ตร
งก

ลา
ง)

เค
รือ่
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อืง

าน
ปา

ด

เป
ลีย่

นเ
คร

ือ่ง
มอื

ดว้
ยม

อื

ชน
ดิ 

C
 (ช

นดิ
หล

อ่เ
ย็น

ตร
งก

ลา
ง)

 




