COMO ENTENDER A APRESENTACAO DE

SUPORTES PARA TORNEAMENTO

@ Como esta secao esta organizada

DOrganizada de acordo com o formato do inserto.
(Refere-se ao indice da préxima pagina.)

EXTERNO

TIPO DE SUPORTE
indica as quatro primeiras letras da referéncia para
pedido, assim como condi¢des de usinagem

e TITULO DO PRODUTO CONFORME O TIPO DE INSERTO
|_ SEGAO DE PRODUTO

=== FIGURA MOSTRANDO A APLICAGAO DA FERRAMENTA
utiliza ilustragdes e setas para descrever as aplicagoes
de usinagem disponiveis, como torneamento externo,
copia, faceamento e chanfro, juntamente com os angulos
da aresta do corte.

GEOMETRIA

QUEBRA-CAVACOS POR
TIPO DE USINAGEM

h TORNEAMENTO EXTERNO

@ Estoque mantido.

C020

Insertos para PYVN__ > A102—A105  COIDGESDE CORTERECONBIOADAS > A010—A015, BOOS

‘}

Tomeamento externo, Tipo DOUBLE CLAMP |Acibanento| Leve | Wédia | Media Tipo DOUBLE CLAMP [fcotanerio] _Love C Meda | Meda \
Cépia 7 3 3 I3 2 i 03 3
. | > S| .
i [ |- || | L || B |
aprrss [ T T 6w | w0 | o | uo
Ll LF Média | Ao Inowddvel | Tolerancia G| CBN Média__|Ago Inowidével | Tolerancia G| CBN
caue B g R g R
1% i E LP | B | T e TR LB |
somonosoronons| o | o | o | o N e | n
+
o Dimensoes (nm) | €22 e Dimensoes (nm) | €22
i T o gleée A N [ S o g2 & e
H W W8 [ L [LA] e [ W | Cooo | | soe R[C W [ B [ LF LA [ AF [We | caio |0 | oot g H
H DVVNN2020K16 | ® | VN A [1604 | 20|20]125|44]20 |10 |ocswaz| LLp13|ockaia] DVPNR/L2020K16 [ele| VN'A 1604 20 [125] 32 | 20 | 25 [ocswiz|LLP13 [ooK3113| DCS2 5
2 o [ VN |60 |25]25] 50| 44| 25 | 125 |ocomce| upra  ckarin| sz |ocosaor| rvise ™=F = pvenrizszsmic [e]e] VN bt | 1604 25 150| 32| 25 | 52 [ooswa LLp1 |ockonia| ocsa [oomsam|vise
2 Torue de Fiacdo (N m) :DCOS207=0.5 * Torque de Fixagdo (N + m) : DCOS20T=3.5, H
H H
H H
2 2
e Tosbamenc] Leve | Meda | Weda T Tesbameric] Leve | Wéda | Weda
Cépia porte MIP a3 3 3 Faceamento, Cépia po MP ;- o 3 3
5 | o | o
TSI |< |- 27| ] 7| || |
i& ) 1) ) i) £ . ) (5) o) (5
oae i Teda [ Con— — - g Tieda [i coN
andar i ndars [ 7
T N @ ap » o I
L it vl e =) LR | €57 | 87 | |
R Somenta suporte newtro | _(16) 6) (16) ) suporte a direita. | _(16) ) (15) )
7 w7 7
e Dimensses (mm) = o Dimensses (mm)
Referéncia para Pedido || Referéncia do nserto G & Referércia para Pedido |~ Referéncia o nserto o || F
N W [ [ [cA[Ar[wr | como | R | o R W [ B [or [A A [we| oo [Pl 4 ¥
PVVNN2020K16 o | VN A | 1604 20 (1253820 10 LPXgQ? P11S [HSP05008C| E03 |HKY25R PVPNR/L2020K16 |®|®| VN A | 1604 20 |125(32 |20 | 25 mgg? P11S |HSPOS008C| E03 |HKY25R
o | W Wt [ 1604 25|125| (Pvaz3) | Piis |Hsposonsc| Eos |Hkvasr PVPNRIL2525M16_[e]e| UN i | 1604 25 |150| 32 | 25 | 32| (pvazs) | Pr1s |Hsposooec| Eos |mkvasr
1T doFoagan (- - SPUS0000-25 1 Torque do Fixagao (N~ m) - HSPOS00BC=25
21 ¢ PV323 Ro4mme R Estes calgos o pecidos 2 Utize os cagos PV321 & PV323 com nsertos d raio e ponta RO.4mm & R1 2mm respectvamente. Estes calgos dever ser pedidos
JSSAies suporte separadamente, pos o s30 fomacidos em corjunio com o supore
Nota 1) Fotos de insertos meraments iustratvas.
NG VECORTE OB > AG10—AOTS, 8008
Insertos para DVWN__ > A102—A105 insertos para DWN__ > A102—A105  Insertos CEN & PCD. > B035, B036, BO57 ACESSORIOS ______ »po01
Cco21

insertos para DVPN > A102-A105 Aves
Insertos para PVPN > A102-A105
Insertos CBN & PCD_ > B035, B036, B07_ snss B057

INFORMAGOES TEGNICAS > Q001

LEGENDA PARA
POLITICA DE ESTOQUE
€ mostrada no canto inferior
esquerdo de cada pagina
dupla aberta.

indica paginas de referéncia

PRODUTOS STANDARD

indica referéncias para pedido,
estoque (por sentido direito ou
esquerdo), insertos correspondentes,
dimensodes e acessorios.

@Para Pedidos : Especifique

L PAGINA DE REFERENCIA PARA
INSERTOS CORRESPONDENTES

fornecem detalhes de insertos
correspondentes ao produto.

PAGINA DE REFERENCIAJ_/

PARA:

-ACESSORIOS
-INFORMAGOES TECNICAS
indica paginas de referéncia,
no canto inferior direito de
cada pagina dupla aberta.

que

@referéncia para pedido e sentido da ferramenta (direito/esquerdo).

C000



TORNEAMENTO
TORNEAMENTO EXTERNO

CLASSIFICAGAO DE SUPORTES - C002
IDENTIFICAGAO DE SUPORTES--- C006
METODO DE FIXAQAO .................... co07
SUPORTES STANDARD
SUPORTES PARA INSERTOS CN{ i
SUPORTES PARA INSERTOS DN
SUPORTES PARA INSERTOS SN
SUPORTES PARA INSERTOS TN i i =ssseees C016
SUPORTES PARA INSERTOS VN ssneees Cco019
SUPORTES PARA INSERTOS WIN(__i_i=sssee-- C022

SUPORTES PARA INSERTOS CC!_ isssssens Cco023
SUPORTES PARA INSERTOS DC:_ issseens co024
SUPORTES PARA INSERTOS RC:_ isseeen C025

SUPORTES PARA INSERTOS SC:__=seneees co027
SUPORTES PARA INSERTOS TC!
SUPORTES PARA INSERTOS VC
SUPORTES PARA INSERTOS XC: ¥

SUPORTE TL .....................................
@®SUPORTES PARA LIGAS DE ALUMINIO

SUPORTE PARA INSERTOS DE__i=*===:- C032
SUPORTE PARA INSERTOS TE i Jrereees Co033
SUPORTE PARA INSERTOS VD i i s=rsee C034

*Classificadas em ordem alfabética

C008 DCLN C012 PSBN C033 STFE
C010 DDJN C014 PSDN C028 STGC
C016 DTGN C015 PSKN C033 STGE
C019 DVJN C013 PSSN C029 svJC
C021 DVPN C013 PSTN C034 SVJD
C020 DVVN C017 PTFN C030 SVPC
C022 DWLN C016 PTGN C029 svvC
C009 MCLN C019 PVJN C031 SXzZC
C012 MSBN C021 PVPN C035 TLHR
C014 MSSN C020 PVVN
C018 MTEN C022 PWLN
C017 MTJN C023 sCLC
C018 MTQN C024 SDJC
C009 PCBN C032 SDJE
C008 PCLN C024 SDNC
C011 PDHN C032 SDNE
C010 PDJN C026 SRDC
C025 PRDC C026 SRGC
C025 PRGC C027 SSSC




TORNEAMENTO EXTERNO

CLASSIFICACAO DE SUPORTES

Insertos aplicaveis

o\

Torneamento Externo, Torneamento Externo,
Faceamento Copia

Torneamento Externo

— o | o - 0 =01° — o
CraEsEiEiEs KAPR=95 KAPR=93 KAPR=72.5°| KAPR=91 KAPR=75

Suporte

(@)

Tamanho da Haste 1
(HxWxL)

® Fixagéo por alavanca.
Suporte LL ® Norma ISO.

@ Varios formatos de
suporte.

@ Aplicavel em usinagem
leve a pesada.

@ Inserto negativo mais
econdmico.

10x10x 70 25x25x 150
12x12x 80 32x25x170
Jox1bx100 32x32x170 |"PCLN | PWLN | PDJN PTGN | PCBN | PSBN
@ C016 | © C009 | © CO12

TORNEAMENTO EXTERNO

@ Novo tipo de grampo duplo.

@ Fixa insertos com mais
seguranga.

@ Excelente repetibilidade
da aresta de corte.

@ Inserto negativo mais
econdmico.

@ Série para insertos
pequenos.

16X 16x100 2525 x 150
DCLN | DWLN | DDJN DVJN | DVVN | DTGN
20x20x125 32x25x 170 ©c022 | ©Co10 ©C019 | ©C020 | © Co16

Suporte @ Dupla fixag&o.
@ Fixa insertos com mais
DOU BLE seguranca.
C LAM P ® Adequado para desbastes. | §
" ) @ Inserto negativo.
(Para usinagem pesada) " 32 % 32 x 170
40 x 40 x 200

MCLN MSBN
© C009 © Co012

@ Dupla fixagao.
Suporte WP @ Troca simples dos insertos.
@ Inserto negativo mais
econdmico.
20 x 20 x 125 )
25 x 25 x 150
35x25x 170

MTJN
© Cco17

@ Fixagao por pino.
Suporte M P @ Inserto formato
romboidal de 35°.

® Aplicavel em canais
de alivio. «J «ar

20 x 20 x 125
25 x 25 x 150

PVJN | PVVN
© C019 | © Co020

C002



J

SN TN SN SN TN 0 TN VN
Desenho Especial
O A)\ O O /O\ @ A O | (Insertos positivos)
Torneamento Externo, Tomeamento Extemo, Faceamento, Torneamento Externo, ~
Chanfro Faceamento, Chanfro Faceamento Cépia Copia Selegéo Standard
KAPR=105°
KAPR=60° KAPR=45° KAPR=75° | KAPR=91° 5

PSTN PSSN PSKN PTFN PDHN PRGC
@ C013 @ C013 @ C015 @ C017 @ Co11 © C025
«J
DVPN
© C021
U
MSSN
Q C014
1
J
MTEN MTQN
© C018 © C018
«J
PVPN
© C021
Nota 1) © : 12 recomendacéo. O : 2% recomendagao.

(¢

Desenho Especial
(Insertos positivos)

Econdmico

Baixo Esforgco de Corte
(Geometria Positiva)
Fixacéo Rigida
Eficiéncia e
Produtividade
Especializado

TORNEAMENTO EXTERNO




(@)

TORNEAMENTO EXTERNO

Cco004

TORNEAMENTO EXTERNO

CLASSIFICACAO DE SUPORTES

C

Insertos aplicaveis
Tomeamento Extemo, Torneamento Externo,
Faceamento Copia
—QEo KAPR=93° KAPR=62.5°
Caracteristicas KAPR=95 95° 72.5°

Suporte

Tamanho da Haste
(HxWxL)

KAPR\
-J

Suporte para perfilar

N
5

® Fixagao por parafuso.
@ Inserto formato
romboidal de 25°.
® Torneamento em face
com inclinagdo de até
60°.
16 x 16 x 100
20x20x 125
25 x 25 x 150

Suporte SP

@ Fixagao por parafuso.
@ Minissuporte com insertos
7° positivos.
8x 8x 60
10x10x 70
12x12x 80
16 x 16 x 100
20x20x 125
25 x 25 x 150

SCLC
© C023

Suporte AL

(Suportes para ligas de aluminio)

@ Fixagao por parafuso.

@ Insertos 20° positivos.
(inserto formato
romboidal 35° e 15°).

® Geometrias super
positivas.

16 x 16 x 100
20 x 20 x 125
25 x 25 x 150

SDJC
© C024

SvJC
© C029

SDJE
© C032

SVJD
© C034

SDNE

SDNC
© C024

SvvC
© C029

© C032

Suporte TL

@ Fixagdo conica.

@ Excelente acabamento
superficial com inserto de
formato redondo.

20x20x 125

25 x 25 x 150
32x25x170

SMALL
TOOLS

(Ferramentas para
torneamento frontal) .

® Fixagao por parafuso.
® Ferramentas a
serem equipadas em
magazines tipo coluna.
@ Minissuporte com
inserto 7° positivos.
8x 8x125
10x 10 x 125
12x 12 x 150
16 x 16 x 150

SCLC-SM
© D010

SVLP-SM
© D012

SDJC-SM
© DO

SVJB-SM
© D012

SVJC-SM
© D013

SDNC-SM
© Do

SVVB-SM
© D013

SMALL
TOOLS

(Ferramentas para
torneamento reverso)

@ Fixacédo por parafuso.

@ Ferramentas a serem equipadas
em magazines tipo coluna.

@ Alta rigidez de acordo com
design do inserto vertical.
(tipo BTA/CTB)

@ Usinagem reversa.

(tipo BTA/CTB)
8x10x 120
10x 10 x 120
12x12x120
16 x 16 x 120




CC: TC/TE TECH VC/IVP i
.@ .@ Desenho Especial
Torneamento Torneamento Externo, Faceamento, Torneamento Externo, .
Externo Faceamento, Chanfro Faceamento Copia Copia Selecéo Standard
— o (0]
AR KAPR=45° | KAPR=91° KAPR=117.5° 5%
91 O >
=
1 KAPRf -g § 5 s g
H O (=]
\‘ Desenho Especial _g %_g 2 ;g ﬁ
®| 0|02 ®©
9968183 8
8s8| R |22l &
w m@| i |[lIa| W

1
STGC SSSC SVPC SRGC SRDC
© C028 © Cc027 © C030 © C026 © C026
U
B
STGE STFE
© C033 © C033
o>
TLHR
© C035

SCAC-SM
© D010

SVPP-SM
© D013

Desenho Especial

BTAH/CTBH
© D014

BTVH
© D016

Nota 1) © : 12 recomendacéo. O : 2% recomendagéo.

(¢

TORNEAMENTO EXTERNO

C005



(@)

TORNEAMENTO EXTERNO

C006

TORNEAMENTO EXTERNO

IDENTIFICACAO DE SUPORTES

H Suporte LL, Suporte Dupla Fixagao,
Suporte SP, Suporte para Perfilar, Suporte AL

[ | ) ® @ 6 | ® [ ® %)
DMétodo de Fixagio ®Angulo de Posigio @Ang. Folga do Inserto | |®Sentido de Corte @Comp. Ferramenta | | ®Comprimento da Aresta de Corte (mm)
D | Dupla Fixagéo KAPR (o3 7° Positivos R | Direito LF (mm) Cireulo Formato do Inserto
M Figagég} por’cgnha A | 90° sem offset N Negativo L |Esquerdo D 60 Inscrito. | Redondo (Tranguer | Quadrac ROg?;j?al ROET?EHI “3;: I
Fixag#io mlltipla B 75° E | 20° Positivos || N | Neutro E 70
P | Fixagédo por Alavanca D | 45°Neutro = 80 6.00 — - 06 — — —
S | Fixagao por Parafuso E 60° H 100 6.35 - " - 06 07 "
| 7.94 - 13 - - - -
F 90° K 125
Tamanho da Haste 8.00 - - 08 - - _
G | 90° com offset mm M 150
(altura e largura) 9.525| 09 | 16 - 09 | M 16
H 107.5° P 170
8 08 10.00 - - 10 - - -
J 93° Q 180
10 10 12.00 - - 12 - - -
K 75° R 200
12 12 1270 | 12 | 22 - 12 | 15 -
L 95°
(@Formato do Inserto - 62.5° 16 16 15.875| 15 27 - 16 - -
C |Romboidal 80° . 20 20 16.00 | — | — | 16 | - | - | -
- P 117.5°
D |Romboidal 55° a 105° 25 25 19.05 19 - - 19 - -
R | Redondo - 25° 32 32 20.00 - - 20 - - -
S | Quadrado = 60" 25.00 - - 25 - - -
T | Triangular 25.40 | 25 - - - - -
- Vv 72.5°
V |Romboidal 35° 32.00 - - 32 - - -
- 4 Especial
w Trigon
X |Desenho Especial




METODO DE FIXAGCAO

Tipo (Suporte)

Estrutura

Fixagao por alavanca
(Suporte LL)

DParafuso de Fixagéo
@Alavanca

@Calgo
@Pino do Calgo
®Glnserto
Fixagdo dupla DCalco
( Suporte ) @Pino do Calgo
DOUBLE CLAMP Q@Mola

@Grampo de Fixagéo
®Parafuso de Fixagcdo
®lInserto

Fixagdo multipla

( Suporte )
DOUBLE CLAMP

(Para usinagem pesada)

®Calgo

@Pino do Calgo
QParafuso de Fixagdo
@Grampo de Fixagao
®Blnserto

Fixagao por cunha
(Suporte WP)

@®Calgo

@Pino do Calgo
@Cunha

@Mola

®Grampo de Fixagao
®Parafuso de Fixagdo
@Inserto

Dupla agao de fixagao

@DlInserto

(Suporte para PERFILAR) ! @Parafuso de Fixago (1)
®Mola
@ @Grampo de Fixagao
N ®Parafuso de Fixagéo (2)
Fixagao por parafuso ©) Oinserto
(Su porte SP @Parafuso de Fixag&o
Suporte AL o F

Fixagao por pino
excéntrico

(Suporte MP)

@Calgo

Anel Elastico
@Parafuso de Fixagao
®lnserto

|:®Pino de Fixagao

TORNEAMENTO EXTERNO -

C007



TORNEAMENTO EXTERNO

SUPORTES PARA {0
INSERTOS c N

Torneamento externo, Acabamento Média
Faceamento FP B MK
,,,,,,,,,,,, P J
s 0@ U | — .
7 (12) (12) (12,16) (12,16,19)
AL Media | S%fa% CBN
GAélylc; L%lyls Sténdarg RP _
¢ . I =}
Figura mostra | s iy’
c suporte a direita. |(09,12,16,19)| (12,16,19) (12)
*
S
Estoque Dimensdes (mm @ &.\\\\x
o Referéncia para Pedido ! Referéncia do Inserto (mm) </ &>
4 -
@ R|L H| B |LF|LH | HF |WF| Calgo | "099° |Alavanca | Parafuso| Chave
l—
ﬁ PCLNR/L1616H09 |® @ 09T37%:] 16 | 16 [100| 22 | 16 | 20 |LLSCN3T3| LLP13 LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
g PCLNR/L2020K09 (® ®| CNMG | 09T37 x| 20 | 20 [{125| 22 | 20 | 25 [LLSCN3T3| LLP13 LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
E PCLNR/L2525M09 (e @ 09T3: x| 25| 25 |150| 22 | 25 | 32 |LLSCN3T3| LLP13 LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
% PCLNR/L2020K12 |®|® CNMA 1204521 20 | 20 |125)| 28 | 20 | 25 |LLSCN42 LLP14 LLCL14 |LLCS108 | HKY30R
E PCLNR/L2525M12 |(®|®| CNMG | 1204 | 25 | 25 [150| 28 | 25 | 32 [LLSCN42 LLP14 LLCL14 |LLCS108 | HKY30R
PCLNR/L3225P12 [ X J SEI\GARA 12045 32 | 25 |(170| 28 | 32 | 32 |LLSCN42 LLP14 LLCL14 |LLCS108 | HKY30R
PCLNR/L3232P16 ® ® CNGG |1606:-::| 32|32 [170] 32 | 32 | 40 [LLSCN53 LLP15 LLCL25 |LLCS508 | HKY30R
PCLNR/L3232P19 |@/@| ONCM | 1906-| 32| 32 [170] 40 | 32 | 40 |LLSCN63 | LLP16 | LLCL16 | LLCS310 | HKY40R

* Torque de Fixagdo (N + m) : LLCS106=2.2, LLCS108=3.3, LLCS508=3.3, LLCS310=7.0

Torneamento Tipo DOUBLE CLAMP | Acabamento

externo, Faceamento FP B
777777777777 . 4
s © sik
. (12) (12) (12) (12)
i Meédia | Biédiae | Agolnoxidavel| CBN
GAMF GAMP LF Standard  |RP MM
w T
= .
Figura mostra
suporte a direita.
Estoque Dimensdes (mm .@
Referéncia para Pedido . Referéncia do Inserto (mm) 7 \
R|L H | B | LF | LH | HF |WF| Calgo | Fl2 % | Cmpode | Mol | faEh0 | Chave
DCLNR/L1616H09 |e®|® 09T3:7 | 16 | 16 [100| 25 | 16 | 20 |({iscnas| LLP23 | DCK2211| DCS2 | DCO520T | TKY15F
DCLNR/L2020K09 |® ®| CNMG | 09T3: | 20 | 20 |125| 25 | 20 | 25 | senss)| LLP23 | DCK2211| DCS2 |DC0O520T | TKY15F
DCLNR/L2525M09 |® @ 09T30% | 25 | 25 |150| 25 | 25 | 32 [(sanss | LLP23 | DCK2211 | DCS2 | DC0520T | TKY15F
DCLNR/L2020K12 |®|@f SNMA | 1204:: [ 20 | 20 [125| 29 | 20 | 25 |LLSCN42| LLP14 | DCK2613 | DCS1 | DC0621T | TKY20F
DCLNR/L2525M12 [@ @| SNMM | 1204 | 25 | 25 |150| 29 | 25 | 32 [LLSCN42| LLP14 | DCK2613| DCS1 | DCO621T| TKY20F
DCLNR/L3225P12 |@|@| SNSC | 1204 | 32| 25 [170| 29 | 32 | 32 |LLSCN42| LLP14 | DCK2613| DCS1 | DC0621T | TKY20F

*1 Torque de Fixagéo (N « m) : DC0520T=3.5, DC0621T=5.0
*2 Utilize o calgo LLSCN33 para insertos com espessura 3.18mm. Nestes casos, este calgo deve ser pedido separadamente.

Nota 1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensdes ao circulo inscrito.

@ : Estoque mantido. Insertos para PCLN > A074—A080 Insertos CBN & PCD > B022—B025, B055
Cc008 Insertos para DCLN > A074—A080  CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS > A010—A015, B008




Torneamento externo, Fixacédo dupla Média Média SR
Faceamento Para usinagem pesada [MH Standard | MS RP
H
(19) (19) (19) (19)
- EQPR‘ 95 Pesada Pesada Pesada |Tolerancia M
GAMF LF HX HL Face Plana
6° GAMP e
6° }S
w Somente suporte '
corte a direita. (19) (19) (19)
= S * C
Estoque Dimensdes (mm / ‘ &> //A
Referéncia para Pedido ! Referéncia do Inserto (mm) \/ N q] .é‘

R H | B |LF|LH |HF |WF| Calgo | "9 de |S@mpo de| parafuso | Chave

MCLNR3232P19 | @ | CNMG
CNMM
MCLNR4040R19 | ® | CNMA

32 [170| 36 | 32 | 40 | MSCN63| MP6 CKW6 LS25 | HKY40R
40 |200| 36 | 40 | 50 | MSCN63 | MP6 CKW6 LS25 | HKY40R

* Torque de Fixagdo (N » m) : LS25=8.2

TORNEAMENTO EXTERNO

Acabamento
FP LP MP MK

(12) (12) (12) (12)
KAPR 75° Média Médiaa | Aco Inoxidavel
LH esbaste

L%I!I/S . LH | LF | Standard  |RP MM

w ;
I J ;
Ei Figura mostra E
suporte a direita. (12) (12) (12)

*
©
Estoque Dimensdes (mm _@/ @ <5 %
Referéncia para Pedido . Referéncia do Inserto (mm) &

R|L H | B |LF |LH | HF |WF| Calgo Pg‘;?g? Alavanca | Parafuso | Chave
PCBNR/L2020K12 [ X J 20 (12528 | 20 | 17 | LLSCN42 | LLP14 | LLCL14 | LLCS108 | HKY30R
PCBNR/L2525M12 |®|®| CN M 25 |150| 25 | 25 | 22 | LLSCN42 | LLP14 | LLCL14 | LLCS108 | HKY30R

* Torque de Fixagdo (N » m) : LLCS108=3.3

Torneamento externo

Insertos para MCLN > A076—A080 CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS > A010—A015, B008
Insertos para PCBN > A074—A080 ACESSORIOS > P001
Insertos CBN & PCD > B022—B025, B055 INFORMAGOES TECNICAS > Q001 Cco009




TORNEAMENTO EXTERNO

SUPORTES PARA D N

INSERTOS

Torneamento externo,
Copia

Acabamento
FP

,,,,,,,,, w ml
= o/©
KAPR 93° (15) (15) (15) (15)
@\ LE édiaa | Aco Inoxidavel | Tolerancia G|  CBN

K GAMO LAMS RP MM RIL

KAPR 6 s .
2 ; : V-4V - dF
— Figura mostra

4\) suporte a direita. (15) (15)

c *2 o *

Estoque Dimensées (mm <) @ P %
[e) Referéncia para Pedido . Referéncia do Inserto (mm) —~ & &
= -
& R|L H | B |LF |LH | HF |WF| Calgo |7®9°Alavanca| Parafuso | Chave
X PDJNR/L2020K15 |e/e| BNMA 20 | 20 |125| 35 | 20 | 25 |(FFSBN45) LLP14 | LLCL24 | LLCS108 | HKY30R
m BNMIC\;/I (LLSDN42)
g PDJNR/L2525M15 |@|/®| DNNMX 25|25 (150| 35 | 25 | 32 | (FFSBN45) LLP14 | LLCL24 | LLCS108 | HKY30R
% PDJNR/L3225P15 (e e| BNSG 32 25|170| 35 | 32 | 32 |(-ESBN43)| LLP14 | LLCL24 | LLCS108 | HKY30R
g *1 Torque de Fixag&o (N » m) : LLCS108=3.3
g %2 Utilize o calgo LLSDN42 para insertos com espessura 6.35mm. Nestes casos, este calgo deve ser pedido separadamente.
l—

Acabamento

Torneamento externo, Tlpo DOUBLE CLAMP
F

Copia

WF

(15) (11,15) (15) (11,15)

/KAPR T?' pasdiag | Ao Inoxidvel | Tolerancia G| CBN

P \ LH

A‘ GAMF LF RP MM RIL
o GAMP

@ AP (T2 vE &9 & 4

Figura mostra

HF
H

1 suporte a direita. (15)

*2 - *1 Y

Referéncia para Pedido Fiqe Referéncia do Inserto Dimenses (mm) @ § § / @
R|L H | B |LF |LH |HF |WF| Calgo |0 | Campode | wola | S22 | Chave

DDJNR/L1616H11 |@|® 16 | 16 |100| 28 | 16 | 20 |LLSDN32 | LLP23 | DCK2211| DCS2 |DC0520T| TKY15F
DDJNR/L2020K11 (®|®( [\ 20 | 20 [125| 28 | 20 | 25 [LLSDN32| LLP23 | DCK2211| DCS2 |DC0520T | TKY15F
DDJNR/L2525M11 |@|@| DNGA 25| 25 [150| 28 | 25 | 32 [LLSDN32| LLP23 | DCK2211 | DCS2 |DC0520T | TKY15F
DDJNR/L3225P11 (@@ 32 | 25 |170| 28 | 32 | 32 |LLSDN32 | LLP23 | DCK2211| DCS2 |DC0520T | TKY15F
DDJNR/L2020K15 |e®|® §HM§| 20 | 20 |125| 37 | 20 | 25 | Loonas)| LLP24 | DCK2613| DCS1 |DC0621T |TKY20F
DDJNR/L2525M15 |® ®| DNNMX 25| 25 [150| 37 | 25 | 32 |((L3DN4s)| LLP24 |DCK2613| DCS1 |DC0621T | TKY20F
DDJNR/L3225P15 |e|®| BNSS | 1504 |32 | 25 [170| 37 | 32 | 32 |tESEN43) LLP24 | DCK2613| DCS1 |DCO621T | TKY20F

*1 Torque de Fixagéo (N « m) : DC0520T=3.5, DC0621T=5.0
*2 Utilize o calgo LLSDN42 para insertos com espessura 6.35mm. Nestes casos, este calgo deve ser pedido separadamente.

Nota 1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensdes ao circulo inscrito.

@ : Estoque mantido. Insertos para PDJN > A081—A087  Insertos CBN & PCD > B026—B030, B055
Cco10 Insertos para DDJN > A081—A087  CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS > A010—A015, B008




Tipo Acabamento Leve Média
Faceamento, Copia P LL FP LP MP MK
C v &
********* 7 &
(15) (15) (15) (15)
Mediaa | Ago Inoxidavel | Tolerancia G|  CBN
RP MM R/L
Figura mostra
suporte a direita. (15) (15)
*1
Estoque Dimens&es (mm <> //Q
Referéncia para Pedido ! Referéncia do Inserto (mm) —~ &
R|L H | B |LF |LH | HF |WF| Calgo P(i:rz‘a‘fg‘z)o Alavanca | Parafuso | Chave
LLSDN43
PDHNR/L2020K15 (@ @ DNMA 20 | 20 |125| 34 | 20 | 25 | apnasy LLP14 | LLCL24 |LLCS108 | HKY30R
DNMM LLSDN43
PDHNR/L2525M15 |® ®| SnGa 25|25 |150| 34 | 25 | 32 | spN42)| LLP14 | LLCL24 |LLCS108 | HKY30R
PDHNR/L3225P15 |e|®| BNGW 32|25 170 34 | 32 | 32 [--SEN43] LIP14 | LLCL24 |LLCS108 | HKY30R
*1 Torque de Fixagéo (N * m) : LLCS108=3.3
%2 Utilize o calgo LLSDN42 para insertos com espessura 6.35mm. Nestes casos, este calgo deve ser pedido separadamente.
Insertos para PDHN > A081—A087
Insertos CBN & PCD > B026—B030, B055 ACESSORIOS > P001

CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS

> A010—A015, B008

INFORMAGOES TECNICAS > Q001

(¢

TORNEAMENTO EXTERNO

co11




TORNEAMENTO EXTERNO

SUPORTES PARA s N

INSERTOS

Acabamento Média
Torneamento externo FP LP MP MK

fffffff ) -

H E—
@E” “ (12) (12) (12) (12,15,19)
KAPR 75° Médi

. LAMS LH | Mediaa | Ago Inoxidavel | Tolerancia G CBN
GAMO 6% LF RP MM RIL
6 o i T I : =

Figura mostra =
suporte a direita. | (12,1519) | (12,15,19) | (09,12) (12)

C
o) Referéncia para Pedido Fsle Referéncia do Inserto DimensGes (mm) @ @ & ﬁ
E R|L H | B |LF |LH | HF |WF| Calgo ng,’;g;’ Mola da | Alavanca|Parafuso| Chave
& PSBNR/L1212F09 |® @ 0903|1212 | 80|20 12| 13| ~— — | HLS2 |LLCL13S|LLCS105| HKY20R
g PSBNR/L1616H09 (®|®( o\\a | 09037300 | 16 | 16 |100| 22 | 16 | 13 |LLSSN33| LLP23 | — |LLCL13 |LLCS106| HKY25R
g PSBNR/L2020K12 |e@® gmsﬂ 12047 20 | 20 [125| 28 | 20 | 17 [LLSSN42| LLP14 | — |LLCL14 |LLCS108| HKY30R
g PSBNR/L2525M12 |®|®| gNGA | 120407 [ 25 | 25 [150| 25 | 25 | 22 |LLSSN42| LLP14 | —  |LLCL14 |LLCS108|HKY30R
= PSBNR/L2525M15 |@|@| SNGG | 1506 | 25 | 25 [150| 33 | 25 | 22 |LLSSNS3| LLP15 | — |LLCL25 |LLCS508| HKY30R
PSBNR/L3232P19 |e® @ 19067+ | 32 | 32 |170| 40 | 32 | 27 |LLSSN63| LLP16 | — |LLCL16 |LLCS310| HKY40R

* Torque de Fixagdo (N » m) : LLCS105=1.5, LLCS106=2.2, LLCS108=3.3, LLCS508=3.3, LLCS310=7.0

Fixagdo dupla Média Deshaste
Torneamento externo  Para usinagem pesada |MH Standard MS RP
''''''' [~
3 ) @ b= el
KAPR 75° (19)
LH LF Tolerancia M
G%MF GAMP Face Plana
6°
I E Somente suporte
corte a direita. (19)
_ *
Estoque Dimensdes (mm) @/ f
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto —
R H | B |LF |LH | HF \WF| Calgo | {9 do |Crampo de| parafuso | Chave
MSBNR3232P19 ° gma 1906 1 32 |170| 41 | 32 | 27 | MSSN63 | MP6 CKW6 | LS25 |HKY40R
MSBNR4040R19 ® | SNMA | 1906 [ 40 | 40 |200| 41 | 40 | 35 [ MSSN63 | MP6 CKW6 LS25 | HKY40R

* Torque de Fixagdo (N » m) : LS25=8.2

Nota 1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensdes ao circulo inscrito.

@ : Estoque mantido. Insertos para PSBN > A089—A094  Insertos CBN & PCD > B031, B056
co12 Insertos para MSBN > A090—A094  CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS > A010—A015, B008




Torneamento externo,
Chanfro

Acabamento Média
FP LP MP MK
=T [
_j a:l @ : -
(12) (12) (12) (12)
Mediaa | Ao Inoxidavel | Tolerancia G|  CBN

Figura mostra

MM

R/L

=

(09,12)
k.

suporte a direita. (12) (12)

Referéncia para Pedido EEp Referéncia do Inserto Simenstsan) @ & /l}&@ %
R|L H | B |LF |LH | HF |WF| Calco Pg;?;c’? Alavanca | Parafuso | Chave
PSTNR/L1616H09 (@ @ gmmg 0903 | 16 | 16 |100| 20 | 16 | 13 | LLSSN33| LLP23 | LLCL13 | LLCS106 | HKY25R
PSTNR/L2020K12 (® ®| SNMM | 1204 [ 20 | 20 [125] 25 | 20 | 17 | LLSSN42| LLP14 LLCL14 | LLCS108 | HKY30R
PSTNR/L2525M12 |@|@® g”gé 120421 25| 25 |150| 25 | 25 | 22 | LLSSN42| LLP14 LLCL14 | LLCS108 | HKY30R

* Torque de Fixagdo (N * m) : LLCS106=2.2, LLCS108=3.3

WF

-~KAPR 45°
LF

LH

Torneamento externo,
Faceamento, Chanfro

Figura mostra
suporte a direita.

Acabamento

FP LP MP MK
=T [
(12) (12) (12) (12,15,19)
Mediaa | Ago Inoxidavel | Tolerancia G|  CBN

MM

R/L

=

(12,15,19) | (12,15,19) | (09,12) (12)
*
Referéncia para Pedido R Referéncia do Inserto pliensees (i) @ & /I//'&\\\\Q %
R|L H | B | LF |LH/HF WFWF2| Calgo |F®9°| Alavanca | Parafuso | Chave
PSSNR/L1616H09 |® @ 0903( 1 16/100|22|16|20| 14 | LLSSN33 | LLP23 | LLCL13 | LLCS106 | HKY25R
PSSNRIL2020K12 |®|@| STHA | 1204 20(125/31|20|25| 17 | LLSSN42 | LLP14 | LLCL14 | LLCS108 | HKY30R
PSSNR/L2525M12 |®@/®| SNMM | 1204 25/150(31 (25|32 | 24 | LLSSN42 | LLP14 | LLCL14 | LLCS108 | HKY30R
PSSNR/L3232P15 |e@|® gsgg 1506 32/170|34(32|40| 29 | LLSSN53 | LLP15 | LLCL25 | LLCS508 | HKY30R
PSSNR/L3232P19 |e|® 19061 32/170|40(32|40| 27 | LLSSN63 | LLP16 | LLCL16 | LLCS310 | HKY40R

Nota 1) Quando utilizar este suporte para facear e chanfrar, utilize insertos esquerdos para suportes direitos e vice-versa.
* Torque de Fixagdo (N « m) : LLCS106=2.2, LLCS108=3.3, LLCS508=3.3, LLCS310=7.0

Insertos para PSTN

> A089—A094

CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS > A010—A015, B008

Insertos para PSSN

> A089—A094

ACESSORIOS

> P001

Insertos CBN & PCD > B031, B056

INFORMAGOES TECNICAS > Q001

(¢

TORNEAMENTO EXTERNO

Cco013




TORNEAMENTO EXTERNO

SUPORTES PARA
INSERTOS

o~

0y
1

o~
N

N
. ., .
VYant San

0y
]

Torneamento externo, Fixagdo dupla Média
Faceamento, Chanfro  Para usinagem pesada |[MH Standard  |[MS  |RP
''''''' 8 g k| S
_L\LZ/ e (19) (19) (19)
GAME LH LF Pesada Pesada Pesada |Tolerancia M
6° GAMSF: HZ Face Plana
u-, _
T Somente suporte
corte a direita. (19)
C i *
Estoque Dimensdes (mm . %
o Referéncia para Pedido ! Referéncia do Inserto (mm) !/
Z -
@ R H| B | LF |LH|HF WFWF2| Calgo | FIgdo |Smbe de| parafuso | Chave
|—
& MSSNR3232P19 ° ENM“GA 1906 [32]32(170|44|32|40| 27 | MSSN63| MP6 | CKW6 | LS25 | HKY40R
g MSSNR4040R19 ® | SNMA | 1906 [40|40|200|44 |40 |50| 37 [ MSSN63| MP6 CKW6 LS25 | HKY40R
< * Torque de Fixagdo (N » m) : LS25=8.2
o
4
4
(@]
|—
Torneamento externo, Tipo Acabamento Média
Chanfro P LL FP LP MP
—lr b e
fffffff 2 2 B
@ m h !
(12) (12) (12)
GAMO ¢ ~KkAPR 45° Ago Inoxidavel | Tolerancia G| CBN
6 L LH_| LF RP MM RIL
[ 'y ‘ll';'-'__'.
=
Somente suporte neutro. (12) (09,12)
Estoque Dimensdes (mm) @
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto
N H | B | LF |LH HF| WF | Calgo | {2 do | N0 9@ | Alavanca| Parafuso| Chave
PSDNN1212F09 [ 090371212 | 80|20 |12 | 6.0 - - HLS2 |LLCL13S|LLCS105| HKY20R
PSDNN1616H09 ° g“m'é 0903 | 16 | 16 |100| 22 | 16 | 8.0 |LLSSN33| LLP23 | — |LLCL13 |LLCS106| HKY25R
PSDNN2020K12 ® | SNMM | 12047 20 | 20 [125]28 | 20 |[10.0 [LLSSN42| LLP14 - LLCL14 |LLCS108| HKY30R
SNGA
PSDNN2525M12 ® | SNGG | 12047070 | 25 | 25 [150| 28 | 25 |12.5|LLSSN42| LLP14 | —  |LLCL14 |LLCS108|HKY30R
PSDNN3225P12 [ ] 1204 32 | 25 |{170| 28 | 32 [12.5LLSSN42| LLP14 — |LLCL14 |LLCS108| HKY30R
* Torque de Fixagdo (N « m) : LLCS105=1.5, LLCS106=2.2, LLCS108=3.3
Nota 1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensdes ao circulo inscrito.
@ : Estoque mantido. Insertos para MSSN > A090—A094  Insertos CBN & PCD > B031, B056
Cco14 Insertos para PSDN > A089—A094  CONDICOES DE CORTERECOMENDADAS > A010—A015, B008




Faceamento

Figura mostra
suporte a direita.

Acabamento

FP

(12) (12)

MP MK

(12) (12)

Mediaa | Ago Inoxidavel

Tolerancia G CBN

MM

(12)

(09,12)

I
NG

*
Referéncia para Pedido B Referéncia do Inserto Rimenssesny) @ &
R|L H| B [LF[LH HF[WF| cCaigo | FEad | Mavencs | Pararies,
PSKNR/L1616H09 (@@ gmg 16 | 16 |100| 20 | 16 | 20 | LLSSN33 | LLP23 | LLCL13 | LLCS106 | HKY25R
PSKNR/L2020K12 |®|®| SNMM 20 | 20 |125| 25 | 20 | 25 | LLSSN42 | LLP14 | LLCL14 | LLCS108 | HKY30R
PSKNR/L2525M12 (e@|® Sﬁgé 25|25 |150| 25 | 25 | 32 | LLSSN42 | LLP14 | LLCL14 | LLCS108 | HKY30R

Nota 1) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos esquerdo ou direito, utilize insertos esquerdos para suportes direitos e vice-versa.
* Torque de Fixagdo (N » m) : LLCS106=2.2, LLCS108=3.3

Insertos para PSKN

> A089—A094

Insertos CBN & PCD > B031, B056

ACESSORIOS

> P001

CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS

> A010—A015, B008

INFORMAGOES

TECNICAS > Q001

(¢

TORNEAMENTO EXTERNO

C015



TORNEAMENTO EXTERNO

SUPORTES PARA T N

INSERTOS

Acabamento Leve Média
Torneamento externo FP LP MP MK
& A At
,,,,,,,,,,,,,,, P N TN
s ol D | Am | e | e A
| 2 o ey | I |
/ (16) (16,22) (16,22) (16,22)
, P N LKHAP"? 91° Mediaa | Aco [noxidavel | Tolerancia G|  CBN
: GAWO s T LF RP MM RIL
KAPR 6° ;
§Li F l T Figura mostra
suporte a direita. | (16,22,27) (11,16,22)
C *2 *2
_ o [Estoque _ Dimensdes (mm) @ /§ i
[e) Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto —
4 a
& R|L H [ B [ LF [LH [ HF [WF | Calgo |Fiigdo| Mokt | S | Parie | Ghave
ﬁ PTGNR/L1010E11 ([ J 10|10 | 70,17 {10 | 12 - - HLS1 |LLCL12S|LLCS105| HKY20F
E PTGNR/L1212F11 ([} 12|12 | 80|17 |12 | 16 = = HLS1 |LLCL12S|LLCS105| HKY20F
E PTGNR/L1616H16 |®/® TNMg 16 | 16 [100| 22 | 16 | 20 | (tSTNaa)| (LLPswy| — |LLCL13 |LLCS106|HKY25R
TNM
% PTGNR/L2020K16 |®®| T\MM 20 | 20 |125| 22 | 20 | 25 |(STnag)| (LLp2ay| — |LLCL13 |LLCS106|HKY25R
= PTGNR/L2525M16 |®|® mgg 25|25 [150( 22 | 25 | 32 |iSTnas) (ihowy| — |LLCL13 |LLCS206| HKY25R
PTGNR/L2525M22 |@|®| TnGM 25| 25 (150| 28 | 25 | 32 |LLSTN42| LLP14 | — |LLCL14 |LLCS108|HKY30R
PTGNR/L3225P22 ([ J 32|25 |170| 28 | 32 | 32 |LLSTN42| LLP14 - LLCL14 |LLCS108| HKY30R
PTGNR/L3232P27 (J J 2706 | 32 | 32 |170| 35 | 32 | 40 [LLSTN53| LLP15 = LLCL25 |LLCS508| HKY30R

*1 Torque de Fixag&o (N - m) : LLCS105=1.5, LLCS106=2.2, LLCS206=2.2, LLCS108=3.3, LLCS508=3.3
PTGNR/L1010E11 « PTGNR/L1212F11 Torque de Fixag&o (N * m) : LLCS105=1.0

*2 Utilize o calgo LLSTN33 e o pino do calgo LLP23 para insertos com espessura 3.18mm. Nestes casos, este calgos e os pinos
devem ser pedidos separadamente.

Tipo DOUBLE CLAMP |Acabamento| Leve Média Média
Torneamento externo FP LP MP MK
4, I
''''''''''''' — Ny NN ‘
: | e | |
<= j (16) (16) (16) (16)
Eﬁ PT o daediaa | Aco Inoxidavel | Tolerancia G|  CBN
K © GAMF CAMP [=—— LF MM RIL R
KAPR Eﬁ%g - AN / /88\
Figura mostra Ha“
suporte a direita. (16) (16)

I *1 7

Referéncia para Pedido E Referéncia do Inserto DimensGes (mm) @ § § /®
R|L H | B |LF |LH | HF |WF| Calgo | 0do| Smno | Mola | £32ks2 | Chave

DTGNR/L1616H16 [@ @| TNMA 16 | 16 [100| 25 | 16 | 20 |-3TN32 || | P23| DCK2211 | DCS2|DC0520T| TKY15F
DTGNR/L2020K16 |@|@| TNMM 20 | 20 |125| 25 | 20 | 25 | otnay LLP23| DCK2211 | DCS2|DC0520T| TKY15F
DTGNR/L2525M16 |®(®| TNGS 25 | 25 150| 25 | 25 | 32 SN2y | p23| DCK2211 |DCS2|DCO520T TKY15F

*1 Torque de Fixagdo (N » m) : DC0520T=3.5
*2 Utilize o calgo LLSTN33 para insertos com espessura 3.18mm. Nestes casos, este calgo deve ser pedido separadamente.

Nota 1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensdes ao circulo inscrito.

@ : Estoque mantido. Insertos para PTGN > A095—A101 Insertos CBN & PCD > B032—B034, B056
Cc016 Insertos para DTGN > A095—A101  CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS > A010—A015, B008




Tipo Acabamento Média
Faceamento P LL Fp P VP e
777777777 7 ;F - X y. b,
SN o | AR .»‘J&&' r. /,ﬁ&ll, A
/7 2 (16) (16,22) (16,22) (16.22)
LH LF disdiag | Ao Inoxidavel | Tolerancia G|  CBN
GANG | pys RP RIL
6 & /:o\
7 | ““i
S T Figura mostra & s —
suporte a direita. (16,22) (16.22) (16.22) 16)

*2 *2 Q *1
o _ |Estogue o Dimensdes (mm) /@\\5\
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto —) %

R|L H| B |LF |LH | HF |WF| Calgo | &89°| Alavanca | £aEh | Chave
PTFNR/L1616H16 |® @ TNMA 16 | 16 | 100 | 22 | 16 | 20 |(CrETN33)| (LLP23)| LLCL13 | LLCS106 | HKY25R
PTFNR/L2020K16 |®|® mma 20 | 20 [125| 22 | 20 | 25 |(FESTN33)|(CLPagy| LLCL13 | LLCS106 | HKY25R
PTFNR/L2525M16 (@ |® mgg 25|25 150 | 22 | 25 | 32 |(HESTNSZ)| LEEAS,| LLCL13 | LLCS206 | HKY25R
PTFNR/L2525M22 (@ ®| TNGM 2525|150 28 | 25 | 32 | LLSTN42 | LLP14 | LLCL14 | LLCS108 | HKY30R

Nota 1) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos esquerdo ou direito, utilize insertos esquerdos para suportes direitos e vice-versa.
*1 Torque de Fixag&o (N « m) : LLCS106=2.2, LLCS206=2.2, LLCS108=3.3
*2 Utilize o calgo LLSTN33 e o pino do calgo LLP23 para insertos com espessura 3.18mm. Nestes casos, este calgo e os pinos devem

ser pedidos separadamente.

Acabamento
FP

Torneamento externo,
Copia

w F-
=
(16) (16,22) (16,22) (16,22)
j /ﬁPR 93° diediaa | Ao Inoxidavel | Tolerancia G|  CBN
b AP T H LF RP R/L
KAPR GAMF 60 /.';.\
N
4\) L Figurg m.os.tra - u
suporte a direita. (16,22) , (16,22) (16)
*1 *2
: - ‘ S\
Estoque Dimensdes (mm 3 & (@) \\\& %
Referéncia para Pedido . Referéncia do Inserto (mm) gl/ =4 \/ § &
RIL H | B |LF |LH | HF |WF| Calgo |Rgdo| Same | b | Mola |@fase | Chave
MTJINR/L2020K16N |®|®| TN A 20 | 20 [125] 31 | 20 | 25 |WPSTN33 | CCP33| CCK13 | CPT13 | MES2 |SLCS105] HKV2R
MTJNR/L2525M16N |®@|® $N{.A:M 25| 25 |150| 31 | 25 | 32 |WPSTN33| CCP33| CCK13 | CPT13 | MES2 |SLCS105| HKY2R

MTJNR/L2525M22N (@ ®| TNMX 25| 25 |150| 38 | 25 | 32 |WPSTN43| CCP34 | CCK14 | CPT14 | MES3 |SLCS106| HY30R

*1 Torque de Fixagéo (N * m) : SLCS105=7.0, SLCS106=7.0
*2 Utilize as chaves HKY25R, HKY30R para o pino do calgo; e a chave HKY40R para o parafuso de fixagéo.

Insertos para PTFN > A095—A101
Insertos para MTIJN > A095—A101
Insertos CBN & PCD > B032—B034, B056 ACESSORIOS > P001
CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS > A010—A015, B008 INFORMAGOES TECNICAS > Q001

(¢

TORNEAMENTO EXTERNO

co17



TORNEAMENTO EXTERNO

SUPORTES PARA T N

INSERTOS

Torneamento externo, Acabamento

Chanfro Tlpo WP FP LP

MP Wik
EL @ ,fﬂ ; ’/3\ . /‘5&_\\;\ A

Média

KAPR 60° (16) (16,22) (16,22) (16,22)

LF DMédiaa | Ao Inoxidavel | Tolerancia G|  CBN

RP MM R/L

O GAMP ) -~
8.5°/ _ PN
@ - - A Z-N
Somente suporte neutro. | (16,22) (16,22) (16)
C S *1 *2
Dimensoes (mm <@ & @ ’@ § & %
o Referéncia para Pedido |Estoque| Referéncia do Inserto (mm) \l/ ‘«/ &
z -
£ ) H| B | LF |LH HF| WF | Calgo "08°) 7B Lthaca Mola |facks Chave
% MTENN2020K16N | ® | Tn-a 201253420 |10 |WPSTN33|CCP33|CCK13|CPT13| MES2 |SLCS10| HY20R
o TNM HKY30R
E MTENN2525M22N ® [ VX 2525|150 | 44 | 25| 12.5 [WPSTN43 | CCP34 | CCK14 |CPT14| MES3 |SLCS106| y,va0R
E *1 Torque de Fixagdo (N * m) : SLCS105=7.0, SLCS106=7.0
j *2 Utilize as chaves HKY25R, HKY30R para o pino do calco; e a chave HKY40R para o parafuso de fixagéo.
z
(o]
|—

Tipo ‘A’ Acabamento Média Média
Faceamento, Cépia P P FP LP MP MK
''''''''' J e J| AR | e\ | e\ A
H e | e
R hos° (16) (16,22) (16,22) (16,22)
_|cawr il s Mediaa ™ | Ao Inoxidavel | Tolerancia G|  CBN
camp LF RP MM RIL -
6° B # /no\
w Er Figura mostra . e u"!
suporte a direita. | (16,22) (16,22) (16,22) (16)
*1 *2
. . S\
Estoque Dimensdes (mm 8 & ‘@ \\’ & ﬁ
Referéncia para Pedido . Referéncia do Inserto (mm) Q \—‘—"" k/ § &
Pino do| G Cunh Paraf
R|L ) H | B |LF |LH | HF |WF| Calco é"a‘fgo" i ﬁg’go i F“i;‘agaéo Mola deaéﬁ(;‘ggo Chave
MTQNR/L2020K16N |e|@| IN-A 20 [125 31 | 20 | 25 [WPSTN33|CCP33|CCK13|CPT13| MES2|SLCS105| Havaon
MTQNR/L2525M22N (e /e@| TN 25 [150| 36 | 25 | 32 |WPSTN43|CCP34|CCK14| CPT14| MES3 [SLCS106| evaon

Nota 1) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos esquerdo ou direito, utilize insertos esquerdos para suportes direitos e vice-versa.
*1 Torque de Fixagdo (N « m) : SLCS105=7.0, SLCS106=7.0
*2 Utilize as chaves HKY25R, HKY30R para o pino do calgo; e a chave HKY40R para o parafuso de fixagéo.

Nota 1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensdes ao circulo inscrito.

@ : Estoque mantido. Insertos para MTEN > A095—A101  Insertos CBN & PCD > B032—B034, B056
Cc018 Insertos para MTQN > A095—A101  CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS > A010—A015, B008




SUPORTES PARA VN

INSERTOS

Torneamento externo Acabamento Média Média
Copia ' SuPorte MP FP LP MP MK
*********** : | | P |
ALF
6 KAPR 93° (16) (16) (16) (16)
GAMF 65 LH | LE Média | Aco Inoxidavel | Tolerancia G| CBN
GAMP 13°f ] Standard MM R/L
L T Pl Sl o R
* A% Figura mostra a u
sl suporte a direita. | (16) (16) (16) (16)
2 *1 N C
Estoque Dimensoes (mm e | L) @
Referéncia para Pedido ! Referéncia do Inserto (mm) &
Pino d Paraf Anel
RIL H | B |LF |LH | HF |WF| Calgo Fi',’(’;’gég deagg(gggo Elaotico| Chave

20 | 20 |125| 32 | 20 | 25 (g\\;gg?) P11S | HSP05008C | EO03 | HKY25R
25| 25 [150| 38 | 25 | 32 | (Pv323) | P11S | HSP05008C | EO03 | HKY25R

PVJNR/L2020K16 |®|®
PVJNR/L2525M16 |® ®

VNOM | 160450

*1 Torque de Fixag&o (N » m) : HSP05008C=2.5
*2 Utilize os calgos PV321 e PV323 com insertos de raio de ponta R0.4mm e R1.2mm respectivamente. Estes calgos devem ser pedidos
separadamente, pois ndo sao fornecidos em conjunto com o suporte.

TORNEAMENTO EXTERNO

Torneamento externo, Tipo DOUBLE CLAMP | Acabamento
Copia FP LP MP MK
77777777777 | B o = ,’f(s‘-ﬂh :
L £ q | | P =57 M
/KAPR 93° (16) (16) (16) (16)
GAMF LH Média | Aco Inoxidavel | Tolerancia G|  CBN
. cAuP LF Standard  |MM RIL
P A P -
suporte a direita. (16) (16) (16) (16)
_ * 7
Estoque Dimensdes (mm <> @ § § Z
Referéncia para Pedido . Referéncia do Inserto (mm) / @
R|L H | B | LF | LH |HF |WF| Calgo | s do | Smee | Mola | £3ahee | Chave

DVJNR/L2020K16 (@@
DVJNR/L2525M16 |(®|®| VN M
* Torque de Fixagdo (N » m) : DC0520T=3.5

20 [125| 41 | 20 | 25 |DCSVN32| LLP13 |DCK3113| DCS2 |DC0520T | TKY15F
25 (150| 41 | 25 | 32 |DCSVN32|LLP13 [DCK3113| DCS2 | DC0520T | TKY15F

Insertos para PVJN > A102—A105 CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS > A010—A015, B008
Insertos paraDVUJN > A102—A105 ACESSORIOS > P001
Insertos CBN & PCD > B035, B036, B057  INFORMAGOES TECNICAS > Q001 Cco019




TORNEAMENTO EXTERNO

SUPORTES PARA VN

INSERTOS

Torneamento externo, Tipo DOUBLE CLAMP Acabamento Média
Copia FP LP MP MK
,,,,,,,,,,, w — - v - ;ﬁ"ﬂh :
gl < ®) J |5V AP & L7
KAPR 72.5° (16) (16) (16) (16)
LLH | LF Média | Ago Inoxidavel | Tolerancia G CBN
GAMP Standard  |MM RIL
w ; ? i = s v
c Somente suporte neutro. (16) (16)
Estoque Dimensoes (mm) @ §
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto
N H| B | LF |LH|HF | WF | Calgo |"odo| Sambe | Mola | £¥ahse, | Chave

DVVNN2020K16 ®
DVVNN2525M16 ® | VNOM

20 1125|4420 |10 |DCSVN32|LLP13|DCK3113| DCS2 |DC0520T | TKY15F
251150 | 44 | 25 |12.5|DCSVN32| LLP13 | DCK3113 | DCS2 | DC0520T | TKY15F

* Torque de Fixagdo (N » m) : DC0520T=3.5

TORNEAMENTO EXTERNO

Torneamento externo, Acabamento
Copia Suporte MP FP LP MP MK
,,,,,,,,,,, TR - P -
5o | || P LT
A (16) (16) (16) (16)
GAMP LF Média | Ago Inoxidével | Tolerancia G| CBN
18 ) Standard  |MM RIL
w @& T = > Iﬁ"dy -
~~aLP
16° Somente suporte neutro. (16) (16) (16) (16)
*2 *1 N
Estoque Dimensdes (mm ﬁ é@
Referéncia para Pedido . Referéncia do Inserto (mm) —~
Pino de | Paraf Anel
N H| B | LF |[LH HF| WF | Calgo |Fijxacso | de Fixagao | Eiastico| Chave

PVVNN2020K16 ) 20|20 |125|38 (20|10 (mggf) P11S |HSP05008C| EO03 | HKY25R

PVVNN2525M16 ® | YNI:M | 160450 | 25| 25| 150 | 38 | 25 |12.5] (pv323) | P11S |HSP05008C| EO03 | HKY25R

*1 Torque de Fixagdo (N * m) : HSP05008C=2.5
*2 Utilize os calgos PV321 e PV323 com insertos de raio de ponta R0.4mm e R1.2mm respectivamente. Estes calgcos devem ser pedidos
separadamente, pois ndo sao fornecidos em conjunto com o suporte.

Nota 1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensdes ao circulo inscrito.

@ : Estoque mantido. Insertos para DVWN > A102—A105  Insertos CBN & PCD > B035, B036, B057
Cco020 Insertos para PVWN > A102—A105  CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS > A010—A015, B008




Faceamento, Copia

KAPR 117.5°

LH

LF

Tipo DOUBLE CLAMP

.

A i =

Figura mostra
suporte a direita.

Acabamento

FP

(16)

(16)

(16)

Média

Ago Inoxidavel

g

Standard MM

(16)

<7

R/L

(16)

Estoque Dimensdes (mm) @ §
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto

RIL B | LF |LH | HF |WF| Calgo | ffode | Srmpo | Mola | fiaess,
DVPNR/L2020K16 ([ J 20 [125| 32 | 20 | 25 |DCSVYN32| LLP13 | DCK3113 | DCS2 | DC0520T
DVPNR/L2525M16 |®|@® 25 |150| 32 | 25 | 32 [DCSVN32| LLP13 |DCK3113 | DCS2 | DC0520T

* Torque de Fixagdo (N + m) : DC0520T=3.5

Faceamento, Copia

/L

KAPR 117.5°
LH

Acabamento

FP

LP

(16)

=57

(16)

(16)

Média

Aco Inoxidavel

Tolerancia G

Figura mostra
suporte a direita.

Standard MM

<7

R/L

(16)

_—

(16)

*1

*2 -

Referéncia para Pedido e Referéncia do Inserto Dimenses (mm) ﬁ 4@
RIL B |LF |LH |HF |WF| Calgo |FRSES| ooFmmeno | Eidsaco

PVPNR/L2020K16 |®|® 20|20 [125] 32|20 | 25 (mgg?) P11S |HSP05008C | EO3
PVPNR/L2525M16 |® @ 25|25 (150 32 | 25 | 32| (pv323) | P11S |HSP05008C| EO03

*1 Torque de Fixagdo (N  m) : HSP05008C=2.5
*2 Utilize os calgos PV321 e PV323 com insertos de raio de ponta R0.4mm e R1.2mm respectivamente. Estes calgcos devem ser pedidos
separadamente, pois ndo sao fornecidos em conjunto com o suporte.

Insertos para DVPN

> A102—A105

CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS > A010—A015, B008

Insertos para PVPN

> A102—A105

ACESSORIOS

> P001

Insertos CBN & PCD > B035, B036, B057

INFORMAGOES TECNICAS > Q001

' A

Tolerancia G

(¢

TORNEAMENTO EXTERNO

L



TORNEAMENTO EXTERNO

SUPORTES PARA
INSERTOS WN

Torneamento externo, Suporte Leve
Faceamento P LL P MP
777777777777 w m /_’ Ja\i _
S o) @) rEEEEE | o
7 (06) (06)
I~’KAPR 95° "
LH ‘ Aco Inoxidavel
GAMO | Ams LF MM
& ey
w \ }-'-ﬂ-'-:;
T Figura mostra | .50 0
suporte a direita. (06)
C *2 o*'
_ ~ |Estogue _ Dimensdes (mm) @ A f
o) Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto ! %
Z :
ﬁ R|L H| B |LF|LH HF \WF| Calgo | 99° Alavanca| £35S | Chave
LLSWNS3T3
& PWLNR/L1616H06 (@ ® 16 | 16 |100| 22 | 16 | 20 | i awngsy | LLP13 | LLCL13 | LLCS106 | HKY25R
g PWLNR/L2020K06 (® ®| WNMG 20| 20 |125] 22 | 20 | 25 | ( ownasy | LLP13 | LLCL13 | LLCS106 | HKY25R
% PWLNR/L2525M06 |® ® 25|25 |150| 25 | 25 | 32 | (awnasy | LLP13 | LLCL13 | LLCS106 | HKY25R
g *1 Torque de Fixag&o (N » m) : LLCS106=2.2
g %2 Utilize o calgo LLSWN32 quando utilizar inserto WNMG0604. Neste caso, o calgo deve ser pedido separadamente.
|—
Torneamento Tipo DOUBLE CLAMP | Acabamento Leve Média Média
externo, Faceamento FP LP MP MK
i e
= (08) (06,08) (06,08) (08)
_/KAPR 95° Média Médiaa | Acolnoxidavel|  CBN
LH RP MM
G%y'FGAIyIP LF Stan'('jard G -
6 Lo
L T Figura mostra o
suporte a direita. (06,08)

*2 -
o &) )
Estoque Dimensdes (mm) § §

Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto

R|L H | B |LF |LH | HF |WF| Calgo |TS% | CEmede| Mola | S¥als2 | Chave
DWLNR/L1616H06 (@ ® 16 | 16 [100| 25 | 16 | 20 | ¢ awwnasy |LLP23|DCK2211| DCS2 |DCO520T| TKY15F
DWLNR/L2020K06 (e ® 20 | 20 |125] 25 | 20 | 25 | ¢ awnssy | LLP23|DCK2211| DCS2 |DCO520T| TKY15F
DWLNR/L2525M06 (@ ®| WNMA 25| 25 |150| 25 | 25 | 32 | ¢, ownas) | LLP23|DCK2211| DCS2 |DC0520T| TKY15F
DWLNR/L2020K08 |®|® \’,"VN“C";E 20 | 20 [125| 31 | 20 | 25 | LLSWN42 |LLP14|DCK2613| DCS1|DC0621T| TKY20F
DWLNR/L2525M08 |@ @ 25| 25 |150| 31 | 25 | 32 | LLSWN42 |LLP14|DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F
DWLNR/L3225P08 |@|®@ 32|25 [170| 31 | 32 | 32 | LLSWN42 |LLP14|DCK2613| DCS1|DC0621T| TKY20F

*1 Torque de Fixagéo (N « m) : DC0520T=3.5, DC0621T=5.0
*2 Utilize o calgo LLSWN32 quando utilizar inserto WNMG0604. Neste caso, o calgo deve ser pedido separadamente.

Nota 1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensdes ao circulo inscrito.

@ : Estoque mantido. Insertos para PWLN > A106—A110  Insertos CBN > B037
C022 Insertos para DWLN > A106—A110  CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS > A010—A015, B008




SUPORTES PARA cc

INSERTOS

Torneamento externo,

Acabamento Ago Inoxidavel

Suporte SP

Faceamento FP LP MP G
------- u.i 0 / " .fw
/ (06,09) (06,09) (06,09,12) (06,09)
L':.APR 95 Aco Inoxidavel | Aco Inoxidavel | Face Plana| PCD/CBN
LF | M MM
e o

-

Figura mostra suporte a direita.

HF

588

(06,09,12) | (06,09,12) | (06,09,12)

) *1 7 C

Referéncia para Pedido e Referéncia do Inserto DimensGes (mm) ﬁ o
R|L H B | LF | LH | HF | WF | Parafuso de Fixagado Chave E

SCLCR/L0808D06 |®® CCrB 0602 8| 8| 60| 89| 8|10 TS25 TKYO8F §
SCLCR/L1010E06 |® ®(Cc:i:H x| 060275 10 | 10 | 70| 8.9| 10 | 12 TS25 TKYO08F E
SCLCR/L1212F09 |e @ gg;’ 09730 | 12 | 12 | 80|13.6| 12 | 16 TS43 TKY15F %
SCLCR/L1616H12 |® @ 120457 16 | 16 | 100 (16.7| 16 | 20 TS5 TKY25F %

*1 Torque de Fixagao (N  m) : TS25=1.0, TS43=3.5, TS5=7.5 o

*2 Para os insertos CCGH e CCMH, é recomendado o uso do parafuso de fixagdo TS253.

Insertos para SCLC > A114—A121
Insertos CBN & PCD > B040—B042, B059  ACESSORIOS > P001
CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS > AO16—A022, BO08  INFORMAGOES TECNICAS > @001  (C(023




TORNEAMENTO EXTERNO

SUPORTES PARA Dc

INSERTOS

Torneamento externo, Suporte Acabamento
Copia P SP FP LP

Média

Ago Inoxidavel
FM

('8
; |
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
Ago Inoxidavel | Aco Inoxidavel | Face Plana| PCD/CBN
‘—’1 | LM MM
4\) Figura mostra suporte a direita. | (97,11) (07,11) (07,11) (07,11)

C * 7

o) Referéncia para Pedido Fsle Referéncia do Inserto DimensGes (mm) §% /
E R|L H B | LF | LH | HF | WF | Parafuso de Fixagao Chave
E SDJCR/L1010E07 |®|® ngr 07023 10 | 10 | 70| 12 | 10 | 12 TS25 TKYO8F
E SDJCR/L1212F11 (@@ Bgmyrv T3 12 | 12 | 80| 18 | 12 | 16 TS43 TKY15F
% SDJCR/L1616H11 (® ®| pcgw | 11737 | 16 | 16 |100| 18 | 16 | 20 TS43 TKY15F
% * Torque de Fixagdo (N « m) : TS25=1.0, TS43=3.5

e

Média
MP
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)

Ago Inoxidavel | Aco Inoxidavel | Face Plana| PCD/CBN
LM

Acabamento
FP LP

Aco Inoxidavel
FM

Torneamento externo,

e Suporte SP

(07,11)

HF

F
-

Somente suporte neutro.

1
Referéncia para Pedido Faie Referéncia do Inserto DimensGes (mm) ﬁ
N H B LF HF | WF Parafuso de Fixacédo Chave
SDNCN0808D07 ® [ DCET |07020: 8 | 60 8 | 4 TS25 TKYO8F
SDNCN1010E07 | @ | DCGT | o702 10 | 70| 10 | 5 TS25 TKYO8F
SDNCN1212F11 ° Bgmyrv 11730 12 80| 12 | 6 TS43 TKY15F
SDNCN1616H11 ® | DCGW | 1173 16 | 100 | 16 | 8 TS43 TKY15F

* Torque de Fixagdo (N » m) : TS25=1.0, TS43=3.5

Nota 1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensdes ao circulo inscrito.

@ : Estoque mantido. Insertos para SDJC > A124—A129  Insertos CBN & PCD > B044, B045, B060
C024 Insertos para SDNC > A124—A129  CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS > A016—A022, B008




SUPORTES PARA Rc

INSERTOS

Torneamento externo, Suporte LL Média

Faceamento, Copia

= © ’
O (10,12,16,20)
LH Usinagem Pesada

LF RR

E :
Figura mostra

suporte & direita. (’2)

\

* C

Referéncia para Pedido EE Referéncia do Inserto Rimensssa ) @ & "//5"‘&&& /\ o
R|L H | B |LF |LH| HF |WF| Calgo |FI99°| Alavanca | SHase | Chave E

PRGCR/L2525M10 |® @ 1003MO0 | 25 | 25 {150 (16.7| 25 | 32 |LLSRN103| LLP13 |LLCL110| LLCS205 | HKY20R )
PRGCR/L2525M12 |® @ o 1204M0 | 25 | 25 [150(17.5| 25 | 32 |LLSRN123| LLP13 |LLCL112 | LLCS106 | HKY25R %
PRGCR/L2525M16 (®|® 1606MO0 | 25 | 25 [150(19.9| 25 | 32 |LLSRN164| LLP24 |LLCL116 | LLCS306 | HKY25R <Et
PRGCR/L3232P20 |® @ 2006MO | 32 | 32 |170|23.8| 32 | 40 [LLSRN204| LLP15 |LLCL120| LLCS508 | HKY30R %

* Torque de Fixagdo (N * m) : LLCS205=1.5, LLCS106=2.2, LLCS306=2.2, LLCS508=3.3 ,9

Torneamento externo, Suporte LL

Copia @
777777777 7 Ez— (@) m

(10,12,16,20)

LE Usinagem Pesada
RR

I

1]

Somente suporte neutro. | (16 20)

*
. ©
Estoque Dimensées (mm @ ,&.\\\ f
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto (mm) — &

N H | B |LF|LH| HF |WF| Calgo |F99°| Alavanca | fianes, | Chave
PRDCN2020K10 | ® 1003MO | 20 | 20 |125| 23 | 20 |10.0[LLSRN103| LLP13 |LLCL110 | LLCS205 | HKY20R
PRDCN2525M12 | ® 1204MO | 25 | 25 [150| 24 | 25 [12.5|LLSRN123| LLP13 [LLCL112 | LLCS106 | HKY25R
PRDCN3225P12 | ® | RCMX | 1204MO | 32 | 25 |170| 24 | 32 |125[LLSRN123| LLP13 |LLCL112| LLCS106 | HKY25R
PRDCN3225P16 | @ 1606MO | 32 | 25 [170| 28 | 32 [12.5|LLSRN164| LLP24 [LLCL116 | LLCS306 | HKY25R
PRDCN3232P20 | @ 2006MO | 32 | 32 |170| 33 | 32 |16.0|LLSRN204| LLP15 |LLCL120 | LLCS508 | HKY30R

* Torque de Fixagdo (N  m) : LLCS205=1.5, LLCS106=2.2, LLCS306=2.2, LLCS508=3.3

Insertos para PRGC > A131
Insertos para PRDC > A131 ACESSORIOS > P001
CONDIGOES DE CORTERECOMENDADAS > AO16—A022  INFORMAGOES TECNICAS > Q001  (C(025




TORNEAMENTO EXTERNO

SUPORTES PARA
INSERTOS

-~
,' " ~
P g
‘..' ‘~-'

Torneamento externo, Suporte SP US'R@%%E”m'\Qﬁdéa_
Faceamento, Copia
; /" .
777777777 w
: &
| (08)
Média
|Standard
w
=
! Figura mostra e
suporte a direita. | (0g,08)
C * 7
o ) Estoque L Dimensdes (mm) &\% /®
[e) Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto & /
Z
5 R|L H B | LF | LH | HF | WF [ Parafuso de Fixagédo Chave
|—
) SRGCR/L1616H06 |®/®| RcMT | 0602+ | 16 | 16 |100|10 | 16 | 20 TS25 TKYO8F
g SRGCR/L1616H08 |e® /@[ RCGT | 0803 | 16 | 16 |100|14.5| 16 | 22 TS3 TKYO8F
E * Torque de Fixagdo (N * m) : TS25=1.0, TS3=1.0
o
4
4
(o]
|—
Torneamento externo, Suporte SP Us';’lﬁ%ﬁg’m“gﬁdéa_
Copia
/ ,
,,,,,,,,, " ,
= @ w
| (08)
LH LF | Média
i ‘ ) |Standard
Somente suporte neutro. | (g6 08)
* 4
) . Estoque ) Dimensdes (mm) @ /@
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto & y
N H B | LF | LH | HF | WF | Parafuso de Fixagédo Chave
SRDCN1616H06 ® | RCMT | 06027 16 (100 12 | 16 | 8 TS25 TKYO08F
SRDCN1616H08 ® | RCGT | 0803 16 |100| 16 | 16 | 8 TS3 TKYO8F
* Torque de Fixagdo (N » m) : TS25=1.0, TS3=1.0
Nota 1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensdes ao circulo inscrito.
Insertos para SRGC > A131
@ : Estoque mantido. Insertos para SRDC > A131
C026 CONDIGOES DE CORTERECONENDADAS > A016 —A022




SUPORTES PARA Sc

INSERTOS

Torneamento externo,
Faceamento, Chanfro

Acabamento Ago Inoxidavel

MP FM

Suporte SP

(09) (09) (09)
Aco Inoxidavel |  Meédia |Face Plana
MM

Standard

HF

- H

Figura mostra suporte a direita.

(09) (09)
7 C
Estoque Dimensdes (mm) 9
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto
R|L H B | LF | LH | HF | WF | Parafuso de Fixagado Chave
SSSCR/L1212F09 |®|®( gcopyy | 09T30:: [ 12 | 12 | 80(156.2] 12 | 13 TS43 TKY15F
SSSCR/L1616H09 |@/@| SCMT | ooT3:: | 16 | 16 |100(15.2| 16 | 17 TS43 TKY15F

* Torque de Fixagdo (N » m) : TS43=3.5

TORNEAMENTO EXTERNO

Insertos para SSSC > A132, A133 ACESSORIOS > P001
CONDIGOES DE CORTE RECONENDADAS > AO16—A022  INFORMAGOES TECNICAS >Qo001 (C(027




TORNEAMENTO EXTERNO

SUPORTES PARA {0
INSERTOS Tc

Acabamento
FP

Ago Inoxidavel
MP FM

Suporte SP

Torneamento externo

LP
‘/ (11,16) (11,16) (11,13,16) (11,16)
KAPR 91° — —
Ago Inoxidavel Ago Inoxidavel | Face Plana| PCD/CBN
[ LtH | LF i
: - - Y-
Figura mostra suporte a direita. (11,16) (11,13,16) | (1113,16) | (11.13,16)
¢ D "
Estoque Dimensdes (mm O N
[e) Referéncia para Pedido i Referéncia do Inserto (mm) \\§ / N/
z
E R|L H B | LF | LH | HF | WF | Parafuso de Fixagado Chave
|—
) STGCR/L1010E11 |®@|e®| TCGT 11022 10 | 10 | 70(13.5| 10 | 12 TS25 TKYO08F
g STGCR/L1212F13 |® @ igl\GAJ\/ 13033 12 | 12 | 80|17.6| 12 | 16 TS3 TKYO08F
% STGCR/L1616H16 |® @ TCcmw | 16T3 x| 16 | 16 | 100(20.7| 16 | 20 TS43 TKY15F
g * Torque de Fixagdo (N * m) : TS25=1.0, TS3=1.0, TS43=3.5
[
o
|—

Nota 1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensdes ao circulo inscrito.

@ : Estoque mantido.

Insertos para STGC

> A135—A137

Insertos CBN & PCD

> B046, B061

CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS > A016—A022, B008




SUPORTES PARA
INSERTOS Vc

Torneamento externo, Acabamento Aco Inoxidavel
Copia SuPorte SP FP LP MP FM
********* : -4 4™ -4
7/ (11,16) (11,16) (16) (11,16)
KAI\;R 93 Aco Inoxidavel | Ao Inoxidavel |  Média |Face Plana
LF | LM MM Standard
s T 1 < e
Figura mostra suporte a direita. (11,16) (16) (11.16) (11.16)
& *O @ ¢
Estoque Dimensdes (mm ‘@ ﬁ S /\
Referéncia para Pedido ! Referéncia do Inserto (mm) ~— § / @ o
=
R|L H | B |LF |LH | HF \WF| Calo |PinodoCalco| JoFalse | Chave ﬁ
SVJCR/L1010E11 o0 - 11032110 | 10 | 70/ 17 | 10 | 12 - - TS25 DTKY08F )
SVJCR/L1616H16 |® ®| \/,cqy | 16045 | 16 | 16 [100| 25 | 16 | 20 - = TS43 DTKY15F g
SVJCRI/L2020K16 (@@ 38% 16047 | 20 | 20 |125| 40 | 20 | 25 | SPSVN32 | BCP141 TS44 | QTKY15R %
SVJCR/L2525M16 |®® 1604 | 25| 25 |150| 40 | 25 | 32 | SPSVN32 BCP141 TS44 @TKY15R %
* Torque de Fixagdo (N » m) : TS25=1.0, TS43=3.5, TS44=3.5 o

Acabamento Aco Inoxidavel
FP LP MP FM

(16) (16) (16) (16)
Aco Inoxidavel | Ao Inoxidavel |  Média  |Face Plana

Torneamento externo,

oo Suporte SP

) ) LM MM Standard
'8 T y
Somente suporte neutro. (16) (16) (16) (16)
*

D 2 @

Estoque Dimensées (mm ‘0@0 % \% 4 f
Referéncia para Pedido " e s s (mm) ~— & / O

N H | B |LF | HF |WF | Calco |PinodoCalgo| foiames, | Chave
SVVCN1616H16 ® | VCGT 1604 16 | 100 | 16 | 8 - - TS43 DTKY15F
SVVCN2020k16 | @ | VoW | 1604 20 |125| 20 [10 | sPSvN32 | BCP141 TS44 | @TKY15R
SVVCN2525M16 ® | VCMW | 1604 25 | 150 | 25 |12.5| SPSVN32 BCP141 TS44 @TKY15R

* Torque de Fixagdo (N » m) : TS43=3.5, TS44=3.5

Insertos para SVJC > A145—A147  CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS > A016—A022, B008
Insertos para SWWC > A145—A147  ACESSORIOS > P001
Insertos CBN & PCD > B050, B064  INFORMAGOES TECNICAS > Q001 C029




TORNEAMENTO EXTERNO

SUPORTES PARA
INSERTOS Vc

Suporte Acabamento Ago Inoxidavel
Faceamento, Cépia P SP FP LP MP FM
********* : | | P 7 LT
. (16) (16) (16) (16)
LﬁAPR "rs Aco Inoxidavel | Ao Inoxidavel |  Média |Face Plana
LF LM MM Standard
('8 >
Figura mostra suporte a direita. (16) (16) (16) (16)
C D *
Estoque Dimensdes (mm ‘@ ﬁ S f
Referéncia para Pedido . Referéncia do Inserto (mm) ~— §
R|L H | B |LF |LH | HF \WF| Calo |PinodoCalco| JoFalse | Chave
SVPCR/L2020K16 |® @ 20 [125] 30 | 20 | 25 | SPSVN32 BCP141 TS44 TKY15R
SVPCR/L2525M16 |@® @ 25 (150 | 30 | 25 | 32 | SPSVN32 BCP141 TS44 TKY15R

* Torque de Fixagdo (N » m) : TS44=3.5

TORNEAMENTO EXTERNO

Nota 1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensdes ao circulo inscrito.

Insertos para SVPC > A145—A147
® : Estoque mantido. Insertos CBN > B050, B064
Cc030 CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS > A016—A022, B008




SUPORTES PARA

nsertos X G

Torneamento externo, Suporte para PERFILAR |Acabamento

Copia SVX
T
[T [11]
''''''''''' = (15)
|/KAPR 92.5°
‘L L LH | LF
AMF
2° ZT1
& : T
Figura mostra suporte a direita. c
Estoque Dimensées (mm) & &y LD L
Referéncia para Pedido . Referéncia do Inserto § \.“f &@"\ / / o
Parafuso |Grampode| Parafuso de Chave | Chave para E
RIL H | B |LF|LH HF \WF de Fixacdo | Fixacdo |Fix. do Grampo Mola (Inserto)| grampo E
SXZCR/L1616H15 (@ @ 1616|100/ 35|16 | 20 | TS255 | AMS3 |AJS3010T10| ASS2 | TKYO08F | TKY10F )
SXZCR/L2020K15 |® @ XCMT | 15037 -SVX | 20|20 |125| 35|20 | 25| TS255 | AMS3 |AJS3010T10| ASS2 | TKYO08F | TKY10F ,c_’
=z
SXZCR/L2525M15 (@@ 1503 -SVX [ 25| 25 [150| 40 | 25| 32 [ TS255 | AMS3 |AJS3010T10| ASS2 | TKYO08F | TKY10F g
* Torque de Fixagdo (N « m) : TS255=1.0, AJS3010T10=2.5 =
z
(]
|—

CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS M Area de aplicagao
Material Dureza Classe Velocidade _de Corte 0.8
(m/min)
P . 0.7
Aco Baixo Carbono <180HB UE6020 250 (150—350)
0.6
Acgo Carbono €
. > | 150HB—250HB UE6020 175 (100—250 E 05
Aco Liga ( ) . "\ Raio R0.8
. S 04
M| Aco Inoxidavel <200HB VP15TF 100 (70—120 © .
g ( ) 3 RaioR0.4
Os parametros acima sao recomendacdes gerais. 5 0.3
Ajustes podem ser necessarios, dependendo da rigidez da maquina, o 0.2
geometria e fixagéo da pega. “| Raio R0.2
0.1
0 0.1 0.2 0.3
Avango (mm/rot)
NOTA
— N [ — . )
Notas para torneamento de face em copia Operagao impossivel
Nas operagdes de face em copia, atengao aos seguintes itens. @ Torneamento de canal de polias
Profundidade a partir da face Torneamento externo (Passo D)
Até 10mm
Conicidade de 60° «Para prevenir formag&o de rebarbas, a prgfundidade de
oU menos corte deve ser menor que a metade do raio de ponta.
2 Torneamento cénico (Passo @)
£ (2) »Para reduzir o comprimento de contato dos cavacos,
£ a profundidade de corte deve ser menor que a metade
3 do raio de ponta.
Al «Para prevenir a interferéncia entre a ferramenta e a pega,
[} . a . S
= 1) o didmetro de corte deve ser 40mm ou maior, a conicidade
o 60° ou menor e a profundidade a partir da face deve estar
3 limitada a 10mm.
e
T Na troca de insertos
«©
a B - *Na troca de arestas, recomenda-se pre-set
da aresta de corte para manter a precisao de .
usinagem. Para torneamento de canal de polias,
use um inserto VNMG.
- L J

ACESSORIOS > P001
Insertos para SXZC > A153  INFORMAGOES TECNICAS > @001 C031




(@)

TORNEAMENTO EXTERNO

C032

TORNEAMENTO EXTERNO [PARA ALUMINIO]

SUPORTES PARA
INSERTOS

Copia

PRI
H IH ]

P . 4
Ven? Vet

Torneamento externo,

\

= (&)
KAPR 93°
MF LH
° GAMP LF

Acabamento
R/L-F

4\) Figura mostra
suporte a direita.
*
) ) Estoque ) Dimensdes (mm) @
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto &

R|L H B | LF | LH | HF | WF | Parafuso de Fixagao Chave
SDJER/L1616H15 |® @ 150432 16 | 16 | 100 | 27 | 16 | 20 CS451190T TKY20F
SDJER/L2020K15 |® @ DEGX | 1504 | 20 | 20 |125| 35 | 20 | 25 CS451190T TKY20F
SDJER/L2525M15 (@ |® 15042 25 | 25 |150| 35 | 25 | 32 CS451190T TKY20F

* Torque de Fixagdo (N « m) : CS451190T=5.0

- =

Copia

Torneamento externo,

WF

Acabamento
R/L-F

Dimensodes (mm)

*

Referéncia para Pedido |Estoque| Referéncia do Inserto @
H B LF HF | WF Parafuso de Fixagéao Chave
SDNEN1616H15 ® 1504 16 | 100 | 16 8 CS451190T TKY20F
SDNEN2020K15 ® | DEGX | 1504 20 | 20 | 125 | 20 |10 CS451190T TKY20F
SDNEN2525M15 L] 15043 25 | 25 | 150 | 25 |12.5 CS451190T TKY20F
* Torque de Fixagdo (N » m) : CS451190T=5.0
CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS
Material Sesse Velom?ﬁﬂg icrjs Corte (énvri?r%ct)) Profundic(ira;]criﬁ)de Corte

N Ligas de Aluminio HTi10 400 0.05—0.3 0.2—3.0
MD220 800 0.05—0.3 0.2—0.5

Nota 1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensdes ao circulo inscrito.
Insertos para SDJE > A130
Insertos para SDNE > A130

@ : Estoque mantido.

Insertos PCD

> B066




SUPORTES PARA
INSERTOS T E

Torneamento externo
s (A o
(&)
,/KAPR 91°
GAMFGAMP -LH | LF
7 1Y ]
& = T Figura mostra
suporte a direita.
* C
i ) Estoque ) Dimensdes (mm) &-‘
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto & o
Z
R|L H B | LF | LH | HF | WF | Parafuso de Fixagado Chave E
|—
STGER/L1616H16 |® @ 1603 16 | 16 |100| 22 | 16 | 20 FC400890T TKY10F )
STGER/L2020K16 |(®|® TEGX | 16037 | 20 | 20 |{125| 22 | 20 | 25 FC400890T TKY10F g
STGER/L2525M16 |® @ 1603 | 25 | 25 |150| 22 | 25 | 32 FC400890T TKY10F %
* Torque de Fixagdo (N » m) : FC400890T=2.5 g
o
(]
|—

Faceamento
_ LH LF
G'L)'e\'":GAMP
7°
L \ T Figura mostra
suporte a direita.
Estoque Dimensdes (mm) \&%‘
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto =
RIL H | B | LF | LH | HF | WF | Parafuso de Fixagao Chave
STFER/L1616H16 (@@ 1603 16 | 16 |100| 22 | 16 | 20 FC400890T TKY10F
STFER/L2020K16 |(® ®| TEGX | 16037 | 20 | 20 |125| 22 | 20 | 25 FC400890T TKY10F
STFER/L2525M16 (@ @ 1603 25 | 25 |150| 22 | 25 | 32 FC400890T TKY10F

Nota 1) Quando utilizar insertos com quebra-cavacos esquerdo ou direito, utilize insertos esquerdos para suportes direitos e vice-versa.
* Torque de Fixagdo (N « m) : FC400890T=2.5

CONDIGOES DE CORTE RECOMENDADAS

] Velocidade de Corte Avango Profundidade de Corte
Material Classe (m/min) (mm/rot) (mm)
N _ _ HTi10 400 0.05—0.3 0.2—3.0
Ligas de Aluminio
MD220 800 0.05—0.3 0.2—0.5

Insertos para STGE > A138
Insertos para STFE > A138  ACESSORIOS > P001
Insertos PCD >B066 INFORMAGOES TECNICAS >Q001 (C033




(@)

TORNEAMENTO EXTERNO

C034

TORNEAMENTO EXTERNO [PARA ALUMINIO]

SUPORTES PARA
INSERTOS

o\

VD

Torneamento externo,
Copia

N
.,

PP
TS,

U .
e’ aa?

WF

HF

LF
\ o
&)
KAPR 93°
o ‘
LH LAM7S° {

Figura mostra suporte a direita.

Acabamento
R/L

© * 4
) ) Estoque ) Dimensdes (mm) €S /@/
Referéncia para Pedido Referéncia do Inserto & y
R|L H B | LF | LH | HF | WF | Parafuso de Fixagao Chave
SVJDR/L1616H16 |® @ 1603 | 16 | 16 |100| 30 | 16 | 20 FC400890T TKY10F
SVJDR/L2020K16 |(® ®| VDGX |1603_::| 20 | 20 |{125| 30 | 20 | 25 FC400890T TKY10F
SVJDR/L2525M16 |® @ 1603 25 | 25 |150| 30 | 25 | 32 FC400890T TKY10F
* Torque de Fixagdo (N « m) : FC400890T=2.5
CONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS
q Velocidade de Corte Avanco Profundidade de Corte
Material Classe (m/min) (mmirot) (mm)
N HTi10 400 0.05—0.3 0.2—3.0
Ligas de Aluminio
MD220 800 0.05—0.3 0.2—0.5

Nota 1) Fotos de insertos meramente ilustrativas. As letras referem-se ao quebra-cavaco e as dimensdes ao circulo inscrito.

@ : Estoque mantido.

Insertos para SVJD > A148

Insertos PCD

> B067




TORNEAMENTO EXTERNO

SUPORTES TL

SUPORTES
f Nova Referéncia Referéncia Referéncia Dimensdes (mm)
Geometiia para Pedido Obsoleta Estoque do Inserto IC H B HF LF LH
TLH R (Torneamento externo, Cépia) TLHR2020K5 TLHR2020K5 [ RTGO5A 5 20 20 20 125 16
-LH, 5 TLHR2020K6 TLHR2020K6 ® | RTGO6A 6 20 20 20 125 16
o O - m] TLHR2525M7 TLHR2525M7 | ® | RTGO7A 7 25 25 25 150 20
LLTE/—H TLHR3225P10 | TLHR54P10 ® | RTG10A | 10 32 25 32 170 25
* C
(o]
z
INSERTOS E
w
IC 8
6°
nl =~ (Angulo Tangente) E
S—r tw z
(e}
D4 2
RETS
Referénci Sl Dimensdes (mm)
UTi20T | HTi10 IC S D4 | L17
RTGO5A [ [ ] 5| 75|25 |35
RTGO06A [} [ J 6 7H | b | 86
RTGO7A [ ] 7 |11 35 |5
RTGO8A [} () 8 |11 45 | 5
RTG10A o () 10 |14 55 | 6.5

LOCALIZAGAO DO ALOJAMENTO DO INSERTO

Quando fabricar um suporte especial, usine o alojamento do inserto de acordo com o desenho.

Dimensdes do Alojamento do Inserto Diametro do Inserto IC h d1D|mens;):s (mm)h 2 Diametro do Alargador
. 12° o 5 4 2.5 1.9 1.85 3.2 1.5
°: adi1 1c 6 4 3.5 2.9 2.35 3.7 2.5
he. & 7 6 35 25 | 275 | 43 2.1
< -C0-3 8 6 45 | 35 | 325 | 48 3.1
10 7.5 5.5 4.2 4.15 5.9 3.8
od2 h |12 12 7.5 7.5 6.2 5.15 6.9 5.8

ACESSORIOS > P001

INFORMAGOES TECNICAS >Qo001 (C035






