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TIPO/NOME DO PRODUTO

== CATEGORIA DO PRODUTO
r SEGCAO DO PRODUTO . GEOMETRIA

I-.nxAcAo
*CAPSULA e AP e R
i o fixago por glavanca Estrutura da | [Fomato do nsart] [Aitura da Aresta X de
@ripoi1so LL Fixagso por alavanca Tootactopmr gty [T T Frasee] ] [ | e [ “%&
i o [P Aavanca | [S ] usdrato| [Glaviomen] [N] o= | [L]Esawerdo] [10] 10 | L ==
@Inserto negativo. calo T oo | 2 1 e
@®Ampla selegio de quebra-cavacos. 6] 16 -
@Indicado para ago e ferro fundido. i 20 1= 635
:‘33;’“ — oo 9.525|
= Sl
[ Omensses(om) S| & F@ ar ﬁy/@ ﬁ
Tipo para Pedido L @il do Inserto & s ) ]
R[L W [e [ WF [We [REoMN coleo |50 R | M0ee | Posee s [PABiio | crave | PoRst
TENRILIOCATTY [ @[ ® |7 oum e\ 1103 125[11]50|20]2 | 8] 5| 10|14 [04] 40| — | — |ticLizs|@Hisi[LLCs105 [LLR1| KST | V2SR | HSCOB018
FNRIL12CA16 o 1604 155/ 16 [55|20(2 | 8| 6 | 12|20 |08 50 | — — |ucL13s|@nis2|tiestos |LRi | kst |QHEYZER | Hscosozo
PTEN TFNRIL16CA16 1604 16 |17|63|25|25| 8 — | 16|25 |0.8] 60 |LLsTNS2|LPraltictts | — [LLcstos [LLRt| Ks2 | SHEVZSR | Herosoos
PTFNRIL20CA22 || Lt M 2204 20 |19 70|30|25|10| — | 20 |25 [0.8] 70 |LisTNa2 |LLP1a|LicLis | —  [LLCS108S|LLR2 | KS2 |@HKY3OR |HBHOB030
ch 10CA TNMA
PTGNR/L12CA16 [[@]® o it TNGA 1604 155[16[55[20(2 | 8] 6 [12[20]08] 50 [ — — |ucti3s|@Husz [Licsi0s [LR1| kst E:s;g;? HSC06020
PTGNRIL16CATG ||o| @ @E Tea | 60 16 |17|63|25|25| 8| — | 16|25 |08 60 |Lishsz|uptaiicira | — |uicsios [LRi| ks |SHVERR |verosoas
;[ =
3 L ] teca 12ca
PSKNRIL10CA0S |[@|® T 0903 125]11]50]20|2 | 8] 51014 [08] 40| — | — |LLcLI3S|@HLs2|LLCS10s [LLRT| KS1 | BvaoR |Hcos0ts
PSKNRIL12CA12 ||@|® SNMA | 4204 155(16 5520 (2 | 8 6|12 |20 |08 50| - | — [LcLtas|@HLss|iiostoss|Liri| kst |SHEVZR |Hscosozo
PSKNR/L16CA12 (@ |® e 1204 16 [17[63|25[25| 8| — [ 16 [ 25 |0.8] 60 | LLSSN42 [LLP14|LLCL14 — |LLcs108S|LLR2 | KS2 |@DHKY30R |HBH08025
PSKN w. SNMM
- sNoA
e snee
PCLNRIL12CA1Z ||®|® 1204 55|16 |55 202 | 8] 6 [12]20[08] 50| = | — |LiCL14S|0HS3 |LiCS106| LRt | K1 | BRZRR |HScoeoz0
POLNRIL1GCAT2 || o]0 ona | 1208 t6 | 17|63 25 |25 8 = | 16 |25 03] s0 |sowa|uprefucite |~ |ucsiss|ure| kee |Gukvane |oosezs
poLNmIzCAL2 |0 one | _20s 20 11970 30|25 10| | 20 25 0| 70 | wsowz|wete|uovre | |ucsioes|ume) ks |ormone | avonnso
PoLN
CNMM
ones
PSSNRIL10CA09 [[@]e 0903 125[11|44|20(2 | 8] 5| 10|14 [08[ 40| — — | LLCL138 [ @HLS2 [LLCST05 | LLR1| KST | Brikvans | HSCoB016
PSSNRIL12CA12 |[@ @ SNMA | 4504 155| 1647|202 | 8| 6| 12|20 08 50| = | = [teottas|oHuss|iicsioss|uire| kst |SHEVZER |Hscosozo
PSSNR/L16CA12 ||@|® ENHC 1204 16 |17 [53[25(25| 8| — | 16 |25 |0.8| 60 [LLSSN42 [LLP14|LLCL14 — |LLcs108S|LLR2 | KS2 |(DHKY30R |HBH08025
PSSN SNMM
SNGA
3 se g
2 PTTNR12CAT6 || ® 1604 T55( 16 55 20]2 | 8] 6 | 12|13 (08| 50 | — | — |LicUias|ris2|LLs105 |LLRT| KT | QAR [FScoR0 X
PTTNR16CA16  ||® mm 1604 16 [ 17|63 |25 [25| 8| — | 16 |15 08| 60 |LLsTaz|Lip1a|uicits | — |Licstos |LLR1| ks2 |SHYZSR | Harosozs
PTTN TNMM
™eA
mas
PSYNRIOCAGS || ® 0903 T25[ 17 [50[20[2 |85 | 0] 1808 40| — | - [ciis|amse[iicsis [T w1 | SRR rsctoe
PSYNRIZCA12 ||@ WA | 120q 155( 16 | 55| 20(2 | 8| 6 12|20 08| 50| - | — |Lcires|omiss|iiostoes|iirt| kst |SHEVER | Hscosozo
psyn  [\PSYNRiecAt2 Jle SWC | 1204 16 |17 |6 |25 |25 8| - | 16|25 |os] eo |usore|upteluicire | — |ucstoss|ure| kse |arkoson erosees
sneA
SNGG
Nota1 5 RE (%2).
Mo006
L LEGENDA PARA == PAGINA DE REFERENCIA PAGINA DE REFERENCIA
é mostrada no canto inferior  indica paginas de referéncia que -ACESSORIOS
esquerdo de cada pagina fornecem detalhes de insertos indica paginas de referéncia,
dupla aberta. correspondentes ao produto. no canto inferior direito de cada
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—— PRODUTOS STANDARD

indica referéncia para pedidos,
estoque (por sentido direito ou
esquerdo), insertos correspondentes,
dimensodes e acessorios.

@Para Pedidos : Especifique
@referéncia para pedido e sentido da ferramenta (direito/esquerdo).
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FIXACAO

ACABAMENTO DE SEDE DE VALVULAS COM FIXAGAQ HIDRAULICA
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Parafusos de ajuste do alargador

HSK63A

©)

LPR

|
DCONMS

LF

Somente ferramentas de corte a direita.

Furo de refrigeragao

* O adaptador da Mitsubishi Materials (Patente no Jap&o) tem a

fabricagdo licenciada por NT TOOL CORPORATION.

B Adaptador
o} Dimensoes(mm
Rararanc : = (mm) Furode | \\r - Precisdo de
eferéncia para pedido o) refrigeracéo Instalagéo
@ (kg) balanceamento
wi | BD [DCONWS DCB|S10| LF | LU |LPR [DCONMS (Furo)
HVF06-HSK63A110A3 ®( 42 | 115| 6 | 40 | 110 | 30 | 80 | 63 | Fig.1(3furos) | 1.5
HVF06-HSK63A110A4 ®( 42 | 115 | 6 | 40 | 110 | 30 | 80 | 63 | Fig.2 (4 furos) | 1.5 HSK63A G2.5
i Com refrigeragéo 000 g
HVF06-HSK63A180A3 ®| 42 |115| 6 | 40 |180| 30 | 150 | 63 | Fig.1 (3 furos) | 2.6 interna (5000min-1)
HVF06-HSK63A180A4 @42 | 115 | 6 40 (180 | 30 | 150 | 63 Fig.2 (4 furos) | 2.6
* Também podem ser montados outros tipos de adaptador, tais como cone BT com contato de dupla face.
Acessorios (Parafusos de ajuste do alargador)
o o Dimensoes(mm)
Geometria Refe‘rg;ci;é%para 5
di| MPCA | MPCB MPCC MPCD MPCE MPCF
MPCB
S ,E—: F+--H
s = — HVS060519 (e 58 M5x0.8 17 2 2 25
MPCE MPCD MPCC MPCF

E possivel acessar os parafusos de ajuste do alargador, manuseando a chave pelo lado do furo de entrada do alargador ou pelo lado da fixagzo.
O parafuso de ajuste do alargador € um acessorio (1 pega), que pode ser adquirido individualmente como um item a parte.
O parafuso de montagem com cabeca hexagonal (M4) é fornecido juntamente com o adaptador. Este parafuso deve ser usado para vedagéo
do furo de refrigeragéo, quando se usa o método de refrigeragdo externa.

@ : Estoque mantido.



Produtos fabricados mediante pedido Consulte-nos para mais informagdes sobre os produtos.

Para alargamento do furo de guia da valvula

Alargadores compativeis : < g6 (Didmetro do furo de guia)

RT9005 EFO05

Classe de metal duro com elevada resisténcia ao desgaste e a Classe de metal duro ultramicroparticulas de alta dureza, com
fratura, devido a otimizagéo da fase de dureza (WC) e da fase componentes especializados. Assim como a classe RT9005,
de liga (Co) e a elevada forga de liga. possui elevada resisténcia ao desgaste e a fratura.

Cobertura (TiN)

A cobertura de alta dureza com superficie lisa pode manter um excelente acabamento superficial por longos periodos.

Para usinagem da superficie da sede

Cabegas compativeis: 820 < Diametro da cabega < @35
(Furo do alojamento: 45°- Superficie do didmetro de referéncia)
Insertos : 3 tipos

1 " -
| gDiametro de referéncia
—_——————

As particulas finas de CBN aumentam a tenacidade da aresta de
corte. Com a otimizagéo do processo de sinterizagcdo, aumenta a

Cy

|
MB4120 i
|

forca de adesao entre as particulas finas de CBN, o que melhora a L
resisténcia a fratura e ao desgaste, proporcionando estabilidade da o7
peca e longa vida util. i_

Anel da sede
(Material sinterizado)

@ A superficie do alojamento € composta por 3 faces em
diferentes angulos (Corte com 3 tipos de arestas).

FIXACAO

Relagao entre o numero de arestas de corte da cabega e o adaptador

* HVF06-HSK63A110A}
* HVF06-HSK63A180AL}

: ldeal para aplicagbes que nao ultrapassam a placa de fixagao.
. ldeal para aplicagbes que ultrapassam a placa de fixagao.

Furo de Numero de arestas de corte da cabecga
Referéncia para pedido refrigeracao
(Ntmero de furos) 1 2 3 4
HVF06-HSK63A110A3 3 O X O X
HVF06-HSK63A180A3 & o X O X
HVF06-HSK63A110A4 4 O O X O
HVF06-HSK63A180A4 4 O (@) X O

O = Adequado X = Inadequado
* O parafuso de montagem com cabecga hexagonal (M4) é fornecido em conjunto com o adaptador, porém em uma embalagem a parte.

Importante ) Todos os furos de refrigeragdo sem uso deverao ser fechados com parafusos.
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FIXACAO

Condigoes de corte recomendadas

[l Para alargamento do furo de guia da valvula

Alargador Velocidade de corte [ Avango por dente
Material Resisténcia a flexd ve fz
Classe Dureza (HRA) esls e(rg:;)z)a exao (m/min) (mm/dente)
Liga sinterizada a base de ago RT9005 92.2 2.0
40—60 0.03—-0.05
Ferro fundido EF05 94.0 2.5
l Usinagem da superficie da sede
Velocidade de corte Avanco por dente
. L Inserto
Material Prioridade (Classe de CBN) vec fz
(m/min) (mm/dente)
1 MB4120
Liga sinterizada 60—120 0.05—-0.10
2 MB835

* Selecione a classe de acordo com as caracteristicas do material da sede de valvula.

Diagrama de referéncia para montagem

(Adaptador : Com montagem de HVF06-HSK63A110A3)

30

Desbaste

Acabamento

5.8 (Alargador)

80

(mm)

26 (Alargador)




Procedimentos

PASSO 1 PASSO 2 PASSO 3

Instale a cabega no adaptador. Instale o alargador. Para apertar e soltar o parafuso,
o sentido de giro da chave sera
- oposto ao sentido usual.

Para a montagem, alinhe as marcas da cabeca e do adaptador.
Para a fixagao, rotacione para o sentido "LOCK" (travar).
Para a remogéo, rotacione para o sentido “FREE” (soltar).

Posicdo de montagem Posicéo de fixagdo

]
<
(&3
X
[
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FIXACAO

M006

FIXACAO

CAPSULA

Tipo ISO LL

@ Inserto negativo.
@ Ampla selegao de quebra-cavacos.

@ Indicado para acgo e ferro fundido.

Fixacao por alavanca

Tipo fixacado por alavanca

Parafuso de fixagdo

Inserto

Estoque

Tioo Referéncia Geometria Referéncia
P para Pedido do Inserto
R|L
PTFNR/L10CA11 |@® | @ DMIN JHo Ho
PTFNR/L12CA16 |®|® KPR = J 7 ]
PTEN PTFNR/L16CA16 |®|® g 950
PTFNR/IL20CA22 |e® HE R APV M 2204
- LF=— | 16CA 10CA TNMA
20CA 12CA
Corte a direita. TNMG
TNMM
PTGNR/L12CA16 |® | ® DOMIN H % MHH TNGA
PTGNR/L16CA16 |® @ < TNGG
£ o| €D a| mj
S
PTGN ADJRG ASP MHA  MHA
J‘E» KAOPR MHD 45 20
90° LF 16CA  12CA
Corte a direita.
PSKNR/L10CA09 |® | @ DMIN H ~H_ MHH
PSKNR/L12CA12 (@@ 3 7 SNMA
PSKNR/L16CA12 |@ @ £ 75 o\0) = (4] = SNMG
PSKN > ADJRG ASP Mréc\ M;'(f SNMM
HF ° °
- Lp-MHO- 16CA  10CA SNGA
12CA SNGG
Corte a direita.
PCLNR/L12CA12 |@ | @ DMIN JHeo Ho vae
PCLNR/L16CA12 |®|® = = m S a CNMA
PCLNR/L20CA12 | @ 299715)© 2 CNMG
PCLN ADJRG ASP MHA  MHA
HF MHD 45° 20° CNMM
LF™ 7] 16CcA 12CA CNGG
20CA
Corte a direita.
PSSNR/L10CA09 |o® @ DMIN JHeo LHO vae
PSSNR/IL12CA12 |®|® L : R T a mmg
w I
PSSNR/IL16CA12 |® @ IR 2. 12047
PSSN ADJRG AsP MHA  MHA SNMM
|~ MHD 45° 20° SNGA
KAPRL.__LF™ - 16CA  10CA
45° 12CA SNGG
Corte a direita.
PTTNR12CA16 ® B -
PTTNR16CA16 |® T a mm
PTTN MHA TNMM
TNGA
12CA TNGG
Somente ferramentas corte a direita
PSYNR10CA09 ° DMIN ~He He vnl
PSYNR12CA12 e i : @ﬂ —~ . gmg
I.I.850
PSYNR16CA12 ° S ©)
PSYN S 6c '/ O DJRG ASP Mzise M%ac SNMM
e M- Jeca  1oca SNGA
12CA SNGG
Somente ferramentas corte a direita.

%1 Torque de Fixagdo (N » m) : LLCS105=1.5, LLCS106=2.2, LLCS106S=2.2, LLCS108S=3.3
Nota1) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE (*2).

@ : Estoque mantido.




Estrutura da Formato do Inserto| | Angulo de Posicdo| [Angulo de Folga| |Sentido de Corte| [Altura da Arestaf |Tipo da Ferramenta Comp. da Aresta
s - — de Corte de Corte
Fixagéo C | Romboidal 80° F 90° do Inserto R | Direito (mm) CA |Capsula ISO (mm)
P | Alavanca S | Quadrado G | 90°(Offset) N‘ 0° L | Esquerdo 10 10 Tipo A Formato do Inserto
i o s | g | & | Circulo
T | Triangular K 75 12 12 25 S | 2 | Inscrito
L 95° 16 16 e
S 45° 20 20 —|— |11 6.35
T 60° — 09|16 | 9.525
Y 85° 12 12|22 (12.7
&) LLSCN @@ &3
Dimensdes(mm) LLSSN @ H i @ /'},:\‘E\\Q \i\@ @
&\ st @ z
*2 i
Pino do| Alavanca | Mola da | Parafuxo |Parafuso | Parafuso Parafuso
H B | LF |MHDADIRGIASP MHH HF | WF | RE DMIN] Calco Calgo |de Fixagéo|Alavanca | de Fixagéo | Radial | Axial Chave para Fixacdo
1251150 (20 |2 | 8 5 |10 |14 (04| 40 | ~— — |LLcL12s|@HLst [LLest05 [LLRT| Ks1 | QHKYZSR [Hscosote
155/ 16 |55 (20 |2 | 8| 6 [12|20|0.8| 50 [ ~— — |LLCL13S| @HLS2|LLCS105 |LLRT| KS1 |QHKYZSR |Hsco6020
16 |17 |63 |25|25| 8| — | 16 |25 |0.8] 60 |LLSTN32 |LLP13|LLCL13 | — |LLCS106 |LLR1| KS2 |QHKYZSR | HBHO8025
20 [ 19|70 30 |25|10| — | 20 |25 |0.8| 70 |LLSTN42 |LLP14 |LLCL14 | — |LLCS108S|LLR2| KS2 |(MHKY30R |HBH08030
155/ 16 |55 (20 |2 | 8| 6 [12|20(0.8| 50 [ ~— — [LLcL1ss|@HLs2[LLest0s [LLRT| kst | BHRVZSR [HsCo6020
16 |17 |63 |25|25| 8| — |16 | 25|0.8| 60 |LLSTN32 |LLP13|LLCL13 | — |LLCS106 |LLR1| KS2 |BHKY2SR | HBHO8025
1251150 (202 | 8/ 5 [10|14(08| 40 | ~— — [ucL1ss|@His2[LLestos [LLRT| kst | BARYZOR [Hscos016
155/ 16 |55 (20 |2 | 8| 6 [12|20|0.8| 50 [ ~— —  |LLCL14S | @HLS3 |LLCS106S | LLRT | KS1 | QHKYZSR | Hsco6020
16 | 17 |63 |25 |2.5| 8| — | 16| 25|0.8| 60 [LLSSN42 [LLP14|LLCL14 | — |LLCS108S|LLR2| KS2 |®HKY30R |HBH08025
155/ 16 | 5520 |2 | 8| 6 | 12|20 |0.8| 50 - — |LLCL14S| @HLS3 |LLCS106S | LLRT | KS1 | PHKYZSR [HSC06020
16 |17 |63 |25 (25| 8| — [ 16| 25|0.8| 60 [LLSCN42 [LLP14|LLCL14 | — |LLCS108S|LLR2| KS2 |®HKY30R |HBH08025
20 [19]70|30|25/10| — |20 | 25 |0.8| 70 |LLSCN42|LLP14 |LLCL14 | — |LLCS108S|LLR2| KS2 |®HKY30R |HBH08030
125/ 11 44 (202 | 8/ 5 [10|14|08| 40 [ ~— — |LLCL13S| @HLS2 [LLCS105 [LLRT| KS1 | BHKY2OR [HSCo6016
155/ 16 |47 (20 |2 | 8| 6 [12|20|0.8| 50 [ — — |LLCL14S| ®HLS3 |LLCS106S | LLRT | KS1 | JHKYZSR | HSCo6020
16 | 17 |53 |25 (25| 8| — | 16| 25|0.8| 60 [LLSSN42 [LLP14|LLCL14 | — |LLCS108S|LLR2| KS2 |®HKY30R |HBH08025
[}
L
g
155/ 16 |55 (20 |2 | 8| 6 [12|13|0.8| 50 [ ~— — [tLoL13s|@HLs2[LLes105 [LLRT| Ks1 | QHKYZSR [Hsco6020 X
16 |17 |63 |25|25| 8| — | 16 | 15 |0.8] 60 |LLSTN32 [LLP13|LLCL13 | — |LLCS106 |LLR1| KS2 |QHKYZSR | HBHO8025
1251150 (202 | 8/ 5 [10|14|08| 40 [ ~— — [LLcL1ss|@HLs2[LLestos [LLRT| kst | BARVZOR [Hscos016
155/ 16 |55 (20 |2 | 8| 6 | 12|20 |0.8| 50 - — |LLCL14S| ®HLS3 |LLCS106S | LLRT | KS1 | JHKYZSR | HSCo6020
16 |17 |63 |25 |25 8| — | 16 | 25 |0.8| 60 |LLSSN42 |LLP14 |LLCL14 | — |LLCS108S|LLR2| KS2 |(MHKY30R |HBH08025

Insertos tipo CN_:: > A074—A080
Insertos tipo SN > A089—A094
Insertos tipo TN : > A095—A101

ACESSORIOS > P001 M007




FIXACAO

CAPSULA

Tipo ISO Bc Fixagdo por grampo
Parafuso de fixagao

agn G de fixaca
@ Inserto 11° positivos. rampo €6 Tae=)
@ Indicado para aco, ferro fundido, ligas de aluminio e ligas de cobre.

Capsula

Tioo Referéncia Estoque Geometria Referéncia
P para Pedido do Inserto
R
CSKPR10CA09 ([ ] DMIN H é MHH 0903
CSKPR16CA12 |e@ AP 1203
Ol =l (4]l
CSKP ADJRG pspMHA MM
HE LF -MHD_| 46cA  10cA
Somente ferramentas corte a direita. SPMN
CSSPR10CA09 [} SPMR 0903
DMIN ~Ho mhH SPGN
_ i o
CSSP /
ADJRG ASP MHA
|HE MHD 20°
LF
Somente ferramentas corte a direita.

*1 Torque de Fixagdo (N » m) : BC4L=2.5, BC6=5.0
*2 As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE (*2).

FIXACAO

@ : Estoque mantido.

M008



B IDENTIFICAGAO cl IS| K| IP| IR| 10! [CA!| 109
— I e~

Estrutura da Formato do Inserto|  Angulo de Posigio[ [Angulo de Folga| |Sentido de Corte AItu(l;: %ao ﬁ:;esta Tipo da Ferramenta comdpé g?) r‘:;eSta
Fixagéo S | Quadrado K 75° do Inserto R ‘ Direito (mm) CA|Capsula ISO (mm)
C | Grampo S 45° P ‘ 11° 10 10 Tipo A Formato do Inserto
Circulo
16 16 Quadrado | Inscrito
09 9.525
12 12.7

*1
=
Dimensdes(mm) , ﬁ @ @ &/’ /§

%2 Pino do Parafuso | Parafuso | Conjunto Parafuso

H | B | LF [MHDADJRGASPMHH| HF | WF | RE DMIN| Calgo Calco Radial Axial deFiiagéo Chave para Fixagao

125/11 (5020 2 |8 | 510|114 /|0.8| 38 - - TSS05006 KS1 BC4L TKY10R | HSC06016

16 17 163 |25| 2 | 8 | — | 16| 25 (0.8| 55 PS42 BCP251 | TSS06010 KS2 BC6 TKY20R | HBH08025

12511 (44120 2 | 8 | 5]10|14 0.8 38 — — TSS05006 KS1 BC4L TKY10R | HSC06016
(@]
L
33
<
x
[T

Insertos tipo SP > A155

ACESSORIOS >pr0o01  MOO09




FIXACAO

MO010

FIXACAO

CAPSULA

Tipo ISO SS

@ Inserto 11° positivos.

@ Indicado para ago, ferro fundido, ligas de aluminio e

ligas de cobre.

Fixagao por parafuso

Tipo fixagdo por parafuso

Parafuso de fixagcao
Inserto
Cépsula

Tioo Referéncia Estoque Geometria Referéncia
P para Pedido do Inserto
R|L
STFPR/L10CA11 |®|@® oMl H LA 1103
STFPR/IL12CA16 |® | ® IT
STFP TPMT
M;'(;‘} TPGX
Corte a direita.
STGPR10CA11 ° DMI HLLHL HES
STGPR12CA16 ° . @ I‘mt
STGPR16CA16 ([ ] =
STGP ﬁADJRG apMHA  MHA TPMT
250 450 20°
HE b0t NLF FMHD_  q6cA  10CA e
12CA
Somente ferramentas corte a direita.
SSKPR10CA09 [ ] DMI L. R
SSKPR12CA12 | TRAP T
w 752 o
S / o
SSKP ADJRG e
ADJRG_ _ASP MHA
HF LF MHD, 20°
Somente ferramentas corte a direita. SPMT
SSSPR10CA09 (] DMI L T SPGX
SSSPR12CA12 ° AP T
HUAE ®
SSSP ADJRG ASP m
HF L <MHD_ 20°
Somente ferramentas corte a direita.
STTPR10CA11 ° OMI HHo L
STTPR12CA16 ° 5 " ITI
STTPR16CA16 ([ ]
STTP aspMHA  MHA TPMT
45" 200 TPGX
| HE 16CA  10CA
12CA
Somente ferramentas corte a direita.
SSYPR10CA09 ® DMIN H_ uH
SSYPR12CA12 ° KAPR ey I
&5, o @

SsSYP (2] SPMT
HE ADJRG ASP WHA SPGX
= |_MH_| 20°

LF
Somente ferramentas corte a direita.

*1 Torque de Fixagdo (N » m) : CS300890T=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5
Nota1) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE (*2).

@ : Estoque mantido.




Il IDENTIFICAGAO S T F P R 10 CA 1 1
Estrutura da Formato do Inserto | [ Angulo de Posigéo| [Angulo de Folga| |Sentido de Corte| |Altura da Aresta| |Tipo da Ferramenta Comp. da Aresta
Fixacs - do Insert — de Corte - de Corte
cao S | Quadrado F 90 o Inserto R | Direito (mm) CA [capsula ISO (mm
S | Parafuso T | Triangular G | 90°(Offset) P‘ 11° L | Esquerdo 10 10 Tipo A Formato do Inserto
B Circulo
= S5 12 12 Quadrado| Triangular | Inscrito
S 45° 16 16
T| 60° - | 11635
Y| 85 09 | 16 | 9.525
12 22 127
*1
Dimensdes(mm) g /§/
%2
H | B | LF MHDADRGASPMHH| HF | WF | RE [DMIN d';agg(fgégo Parafuso Radial| Parafuso Axial Chave pa'?gré&‘jgéo
12.5/11 /50 |20 | 2 | 8 | 5 |10 | 14 |0.4| 35 | CS300890T | TSS05006 KS1 TRY08E HSC06016
15.5| 16 | 55|20 | 2 | 8 | 6 | 12|20 |0.8| 50 TS4 TSS06010 Ks1 TRYISE HSC06020
125/11 /50 /20| 2 | 8 |5 | 10|14 |0.4| 35 | CS300890T | TSS05006 Ks1 TRY98E HSC06016
15.5/16 |55 /20 | 2 | 8 | 6 | 12|20 (0.8| 50 TS4 TSS06010 Ks1 TRV IoE HSC06020
16 |17 /163 |25|2 | 8 | — |16 |25|0.8| 55 TS4 TSS06012 KS2 TRYISE HBH08025
1251150 20| 2 | 8 | 5 |10 |14 |0.8| 35 TS4 TSS05006 KS1 TRYISE HSC06016
155/ 16 (55|20 | 2 | 8 | 6 | 12|20 (0.8 50 TS5 TSS06010 KsS1 sy o HSC06020
125/ 11 /44 /20| 2 | 8 | 5 | 10|14 |0.8| 35 TS4 TSS05006 KS1 TRYISE HSC06016
15.5| 16 |47 |20 | 2 | 8 | 6 | 12|20 |0.8| 50 TS5 TSS06010 KS1 TRYZoE HSC06020
TKYO8F
1251150 /20| 2 | 8 |5 10| 9|04 35 | CS300890T | TSS05006 KS1 TRV IoF HSC06016
15.5/16 |55 /20| 2 | 8 | 6 | 12| 13 [0.8| 50 TS4 TSS06010 KS1 TRV IoE HSC06020
16 |17 63 |25| 2 | 8 | — |16|15|0.8| 55 TS4 TSS06012 KS2 TRV AoE HBH08025
]
LY
z
1251150 /20| 2 | 8 | 5 | 10|14 |0.8| 35 TS4 TSS05006 KS1 TRYI2E HSC06016 x
155/ 16 | 55|20 | 2 | 8 | 6 | 12|20 |0.8| 50 TS5 TSS06010 Ks1 TRYZ9E HSC06020

Insertos tipo SP_ > A134
Insertos tipo TP > A139—A141
ACESSORIOS > P001 MO011




FIXACAO

MO012

FIXACAO

UNIDADE MICROMETRICA DE MANDRILAMENTO

FA,FV

@ Unidade micrométrica

de mandrilamento
para acabamento.
@ Facilita ajuste de

MIDENTIFICAGAO

(DReferéncia para
Pedido do Conjunto

(Referéncia para
Pedido da Unidade

‘ (Referéncia para Pedido da Capsula

—

3
I

FA

FA [P

N 3

1

/

N\ |

\

V_i

by | |

P

|

‘ @Tipo da Montagem ‘

A1
‘@Tamanho‘ ‘@Tipo da Fixagdo

‘@[\ngulo de Folga de Inserto‘ ‘ ®lingulo de Posigio ‘

precisao.
@Alta precisao. * Os conjuntos s&o fornecidos com unidade e capsula montados.
©®Referéncia * | 3 e . . |o ®Tipo da @Angulo de
@Tipo da Método eferencn.a 3 ®Referen?'a o ®Referen9|a 3 ®Tamanho Fixacéo Folga do Inserto
Montagem de Usinagem ggrécl)?ne_dldo % ik P.ed'do % para '-Ded'do % . Diam. Min. |- ) ) .
junto | j| daUnidade | %I  da Capsula % |simbolo de Corte (mm) |20 Tipo  [Simbolo|Angulo
Tipo FA FA0-FASC01 (@ FAO ®| FASCO01 ® 0 19 S | Parafuso| C 7
(Tipo Angular) FA0-FASC01S (#( FAO0 |®| FASCO01S (®| O 19 S | Parafuso| C 7
Z) FA1-FASP11 (@ FA1 ®| FASP11 o 1 25 S |Parafuso| P | 11
FA1-FASP11S (@ FA1 ®| FASP11S |@®| 1 25 S |Parafuso| P | 11
FA2-FASP21 (@ FA2 ®| FASP21 o 2 36 S | Parafuso| P | 11
FA2-FASP21S (@ FA2 |®| FASP21S (@] 2 36 S | Parafuso| P | 11
FA2-FAPN21 |®| FA2 |e| FAPN21 (@] 2 36 P | Alavanca | N | 0
g FA3-FASP31 (@ FA3 |®( FASP31 ® 3 47 S |Parafuso| P | 11
FA3-FASP31S (@ FA3 |®| FASP31S (@] 3 47 S |Parafuso| P | 11
FA3-FAPN31 (@ FA3 |®| FAPN31 e 3 47 P | Alavanca | N 0
FA4-FAPN41 (@ FA4 |(® FAPN41 @ 4 73 P | Alavanca | N 0
Tipo FV FV0-FVSC01 |®( FV0O |(®| FVSCO01 e 0 19 S |Parafuso| C 7
(Tipo Vertical) FV0-FVSC01S (@ FVO0 ®| FVSCO01S |®f O 19 S | Parafuso| C 7
FV1-FVSP11 [ ] FV1 ®| FVSP11 e 1 25 S | Parafuso| P | 11
FV1-FVSP11S (@ FV1 ®| FVSP11S |@| 1 25 S |Parafuso| P | 11
m FV2-FVSP21 (] FV2 |e| FVSP21 o 2 36 S |Parafuso| P | 11
FV2-FVSP21S |e( FV2 |e| FVSP21S |(e| 2 36 S |Parafuso| P | 11
FV2-FVPN21 (@ FV2 (e FVPN21 o 2 36 P | Alavanca | N 0
FV3-FVSP31 [ ] FV3 |®| FVSP31 ® 3 47 S |Parafuso| P | 11
FV3-FVSP31S (@ FV3 |e®( FVSP31S |e| 3 47 S |Parafuso| P | 11
FV3-FVPN31 |e@ FV3 |®[ FVPN31 ® 3 47 P | Alavanca | N 0
FV4-FVPN41 (@ Fv4 |e® FVPN41 e 4 73 P | Alavanca | N 0

* O "S" descrito no final da referéncia para pedido indica ferramenta esquerda.

@®Estrutura da Fixagdo da Capsula

®Angulo de Posicéo

S (Fixagao por Parafuso) P (Fixagéo por Alavanca) P ( Fixag&o por Parafuso com Calgo) FA FV
Tamanho Aplicavel : 0,1,2,3 | Tamanho Aplicavel : 2,3 Tamanho Aplicavel : 4 Angulo de 0° Angulo de f’g"\
Alavanca Inserto Posigéo 1: 0° . posigéo 1: 0°

Parafuso de Fixacédo

P

Inserto

Inserto

Parafuso de Fixagdo Alavanca

Parafuso de Fixagao Calgo

@ : Estoque mantido.



Anel graduado
/ Mola de Pressdo

| / Arruela
/N)

Parafuso da Arruela

Capsula
Bucha

ACESSORIOS DA UNIDADE MICROMETRICA DE MANDRILAMENTO

eferéncia para &\&»
Pedido de Unidade | ¢
dF;a,&?Iﬁg?a dgﬂﬁfg:ge Chave Bucha Arruela Mola de Presséo
FAO HSC02006 S1 HKY15R
FVO0 HSC02006 S1 HKY15R
FA1 HSC02506 HY-A1 HKY20R
FV1 HSC02506 HY-V1 HKY20R As pecas acima nao podem ser vendidas separadamente
FA2 HSC03010 HY?2 HKY20R,HKY25R pois a precisdo s6 pode ser garantida com o conjunto
' completo.
Fv2 HSC03010 HY2 HS-N2,HKY25R Por favor entre em contato para esclarecimentos em caso
FA3 HSC04012 HY3 HKY20R,HKY30R de reposicao.
FV3 HSC04012 HY3 HKY20R,HKY30R
FA4 HSC05016 HY4 HKY30R,HKY40R
FV4 HSC05016 HY4 HKY30R,HKY40R

ACESSORIOS DA CAPSULA

P
DLN ®
! E i @ @ A Inserto
’ / Correspondente
Capsula *1 | Alavanca |MoladaAlavanca|Parafuso de Fixagéo| Calgo  |Pino do Calgo Re%ﬂfg‘g%ra*z Chave
FASCO01(S) - -  |®TSs2 - - HRO0 @ TKYO6F | TCGT.L-F | 060102
FVSC01(S) = -  |@Ts2 - - HROO @ TKYOBF | TCGW | 060104
FASP11(S) - - @ CSs250T - - HR12 @ TKYOSF 090204
FVSP11(S) - —  |®cs250T — - HR12 ® TKYO8F TPTc;(G)lf/R
FASP21(S) - - @ CS300890T - - HR12 @ TKYO8F | 1pyx LR| 110304
FVSP21(S) = —  |@CS300890T - — HR12 ® TKYO8F 110308
FAPN21 LLCL12S HLS1 |@LLCS103 - - HR12 @ HKY20F TNGA | 110304
FVPN21 LLCL12S HLS1 |@LLCS103 — - HR12 @ HKY20F |TNGG.L/R| 110308
FASP31(S) - - @ CS300890T - - HR34 @ TKYO08F TPGX | 110304
TPGX..L/R
FVSP31(S) = — | CS300890T| — - HR34 @ TKYO8F [tPmx.L/r| 110308
FAPN31 LLCL12S HLS1 |@ LLCS103 — - HR34 @ HKY20F 110304 .2
FVPN31 LLCL12S HLS1 |@ LLCS103 - - HR34 @ HKY20F TNGA | 110308 E,;:
FAPN41 LLCL13 - @ LLCS106 LLSTN32 | LLP13 HR34 @ HKY25F [TNGG..LR 128218; T
FVPN41 LLCL13 — @ LLCS106 LLSTN32 | LLP13 HR34 @ HKY25F 160412
Nota 1) Utilize insertos esquerdos na capsula direita e vice-versa.
*1 O "S" descrito no final da referéncia para pedido indica ferramenta esquerda.
*2 A chave de regulagem so é fornecida na compra do conjunto.
*3 Torque de Fixacéo (N * m) : TS2=0.6, CS250T=1.0, CS300890T=1.0, LLCS103=1.5, LLCS106=2.2
INSERTOS
Acabamento Usinagem Média Face Plana
TCGT..L/IR-F TPGX..L/IR TPMX..L TNGG..L/R TPGX TNGA
o8 o
(06) ©A135 (09,11) ©A140 (09,11) ©A140 (11,16) @A099 (09,11) ©A141 (11,16) ©A101

ACESSORIOS >proo1 MO13




FIXACAO

MO014

FIXACAO

UNIDADE MICROMETRICA DE MANDRILAMENTO

DIMENSOES PRINCIPAIS
@TIPO FA (TIPO ANGULAR)

-S13.57, - L19=/0.25DC’-(S18)’-(S20) S1954¢76 s18
n L20=+/0.25DC*-(S18)*~((S20)+0.6 x L16)
Z= | oz o 2
7 1 0l = a E=
el 0 ) 2
/ s12 ||| st0 3 § 2 8
Movimento d < Q
Ar:svt?;g go:e L15 e
Linha de Centro da Unidade
Aimagem mostra ferramenta sentido horario (a direita).
Diametro minimo de corte (DMIN) corresponde a REO.2 (tipo 0) e RE0.4 (tipo 1—4).
Unidade : mm
*1 %*2
. Ajuste Dimensées (mm) BD
Referéncia para J
Pedido do Conjunto RE | DMIN
S4 | S7 |LDRED| S8 |S10|S12|S13| S14 |DCON| S15 [S16 |S17 |S18|S19 |S20|L15|L16 | Max.
0.2 19 ]0.32|0.16] 9.0 |19.9 |0.30(0.12| 1.5 |11.11 |15.06| 2.7 | 8.2|{1.11|12 | 64| 65| 1.0 | 6.8| DC-2
FA0-FASC01(S)
0.4 19 ]0.32|0.16| 8.8 |19.7 |0.30(0.12| 1.6 |11.11 |15.06| 2.7 | 8.2|1.11|12 | 64| 64| 1.0 | 6.8| DC-2
FA1-FASP11(S) [0.4| 25 (0.5 |0.3 [11.7 |23.9 |0.38/0.23| 0.8 [15.08 |19.05| 3.2 | 9.0/0.46|1.0 | 7.6| 9.1/ 0.9 | 8.4| DC-2
0.4 36 |0.7 |04 |14.9 |33.4 |0.53|0.30| 1.1 [19.05 |24.58| 4.0 |14.5|0.7 (1.2 | 9.7|/115| 0.8 [11.1| DC-2
FA2-FASP21(S)
0.8 36 0.7 |0.4 |14.5 |33.0 |0.53|0.30| 1.3 |19.05 |24.58| 4.0 |14.5|0.7 (1.2 | 9.7|/11.2| 0.8 |[11.1| DC-2
0.4 36 |0.7 |04 |14.9 |33.4 |0.53|0.30| 1.1 [19.05 |24.58| 4.0 |[14.5|0.7 |2.75| 9.7|/11.5| 0.8 [11.1| DC-2
FA2-FAPN21
0.8 36 0.7 |04 |14.5 |33.0 |0.53|0.30| 1.3 |19.05 |24.58| 4.0 |14.5|0.7 |2.75| 9.7|/11.2| 0.8 |11.1| DC-2
0.4 47 |1.0 |0.6 |18.35/42.85|0.75|0.45| 0.9 |22.225|31.75| 4.8 [19.7|0.54 1.9 |11.7 |144| 1.2 |13.1| DC-3
FA3-FASP31(S)
0.8 47 |1.0 |0.6 |17.95/42.45/0.75|0.45| 1.1 |22.225|31.75| 4.8 |19.7|0.54 (1.9 |11.7 |141| 1.2 |13.1| DC-3
0.4 47 |1.0 |0.6 |18.35/42.85/0.75(0.45| 0.9 |22.225|31.75| 4.8 [19.7|0.543.21| 11.7 |14.4| 1.2 |13.1| DC-3
FA3-FAPN31
0.8 47 |1.0 |0.6 |17.95/42.45/0.75|0.45| 1.1 |22.225|31.75| 4.8 |19.7|0.543.21 | 11.7 |14.1| 1.2 |13.1| DC-3
0.4 73 |15 |0.7 |28.0 |65.4 |1.13|0.53| 1.3 |31.75 |46.02| 6.4 [31.0/0.86|5.2 |17.7/21.9| 1.3 |20.5| DC-3
FA4-FAPN41 0.8 73 |15 |0.7 |27.6 |65.0 |1.13|0.53| 1.5 |31.75 |46.02| 6.4 |31.0/0.86|5.2 |17.7/21.6| 1.3 |20.5| DC-3
1.2] 73 (1.5 |0.7 |27.2 |64.6 [1.13]|0.53| 1.7 |31.75 |46.02| 6.4 |31.0/0.86(5.2 |[17.7 |21.3| 1.3 |20.5| DC-3

*1 O "S" descrito no final da referéncia para pedido indica ferramenta esquerda.
*2 As dimensoes correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.2, 0.4, 0.8, e 1.2.



@TIPO FV (TIPO VERTICAL)

3 s13 £19 s18
T L20=~/0.25DC*-(S18)*-(S20)
o ] 2
<o 2 »n »n 8
= ]
it - o T § £
2 5|2 a1 s
s 2 g% g
a
Linha de Centro <
D?','“C‘:N da Unidade
Aimagem mostra ferramenta sentido horério (a direita).
Diametro minimo de corte (DMIN) corresponde a RE0.2 (tipo 0) e RE0.4 (tipo 1—4).
Unidade : mm
*2
*1 . . ~
Referéncia para RrE [DMIN Ajuste Dimensées (mm) BD

Pedido do Conjunto

S4 | S7 |LDRED| S8 $13 S14 DCON | S15 S16 | S18 | S19 | S20 | Max.
0.2 19 |04]02| 7.6 18.5 26 | 11.11 15.06 | 2.7 82 | 1.2 2.6 7.6 [ DC-2
04| 19 |04]02( 7.4 18.3 26 | 11.11 15.06 | 2.7 82 | 12 2.6 74 [DC-2
FV1-FVSP11(S) [0.4| 25 |0.7|0.3| 10.8 | 23.0 3.6 | 15.08 | 2062 | 3.2 9.0 | 1.0 3.6 10.8 | DC-2
04| 36 |08|0.6( 13.8 | 323 40 | 19.05 | 2458 | 4.0 145 | 1.2 4.0 13.8 | DC-2
0.8 36 |0.8|0.6( 13.5 | 32.0 40 | 19.05 | 2458 | 4.0 145 | 1.2 4.0 13.5 | DC-2
04| 36 |08|06( 13.8 | 323 40 | 19.05 | 2458 | 4.0 145 | 21 4.0 13.8 | DC-2
0.8 36 |0.8|0.6( 13.5 | 32.0 40 | 19.05 | 2458 | 4.0 145 | 21 4.0 13.5 | DC-2
04| 47 [1.3|0.7( 16.7 | 41.2 48 | 22225 | 31.75 | 4.8 19.7 | 1.9 4.8 16.7 | DC-3
0.8 47 [1.3|0.7( 16.4 | 40.9 48 | 22225 | 31.75 | 4.8 19.7 | 1.9 4.8 16.4 | DC-3
04| 47 [1.3|0.7( 16.7 | 41.2 48 | 22225 | 31.75 | 4.8 19.7 | 3.21 4.8 16.7 | DC-3
0.8 47 [1.3|0.7( 16.4 | 40.9 48 | 22225 | 31.75 | 4.8 19.7 | 3.21 4.8 16.4 | DC-3
04| 73 [1.8|1.0( 25.0 | 62.4 71 31.75 | 46.02 | 6.4 31.0 | 52 71 25.0 | DC-3
FV4-FVPN41 0.8 73 [1.8|1.0( 24.7 | 62.1 71 31.75 | 46.02 | 6.4 31.0 | 5.2 71 24.7 | DC-3
1.2 73 |1.8(1.0| 244 | 61.8 7.1 31.75 | 46.02 | 6.4 31.0 | 5.2 71 24.4 | DC-3

FV0-FVSC01(S)

FV2-FVSP21(S)

FV2-FVPN21

FV3-FVSP31(S)

FV3-FVPN31

*1 O "S" descrito no final da referéncia para pedido indica ferramenta esquerda.
*2 As dimensoes correspondem ao inserto com raio de ponta RE 0.2, 0.4, 0.8, e 1.2.

FIXACAO

ACESSORIOS >pP0o01  MO15




FIXACAO

UNIDADE MICROMETRICA DE MANDRILAMENTO

GUIA DE INSTALAGAO DO HI-BORE
H CUIDADOS NA MONTAGEM HINSTALAGAO DO CARTUCHO

O cartucho, o parafuso do anel graduado e a face de empuxo Tipo angular (Tipo FA)

devem estar limpos, e um lubrificante deve ser aplicado antes
do uso. Por favor, tenha atengao para evitar a entrada de
poeira fina e outras particulas, pois isso pode afetar a precisdo

do ajuste.

Realize a montagem do produto sem remover o lubrificante. /r il
(A falta de lubrificante pode causar problemas como a %
deterioragéo do ajuste de torque e das condi¢des da face de \

empuxo.) <

H COMO MONTAR O CARTUCHO ,
Quando instalar o cartucho, a aresta de corte deve estar

DO espaco entre a bucha e a arruela é grande, o que posicionada em direcdo ao chanfro na bucha como
significa que a forga da mola é pequena. Portanto, o torque mostrado na figura.
necessario para girar o parafuso é baixo.

@Aperte o parafuso da arruela até que a arruela toque no
cone em formato V. Tipo vertical (Tipo FV)

Cépsula
Toque
+ Bucha =
} - 7_( -
=]
o
(]
| Q
(o] )
Anel graduado 2 w®
“© o
£
Mola de Presséo 3
s Quando instalar o cartucho, a aresta de corte deve estar
Arruela ﬁ posicionada a 45° dos parafusos de localizagdo como
= mostrado na figura.
Parafuso da Arruela Cone em formato V

Il TORQUE RECOMENDADO PARA O PARAFUSO DAARRUELA EIINSTALAGAO DO CARTUCHO

Tamanho do | Tamanho da Torque recomendado
Hi-bore rosca Nem kgfem

Tipo 0 M2 0.49 0.05

Tipo 1 M2.5 0.98 0.10

Tipo 2 M3 2.25 0.23

Tipo 3 M4 5.19 0.53

) Tipo 4 M5 10.29 1.05

FIXACAO

» Escala do anel graduado  Tipo FV 50 divisbes
Tipo FA 40 divisbes
« 1 divisdo na escala interna corresponde ao aumento de
0.01 mm no raio.
* Gire o anel graduado em sentido horario para prolongar
o Hi-bore e aumentar o diametro do furo.

B CUIDADOS

Substitua os componentes consumiveis, como a alavanca de
fixagdo, antes do desgaste excessivo.

Além disso, solicite a revisdo ao fabricante, se houver perda
de preciséo.

MO016



BARRAS DE
MANDRILAR

H IDENTIFICAGAO

R| [1] |08
@/@@\

®Tipo da Fixagdo| | @Nome da Barra @Angulo de Posigdo | |®Tamanho da Haste (mm)
S ‘ Parafuso de Mandrilar 1 0° 08 8
3 30° 10 10
4 45° 12 12
QFormato da Haste 6 90° 16 16
R| Cilindrico
SUPORTE STANDARD
G Referéncia Estoque Inserto %1 Dimensdes (mm)
para Pedido i Correspondente B
Sentdo H [DCON| LF |LDRED|S11|HF | WF | RE
SBR1 LF —
©bR1 e SBR108 ® TPGX 08021 7| 8135 9 713504
= T SBR110 ® |TPGX..L | 0902 91050 |11 —| 8|/45(04
8l A \ TPMX...L .
3 o iﬁ:’wo SBR112 | @ 1037 12/60(12 | 7 |10|5.0/04
H
— 5° "HF
s11.
SBR3 LF o . _
[oveD \6 SBR308 [ TPGX 0802 7| 8/35(10 710704
z El SBR310 ® |TPGX..L | 0902 9(10/50(12 |—| 8/1.0|04
3 1 TPMX..L
a HF SBR312 [ 1103 |10(112{60 |13 7 110|1.0/04
H wi@ 5
st
SBR4 = LDRED| s SBR408 ) 0802 7| 813510 —| 7/05(04
z i SBR410 | ® Lﬁgi || 09020 | 9]10/50 /12 | —| 8/1.0/04
‘% 21 | =y 4 HF SBR412 | ® |tpux L | 11037 [10/12]60(13 |7 |10]1.0 0.4
i @ SBR416 | ® 11037 |14]16/80(13 | 9 |14|0 |08
st
SBR6 LF _ _
IBRED SBR608 [ TPGX 0802 7| 8135 85 7 0.4
%t 1 SBR610 ® |TPGX..L | 0902 :: 8/10/50(10 |—| 8 — |04
Oy 1 s TPMX...L P
H 5 BR612 [ ] 11037 (1012|160 |11 7|10 — |04
st }6:’
%1 Quando utilizar inserto com quebra-cavaco, utilize um inserto esquerdo. .2
Nota1) As dimensdes correspondem ao inserto com raio de ponta RE (*2). &r
x
P [T
ACESSORIOS
* =N Vi
o) 0 D) 5D /S
Inserto Referéncia @‘ g
I § &
\'ﬁ“' para Pedido N\ & 4
E ®Parafuso de Fixagéo QParafuso de Ajuste Chave
08 CS200T - TKYO06F
SB|R1 10 CS250T - TKYO08F
SBR6 12 CS300890T KS1S TKYO08F
16 CS300890T KS2S TKYO08F
* Torque de Fixagdo (N » m): CS200T=0.6, CS250T=1.0, CS300890T=1.0
@ : Estoque mantido. Insertos tipo TP > > A139—A141
ACESSORIOS > P001 MO017



FIXACAO

CLASSIFICACAO DO SISTEMA DE
FIXACAO DE TROCA RAPIDA

O sistema de fixacao de troca rapida da Mitsubishi proporciona aumento da eficiéncia em linhas de
producao em massa.

@ Diminui o nimero de trocas da ferramenta e aumenta a eficiéncia da maquina.
@ Reduz o peso da ferramenta. Dessa maneira a troca da ferramenta é mais segura e mais facil.

@ Melhora a preciséo da aresta de corte.
g '

QF1000 (Duas Pecas) QF2000 (Diametros Pequenos) | QF2000 (Diametros Grandes)

ADAPTADOR QC PARA FRESAMENTO DE EIXOS
(Comando de Valvulas, Virabrequim) QS2000 (Mandril para Usinagem Lateral)

Fresa de Facear e Aplicagoes Especiais da Industria Automobilistica

QB2000 - QB3000 ABS License KOMET®

Sistema de Conexao

Ferramentas para Mandrilar

QB4000 HSK

n Sistemas Especiais

FIXACAO

SPQS (Mola + Sistema Hidraulico)

Dispositivo para Montagem Dispositivo para Aferigao

MO018



FRESAS DE FACEAR

QF2000 (TIPO MONTAGEM SIMPLES POR ENCAIXE E PARAFUSO)

@®Tipo Pega Unica (< #160)

B CARACTERISTICAS

1. Simplesmente gire o parafuso de encaixe fixado no adaptador
algumas vezes para possibilitar a troca da fresa.

2. Afresa precisa ser girada 90° antes de ser removida. Essa operacéao
previne que a fresa caia.

3. Aplicavel tanto para fresa de facear quanto para barras de mandrilar.

4. O tempo de troca da fresa € menor do que 1 min.

Parafuso de Fixacado

Eixo Principal da
Maquina

Adaptador

Marcagao Amarela

Marcagdo Amarela

Corpo da Fresa

@Tipo Duas Pecas (> $200)

B CARACTERISTICAS

1. O didmetro interno do corpo da fresa possui 4—6 dentes de
montagem. O adaptador possui os mesmos dentes de montagem e
um simples parafuso de fixagdo para instalac&o.

2. Afresa precisa ser girada 15° antes de ser removida. Essa operagéo
previne que a fresa caia.

3. O tempo da troca da fresa € menor do que 1 min.

QF1000 (TIPO COM FURO OBLONGO)

Dentes de

Parafuso de Fixagéo

Adaptador

Corpo da Fresa

Anel de
Montagem

@®Tipo Pega Unica (Tipo O ¢200)

FIXACAO

B CARACTERISTICAS

1. Possui furo com oblongo. E possivel trocar a fresa girando os 4—6 parafusos de montagem 1—2 vezes.
2. Afresa precisa ser girada 15° antes de ser removida. Essa operagdo previne que a fresa caia.
3. As fresas 2 @250 sao fabricadas em 2 pegas. Com isso, é reduzido o peso no momento da instalagéo, proporcionando maior

seguranca.

4. Os adaptadores standard facilitam a instalagédo de fresas com mesmo diametro e diferentes formatos de insertos.

5. O tempo da troca da fresa € menor do que 3—5 min.
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FIXACAO

M020

FIXACAO

ADAPTADOR PARA FRESAS DE FACEAR

TIPO Q (Tipo Encaixe Simples) #80—¢160

@ Standard

DF

CRKS/

. DCONMS

DCONWS

e)

2

s
2
S

=
8

@ Condigio Instalada

|xo Principal
a Maquina

Adaptador

LEncalxe de Fixagéo

Corpo da Fresa

s e e P Diametro da Fresa | Dimensées da Fresa (mm) Dimensées da Maquina (mm) = %a

(DC) DF |DCONWS | FLGT|DCONMS| DBC | CRKS | KWW | L8 L24 S10 | S11 | (kg)
QFA08025BCR/L 80 70 | 254 25 | 254 45 M12 9.5 7 18.4 13 15 | 0.8
QFA10025BDR/L 100 80 | 31.75 | 25 | 31.75 55 M16 12.7 8 | 232 | 13 | 15 | 1.2
QFA12530BER/L 125 100 | 38.1 30 | 38.1 70 M20 15.9 10 28 13 15 | 21
QFA16030BFR/L 160 125 | 50.8 30 | 50.8 85 M20 19 11 36 13 | 15 | 3.2

Conlmdade 7124
g,
& 8|2 *
8

R e e Diametro da Fresa| Dimensoes da Fresa (mm) Dimensdes da Maquina (mm) Eg?r% ,%a

(De) BD |[DCONWS| LB | DF | No. | D2 LS | KWW | L8 | L24 [ S10 | (ko)
QFA08025N4R/L 80 70 25.4 25 70 | 40 | 4445 93.4 16.1 16 22.5 13 14
QFA10025N4R/L 100 80 31.75 25 80 | 40 | 44.45 93.4 16.1 16 225 13 1.7
QFA12530N4R/L 125 100 38.1 30 | 100 | 40 | 44.45 93.4 16.1 16 225 13 | 2.7
QFA16030N4R/L 160 125 50.8 30 | 125 | 40 | 44.45 93.4 16.1 16 22.5 13 | 3.8
QFA08025N5R/L 80 70 254 25 | 100 | 50 | 69.85 | 126.8 25.7 19 35.3 13 | 3.2
QFA10025N5R/L 100 80 31.75 25 | 100 | 50 | 69.85 | 126.8 25.7 19 851! 13 | 34
QFA12530N5R/L 125 100 38.1 30 | 100 | 50 | 69.85 | 126.8 25.7 19 35.3 13 | 4.0
QFA16030N5R/L 160 125 50.8 30 | 125 | 50 | 69.85 | 126.8 25.7 19 35.3 13 | 5.1




TIPO Q (Tipo Encaixe Simples) $200—¢500

@ Standard DF @ Condigdo Instalada
DCONM

Eixo Principal
da Maquina
Adaptador

I
Fundo do Encaixe M16
Fundo do Encaixe M20\

3510.01
' 8010.05

S12

\

DCONWS Corpo da Fresa

Encaixe
de Fixacdo

S Diametro da Fresa | Dimensdes da Fresa (mm) Dimensdes da Maquina (mm) Eg?r% %a

(DC) DCONWS| DF |DCONMS| DBC | S10 S11 | S12 | S14 | 815 | (kg
QFB20035KR/L 200 125 190 47.625 - - 50.8 10 11 254 9
QFB25035KR/L 250 175 240 47.625 - - 50.8 10 11 254 16
QFB31535PR/L 315 240 305 47.625 177.8 88.9 50.8 10 11 254 28
QFB35535PR/L 355 280 345 47.625 | 177.8 | 88.9 50.8 10 11 254 | 37
QFB40035PR/L 400 325 390 47.625 177.8 88.9 50.8 10 11 254 49
QFB50035PR/L 500 425 490 47625 | 177.8 | 88.9 50.8 10 11 254 | 83

TIPO T (Tipo Seis Encaixes) $250—¢400

@ Standard DCONMS Encaixe para M16 (4 Pegas) @ Condigao Instalada
Encaixe para M20 (4 Pegas)
Z Eixo Principal da Maquina

Adaptador

Encaixe para M20—50 (N Pecas)
|(J1s B 1176)

*Adaptador aplicavel para fresa esquerda e direita. Corpo da Fresa

_(Aberio)

\

]
<
(&3
X
[

Mo021

Referéndia para Pedido Diametro da Fresa Dimensdes da Fresa (mm) Dimensdes da Maquina (mm) Eg?r%g]a.
(DC) DCONWS | DBC DF LB N DCONMS | DBC1 DBC2 $15 (kg)
QFA25035K 250 110 155 230 45 4 47.625 101.6 - 254 9
QFA31535P ik 175 220 295 50 6 47.625 101.6 177.8 254 16
QFA35535P 355 215 260 335 50 6 47.625 101.6 177.8 254 22
QFA40035P 400 260 305 380 50 6 47.625 101.6 177.8 254 29




FIXACAO

FRESAS TANGENCIAIS

ADAPTADOR QC PARA FRESAMENTO DE EIXOS (Comando de Valvulas, Virabrequim)
@ Corpo da Fresa B CARACTERISTICAS
1. Alinstalagdo da fresa é facil, rapida e precisa.
2. Afixagao de toda a periferia da fresa melhora a rigidez
e o batimento radial das arestas.
3. Torna mais facil e estavel as operagdes de desbaste
(p. ex. Contrapesos) e previne quebras inesperadas
de insertos.

@ Corpo do Adaptador

QS2000 (METODO DE INSTALACAO PARA FRESA TANGENCIAL)
@ Aparéncia B CARACTERISTICAS

: 1. Gire o parafuso algumas vezes até que o espagador
atinja 45°, o que possibilita a instalacéo e a
desmontagem da fresa.

2. Ainstalagéo e a desmontagem da fresa é possivel sem
a retirada do espacgador e do parafuso do adaptador.

3. A fresa oferece alta rigidez por ser uma peca Unica.

4. O tempo da troca da fresa € menor do que 1 min.

FIXACAO

Parafuso de Fixagao

Espagador
Adaptador

Fresa Tangencial
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FERRAMENTAS DE MANDRILAR

TIPO QB4000 (TIPO FIXAGAO LATERAL)

Anel de Vedagao

Encaixe de Fixagao
Esfera

B CARACTERISTICAS

1. O encaixe de fixag&o traseiro (ou espagador) permite que a arruela de fixagéo se dirija
seguramente a cabega de mandrilamento.

2. Aarruela de fixagao possui dentes de encaixe ao seu final. Girar a arruela em 45°
possibilita a instalacéo e a desmontagem da cabega de mandrilamento.

3. Tanto as faces de localizagéo com conicidade 1/5 quanto a da fresa suportam a cabega Arruela de Fixagao
de mandrilamento. Dessa maneira, a rigidez da fixagao e a precisdo da repetibilidade da
instalagdo sdo altas (2—3um).

4. Uma estrutura de fixagao lateral é empregada. Dessa maneira, o limite do eixo de
rotagdo ndo é necessario. Essa estrutura previne que a cabega de mandrilamento caia. Corpo do Adaptador Espacador

5. O localizador préximo ao corpo do adaptador permite uma conveniente troca da cabega.

6. Indicado para um amplo campo de mandrilamento, desde didmetros pequenos a
grandes.

7. 0 tempo da troca é menor do que 1 min.

@ Instalagio Standard

2%

#8(H8)

22.5°

DCONMS
DF

DCONWS

Pino Guia

S$10

FIXACAO

Conicidade 1/5

Dimensdes(mm)

Referéncia para Pedido
DCONWS | DCONMS | DF D3 DBC | CRKS LB D4 S$10 S11 S12 S14
QB4350070 35 30 70 28 52 M8 22 8 0.5 5 30 15
QB4350088 85 30 88 28 70 M8 22 8 0.5 5 30 15
QB4400098 40 30 98 34 80 M8 24 8 0.5 5 30 15
QB4400118 40 30 118 34 90 M10 24 10 0.5 5 30 15
QB4500138 50 40 138 42 110 M12 30 12 0.5 5 30 15
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FIXACAO

M024

FIXACAO

ABS’License KOMET"

CARACTERISTICAS DO SISTEMA ABS

@ Elevadas rigidez e forga de acoplamento.O efeito de
cunha produzido pelo parafuso de fixagao, parafuso
conico e pino deslizante garante acoplamento rigido
entre o acoplamento e o adaptador.

@ O torque gerado durante o corte atua como torgdo no
eixo, aumentando de 50—80% a forga de fixacéo do
acoplamento na direcéo axial.

@ Garantia de alta precisdo. A repetibilidade do
acoplamento é constantemente mantida de 2—3um.

MECANISMO DO SISTEMA ABS

@ Ampla variedade de ferramentas disponiveis desde
diametros pequenos (¢20) a didmetros grandes
(¢200).

@ Permite passagem interna de refrigerante (ar) sem
alteragbes no maquinario standard.

@ Extensdes dos acoplamentos sdo obtidas usando
extensdes modulares.

@ Através de reducdes, os diametros dos
acoplamentos sao facilmente ajustados.

Spindle genérico
(NT, BT)

| -

Adaptador ABS, Flanges Adaptadoras Cone
Cone ABS ABS
-
Suporte ‘ Extenséo ‘ Porta-Fresas
ABS ABS ABS
Acoplamentos =1
ABS -

(Nota) A tabela acima também indica os padrées KOMET®,




COMPONENTES DO SISTEMA ABS

F2
i
¥
2xFA-|
78 T : e AlRRiZL
F1
Quando a forga F1 comprime o parafuso de fixa¢éo, o pino deslizante * Este sistema ¢ licenciado da KOMET® da Alemanha.

. ~ . . . (Patente no Jap&o = 1328669)
se move na diregao radial e comprime o parafuso cdnico, gerando a

forga de reagéo F2. Como os centros do parafuso de fixagéo, do
parafuso conico e do pino deslizante ndo coincidem, os contatos em
ambos os lados do pino deslizante ocorrem nos planos inclinados. De
um lado, o contato é entre o parafuso de fixagao e o pino deslizante.
Do outro, ocorre contato entre o pino deslizante e o parafuso cénico.
O resultado, conforme a analise de forgas mostrada no diagrama, é
que o pino deslizante sofre a agdo de duas forcas de mesma diregdo
e sentido aplicadas em suas extremidades. Além disso, a resisténcia
gerada durante o corte transforma-se num momento torsor aplicado
ao conjunto. As forgas F1 e F2 geradas pelo parafuso de fixagao e
parafuso conico sdo aumentadas e a forca de acoplamento FA
torna-se ainda maior.

PADROES DO SISTEMA ABS Dimensées do adaptador

CBDP Dimensdes(mm)
Referéncia para Pedido
N BD | DCON | CBDP | L24 S10
ABS25W 25 13 22 13 8.3
—+ > ABS32W 32 16 25 16 10.3
=3 8 ABS40W 40 20 30 | 185 | 113
_| . ABS50W 50 28 34 22 183
9 é; ABS63W 63 | 34 41 28 17.4
ABS80W 80 46 48 34 204
510
A\ L24min, ABS100W 100 56 58 | 405 | 24.4
ABS125W 125 70 76 51 30.5 o
S
@ Componentes do adaptador %
s
P gjeigirggcgoﬁ?dﬁt o § Parafuso de Fixag&o Parafuso conico
— | — Parafuso de fixacdo .
ABS25-FS-W [ ABS25-F1 ABS25-F2
— ABS32-FS-W [ ABS32-F1 ABS32-F2
- —1 ABS40-FS-W [ ABS40-F1 ABS40-F2
. ABS50-FS-W | @ ABS50-F1 ABS50-F2
7 — = ABS63-FS-W | @ ABS63-F1 ABS63-F2
ABS80-FS-W ([ ] ABS80-F1 ABS80-F2
ABS100-FS-W | @ ABS100-F1 ABS100-F2
ABS125-FS-W | @ ABS125-F1 ABS125-F2

* E necessario incluir pedido dos parafusos cénico e de fixagdo no pedido do conjunto. Utilize a "Referéncia para Pedido do Conjunto”
em seu pedido.

@ : Estoque mantido.
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FIXACAO

@®Dimensoées do acoplamento

Referéncia para Pedido

Dimensdes(mm)

FIXACAO

M026

- BD DCON LS S10
S=——
. T ABS25M 25 13 20 8
al g _| N
o S T - ABS32M 32 16 23 10
B I ABS40M 40 20 26 11
S\ ABS50M 50 28 31 13
510 — ABS63M 63 34 38 17
Ls ABS80M 80 46 43 20
ABS100M 100 56 55 24
ABS125M 125 70 70 30
@ Componentes do acoplamento
g
Referéncia para o3 Pino Pino
Pedido do Conjunto % deslizante | posicionador PG
L
— ABS25-ES-M ® | ABS25-E3 | ABS25-E4 | ABS25-E5
Parafuso |I ABS32-ES-M ® | ABS32-E3 | ABS32-E4 | ABS32-E5
i ABS40-ES-M ® | ABS40-E3 | ABS40-E4 | ABS40-E5
L Pino posicionador ABS50-ES-M ® | ABS50-E3 | ABS50-E4 | ABS50-E5
. . -~ ABS63-ES-M ® | ABS63-E3 | ABS63-E4 | ABS63-E5
Pino deslizante
ABS80-ES-M ® | ABS80-E3 | ABS80-E4 | ABS80-E5
ABS100-ES-M ® | ABS100-E3 | ABS100-E4 | ABS100-E5
ABS125-ES-M ® | ABS125-E3 | ABS125-E4 | ABS125-E5
@ Componentes do acoplamento [para mandrilamento de acabamento]
*l o
Referéncia para o Pino Pino
Pedido do Conjunto *8 deslizante | posicionador FrlELEY
Parafuso w
ABS25-ES-M1 ® | ABS25-E3 |ABS25-E4.1 | ABS25-E5
) - ABS32-ES-M1 ® |ABS32-E3 |ABS32-E4.1 | ABS32-E5
i ABS40-ES-M1 ® | ABS40-E3 |ABS40-E4.1 | ABS40-E5
— Pino posicionador ABS50-ES-M1 ® | ABS50-E3 |ABS50-E4.1 | ABS50-E5
Pino deslizante U ABS63-ES-M1 ® | ABS63-E3 |ABS63-E4.1 | ABS63-E5
ABS80-ES-M1 ® | ABS80-E3 |ABS80-E4.1 | ABS80-E5
ABS100-ES-M1 ® | ABS100-E3 |ABS100-E4.1| ABS100-E5
@ Componentes do acoplamento [com furo de refrigeragéol
*| o
Referéncia para > Pino Pino Tubo
Pedido do Conjunto % deslizante | posicionador
Tubo w
ABS25-ES-M3 ® |ABS25-E3.2 | ABS25-E4 | ABS25-E6
ABS32-ES-M3 ® |ABS32-E3.2 | ABS32-E4 | ABS32-E6
ABS40-ES-M3 ® |ABS40-E3.2 | ABS40-E4 | ABS40-E6
Pino posicionador ABS50-ES-M3 ® (ABS50-E3.2 | ABS50-E4 | ABS50-E6
i - _(u ABS63-ES-M3 ® |ABS63-E3.2 | ABS63-E4 | ABS63-E6
Pino deslizante LT
ABS80-ES-M3 ® |ABS80-E3.2 | ABS80-E4 | ABS80-E6
ABS100-ES-M3 ® |ABS100-E3.2| ABS100-E4 | ABS100-E6
ABS125-ES-M3 ® |ABS125-E3.2| ABS125-E4 | ABS125-E6

* E necessario incluir pedido do tubo, dos parafusos conico e de fixagdo no pedido do conjunto.

em seu pedido.

@ : Estoque mantido.

Utilize a "Referéncia para Pedido do Conjunto”



@ Componentes do acoplamento [para mandrilamento de acabamento com furo de refrigeracio]

Referéncia para * g Pino Pino

Pedido do Conjunto § deslizante | posicionador ke
ABS25-ES-M4 ® (ABS25-E3.2 | ABS25-E4.1 | ABS25-E6
ABS32-ES-M4 ® (ABS32-E3.2 | ABS32-E4.1 | ABS32-E6
ABS40-ES-M4 ® (ABS40-E3.2 | ABS40-E4.1 | ABS40-E6
- e jonador ABS50-ES-M4 ® (ABS50-E3.2 | ABS50-E4.1 | ABS50-E6
Pino deslizante [ ABS63-ES-M4 ® (ABS63-E3.2 | ABS63-E4.1 | ABS63-E6
ABS80-ES-M4 ® (ABS80-E3.2 | ABS80-E4.1 | ABS80-E6
ABS100-ES-M4 ® (ABS100-E3.2| ABS100-E4.1| ABS100-E6

@ Componentes do acoplamento [com chaveta de arraste]
*1 s
Chaveta de Pgieig%rzgcgo?li:ﬁto *§ degilggnte Chaar\r/:;?ede pogﬂ:?gr?;%iito Parafuso
Parafuso ~ 2maste .. w

.\f SBA25-ES-M ® | ABS25-E3 |SBA25-E4 |SBA25-E4.1 | ABS25-E5
SBA32-ES-M ® | ABS32-E3 |SBA32-E4 |SBA32-E4.1 | ABS32-E5
1 SBA40-ES-M ® | ABS40-E3 |SBA40-E4 |SBA40-E4.1 | ABS40-E5
Chaveta de SBA50-ES-M ® | ABS50-E3 |SBA50-E4 |SBA50-E4.1 | ABS50-E5
Pino deslizante 4 posicionamento SBAG63-ES-M ® | ABS63-E3 |SBAG3-E4 |SBA63-E4.1 | ABS63-E5
SBAS80-ES-M ® | ABS80-E3 |SBA80-E4 |SBA80-E4.1 | ABS80-E5
SBA100-ES-M | @ | ABS100-E3 | SBA100-E4 | SBA100-E4.1| ABS100-E5
SBA125-ES-M | ® [ ABS125-E3 | SBA125-E4 | SBA125-E4.1| ABS125-E5

@ Componentes do acoplamento [com chaveta de arraste e furo de refrigeragéo]

Referéncia para * % Pino Chaveta de| Chavetade
Chaveta de Pedido do Conjunto ;,9, deslizante arraste  |posicionamento Uz
Tubo arraste L
SBA25-ES-M1 ® |ABS25-E3.2 | SBA25-E4 |SBA25-E4.1 | ABS25-E6
SBA32-ES-M1 ® |ABS32-E3.2 |SBA32-E4 |SBA32-E4.1 | ABS32-E6
SBA40-ES-M1 ® |ABS40-E3.2 | SBA40-E4 |SBA40-E4.1 | ABS40-E6
Chaveta de SBA50-ES-M1 ® |ABS50-E3.2 | SBA50-E4 | SBA50-E4.1 | ABS50-E6
Pino desizante posicionamento | SBAG3-ES-M1 ® (ABS63-E3.2 |SBA63-E4 |SBA63-E4.1 | ABS63-E6
SBA80-ES-M1 ® (ABS80-E3.2 |SBA80-E4 |SBA80-E4.1 | ABS80-E6
SBA100-ES-M1 | @ [ABS100-E3.2 | SBA100-E4 | SBA100-E4.1| ABS100-E6
SBA125-ES-M1 | ® (ABS125-E3.2 | SBA125-E4 | SBA125-E4.1| ABS125-E6

* E necessario incluir pedido do tubo, dos parafusos conico e de fixagdo no pedido do conjunto. Utilize a "Referéncia para Pedido do Conjunto”
em seu pedido.

FIXACAO
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FIXACAO

SISTEMA HSK

CARACTERISTICAS DO SISTEMA HSK

@Indicado para usinagem em altas velocidades.
Durante a usinagem em altas velocidades, a forca centrifuga tende a expandir o o
cone da maquina, gerando folga em relagéo ao cone da ferramenta. Entretanto, de Face
no sistema HSK, o cone da ferramenta é oco, permitindo que a expanséo do
cone da maquina seja acompanhada pela deformagao elastica do cone da

Contato Cénico
(1/10)

Furo de Refrigeragéo

ferramenta. Dessa maneira, as 2 faces permanecem seguras uma a outra. | | ]
. . ( [ et i oy _

@Alta precisdo garantida. s ey | ISR -

Repetibilidade de instalacédo é garantida em 2u. 4 H hd
@Alta rigidez. 7 \

Alta rigidez nas direcOes radial e axial, propria as 2 faces do } T

. ) 5 Grampo de Fixagéo
sistema de fixagao.
Cone da Ferramenta Parafuso de Fixagdo \ Cone da Maquina (Eixo-Arvore)

@Ficil instalagio.
Paralelamente, a estrutura de suporte garante a separac¢éo da
ferramenta mesmo quando esta sob expansao térmica.
QSeIegao do sistema de refrlgeragao. * Em Alem&o, HSK € a sigla para I.'Iole ("oco") échaft ("eixo") kegel ("cone").
Refrigeragéo central e refrigeragao tipo direcionada.

METODO DE FIXAGAO HSK

Face 30°Cbnica

@A face 30° do cone da ferramenta é puxada na
direcdo do cone da maquina para a fixagao.

Sentido de
Encaixe
V 77 w}
Cone da Ferramenta Cone da Maquina (Eixo-Arvore) ‘
@Posicio Temporaria thq‘a
de Fixagao @ A posigao temporaria da fixagdo possui uma folga

/iL entre as faces de contato do eixo-arvore e da
Contato entl'e ferramenta.
as faces e do @ A forga de fixagdo aumenta de acordo com

eixo-arvore - - -— 0 aumento do diametro do cone.
o
L
3]
<
x
'8
Cone da Ferramenta Cone da Magquina (Eixo-Arvore)
@Posicio Permanente Encaixe Seguro '
de Fixagao @ O contato de cone e de face é garantido por uma
A N trag&o axial constante.
[ i , N
\
)
7
AN
Cone da Ferramenta Cone da Magquina (Eixo-Arvore)

M028



: ; = Cone da Cone da
FORMAS Do SISTEMA HSK T|po Ap"cagao B méquina
Existem diversos tipos de HSK. Tipo A | Troca automética de ferramenta (ATC), refrigeragdo central (principalmente para ferramentas rotativas) O
A Mitsubishi Materials produz os tipos o || o e T et t O
A, B, C e D de cone da ferramenta e os ipo roca automética de ferramenta (ATC), refrigeragéo direcionada (principalmente para ferramentas de tomeamento)
tipos C e D (operacdo manual) de cone Tipo C | Trocamanual da ferramenta, refrigeracéo central (principalmente para ferramentas rotafivas) O O
da maquina. Tipo D | Trocamanual da ferramenta, refrigeracéo direcionada (principalmente para ferramentas de tomeamento) O O

[J: Sem estoque, produzido somente por pedido.

= Canal Para Garra ATC L. Dimensdes (mm)
E|© Referéncia
g | € Tubo de Refrigeragéo DCON LS
(]
5| O HSK-A32M 32 16
T I z HSK-A40M 40 20
(] —
15 8 HSK-A50M 50 25
E o
3 & g HSK-A63M 63 32
.§ 8 8 HSK-A80M 80 40
'_
Tl < HSK-A100M 100 50
(&
E §. % Rebaixo para o localizador ID N\ is \ Cone da Ferramenta
£
= § Furo de Refrigeragao . Dimensdes (mm)
® | & Referéncia
© ..E ’Furo para Chave Manual DCON LS
< o)
Ele HSK-C32M 32 16
©
5| S z HSK-C40M 40 20
T = (&)
s| 5 e HSK-C50M 50 25
ERE: 2 HSK-C63M 63 32
@
slg 5 HSK-C80M 80 40
'_
S|o HSK-C100M 100 50
=g
i= Cone da Ferramenta

FIXACAO
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