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NP-CNGA430.5-FS2 NP-CNGA120402FS2 .008 .071 a a

C006
─009
E021
E024
H006
─008

NP-CNGA431-FS2 NP-CNGA120404FS2 .016 .075 a a a a a a a a

NP-CNGA432-FS2 NP-CNGA120408FS2 .031 .083 a a a a a a a a

NP-CNGA433-FS2 NP-CNGA120412FS2 .047 .091 a a a a a a a a

NP-CNGA430.5-GS2 NP-CNGA120402GS2 .008 .071 a

NP-CNGA431-GS2 NP-CNGA120404GS2 .016 .075 a a a a a a a

NP-CNGA432-GS2 NP-CNGA120408GS2 .031 .083 a a a a a a a

NP-CNGA433-GS2 NP-CNGA120412GS2 .047 .091 a a a a a a a

NP-CNGA430.5-GA2 NP-CNGA120402GA2 .008 .071 a a

NP-CNGA431-GA2 NP-CNGA120404GA2 .016 .075 a a a a a

NP-CNGA432-GA2 NP-CNGA120408GA2 .031 .083 a a a a a

NP-CNGA433-GA2 NP-CNGA120412GA2 .047 .091 a a a a a

NP-CNGA431-GH2 NP-CNGA120404GH2 .016 .075 a a a

NP-CNGA432-GH2 NP-CNGA120408GH2 .031 .083 a a a

NP-CNGA433-GH2 NP-CNGA120412GH2 .047 .091 a a a

NP-CNGA431-TS2 NP-CNGA120404TS2 .016 .075 s a a

NP-CNGA432-TS2 NP-CNGA120408TS2 .031 .083 s a a

NP-CNGA433-TS2 NP-CNGA120412TS2 .047 .091 s a a

NP-CNGA431-TA2 NP-CNGA120404TA2 .016 .075 a a a a a a a

NP-CNGA432-TA2 NP-CNGA120408TA2 .031 .083 a a a a a a a

NP-CNGA433-TA2 NP-CNGA120412TA2 .047 .091 a a a a a a a

NP-CNGA431-TH2 NP-CNGA120404TH2 .016 .075 a a a

NP-CNGA432-TH2 NP-CNGA120408TH2 .031 .083 a a a

NP-CNGA433-TH2 NP-CNGA120412TH2 .047 .091 a a a

NP-CNGA431-GN2 NP-CNGA120404GN2 .016 .075 a

NP-CNGA432-GN2 NP-CNGA120408GN2 .031 .083 a

NP-CNGA433-GN2 NP-CNGA120412GN2 .047 .091 a

NP-CNGA431-SF2 NP-CNGA120404SF2 .016 .075 a a

NP-CNGA432-SF2 NP-CNGA120408SF2 .031 .083 a a

NP-CNGA433-SF2 NP-CNGA120412SF2 .047 .091 a a

NP-CNGA431-SE2 NP-CNGA120404SE2 .016 .075 a a

NP-CNGA432-SE2 NP-CNGA120408SE2 .031 .083 a a

NP-CNGA433-SE2 NP-CNGA120412SE2 .047 .091 a a

NP-CNGA432-G2 NP-CNGA120408G2 .031 .083 s

NP-CNGA431-FSWS2 NP-CNGA120404FSWS2 .016 .075 a a a a

C006
─009
E021
E024
H006
─008

NP-CNGA432-FSWS2 NP-CNGA120408FSWS2 .031 .083 a a a a

NP-CNGA433-FSWS2 NP-CNGA120412FSWS2 .047 .091 a a a a

NP-CNGA431-FBWL2 NP-CNGA120404FBWL2 .016 .075 a a a a

NP-CNGA432-FBWL2 NP-CNGA120408FBWL2 .031 .083 a a a a

NP-CNGA433-FBWL2 NP-CNGA120412FBWL2 .047 .091 a a a a
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NP-CNGA431-FS4 NP-CNGA120404FS4 .016 .075 a s s a

C006
─009
E021
E024
H006
─008

NP-CNGA432-FS4 NP-CNGA120408FS4 .031 .083 a s s a

NP-CNGA433-FS4 NP-CNGA120412FS4 .047 .091 a s s a

NP-CNGA431-GS4 NP-CNGA120404GS4 .016 .075 a s

NP-CNGA432-GS4 NP-CNGA120408GS4 .031 .083 a s

NP-CNGA433-GS4 NP-CNGA120412GS4 .047 .091 a s

NP-CNGA431-GA4 NP-CNGA120404GA4 .016 .075 s s a a

NP-CNGA432-GA4 NP-CNGA120408GA4 .031 .083 s s a a

NP-CNGA433-GA4 NP-CNGA120412GA4 .047 .091 s s a a

NP-CNGA431-GH4 NP-CNGA120404GH4 .016 .075 a a a

NP-CNGA432-GH4 NP-CNGA120408GH4 .031 .083 a a a

NP-CNGA433-GH4 NP-CNGA120412GH4 .047 .091 a a a

NP-CNGA431-TS4 NP-CNGA120404TS4 .016 .075 s

NP-CNGA432-TS4 NP-CNGA120408TS4 .031 .083 s

NP-CNGA433-TS4 NP-CNGA120412TS4 .047 .091 s

NP-CNGA431-TA4 NP-CNGA120404TA4 .016 .075 s s s a a

NP-CNGA432-TA4 NP-CNGA120408TA4 .031 .083 s s s a a

NP-CNGA433-TA4 NP-CNGA120412TA4 .047 .091 s s s a a

NP-CNGA431-TH4 NP-CNGA120404TH4 .016 .075 a s a

NP-CNGA432-TH4 NP-CNGA120408TH4 .031 .083 a s a

NP-CNGA433-TH4 NP-CNGA120412TH4 .047 .091 a s a

NP-CNGA431-GN4 NP-CNGA120404GN4 .016 .075 s

NP-CNGA432-GN4 NP-CNGA120408GN4 .031 .083 s

NP-CNGA433-GN4 NP-CNGA120412GN4 .047 .091 s

NP-CNGA431-FSWS4 NP-CNGA120404FSWS4 .016 .075 a a a a

C006
─009
E021
E024
H006
─008

NP-CNGA432-FSWS4 NP-CNGA120408FSWS4 .031 .083 a a a a

NP-CNGA433-FSWS4 NP-CNGA120412FSWS4 .047 .091 a a a a

NP-CNGA431-GAWS4 NP-CNGA120404GAWS4 .016 .075 s s a

NP-CNGA432-GAWS4 NP-CNGA120408GAWS4 .031 .083 s s a

NP-CNGA433-GAWS4 NP-CNGA120412GAWS4 .047 .091 s s a

NP-CNGA431-GSWS4 NP-CNGA120404GSWS4 .016 .075 a s

NP-CNGA432-GSWS4 NP-CNGA120408GSWS4 .031 .083 a s

NP-CNGA433-GSWS4 NP-CNGA120412GSWS4 .047 .091 a s

BF-CNGG431-TA4 BF-CNGG120404TA4 .016 .075 s C006
─009
E021
E024
H006
─008

BF-CNGG432-TA4 BF-CNGG120408TA4 .031 .083 s

BF-CNGG433-TA4 BF-CNGG120412TA4 .047 .091 s

=a

*

*

GRADO RECOMENDADO PARA CADA MATERIAL
Condiciones de corte para cada material se muestran 
en la guia general para seleccionar el grado.

 : Corte Estable      : Corte General     : Corte Inestable
RADIO

MARCA DE EXISTENCIA
Se muestra a mano izquierda de cada 
doble página.
FOTO DEL INSERTO

NOMBRE PRODUCTO

PAGINA DE REFERENCIA
·GRADOS
· INFORMACION TECNICA
Indica la página de referencia, en la parte derecha de cada
doble página.

PORTAHERRAMIENTA APLICABLE
Páginas en las que se muestran detalles de los 
portaherramientas aplicables.

FIGURA Y TIPO DE 
ANGULO

DESCRIPCION 

TIPO POSITIVO O 
NEGATIVO
PRODUCTO DE 
ACUERDO AL  
TIPO DE INSERTO

EXISTENCIA

NUMERO DE INSERTO

GRADOS

COMO INTERPRETAR LA ESTANDARIZACION DE 
LOS INSERTOS CBN Y PCD

 Como está organizada la página de esta sección
z  Organizada de acuerdo a la forma del inserto. 

(Referirse al indice en la siguiente pagina)
x  Los insertos estan ordenados de acuerdo a : 

·Insertos Negativos (con o sin agujero)
·Positivos (con o sin agujero)

a	Para	pedido	:	Especificar	descripcion	y	grado.
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Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)

Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

*Por favor ver página B002.

NUEVO TAMAÑO DE CBN

NUEVO TAMAÑO DE CBN
(con Wiper)

NUEVO TAMAÑO DE CBN
(con Wiper)

NUEVO TAMAÑO DE CBN

(Con Rompeviruta)

NUEVO TAMAÑO DE CBN

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

*  Por favor consulte la página B018 antes de usar el inserto Wiper.*  Por favor referirse a la página B018 antes de usar el inserto Wiper.

AGUJERO AGUJERO

INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [NEGATIVOS]

IDENTIFICACION
HONEADO

a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido
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ra 
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ta 
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(plgs) (plgs)



B001B001

B002
B004
B006
B021
B022

B028
B031
B035
B036
B038
B040

B041
B041
B042
B042
B043

B044
B047
B048
B050
B051
B053
B054
B055

B056
B057
B057
B058

B059
B059
B060
B060
B061

B062

B063
B063
B064
B064
B065
B066
B068
B068
B069
B069
B070
B070
B071

B072
B072

IDENTIFICACION ................................................
CLASIFICACION DE CBN Y PCD .......................
CBN (NITRURO DE BORO CÚBICO) .................
PCD (DIAMANTE SINTERIZADO) ......................
CLASIFICACION DE CBN Y PCD .......................

INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO
      INSERTOS NEGATIVOS CON AGUJERO

CN. TIPO...ROMBICO 80° ...........
DN. TIPO...ROMBICO 55° ...........
SN. TIPO...90° CUADRADO ........
TN. TIPO...TRIANGULAR 60° .......
VN. TIPO...ROMBICO 35° ...........
WN. TIPO...80° TRIGON .............
INSERTOS NEGATIVOS SIN AGUJERO
CN. TIPO...ROMBICO 80° ...........
DN. TIPO...ROMBICO 55° ...........
RN. TIPO...REDONDO ...............
SN. TIPO...90° CUADRADO ........
TN. TIPO...TRIANGULAR 60° .......
INSERTOS POSITIVOS CON AGUJERO
CC. TIPO...ROMBICO 80° ...........
CP. TIPO...ROMBICO 80° ...........
DC. TIPO...ROMBICO 55° ...........
TC. TIPO...TRIANGULAR 60° .......
TP. TIPO...TRIANGULAR 60° .......
VB. TIPO...ROMBICO 35° ...........
VC. TIPO...ROMBICO 35° ...........
WC. TIPO...80° TRIGON .............

INSERTOS POSITIVOS SIN AGUJERO
SP. TIPO...90° CUADRADO ........
TB. TIPO...TRIANGULAR 60° ......
TP. TIPO...TRIANGULAR 60° ......
TIPO GY ...................................

INSERTOS DE PCD PARA TORNEADO
INSERTOS NEGATIVOS CON AGUJERO
CN. TIPO...ROMBICO 80° ...........
DN. TIPO...ROMBICO 55° ...........
SN. TIPO...90° CUADRADO ........
TN. TIPO...TRIANGULAR 60° .......
VN. TIPO...ROMBICO 35° ...........

INSERTOS NEGATIVOS SIN AGUJERO
SN. TIPO...90° CUADRADO ........

INSERTOS POSITIVOS CON AGUJERO
CC. TIPO...ROMBICO 80° ...........
CP. TIPO...ROMBICO 80° ...........
DC. TIPO...ROMBICO 55° ...........
SP. TIPO...90° CUADRADO ........
TC. TIPO...TRIANGULAR 60° .......
TP. TIPO...TRIANGULAR 60° .......
VB. TIPO...ROMBICO 35° ...........
VC. TIPO...ROMBICO 35° ...........
WC. TIPO...80° TRIGON .............
WP. TIPO...80° TRIGON .............
DE. TIPO...ROMBICO 55° ...........
TE. TIPO...TRIANGULAR 60° .......
VD. TIPO...ROMBICO 35° ...........
INSERTOS POSITIVOS SIN AGUJERO
SP. TIPO...90° CUADRADO ........
TP. TIPO...TRIANGULAR 60° ......

TORNEADO

INSERTOS ESTANDAR
GRADOS CBN Y PCD
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BF
NP

.250 ±.003 ±.003 ±.003 ±.004 ±.0063 –
G ±.001 ±.001 ±.005 .375 ±.003 ±.003 ±.003 ±.004 ±.0063 –
M* ±.003 – ±.0063 ±.002 – ±.003 ±.005 .500 ±.005 ±.005 ±.005 ±.006 – –

.250 ±.002 ±.002 ±.002 ±.002 ±.002 –

.375 ±.002 ±.002 ±.002 ±.002 ±.002 ±.002

.500 ±.003 ±.003 ±.003 ±.003 – ±.003
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PLGS

METRICO

IDENTIFICACION

Símbolo Geometría del inserto

Cuadrado

Triangular

Rombico 80°

Rombico 55°

Rombico 35°

Trigon

Redondo

x Símbolo para geometría de inserto

Con Rompeviruta

Con Rompeviruta

Tipo Petit

Tipo EstándarSin Marca
z Tipo de Inserto

v Símbolo según Tolerancia

Sí
m

bo
lo

Tolerancia
M (plgs)

Tolerancia en 
circulo inscrito

IC (plgs)

Tolerancia 
del espesor

S (plgs)

*Como regla, los lados de este inserto son rectificados.
La tolerancia difiere en inserto de tamaño distinto.
 Para mejor acabado de la clase M, refierase a la tabla
de la derecha.

Inserto Triangular con faceta

Detalle de tolerancia del inserto clase M
aTolerancia M (plgs)

Triangular Cuadrado Rombico
80°

Rombico
55°

Rombico
35° Redondo

aTolerancia en circulo inscrito IC (plgs)
Triangular Cuadrado Rombico

80°
Rombico

55°
Rombico

35° Redondo

v Simbolo segun Tolerancia

c Simbolo para Angulo de Incidencia
Símbolo Angulo de Incidencia

b Símbolo	de	Rompeviruta	y	Sistema	de	sujeción
Plgs

Figura

Diseño 
Especial

C.I. .250" y 
Mayor de

C.I. Menor 
a .250" Símbolo Agujero

Con 
Agujero

Con 
Agujero

Con 
Agujero

Con 
Agujero

Tolerancia 
del espesor

Agujero Cilindrico
+

Avellanado
(40─60°)

Agujero Cilindrico
+

Avellanado
(70─90°)

Rompe 
viruta

No

Una 
cara

No

Una 
cara

Métrico

Figura Símbolo Agujero

Con 
Agujero

Con 
Agujero

Tolerancia 
del espesor

Agujero 
Cilindrico

Agujero 
Cilindrico

Rompe 
viruta

No

No

Una 
cara

Figura

Diseño 
Especial

Sin 
Agujero

C.I.

C.I.



B003

B

1.2 .156 02 04 03 03 06
1.5 .187 L3 08 05 04 04 08
1.8 .219 03 09 06 05 05 09

2 .250 04 11 07 06 06 11
   2.5 .313 05 13 09 08 07 13

3 .375 09 06 16 11 09 09 16
4 .500 12 08 22 15 12 12 22

– 0.9 .055 S1
– 1 .063 01
– 1.1 .070 T0
– 1.5 .094 02
– 1.8 .109 T2

2 – .125 03
2.5 – .156 T3
3 – .187 04

0.5 .008 02
1 .016 04
2 .031 08
3 .047 12
4 .063 16
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Plgs

C.I. .250" y 
Mayor de

C.I. 
Menor a 

.250"

Diámetro 
del Círculo 

Inscrito
(plgs)

Métrico

n Símbolo para Tamaño de Inserto

Plgs
C.I. .250" y 
Mayor de

C.I.  
Menor a .250"

Espesor
(plgs) Métrico

m Símbolo para Espesor del Inserto

Espesor es desde la base hasta el filo del 
inserto.

, Símbolo para el Tamaño del Radio

Plgs Radio
(plgs) Métrico

/ Wiper

Sin Marca Sin Wiper

 Número de Filos

Sin Marca

Por favor ver página B016 para más 
información.

. Aplicación (Honeado)

Corte Continuo

Corte General

Corte Interrumpido

Preparación de filo para 
Aleaciones Sinterizadas

Para alta rigidez 
Material

Para la prevención de 
deflexión y vibración
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INSERTOS DE CBN Y PCD PARA TORNEADO
IN

SE
R

TO
S 

D
E 

C
B

N
 Y

 P
C

D
 

PA
R

A 
TO

R
N

EA
D

O

ISO SERIE CBN RECUBIERTO SERIE CBN  
NO RECUBIERTO
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Avance f (Plgs/rev)

Baja

Alta

CARACTERÍSTICAS

Área de aplicación para los grados de torneado
Acero endurecido

Los	grados	CBN	con	recubrimiento	BC8100	y	sin	recubrimiento	MB8100	para	maquinado	de	acero	de	alta	dureza,	están	
diponibles para un amplia gama de maquinados, desde acabado hasta corte continuo de acero endurecido o maquinado 
altamente interrumpido.

Corte continuo Corte continuoCorte interrumpido 
ligero

Corte interrumpido 
medio

Corte interrumpido 
medio

Corte interrumpido 
pesado

Corte interrumpido 
pesado

CBN RECUBIERTO CBN NO RECUBIERTO

Adecuado para acabado con rugosidad superficial Ra de .024  μplgs o Rz de .094  μplgs o menor.

CLASIFICACION DE CBN Y PCD
CBN NO RECUBIERTO
Los insertos CBN son producidos al unir el CBN (Nitruro de Boro Cúbico) y la cerámica y sinterizados bajo ultra alta presión y altas 
temperaturas, dando como resultado una dureza similar a la del diamante. 
El CBN tiene mas baja afinidad con el hierro que el diamante. La baja afinidad y la alta dureza dan como resultado un rendimiento de 
corte superior, especialmente en el maquinado a altas velocidades de acero endurecido, fundición y aleaciones sinterizadas.

CBN RECUBIERTO
Para lograr una mayor vida útil de la herramienta, Mitsubishi utiliza un exclusivo “Método de Sinterización Activado por Partículas”, 
combinado con una mayor resistencia del filo de corte. Con una alta resistencia a la craterización, los grados CBN y los grados 
cerámicos proporcionan una mayor vida útil y mayor eficiencia de maquinado.

PCD (Diamante Sinterizado)
Adecuado para cortar materiales como metales no ferrosos y plásticos con fibras reforzadas (FRP) incluyendo aleaciones de aluminio.
Es útil para acabado a ultra alta velocidad.
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Profundidad de Corte ap (plgs)

Resistencia a la fractura
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l d
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ISO SERIE CBN NO RECUBIERTO

ISO SERIE CBN NO RECUBIERTO

ISO

Corte continuo Corte interrumpido medio Corte interrumpido 
pesado

Aleación Sinterizada

Al
ea

ci
ón

 S
in

te
riz

ad
a

El grado CBN MB4120 para maquinado de aleaciones sinterizadas y fundición puede ser ampliamente utilizado desde corte continuo 
a interrumpido como son el maquinado de mecanismos de válvulas y partes de bombas de aceite.

Fundición Gris

Variedad de grados disponibles para corte general y maquinado con grandes profundidades de corte en el maquinado de alta eficiencia.

Aluminio Aleado

Adecuado para el corte de materiales como metales no ferrosos y plásticos con fibras reforzadas (FRP) incluyendo aleaciones de 
aluminio.
Es adecuado para acabado a altas velocidades.
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CBN RECUBIERTO 
Serie BC8100 para el maquinado de aceros endurecidos

El grado CBN recubierto BC8100 y el grado sin recubrimiento MB8100 para corte de acero endurecido utilizan la nueva tecnología 
optimizada de substrato base CBN. El ultra micro aglutinante previene la fractura repentina y prolonga la vida útil. La serie BC8100 
con recubrimiento muestra una excelente resistencia a la fractura y al desgaste al utilizar un recubrimiento PVD especial adecuado 
para cada tipo de corte.

CARACTERÍSTICAS

Resistencia de corte

Fuerzas dispersas en dirección lineal Fuerzas Dispersas Radialmente

Resistencia de corte

La dispersión del nuevo ultra micro aglutinante de partículas para CBN sinterizado y micro grano CBN suprime las grietas para evitar 
la fractura repentina.

Grano medio CBN

Aglutinante 
Macropartículas

Micro Grano CBN

Aglutinante Ultra Micro-partícula

Nuevo Recubrimiento especial PVD

El nuevo ultra micro aglutinante previene la fractura repentina

Recubrimiento base- TiAlN

Cuerpo de CBN sinterizado

Recubrimiento base-CrAlN Recubrimiento base-AlCrN

Recubrimiento base-TiAlN Recubrimiento base-TiAlN
Recubrimiento base-TiAlSiN

Recubrimiento base-TiAlN

Cuerpo de CBN sinterizado
Cuerpo de CBN sinterizado

Cuerpo de CBN sinterizado

Ofrece excelente acabado 
superficial.
La resistencia al 
desprendimiento y fuerza de 
adhesión es mejorada para 
tener lubricidad y resistencia al 
desgaste.

El despostillamiento causado 
por el filo aportado es prevenido 
con resistencia a la soldadura 
mejorada.
Mejora de resistencia al 
desgaste y fuerza de adhesión 
en la superficie del CBN.

El despostillamiento causado por 
el filo aportado se previene con 
resistencia a la soldadura mejorada.
Mejora de resistencia al desgaste y 
fuerza de adhesión en la superficie 
del CBN aumentando la resistencia 
al desprendimiento.
El CBN mejora su tenacidad 
mediante la adopción del nuevo 
aglutinante y método de sinterizado.

El desprendimiento causado 
por impactos severos y el 
despostillamiento es prevenido 
con una alta resistencia a la 
fractura.  
Fuerza de adhesión mejorada a 
la superficie del CBN.

*Representación gráfica.

Convencional Serie BC8100

*En caso que BC8110
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Corte Continuo Corte Interrumpido* BC8110 es recomendado por mejorar la 
resistencia al desgaste.

Ve
lo

ci
da

d 
de

 C
or

te
 v

c 
(S

FM
)

Convencional

Avance f (Plgs/rev)

Rango de Aplicación

Baja Frecuencia de impacto

Condiciones de Carga Alta PesadoBaja Ligero Condiciones de interrupción

Alta

Condiciones de Corte Recomendadas

Grado Modo de corte Velocidad de corte vc (SFM) Avance
f (Plgs/rev)

Profundidad de 
Corte

ap (plgs)

Modo de Corte

Se
ri

e 
B

C
81

00

Continuo Seco/Con 
refrigerante

Continuo Seco/Con 
refrigerante

Continuo Seco/Con 
refrigerante

Interrumpido Seco/Con 
refrigerante

Interrumpido Seco/Con 
refrigerante
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La más alta precisión

Torneado de alta velocidad

Convencional

Ac
ab

ad
o 

su
pe

rfi
ci

al
 R

z 
(μ

pl
gs

)

Tiempo de corte (min)

Convencional

Tiempo de corte (min)
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CBN RECUBIERTO 
Serie BC8100 para el maquinado de aceros endurecidos

Inserto NP-CNGA432-GS2
Material AISI 5120 (60HRC)
Metodos de maquinado Corte externo continuo
Velocidad de Corte  vc (SFM) 655
Avance  f (Plgs/rev) .002
Prof. de corte  ap (plgs) .002
Modo de Corte Corte seco

El uso de un substrato CBN con excelente resistencia al desgaste y al despostillamiento, junto con una película de 
recubrimiento de alta lubricidad, Controla el desgaste en el límite y muestra una excelente rugosidad superficial.

Inserto NP-CNGA432-GS2
Material AISI 5120 (60HRC)
Metodos de maquinado Corte externo continuo
Velocidad de Corte  vc (SFM) 820
Avance  f (Plgs/rev) .004
Prof. de corte  ap (plgs) .008
Modo de Corte Corte seco

El uso de un substrato CBN con una excelente resistencia al desgaste y al despostillamiento, junto con una película de 
recubrimiento extremadamente dura, proporciona la más alta resistencia al desgaste de flanco de toda la serie BC8100.

Adecuado para acabado con rugosidad superficial Ra de .024  μplgs o Rz de .094  μplgs o menor.

Ejemplo	de	corte	y	de	aplicación
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Aplicaciones Generales

Maquinado Difícil

Convencional
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Número de impactos antes de la fractura

Promedio

Promedio

Convencional
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Número de impactos antes de la fractura

Promedio

Promedio

Inserto NP-CNGA432-GA2
Material AISI 5120 (60HRC)
Metodos de maquinado Corte externo interrumpido
Velocidad de Corte  vc (SFM) 820
Avance  f (Plgs/rev) .006
Prof. de corte  ap (plgs) .004
Modo de Corte Corte seco

Convencional

Condición	del	filo	de	corte	después	de	8000	impactos

El uso de un substrato CBN con una excelente resistencia a la fractura y a la craterización, junto con una película de recubrimiento con una resistencia 
superior al desgaste, combina la resistencia a la fractura con la resistencia al desgaste mientras muestra una destacada resistencia a la craterización.

Inserto NP-CNGA432-GA2
Material AISI 5120 (60HRC)
Metodos de maquinado Corte interrumpido pesado
Velocidad de Corte  vc (SFM) 820
Avance  f (Plgs/rev) .002
Prof. de corte  ap (plgs) .004
Modo de Corte Con refrigerante

El uso de un substrato CBN con una excelente resistencia del filo de corte, junto con una película de recubrimiento que combina 
la dureza con resistencia al impacto, permite una destacada fuerza del filo de corte y una excelente resistencia a la fractura.



B010

B

MB8110 < .008 < .012

MB8120

< .008 < .020

< .008 < .012

MB8130 < .008 < .012

y

y

1150

820

490

165

MB8120

MB8130

MB8110

490330165 655 985820

INSERTOS DE CBN Y PCD PARA TORNEADO
IN

SE
R

TO
S 

D
E 

C
B

N
 Y

 P
C

D
 

PA
R

A 
TO

R
N

EA
D

O

CBN NO RECUBIERTO 
Serie MB8100 para el maquinado de aceros endurecidos
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CARACTERÍSTICAS

Rango de Aplicación

Condiciones de Corte Recomendadas

Corte continuo Corte interrumpido medio Corte interrumpido pesado

El material base CBN de la serie MB8100 utiliza una tecnología optimizada de sustrato (vea la página B006) aplicada a la 
serie	BC8100	para	prevenir	los	defectos	repentinos	durante	el	corte,	alcanzando	así	mayor	vida	útil.
La	serie	MB8100	tiene	la	línea	MB8110	para	corte	continuo,	MB8120	para	corte	general,	y	MB8130	para	corte	interrumpido,	
y	se	puede	utilizar	en	una	amplia	gama	de	aplicaciones	de	corte.

Grado Modo de corte Velocidad de corte vc (m/min) Avance
f (Plgs/rev)

Profundidad de 
Corte

ap (plgs)

Modo de Corte

Se
ri

e 
M

B
81

00

Continuo Seco/Con 
refrigerante

Continuo Seco/Con 
refrigerante

Interrumpido Seco/Con 
refrigerante

Interrumpido Seco/Con 
refrigerante
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Inserto NP-CNGA432-GA2
Material AISI 5120 (60HRC)
Metodos de maquinado Corte externo interrumpido
Velocidad de Corte  vc (SFM) 820
Avance  f (Plgs/rev) .006
Prof. de corte  ap (plgs) .004
Modo de Corte Corte seco

Inserto NP-CNGA432-GA2
Material AISI 5120 (60HRC)
Metodos de maquinado Corte interrumpido pesado
Velocidad de Corte  vc (SFM) 490
Avance  f (Plgs/rev) .002
Prof. de corte  ap (plgs) .004
Modo de Corte Con refrigerante

Convencional

Convencional

Inserto NP-CNGA432-GA2
Material AISI 5120 (60HRC)
Metodos de maquinado Corte externo continuo
Velocidad de Corte  vc (SFM) 820
Avance  f (Plgs/rev) .004
Prof. de corte  ap (plgs) .008
Modo de Corte Corte seco

D
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e 
de

 fl
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 (p

lg
s)

Tiempo de corte (min)

Convencional

17000 impactos

77000 impactos

11000 impactos

54000 impactos

Gran desgaste

Filo	de	corte	después	de	180	seg.
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N
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de

 im
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Puede continuar

Fractura Fractura

Vida	util	(Desgaste	de	flanco)

Prueba de corte interrumpido

Prueba de corte interrumpido

Ejemplos de Aplicación

Corte continuo

Corte interrumpido

Aplicaciones Generales

Convencional Convencional

Convencional
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Dureza de material (HRB)
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Profundidad de Corte ap (plgs)

Rango de Aplicación

Condiciones de corte recomendadas

CBN NO RECUBIERTO 
Maquinado de aleaciones sinterizadas • Maquinado de fundicion gris 
MB4120/MB710/MB730/MBS140

Material Rango de 
aplicación

Grado Velocidad de corte vc (SFM) Avance
f (Plgs/rev)

Profundidad de Corte
ap (plgs)

Modo de Corte

Aleaciones generales 
de sinterizado Corte general Seco/Con 

refrigerante

Aleaciones 
sinterizadas de alta 
densidad

Corte general Seco/Con 
refrigerante

Aleación sinterizada Corte general Seco/Con 
refrigerante

Material Rango de 
aplicación

Grado Velocidad de corte vc (SFM) Avance
f (Plgs/rev)

Profundidad de Corte
ap (plgs)

Modo de Corte

Fundición gris
AISI No 35 B,  
AISI No 45 B

Corte general Seco/Con 
refrigerante

Corte general Seco/Con 
refrigerante

Corte general Seco/Con 
refrigerante

Corte pesado Seco/Con 
refrigerante

Maquinado de aleaciones sinterizadas Maquinado de fundicion gris

Maquinado de aleaciones sinterizadas

Maquinado de fundicion gris
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CARACTERÍSTICAS
Alta resistencia a la fractura

Alta fuerza de adhesión de las 
partículas	finas	de	CBN

Las partículas finas de CBN incrementan la tenacidad del 
filo de corte. La alta resistencia a la fractura permite un 
corte estable incluso durante maquinado interrumpido.

La optimización de las condiciones de sinterización 
fortalece la adhesión entre las partículas finas de CBN. 
Esto incrementa la resistencia a la fractura y al desgaste.

R
es

is
te

nc
ia

 a
l d

es
ga

st
e

Resistencia a la fractura

Convencional B

Convencional A

No. de pasos antes de la fractura

<Condiciones de Corte>
Material : Aleación sinterizada de alta resistencia
Inserto : NP-TNGA332-SE3
Velocidad de Corte : vc=490 SFM
Avance : f=.006 Plgs/rev
Prof. de corte : ap=.004 plgs
Modo de Corte : Con refrigerante

<Condiciones de Corte>
Material : AISI No 35 B (Estructura Perlita)
Inserto : NP-TNGA332-SF3
Velocidad de Corte : vc=2625 SFM
Avance : f=.004 Plgs/rev
Prof. de corte : ap=.008 plgs
Modo de Corte : Corte seco

D
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e 
de

 fl
an

co
 (μ
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gs

)

Tiempo de corte (sec)

Convencional

Convencional1200 sec 1200 sec

Fractura

Comparación de la resistencia a la fractura en refrentado interrumpido de una Aleación Sinterizada de Alta Resistencia

Comparación de maquinado continuo de AISI No. 35 B

Ejemplos de aplicación

La	primera	recomendación	que	puede	ser	ampliamente	utilizada	tanto	para	corte	continuo	como	para	corte	interrumpido	de	aleaciones	sinterizadas	y	fundición.

MB4120

Ofrece una excelente resistencia a la fractura, en 
comparación con los productos convencionales.

Excelente resistencia al despostillamiento en 
refrentado interrumpido de un engrane.
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El grado MB5015 es un grado exclusivo para el mandrinado de camisas de cilindros de fundición centrifugada en aplicaciones de 
semi acabado o acabado con alta resistencia al desgaste.

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS
Material Modo de Corte Velocidad de Corte vc (SFM) Avance 

f (Plgs/rev)
Prof de Corte

ap (plgs)
Modo de 

Corte

Fundición centrifugada Fundición Corte continuo
─.012(Acabado) ─.002(Acabado) Con 

refrigerante─.031(Semiacabado) ─.008(Semiacabado)

RESULTADOS DE CORTE

Convencional

Producto defectuosa
Convencional

Numero de barreno

D
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ga
st
e	
de
	fl
an
co
	(p
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s)

Material :  AISI No 30 B  
(Fundición centrifugada) &2.48"

Velocidad de Corte : vc=2625 SFM
Avance : f=.014 Plgs/rev
Prof de Corte : ap=.001 plgs
Material a trabajar :  Camisas de Cilindros de 

fundición centrifugada
Profundidad de Maquinado : 3.94 plgs

<Condiciones de Corte>

<Condiciones de corte>
Material : AISI No 35 B
Insertos : CNGA432/CNGN432
Portaherramientas : Porta Inserto Doble Sujecion
Velocidad de Corte : vc=1310 SFM
Avance : f=.002 Plgs/rev
Prof. de corte : ap=.197 plgs
Modo de Corte : Con refrigerante

D
es
ga
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e	
de
	fl
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co

 (p
lg

s)

Tiempo de corte (sec)

Agujero

Sin agujero
Superficie con vibración

.197 plgs 
Torneado

Comparación de profundidad de corte
5mm Careado

CBN 
PARA CAMISAS DE CILINDROS MB5015

Dado que todos estos insertos CBN son sinterizados, no hay límite en la profundidad de corte como con los CBN con punta soldada, lo cual permite maquinado con grandes 
profundidades de corte. Para desbaste en fundición se puede lograr un maquinado de alta velocidad y alta eficiencia, además de que estas son características de los insertos CBN.

Uso del CBN micro grano con un novedoso desarrollo de aglutinante especial, provee alta resistencia al desgaste. El uso de la tecnología de alta 
eficiencia de sinterizado original de Mitsubishi, provee alta resistencia a la factura y ayuda en el maquinado a grandes profundidades de corte

Mantiene	un	maquinado	de	alta	eficiencia	en	grandes	profundidades	de	corte.

Equilibrio	entre	la	resistencia	al	desgaste	y	a	la	fractura

Adición de serie de insertos con barreno

* A fabricar según demanda

CARACTERÍSTICAS

CARACTERISTICAS

CBN SOLIDO 
Maquinado de fundicion gris MBS140

.197 plgs
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35─65
HRC

BC8105 820 (330─1150) < .006 < .008
BC8110 655 (330─985) < .008 < .014
BC8120 655 (330─755) < .012 < .031
BC8120 490 (195─655) < .008 < .012
BC8130 390 (195─490) < .008 < .012
MB8110 655 (330─820) < .008 < .012
MB8120 490 (260─720) < .008 < .020
MB8120 425 (280─590) < .008 < .012
MB8130 330 (195─490) < .008 < .012

MB4120 590 (260─985) ─ .008 ─ .012
MB4120 490 (260─755) ─ .008 ─ .012
MB4120 425 (260─590) ─ .008 ─ .012

150                                              250                                              300                                              350

820            1640            2460            3280           4100

AISI No 35 B ─ .020
─.039

MBS140
─ .020AISI No 45 B

─ .016 ─ .020
AISI 60-40-18 MB710

MB730 ─ .016 ─ .020AISI 100-70-03

a

a

a

a

MB8025 260 (100─425) .012 (.004─ .020) .008─ .118

MB710 260 (100─425) .012 (.004─ .020) .008─ .118

MB8025 260 (100─425) .012 (.004─ .020) .008─ .118
MB730 165 (65─230) .010 (.004─ .016) .004─ .118

MB730, MBS140 65 (30─100) ─ .008 ─ .008

MB730, MB8025 390 (330─490) ─ .008 ─ .020

MB730, MB8025 230 (165─330) ─ .008 ─ .020

a

a

MB835MB825
MB4120, MB4020 MB710 MB825

MB710
MBS140

MB730
MB4120

MB4120, MB4020
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Apropiado para acabado a alta velocidad del acero tratado, aleaciones 
de acero sinterizadas y fundición.
Baja afinidad con el hierro, así es posible buena superficie de acabado.
El rectificado puede ser reemplazado por el maquinado.
Acero tratado

Aleación sinterizada

Válvulas de asiento

Fundición gris

Material Estructura  
del material

Velocidad de Corte vc (SFM) Avance 
f (Plgs/rev)

Prof de Corte
ap (plgs)

Modo de 
Corte

Fundición gris
Ferrítica + Perlítica Seco/Con 

refrigerantePerlítica
Fundición aleada Perlítica Seco/Con 

refrigerante

Fundición dúctil
Ferrítica Seco/Con 

refrigeranteFerrítica + Perlítica
Perlítica

Cantidad de particulas endurecidas Nada o Pequeña Grande
Dureza del material (HV)

Corte descendente

Corte transversal

Material Grado recomendado
Condiciones de corte recomendadas

Velocidad de Corte vc (SFM) Avance f (Plgs/rev) Prof de Corte ap (plgs)
Aleaciones generales de sinterizado
Aleaciones sinterizadas de alta densidad

Aleación sinterizada

Rodillos

Materiales Termoresistentes

Material Grado
Condiciones de Corte Recomendadas

Velocidad de Corte vc (SFM) Avance f (Plgs/rev) Prof de Corte ap (plgs)
Fundición

Acero fundido Adamite
Fundición Dúctil

Fundición granular
Fundición en frio

Acero con alto contenido en cromo
Acero de alta Aleación

Acero rápido
Carburo Cementado

Material Grado
Condiciones de Corte Recomendadas

Velocidad de Corte vc (SFM) Avance f (Plgs/rev) Prof de Corte ap (plgs)
Aleación termoresistentes Base Ni

(ej. Inconel)
Aleación termoresistentes Base Co

(ej. Estelite)

CBN

Material Ti
po Modo de corte Grado 

recomendado
Condiciones de corte recomendadas

Velocidad de Corte vc (SFM) Avance f (Plgs/rev) Prof de Corte ap (plgs) Modo de Corte

Estructura del Acero
Acero Especial Carburizado
Acero de alta Aleación

R
ec

ub
ie

rta

Alta velocidad de corte acabado Seco,Refrigerado

Para corte continuo en 
uso general

Seco,Refrigerado
Seco,Refrigerado

Corte interrumpido medio Seco,Refrigerado
Corte Interrumpido Seco,Refrigerado

N
o 

re
cu

bi
er

ta Para corte continuo en 
uso general

Seco,Refrigerado
Seco,Refrigerado

Corte interrumpido medio Seco,Refrigerado
Corte Interrumpido Seco,Refrigerado
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A S N H F E

α W R α W R α W R α W R α W R α W R

F 15° .004 0 15° .004 .0004 15° .002 .0004 ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─

G 25° .005 .0012 25° .005 .0004 25° .002 .0004 25° .011 .0012 ─ ─ ─ ─ ─ ─

T 35° .005 .0012 35° .005 .0004 35° .002 .0004 35° .011 .0012 ─ ─ ─ ─ ─ ─

S ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ 0° 0 0 0° 0 .0004

G ANP-CNGA432- 2

y

y

a

a

a

a

a

a

W
%°

R

FA

SF

SE

FS

GS

TS

GA
TA

GH
TH

TS•TN
FS•FN

GS•GN
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Honeado GA : Maquinado general
Honeado GS : Vibración y control de rebaba
Honeado GN : Si la craterización es grande.
GH honeado : Para profundidades de corte de .006 plgs o más grandes

Honeado FS : Corte continuo, Corte general

Honeado GS,TS : Si la fractura ocurre en el filo durante corte interrumpido

Honeado SF : Enfocado en la rugosidad superficial
Honeado SE : Si ocurre despostillamiento

Honeado FS : Maquinado general
Honeado FA : Para un mejor corte en comparación con FS
Honeado FN : Si la craterización es grande.

Honeado TA : Maquinado general
Honeado TS : Vibración y control de rebaba
Honeado TN : Si la craterización es grande.
Honeado TH : Para profundidades de corte de .006 plgs o más grandes

Corte general

Corte continuo, Corte estable

Corte	interrumpido	medio	y	pesado,	Corte	inestable

Enfocado	en	corte	de	alta	precisión,	precisión	dimensional	y	rugosidad	superficial

Corte continuo, Corte estable

Corte	interrumpido	medio	y	pesado,	Corte	inestable

Formas convencionales de honeado
F honeado 
G honeado 
T honeado 

: .004 plgs×15°+R0
: .005 plgs×25°+R.0012
: .005 plgs×35°+R.0012

General Vibración y control 
de rebaba

Control de 
craterización Alta eficiencia Enfocado en la 

precisión dimensional
Control de 

despostillamiento

Corte 
Continuo

Corte general

Corte 
interrumpido
Corte alta 
precisión

Principal Aplicación Tipo de Honeado

HONEADO
Honeado para Maquinado de Acero Endurecido

Honeado para Maquinado de Aleaciones Sinterizadas

(plgs)

Resistencia del filo de corteBaja Alta

Afi
la

do
Bi

en
M

al

Baja Alta

Bi
en

M
al

Resistencia del filo de corte

Afi
la

do

Filo	afilado

Honeado redondeado

Chaflan
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La geometria del rompe viruta esta diseñado para un excelente control de la viruta
El rompe virutas con forma Radial asegura la optimización del punto de corte y la 
posición de rompe virutas. Permite una descarga efectiva de las virutas durante el 
copiado y evita que se enreden alrededor del portaherramienta con condiciones de 
corte de acabado.

Grado recubierto de CBN para un alto rendimiento
Combinando el rompe viruta y el grado de recubrimiento se obtiene una alta  
eficiencia y una vida de herramienta mayor en una amplia variedad de aplicaciones.

Pr
of

. d
e 

co
rte

 a
p 

( p
lg

s)

Avance f (Plgs/rev)

Material : Acero endurecido (61-65HRC)
Componente : Flecha de embrague (refrentado continuo)
Inserto : BF-DNGM150404TN2
Velocidad de Corte : vc=490 SFM
Avance : f=.005 Plgs/rev
Prof. de corte : ap=.006 plgs
Con refrigerante

<Condiciones de Corte>

Inserto	de	doble-cara,	multifilos

Inserto	de	una	cara,	multifilos

Un	inserto	multi-filos	de	una	cara	que	no	tiene	filos	de	corte	en	la	cara	inferior	e	inserto	multi-filos	doble-cara	con	filos	en	las	caras	superior	e	inferior.

N° de filos de corte

N° de filos de corte

INSERTOS TIPO MULTIFILOS
Cara superior Cara inferior

Inserto	de	doble-cara,	multifilos

RANGO DE APLICACION

Rango de Aplicación 
del rompeviruta BM

Rango de Aplicación 
del rompeviruta BF

Disponible en grado MBC020.

Buena remoción de viruta 
en bajo avance y baja 
profundidad de corte.
Se recomienda para 
ap=.012 plgs y menor

Resultados de Corte

Resultados de Corte

Disponible en grado BC8020.

Bueno para el corte de 
gran profundidad de corte 
en capas carburizadas.
Se recomienda para 
ap=.024 plgs y menor

Convencional

Convencional

(piezas)

(piezas)

INSERTO DE CBN CON ROMPE VIRUTA

Rompe Virutas BM (Alta Profundidad de corte)

Rompe Virutas BF (Profundidad de corte ligera)

CARACTERÍSTICAS

Material : AISI 4142 (56-59HRC)
Componente : Eje secundario (corte externo interrumpido)
Inserto : BM-DNGM442-TA2
Velocidad de Corte : vc= 555 SFM
Avance : f= .006 Plgs/rev
Prof. de corte : ap= .003 ─ .004 plgs
Corte seco

<Condiciones de Corte>

El grado BC8120 logró 1.5 veces la vida útil.

El grado BC8110 logró 1.3 veces la vida útil.
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INSERTO WIPER
Mejora	el	acabado	superficial
Usando las mismas condiciones de maquinado que los insertos 
convencionales, pero con un rango de avance mayor, mejora el 
acabado superficial.
Mejora	la	eficiencia
Los altos avances no solo mejoran el tiempo de maquinado también 
es posible combinar las operaciones de desbaste y acabado.

Incrementado la vida de herramienta
Cuando las condiciones del avance se incrementan, el tiempo de corte 
requerido disminuye, y así se pueden maquinar mas piezas por inserto, 
además el alto avance previene la fricción, de tal manera que se impide el 
avance del desgaste y se incrementa la vida del inserto.

Mejora el control de viruta
En altos avances, se tiene un mejor control de viruta, debido a que 
la viruta generada es más gruesa y se rompe más fácil.

Wiper

CARACTERÍSTICAS

Previniendo la vibración del filo de corte durante el mandrinado y torneado de piezas con diámetros pequeños así como 
proporcionando una excelente rugosidad en el acabado superficial.

Avance por revolución f (Plgs/rev)

Aplicación de inserto wiper

WL Insertos Wiper

Torneado

Mandrinado

Pieza de trabajo con alta rigidez

Pieza de trabajo con baja rigidez

Inclinación del Wiper

El ancho óptimo del Wiper

La aplicación de una ligera inclinación del filo de corte Wiper reduce la resistencia de corte.

Rango donde ocurren 
deflexión y vibraciones.

(1ª Recomendación)
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Usar porta herramienta con ángulo de 93° para mejorar la 
eficiencia del wiper. Un porta herramienta de 91° puede mejorar 
la eficiencia del wiper gradualmente, Sin embargo, no hay 
eficiencia con ángulos de (60º, 90º, 107º, etc.).

Ninguna restriccion para los 
porta herramientas

Sin 
restriccion

93° 
(Especificado)

Restricciones para el porta 
herramientas

El portaherramientas estándar puede 
utilizarse como.
(* Doble sistema de sujeción de alta 

rigidez es recomendado)
Angulo de 

95°
Angulo de

Notas de uso

Rendimiento de corte

Ac
ab

ad
o 

su
pe

rfi
ci

al
 R

z 
(µ

pl
gs

)

Sin Wiper

Rugosidad superficial teorica

Con Wiper

Avance f  (Plgs/rev)

Convencional

WL Wiper

Longitud de corte (ft)

Material : Acero endurecido (60HRC) 
Inserto : NP-CNGA432
Modo de corte : Continuo
Velocidad de Corte : vc=395 SFM
Prof. de corte : ap=.004 plgs
Modo de Corte : Corte seco

Material : AISI 5115 (60HRC) 
Inserto : NP-CNGA432-FBWL2
Modo de corte : Continuo
Velocidad de Corte : vc=525 SFM
Avance : f=.012 Plgs/rev
Prof. de corte : ap=.004 plgs
Modo de Corte : Corte seco

WL Wiper (Torneado)

WL Wiper (Mandrinado)

<Condiciones de Corte>

<Condiciones de Corte>

Ac
ab

ad
o 

su
pe

rfi
ci

al
 R

z 
(µ

pl
gs

)

Se mantiene un acabado superficial 
estable incluso en corte inestable.
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Una combinación con un portaherramienta de  
alta	rigidez	asegura	una	alta	precisión	y	lagra	vida	útil.
Es esencial contar con un portaherramienta rigido cuando se realice ranurado en acero endurecido. 
El sistema Tri Lock de la serie GY ofrece una alta rigidez equivalente a la de un portaherramienta 
monoblock, a pesar de ser un sistema modular. El tipo MG tiene una amplia cara de asiento del 
inserto para una alta fuerza de sujeción. Una combinación con estos portaherramientas permite un 
excelente rendimiento cuando se realiza ranurado de acero endurecido.

Condiciones de Corte Recomendadas Resultados de Corte

<Condiciones de corte>

Evaluación de vida útil para el portaherramienta GY

An
ch

os
 d

is
po

ni
bl

es
 (p

lg
s)

D
es

ga
st

e 
de

 fl
an

co
 (p

lg
s)

Numero de pasadasAvance f (Plgs/rev)

Material Dureza Grado Velocidad de corte  
vc (SFM)

Modo de 
Corte

Acero endurecido 35 ─65HRC Seco/Con 
refrigerante

EJEMPLOS DE APLICACION

(piezas)

Inserto GY1G0300F020N-GFGS (Grado: BC8110)

Material

Componente Flecha de entrada

Co
nd

ici
on

es
  

de
 co

rte Velocidad de corte vc (SFM)

Avance f (Plgs/rev)

Resultado

La vida útil de la herramienta es más del doble que con 
los productos convencionales

Convencional

Los insertos con recubrimiento BC8110 han sido añadidos a la 
serie GY para el maquinado continuo de acero endurecido.
Los insertos con recubrimiento BC8110 con excelente resistencia al desgaste han sido añadidos. 
Comparados con los insertos convencionales, muestran una excelente resistencia al desgaste 
para lograr mayor vida útil. Se ha añadido un inserto de .236" de ancho a la línea BC8110.

Convencional

Insertos : GY1G0200D020N-GFGS
Material  : Acero endurecido (60HRC)
Velocidad de Corte : vc=395 SFM
Avance : f=.004 Plgs/rev
Prof. de corte : ap=.012 plgs
Corte seco

SERIE DE CBN PARA RANURADO
(GY/MG)

CARACTERÍSTICAS

Acero endurecido (58─62HRC)
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MD205 MD220 MD2030

e u 2625 (655─3935) ─.008 ─.039

e u 1970 (655─3280) ─.008 ─.039

e 2295 (655─3935) ─.008 ─.039

e 1970 (330─3280) ─.016 ─.039

e 1640 (330─2625) ─.010 ─.039

u e 1310 (330─1970) ─.012 ─.039

u 165 (100─260) ─.004 ─.039

e 1970 (985─2625) ─.006 ─.039

e 4265 (985─13120) ─.016 ─

e u 50 (15─65) ─.008 ─.020

MD205

MD220

MD230

MD2030

y

y

MD205

MD220

MD230
MD2030
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PCD (DIAMANTE SINTERIZADO)

TORNEADO

Insertos económicos  Se logra un bajo costo al reducir el área del cuerpo sinterizado de diamante. Además, el 
manejo de herramientas es económico debido a que no es necesario el reafilado.

Con rompevirutas El rompevirutas formado directamente a la porción de PCD otorga un mejor control de viruta.
Insertos con radio en esquinas de R.002" están disponibles para el maquinado de radios pequeños.

Apropiado para materiales como aleaciones de aluminio, materiales no 
ferrosos y plástico reforzado.
Apropiado para acabado a velocidad extremadamente alta.

Nota 1)  e : 1a Recomendación. u : 2da Recomendación.
Nota 2)  No apropiada para acero.

SELECCION ESTANDAR

NUEVO TAMAÑO DE PCD

Material
Grado recomendado Condiciones de corte recomendadas

Velocidad de corte recomendada vc (SFM) Avance f (Plgs/rev) Prof. de corte ap (plgs)

Aluminio aleado (Si < 12%)

Aluminio aleado (Si > 13%)

Aleaciones de cobre

Plástico reforzado

Fibra de vidrio, Plástico reforzado

Carbon

Cerámicas

Goma dura

Tablero de madera inorgánica

Carburo

a

a

a

Grado Características

Para corte continuo
Partículas de diamante de grano grueso son sinterizadas para una 
excelente resistencia al desgaste. Utilice cuando la resistencia al 
desgaste con MD220 es insuficiente.

Para maquinado general
Partículas de diamante sinterizado de grano medio. La resistencia al 
desgaste y la fractura están significativamente balanceadas. Aplicable para 
acabado general de metales no ferrosos, no metales y maquinados similares.

Para corte Interrumpido
Partículas de diamante de grano fino. La resistencia a la fractura y la 
agudeza del filo son excelentes. Utilice cuando se presente fractura y 
se demande un acabado superficial de calidad con el grado MD220.

Para corte pesado interrumpido
Sinterización fuerte de partículas PCD de ultra micro grano que 
proporciona una resistencia a la fractura excepcional. Se puede 
controlar el despostillamiento durante el acabado a alta velocidad.

a

a

CARACTERÍSTICAS

R
es

is
te

nc
ia

 a
l d

es
ga

st
e

Resistencia a la fractura

.984 μplgs

.394 μplgs

.079 μplgs

<.039 μplgs
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B NP-CNGA_o4

^ B028

NP-DNGA_o4

^ B031

NP-SNGA_o4

^ B035

NP-TNGA_o6

^ B036

NP-VNGA_o4

^ B038

NP-WNGA_o6

^ B040
NP-CNGA_oWS4

^ B028

BF BF-CNGG_o4

^ B028

BF-DNGG_o4

^ B032
NP-CNGA_o2

^ B029

NP-DNGA_o2

^ B032

NP-SNGA_o2

^ B035

NP-TNGA_o3

^ B036

NP-VNGA_o2

^ B038

NP-WNGA_o3

^ B040
NP-CNGA_oWo2

^ B029

NP-DNGA_oWS2JR/L

^ B034

NP-WNGA_oWS3

^ B040

BF BF-CNGM_o2

^ B030

BF-DNGM_o2

^ B034

BM BM-CNGM_o2

^ B030

BM-DNGM_o2

^ B034

BM-TNGM_o3

^ B037

R/L F NP-CNMM_RF

^ B059

NP-DNMM_RF

^ B059

NP-SNMM_RF

^ B060

NP-TNMM_RF

^ B060

NP-VNMM_RF

^ B061
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CLASIFICACION
INSERTOS NEGATIVOS CON AGUJERO

De
sc

rip
ció

n

Tipo
To

ler
an

cia Rompe  
Viruta y  

Seccion Cruzada

Rombico 80° Rombico 55° 90° Cuadrado Triangular 60° Rombico 35° 80° Trigon

Tipo	multi	filos
Dos Caras

Tipo	multi	filos
Dos Caras
Con wiper

Tipo	multi	filos
Dos Caras

Con Rompe Viruta

Tipo	multi	filos
Una Sola Cara

Tipo	multi	filos
Una Sola Cara

Con wiper

Tipo	multi	filos
Una Sola Cara

Con Rompe Viruta

Tipo	multi	filos
Una Sola Cara

Con Rompe Viruta

Un Filo
Una Sola Cara

Con Rompe Viruta

N
U

EV
O

 T
A

M
A

Ñ
O

 D
E 

C
B

N

Liso

Liso

Liso

LisoC
la

se
 G

C
la

se
 M
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BCNGA

^ B030
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^ B035

TNGA

^ B037
CNGA

^ B030

DNGA

^ B059

SNGA

^ B035, B060

TNGA

^ B037, B060

VNGA

^ B039, B061
CNMA

^ B059

NP-VBGW_o2

^ B053

RF
NP-VBGT_RF

^ B068
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INSERTOS NEGATIVOS CON AGUJERO

INSERTO POSITIVO DE 5º CON AGUJERO

De
sc

rip
ció

n

Tipo
To

ler
an

cia Rompe  
Viruta y  

Seccion Cruzada

Rombico 80° Rombico 55° 90° Cuadrado Triangular 60° Rombico 35° 80° Trigon

De
sc

rip
ció

n

Tipo

To
ler

an
cia Rompe  

Viruta y  
Seccion Cruzada

Rombico 80° Rombico 55° 90° Cuadrado Triangular 60° Rombico 35° 80° Trigon

Tipo	multi	filos
Dos Caras

Un Filo
Una Sola Cara

Un Filo
Una Sola Cara

C
la

se
 M

C
la

se
 G

ES
TA

N
D

A
R

Liso

Liso

Tipo	multi	filos

Un Filo
Con Rompe Viruta

C
la

se
 G

NU
EV

O
 T

AM
AÑ

O
 D

E 
CB

N Liso

Liso
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B NP-CCGW/B_o2

^ B044

NP-DCGW_o2

^ B048

NP-TCGW_o3

^ B050

NP-VCGW_o2

^ B054

NP-WCGW_o3

^ B055
NP-CCGW_oWo2

^ B045

BF BF-CCGT_o2

^ B045

BF-DCGT_o2

^ B049

BM BM-CCGT_o2

^ B045

BM-DCGT_o2

^ B049
NP-CCGW_o

^ B046
NP-CCMW

^ B063
NP-CCMH

^ B063

RF NP-VCGT_RF

^ B068

R/L F NP-DCMT_R/LF

^ B064
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INSERTO POSITIVO DE 7º CON AGUJERO

CLASIFICACION
De

sc
rip

ció
n

Tipo
To

ler
an

cia Rompe  
Viruta y  

Seccion Cruzada

Rombico 80° Rombico 55° 90° Cuadrado Triangular 60° Rombico 35° 80° Trigon

Tipo	multi	filos

Tipo	multi	filos
Con wiper

Tipo	multi	filos
Con Rompe Viruta

Tipo	multi	filos
Con Rompe Viruta

Un Filo

Un Filo

Un Filo
Con Rompe Viruta

Un Filo
Con Rompe Viruta

Un Filo
Con Rompe Viruta

N
U

EV
O

 T
A

M
A

Ñ
O

 D
E 

C
B

N

C
la

se
 G

C
la

se
 G

C
la

se
 M

C
la

se
 M

Liso

Liso

Liso

Liso

Rompe Viruta
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B

CCGW

^ B046

DCGW

^ B049

TCGW

^ B050
CCGW

^ B046

DCGW

^ B049

TCGW

^ B065
CCMW

^ B063

DCMW

^ B064

TCMW

^ B065

WCMW

^ B069

NP-CPGB_o2

^B047

NP-TPGB_o3

^ B051
NP-CPMH

^ B063

R/L F
NP-TPMH_R/LF

^ B066

R/L F
NP-TPMX_R/LF

^ B066
IN

SE
R

TO
S 

D
E 

C
B

N
 Y

 P
C

D
 

PA
R

A 
TO

R
N

EA
D

O

Tipo	multi	filos

Un Filo

Un Filo

Liso

INSERTO POSITIVO DE 7º CON AGUJERO

INSERTO POSITIVO DE 11º CON AGUJERO

De
sc

rip
ció

n

Tipo

To
ler

an
cia Rompe  

Viruta y  
Seccion Cruzada

Rombico 80° Rombico 55° 90° Cuadrado Triangular 60° Rombico 35° 80° Trigon

De
sc

rip
ció

n

Tipo

To
ler

an
cia Rompe  

Viruta y  
Seccion Cruzada

Rombico 80° Rombico 55° 90° Cuadrado Triangular 60° Rombico 35° 80° Trigon

Liso

Liso

Liso

Rompe Viruta

ES
TA

N
D

A
R

C
la

se
 M

C
la

se
 G

Tipo	multi	filos

Un Filo
Con Rompe Viruta

Un Filo
Con Rompe Viruta

Un Filo
Con Rompe Viruta

C
la

se
 M

C
la

se
 G

N
U

EV
O

 T
A

M
A

Ñ
O

 D
E 

C
B

N



B026

B

R/L VDGX_R/LF

^ B071

R/L TEGX_R/L

^ B070

R/L F DEGX_R/LF

^ B070
TEGX

^ B070

CPGT

^ B063

WPGT

^ B069
SPGX

^ B064

TPGX

^ B052, B067

R/L F TPGT/V_R/LF

^ B066, B067

INSERTOS DE CBN Y PCD PARA TORNEADO
IN

SE
R

TO
S 

D
E 

C
B

N
 Y

 P
C

D
 

PA
R

A 
TO

R
N

EA
D

O

INSERTO POSITIVO DE 20º CON AGUJEROINSERTO POSITIVO DE 15º CON AGUJERO

CLASIFICACION
De

sc
rip

ció
n

Tipo

To
ler

an
cia Rompe  

Viruta y  
Seccion Cruzada

Rombico 35° Rombico 55°

De
sc

rip
ció

n

Tipo

To
ler

an
cia Rompe  

Viruta y  
Seccion Cruzada

Triangular 60°

PA
R

A 
A

LU
M

IN
IO

PA
R

A 
A

LU
M

IN
IO

C
la

se
 G

C
la

se
 G

Liso

Un Filo
Con Rompe Viruta

Un Filo
Con Rompe Viruta

Un Filo
Con Rompe Viruta

Un Filo

INSERTO POSITIVO DE 11º CON AGUJERO

De
sc

rip
ció

n

Tipo
To

ler
an

cia Rompe  
Viruta y  

Seccion Cruzada

Rombico 80° Rombico 55° 90° Cuadrado Triangular 60° Rombico 35° 80° Trigon

Liso

Rompe Viruta
Un Filo

Con Rompe Viruta

Un Filo

Un Filo
Con Rompe Viruta

C
la

se
 G

ES
TA

N
D

A
R



B027

BSNG

^ B042, B062

TNG

^ B043
CNG

^ B041

DNG

^ B041

SNG

^ B042

TNG

^ B043

RNG

^ B042

TBG

^ B057

SPG

^ B056, B072

TPG

^ B057, B072
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INSERTOS NEGATIVOS SIN AGUJERO

INSERTOS POSITIVOS DE 5º SIN AGUJERO

INSERTOS POSITIVOS DE 11º SIN AGUJERO

Triangular 60°

C
la

se
 G

C
la

se
 G

C
la

se
 G

Liso

Liso

Liso

De
sc

rip
ció

n

Tipo
To

ler
an

cia Rompe  
Viruta y  

Seccion Cruzada

Rombico 80° Rombico 55° 90° Cuadrado Triangular 60° Redondo

ES
TA

N
D

A
R

ES
TA

N
D

A
R

90° Cuadrado Triangular 60°

Liso

ES
TA

N
D

A
R

Un Filo
Una Sola Cara

Tipo	multi	filos
Dos Caras

Un Filo

Tipo	multi	filos

De
sc

rip
ció

n

Tipo

To
ler

an
cia Rompe  

Viruta y  
Seccion Cruzada

De
sc

rip
ció

n

Tipo

To
ler

an
cia Rompe  

Viruta y  
Seccion Cruzada



B028

B

CBN
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NP-CNGA   4   3   1   FS4
80° CN
H
K
S

CBN
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81
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M
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M
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M
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0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-CNGA431-FS4 NP-CNGA120404FS4 .016 .075 a s s a

C006
─009
E021
E024
H006
─008

NP-CNGA432-FS4 NP-CNGA120408FS4 .031 .083 a s s a

NP-CNGA433-FS4 NP-CNGA120412FS4 .047 .091 a s s a

NP-CNGA431-GS4 NP-CNGA120404GS4 .016 .075 a s

NP-CNGA432-GS4 NP-CNGA120408GS4 .031 .083 a s

NP-CNGA433-GS4 NP-CNGA120412GS4 .047 .091 a s

NP-CNGA431-GA4 NP-CNGA120404GA4 .016 .075 s s a a

NP-CNGA432-GA4 NP-CNGA120408GA4 .031 .083 s s a a

NP-CNGA433-GA4 NP-CNGA120412GA4 .047 .091 s s a a

NP-CNGA431-GH4 NP-CNGA120404GH4 .016 .075 a a a

NP-CNGA432-GH4 NP-CNGA120408GH4 .031 .083 a a a

NP-CNGA433-GH4 NP-CNGA120412GH4 .047 .091 a a a

NP-CNGA431-TS4 NP-CNGA120404TS4 .016 .075 s

NP-CNGA432-TS4 NP-CNGA120408TS4 .031 .083 s

NP-CNGA433-TS4 NP-CNGA120412TS4 .047 .091 s

NP-CNGA431-TA4 NP-CNGA120404TA4 .016 .075 s s s a a

NP-CNGA432-TA4 NP-CNGA120408TA4 .031 .083 s s s a a

NP-CNGA433-TA4 NP-CNGA120412TA4 .047 .091 s s s a a

NP-CNGA431-TH4 NP-CNGA120404TH4 .016 .075 a s a

NP-CNGA432-TH4 NP-CNGA120408TH4 .031 .083 a s a

NP-CNGA433-TH4 NP-CNGA120412TH4 .047 .091 a s a

NP-CNGA431-GN4 NP-CNGA120404GN4 .016 .075 s

NP-CNGA432-GN4 NP-CNGA120408GN4 .031 .083 s

NP-CNGA433-GN4 NP-CNGA120412GN4 .047 .091 s

NP-CNGA431-FSWS4 NP-CNGA120404FSWS4 .016 .075 a a a a

C006
─009
E021
E024
H006
─008

NP-CNGA432-FSWS4 NP-CNGA120408FSWS4 .031 .083 a a a a

NP-CNGA433-FSWS4 NP-CNGA120412FSWS4 .047 .091 a a a a

NP-CNGA431-GAWS4 NP-CNGA120404GAWS4 .016 .075 s s a

NP-CNGA432-GAWS4 NP-CNGA120408GAWS4 .031 .083 s s a

NP-CNGA433-GAWS4 NP-CNGA120412GAWS4 .047 .091 s s a

NP-CNGA431-GSWS4 NP-CNGA120404GSWS4 .016 .075 a s

NP-CNGA432-GSWS4 NP-CNGA120408GSWS4 .031 .083 a s

NP-CNGA433-GSWS4 NP-CNGA120412GSWS4 .047 .091 a s

BF-CNGG431-TA4 BF-CNGG120404TA4 .016 .075 s C006
─009
E021
E024
H006
─008

BF-CNGG432-TA4 BF-CNGG120408TA4 .031 .083 s

BF-CNGG433-TA4 BF-CNGG120412TA4 .047 .091 s
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Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

*Por favor ver página B002.

NUEVO TAMAÑO DE CBN

NUEVO TAMAÑO DE CBN
(con Wiper)

NUEVO TAMAÑO DE CBN

(Con Rompeviruta)

*  Por favor referirse a la página B018 antes de usar el inserto Wiper.

AGUJERO

INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [NEGATIVOS]

a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B029

B
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B
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0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-CNGA430.5-FS2 NP-CNGA120402FS2 .008 .071 a a

C006
─009
E021
E024
H006
─008

NP-CNGA431-FS2 NP-CNGA120404FS2 .016 .075 a a a a a a a a

NP-CNGA432-FS2 NP-CNGA120408FS2 .031 .083 a a a a a a a a

NP-CNGA433-FS2 NP-CNGA120412FS2 .047 .091 a a a a a a a a

NP-CNGA430.5-GS2 NP-CNGA120402GS2 .008 .071 a

NP-CNGA431-GS2 NP-CNGA120404GS2 .016 .075 a a a a a a a

NP-CNGA432-GS2 NP-CNGA120408GS2 .031 .083 a a a a a a a

NP-CNGA433-GS2 NP-CNGA120412GS2 .047 .091 a a a a a a a

NP-CNGA430.5-GA2 NP-CNGA120402GA2 .008 .071 a a

NP-CNGA431-GA2 NP-CNGA120404GA2 .016 .075 a a a a a

NP-CNGA432-GA2 NP-CNGA120408GA2 .031 .083 a a a a a

NP-CNGA433-GA2 NP-CNGA120412GA2 .047 .091 a a a a a

NP-CNGA431-GH2 NP-CNGA120404GH2 .016 .075 a a a

NP-CNGA432-GH2 NP-CNGA120408GH2 .031 .083 a a a

NP-CNGA433-GH2 NP-CNGA120412GH2 .047 .091 a a a

NP-CNGA431-TS2 NP-CNGA120404TS2 .016 .075 s a a

NP-CNGA432-TS2 NP-CNGA120408TS2 .031 .083 s a a

NP-CNGA433-TS2 NP-CNGA120412TS2 .047 .091 s a a

NP-CNGA431-TA2 NP-CNGA120404TA2 .016 .075 a a a a a a a

NP-CNGA432-TA2 NP-CNGA120408TA2 .031 .083 a a a a a a a

NP-CNGA433-TA2 NP-CNGA120412TA2 .047 .091 a a a a a a a

NP-CNGA431-TH2 NP-CNGA120404TH2 .016 .075 a a a

NP-CNGA432-TH2 NP-CNGA120408TH2 .031 .083 a a a

NP-CNGA433-TH2 NP-CNGA120412TH2 .047 .091 a a a

NP-CNGA431-GN2 NP-CNGA120404GN2 .016 .075 a

NP-CNGA432-GN2 NP-CNGA120408GN2 .031 .083 a

NP-CNGA433-GN2 NP-CNGA120412GN2 .047 .091 a

NP-CNGA431-SF2 NP-CNGA120404SF2 .016 .075 a a

NP-CNGA432-SF2 NP-CNGA120408SF2 .031 .083 a a

NP-CNGA433-SF2 NP-CNGA120412SF2 .047 .091 a a

NP-CNGA431-SE2 NP-CNGA120404SE2 .016 .075 a a

NP-CNGA432-SE2 NP-CNGA120408SE2 .031 .083 a a

NP-CNGA433-SE2 NP-CNGA120412SE2 .047 .091 a a

NP-CNGA432-G2 NP-CNGA120408G2 .031 .083 s

NP-CNGA431-FSWS2 NP-CNGA120404FSWS2 .016 .075 a a a a

C006
─009
E021
E024
H006
─008

NP-CNGA432-FSWS2 NP-CNGA120408FSWS2 .031 .083 a a a a

NP-CNGA433-FSWS2 NP-CNGA120412FSWS2 .047 .091 a a a a

NP-CNGA431-FBWL2 NP-CNGA120404FBWL2 .016 .075 a a a a

NP-CNGA432-FBWL2 NP-CNGA120408FBWL2 .031 .083 a a a a

NP-CNGA433-FBWL2 NP-CNGA120412FBWL2 .047 .091 a a a a
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Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)

NUEVO TAMAÑO DE CBN
(con Wiper)

NUEVO TAMAÑO DE CBN

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

*  Por favor consulte la página B018 antes de usar el inserto Wiper.

AGUJERO

IDENTIFICACION
HONEADO



B030
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0
M

B
73

0
M

B
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40

NP-CNGA431-GAWS2 NP-CNGA120404GAWS2 .016 .075 a a a a

C006
─009
E021
E024
H006
─008

NP-CNGA432-GAWS2 NP-CNGA120408GAWS2 .031 .083 a a a a

NP-CNGA433-GAWS2 NP-CNGA120412GAWS2 .047 .091 a a a a

NP-CNGA431-GSWS2 NP-CNGA120404GSWS2 .016 .075 a a

NP-CNGA432-GSWS2 NP-CNGA120408GSWS2 .031 .083 a a

NP-CNGA433-GSWS2 NP-CNGA120412GSWS2 .047 .091 a a

NP-CNGA431-GBWL2 NP-CNGA120404GBWL2 .016 .075 a a a a

NP-CNGA432-GBWL2 NP-CNGA120408GBWL2 .031 .083 a a a a

NP-CNGA433-GBWL2 NP-CNGA120412GBWL2 .047 .091 a a a a

BF-CNGM431-TS2 BF-CNGM120404TS2 .016 .075 s

C006
─009
E021
E024
H006
─008

BF-CNGM432-TS2 BF-CNGM120408TS2 .031 .083 s

BF-CNGM433-TS2 BF-CNGM120412TS2 .047 .091 s

BF-CNGM431-TA2 BF-CNGM120404TA2 .016 .075 a

BF-CNGM432-TA2 BF-CNGM120408TA2 .031 .083 a

BF-CNGM433-TA2 BF-CNGM120412TA2 .047 .091 a

BM-CNGM431-TA2 BM-CNGM120404TA2 .016 .075 a C006
─009
E021
E024
H006
─008

BM-CNGM432-TA2 BM-CNGM120408TA2 .031 .083 a

BM-CNGM433-TA2 BM-CNGM120412TA2 .047 .091 a

CNGA432 CNGA120408 .031 .142 a a a C006
─009
E021
E024
H006
─008

CNGA433 CNGA120412 .047 .142 a a a

CNGA432 CNGA120408 .031 .488 a C006
─009
E021
E024
H006
─008

CNGA433 CNGA120412 .047 .488 a
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a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

INSERTOS CON 
AGUJERO

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

AGUJERO

INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [NEGATIVOS]

NUEVO TAMAÑO DE CBN

(Con Rompeviruta)
NUEVO TAMAÑO DE CBN

(Con Rompeviruta)

Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 

*Por favor ver página B002.

NUEVO TAMAÑO DE CBN
(con Wiper)

*  Por favor consulte la página B018 antes de usar el inserto Wiper.

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)
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NP-DNGA431-FS4 NP-DNGA150404FS4 .016 .083 a s s a

C010
─012
E021
E024
H009
─011

NP-DNGA432-FS4 NP-DNGA150408FS4 .031 .079 a s s a

NP-DNGA433-FS4 NP-DNGA150412FS4 .047 .075 a s s a

NP-DNGA441-FS4 NP-DNGA150604FS4 .016 .083 s s a

NP-DNGA442-FS4 NP-DNGA150608FS4 .031 .079 s s a

NP-DNGA443-FS4 NP-DNGA150612FS4 .047 .075 s s a

NP-DNGA431-GS4 NP-DNGA150404GS4 .016 .083 a s

NP-DNGA432-GS4 NP-DNGA150408GS4 .031 .079 a s

NP-DNGA433-GS4 NP-DNGA150412GS4 .047 .075 a s

NP-DNGA441-GS4 NP-DNGA150604GS4 .016 .083 s s

NP-DNGA442-GS4 NP-DNGA150608GS4 .031 .079 s s

NP-DNGA443-GS4 NP-DNGA150612GS4 .047 .075 s s

NP-DNGA431-GA4 NP-DNGA150404GA4 .016 .083 s s a a

NP-DNGA432-GA4 NP-DNGA150408GA4 .031 .079 s s a a

NP-DNGA433-GA4 NP-DNGA150412GA4 .047 .075 s s a a

NP-DNGA441-GA4 NP-DNGA150604GA4 .016 .083 s s a

NP-DNGA442-GA4 NP-DNGA150608GA4 .031 .079 s s a

NP-DNGA443-GA4 NP-DNGA150612GA4 .047 .075 s s a

NP-DNGA431-GH4 NP-DNGA150404GH4 .016 .083 a a a

NP-DNGA432-GH4 NP-DNGA150408GH4 .031 .079 a a a

NP-DNGA433-GH4 NP-DNGA150412GH4 .047 .075 a a a

NP-DNGA441-GH4 NP-DNGA150604GH4 .016 .083 s s s

NP-DNGA442-GH4 NP-DNGA150608GH4 .031 .079 s s s

NP-DNGA443-GH4 NP-DNGA150612GH4 .047 .075 s s s

NP-DNGA431-TS4 NP-DNGA150404TS4 .016 .083 s

NP-DNGA432-TS4 NP-DNGA150408TS4 .031 .079 s

NP-DNGA433-TS4 NP-DNGA150412TS4 .047 .075 s

NP-DNGA441-TS4 NP-DNGA150604TS4 .016 .083 s

NP-DNGA442-TS4 NP-DNGA150608TS4 .031 .079 s

NP-DNGA443-TS4 NP-DNGA150612TS4 .047 .075 s

NP-DNGA431-TA4 NP-DNGA150404TA4 .016 .083 s s s a a

NP-DNGA432-TA4 NP-DNGA150408TA4 .031 .079 s s s a a

NP-DNGA433-TA4 NP-DNGA150412TA4 .047 .075 s s s a a

NP-DNGA441-TA4 NP-DNGA150604TA4 .016 .083 s s a

NP-DNGA442-TA4 NP-DNGA150608TA4 .031 .079 s s a

NP-DNGA443-TA4 NP-DNGA150612TA4 .047 .075 s s a

NP-DNGA431-TH4 NP-DNGA150404TH4 .016 .083 a s a

NP-DNGA432-TH4 NP-DNGA150408TH4 .031 .079 a s a

NP-DNGA433-TH4 NP-DNGA150412TH4 .047 .075 a s a

NP-DNGA441-TH4 NP-DNGA150604TH4 .016 .083 s s

NP-DNGA442-TH4 NP-DNGA150608TH4 .031 .079 s s

NP-DNGA443-TH4 NP-DNGA150612TH4 .047 .075 s s
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Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

AGUJERO

IDENTIFICACION
HONEADO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio
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Longitud 
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de corte 
efectivo
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CBN  
Recubierto
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NP-DNGA431-GN4 NP-DNGA150404GN4 .016 .083 s C010
─012
E021
E024
H009
─011

NP-DNGA432-GN4 NP-DNGA150408GN4 .031 .079 s

NP-DNGA433-GN4 NP-DNGA150412GN4 .047 .075 s

BF-DNGG431-TA4 BF-DNGG150404TA4 .016 .083 s C010
─012
E021
E024
H009
─011

BF-DNGG432-TA4 BF-DNGG150408TA4 .031 .079 s

BF-DNGG433-TA4 BF-DNGG150412TA4 .047 .075 s

NP-DNGA430.5-FS2 NP-DNGA150402FS2 .008 .091 a a

C010
─012
E021
E024
H009
─011

NP-DNGA431-FS2 NP-DNGA150404FS2 .016 .083 a a a a a a a

NP-DNGA432-FS2 NP-DNGA150408FS2 .031 .079 a a a a a a a

NP-DNGA433-FS2 NP-DNGA150412FS2 .047 .075 a a a a a a a

NP-DNGA441-FS2 NP-DNGA150604FS2 .016 .083 s s s a a

NP-DNGA442-FS2 NP-DNGA150608FS2 .031 .079 s s s a a

NP-DNGA443-FS2 NP-DNGA150612FS2 .047 .075 s s s a a

NP-DNGA430.5-GS2 NP-DNGA150402GS2 .008 .091 a

NP-DNGA431-GS2 NP-DNGA150404GS2 .016 .083 a a a

NP-DNGA431-GS2 NP-DNGA150404GS2 .016 .059 a a

NP-DNGA432-GS2 NP-DNGA150408GS2 .031 .079 a a a

NP-DNGA432-GS2 NP-DNGA150408GS2 .031 .067 a a

NP-DNGA433-GS2 NP-DNGA150412GS2 .047 .075 a a a a a

NP-DNGA441-GS2 NP-DNGA150604GS2 .016 .083 s s a

NP-DNGA442-GS2 NP-DNGA150608GS2 .031 .079 s s a

NP-DNGA443-GS2 NP-DNGA150612GS2 .047 .075 s s a

NP-DNGA332-GA2 NP-DNGA110408GA2 .031 .079 a a a a

NP-DNGA430.5-GA2 NP-DNGA150402GA2 .008 .091 a

NP-DNGA431-GA2 NP-DNGA150404GA2 .016 .083 a a a a a

NP-DNGA432-GA2 NP-DNGA150408GA2 .031 .079 a a a a a

NP-DNGA433-GA2 NP-DNGA150412GA2 .047 .075 a a a a a

NP-DNGA440.5-GA2 NP-DNGA150602GA2 .008 .091 s

NP-DNGA441-GA2 NP-DNGA150604GA2 .016 .083 s s a

NP-DNGA442-GA2 NP-DNGA150608GA2 .031 .079 s s a

NP-DNGA443-GA2 NP-DNGA150612GA2 .047 .075 s s a

NP-DNGA431-GH2 NP-DNGA150404GH2 .016 .083 a a a

NP-DNGA432-GH2 NP-DNGA150408GH2 .031 .079 a a a

NP-DNGA433-GH2 NP-DNGA150412GH2 .047 .075 a a a

NP-DNGA441-GH2 NP-DNGA150604GH2 .016 .083 s s s

NP-DNGA442-GH2 NP-DNGA150608GH2 .031 .079 s s s

NP-DNGA443-GH2 NP-DNGA150612GH2 .047 .075 s s s
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Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

NUEVO TAMAÑO DE CBN

AGUJERO

INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [NEGATIVOS]

NUEVO TAMAÑO DE CBN

(Con Rompeviruta)

a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

NUEVO TAMAÑO DE CBN

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B033

B

CBN

NEG
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B016

H
K
S

CBN

B
C

81
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B
C
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B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02
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M

B
81
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M
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M
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30
M

B
80
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M

B
41
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M

B
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20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-DNGA431-TS2 NP-DNGA150404TS2 .016 .083 s a a

C010
─012
E021
E024
H009
─011

NP-DNGA432-TS2 NP-DNGA150408TS2 .031 .079 s a a

NP-DNGA433-TS2 NP-DNGA150412TS2 .047 .075 s a a

NP-DNGA441-TS2 NP-DNGA150604TS2 .016 .083 s a

NP-DNGA442-TS2 NP-DNGA150608TS2 .031 .079 s a

NP-DNGA443-TS2 NP-DNGA150612TS2 .047 .075 s a

NP-DNGA332-TA2 NP-DNGA110408TA2 .031 .079 a

NP-DNGA431-TA2 NP-DNGA150404TA2 .016 .083 a a a a a a

NP-DNGA432-TA2 NP-DNGA150408TA2 .031 .079 a a a a a a

NP-DNGA433-TA2 NP-DNGA150412TA2 .047 .075 a a a a a a

NP-DNGA441-TA2 NP-DNGA150604TA2 .016 .083 a a a

NP-DNGA442-TA2 NP-DNGA150608TA2 .031 .079 a a a

NP-DNGA443-TA2 NP-DNGA150612TA2 .047 .075 a a a

NP-DNGA431-TH2 NP-DNGA150404TH2 .016 .083 a a a

NP-DNGA432-TH2 NP-DNGA150408TH2 .031 .079 a a a

NP-DNGA433-TH2 NP-DNGA150412TH2 .047 .075 a a a

NP-DNGA441-TH2 NP-DNGA150604TH2 .016 .083 s s

NP-DNGA442-TH2 NP-DNGA150608TH2 .031 .079 s s

NP-DNGA443-TH2 NP-DNGA150612TH2 .047 .075 s s

NP-DNGA332-GN2 NP-DNGA110408GN2 .031 .079 a

NP-DNGA431-GN2 NP-DNGA150404GN2 .016 .083 a

NP-DNGA432-GN2 NP-DNGA150408GN2 .031 .079 a

NP-DNGA433-GN2 NP-DNGA150412GN2 .047 .075 a

NP-DNGA431-SE2 NP-DNGA150404SE2 .016 .083 a a

NP-DNGA432-SE2 NP-DNGA150408SE2 .031 .079 a a

NP-DNGA433-SE2 NP-DNGA150412SE2 .047 .075 a a

NP-DNGA441-SE2 NP-DNGA150604SE2 .016 .083 a

NP-DNGA442-SE2 NP-DNGA150608SE2 .031 .079 a

NP-DNGA443-SE2 NP-DNGA150612SE2 .047 .075 a

NP-DNGA431-SF2 NP-DNGA150604SE2 .016 .083 a a

NP-DNGA432-SF2 NP-DNGA150608SE2 .031 .079 a a

NP-DNGA433-SF2 NP-DNGA150612SE2 .047 .075 a a

NP-DNGA441-SF2 NP-DNGA150604SF2 .016 .083 a

NP-DNGA442-SF2 NP-DNGA150608SF2 .031 .079 a

NP-DNGA443-SF2 NP-DNGA150612SF2 .047 .075 a
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Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

AGUJERO

IDENTIFICACION
HONEADO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra
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ta 
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ág

ina

(plgs) (plgs)



B034

B
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55° DN BF-DNGM   4   3   1   TS2
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B
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NP-DNGA431-GAWS2JR NP-DNGA150404GAWS2JR .016 .075 a a s

C010
─012
E021
E024
H009
─011

NP-DNGA431-GAWS2JL NP-DNGA150404GAWS2JL .016 .075 a a s

NP-DNGA432-GAWS2JR NP-DNGA150408GAWS2JR .031 .067 a a s

NP-DNGA432-GAWS2JL NP-DNGA150408GAWS2JL .031 .067 a a s

NP-DNGA441-GAWS2JR NP-DNGA150604GAWS2JR .016 .075 s a

NP-DNGA441-GAWS2JL NP-DNGA150604GAWS2JL .016 .075 s a

NP-DNGA442-GAWS2JR NP-DNGA150608GAWS2JR .031 .067 s a

NP-DNGA442-GAWS2JL NP-DNGA150608GAWS2JL .031 .067 a a

BF-DNGM431-TS2 BF-DNGM150404TS2 .016 .083 s

C010
─012
E021
E024
H009
─011

BF-DNGM432-TS2 BF-DNGM150408TS2 .031 .079 s

BF-DNGM433-TS2 BF-DNGM150412TS2 .047 .075 s

BF-DNGM431-TA2 BF-DNGM150404TA2 .016 .083 a

BF-DNGM432-TA2 BF-DNGM150408TA2 .031 .079 a

BF-DNGM433-TA2 BF-DNGM150412TA2 .047 .075 a

BM-DNGM431-TA2 BM-DNGM150404TA2 .016 .083 a

C010
─012
E021
E024
H009
─011

BM-DNGM432-TA2 BM-DNGM150408TA2 .031 .079 a

BM-DNGM433-TA2 BM-DNGM150412TA2 .047 .075 a

BM-DNGM441-TA2 BM-DNGM150604TA2 .016 .083 s

BM-DNGM442-TA2 BM-DNGM150608TA2 .031 .079 s

BM-DNGM443-TA2 BM-DNGM150612TA2 .047 .075 s
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Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

AGUJERO

INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [NEGATIVOS]

a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

NUEVO TAMAÑO DE CBN

(Con Rompeviruta)
NUEVO TAMAÑO DE CBN

(Con Rompeviruta)

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)

*  Por favor consulte la página B018 antes de usar el inserto Wiper.

NUEVO TAMAÑO DE CBN
(con Wiper)



B035

B

CBN
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NP-SNGA   4   3   1   GA4SN90°
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0
M

B
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0
M

B
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40

NP-SNGA431-GA4 NP-SNGA120404GA4 .016 .083 s

C014
─017
E022
E025

NP-SNGA433-GA4 NP-SNGA120408GA4 .031 .091 s

NP-SNGA431-FS2 NP-SNGA120404FS2 .016 .083 a a

C014
─017
E022
E025

NP-SNGA432-FS2 NP-SNGA120408FS2 .031 .091 a a

NP-SNGA433-FS2 NP-SNGA120412FS2 .047 .098 a a

NP-SNGA431-GS2 NP-SNGA120404GS2 .016 .083 a

NP-SNGA432-GS2 NP-SNGA120408GS2 .031 .091 a a a

NP-SNGA433-GS2 NP-SNGA120412GS2 .047 .098 a a a

NP-SNGA431-GA2 NP-SNGA120404GA2 .016 .083 a

NP-SNGA432-GA2 NP-SNGA120408GA2 .031 .091 a a a a

NP-SNGA433-GA2 NP-SNGA120412GA2 .047 .098 a a a a

NP-SNGA431-TS2 NP-SNGA120404TS2 .016 .083 a a

NP-SNGA432-TS2 NP-SNGA120408TS2 .031 .091 a a

NP-SNGA433-TS2 NP-SNGA120412TS2 .047 .098 a a

NP-SNGA431-SF2 NP-SNGA120404SF2 .016 .083 a a

NP-SNGA432-SF2 NP-SNGA120408SF2 .031 .091 a a

NP-SNGA433-SF2 NP-SNGA120412SF2 .047 .098 a a

NP-SNGA431-SE2 NP-SNGA120404SE2 .016 .083 a a

NP-SNGA432-SE2 NP-SNGA120408SE2 .031 .091 a a

NP-SNGA433-SE2 NP-SNGA120412SE2 .047 .098 a a

SNGA432 SNGA120408 .031 .161 a a

C014
─017
E022
E025

SNGA433 SNGA120412 .047 .161 a a

SNGA432 SNGA120408 .031 .465 a

C014
─017
E022
E025

SNGA433 SNGA120412 .047 .449 a
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Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

NUEVO TAMAÑO DE CBN

NUEVO TAMAÑO DE CBN

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

IDENTIFICACION
HONEADO

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido
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ra 

Po
rta
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rra
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ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B036
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M
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NP-TNGA331-FS6 NP-TNGA160404FS6 .016 .063 a s s a

C018
─023
E022
E025

NP-TNGA332-FS6 NP-TNGA160408FS6 .031 .071 a s s a

NP-TNGA333-FS6 NP-TNGA160412FS6 .047 .075 a s s a

NP-TNGA331-GS6 NP-TNGA160404GS6 .016 .063 a s

NP-TNGA332-GS6 NP-TNGA160408GS6 .031 .071 a s

NP-TNGA333-GS6 NP-TNGA160412GS6 .047 .075 a s

NP-TNGA331-GA6 NP-TNGA160404GA6 .016 .063 s s a a

NP-TNGA332-GA6 NP-TNGA160408GA6 .031 .071 s s a a

NP-TNGA333-GA6 NP-TNGA160412GA6 .047 .075 s s a a

NP-TNGA331-GH6 NP-TNGA160404GH6 .016 .063 a a a

NP-TNGA332-GH6 NP-TNGA160408GH6 .031 .071 a a a

NP-TNGA333-GH6 NP-TNGA160412GH6 .047 .075 a a a

NP-TNGA331-TS6 NP-TNGA160404TS6 .016 .063 s

NP-TNGA332-TS6 NP-TNGA160408TS6 .031 .071 s

NP-TNGA333-TS6 NP-TNGA160412TS6 .047 .075 s

NP-TNGA331-TA6 NP-TNGA160404TA6 .016 .063 s s s a a

NP-TNGA332-TA6 NP-TNGA160408TA6 .031 .071 s s s a a

NP-TNGA333-TA6 NP-TNGA160412TA6 .047 .075 s s s a a

NP-TNGA331-TH6 NP-TNGA160404TH6 .016 .063 a s a

NP-TNGA332-TH6 NP-TNGA160408TH6 .031 .071 a s a

NP-TNGA333-TH6 NP-TNGA160412TH6 .047 .075 a s a

NP-TNGA331-GN6 NP-TNGA160404GN6 .016 .063 s

NP-TNGA332-GN6 NP-TNGA160408GN6 .031 .071 s

NP-TNGA333-GN6 NP-TNGA160412GN6 .047 .075 s

NP-TNGA330.5-FS3 NP-TNGA160402FS3 .008 .059 a a

C018
─023
E022
E025

NP-TNGA331-FS3 NP-TNGA160404FS3 .016 .063 a a a a a a

NP-TNGA332-FS3 NP-TNGA160408FS3 .031 .071 a a a a a a

NP-TNGA333-FS3 NP-TNGA160412FS3 .047 .075 a a a a a a

NP-TNGA330.5-GS3 NP-TNGA160402GS3 .008 .059 a

NP-TNGA331-GS3 NP-TNGA160404GS3 .016 .063 a a a a a

NP-TNGA332-GS3 NP-TNGA160408GS3 .031 .071 a a a a a

NP-TNGA333-GS3 NP-TNGA160412GS3 .047 .075 a a a a a

NP-TNGA330.5-GA3 NP-TNGA160402GA3 .008 .059 a a a

NP-TNGA331-GA3 NP-TNGA160404GA3 .016 .063 a a a a a

NP-TNGA332-GA3 NP-TNGA160408GA3 .031 .071 a a a a a

NP-TNGA333-GA3 NP-TNGA160412GA3 .047 .075 a a a a a

NP-TNGA331-GH3 NP-TNGA160404GH3 .016 .063 a a a

NP-TNGA332-GH3 NP-TNGA160408GH3 .031 .071 a a a

NP-TNGA333-GH3 NP-TNGA160412GH3 .047 .075 a a a
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INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [NEGATIVOS]

a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO

NUEVO TAMAÑO DE CBN

NUEVO TAMAÑO DE CBN

*Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido
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ra 
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ina

(plgs) (plgs)



B037
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40

NP-TNGA331-TS3 NP-TNGA160404TS3 .016 .063 s a a

C018
─023
E022
E025

NP-TNGA332-TS3 NP-TNGA160408TS3 .031 .071 s a a

NP-TNGA333-TS3 NP-TNGA160412TS3 .047 .075 s a a

NP-TNGA331-TA3 NP-TNGA160404TA3 .016 .063 a a a a a

NP-TNGA332-TA3 NP-TNGA160408TA3 .031 .071 a a a a a a

NP-TNGA333-TA3 NP-TNGA160412TA3 .047 .075 a a a a a a

NP-TNGA331-TH3 NP-TNGA160404TH3 .016 .063 a a a

NP-TNGA332-TH3 NP-TNGA160408TH3 .031 .071 a a a

NP-TNGA333-TH3 NP-TNGA160412TH3 .047 .075 a a a

NP-TNGA330.5-GN3 NP-TNGA160402GN3 .008 .059 a

NP-TNGA331-GN3 NP-TNGA160404GN3 .016 .063 a

NP-TNGA332-GN3 NP-TNGA160408GN3 .031 .071 a

NP-TNGA333-GN3 NP-TNGA160412GN3 .047 .075 a

NP-TNGA331-SF3 NP-TNGA160404SF3 .016 .063 a a

NP-TNGA332-SF3 NP-TNGA160408SF3 .031 .071 a a

NP-TNGA333-SF3 NP-TNGA160412SF3 .047 .075 a a

NP-TNGA331-SE3 NP-TNGA160404SE3 .016 .063 a a

NP-TNGA332-SE3 NP-TNGA160408SE3 .031 .071 a a

NP-TNGA333-SE3 NP-TNGA160412SE3 .047 .075 a a

NP-TNGA332-G3 TNP-TNGA160408G3 .031 .071 s

NP-TNGA333-G3 TNP-TNGA160412G3 .047 .075 s

NP-TNGA332-T3 TNP-TNGA160408T3 .031 .071 s

NP-TNGA333-T3 TNP-TNGA160412T3 .047 .075 s

BM-TNGM332-TA3 BM-TNGM160408TA3 .031 .071 a

C018
─023
E022
E025

BM-TNGM333-TA3 BM-TNGM160412TA3 .047 .075 a

TNGA331 TNGA160404 .016 .146 a a

C018
─023
E022
E025

TNGA332 TNGA160408 .031 .134 a a

TNGA431 TNGA220404 .016 .146 a

TNGA432 TNGA220408 .031 .134 a

TNGA433 TNGA220412 .047 .122 a

TNGA332 TNGA160408 .031 .568 a

C018
─023
E022
E025

TNGA333 TNGA160412 .047 .529 a
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NUEVO TAMAÑO DE CBN

(Con Rompeviruta)

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO 
DE CBN

IDENTIFICACION
HONEADO

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido
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(plgs) (plgs)



B038
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VN35°
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NP-VNGA331-FS4 NP-VNGA160404FS4 .016 .098 a s s a

C024
C025
E023
E026

NP-VNGA332-FS4 NP-VNGA160408FS4 .031 .079 a s s a

NP-VNGA333-FS4 NP-VNGA160412FS4 .047 .063 s

NP-VNGA331-GS4 NP-VNGA160404GS4 .016 .098 a s

NP-VNGA332-GS4 NP-VNGA160408GS4 .031 .079 a s

NP-VNGA333-GS4 NP-VNGA160412GS4 .047 .063 s

NP-VNGA331-GA4 NP-VNGA160404GA4 .016 .098 s s a a

NP-VNGA332-GA4 NP-VNGA160408GA4 .031 .079 s s a a

NP-VNGA333-GA4 NP-VNGA160412GA4 .047 .063 s s a

NP-VNGA331-GH4 NP-VNGA160404GH4 .016 .098 a a a

NP-VNGA332-GH4 NP-VNGA160408GH4 .031 .079 a a a

NP-VNGA333-GH4 NP-VNGA160412GH4 .047 .063 a a a

NP-VNGA331-TS4 NP-VNGA160404TS4 .016 .098 s

NP-VNGA332-TS4 NP-VNGA160408TS4 .031 .079 s

NP-VNGA331-TA4 NP-VNGA160404TA4 .016 .098 s s a

NP-VNGA332-TA4 NP-VNGA160408TA4 .031 .079 s s a

NP-VNGA333-TA4 NP-VNGA160412TA4 .047 .063 s s a

NP-VNGA331-TH4 NP-VNGA160404TH4 .016 .098 a s

NP-VNGA332-TH4 NP-VNGA160408TH4 .031 .079 a s

NP-VNGA333-TH4 NP-VNGA160412TH4 .047 .063 a s

NP-VNGA330.5-FS2 NP-VNGA160402FS2 .008 .098 a a

C024
C025
E023
E026

NP-VNGA331-FS2 NP-VNGA160404FS2 .016 .098 a a a a a a

NP-VNGA332-FS2 NP-VNGA160408FS2 .031 .079 a a a a a a

NP-VNGA333-FS2 NP-VNGA160412FS2 .047 .063 a

NP-VNGA330.5-GS2 NP-VNGA160402GS2 .008 .098 a

NP-VNGA331-GS2 NP-VNGA160404GS2 .016 .098 a a a a

NP-VNGA332-GS2 NP-VNGA160408GS2 .031 .079 a a a a

NP-VNGA333-GS2 NP-VNGA160412GS2 .047 .063 a

NP-VNGA330.5-GA2 NP-VNGA160402GA2 .008 .098 a a a a

NP-VNGA331-GA2 NP-VNGA160404GA2 .016 .098 a a a a a

NP-VNGA332-GA2 NP-VNGA160408GA2 .031 .079 a a a a a

NP-VNGA333-GA2 NP-VNGA160412GA2 .047 .063 a a a

NP-VNGA331-GH2 NP-VNGA160404GH2 .016 .098 a a a

NP-VNGA332-GH2 NP-VNGA160408GH2 .031 .079 a a a

NP-VNGA333-GH2 NP-VNGA160412GH2 .047 .063 a a a

NP-VNGA331-TS2 NP-VNGA160404TS2 .016 .098 s a a

NP-VNGA332-TS2 NP-VNGA160408TS2 .031 .079 s a a
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Honeado Y Wiper Espesor RadioTamaño 

*Por favor ver página B002.

INSERTOS CON 
AGUJERO

INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [NEGATIVOS]

NUEVO TAMAÑO DE CBN

NUEVO TAMAÑO DE CBN

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B039

B

CBN

NEG

B002
B016

H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-VNGA331-TA2 NP-VNGA160404TA2 .016 .098 a a a a

C024
C025
E023
E026

NP-VNGA332-TA2 NP-VNGA160408TA2 .031 .079 a a a a

NP-VNGA333-TA2 NP-VNGA160412TA2 .047 .063 a a a

NP-VNGA331-TH2 NP-VNGA160404TH2 .016 .098 a a

NP-VNGA332-TH2 NP-VNGA160408TH2 .031 .079 a a

NP-VNGA333-TH2 NP-VNGA160412TH2 .047 .063 a a

NP-VNGA330.5-GN2 NP-VNGA160402GN2 .008 .098 a

NP-VNGA331-SF2 NP-VNGA160404SF2 .016 .098 a a

NP-VNGA332-SF2 NP-VNGA160408SF2 .031 .079 a a

NP-VNGA331-SE2 NP-VNGA160404SE2 .016 .098 a a

NP-VNGA332-SE2 NP-VNGA160408SE2 .031 .079 a a

VNGA332 VNGA160408 .031 .075 a

C024
C025
E023
E026
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Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

IDENTIFICACION
HONEADO

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B040

B

CBN

NEG

NP-WNGA   4   3   2   FS6WN80°
H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-WNGA432-FS6 NP-WNGA080408FS6 .031 .083 a s

C027
E023
E026
E027

NP-WNGA432-GS6 NP-WNGA080408GS6 .031 .083 a s

NP-WNGA432-GA6 NP-WNGA080408GA6 .031 .083 r s

NP-WNGA432-TS6 NP-WNGA080408TS6 .031 .083 s

NP-WNGA432-FS3 NP-WNGA080408FS3 .031 .083 a s a a a

C027
E023
E026
E027

NP-WNGA432-GS3 NP-WNGA080408GS3 .031 .083 a s a

NP-WNGA432-GA3 NP-WNGA080408GA3 .031 .083 a a a

NP-WNGA432-GH3 NP-WNGA080408GH3 .031 .083 a a a

NP-WNGA432-TS3 NP-WNGA080408TS3 .031 .083 s a a

NP-WNGA432-TA3 NP-WNGA080408TA3 .031 .083 a a

NP-WNGA432-TH3 NP-WNGA080408TH3 .031 .083 a a

NP-WNGA432-SF3 NP-WNGA080408SF3 .031 .083 a a

NP-WNGA432-SE3 NP-WNGA080408SE3 .031 .083 a a

NP-WNGA432-GAWS3 NP-WNGA080408GAWS3 .031 .083 a s

C027
E023
E026
E027

NP-WNGA432-GSWS3 NP-WNGA080408GSWS3 .031 .083 s
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INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [NEGATIVOS]

Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

NUEVO TAMAÑO DE CBN

NUEVO TAMAÑO DE CBN

NUEVO TAMAÑO DE CBN
(con Wiper)

*  Por favor consulte la página B018 antes de usar el inserto Wiper.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

a : Stock en USA   s : Stock en Japón   r : A fabricar según pedido
 <1 inserto por caja>

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B041

B

CBN

NEG

55° DN DNG   3   2   2

80° CN CNG   4   3   1

B002
B016

H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

CNG431 CNGN120404 .016 .488 s

─
CNG432 CNGN120408 .031 .488 a

CNG433 CNGN120412 .047 .488 a

H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B
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02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

DNG322 DNGN110308 .031 .362 s

─
DNG323 DNGN110312 .047 .362 s
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Espesor RadioTamaño 

Espesor RadioTamaño 
TIPO DE INSERTO 
SIN AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

TIPO DE INSERTO 
SIN AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

IDENTIFICACION
HONEADO

SIN  
AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina
(plgs) (plgs)



B042

B

CBN

NEG

RNG   3   2RN

90° SN SNG   3   2   2

H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

RNG32 RNGN090300 ─ ─ a

─
RNG42 RNGN120300 ─ ─ a

RNG43 RNGN120400 ─ ─ a

H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

SNG322 SNGN090308 .031 .465 a

─

SNG323 SNGN090312 .047 .449 a

SNG324 SNGN090316 .063 .433 a

SNG432 SNGN090408 .031 .465 a

SNG433 SNGN090412 .047 .449 s

SNG434 SNGN120416 .063 .433 a

SNG432 SNGN120408 .047 .161 a

─
SNG433 SNGN120412 .063 .161 a
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EspesorTamaño 

Espesor RadioTamaño 

*Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

TIPO DE INSERTO 
SIN AGUJERO *Por favor ver página B002.

TIPO DE INSERTO 
SIN AGUJERO

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [NEGATIVOS]

SIN  
AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina
(plgs) (plgs)



B043

B

CBN

NEG

60° TN TNG   3   3   2

B002
B016

H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

TNG332 TNGN160408 .031 .567 a

─
TNG333 TNGN160412 .047 .528 a

TNG334 TNGN160416 .063 .492 a

TNG331 TNGN160404 .016 .146 a

─
TNG332 TNGN160408 .031 .134 a
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Espesor RadioTamaño 
TIPO DE INSERTO 
SIN AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

IDENTIFICACION
HONEADO

SIN  
AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B044

B

CBN

POSI 
7º

80°
NP-CCGB  2  1.5  1  GA2CC

H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-CCGB21.51-GA2 NP-CCGB060204GA2 .016 .075 s a C030
D008
D012
E006
E012
E013
E040

NP-CCGW21.50.5-FS2 NP-CCGW060202FS2 .008 .071 a a a a

C030
D008
D012
E006
E012
E013
E040

NP-CCGW21.51-FS2 NP-CCGW060204FS2 .016 .075 a a a a

NP-CCGW21.52-FS2 NP-CCGW060208FS2 .031 .083 a a a a

NP-CCGW32.50.5-FS2 NP-CCGW09T302FS2 .008 .071 a a a a a

NP-CCGW32.51-FS2 NP-CCGW09T304FS2 .016 .075 a a a a a a

NP-CCGW32.52-FS2 NP-CCGW09T308FS2 .031 .083 a a a a a a

NP-CCGW21.50.5-GS2 NP-CCGW060202GS2 .008 .071 a a a a a

NP-CCGW21.51-GS2 NP-CCGW060204GS2 .016 .075 a a a a a

NP-CCGW21.52-GS2 NP-CCGW060208GS2 .031 .083 a a a a a

NP-CCGW32.50.5-GS2 NP-CCGW09T302GS2 .008 .071 a a a a a

NP-CCGW32.51-GS2 NP-CCGW09T304GS2 .016 .075 a a a a a

NP-CCGW32.52-GS2 NP-CCGW09T308GS2 .031 .083 a a a a a

NP-CCGW21.50.5-GA2 NP-CCGW060202GA2 .008 .071 a a a a

NP-CCGW21.51-GA2 NP-CCGW060204GA2 .016 .075 a a a a a

NP-CCGW21.52-GA2 NP-CCGW060208GA2 .031 .083 a a a a a

NP-CCGW32.50.5-GA2 NP-CCGW09T302GA2 .008 .071 a a a a

NP-CCGW32.51-GA2 NP-CCGW09T304GA2 .016 .075 a a a a a

NP-CCGW32.52-GA2 NP-CCGW09T308GA2 .031 .083 a a a a a

NP-CCGW32.51-GH2 NP-CCGW09T304GH2 .016 .075 a a a

NP-CCGW32.52-GH2 NP-CCGW09T308GH2 .031 .083 a a a

NP-CCGW21.50.5-TS2 NP-CCGW060202TS2 .008 .071 a

NP-CCGW21.51-TS2 NP-CCGW060204TS2 .016 .075 a

NP-CCGW21.52-TS2 NP-CCGW060208TS2 .031 .083 a a

NP-CCGW32.50.5-TS2 NP-CCGW09T302TS2 .008 .071 a

NP-CCGW32.51-TS2 NP-CCGW09T304TS2 .016 .075 a

NP-CCGW32.52-TS2 NP-CCGW09T308TS2 .031 .083 a a

NP-CCGW21.51-TA2 NP-CCGW060204TA2 .016 .075 a a

NP-CCGW21.52-TA2 NP-CCGW060208TA2 .031 .083 a a

NP-CCGW32.51-TA2 NP-CCGW09T304TA2 .016 .075 a a a a

NP-CCGW32.52-TA2 NP-CCGW09T308TA2 .031 .083 a a a a

NP-CCGW32.51-TH2 NP-CCGW09T304TH2 .016 .075 a a a

NP-CCGW32.52-TH2 NP-CCGW09T308TH2 .031 .083 a a a
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a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

NUEVO TAMAÑO DE CBN

INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [POSITIVOS]

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B045

B

CBN

POSI 
7º

B002
B016

H
K
S

CBN

B
C

81
05
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C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-CCGW21.50.5-FA2 NP-CCGW060202FA2 .008 .071 a a

C030
D008
D012
E006
E012
E013
E040

NP-CCGW21.51-FA2 NP-CCGW060204FA2 .016 .075 a a

NP-CCGW21.52-FA2 NP-CCGW060208FA2 .031 .083 a a

NP-CCGW32.51-FA2 NP-CCGW09T304FA2 .016 .075 a a

NP-CCGW32.52-FA2 NP-CCGW09T308FA2 .031 .083 a a

NP-CCGW32.50.5-GN2 NP-CCGW09T302GN2 .008 .071 a

NP-CCGW32.51-GN2 NP-CCGW09T304GN2 .016 .075 a

NP-CCGW32.52-GN2 NP-CCGW09T308GN2 .031 .083 a

NP-CCGW21.50.5-SF2 NP-CCGW060202SF2 .008 .071 a a

NP-CCGW21.51-SF2 NP-CCGW060204SF2 .016 .075 a a

NP-CCGW21.52-SF2 NP-CCGW060208SF2 .031 .083 a a

NP-CCGW32.50.5-SF2 NP-CCGW09T302SF2 .008 .071 a a

NP-CCGW32.51-SF2 NP-CCGW09T304SF2 .016 .075 a a

NP-CCGW32.52-SF2 NP-CCGW09T308SF2 .031 .083 a a

NP-CCGW21.50.5-SE2 NP-CCGW060202SE2 .008 .071 a a

NP-CCGW21.51-SE2 NP-CCGW060204SE2 .016 .075 a a

NP-CCGW21.52-SE2 NP-CCGW060208SE2 .031 .083 a a

NP-CCGW32.50.5-SE2 NP-CCGW09T302SE2 .008 .071 a a

NP-CCGW32.51-SE2 NP-CCGW09T304SE2 .016 .075 a a

NP-CCGW32.52-SE2 NP-CCGW09T308SE2 .031 .083 a a

NP-CCGW32.51-FSWS2 NP-CCGW09T304FSWS2 .016 .075 a a a a

C030
D008
D012
E012
E013
E040

NP-CCGW32.52-FSWS2 NP-CCGW09T308FSWS2 .031 .083 a a a a

NP-CCGW32.51-FBWL2 NP-CCGW09T304FBWL2 .016 .075 a a a a

NP-CCGW32.52-FBWL2 NP-CCGW09T308FBWL2 .031 .083 a a a a

NP-CCGW32.51-GAWS2 NP-CCGW09T304GAWS2 .016 .075 a a a a

NP-CCGW32.52-GAWS2 NP-CCGW09T308GAWS2 .031 .083 a a a a s

NP-CCGW32.51-GSWS2 NP-CCGW09T304GSWS2 .016 .075 a a

NP-CCGW32.52-GSWS2 NP-CCGW09T308GSWS2 .031 .083 a a

NP-CCGW32.51-GBWL2 NP-CCGW09T304GBWL2 .016 .075 a a a a

NP-CCGW32.52-GBWL2 NP-CCGW09T308GBWL2 .031 .083 a a a a

BF-CCGT32.51-TS2 BF-CCGT09T304TS2 .016 .075 s C030
D008
D012
E012
E013
E040

BF-CCGT32.52-TS2 BF-CCGT09T308TS2 .031 .083 s

BF-CCGT32.51-TA2 BF-CCGT09T304TA2 .016 .071 a

BF-CCGT32.52-TA2 BF-CCGT09T308TA2 .031 .079 a

BM-CCGT32.51-TA2 BM-CCGT09T304TA2 .016 .075 a C030
D008
D012
E012
E013
E040

BM-CCGT32.52-TA2 BM-CCGT09T308TA2 .031 .083 a
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Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

NUEVO TAMAÑO 
DE CBN

(con Wiper)

NUEVO TAMAÑO DE CBN

*  Por favor consulte la página B018 antes de usar el inserto Wiper.

NUEVO TAMAÑO DE CBN

(Con Rompeviruta)

IDENTIFICACION
HONEADO

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B046

B

CBN

POSI 
7º

80° CC NP-CCGW  03  S1  02  FS

H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-CCGW03S102FS NP-CCGW03S102FS .008 .043 a a

E012
E029

NP-CCGW03S104FS NP-CCGW03S104FS .016 .043 a a a

NP-CCGW04T002FS NP-CCGW04T002FS .008 .059 a a

NP-CCGW04T004FS NP-CCGW04T004FS .016 .059 a a a

NP-CCGW03S102GS NP-CCGW03S102GS .008 .043 a

NP-CCGW03S104GS NP-CCGW03S104GS .016 .043 a

NP-CCGW04T002GS NP-CCGW04T002GS .008 .059 a

NP-CCGW04T004GS NP-CCGW04T004GS .016 .059 a

NP-CCGW03S102FA NP-CCGW03S102FA .008 .043 a

NP-CCGW04T002FA NP-CCGW04T002FA .008 .059 a

CCGW21.50.5FS CCGW060202FS .008 .240 s C030
D008
D012
E006
E012
E013
E040

CCGW21.51FS CCGW060204FS .016 .240 s

CCGW21.52FS CCGW060208FS .031 .240 s

CCGW32.51FS CCGW09T304FS .016 .240 s

CCGW32.52FS CCGW09T308FS .031 .240 s

CCGW32.51 CCGW09T304 .016 .146 a C030
D008
D012
E012
E013
E040

CCGW32.52 CCGW09T308 .031 .142 a

CCGW432 CCGW120408 .031 .142 a
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a : Stock en USA   s : Stock en Japón   
 <1 inserto por caja>

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

*  El diámetro de círculo inscrito no está estandarizado con las normas ISO. (Para tipo SCLC)

NUEVO TAMAÑO 
DE CBN

Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [POSITIVOS]

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B047

B

CBN

POSI 
11º

80° CP NP-CPGB   2.5  1.5  0.5  FS2

B002
B016

H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-CPGB2.51.50.5-FS2 NP-CPGB080202FS2 .008 .071 a s

E006
E041

NP-CPGB2.51.51-FS2 NP-CPGB080204FS2 .016 .075 s a s

NP-CPGB2.51.52-FS2 NP-CPGB080208FS2 .031 .083 s

NP-CPGB320.5-FS2 NP-CPGB090302FS2 .008 .071 a a a a

NP-CPGB321-FS2 NP-CPGB090304FS2 .016 .075 a a a a

NP-CPGB322-FS2 NP-CPGB090308FS2 .031 .083 a a a a

NP-CPGB323-FS2 NP-CPGB090312FS2 .047 .091 a

NP-CPGB2.51.51-GS2 NP-CPGB080204GS2 .016 .075 a s

NP-CPGB2.51.52-GS2 NP-CPGB080208GS2 .031 .083 a s

NP-CPGB320.5-GS2 NP-CPGB090302GS2 .008 .071 a a

NP-CPGB321-GS2 NP-CPGB090304GS2 .016 .075 a s

NP-CPGB322-GS2 NP-CPGB090308GS2 .031 .083 a s

NP-CPGB2.51.51-GA2 NP-CPGB080204GA2 .016 .075 s a s

NP-CPGB2.51.52-GA2 NP-CPGB080208GA2 .031 .083 s a s

NP-CPGB2.51.53-GA2 NP-CPGB080212GA2 .047 .091 s a

NP-CPGB320.5-GA2 NP-CPGB090302GA2 .008 .071 a

NP-CPGB321-GA2 NP-CPGB090304GA2 .016 .075 a a s a

NP-CPGB322-GA2 NP-CPGB090308GA2 .031 .083 a a s

NP-CPGB323-GA2 NP-CPGB090312GA2 .047 .091 a a

NP-CPGB2.51.51-TA2 NP-CPGB080204TA2 .016 .075 a

NP-CPGB2.51.52-TA2 NP-CPGB080208TA2 .031 .083 a

NP-CPGB2.51.53-TA2 NP-CPGB080212TA2 .047 .091 a

NP-CPGB321-TA2 NP-CPGB090304TA2 .016 .075 a a

NP-CPGB322-TA2 NP-CPGB090308TA2 .031 .083 a a

NP-CPGB323-TA2 NP-CPGB090312TA2 .047 .091 a a

NP-CPGB2.51.50.5-SE2 NP-CPGB080202SE2 .008 .071 a a

NP-CPGB2.51.51-SE2 NP-CPGB080204SE2 .016 .075 a a

NP-CPGB320.5-SE2 NP-CPGB090302SE2 .008 .071 a a

NP-CPGB321-SE2 NP-CPGB090304SE2 .016 .075 a a

NP-CPGB322-SE2 NP-CPGB090308SE2 .031 .083 a a
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Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

IDENTIFICACION
HONEADO

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B048

B

CBN

POSI 
7º

NP-DCGW   2  1.5  0.5  GA2DC55°
H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-DCGW21.50.5-GA2 NP-DCGW070202GA2 .008 .091 a a a a

C031
C032
D009
D013
D039
D040
E008
E013
E014
E042
E043

NP-DCGW21.51-GA2 NP-DCGW070204GA2 .016 .083 a a a a a

NP-DCGW21.52-GA2 NP-DCGW070208GA2 .031 .079 a a a

NP-DCGW32.50.5-GA2 NP-DCGW11T302GA2 .008 .091 a a a a

NP-DCGW32.51-GA2 NP-DCGW11T304GA2 .016 .083 a a a a a

NP-DCGW32.52-GA2 NP-DCGW11T308GA2 .031 .079 a a a a a

NP-DCGW21.50.5-GS2 NP-DCGW070202GS2 .008 .091 a a

NP-DCGW21.51-GS2 NP-DCGW070204GS2 .016 .083 a a a

NP-DCGW21.52-GS2 NP-DCGW070208GS2 .031 .079 a a a

NP-DCGW32.50.5-GS2 NP-DCGW11T302GS2 .008 .091 a a a a

NP-DCGW32.51-GS2 NP-DCGW11T304GS2 .016 .083 a a a a

NP-DCGW32.51-GS2 NP-DCGW11T304GS2 .016 .059 a a

NP-DCGW32.52-GS2 NP-DCGW11T308GS2 .031 .079 a a a a

NP-DCGW32.52-GS2 NP-DCGW11T308GS2 .031 .067 a a

NP-DCGW21.50.5-GN2 NP-DCGW070202GN2 .008 .091 a

NP-DCGW21.51-GN2 NP-DCGW070204GN2 .016 .083 a

NP-DCGW21.52-GN2 NP-DCGW070208GN2 .031 .079 a

NP-DCGW32.50.5-GN2 NP-DCGW11T302GN2 .008 .091 a

NP-DCGW32.51-GN2 NP-DCGW11T304GN2 .016 .083 a

NP-DCGW32.52-GN2 NP-DCGW11T308GN2 .031 .079 a

NP-DCGW32.51-GH2 NP-DCGW11T304GH2 .016 .083 a a a

NP-DCGW32.52-GH2 NP-DCGW11T308GH2 .031 .079 a a a

NP-DCGW32.51-FA2 NP-DCGW11T304FA2 .016 .059 a a

NP-DCGW32.52-FA2 NP-DCGW11T308FA2 .031 .067 a a

NP-DCGW21.50.5-FS2 NP-DCGW070202FS2 .008 .091 a a

NP-DCGW21.51-FS2 NP-DCGW070204FS2 .016 .083 a a a a a

NP-DCGW21.52-FS2 NP-DCGW070208FS2 .031 .079 a a a a

NP-DCGW32.50.5-FS2 NP-DCGW11T302FS2 .008 .091 a a a a a

NP-DCGW32.51-FS2 NP-DCGW11T304FS2 .016 .083 a a a a a a

NP-DCGW32.52-FS2 NP-DCGW11T308FS2 .031 .079 a a a a a a

NP-DCGW21.51-TA2 NP-DCGW070204TA2 .016 .083 a a a a

NP-DCGW21.52-TA2 NP-DCGW070208TA2 .031 .079 a a

NP-DCGW32.51-TA2 NP-DCGW11T304TA2 .016 .083 a a a a

NP-DCGW32.52-TA2 NP-DCGW11T308TA2 .031 .079 a a a a

NP-DCGW21.51-TS2 NP-DCGW070204TS2 .016 .083 a

NP-DCGW21.52-TS2 NP-DCGW070208TS2 .031 .079 a

NP-DCGW32.50.5-TS2 NP-DCGW11T302TS2 .008 .091 a

NP-DCGW32.51-TS2 NP-DCGW11T304TS2 .016 .083 a

NP-DCGW32.52-TS2 NP-DCGW11T308TS2 .031 .079 a

NP-DCGW32.51-TH2 NP-DCGW11T304TH2 .016 .083 a a a

NP-DCGW32.52-TH2 NP-DCGW11T308TH2 .031 .079 a a a
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INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [POSITIVOS]

a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

NUEVO TAMAÑO DE CBN

Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B049

B

CBN

POSI 
7º

B002
B016

H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-DCGW21.51-SF2 NP-DCGW070204SF2 .016 .083 a a

C031
C032
D009
D013
D039
D040
E008
E013
E014
E042
E043

NP-DCGW21.52-SF2 NP-DCGW070208SF2 .031 .079 a a

NP-DCGW32.50.5-SF2 NP-DCGW11T302SF2 .008 .059 a a

NP-DCGW32.51-SF2 NP-DCGW11T304SF2 .016 .083 a a

NP-DCGW32.52-SF2 NP-DCGW11T308SF2 .031 .079 a a

NP-DCGW21.51-SE2 NP-DCGW070204SE2 .016 .083 a a

NP-DCGW21.52-SE2 NP-DCGW070208SE2 .031 .079 a a

NP-DCGW32.50.5-SE2 NP-DCGW11T302SE2 .008 .059 a a

NP-DCGW32.51-SE2 NP-DCGW11T304SE2 .016 .083 a a

NP-DCGW32.52-SE2 NP-DCGW11T308SE2 .031 .079 a a

BF-DCGT32.51-TA2 BF-DCGT11T304TA2 .016 .083 a
C031
C032
D009
D013
D039
D040
E008
E013
E014
E042
E043

BF-DCGT32.52-TA2 BF-DCGT11T308TA2 .031 .079 a

BF-DCGT32.51-TS2 BF-DCGT11T304TS2 .016 .083 s

BF-DCGT32.52-TS2 BF-DCGT11T308TS2 .031 .079 s

BM-DCGT32.51-TA2 BM-DCGT11T304TA2 .016 .083 a
C031
C032
D009
D013
D039
D040
E008
E013
E014
E042
E043

BM-DCGT32.52-TA2 BM-DCGT11T308TA2 .031 .079 a

DCGW21.51FS DCGW070204FS .016 .240 s
C031
C032
D009
D013
D039
D040
E008
E013
E014
E042
E043

DCGW21.52FS DCGW070208FS .031 .240 s

DCGW32.51 DCGW11T304 .016 .138 a
C031
C032
D009
D013
D039
D040
E008
E013
E014
E042
E043
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Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

(Con rompeviruta)

NUEVO TAMAÑO DE CBN

(Con rompeviruta)

NUEVO TAMAÑO DE CBN

IDENTIFICACION
HONEADO

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B050

B

CBN

POSI 
7º

60° TC NP-TCGW  1.8  1.5  0.5  GA3

H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-TCGW1.81.50.5-GA3 NP-TCGW090202GA3 .008 .059 a

C035
E015
E016
E044

NP-TCGW1.81.51-GA3 NP-TCGW090204GA3 .016 .063 a

NP-TCGW1.81.52-GA3 NP-TCGW090208GA3 .031 .071 a

NP-TCGW21.50.5-GA3 NP-TCGW110202GA3 .008 .059 a

NP-TCGW21.51-GA3 NP-TCGW110204GA3 .016 .063 a

NP-TCGW21.52-GA3 NP-TCGW110208GA3 .031 .071 a

NP-TCGW2.521-GA3 NP-TCGW130304GA3 .016 .063 s

NP-TCGW2.522-GA3 NP-TCGW130308GA3 .031 .071 s

NP-TCGW32.51-GA3 NP-TCGW16T304GA3 .016 .063 a

NP-TCGW32.52-GA3 NP-TCGW16T308GA3 .031 .071 a

NP-TCGW1.81.51-GS3 NP-TCGW090204GS3 .016 .063 s

NP-TCGW1.81.52-GS3 NP-TCGW090208GS3 .031 .071 s

NP-TCGW21.50.5-GS3 NP-TCGW110202GS3 .008 .059 a

NP-TCGW21.51-GS3 NP-TCGW110204GS3 .016 .063 a a

NP-TCGW21.52-GS3 NP-TCGW110208GS3 .031 .071 a a

NP-TCGW2.521-GS3 NP-TCGW130304GS3 .016 .063 s

NP-TCGW2.522-GS3 NP-TCGW130308GS3 .031 .071 s

NP-TCGW32.51-GS3 NP-TCGW16T304GS3 .016 .063 a

NP-TCGW32.52-GS3 NP-TCGW16T308GS3 .031 .071 a

NP-TCGW21.51-FA3 NP-TCGW110204FA3 .016 .063 a a

NP-TCGW21.52-FA3 NP-TCGW110208FA3 .031 .071 a a

NP-TCGW21.51-FS3 NP-TCGW110204FS3 .016 .063 a a

NP-TCGW21.52-FS3 NP-TCGW110208FS3 .031 .071 a a

NP-TCGW32.51-FS3 NP-TCGW16T304FS3 .016 .063 a

NP-TCGW32.52-FS3 NP-TCGW16T308FS3 .031 .071 a

NP-TCGW21.51-TS3 NP-TCGW110204TS3 .016 .063 a

NP-TCGW21.52-TS3 NP-TCGW110208TS3 .031 .071 a

NP-TCGW21.51-SF3 NP-TCGW110204SF3 .016 .063 a a

NP-TCGW21.52-SF3 NP-TCGW110208SF3 .031 .071 a a

NP-TCGW21.51-SE3 NP-TCGW110204SE3 .016 .063 a a

NP-TCGW21.52-SE3 NP-TCGW110208SE3 .031 .071 a a

TCGW1.81.51FS TCGW090204FS .016 .335 s

C035
E015
E016
E044

TCGW1.81.52FS TCGW090208FS .031 .299 s

TCGW21.51FS TCGW110204FS .016 .390 s

TCGW21.52FS TCGW110208FS .031 .350 s
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INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [POSITIVOS]

a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

*Por favor ver página B002.

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B051

B

CBN

POSI 
11º

NP-TPGB   1.5   1.5   1  GA3TP60°

B002
B016

H
K
S

CBN

B
C

81
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B
C

81
10

B
C

81
20

B
C
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30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
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M

B
80

25
M

B
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M
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20
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0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-TPGB1.51.51-GA3 NP-TPGB080204GA3 .016 .063 a a a

E007
E045

NP-TPGB1.51.52-GA3 NP-TPGB080208GA3 .031 .071 a a

NP-TPGB1.81.51-GA3 NP-TPGB090204GA3 .016 .063 s a a a a

NP-TPGB1.81.52-GA3 NP-TPGB090208GA3 .031 .071 s a a a

NP-TPGB220.5-GA3 NP-TPGB110302GA3 .008 .059 s a

NP-TPGB221-GA3 NP-TPGB110304GA3 .016 .063 s a s a

NP-TPGB222-GA3 NP-TPGB110308GA3 .031 .071 s a s a

NP-TPGB321-GA3 NP-TPGB160304GA3 .016 .063 s a s a a

NP-TPGB322-GA3 NP-TPGB160308GA3 .031 .071 s a s a

NP-TPGB1.51.51-GS3 NP-TPGB080204GS3 .016 .063 a s

NP-TPGB1.51.52-GS3 NP-TPGB080208GS3 .031 .071 a s

NP-TPGB1.81.50.5-GS3 NP-TPGB090202GS3 .008 .059 a

NP-TPGB1.81.51-GS3 NP-TPGB090204GS3 .016 .063 a s a

NP-TPGB1.81.52-GS3 NP-TPGB090208GS3 .031 .071 a s

NP-TPGB220.5-GS3 NP-TPGB110302GS3 .008 .059 a a a

NP-TPGB221-GS3 NP-TPGB110304GS3 .016 .063 a s a

NP-TPGB222-GS3 NP-TPGB110308GS3 .031 .071 a s a

NP-TPGB321-GS3 NP-TPGB160304GS3 .016 .063 a s

NP-TPGB322-GS3 NP-TPGB160308GS3 .031 .071 a s

NP-TPGB321-GH3 NP-TPGB160304GH3 .016 .063 a a a

NP-TPGB322-GH3 NP-TPGB160308GH3 .031 .071 a a a

NP-TPGB1.81.50.5-FS3 NP-TPGB090202FS3 .008 .059 a a

NP-TPGB1.81.51-FS3 NP-TPGB090204FS3 .016 .063 a a

NP-TPGB220.5-FS3 NP-TPGB110302FS3 .008 .059 a a a a a

NP-TPGB221-FS3 NP-TPGB110304FS3 .016 .063 a s s a a a

NP-TPGB222-FS3 NP-TPGB110308FS3 .031 .071 a s s a a a

NP-TPGB321-FS3 NP-TPGB160304FS3 .016 .063 s

NP-TPGB322-FS3 NP-TPGB160308FS3 .031 .071 s

NP-TPGB1.51.51-TA3 NP-TPGB080204TA3 .016 .063 a a

NP-TPGB1.51.52-TA3 NP-TPGB080208TA3 .031 .071 a a

NP-TPGB1.81.51-TA3 NP-TPGB090204TA3 .016 .063 a a

NP-TPGB1.81.52-TA3 NP-TPGB090208TA3 .031 .071 a a

NP-TPGB221-TA3 NP-TPGB110304TA3 .016 .063 s a a a

NP-TPGB222-TA3 NP-TPGB110308TA3 .031 .071 s a a a

NP-TPGB321-TA3 NP-TPGB160304TA3 .016 .063 s a a a

NP-TPGB322-TA3 NP-TPGB160308TA3 .031 .071 s a a a
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Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

IDENTIFICACION
HONEADO

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B052

B

CBN

POSI 
11º

NP-TPGB   3   2   1   TH3TP60°
H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-TPGB321-TH3 NP-TPGB160304TH3 .016 .063 a a a

E007
E045

NP-TPGB322-TH3 NP-TPGB160308TH3 .031 .071 a a a

NP-TPGB1.81.50.5-SF3 NP-TPGB090202SF3 .008 .059 a a

NP-TPGB1.81.51-SF3 NP-TPGB090204SF3 .016 .063 a a

NP-TPGB220.5-SF3 NP-TPGB110302SF3 .008 .059 a a

NP-TPGB221-SF3 NP-TPGB110304SF3 .016 .063 a a

NP-TPGB222-SF3 NP-TPGB110308SF3 .031 .071 a a

NP-TPGB1.81.50.5-SE3 NP-TPGB090202SE3 .008 .059 a a

NP-TPGB1.81.51-SE3 NP-TPGB090204SE3 .016 .063 a a

NP-TPGB220.5-SE3 NP-TPGB110302SE3 .008 .059 a a

NP-TPGB221-SE3 NP-TPGB110304SE3 .016 .063 a a

NP-TPGB222-SE3 NP-TPGB110308SE3 .031 .071 a a

TPGX1.51.50.5 TPGX080202 .008 .075 s s

E007
E045

TPGX1.51.51 TPGX080204 .016 .067 s s

TPGX1.81.50.5 TPGX080208 .031 .055 s s

TPGX1.81.51 TPGX090202 .008 .110 s s

TPGX221 TPGX090204 .016 .102 a a

TPGX222 TPGX090208 .031 .091 a a

TPGX321 TPGX110302 .008 .110 a

TPGX322 TPGX110304 .016 .102 a
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INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [POSITIVOS]

a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

NUEVO TAMAÑO DE CBN

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B053

B

CBN

POSI 
5º

NP-VBGW  2   2  0.5  GA2VB35°

B002 B016

H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-VBGW220.5-GA2 NP-VBGW110302GA2 .008 .098 a a

C028
C029
D010
D011
D014
D015
E009
E010
H013

NP-VBGW221-GA2 NP-VBGW110304GA2 .016 .098 a a a

NP-VBGW222-GA2 NP-VBGW110308GA2 .031 .079 a a a

NP-VBGW330.5-GA2 NP-VBGW160402GA2 .008 .098 a a

NP-VBGW331-GA2 NP-VBGW160404GA2 .016 .098 a a a a a

NP-VBGW332-GA2 NP-VBGW160408GA2 .031 .079 a a a a a

NP-VBGW220.5-GS2 NP-VBGW110302GS2 .008 .098 a a

NP-VBGW221-GS2 NP-VBGW110304GS2 .016 .098 a a a

NP-VBGW221-GS2 NP-VBGW110304GS2 .016 .055 a

NP-VBGW222-GS2 NP-VBGW110308GS2 .031 .079 a a a

NP-VBGW222-GS2 NP-VBGW110308GS2 .031 .059 a

NP-VBGW330.5-GS2 NP-VBGW160402GS2 .008 .098 a a

NP-VBGW331-GS2 NP-VBGW160404GS2 .016 .098 a a a

NP-VBGW331-GS2 NP-VBGW160404GS2 .016 .055 a a

NP-VBGW332-GS2 NP-VBGW160408GS2 .031 .079 a a a

NP-VBGW332-GS2 NP-VBGW160408GS2 .031 .059 a a

NP-VBGW331-GH2 NP-VBGW160404GH2 .016 .098 a a a

NP-VBGW332-GH2 NP-VBGW160408GH2 .031 .079 a a a

NP-VBGW220.5-FS2 NP-VBGW110302FS2 .008 .098 a a

NP-VBGW221-FS2 NP-VBGW110304FS2 .016 .098 a a a a

NP-VBGW222-FS2 NP-VBGW110308FS2 .031 .079 a a a a

NP-VBGW330.5-FS2 NP-VBGW160402FS2 .008 .098 a a

NP-VBGW331-FS2 NP-VBGW160404FS2 .016 .098 a a a

NP-VBGW332-FS2 NP-VBGW160408FS2 .031 .079 a a a

NP-VBGW221-TA2 NP-VBGW110304TA2 .016 .098 a

NP-VBGW222-TA2 NP-VBGW110308TA2 .031 .079 a

NP-VBGW331-TA2 NP-VBGW160404TA2 .016 .098 a a a

NP-VBGW332-TA2 NP-VBGW160408TA2 .031 .079 a a a

NP-VBGW221-TS2 NP-VBGW110304TS2 .016 .098 a

NP-VBGW222-TS2 NP-VBGW110308TS2 .031 .079 a

NP-VBGW331-TS2 NP-VBGW160404TS2 .016 .098 a

NP-VBGW332-TS2 NP-VBGW160408TS2 .031 .079 a

NP-VBGW331-TH2 NP-VBGW160404TH2 .016 .098 a a

NP-VBGW332-TH2 NP-VBGW160408TH2 .031 .079 a a

NP-VBGW221-SF2 NP-VBGW110304SF2 .016 .098 a a

NP-VBGW222-SF2 NP-VBGW110308SF2 .031 .079 a a

NP-VBGW331-SF2 NP-VBGW160404SF2 .016 .098 a a

NP-VBGW332-SF2 NP-VBGW160408SF2 .031 .079 a a

NP-VBGW221-SE2 NP-VBGW110304SE2 .016 .098 a a

NP-VBGW222-SE2 NP-VBGW110308SE2 .031 .079 a a

NP-VBGW331-SE2 NP-VBGW160404SE2 .016 .098 a a

NP-VBGW332-SE2 NP-VBGW160408SE2 .031 .079 a a
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Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 

*Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

INSERTOS CON 
AGUJERO

NUEVO TAMAÑO DE CBN

IDENTIFICACION HONEADO

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B054

B

CBN

POSI 
7º

35° VC NP-VCGW   3   3   1   GA2

H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-VCGW331-GA2 NP-VCGW160404GA2 .016 .098 a a a a

C036
E016
E017
E046

NP-VCGW332-GA2 NP-VCGW160408GA2 .031 .079 a a a a

NP-VCGW331-GS2 NP-VCGW160404GS2 .016 .098 a a

NP-VCGW332-GS2 NP-VCGW160408GS2 .031 .079 a a

NP-VCGW331-GH2 NP-VCGW160404GH2 .016 .098 a a a

NP-VCGW332-GH2 NP-VCGW160408GH2 .031 .079 a a a

NP-VCGW331-FS2 NP-VCGW160404FS2 .016 .098 a a a

NP-VCGW332-FS2 NP-VCGW160408FS2 .031 .079 a a a

NP-VCGW331-TA2 NP-VCGW160404TA2 .016 .098 a a

NP-VCGW332-TA2 NP-VCGW160408TA2 .031 .079 a a

NP-VCGW331-TS2 NP-VCGW160404TS2 .016 .098 a

NP-VCGW332-TS2 NP-VCGW160408TS2 .031 .079 a

NP-VCGW331-TH2 NP-VCGW160404TH2 .016 .098 a a

NP-VCGW332-TH2 NP-VCGW160408TH2 .031 .079 a a
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INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [POSITIVOS]

a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B055

B

CBN

POSI 
7º

NP-WCGW  1.5  1.5  0.5  GA3WC80°

B002
B016

H
K
S

CBN

B
C

81
05

B
C

81
10

B
C

81
20

B
C

81
30

M
B

C
02

0
M

B
81

10
M

B
81

20
M

B
81

30
M

B
80

25
M

B
41

20
M

B
40

20
M

B
71

0
M

B
73

0
M

B
S1

40

NP-WCGW1.51.50.5-GA3 NP-WCGWL30202GA3 .008 .071 a

C037
E017
─020
E047

NP-WCGW1.51.51-GA3 NP-WCGWL30204GA3 .016 .075 a

NP-WCGW21.50.5-GA3 NP-WCGW040202GA3 .008 .071 a

NP-WCGW21.51-GA3 NP-WCGW040204GA3 .016 .075 a

NP-WCGW32.51-GA3 NP-WCGW06T304GA3 .016 .075 a

NP-WCGW32.52-GA3 NP-WCGW06T308GA3 .031 .083 a

=a IN
SE

R
TO

S 
D

E 
C

B
N

 Y
 P

C
D

 
PA

R
A 

TO
R

N
EA

D
O

Espesor Radio Honeado Y Wiper Tamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

IDENTIFICACION
HONEADO

AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

CBN 
Sólido

Pa
ra 

Po
rta

he
rra

mi
en

ta 
Ve

r P
ág

ina

(plgs) (plgs)



B056

B

CBN

SPG   3   2    1   SP90°

POSI 
11º

H
K
S

CBN

M
B

C
02

0

M
B

80
25

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20

SPG321 SPGN090304 .016 .157 a

─
SPG322 SPGN090308 .031 .161 a

SPG421 SPGN120304 .016 .157 a s

SPG422 SPGN120308 .031 .161 a s
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Espesor RadioTamaño 
TIPO DE INSERTO 
SIN AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [POSITIVOS]

a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

SIN  
AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

Para 
Portaherramienta  

Ver Página
(plgs) (plgs)



B057

B

CBN

B002
B016

POSI 
5º
11º

60°

60°

TB

TP

TBG   1.2   1   1

TPG   2   2   1

H
K
S

CBN

M
B

C
02

0

M
B

80
25

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20

TBG1.211 TBGN060104 .016 .228 s

─
TBG1.212 TBGN060108 .031 .189 s

H
K
S

CBN

M
B

C
02

0

M
B

80
25

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20

TPG221 TPGN110304 .016 .102 a a

─
TPG321 TPGN160304 .016 .146 a a

TPG322 TPGN160308 .031 .134 a a a
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IDENTIFICACION
HONEADO

Espesor

Espesor

Radio

Radio

Tamaño 

Tamaño 

*Por favor ver página B002.

*Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte :

Condiciones de Corte :

Corte Estable

Corte Estable

Corte General

Corte General

Corte Inestable

Corte Inestable

TIPO DE INSERTO  
SIN AGUJERO

TIPO DE INSERTO  
SIN AGUJERO

SIN  
AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

Para 
Portaherramienta  

Ver Página
(plgs) (plgs)

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

Para 
Portaherramienta  

Ver Página
(plgs) (plgs)



B058

B

CBN

GY GY1G 0200 D 020 N GFGS

POSI 
7º

H
K
S

CBN

B
C

81
10

M
B

C
02

0
M

B
80

25

M
B

71
0

M
B

73
0

M
B

40
20

GY1G0200D020N-GFGS GY1G0200D020N-GFGS .008 .106 a a

F012

GY1G0239E020N-GFGS GY1G0239E020N-GFGS .008 .106 a a

GY1G0250E020N-GFGS GY1G0250E020N-GFGS .008 .106 a a

GY1G0300F020N-GFGS GY1G0300F020N-GFGS .008 .106 a a

GY1G0318F020N-GFGS GY1G0318F020N-GFGS .008 .106 a a

GY1G0400G020N-GFGS GY1G0400G020N-GFGS .008 .106 a a

GY1G0475H020N-GFGS GY1G0475H020N-GFGS .008 .106 a a

GY1G0500H020N-GFGS GY1G0500H020N-GFGS .008 .106 a a

GY1G0600J020N-GFGS GY1G0600J020N-GFGS .008 .106 a
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Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

Espesor RadioTamaño 
TIPO DE INSERTO 
SIN AGUJERO *Por favor ver página B002.

Honeado Y Wiper 

INSERTOS DE CBN PARA TORNEADO [POSITIVOS]

a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

SIN  
AGUJERO

Material

Materiales Endurecidos

Fundición Gris
Aleaciones Termoresistentes, Aleaciones de Titanio
Aleación Sinterizada

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

CBN  
Recubierto

Para 
Portaherramienta  

Ver Página
(plgs) (plgs)



B059

B

PCD

NEG

80° CN NP-CNMM   4   3   0.5   RF

55° DN NP-DNMM   4   3   0.5   RF

B002

N

PCD

M
D

22
0

NP-CNMM430.5RF NP-CNMM120402R-F .008 .071 s C006
─009
E021
E024
H006
─008

NP-CNMM431RF NP-CNMM120404R-F .016 .075 s

NP-CNMM432RF NP-CNMM120408R-F .031 .083 s

CNMA431 CNMA120404 .016 .146 s C006
─009
E021
E024
H006
─008

CNMA432 CNMA120408 .031 .142 s

N

PCD

M
D

22
0

NP-DNMM430.5RF NP-DNMM150402R-F .008 .059 s C010
─012
E021
E024
H009
H010

NP-DNMM431RF NP-DNMM150404R-F .016 .059 s

NP-DNMM432RF NP-DNMM150408R-F .031 .067 s

DNGA431 DNGA150404 .016 .114 s C010
─012
E021
E024
H009
─011

DNGA432 DNGA150408 .031 .098 s
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Espesor RadioTamaño 

Espesor RadioTamaño 

INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

INSERTOS DE PCD PARA TORNEADO [NEGATIVOS]

IDENTIFICACION

AGUJERO

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)



B060

B

PCD

NEG

60° TN NP-TNMM   3   3   0.5   RF

90° SN NP-SNMM   4   3   1   RF

N

PCD

M
D

22
0

NP-SNMM431RF NP-SNMM120404R-F .016 .083 s

C014
─017
E022
E025

NP-SNMM432RF NP-SNMM120408R-F .031 .091 s

SNGA432 SNGA120408 .031 .150 s
C014
─017
E022
E025

N

PCD

M
D

22
0

NP-TNMM330.5RF NP-TNMM160402R-F .008 .059 s
C018
─023
E022
E025

NP-TNMM331RF NP-TNMM160404R-F .016 .063 s

NP-TNMM332RF NP-TNMM160408R-F .031 .071 s

TNGA330.5 TNGA160402 .008 .122 s
C018
─023
E022
E025

TNGA331 TNGA160404 .016 .118 s

TNGA332 TNGA160408 .031 .110 s
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s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

INSERTOS DE PCD PARA TORNEADO [NEGATIVOS]

Espesor RadioTamaño 

Espesor RadioTamaño 

INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

AGUJERO

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)



B061

B

PCD

NEG

NP-VNMM   3   3   0.5   RFVN35°

B002

N

PCD

M
D

22
0

NP-VNMM330.5RF NP-VNMM160402R-F .008 .051 s

C024
C025
E023
E026

NP-VNMM331RF NP-VNMM160404R-F .016 .055 s

NP-VNMM332RF NP-VNMM160408R-F .031 .059 s

VNGA331 VNGA160404 .016 .102 s

C024
C025
E023
E026

VNGA332 VNGA160408 .031 .071 s

IN
SE

R
TO

S 
D

E 
C

B
N

 Y
 P

C
D

 
PA

R
A 

TO
R

N
EA

D
O

Espesor RadioTamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

IDENTIFICACION

AGUJERO

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)



B062

B

PCD

NEG

90° SN SNG   4   3   2

N

PCD

M
D

22
0

SNG432 SNGN120408 .031 .150 s

─

IN
SE

R
TO

S 
D

E 
C

B
N

 Y
 P

C
D

 
PA

R
A 

TO
R

N
EA

D
O

a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

Espesor RadioTamaño 
TIPO DE INSERTO 
SIN AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

SIN  
AGUJERO

INSERTOS DE PCD PARA TORNEADO [NEGATIVOS]

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)



B063

B

PCD

80°
NP-CCMH   2  1.5  0.5CC

80° CP NP-CPMH   2.5  1.5  0.5

B002

POSI 
7º
11º

N

PCD

M
D

22
0

NP-CCMH21.50.5 NP-CCMH060202 .008 .071 a C030
D008
D012
E006
E012
E013
E040

NP-CCMH21.51 NP-CCMH060204 .016 .075 a

NP-CCMW03S102 NP-CCMW03S102 .008 .071 a

E012
E029

NP-CCMW03S104 NP-CCMW03S104 .016 .075 a

NP-CCMW04T002 NP-CCMW04T002 .008 .071 a

NP-CCMW04T004 NP-CCMW04T004 .016 .075 a

CCMW21.50.5 CCMW060202 .008 .114 a C030
D008
D012
E006
E012
E013
E040

CCMW21.51 CCMW060204 .016 .114 a

CCMW32.50.5 CCMW09T302 .008 .130 a

CCMW32.51 CCMW09T304 .016 .130 a

N

PCD

M
D

22
0

NP-CPMH2.51.50.5 NP-CPMH080202 .008 .071 a

E006
E041

NP-CPMH2.51.51 NP-CPMH080204 .016 .075 a

NP-CPMH320.5 NP-CPMH090302 .008 .071 a

NP-CPMH321 NP-CPMH090304 .016 .075 a

CPGT2.51.50.5 CPGT080202 .008 .146 a

E006
E041

CPGT2.51.51 CPGT080204 .016 .146 a

CPGT320.5 CPGT090302 .008 .130 a

CPGT321 CPGT090304 .016 .130 a

IN
SE

R
TO

S 
D

E 
C

B
N

 Y
 P

C
D

 
PA

R
A 

TO
R

N
EA

D
O

Espesor RadioTamaño 

Espesor RadioTamaño 

INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

NUEVO TAMAÑO DE CBN

INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

INSERTOS DE PCD PARA TORNEADO [POSITIVOS]

IDENTIFICACION

AGUJERO

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)



B064

B

PCD

90° SP SPGX   3   2   1

55° DC NP-DCMT   2   1.5   0.5   RF

POSI 
7º

11º

N

PCD

M
D

22
0

NP-DCMT21.50.5RF NP-DCMT070202R-F .008 .059 a C031
C032
D009
D013
D039
D040
E008
E013
E014
E042
E043

NP-DCMT21.50.5LF NP-DCMT070202L-F .008 .059 a

NP-DCMT21.51RF NP-DCMT070204R-F .016 .059 a

NP-DCMT21.51LF NP-DCMT070204L-F .016 .059 a

NP-DCMT32.50.5RF NP-DCMT11T302R-F .008 .059 a

NP-DCMT32.50.5LF NP-DCMT11T302L-F .008 .059 a

NP-DCMT32.51RF NP-DCMT11T304R-F .016 .059 a

NP-DCMT32.51LF NP-DCMT11T304L-F .016 .059 a

DCMW21.50.5 DCMW070202 .008 .106 s C031
C032
D009
D013
D039
D040
E008
E013
E014
E042
E043

DCMW21.51 DCMW070204 .016 .102 a

DCMW32.50.5 DCMW11T302 .008 .118 a

DCMW32.51 DCMW11T304 .016 .114 a

N

PCD

M
D

22
0

SPGX321 SPGX090304 .016 .150 s

─

SPGX322 SPGX090308 .031 .150 s

IN
SE

R
TO

S 
D

E 
C

B
N

 Y
 P
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D
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D
O

INSERTOS DE PCD PARA TORNEADO [POSITIVOS]

a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

Espesor RadioTamaño 

Espesor RadioTamaño 

INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

AGUJERO

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)



B065

B

PCD

TCMW   2   1.5   0.5TC60°

B002

POSI 
7º

N

PCD

M
D

22
0

TCMW21.50.5 TCMW110202 .008 .110 a

C035
E015
E016
E044

TCMW21.51 TCMW110204 .016 .102 s

TCGW1.210.5 TCGW060102 .008 .059 s

─

TCGW1.211 TCGW060104 .016 .063 s

TCGW1.212 TCGW060108 .031 .055 s IN
SE

R
TO

S 
D

E 
C

B
N

 Y
 P

C
D

 
PA

R
A 

TO
R

N
EA

D
O

Espesor RadioTamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

IDENTIFICACION

AGUJERO

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)



B066

B

PCD

60° TP NP-TPMX  1.8  1.5  0.5  RF

POSI 
11º

N

PCD

M
D

22
0

NP-TPMX1.81.50.5RF NP-TPMX090202R-F .008 .059 s

E007
E045

NP-TPMX1.81.50.5LF NP-TPMX090202L-F .008 .059 s

NP-TPMX1.81.51LF NP-TPMX090204L-F .016 .063 s

NP-TPMX1.81.52LF NP-TPMX090208L-F .031 .063 s

NP-TPMX220.5LF NP-TPMX110302L-F .008 .059 s

NP-TPMX221LF NP-TPMX110304L-F .016 .063 s

NP-TPMX222LF NP-TPMX110308L-F .031 .071 s

NP-TPMX320.5LF NP-TPMX160302L-F .008 .059 s

NP-TPMX321LF NP-TPMX160304L-F .016 .063 s

NP-TPMX322LF NP-TPMX160308L-F .031 .071 s

NP-TPMH1.51.50.5RF NP-TPMH080202R-F .008 .059 a

E007
E045

NP-TPMH1.51.50.5LF NP-TPMH080202L-F .008 .059 a

NP-TPMH1.51.51RF NP-TPMH080204R-F .016 .063 a

NP-TPMH1.51.51LF NP-TPMH080204L-F .016 .063 a

NP-TPMH1.81.50.5RF NP-TPMH090202R-F .008 .059 a

NP-TPMH1.81.50.5LF NP-TPMH090202L-F .008 .059 a

NP-TPMH1.81.51RF NP-TPMH090204R-F .016 .063 a

NP-TPMH1.81.51LF NP-TPMH090204L-F .016 .063 a

NP-TPMH220.5RF NP-TPMH110302R-F .008 .059 a

NP-TPMH220.5LF NP-TPMH110302L-F .008 .059 a

NP-TPMH221RF NP-TPMH110304R-F .016 .063 a

NP-TPMH221LF NP-TPMH110304L-F .016 .063 a

NP-TPMH320.5RF NP-TPMH160302R-F .008 .059 s

NP-TPMH320.5LF NP-TPMH160302L-F .008 .059 s

NP-TPMH321RF NP-TPMH160304R-F .016 .063 s

NP-TPMH321LF NP-TPMH160304L-F .016 .063 s

TPGT320.5RF TPGT160302R-F .008 .122 s

─

TPGT320.5LF TPGT160302L-F .008 .122 s

TPGT321RF TPGT160304R-F .016 .118 s

TPGT321LF TPGT160304L-F .016 .118 s
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Espesor RadioTamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

NUEVO TAMAÑO DE CBN

NUEVO TAMAÑO DE CBNAGUJERO

a : Stock en USA   s : Stock en Japón
 <1 inserto por caja>

INSERTOS DE PCD PARA TORNEADO [POSITIVOS]

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)



B067

B

PCD

B002

POSI 
11º

N

PCD

M
D

22
0

TPGV1.81.50.5RF TPGV090202R-F .008 .110 s

─

TPGV1.81.50.5LF TPGV090202L-F .008 .110 s

TPGV1.81.51RF TPGV090204R-F .016 .102 s

TPGV1.81.51LF TPGV090204L-F .016 .102 s

TPGV220.5RF TPGV110302R-F .008 .110 s

TPGV220.5LF TPGV110302L-F .008 .110 s

TPGV221RF TPGV110304R-F .016 .102 s

TPGV221LF TPGV110304L-F .016 .102 s

TPGX1.51.50.5 TPGX080202 .008 .075 s

E007
E045

TPGX1.51.51 TPGX080204 .016 .067 s

TPGX1.51.52 TPGX080208 .031 .055 s

TPGX1.81.50.5 TPGX090202 .008 .110 s

TPGX1.81.51 TPGX090204 .016 .102 s

TPGX1.81.52 TPGX090208 .031 .091 s

TPGX220.5 TPGX110302 .008 .110 s

TPGX221 TPGX110304 .016 .102 s

TPGX222 TPGX110308 .031 .091 s

TPGX321 TPGX160304 .016 .118 s

TPGX322 TPGX160308 .031 .106 s

IN
SE

R
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C

B
N

 Y
 P
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O

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

IDENTIFICACION

AGUJERO

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)



B068

B

PCD

35° VC NP-VCGT  1.5  1.5  V5  RF

35° VB NP-VBGT   2   2   V5   RF

POSI 
5º
7º

N

PCD

M
D

22
0

NP-VBGT22V5RF NP-VBGT1103V5R-F .002 .102 s C028
C029
D010
D011
D014
D015
E009
E010

NP-VBGT220.2RF NP-VBGT110301R-F .004 .102 s

NP-VBGT220.5RF NP-VBGT110302R-F .008 .098 s

NP-VBGT221RF NP-VBGT110304R-F .016 .098 s

N

PCD

M
D

22
0

NP-VCGT1.51.5V5RF NP-VCGT0802V5R-F .002 .102 s

C036
D011
D015
E009
E010
E016
E017
E046

NP-VCGT1.51.50.2RF NP-VCGT080201R-F .004 .102 s

NP-VCGT1.51.50.5RF NP-VCGT080202R-F .008 .098 s

NP-VCGT1.51.51RF NP-VCGT080204R-F .016 .098 s

NP-VCGT22V5RF NP-VCGT1103V5R-F .002 .102 s

NP-VCGT220.2RF NP-VCGT110301R-F .004 .102 s

NP-VCGT220.5RF NP-VCGT110302R-F .008 .098 s

NP-VCGT221RF NP-VCGT110304R-F .016 .098 s

IN
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R
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D
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C

B
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C
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D
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s : Stock en Japón
<1 inserto por caja>

Espesor RadioTamaño 

Espesor RadioTamaño 

INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

INSERTOS DE PCD PARA TORNEADO [POSITIVOS]

AGUJERO

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)



B069

B

PCD

80°
WCMW   1.5   1.5   0.5WC

80° WP WPGT   2   1.5   0.5

B002

POSI 
7º
11º

N

PCD

M
D

22
0

WCMW1.51.50.5 WCMWL30202 .008 .063 s
C037
E017
─020
E047

WCMW21.50.5 WCMW040202 .008 .114 s

WCMW32.51 WCMW06T304 .016 .118 s

N

PCD

M
D

22
0

WPGT21.50.5 WPGT040202 .008 .114 s

E009

WPGT21.51 WPGT040204 .016 .114 s

WPGT320.5 WPGT060302 .008 .130 s

WPGT321 WPGT060304 .016 .130 s

IN
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R
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C

B
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 Y
 P

C
D
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R
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R

N
EA

D
O

Espesor RadioTamaño 

Espesor RadioTamaño 

INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

IDENTIFICACION

AGUJERO

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)



B070

B

PCD

60° TE TEGX   3   2   0.5   R

55° DE DEGX   4   3   0.5   RF

POSI 
20º

N

PCD

M
D

22
0

DEGX430.5RF DEGX150402R-F .008 .118 s

C041

DEGX430.5LF DEGX150402L-F .008 .118 s

DEGX431RF DEGX150404R-F .016 .114 s

DEGX431LF DEGX150404L-F .016 .114 s

N

PCD

M
D

22
0

TEGX320.5R TEGX160302R .008 .150 s

C042
E028

TEGX320.5L TEGX160302L .008 .150 s

TEGX321R TEGX160304R .016 .146 s

TEGX321L TEGX160304L .016 .146 s

TEGX320.5 TEGX160302 .008 .122 s

C042
E028

TEGX321 TEGX160304 .016 .118 s

IN
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O

s : Stock en Japón  
<1 inserto por caja>

Espesor RadioTamaño 

Espesor RadioTamaño 

INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

INSERTOS DE PCD PARA TORNEADO [POSITIVOS]

AGUJERO

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)



B071

B

PCD

VDGX   3   2   0.5   RFVD35°

B002

POSI 
15º

N

PCD

M
D

22
0

VDGX320.5RF VDGX160302R-F .008 .122 s

C043

VDGX320.5LF VDGX160302L-F .008 .122 s

VDGX321RF VDGX160304R-F .016 .106 s

VDGX321LF VDGX160304L-F .016 .106 s
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Espesor RadioTamaño 
INSERTOS CON 
AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

IDENTIFICACION

AGUJERO

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)



B072

B

PCD

60° TP TPG   2   2   0.5

90° SP SPG   3   2   0.5

B002

POSI 
11º

N

PCD

M
D

22
0

SPG320.5 SPGN090302 .008 .150 s

─

SPG321 SPGN090304 .016 .150 s

SPG322 SPGN090308 .031 .150 s

SPG421 SPGN120304 .016 .150 s

SPG422 SPGN120308 .031 .150 s

SPG423 SPGN120312 .047 .150 s

N

PCD

M
D

22
0

TPG220.5 TPGN110302 .008 .110 s

─

TPG221 TPGN110304 .016 .102 s

TPG222 TPGN110308 .031 .091 s

TPG320.5 TPGN160302 .008 .122 s

TPG321 TPGN160304 .016 .118 s

TPG322 TPGN160308 .031 .106 s

IN
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R
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 Y
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Espesor RadioTamaño 

Espesor RadioTamaño 

TIPO DE INSERTO 
SIN AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

TIPO DE INSERTO 
SIN AGUJERO *Por favor ver página B002.

Condiciones de Corte : Corte Estable Corte General Corte Inestable

IDENTIFICACION

INSERTOS DE PCD PARA TORNEADO [POSITIVOS]

SIN  
AGUJERO

s : Stock en Japón  
<1 inserto por caja>

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)

Material Metales No Ferrosos

Geometría Descripcion (ISO) Número
Radio

RE

Longitud 
de filo 

de corte 
efectivo

LE

Para 
Portaherramienta 

Ver Página
(plgs) (plgs)



B073

Nota


