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PNA 
60°

PNA 
55°
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PNA 
60°

PNA 
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55°

MMTI

 
R

─1.5° CTI32TN15 a ─3°

MMTIR
pppp

pp16-C

─0.5° CTI32TN05 a ─2°
0.5° CTI32TP05 a ─1°
1.5° CTI32TP15 a 0°
2.5° CTI32TP25 a 1°
3.5° CTI32TP35 a 2°
4.5° CTI32TP45 a 3°

 
R

─1.5° CTI43TN15 a ─3°

MMTIR
pppp

pp22-C

─0.5° CTI43TN05 a ─2°
0.5° CTI43TP05 a ─1°
1.5° CTI43TP15 a 0°
2.5° CTI43TP25 a 1°
3.5° CTI43TP35 a 2°
4.5° CTI43TP45 a 3°

R DCON LF LDRED WF H DMIN z
x

MMTIR1316AK11-SP15 a

MMT11IR
ppppp

1.5° 16 125 25 8.7 15 13 ─ TS25 ─ ─ ─ zTKY08F 1
MMTIR1316AK11-SP25 a 2.5° 16 125 25 8.7 15 13 ─ TS25 ─ ─ ─ zTKY08F 1
MMTIR1316AK11-SP35 a 3.5° 16 125 25 8.7 15 13 ─ TS25 ─ ─ ─ zTKY08F 1
MMTIR1516AM11-SP15 a 1.5° 16 150 32 9.7 15 15 ─ TS25 ─ ─ ─ zTKY08F 1
MMTIR1516AM11-SP25 a 2.5° 16 150 32 9.7 15 15 ─ TS25 ─ ─ ─ zTKY08F 1
MMTIR1516AM11-SP35 a 3.5° 16 150 32 9.7 15 15 ─ TS25 ─ ─ ─ zTKY08F 1
MMTIR1916AM16-SP15 a

MMT16IR
ppppp 

1.5° 16 150 40 12.2 15 19 ─ CS350860T ─ ─ ─ zTKY15F 2
MMTIR1916AM16-SP25 a 2.5° 16 150 40 12.2 15 19 ─ CS350860T ─ ─ ─ zTKY15F 2
MMTIR1916AM16-SP35 a 3.5° 16 150 40 12.2 15 19 ─ CS350860T ─ ─ ─ zTKY15F 2
MMTIR2420AQ16-C a 1.5° 20 180 40 14.2 19 24 SETK51 SETS51 CR4 zHFC03006 

xTFS03006 CTI32TP15 zTKY15F
xHKY20R 3

MMTIR2925AS16-C a 1.5° 25 250 60 16.7 23.4 29 SETK51 SETS51 CR4 zHFC03006 
xTFS03006 CTI32TP15 zTKY15F

xHKY20R 3
MMTIR3732AS16-C a 1.5° 32 250 48 20.5 30.4 37 SETK51 SETS51 CR4 zHFC03006 

xTFS03006 CTI32TP15 zTKY15F
xHKY20R 4

MMTIR2420AQ22-SP15 a

MMT22IR
ppppp

1.5° 20 180 50 15.5 19 24 ─ TS43 ─ ─ ─ zTKY15F 2
MMTIR2420AQ22-SP25 a 2.5° 20 180 50 15.5 19 24 ─ TS43 ─ ─ ─ zTKY15F 2
MMTIR2420AQ22-SP35 a 3.5° 20 180 50 15.5 19 24 ─ TS43 ─ ─ ─ zTKY15F 2
MMTIR3025AR22-C a 1.5° 25 200 38 17.8 23.4 30 SETK61 SETS61 CR5 zHFC04008 

xTFS03006 CTI43TP15 zTKY20F
xHKY25R 4

MMTIR3832AS22-C a 1.5° 32 250 48 21.8 30.4 38 SETK61 SETS61 CR5 zHFC04008 
xTFS03006 CTI43TP15 zTKY20F

xHKY25R 4
MMTIR4640AT22-C a 1.5° 40 300 60 26.2 38 46 SETK61 SETS61 CR5 zHFC04008 

xTFS03006 CTI43TP15 zTKY20F
xHKY25R 4

zz

xx

G012
G022

S
─

VP10MF 45 (15─70)
VP15TF

30 (20─40)
VP20RT

─
VP10MF 60 (40─80)
VP15TF

45 (25─65)
VP20RT

H VP10MF 50 (30─70)
VP15TF 40 (20─60)

P VP10MF 150 (70─230)
VP15TF 100 (60─140)
VP20RT 80 (60─100)
VP10MF 140 (80─200)
VP15TF 100 (60─140)
VP20RT 80 (60─100)

M VP15TF
80 (40─120)

VP20RT

K VP10MF 140 (80─200)
VP15TF 90 (60─120)

 

VP
15

TF
VP

20
RT IC S PDY PDX RE

MMT11IRA60-S a   0.5─1.5 48─16 6.35 3.04 0.8 0.9 0.03 ─
MMT16IRA60-S a   0.5─1.5 48─16 9.525 3.44 0.8 0.9 0.03 ─
MMT16IRG60-S a  1.75─3.0 14─8 9.525 3.44 1.2 1.7 0.11 ─

MMT11IRA55-S a 48─16 6.35 3.04 0.8 0.9 0.07 ─
MMT16IRA55-S a 48─16 9.525 3.44 0.8 0.9 0.07 ─
MMT16IRG55-S a 14─8 9.525 3.44 1.2 1.7 0.21 ─

MMT11IR100ISO-S a 1.0 6.35 3.04 0.6 0.7 0.06 0.58
MMT11IR125ISO-S a 1.25 6.35 3.04 0.8 0.9 0.08 0.72
MMT11IR150ISO-S a 1.5 6.35 3.04 0.8 1.0 0.10 0.87
MMT16IR100ISO-S a a 1.0 9.525 3.44 0.6 0.7 0.06 0.58
MMT16IR125ISO-S a a 1.25 9.525 3.44 0.8 0.9 0.08 0.72
MMT16IR150ISO-S a a 1.5 9.525 3.44 0.8 1.0 0.10 0.87
MMT16IR175ISO-S a a 1.75 9.525 3.44 0.9 1.2 0.11 1.01
MMT16IR200ISO-S a a 2.0 9.525 3.44 1.0 1.3 0.13 1.15
MMT16IR250ISO-S a a 2.5 9.525 3.44 1.1 1.5 0.17 1.44
MMT16IR300ISO-S a a 3.0 9.525 3.44 1.1 1.5 0.20 1.73
MMT16IR160UN-S a 16 9.525 3.44 0.9 1.1 0.11 0.92
MMT16IR140UN-S a 14 9.525 3.44 0.9 1.2 0.12 1.05
MMT16IR120UN-S a 12 9.525 3.44 1.1 1.4 0.14 1.22

MMT16IR190W-S a 19 9.525 3.44 0.8 1.0 0.18 0.86
MMT16IR140W-S a 14 9.525 3.44 1.0 1.2 0.25 1.16
MMT16IR110W-S a 11 9.525 3.44 1.1 1.5 0.32 1.48

MMT16IR190BSPT-S a 19 9.525 3.44 0.8 0.9 0.18 0.86
MMT16IR140BSPT-S a 14 9.525 3.44 1.0 1.2 0.25 1.16
MMT16IR110BSPT-S a 11 9.525 3.44 1.1 1.5 0.32 1.48

G016 P001 Q001

MMT I R S16

E
I

R 100 1.0mm
A125 1.25mm

150 1.5mm

G175 1.75mm

200 2.0mm

250 2.5mm

300 3.0mm

60
55

ISO
W

BSPT
UN

11 6.35
16 9.525

S100 ISO

วธิกีารอา่นมาตรฐานงานกลงึเกลยีว
a รปูแบบการจัดเรยีงของหนา้นี้
zแยกตามการใชง้านภายในหรอืภายนอก
xแบง่เป็นกลุม่ยอ่ยตามชดุสนิคา้ 

(อา้งถงึดชันหีนา้ถดัไป)

aการสัง่ซือ้ : ส�าหรับดา้ม กรณุาระบ ุzรายการสนิคา้และ xดา้นของเครือ่งมอื (ขวา/ซา้ย)
ส�าหรับใบมดี กรณุาระบ ุzรายการสนิคา้และ xเกรด

ภาพแสดงการใชง้านของเครือ่งมอื
ใชภ้าพประกอบและลกูศร อธบิายการใชง้าน
เชน่ งานกลงึเกลยีวดา้นในและนอก

มาตรฐานของใบมดีทีใ่ชไ้ด ้
แสดงถงึสถานะสต็อค,
ขนาด เป็นตน้ ส�าหรับการปรับใชง้านใบมดี

ชนดิของดา้มจับ
แสดงถงึตวัอกัษรแรกส�าหรับรายการสนิคา้และ
การใชง้านการตดั

หวัขอ้ผลติภณัฑ์
หมวดผลติภณัฑ์

แสดงถงึการปรับใชง้าน
ภายนอกหรอืภายใน

ค�าอธบิายภาพส�าหรับเครือ่งหมาย
สถานะของสต็อค
 แสดงบนหนา้ซา้ยมอืของแตล่ะหนา้คู่

หนา้อา้งองิ
·อะไหล่
แสดงถงึหนา้อา้งองิ,
รวมถงึดา้นบนของหนา้ดา้นขวาของแตล่ะหนา้คู่

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
เงือ่นไขการตดัทีแ่นะน�า ตามมาตรฐาน ISO เกรด P, M, K, S 
และ H จะแตกตา่งกนัตามชนดิวสัดทุีต่อ้งการตดั

มาตรฐานสนิคา้
แสดงถงึรายการสนิคา้, สถานะสต็อค,
(ดา้นขวา/ซา้ย) การใชง้านใบมดี,
ขนาดดา้มและอะไหล่

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

กลงึเกลยีวภายใน

ดา้มควา้นแบบ MMTI

มชีมิมาตรฐานใหพ้รอ้มดา้ม

รปู 2 (แบบสกรอูอน)

รปู 4 (แบบแคลมป์ออน)รปู 3 (แบบแคลมป์ออน)

รปู 1 (แบบสกรอูอน)

กลงึเกลยีวภายใน

แผน่ชมิ

แสดงดา้มดา้นขวามอื

มมุเอยีง
('°)

ใบมดี

แผน่ชมิ

มมุน�า
(%°) รหสัสนิคา้ สต็อค มมุเอยีง

('°) ดา้มทีใ่ชไ้ด ้ มมุน�า
(%°) รหสัสนิคา้

สต็อค มมุเอยีง
('°) ดา้มทีใ่ชไ้ด ้

หมายเหต ุ1) เลอืกใชช้มิตามทีแ่สดงขา้งลา่งนี ้(แยกจ�าหน่าย) ขึน้อยูก่บัมมุน�า
• ดา้มแบบขนัสกรจูะไมม่แีผน่ชมิ (ตวัดา้มมมีมุน�า) ใหเ้ลอืกใชด้า้มตามขนาดมมุน�าทีเ่หมาะสม
• เสน้ผศก.นอ้ยสดุ (DMIN) แสดงเสน้ผศก.ของรดูา้นในไมใ่ช ่เสน้ผศก. ของเกลยีว

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS25=1.0, CS350860T=3.5, SETS51=3.5, TS43=3.5, SETS61=5.0, HFC03006=1.5, HFC04008=2.2 

รหสัสนิคา้ สต็
อค

รหสัใบมดี มมุน�า
ขนาด (มม.) * *

รปู
แคลมป์บรดิจ์ แคลมป์สกรู แหวนหยดุ สกรชูมิ

สกรแูบบหวัฝัง แผน่ชมิ ประแจ

แบ
บ

รหสัสนิคา้

เคลอืบ
พชิค์

ขนาด (มม.) ความลกึ
ตดัรวม

(มม.)
รปูทรง

มม. เกลยีว/นิว้
ท�า

โพ
รไ

ฟล
บ์า

งส
ว่น

 6
0° ขึน้รปูบางสว่น

ท�า
โพ

รไ
ฟล

บ์า
งส

ว่น
 5

5° ขึน้รปูบางสว่น

IS
O 

เม
ตร

กิ

ขึน้รปูเต็ม

อเ
มร

กินั
 U

N

ขึน้รปูเต็ม

เกล
ยีว 

wh
itw

ort
h ส

� าห
รับ 

BS
W,

 BS
P ขึน้รปูเต็ม

B
SP

T

ขึน้รปูเต็ม

ความลกึตดัทีแ่นะน�า อะไหล่ ขอ้มลูทางเทคนคิ

ใบมดี MMT ช ัน้ M  แบบมรีอ่งคายเศษสามมติ ิ
ใบมดี

ส�าหรับขนาด PDX และ 
PDY ใหด้ใูนมาตรฐานมดี
อนิเสริท์

วธิกีารเลอืกแผน่ชมิ
รหสัสนิคา้ MMT ซรีีส่ ์

การแยกประเภท

การปรับใชง้าน
ภายนอก
ภายใน

ดา้นของเครือ่งมอื
ขวา

พชิค์
0.5─1.5มม.

หรอื
48─16 เกลยีว/นิว้

1.75─3.0มม.
หรอื

14─8 เกลยีว/นิว้

ประเภทงานกลงึเกลยีว
ท�าโพรไฟลบ์างสว่น 60°
ท�าโพรไฟลบ์างสว่น 55°
ISO เมตรกิ
เกลยีว whitworth ส�าหรับ BSW, BSP
BSPT
อเมรกินั UN

เสน้ผศก. 
วงกลมภายใน

(มม.)

ใบมดีชัน้ M แบบมรีอ่งคายเศษสามมติิ

การออกแบบ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี

อลัลอยทนความรอ้น

อลัลอยไททาเนยีม

เหล็กชบุแข็ง 45─55HRC

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี

เหล็กเหนยีว <180HB

เหล็กคารบ์อน 
เหล็กอลัลอย 180─280HB

สแตนเลส <200HB

เหล็กหลอ่สเีทา แรงตงึ
<350MPa

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 5 อนัในหนึง่กลอ่ง)



G001

G037
G042
G040
G040
G041
G041
G024
G033
G023
G032
G028
G028
G029
G043
G039
G038
G030
G031
G031

G002
G003

G004
G006
G008

G010
G012
G014
G018

G023
G028
G030

G032
G037
G040
G042

การแบง่ประเภท (งานกลงึเกลยีวนอก) ........................
การแบง่ประเภท (กลงึเกลยีวภายใน) ..........................
การอา้งองิระยะพชิคเ์กลยีว
   ภายนอก ...................................................
   ภายใน .....................................................
ใบมดีทีใ่ชร้ว่ม • ดา้ม .................................................

มาตรฐานเครือ่งมอืกลงึเกลยีว
 MMT ซรีีส่ ์
   ลกัษณะของชดุ MMT ................................
   สภาพการตดั .............................................
   มาตรฐานความลกึตดั .................................
   งานกลงึเกลยีว ..........................................
  กลงึเกลยีวดา้นนอก
   ดา้ม MMTE ..............................................
   ดา้ม MT ...................................................
   ดา้ม SMG .................................................
  กลงึเกลยีวภายใน
   ดา้มควา้นแบบ MMTI ........................................
   ดา้มควา้น MICRO-MINI TWIN .........................
   ดา้มควา้นแบบ F ..............................................
   ประเภทของหวัควา้น D .......................................

CT
DPT2
FSL51
FSL52
MLG (ใบมดีภายใน)
MLT (ใบมดีภายใน)
MMT (ใบมดีดา้นนอก)
MMT (ใบมดีภายใน)
MMTE
MMTI
MT1
MTH
MTT (ใบมดีดา้นนอก)
MTT (ใบมดีภายใน)
RBH
SBH
SMGH
SMGT (ใบมดีดา้นนอก)
SMTT (ใบมดีดา้นนอก)

เครือ่งมอืกลงึ

งานกลงึเกลยีว

*สัง่ซือ้เรยีงตามตวัอกัษรทีจั่ดเตรยีมไวใ้ห ้



G002

G

12  x  12  x  100
16  x  16  x  100
20  x  20  x  125
25  x  25  x  150
32  x  32  x  170

^ G023

16  x  16  x  100
20  x  20  x  125
25  x  25  x  150
32  x  32  x  170

^ G028

10  x  10  x    70
12  x  12  x    80
16  x  16  x  100
20  x  20  x  125
25  x  25  x  150

^ G030

TTAH
  8  x  10  x  120
10  x  10  x  120
12  x  12  x  120
16  x  16  x  120

^ D024

CSVH
7    x   7    x 140
8    x   8    x 140
9.5 x   9.5 x 140

10    x 10    x 140
12    x 12    x 140

^ D027

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

งานกลงึเกลยีว

การแบง่ประเภท (งานกลงึเกลยีวนอก)
ชือ่ดา้ม รปูทรงใบมดี คณุลกัษณะ

ขนาดกา้น
(สงู x กวา้ง x ยาว)

(มม.)

ดา้ม MMTE a��ใชใ้บมดีไดห้ลายแบบ
a��ใบมดีคลาส M แบบมรีอ่งคายเศษสามมติิ
a��ใบมดีชัน้ทีม่คีวามละเอยีด
a��มใีบมดีแบบไวเปอร ์ท�าใหไ้ดเ้กลยีวที่
� �ขนาดแมน่ย�า
a��สามารถเปลีย่นมมุน�าโดยการเปลีย่นแผน่ชมิ

ดา้ม MT a��แบบแคลมป์ออน
a��ใบมดีชัน้ทีม่คีวามละเอยีด
a��ใบมดีมมุบวก 
� �ดงันัน้จงึท�าใหไ้ดผ้วิทีด่กีวา่

ดา้ม SMG a��แบบสกรอูอน
a��ใบมดีชัน้ทีม่คีวามละเอยีด
a��ใบมดีมมุบวก 
� �ดงันัน้จงึท�าใหไ้ดผ้วิทีด่กีวา่
a��ดา้มนีส้ามารถใชไ้ดก้บังานกลงึเกลยีว
 และงานเซาะรอ่ง

เค
รือ่

งม
อืข

นา
ดเ

ล็ก

a��เครือ่งมอืส�าหรับแบบ gang
a��ดา้มเล็ก: 8มม.─16มม.
a��ความทนทานสงู เพราะการออกแบบใบมดีใหอ้ยูแ่นวตัง้
a���สกรอูอกแบบส�าหรับการใชท้ัว่ไปในสว่นหนา้
 และหลงัแคลมป์ป้ิงดา้นหลงัได ้
a��สว่นใหญจ่ะเหมาะกบังานกลงึเกลยีวทีม่เีสน้ผศก.
 2 มม.หรอืเล็กกวา่
a��แบบสกรอูอน

a��เครือ่งมอืส�าหรับแบบ CAM
a��ดา้มเล็ก: 7มม.─12มม.
a��ดา้มเดีย่วส�าหรับการท�างาน งานกลงึหนา้, 
 งานกลงึถอยหลงั, งานเซาะรอ่ง, 
 งานกลงึเกลยีวและงานคตัออฟ
a��เหมาะส�าหรับการท�างานของชิน้สว่นขนาดเล็ก ทีม่ี
� เสน้ผศก.งาน 5 มม. หรอืนอ้ยกวา่
a��แบบสกรอูอน

  



G003

G

MMTI 16  x  125  x  13
16  x  150  x  15
20  x  170  x  24
25  x  200  x  29
32  x  250  x  37
40  x  300  x  46^ G032

FSL5   8  x  125  x  10
10  x  150  x  12
12  x  180  x  14
14  x  180  x  16
16  x  200  x  20

^ G040

DPT2
32  x  300  x  40
40  x  360  x  50

^ G042

─

3  x  50  x  3
4  x  60  x  4.5
5  x  70  x  6
6  x  75  x  7

^ G037

─
3  x    80 x  3.2
4  x    80 x  4.2
5  x  100 x  5.2

^ E030

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

การแบง่ประเภท (กลงึเกลยีวภายใน)
ชือ่ดา้ม รปูทรงใบมดี คณุลกัษณะ

ขนาดกา้น
(เสน้ผศก. x ยาว 

x เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ.)
(มม.)

a��เสน้ผา่ศนูยก์ลางเล็กสดุ 13มม.
a��ใชใ้บมดีไดห้ลายแบบ
a��ใบมดีคลาส M แบบมรีอ่งคายเศษสามมติิ
a��ใบมดีชัน้ทีม่คีวามละเอยีด
a��มใีบมดีแบบไวเปอร ์ท�าใหไ้ดเ้กลยีวที่
� �ขนาดแมน่ย�า
a��สามารถเปลีย่นมมุน�าโดยการเปลีย่นแผน่ชมิ
a��เสน้ผา่ศนูยก์ลางเล็กสดุ 10มม.
a��แบบสกรอูอน
aใบมดีชัน้ทีม่คีวามละเอยีด
a��ปรับใชง้านไดท้ัง้งานกลงึเกลยีว,
� งานเซาะรอ่งและงานควา้น
a��มแีบบดา้มคารไ์บด ์ลดการสัน่สะทา้นไดด้ ีเมือ่ใชก้บัรลูกึ

a��เสน้ผา่ศนูยก์ลางเล็กสดุ 40มม.
a��ดา้มแบบ พนิล็อค
a��ใบมดีชัน้ทีม่คีวามละเอยีด
a��หวัแบบเปลีย่นได ้

ดา้มควา้น
MICRO-MINI TWIN

a��เสน้ผา่ศนูยก์ลางเล็กสดุ 3มม.
a��แบบโซลดิคารไ์บด์
a��คมตดั 2 มมุแบบประหยดั

ดา้มควา้น
MICRO-MINI

a��เสน้ผา่ศนูยก์ลางเล็กสดุ 3.2มม.
a��แบบโซลดิคารไ์บด์
a��ใบมดีลบัไดเ้พือ่ใหเ้หมาะกบัชิน้งาน

เว็บไซดม์กีารอพัเดทขอ้มลูใหม่ๆ อยูเ่สมอ แสกนเพือ่เขา้สูเ่ว็ปไซต์

 

http://www.mitsubishicarbide.com/en/products/turning_tools/threading
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G

60° 55° 60° 60° 55°
30° 30°

90
° 1.

78
°

r=0.137P

r=0.137P

1/8P

1/4P 1/4P

1/8P

UNJ

M
UNC
UNF

W M UNC
UNF

G(PF)
Rp(PS) 

W
NPT

R(PT)
Rc(PT)

Rp
NPTF Rd Tr

(TM)
ACME
(Tw) UNJ BCSG CSG

LCSG

─ ─ 0.5─5.0 32─5 28─5 27, 18, 14
11.5, 8

28, 19
14, 11

27, 18, 14
11.5, 8

10, 8
6, 4

1.5, 2
3, 4, 5

12, 10
8, 6, 5 32─8 5 10, 8

^G023

0.5─5.0
(48─5) 48─5 0.5─5.0 48─5 ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─

0.25─4.5
(64─6) 20─9 0.25─4.5 64─6 ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─

^G028

0.25─2.0
(48─13) ─ 0.25─2.0 48─13 ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─

^G030

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

งานกลงึเกลยีว

การอา้งองิระยะพชิคเ์กลยีว (ภายนอก)
การปรับใชง้าน การท�างานทัว่ไป ทอ่ฟิตติง่และการเชือ่มตอ่

ส�าหรับแก็สและน�้า ไอน�้า, แกส๊และน�้าตามสายทอ่
ทอ่เชือ่มตอ่ใน
อตุสาหกรรม

อาหารและดบัเพลงิ
ตวัสง่ก�าลงั เครือ่งบนิและ

อากาศยาน งานเกีย่วกบัน�้ามนัและแกส๊

แบบ

ท�าโพรไฟลบ์างสว่น
60°

ท�าโพรไฟลบ์างสว่น
55°

ISO เมตรกิ อเมรกินั UN เกลยีวทอ่ขนาน

เกลยีว whitworth
ส�าหรับ BSW, BSP

อเมรกินั NPT เกลยีวทอ่เตเปอร ์
BSPT

อเมรกินั NPTF DIN 405 กลม ISO ตราเปซ
30°

อเมรกินั
ACME

API Buttress
Casing

API Round
Casing&Tubing

สญัลกัษณ์

พชิค์
ดา้ม

มม.
(เกลยีว/นิว้)

เกลยีว/นิว้ มม. เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ มม. เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้

ดา้ม MMT ขึน้รปู
เต็ม

ขึน้รปู
บางสว่น

ดา้ม MT
ขึน้รปู

บางสว่น

ดา้ม SMG
ขึน้รปู

บางสว่น
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G

27.5°27.5°

90°

1.
78

°

r=0.137P
r=0.22105P

r=0.25597P

r=0.23851P r=0.18042P
0.366P 0.3707P

r=0.137P

30° 30° 30° 60°

10° 3°
90°

90
°

30° 30°

1.
78

°

1.
78

°

1/8P
29°30°

90
° 1.

78
°

UNJ

M
UNC
UNF

W M UNC
UNF

G(PF)
Rp(PS) 

W
NPT

R(PT)
Rc(PT)

Rp
NPTF Rd Tr

(TM)
ACME
(Tw) UNJ BCSG CSG

LCSG

─ ─ 0.5─5.0 32─5 28─5 27, 18, 14
11.5, 8

28, 19
14, 11

27, 18, 14
11.5, 8

10, 8
6, 4

1.5, 2
3, 4, 5

12, 10
8, 6, 5 32─8 5 10, 8

^G023

0.5─5.0
(48─5) 48─5 0.5─5.0 48─5 ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─

0.25─4.5
(64─6) 20─9 0.25─4.5 64─6 ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─

^G028

0.25─2.0
(48─13) ─ 0.25─2.0 48─13 ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─

^G030

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

การปรับใชง้าน การท�างานทัว่ไป ทอ่ฟิตติง่และการเชือ่มตอ่
ส�าหรับแกส็และน�้า ไอน�้า, แกส๊และน�้าตามสายทอ่

ทอ่เชือ่มตอ่ใน
อตุสาหกรรม

อาหารและดบัเพลงิ
ตวัสง่ก�าลงั เครือ่งบนิและ

อากาศยาน งานเกีย่วกบัน�้ามนัและแกส๊

แบบ

ท�าโพรไฟลบ์างสว่น
60°

ท�าโพรไฟลบ์างสว่น
55°

ISO เมตรกิ อเมรกินั UN เกลยีวทอ่ขนาน

เกลยีว whitworth
ส�าหรับ BSW, BSP

อเมรกินั NPT เกลยีวทอ่เตเปอร ์
BSPT

อเมรกินั NPTF DIN 405 กลม ISO ตราเปซ
30°

อเมรกินั
ACME

API Buttress
Casing

API Round
Casing&Tubing

สญัลกัษณ์

พชิค์
ดา้ม

มม.
(เกลยีว/นิว้)

เกลยีว/นิว้ มม. เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ มม. เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้

ดา้ม MMT ขึน้รปู
เต็ม

ขึน้รปู
บางสว่น

ดา้ม MT
ขึน้รปู

บางสว่น

ดา้ม SMG
ขึน้รปู

บางสว่น
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G

60° 55° 60° 60° 55°
30° 30°

90
° 1.

78
°

r=0.137P

r=0.137P

1/8P

1/4P 1/4P

1/8P

UNJ

M
UNC
UNF

W M UNC
UNF

G(PF)
Rp(PS)

W
NPT

R(PT)
Rc(PT)

Rp
NPTF Rd Tr

(TM)
ACME
(Tw) UNJ BCSG CSG

LCSG

─ ─ 0.5─5.0 32─5 28─5 27, 18, 14
11.5, 8 19, 14, 11  14, 11.5, 8 10, 8

6, 4
1.5, 2
3, 4, 5

12, 10
8, 6, 5 ─ 5 10, 8

0.5─5.0
(48─5) 48─5 0.5─5.0 48─5 ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─

^G032

1.5─3.5
(16─8) ─ 1.5─3.5 16─8 ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─

^G040

1.0─3.5  ─ 1.0─3.5  ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─

^G042

0.5─1.75
(36─16) ─ 0.5─1.75 36─16 ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─

^G037

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

งานกลงึเกลยีว

การอา้งองิระยะพชิคเ์กลยีว (ภายใน)
การปรับใชง้าน การท�างานทัว่ไป ทอ่ฟิตติง่และการเชือ่มตอ่

ส�าหรับแกส๊และน�้า ไอน�้า, แกส๊และน�้าตามสายทอ่
ทอ่เชือ่มตอ่ใน
อตุสาหกรรม

อาหารและดบัเพลงิ
ตวัสง่ก�าลงั เครือ่งบนิและ

อากาศยาน งานเกีย่วกบัน�้ามนัและแกส๊

แบบ

ท�าโพรไฟลบ์างสว่น
60°

ท�าโพรไฟลบ์างสว่น
55°

ISO เมตรกิ อเมรกินั UN เกลยีวทอ่ขนาน

เกลยีว whitworth
ส�าหรับ BSW, BSP

อเมรกินั NPT เกลยีวทอ่เตเปอร ์
BSPT

อเมรกินั  
NPTF

DIN 405 กลม ISO ตราเปซ
30°

อเมรกินั
ACME

API Buttress
Casing

API Round
Casing&Tubing

สญัลกัษณ์

พชิค์
ดา้ม

มม.
(เกลยีว/นิว้)

เกลยีว/นิว้ มม. เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ มม. เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้

ดา้มควา้น 
MMT ขึน้รปู

เต็ม

ขึน้รปู
บางสว่น

ดา้มควา้น 
FSL5 ขึน้รปู

บางสว่น

หวัควา้น DPT2
ขึน้รปู

บางสว่น

MICRO-MINI TWIN
ขึน้รปู

บางสว่น

*
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27.5°27.5°
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r=0.137P
r=0.22105P

r=0.25597P

r=0.23851P r=0.18042P
0.366P 0.3707P

r=0.137P

30° 30° 30° 60°
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90°

90
°
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°

1.
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1/8P
29°30°
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°

UNJ

M
UNC
UNF

W M UNC
UNF

G(PF)
Rp(PS)

W
NPT

R(PT)
Rc(PT)

Rp
NPTF Rd Tr

(TM)
ACME
(Tw) UNJ BCSG CSG

LCSG

─ ─ 0.5─5.0 32─5 28─5 27, 18, 14
11.5, 8 19, 14, 11  14, 11.5, 8 10, 8

6, 4
1.5, 2
3, 4, 5

12, 10
8, 6, 5 ─ 5 10, 8

0.5─5.0
(48─5) 48─5 0.5─5.0 48─5 ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─

^G032

1.5─3.5
(16─8) ─ 1.5─3.5 16─8 ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─

^G040

1.0─3.5  ─ 1.0─3.5  ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─

^G042

0.5─1.75
(36─16) ─ 0.5─1.75 36─16 ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─ ─

^G037
งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

* เมือ่ท�าเกลยีวในแบบ UNJ ใหต้ดัขนาดรทูีเ่หมาะสม จากนัน้ใช ้อเมรกินั UN  60° ในกรณีนี ้ไมส่ามารถใชใ้บมดีแบบขึน้รปูเต็ม

การปรับใชง้าน การท�างานทัว่ไป ทอ่ฟิตติง่และการเชือ่มตอ่
ส�าหรับแกส๊และน�้า ไอน�้า, แกส๊และน�้าตามสายทอ่

ทอ่เชือ่มตอ่ใน
อตุสาหกรรม

อาหารและดบัเพลงิ
ตวัสง่ก�าลงั เครือ่งบนิและ

อากาศยาน งานเกีย่วกบัน�้ามนัและแกส๊

แบบ

ท�าโพรไฟลบ์างสว่น
60°

ท�าโพรไฟลบ์างสว่น
55°

ISO เมตรกิ อเมรกินั UN เกลยีวทอ่ขนาน

เกลยีว whitworth
ส�าหรับ BSW, BSP

อเมรกินั NPT เกลยีวทอ่เตเปอร ์
BSPT

อเมรกินั  
NPTF

DIN 405 กลม ISO ตราเปซ
30°

อเมรกินั
ACME

API Buttress
Casing

API Round
Casing&Tubing

สญัลกัษณ์

พชิค์
ดา้ม

มม.
(เกลยีว/นิว้)

เกลยีว/นิว้ มม. เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ มม. เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้ เกลยีว/นิว้

ดา้มควา้น 
MMT ขึน้รปู

เต็ม

ขึน้รปู
บางสว่น

ดา้มควา้น 
FSL5 ขึน้รปู

บางสว่น

หวัควา้น DPT2
ขึน้รปู

บางสว่น

MICRO-MINI TWIN
ขึน้รปู

บางสว่น

*
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r
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MMTooERoooISO

MMTERooooo-C G023
MMTooERoooISO-S
MMTooERooo60
MMTooERooo60-S
SMTTR/L160360oo SMGHR/Loooo16 G030

MTTR/L4360oo
MTHR/Looooo4
MT1R/Looooo4

G028

MMTooIRoooISO
MMTIRooAooo-SPo

MMTIRooAo16-C
G032

MMTooIRoooISO-S
MMTooIRooo60
MMTooIRooo60-S
MTTR/L4360oo DPT2oooR G042

UNC
UNF

MMTooERoooUN

MMTERooooo-C G023
MMTooERoooUN-S
MMTooERooo60
MMTooERooo60-S
SMTTR/L160360oo SMGHR/Loooo16 G030

MTTR/L4360oo
MTHR/Looooo4
MT1R/Looooo4
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MMTooIRoooUN
MMTIRooAooo-SPo

MMTIRooAo16-C
G032

MMTooIRoooUN-S
MMTooIRooo60
MMTooIRooo60-S
MTTR/L4360oo DPT2oooR G042

W

MMTooERoooW

MMTERooooo-C G023
MMTooERoooW-S
MMTooERooo55
MMTooERooo55-S

MTTR/L4355oo
MTHR/Looooo4
MT1R/Looooo4

G028

MMTooIRoooW
MMTIRooAooo-SPo

MMTIRooAo16-C
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MMTooIRoooW-S
MMTooIRooo55
MMTooIRooo55-S
MTTR/L4355oo DPT2oooR G042
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MMTIRooAooo-SPo

MMTIRooAo16-C
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H=0.9605P   d2=d-H1   d1=d-2H1   r=0.1373P
 H1=0.6403P   D1'=d1+2×0.0769H
 D=d   D2=d2   D1=d1   P=25.4/

H=0.866025P   d2=d-0.649519P
 H1=0.541266P   d1=d-1.082532P
 D=d   D2=d2   D1=d1   P=25.4/

H=0.866025P   d2=d-0.649519P
 H1=0.541266P   d1=d-1.082532P 
D=d   D2=d2   D1=d1

H=0.960491P   d2=d-h   d1=d-2h   
r=0.137329P
 h=0.640327P   D=d   D2=d2   D1=d1   P=25.4/

งา
นก
ลงึ
เก
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ว
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อื 

D

เกลยีวดา้นนอก

เกลยีวดา้นใน

เกลยีว

งานกลงึเกลยีว

ไวเปอร ์: รหสัสนิคา้ขึน้อยูก่บัระยะพชิค์
ทัว่ไป : ใบมดีปรับไดต้ามชนดิของพชิค์
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ใบมดีทีใ่ชร้ว่ม • ดา้ม

เกลยีว

เกลยีวดา้นนอก

เกลยีวดา้นใน

เกลยีวดา้นนอก

เกลยีวดา้นนอก

เกลยีวดา้นใน

เกลยีวดา้นใน

เกลยีว

ชือ่เกลยีว แบบเกลยีวมาตรฐาน แบบ ดา้นนอก/
ดา้นใน รหสัใบมดี ไวเปอร/์ 

ทัว่ไป ดา้มจับ หนา้

IS
O 

เม
ตร

กิ

ดา้นนอก

ไวเปอร์
ไวเปอร์
ทัว่ไป
ทัว่ไป
ทัว่ไป

ทัว่ไป

ดา้นใน

ไวเปอร์
ไวเปอร์
ทัว่ไป
ทัว่ไป
ทัว่ไป

อเ
มร

กินั
 U

N

ดา้นนอก

ไวเปอร์
ไวเปอร์
ทัว่ไป
ทัว่ไป
ทัว่ไป

ทัว่ไป

ดา้นใน

ไวเปอร์
ไวเปอร์
ทัว่ไป
ทัว่ไป
ทัว่ไป

เก
ลยี

ว 
w

hi
tw

or
th

 ส
� าห

รับ
 B

SW
, B

SP

ดา้นนอก

ไวเปอร์
ไวเปอร์
ทัว่ไป
ทัว่ไป

ทัว่ไป

ดา้นใน

ไวเปอร์
ไวเปอร์
ทัว่ไป
ทัว่ไป
ทัว่ไป

เก
ลยี

วท
อ่ข

นา
น

ดา้นนอก

ไวเปอร์

ไวเปอร์

ดา้นใน

ไวเปอร์

ไวเปอร์
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BSPT

MMTooERoooBSPT

MMTERooooo-C G023

MMTooERoooBSPT-S

MMTooIRoooBSPT
MMTIRooAooo-SPo

MMTIRooAo16-C
G032

MMTooIRoooBSPT-S

Rd
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G032

Tr
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MMTIRooAooo-SPo
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ACME

MMTooERoooACME MMTERooooo-C G023
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MMTIRooAooo-SPo

MMTIRooAo16-C
G032

NPT

MMTooERoooNPT MMTERooooo-C G023

MMTooIRoooNPT MMTIRooAooo-SPo

MMTIRooAo16-C
G032

H=0.866025P   h=0.800000p

H=0.960237P   
h=0.640327P   
r=0.137278P   P=25.4/

ac=0.05P   h3=H4=0.5P
R1=0.238507P   R2=0.255967P   
R3=0.221047P   P=25.4/

H=1.866P   d2=d-0.5P   d1=d-P   H1=0.5P
D=d   D2=d2   D1=d1
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แกนศนูยก์ลางเกลยีว

ไวเปอร ์: รหสัสนิคา้ขึน้อยูก่บัระยะพชิค์
ทัว่ไป : ใบมดีปรับไดต้ามชนดิของพชิค์

เกลยีวดา้นนอก

เกลยีวดา้นนอก

เกลยีวดา้นนอก

เกลยีวดา้นใน

เกลยีวดา้นใน

เกลยีวดา้นใน

เกลยีวดา้นใน

จ�านวนเกลยีว

จ�านวนเกลยีว

d1
 ห

รอื
 D

1
 

d2
 ห

รอื
 D

2
 

 
d 

หร
อื 

D

ชือ่เกลยีว แบบเกลยีวมาตรฐาน แบบ ดา้นนอก/
ดา้นใน รหสัใบมดี ไวเปอร/์ 

ทัว่ไป ดา้มจับ หนา้

B
SP

T

ดา้นนอก

ไวเปอร์

ไวเปอร์

ดา้นใน

ไวเปอร์

ไวเปอร์

D
IN

 4
05

 ก
ลม

ดา้นนอก ไวเปอร์

ดา้นใน ไวเปอร์

IS
O

 ต
รา

เป
ซ

ดา้นนอก ไวเปอร์

ดา้นใน ไวเปอร์

อเ
มร

กินั
 A

C
M

E

ดา้นนอก ไวเปอร์

ดา้นใน ไวเปอร์

อเ
มร

กินั
 N

PT

ดา้นนอก ไวเปอร์

ดา้นใน ไวเปอร์

เกลยีวดา้นใน

เกลยีวดา้นนอก
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งานกลงึเกลยีว

ลกัษณะของชุด MMT
ความหลากหลายของสนิคา้
ชดุงานกลงึเกลยีว Mitsubishi Miracle (MMT)ใบมดี 283 แบบและดา้ม 26 แบบ

การควบคมุเศษดเียีย่ม แมใ้นการตดัชว่งหลงัทีม่กีารระบายเศษอยา่งตอ่เนือ่ง 
(ใบมดีคลาส M แบบมรีอ่งคายเศษสามมติ)ิ
ระยะเกลยีวนอก 1.5 มม. แบบ ISO เมตรกิ   ครัง้สดุทา้ย (ครัง้ที ่6)

ระดบัความแมน่ย�าทีส่งูกวา่ใบมดีแบบเกา่
(ใบมดีคลาสG แบบลบัคม)

ใบมดีคลาส M แบบมรีอ่งคายเศษสามมติิ ใบมดีคลาส G แบบลบัคม

ใบมดีแบบเดมิ

<สภาพการตดั>
ชิน้งาน : JIS SCM440
ใบมดี : MMT16ER150ISO-S
เกรด : VP15TF
ความเร็วตดั : 120ม./นาที
วธิกีารตดั : ป้อนฟีดตามรัศมี
ความลกึตดั : ก�าหนดพืน้ทีต่ดั
ครัง้ : 6 ครัง้
หลอ่เย็น : แบบเปียก

การ profile ตามทฤษฎี

ใบมดีแบบเดมิ

ใบมดี MMT มกีารเจยีรดา้นบนและคมตดัดา้นขา้งท�าใหส้ามารถท�า
เกลยีวทีม่คีวามแมน่ย�าสงู

ชดุ MMT

แบบเกลยีว คา่ความคลาดเคือ่นการกลงึเกลยีว

ISO เมตรกิ 6g / 6H

อเมรกินั UN 2A / 2B

เกลยีว whitworth ส�าหรับ BSW, BSP ระดบักลางคลาส A

BSPT มาตรฐาน BSPT

ทางกลม DIN 405 7h / 7H

ISO ตราเปซ 30° 7e / 7H

อเมรกินั ACME 3G

UNJ 3A

API Buttress Casing มาตรฐาน API

API Rounded Casing & Tubing มาตรฐาน API RD

อเมรกินั NPT มาตรฐาน NPT

อเมรกินั NPTF ชัน้ 2
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ดา้ม (ท�าการชบุผวิแบบพเิศษ)

เหมาะส�าหรับงานกลงึเกลยีว ทีม่มีมุน�าขนาดใหญ่

เกรด

ภายนอก ภายใน

ดา้ม MMT สามารถใชส้�าหรับงานกลงึเกลยีวทีม่มีมุน�าหลากหลาย  
รว่มกบัการกลงึเกลยีวซา้ยดว้ย โดยการเปลีย่นชมิ

มชีมิมาตรฐานใหพ้รอ้มดา้ม

aทนทานตอ่การเสยีรปู และ การสกึหรอมากกวา่
• ตา้นทานการสกึหรอและการละลายเสยีรปูไดส้งู เหมาะส�าหรับงานกลงึเกลยีวทีต่อ้งการรปูแบบเกลยีวทีแ่น่นอนเหมาะกบังานทีม่คีวามแมน่ย�าสงู
และตอ้งการอายกุารใชง้านยาว

• มปีระสทิธภิาพสงู เมือ่ใชก้บัใบมดีคลาส G ส�าหรับงานกลงึเกลยีวชนดิความแมน่ย�าสงู

(ใบมดีคลาส M แบบมรีอ่งคายเศษสามมติ)ิ

• เหมาะส�าหรับการควา้นเหล็กสแตนเลสและการกลงึทีไ่มม่คีวามเสถยีรซึง่ใบมดีเสีย่งตอ่การแตกรา้ว 
• ใบมดีคลาส M แบบมรีอ่งคายเศษสามมติ ิประสทิธภิาพสงู คุม้คา่

• แนะน�าใบมดีคลาส M  
ทีม่รีอ่งคายเศษสามมติ ิ 
ส�าหรับการคายเศษทีด่เีลศิ และ  
มคีวามคุม้คา่ตอ่ตน้ทนุ

• แนะน�าใบมดีคลาส G  
ส�าหรับจดุทีต่อ้งการความแมน่ย�าสงู

(ใบมดีคลาส G แบบลบัคม, ใบมดีคลาส M แบบมรีอ่งคายเศษสามมติ)ิ

• ทนตอ่การแตกรา้วในงานทีม่กีารจับยดึไมม่ัน่คง เชน่ งานแบบ bar feed  สามารถทนตอ่การเดนิงานหนักไดย้าวนาน ซึง่ถา้เป็นใบมดีแบบเกา่จะแตก
• ใบมดีคลาส M แบบมรีอ่งคายเศษสามมติ ิประสทิธภิาพสงู คุม้คา่

เลอืกใบมดีคลาส M ทีม่รีอ่งคายเศษแบบสามมติ ิหรอื ใบมดีคลาส G

แบบแคลมป์ออน 
เพือ่ใหก้ารเปลีย่นงา่ย

โดยการเปลีย่นชมิ ดา้ม MMT สามารถใช ้
ส�าหรับงานกลงึเกลยีวกบัมมุน�าหลากหลาย

สารหลอ่เย็นจะไหลผา่นคมตดัโดย
ตรงจากรหูลอ่เย็นตรงกลางกา้น

ลดขนาดคอตรงดา้มจับ MMT 
เพือ่ป้องกนัเศษตดิ

aทนตอ่การแตกรา้วไดย้อดเยีย่ม

a ใชไ้ดห้ลากหลาย

(เฉพาะใบมดีคลาส G แบบลบัคมเทา่นัน้)

มมุเอยีง
('°)

มมุน�า (%°)

ใบมดี

แผน่ชมิ

มมุน�า
(%°)

มมุเอยีง
('°)

ใบมดี ควบคมุเศษ ความแมน่ย�าของเกลยีว

ใบมดีชัน้ M แบบมรีอ่งคายเศษสามมติิ

ใบมดี ควบคมุเศษ ความแมน่ย�าของเกลยีว

ใบมดีชัน้ G

* รหสัสนิคา้ส�าหรับ coolant guide screw : TFS03006
 (ยกเวน้ MMTIR1316/MMTIR1516)
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%=4.5° %=3.5°

%=2.5°

%=1.5° %=─ 1.5°

%=─ 0.5°%=0.5°

4.5° 3.5° 2.5° 1.5° 0.5° ─1.5° ─0.5°

0.5 &1.7 ─  &2.3 &2.3 ─  &3.0 &3.0 ─  &4.6 &4.6 ─  &9.1 &3.6 ─  &9.1
0.75 &2.5 ─  &3.4 &3.4 ─  &4.6 &4.6 ─  &6.8 &6.8 ─ &13.7 &5.5 ─ &13.7
1 &3.3 ─  &4.6 &4.6 ─  &6.1 &6.1 ─  &9.1 &9.1 ─ &18.2 &7.3 ─ &18.2
1.25 &4.1 ─  &5.7 &5.7 ─  &7.6 &7.6 ─ &11.4 &11.4 ─ &22.8 &9.1 ─ &22.8
1.5 &5.0 ─  &6.8 &6.8 ─  &9.1 &9.1 ─ &13.7 &13.7 ─ &27.4 &10.9 ─ &27.4
1.75 &5.8 ─  &8.0 &8.0 ─ &10.6 &10.6 ─ &16.0 &16.0 ─ &31.9 &12.8 ─ &31.9
2 &6.6 ─  &9.1 &9.1 ─ &12.1 &12.1 ─ &18.2 &18.2 ─ &36.5 &14.6 ─ &36.5
2.5 &8.3 ─ &11.4 &11.4 ─ &15.2 &15.2 ─ &22.8 &22.8 ─ &45.6 &18.2 ─ &45.6
3 &9.9 ─ &13.7 &13.7 ─ &18.2 &18.2 ─ &27.3 &27.3 ─ &54.7 &21.9 ─ &54.7
3.5 &11.6 ─ &15.9 &15.9 ─ &21.3 &21.3 ─ &31.9 &31.9 ─ &63.8 &25.5 ─ &63.8
4 &13.2 ─ &18.2 &18.2 ─ &24.3 &24.3 ─ &36.5 &36.5 ─ &72.9 &29.2 ─ &72.9
4.5 &14.9 ─ &20.5 &20.5 ─ &27.3 &27.3 ─ &41.0 &41.0 ─ &82.1 &32.8 ─ &82.1
5 &16.5 ─ &22.8 &22.8 ─ &30.4 &30.4 ─ &45.6 &45.6 ─ &91.2 &36.5 ─ &91.2

4.5° 3.5° 2.5° 1.5° 0.5° ─1.5° ─0.5°

0.5 &1.8 ─  &2.3 &2.3 ─  &3.0 &3.0 ─  &4.6 &4.6 ─  &9.1 &4.6 ─  &9.1
0.75 &2.7 ─  &3.4 &3.4 ─  &4.6 &4.6 ─  &6.8 &6.8 ─ &13.7 &6.8 ─ &13.7
1 &3.6 ─  &4.6 &4.6 ─  &6.1 &6.1 ─  &9.1 &9.1 ─ &18.2 &9.1 ─ &18.2
1.25 &4.5 ─  &5.7 &5.7 ─  &7.6 &7.6 ─ &11.4 &11.4 ─ &22.8 &11.4 ─ &22.8
1.5 &5.5 ─  &6.8 &6.8 ─  &9.1 &9.1 ─ &13.7 &13.7 ─ &27.4 &13.7 ─ &27.4
1.75 &6.4 ─  &8.0 &8.0 ─ &10.6 &10.6 ─ &16.0 &16.0 ─ &31.9 &16.0 ─ &31.9
2 &7.3 ─  &9.1 &9.1 ─ &12.1 &12.1 ─ &18.2 &18.2 ─ &36.5 &18.2 ─ &36.5
2.5 &9.1 ─ &11.4 &11.4 ─ &15.2 &15.2 ─ &22.8 &22.8 ─ &45.6 &22.8 ─ &45.6
3 &10.9 ─ &13.7 &13.7 ─ &18.2 &18.2 ─ &27.3 &27.3 ─ &54.7 &27.3 ─ &54.7
3.5 &12.7 ─ &15.9 &15.9 ─ &21.3 &21.3 ─ &31.9 &31.9 ─ &63.8 &31.9 ─ &63.8
4 &14.6 ─ &18.2 &18.2 ─ &24.3 &24.3 ─ &36.5 &36.5 ─ &72.9 &36.5 ─ &72.9
4.5 &16.4 ─ &20.5 &20.5 ─ &27.3 &27.3 ─ &41.0 &41.0 ─ &82.1 &41.0 ─ &82.1
5 &18.2 ─ &22.8 &22.8 ─ &30.4 &30.4 ─ &45.6 &45.6 ─ &91.2 &45.6 ─ &91.2

y

y

y

y
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กราฟเปรยีบเทยีบชมิ (องศาเกลยีว60 และ 55 องศา)
* การกลงึถอยหลงัในกรณีของเกลยีวซา้ย

* การกลงึถอยหลงัในกรณีของเกลยีวซา้ย

หมายเหต ุ1)  เมือ่มมุน�าเกลยีวนอ้ยกวา่มมุดา้นขา้งของเครือ่งมอื ใหเ้ปลีย่นแผน่ชมิทีป้่องกนัการสอดแทรกดา้นขา้งใบมดี  
(อา้งถงึตารางดา้นลา่งสดุในหนา้ G013 ส�าหรับค�านวณมมุน�าเกลยีวและมมุดา้นขา้งของเครือ่งมอื)

มมุดา้นขา้งและมมุน�า

ตารางเปรยีบเทยีบชมิ (เสน้ผศก.งานกลงึเกลยีว) (องศาเกลยีว60 และ 55 องศา)

ตารางเปรยีบเทยีบชมิ (เสน้ผศก.งานกลงึเกลยีว) (องศาเกลยีว30 และ 29 องศา)

มมุน�า (%) ขึน้อยูก่บัเสน้ผศก.เกลยีวและพชิค ์เลอืกชมิทีม่มุน�าของเกลยีวสามารถเขา้กนัไดก้บัมมุคาย
ของเกลยีวและใบมดี  ($1, $2)  ไมต่อ้งเปลีย่นชมิส�าหรับการกลงึเกลยีวทัว่ไปดว้ยดา้ม MMT  
เมือ่ท�าการกลงึเกลยีวดว้ยเสน้ผศก.ขนาดเล็กหรอืพชิคข์นาดใหญก่ารเปลีย่นชมิขึน้อยูก่บัมมุน�า  
อา้งองึตารางและกราฟขา้งลา่ง เมือ่กลงึเกลยีวดา้นซา้ย ใหเ้ปลีย่นชมิดว้ยมมุเอยีงมมุฉาก

การกลงึเกลยีวดา้นขวา การกลงึเกลยีวดา้นซา้ย

การเลอืกชมิส�าหรับชดุ MMT มมุน�า (%°)

มมุดา้นขา้ง ($2°)
มมุดา้นขา้ง (

$1°)

มมุ
เอ

ยีง
 ('

°)

งานกลงึเกลยีว
ทีเ่ป็นไปไมไ่ด ้

งานกลงึเกลยีว
ทีเ่ป็นไปไมไ่ด ้

(ชนิมาตรฐาน)

ระ
ยะ

พชิ
คเ์

กล
ยีว

 (ม
ม.

)

ระ
ยะ

พชิ
คเ์

กล
ยีว

 (เ
กล

ยีว
/น

ิว้)
 

ระ
ยะ

พชิ
คเ์

กล
ยีว

 (ม
ม.

)

เสน้ผศก.เกลยีว (มม.) เสน้ผศก.เกลยีว (มม.)

%: มมุน�า %: มมุน�า

ระ
ยะ

พชิ
คเ์

กล
ยีว

 (เ
กล

ยีว
/น

ิว้)
 

มมุน�า การกลงึเกลยีวดา้นขวา (มม.) การกลงึเกลยีวดา้นซา้ย (มม.)
พชิค์
(มม.)

งานกลงึเกลยีว
ทีเ่ป็นไปไมไ่ด ้

งานกลงึเกลยีว
ทีเ่ป็นไปไมไ่ด ้

<&1.7 >&9.1 <&3.6 >&9.1
<&2.5 >&13.7 <&5.5 >&13.7
<&3.3 >&18.2 <&7.3 >&18.2
<&4.1 >&22.8 <&9.1 >&22.8
<&5.0 >&27.4 <&10.9 >&27.4
<&5.8 >&31.9 <&12.8 >&31.9
<&6.6 >&36.5 <&14.6 >&36.5
<&8.3 >&45.6 <&18.2 >&45.6
<&9.9 >&54.7 <&21.9 >&54.7

<&11.6 >&63.8 <&25.5 >&63.8
<&13.2 >&72.9 <&29.2 >&72.9
<&14.9 >&82.1 <&32.8 >&82.1
<&16.5 >&91.2 <&36.5 >&91.2

มมุน�า การกลงึเกลยีวดา้นขวา (มม.) การกลงึเกลยีวดา้นซา้ย (มม.)
พชิค์
(มม.)

งานกลงึเกลยีว
ทีเ่ป็นไปไมไ่ด ้

งานกลงึเกลยีว
ทีเ่ป็นไปไมไ่ด ้

<&1.8 >&9.1 <&4.6 >&9.1
<&2.7 >&13.7 <&6.8 >&13.7
<&3.6 >&18.2 <&9.1 >&18.2
<&4.5 >&22.8 <&11.4 >&22.8
<&5.5 >&27.4 <&13.7 >&27.4
<&6.4 >&31.9 <&16.0 >&31.9
<&7.3 >&36.5 <&18.2 >&36.5
<&9.1 >&45.6 <&22.8 >&45.6

<&10.9 >&54.7 <&27.3 >&54.7
<&12.7 >&63.8 <&31.9 >&63.8
<&14.6 >&72.9 <&36.5 >&72.9
<&16.4 >&82.1 <&41.0 >&82.1
<&18.2 >&91.2 <&45.6 >&91.2

งานกลงึเกลยีว

สภาพการตดัทีแ่นะน�าของชุด MMT

*

*
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%=4.5° %=3.5°

%=2.5°

%=1.5° %=─ 1.5°

%=─ 0.5°%=0.5°

y

60° 8.8° 5.8°
55° 7.9° 5.2°
30° 4.1° 2.7°
29° 4° 2.6°

y

y

=tan%
)d )d

nPI =

%
 I
 n
 P
 d

y

0 P05 P05 N05 N05 P05 P05 N05 N05

0.5 P05 P05 N05 N05 P05 P05 N05 N05

1 P15 P15 N15 N15 P15 P15 N15 N15

1.5 P15 P15 N15 N15 P15 P15 N15 N15

2 P25 P25 N15 N15 P25 P25

2.5 P25 P25 P25 P25

3 P35 P35 P35 P35

3.5 P35 P35 P35 P35

4 P45 P45 P45 P45

4.5 P45 P45 P45 P45

5 P45 P45

5.5

y

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

ตวัอยา่งการเลอืกชมิ

การค�านวณมมุน�าเกลยีว

มมุคายของเซท็ใบมดีบนดา้ม

การเปลีย่นชมิ  
ใหต้รวจสอบเมือ่มคีวามแตกตา่งระหวา่ง
มมุน�าเกลยีว และมมุเอยีงชมิ ภายใน :  2.5°─0.5° เมือ่
มมุเกลยีวเฮลกิสค์อื  60° (55°)   2°─1 ° ทีม่มุเกลยีว
เฮลกิสค์อื 30° (29°)

* มมุเอยีงของชมิมาตรฐาน คอื 0°.

* ดา้มทีม่มีมุน�า 1.5 องศา

: มมุน�า
: น�า
: จ�านวนเกลยีว
: พชิค์
: ขนาดเสน้ผศก.เกลยีวทีม่ผีล

 • เมือ่มมุน�าเกลยีวคอื 2.2°
zในกรณีทีม่มุเฮลกิสเ์กลยีวคอื 60°

(มมุน�า 2.2°)─(2.5°─ 0.5°) = -0.3°─ 1.7° มมุเอยีงทีเ่หมาะสมของชมิ
งานกลงึเกลยีวดว้ยชมิมาตรฐาน (มมุเอยีง 0°) ท�าได ้แตแ่นะน�าใหใ้ชช้มิทีม่มีมุเอยีง 1° 
แทน อา้งองิรายการชมิมาตรฐานทีห่นา้ G023 และ G032

xในกรณีทีม่มุเฮลกิสเ์กลยีวคอื 30° 
(มมุน�า 2.2°)─(2°─ 1°) = 0.2°─1.2° มมุเอยีงทีเ่หมาะสมของชมิ
แนะน�าใหเ้ปลีย่นชมิทีม่มีมุเอยีง 1° โดยอา้งองิจากรายการชมิมาตรฐาน หนา้ G023 
และ G032

 • มมุหลบ  ($2, $1)  ของใบมดี จะมขีนาดเล็ก เมือ่มมุเฮลกิส ์
เกลยีวของสีเ่หลีย่มดา้นขนาน,วงกลม,หรอืเกลยีว 
อืน่ ๆ มขีนาดเล็ก โปรดระวงัเมือ่ท�าการเลอืกชมิ

มมุเฮลกิสเ์กลยีว มมุคายภายใน มมุคายภายนอก

กราฟเปรยีบเทยีบชมิ (องศาเกลยีว30 และ 29 องศา)

หมายเหต ุ1)  เมือ่มมุน�าเกลยีวนอ้ยกวา่มมุดา้นขา้งของเครือ่งมอื ใหเ้ปลีย่นแผน่ชมิทีป้่องกนัการสอดแทรกดา้นขา้งใบมดี   
(อา้งถงึตารางดา้นบน ส�าหรับค�านวณมมุน�าเกลยีวและมมุดา้นขา้งของเครือ่งมอื)

การกลงึเกลยีวดา้นขวา การกลงึเกลยีวดา้นซา้ย

งานกลงึเกลยีว
ทีเ่ป็นไปไมไ่ด ้

งานกลงึเกลยีว
ทีเ่ป็นไปไมไ่ด ้

(ชนิมาตรฐาน)

ระ
ยะ

พชิ
คเ์

กล
ยีว

 (ม
ม.

)

ระ
ยะ

พชิ
คเ์

กล
ยีว

 (เ
กล

ยีว
/น

ิว้)
 

ระ
ยะ

พชิ
คเ์

กล
ยีว

 (ม
ม.

)

เสน้ผศก.เกลยีว (มม.) เสน้ผศก.เกลยีว (มม.)

%: มมุน�า %: มมุน�า

ระ
ยะ

พชิ
คเ์

กล
ยีว

 (เ
กล

ยีว
/น

ิว้)
 

ตารางการเลอืก

* การกลงึถอยหลงัในกรณีของเกลยีวซา้ย

* กรณุาอา้งองิจากการค�านวนถงึมมุเกลยีว

มมุน�า มมุเปิด60°/55°
การกลงึเกลยีวดา้นขวา

มมุเปิด60°/55°
การกลงึเกลยีวดา้นซา้ย

มมุเปิด30°/29°
การกลงึเกลยีวดา้นขวา

มมุเปิด30°/29°
การกลงึเกลยีวดา้นซา้ย

เทยีบเทา่ เทยีบเทา่

เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่

เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่

เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่

เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่

เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่

เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่

เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่ เทยีบเทา่

**

https://www.mitsubishicarbide.com/index.php?cID=2884

https://www.mitsubishicarbide.com/index.php?cID=2884
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
0.5 0.31 0.10 0.08 0.07 0.06 MMT16ER050ISO ─               
0.75 0.46 0.16 0.14 0.10 0.06 MMT16ER075ISO ─               
1.0 0.61 0.18 0.15 0.12 0.10 0.06 MMT16ER100ISO MMT16ER100ISO-S
1.25 0.77 0.19 0.17 0.14 0.11 0.10 0.06 MMT16ER125ISO MMT16ER125ISO-S
1.5 0.92 0.22 0.21 0.17 0.14 0.12 0.06 MMT16ER150ISO MMT16ER150ISO-S
1.75 1.07 0.22 0.21 0.16 0.13 0.11 0.09 0.09 0.06 MMT16ER175ISO MMT16ER175ISO-S
2.0 1.23 0.24 0.23 0.17 0.16 0.14 0.12 0.11 0.06 MMT16ER200ISO MMT16ER200ISO-S
2.5 1.53 0.26 0.23 0.19 0.17 0.15 0.13 0.12 0.11 0.11 0.06 MMT16ER250ISO MMT16ER250ISO-S
3.0 1.84 0.27 0.25 0.20 0.18 0.16 0.14 0.13 0.12 0.12 0.11 0.10 0.06 MMT16ER300ISO MMT16ER300ISO-S
3.5 2.15 0.33 0.30 0.24 0.21 0.18 0.17 0.15 0.14 0.14 0.12 0.11 0.06 MMT22ER350ISO ─               
4.0 2.45 0.34 0.31 0.24 0.22 0.19 0.17 0.16 0.14 0.14 0.13 0.12 0.12 0.11 0.06 MMT22ER400ISO ─               
4.5 2.76 0.38 0.34 0.28 0.24 0.22 0.20 0.18 0.16 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.06 MMT22ER450ISO ─               
5.0 3.07 0.42 0.38 0.32 0.27 0.24 0.22 0.20 0.18 0.18 0.17 0.16 0.15 0.12 0.06 MMT22ER500ISO ─               

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
32 0.49 0.17 0.15 0.11 0.06 MMT16ER320UN ─               
28 0.56 0.17 0.14 0.10 0.09 0.06 MMT16ER280UN ─               
24 0.65 0.18 0.16 0.14 0.11 0.06 MMT16ER240UN ─               
20 0.78 0.20 0.18 0.13 0.11 0.10 0.06 MMT16ER200UN ─               
18 0.87 0.22 0.20 0.15 0.13 0.11 0.06 MMT16ER180UN ─               
16 0.97 0.22 0.20 0.15 0.12 0.11 0.11 0.06 MMT16ER160UN MMT16ER160UN-S
14 1.11 0.23 0.21 0.16 0.13 0.11 0.11 0.10 0.06 MMT16ER140UN MMT16ER140UN-S
13 1.20 0.25 0.22 0.17 0.14 0.13 0.12 0.11 0.06 MMT16ER130UN ─               
12 1.30 0.28 0.23 0.18 0.16 0.14 0.13 0.12 0.06 MMT16ER120UN MMT16ER120UN-S
11 1.42 0.28 0.23 0.19 0.16 0.14 0.13 0.12 0.11 0.06 MMT16ER110UN ─               
10 1.56 0.28 0.24 0.19 0.16 0.14 0.13 0.13 0.12 0.11 0.06 MMT16ER100UN ─               
9 1.73 0.34 0.29 0.22 0.17 0.15 0.14 0.13 0.12 0.11 0.06 MMT16ER090UN ─               
8 1.95 0.35 0.30 0.24 0.19 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.11 0.06 MMT16ER080UN ─               
7 2.22 0.37 0.33 0.28 0.24 0.20 0.17 0.16 0.15 0.14 0.12 0.06 MMT22ER070UN ─               
6 2.60 0.42 0.35 0.29 0.25 0.21 0.18 0.17 0.16 0.15 0.13 0.12 0.11 0.06 MMT22ER060UN ─               
5 3.12 0.43 0.39 0.31 0.27 0.24 0.22 0.20 0.19 0.19 0.18 0.17 0.15 0.12 0.06 MMT22ER050UN ─               

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
28 0.58 0.17 0.14 0.11 0.10 0.06 MMT16ER280W ─              
26 0.63 0.18 0.15 0.13 0.11 0.06 MMT16ER260W ─              
20 0.81 0.20 0.18 0.14 0.12 0.11 0.06 MMT16ER200W ─              
19 0.86 0.21 0.19 0.15 0.13 0.12 0.06 MMT16ER190W MMT16ER190W-S
18 0.90 0.25 0.19 0.15 0.13 0.12 0.06 MMT16ER180W ─              
16 1.02 0.21 0.18 0.15 0.13 0.11 0.09 0.09 0.06 MMT16ER160W ─              
14 1.16 0.23 0.21 0.17 0.14 0.12 0.12 0.11 0.06 MMT16ER140W MMT16ER140W-S
12 1.36 0.27 0.25 0.20 0.16 0.15 0.14 0.13 0.06 MMT16ER120W ─              
11 1.48 0.27 0.24 0.20 0.17 0.15 0.14 0.13 0.12 0.06 MMT16ER110W MMT16ER110W-S
10 1.63 0.27 0.25 0.20 0.17 0.15 0.15 0.13 0.13 0.12 0.06 MMT16ER100W ─              

9 1.81 0.28 0.26 0.21 0.18 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.12 0.06 MMT16ER090W ─              
8 2.03 0.30 0.27 0.22 0.19 0.17 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.12 0.06 MMT16ER080W ─              
7 2.32 0.34 0.32 0.26 0.22 0.20 0.18 0.17 0.16 0.15 0.14 0.12 0.06 MMT22ER070W ─              
6 2.71 0.35 0.33 0.27 0.23 0.21 0.20 0.19 0.17 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.06 MMT22ER060W ─              
5 3.25 0.42 0.40 0.35 0.29 0.26 0.24 0.22 0.20 0.19 0.18 0.17 0.15 0.12 0.06 MMT22ER050W ─              

1 2 3 4 5 6 7 8 9
28 0.58 0.17 0.14 0.11 0.10 0.06 MMT16ER280BSPT ─
19 0.86 0.22 0.19 0.15 0.12 0.12 0.06 MMT16ER190BSPT MMT16ER190BSPT-S
14 1.16 0.24 0.20 0.17 0.14 0.12 0.12 0.11 0.06 MMT16ER140BSPT MMT16ER140BSPT-S
11 1.48 0.25 0.23 0.21 0.18 0.16 0.14 0.13 0.12 0.06 MMT16ER110BSPT MMT16ER110BSPT-S

y

y

y

y
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หมายเหต ุ1) • ตัง้คา่การยอมรับ ส�าหรับงานครัง้สดุทา้ยของขนาดเสน้ผศก.ทีป่ระมาณ 0.1มม. เมือ่ใชใ้บมดีแบบขึน้เต็มรปู
 •  จมกูมดีของใบมดีขึน้รปูบางสว่น หรอืของใบมดีกลงึเกลยีวใน มขีนาดเล็ก ใหร้ะมดัระวงัเรือ่งความลกึตดั 

และจ�านวนครัง้ เพือ่ป้องกนัความเสยีหายของมมุมดี
 •  ใหก้�าหนดความลกึตดัใหล้กึเพยีงพอ ส�าหรับวสัด ุเชน่เหล็กชบุแข็ง หรอืสแตนเลส แบบ austenitic เพือ่ 

ป้องกนัการสกึหรอและการบิน่จากชัน้นอกสดุของวสัดุ

ISO เมตรกิ

อเมรกินั UN

เกลยีว whitworth ส�าหรับ BSW, BSP

BSPT

มาตรฐานความลกึตดั MMT ภายนอก (ป้อนฟีดตามรัศม)ี

พชิค์
(มม.)

ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้ รหสัใบมดี

ใบมดีชัน้ G แบบลบัคม ใบมดีชัน้ M  
แบบมรีอ่งคายเศษสามมติิ

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้ ชนดิใบมดี

ใบมดีชัน้ G แบบลบัคม ใบมดีชัน้ M  
แบบมรีอ่งคายเศษสามมติิ

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้ ชนดิใบมดี

ใบมดีชัน้ G แบบลบัคม ใบมดีชัน้ M  
แบบมรีอ่งคายเศษสามมติิ

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้ ชนดิใบมดี

ใบมดีชัน้ G แบบลบัคม ใบมดีชัน้ M  
แบบมรีอ่งคายเศษสามมติิ

งานกลงึเกลยีว
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14  
10 1.27 0.23 0.21 0.20 0.19 0.16 0.12 0.10 0.06 MMT16ER100RD

8 1.59 0.23 0.21 0.20 0.19 0.18 0.16 0.14 0.12 0.10 0.06 MMT16ER080RD
6 2.12 0.26 0.25 0.24 0.22 0.21 0.19 0.17 0.16 0.14 0.12 0.10 0.06 MMT16ER060RD
4 3.18 0.34 0.33 0.32 0.30 0.28 0.26 0.24 0.22 0.20 0.19 0.17 0.15 0.12 0.06 MMT22ER040RD

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14  
1.5 0.90 0.23 0.21 0.16 0.13 0.11 0.06 MMT16ER150TR
2.0 1.25 0.29 0.26 0.21 0.17 0.14 0.12 0.06 MMT16ER200TR
3.0 1.75 0.32 0.31 0.24 0.19 0.18 0.17 0.15 0.13 0.06 MMT16ER300TR
4.0 2.25 0.33 0.32 0.24 0.22 0.21 0.17 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.06 MMT22ER400TR
5.0 2.75 0.35 0.32 0.26 0.24 0.22 0.21 0.19 0.19 0.17 0.15 0.14 0.13 0.12 0.06 MMT22ER500TR

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14  
12 1.19 0.27 0.23 0.20 0.17 0.14 0.12 0.06 MMT16ER120ACME
10 1.52 0.29 0.25 0.21 0.18 0.16 0.14 0.12 0.11 0.06 MMT16ER100ACME

8 1.84 0.30 0.26 0.22 0.19 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.11 0.06 MMT16ER080ACME
6 2.37 0.34 0.30 0.27 0.24 0.21 0.19 0.16 0.14 0.12 0.12 0.11 0.11 0.06 MMT22ER060ACME
5 2.79 0.36 0.33 0.30 0.26 0.23 0.20 0.18 0.17 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.06 MMT22ER050ACME

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11  
5 1.55 0.25 0.23 0.17 0.15 0.13 0.12 0.12 0.11 0.11 0.10 0.06 MMT22ER050APBU

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11  
32 0.46 0.16 0.14 0.10 0.06 MMT16ER320UNJ
28 0.52 0.16 0.12 0.09 0.09 0.06 MMT16ER280UNJ
24 0.61 0.17 0.14 0.14 0.10 0.06 MMT16ER240UNJ
20 0.73 0.19 0.16 0.13 0.10 0.09 0.06 MMT16ER200UNJ
18 0.81 0.23 0.18 0.14 0.10 0.10 0.06 MMT16ER180UNJ
16 0.92 0.26 0.21 0.14 0.12 0.10 0.09 MMT16ER160UNJ
14 1.05 0.26 0.23 0.17 0.12 0.11 0.10 0.06 MMT16ER140UNJ
12 1.22 0.28 0.27 0.20 0.17 0.13 0.11 0.06 MMT16ER120UNJ
10 1.47 0.30 0.29 0.21 0.15 0.13 0.12 0.11 0.10 0.06 MMT16ER100UNJ
8 1.83 0.31 0.30 0.23 0.18 0.15 0.14 0.13 0.12 0.11 0.10 0.06 MMT16ER080UNJ

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12  
10 1.41 0.25 0.23 0.16 0.14 0.12 0.12 0.12 0.11 0.10 0.06 MMT16ER100APRD
8 1.81 0.25 0.24 0.19 0.16 0.14 0.14 0.13 0.13 0.13 0.13 0.11 0.06 MMT16ER080APRD

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 
27 0.66 0.15 0.13 0.12 0.11 0.09 0.06 MMT16ER270NPT
18 1.01 0.20 0.16 0.14 0.13 0.12 0.11 0.09 0.06 MMT16ER180NPT
14 1.33 0.23 0.19 0.16 0.14 0.13 0.12 0.11 0.10 0.09 0.06 MMT16ER140NPT
11.5 1.64 0.24 0.19 0.17 0.15 0.15 0.13 0.13 0.12 0.11 0.10 0.09 0.06 MMT16ER115NPT
  8 2.42 0.33 0.28 0.23 0.20 0.18 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.12 0.11 0.11 0.10 0.06 MMT16ER080NPT

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 
27 0.64 0.16 0.14 0.11 0.09 0.08 0.06 MMT16ER270NPTF
18 1.00 0.19 0.16 0.14 0.13 0.12 0.11 0.09 0.06 MMT16ER180NPTF
14 1.35 0.23 0.21 0.16 0.14 0.13 0.12 0.11 0.10 0.09 0.06 MMT16ER140NPTF
11.5 1.63 0.24 0.23 0.19 0.15 0.13 0.11 0.11 0.11 0.10 0.10 0.10 0.06 MMT16ER115NPTF
  8 2.38 0.32 0.27 0.23 0.19 0.17 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.12 0.11 0.11 0.10 0.06 MMT16ER080NPTF

y

y

y

y

y

y

y

y

 

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

หมายเหต ุ1) • ตัง้คา่การยอมรับ ส�าหรับงานครัง้สดุทา้ยของขนาดเสน้ผศก.ทีป่ระมาณ 0.1มม. เมือ่ใชใ้บมดีแบบขึน้เต็มรปู
 •  จมกูมดีของใบมดีขึน้รปูบางสว่น หรอืของใบมดีกลงึเกลยีวใน มขีนาดเล็ก ใหร้ะมดัระวงัเรือ่งความลกึตดั 

และจ�านวนครัง้ เพือ่ป้องกนัความเสยีหายของมมุมดี
 •  ใหก้�าหนดความลกึตดัใหล้กึเพยีงพอ ส�าหรับวสัด ุเชน่เหล็กชบุแข็ง หรอืสแตนเลส แบบ austenitic เพือ่ 

ป้องกนัการสกึหรอและการบิน่จากชัน้นอกสดุของวสัดุ

DIN 405 กลม

ISO ตราเปซ 30°

อเมรกินั ACME

API Buttress Casing

UNJ

API Round Casing&Tubing

อเมรกินั NPT

อเมรกินั NPTF

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้ ชนดิใบมดี

พชิค์
(มม.)

ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้ ชนดิใบมดี

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้ ชนดิใบมดี

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้ ชนดิใบมดี

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้ ชนดิใบมดี

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้ ชนดิใบมดี

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้ ชนดิใบมดี

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้ ชนดิใบมดี

มาตรฐานความลกึตดั ภายนอก (ป้อนฟีดตามรัศม)ี



G016

G

y

y

y

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
0.5 0.29 0.09 0.07 0.07 0.06 MMT11IR050ISO MMT16IR050ISO ─ ─
0.75 0.43 0.15 0.13 0.09 0.06 MMT11IR075ISO MMT16IR075ISO ─ ─
1.0 0.58 0.17 0.15 0.11 0.09 0.06 MMT11IR100ISO MMT16IR100ISO MMT11IR100ISO-S MMT16IR100ISO-S
1.25 0.72 0.18 0.16 0.12 0.11 0.09 0.06 MMT11IR125ISO MMT16IR125ISO MMT11IR125ISO-S MMT16IR125ISO-S
1.5 0.87 0.21 0.20 0.16 0.13 0.11 0.06 MMT11IR150ISO MMT16IR150ISO MMT11IR150ISO-S MMT16IR150ISO-S
1.75 1.01 0.21 0.20 0.15 0.12 0.10 0.09 0.08 0.06 MMT11IR175ISO MMT16IR175ISO ─ MMT16IR175ISO-S
2.0 1.15 0.24 0.22 0.18 0.14 0.12 0.10 0.09 0.06 MMT11IR200ISO MMT16IR200ISO ─ MMT16IR200ISO-S
2.5 1.44 0.25 0.24 0.21 0.15 0.13 0.12 0.10 0.09 0.09 0.06 ─ MMT16IR250ISO ─ MMT16IR250ISO-S
3.0 1.73 0.26 0.25 0.22 0.17 0.14 0.13 0.12 0.11 0.10 0.09 0.08 0.06 ─ MMT16IR300ISO ─ MMT16IR300ISO-S
3.5 2.02 0.32 0.30 0.23 0.19 0.17 0.15 0.14 0.13 0.12 0.11 0.10 0.06 ─ MMT22IR350ISO ─ ─
4.0 2.31 0.33 0.31 0.24 0.22 0.18 0.15 0.14 0.13 0.12 0.12 0.11 0.10 0.10 0.06 ─ MMT22IR400ISO ─ ─
4.5 2.60 0.36 0.33 0.28 0.24 0.21 0.19 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.12 0.11 0.06 ─ MMT22IR450ISO ─ ─
5.0 2.89 0.41 0.38 0.32 0.27 0.24 0.21 0.18 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.12 0.06 ─ MMT22IR500ISO ─ ─

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
32 0.46 0.16 0.14 0.10 0.06 MMT11IR320UN MMT16IR320UN ─
28 0.52 0.16 0.13 0.09 0.08 0.06 MMT11IR280UN MMT16IR280UN ─
24 0.61 0.17 0.15 0.13 0.10 0.06 MMT11IR240UN MMT16IR240UN ─
20 0.73 0.18 0.15 0.13 0.11 0.10 0.06 MMT11IR200UN MMT16IR200UN ─
18 0.81 0.20 0.18 0.14 0.12 0.11 0.06 MMT11IR180UN MMT16IR180UN ─
16 0.92 0.20 0.18 0.15 0.12 0.11 0.10 0.06 MMT11IR160UN MMT16IR160UN MMT16IR160UN-S
14 1.05 0.21 0.18 0.15 0.13 0.11 0.11 0.10 0.06 MMT11IR140UN MMT16IR140UN MMT16IR140UN-S
13 1.13 0.22 0.19 0.16 0.14 0.13 0.12 0.11 0.06 ─ MMT16IR130UN ─
12 1.22 0.24 0.22 0.18 0.16 0.13 0.12 0.11 0.06 ─ MMT16IR120UN MMT16IR120UN-S
11 1.33 0.24 0.22 0.20 0.15 0.12 0.12 0.11 0.11 0.06 ─ MMT16IR110UN ─
10 1.47 0.25 0.22 0.21 0.14 0.13 0.12 0.12 0.11 0.11 0.06 ─ MMT16IR100UN ─
9 1.63 0.31 0.23 0.21 0.17 0.15 0.14 0.13 0.12 0.11 0.06 ─ MMT16IR090UN ─
8 1.83 0.31 0.26 0.21 0.18 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.11 0.06 ─ MMT16IR080UN ─
7 2.09 0.36 0.30 0.24 0.21 0.18 0.17 0.16 0.15 0.14 0.12 0.06 ─ MMT22IR070UN ─
6 2.44 0.40 0.33 0.25 0.23 0.19 0.17 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.11 0.06 ─ MMT22IR060UN ─
5 2.93 0.41 0.35 0.31 0.26 0.23 0.21 0.20 0.19 0.17 0.15 0.14 0.13 0.12 0.06 ─ MMT22IR050UN ─

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
28 0.58 0.17 0.14 0.11 0.10 0.06 ─ MMT16IR280W ─
26 0.63 0.18 0.15 0.13 0.11 0.06 ─ MMT16IR260W ─
20 0.81 0.20 0.18 0.14 0.12 0.11 0.06 ─ MMT16IR200W ─
19 0.86 0.21 0.19 0.15 0.13 0.12 0.06 MMT11IR190W MMT16IR190W MMT16IR190W-S
18 0.90 0.25 0.19 0.15 0.13 0.12 0.06 ─ MMT16IR180W ─
16 1.02 0.21 0.18 0.15 0.13 0.11 0.09 0.09 0.06 ─ MMT16IR160W ─
14 1.16 0.23 0.21 0.17 0.14 0.12 0.12 0.11 0.06 MMT11IR140W MMT16IR140W MMT16IR140W-S
12 1.36 0.27 0.25 0.20 0.16 0.15 0.14 0.13 0.06 ─ MMT16IR120W MMT16IR120W-S
11 1.48 0.27 0.24 0.20 0.17 0.15 0.14 0.13 0.12 0.06 ─ MMT16IR110W ─
10 1.63 0.27 0.25 0.20 0.17 0.15 0.15 0.13 0.13 0.12 0.06 ─ MMT16IR100W ─
9 1.81 0.28 0.26 0.21 0.18 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.12 0.06 ─ MMT16IR090W ─
8 2.03 0.30 0.27 0.22 0.19 0.17 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.12 0.06 ─ MMT16IR080W ─
7 2.32 0.34 0.32 0.26 0.22 0.20 0.18 0.17 0.16 0.15 0.14 0.12 0.06 ─ MMT22IR070W ─
6 2.71 0.35 0.33 0.27 0.23 0.21 0.20 0.19 0.17 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.06 ─ MMT22IR060W ─
5 3.25 0.42 0.40 0.35 0.29 0.26 0.24 0.22 0.20 0.19 0.18 0.17 0.15 0.12 0.06 ─ MMT22IR050W ─

 

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

ISO เมตรกิ

อเมรกินั UN

เกลยีว whitworth ส�าหรับ BSW, BSP

มาตรฐานความลกึตดั MMT ภายใน (ป้อนฟีดตามรัศม)ี

พชิค์
(มม.)

ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้ ชนดิใบมดี

ใบมดีชัน้ G แบบลบัคม ใบมดีชัน้ M
แบบมรีอ่งคายเศษสามมติิ

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้ ชนดิใบมดี

ใบมดีชัน้ G แบบลบัคม ใบมดีชัน้ M 
แบบมรีอ่งคายเศษสามมติิ

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้ ชนดิใบมดี

ใบมดีชัน้ G แบบลบัคม ใบมดีชัน้ M 
แบบมรีอ่งคายเศษสามมติิ

งานกลงึเกลยีว

หมายเหต ุ1) • ตัง้คา่การยอมรับ ส�าหรับงานครัง้สดุทา้ยของขนาดเสน้ผศก.ทีป่ระมาณ 0.1มม. เมือ่ใชใ้บมดีแบบขึน้เต็มรปู
 •  จมกูมดีของใบมดีขึน้รปูบางสว่น หรอืของใบมดีกลงึเกลยีวใน มขีนาดเล็ก ใหร้ะมดัระวงัเรือ่งความลกึตดั 

และจ�านวนครัง้ เพือ่ป้องกนัความเสยีหายของมมุมดี
 •  ใหก้�าหนดความลกึตดัใหล้กึเพยีงพอ ส�าหรับวสัด ุเชน่เหล็กชบุแข็ง หรอืสแตนเลส แบบ austenitic เพือ่ 

ป้องกนัการสกึหรอและการบิน่จากชัน้นอกสดุของวสัดุ



G017

G

y

y

y

y

y

y

y

y

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14  
10 1.27 0.23 0.21 0.20 0.19 0.16 0.12 0.10 0.06 MMT16IR100RD
8 1.59 0.23 0.21 0.20 0.19 0.18 0.16 0.14 0.12 0.10 0.06 MMT16IR080RD
6 2.12 0.26 0.25 0.24 0.22 0.21 0.19 0.17 0.16 0.14 0.12 0.10 0.06 MMT16IR060RD
4 3.18 0.34 0.33 0.32 0.30 0.28 0.26 0.24 0.22 0.20 0.19 0.17 0.15 0.12 0.06 MMT22IR040RD

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14  
1.5 0.90 0.23 0.21 0.16 0.13 0.11 0.06 MMT16IR150TR
2 1.25 0.29 0.26 0.21 0.17 0.14 0.12 0.06 MMT16IR200TR
3 1.75 0.32 0.31 0.24 0.19 0.18 0.17 0.15 0.13 0.06 MMT16IR300TR
4 2.25 0.33 0.32 0.24 0.22 0.21 0.17 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.06 MMT22IR400TR
5 2.75 0.35 0.32 0.26 0.24 0.22 0.21 0.19 0.19 0.17 0.15 0.14 0.13 0.12 0.06 MMT22IR500TR

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14  
12 1.19 0.27 0.23 0.20 0.17 0.14 0.12 0.06 MMT16IR120ACME
10 1.52 0.29 0.25 0.21 0.18 0.16 0.14 0.12 0.11 0.06 MMT16IR100ACME
8 1.84 0.30 0.26 0.22 0.19 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.11 0.06 MMT16IR080ACME
6 2.37 0.34 0.30 0.27 0.24 0.21 0.19 0.16 0.14 0.12 0.12 0.11 0.11 0.06 MMT22IR060ACME
5 2.79 0.36 0.33 0.30 0.26 0.23 0.20 0.18 0.17 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.06 MMT22IR050ACME

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
10 1.41 0.25 0.23 0.16 0.14 0.12 0.12 0.12 0.11 0.10 0.06 MMT16IR100APRD

8 1.81 0.25 0.24 0.19 0.16 0.14 0.14 0.13 0.13 0.13 0.13 0.11 0.06 MMT16IR080APRD

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
5 1.55 0.25 0.23 0.17 0.15 0.13 0.12 0.12 0.11 0.11 0.10 0.06 MMT22IR050APBU

1 2 3 4 5 6 7 8 9
19 0.86 0.22 0.19 0.15 0.12 0.12 0.06 MMT11IR190BSPT MMT16IR190BSPT MMT16IR190BSPT-S
14 1.16 0.24 0.20 0.17 0.14 0.12 0.12 0.11 0.06 MMT11IR140BSPT MMT16IR140BSPT MMT16IR140BSPT-S
11 1.48 0.25 0.23 0.21 0.18 0.16 0.14 0.13 0.12 0.06 ─ MMT16IR110BSPT MMT16IR110BSPT-S

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 
27 0.66 0.15 0.13 0.12 0.11 0.09 0.06 MMT16IR270NPT
18 1.01 0.20 0.16 0.14 0.13 0.12 0.11 0.09 0.06 MMT16IR180NPT
14 1.33 0.23 0.19 0.16 0.14 0.13 0.12 0.11 0.10 0.09 0.06 MMT16IR140NPT
11.5 1.64 0.24 0.19 0.17 0.15 0.15 0.13 0.13 0.12 0.11 0.10 0.09 0.06 MMT16IR115NPT
  8 2.42 0.33 0.28 0.23 0.20 0.18 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.12 0.11 0.11 0.10 0.06 MMT16IR080NPT

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 
14 1.35 0.23 0.21 0.16 0.14 0.13 0.12 0.11 0.10 0.09 0.06 MMT16IR140NPTF
11.5 1.63 0.24 0.23 0.19 0.15 0.13 0.11 0.11 0.11 0.10 0.10 0.10 0.06 MMT16IR115NPTF
  8 2.38 0.32 0.27 0.23 0.19 0.17 0.16 0.15 0.14 0.13 0.12 0.12 0.11 0.11 0.10 0.06 MMT16IR080NPTF

 

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

DIN 405 กลม

ISO ตราเปซ 30°

อเมรกินั ACME

API Buttress Casing

API Round Casing&Tubing

อเมรกินั NPT

อเมรกินั NPTF

BSPT

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้
ชนดิใบมดี

พชิค์
(มม.)

ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้
ชนดิใบมดี

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้
ชนดิใบมดี

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้
ชนดิใบมดี

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้
ชนดิใบมดี

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้ ชนดิใบมดี

ใบมดีชัน้ G แบบลบัคม ใบมดีชัน้ M  
แบบมรีอ่งคายเศษสามมติิ

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้
ชนดิใบมดี

พชิค์
(เกลยีว/

นิว้)
ความลกึ
ตดัรวม

จ�านวนครัง้
ชนดิใบมดี

มาตรฐานความลกึตดั ภายใน (ป้อนฟีดตามรัศม)ี

หมายเหต ุ1) • ตัง้คา่การยอมรับ ส�าหรับงานครัง้สดุทา้ยของขนาดเสน้ผศก.ทีป่ระมาณ 0.1มม. เมือ่ใชใ้บมดีแบบขึน้เต็มรปู
 •  จมกูมดีของใบมดีขึน้รปูบางสว่น หรอืของใบมดีกลงึเกลยีวใน มขีนาดเล็ก ใหร้ะมดัระวงัเรือ่งความลกึตดั 

และจ�านวนครัง้ เพือ่ป้องกนัความเสยีหายของมมุมดี
 •  ใหก้�าหนดความลกึตดัใหล้กึเพยีงพอ ส�าหรับวสัด ุเชน่เหล็กชบุแข็ง หรอืสแตนเลส แบบ austenitic เพือ่ 

ป้องกนัการสกึหรอและการบิน่จากชัน้นอกสดุของวสัดุ



G018

G

1°─5°

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

งานกลงึเกลยีว

ชนดิใบมดี

วธิกีารป้อนแรง

รัศมยีอด
(จ�าเป็นตอ้งกลงึส�าเร็จอกีครัง้ ส�าหรับเกลยีวตรงยอด)

ผวิสดุทา้ย

ใบมดี

ผวิงานกอ่นครัง้สดุทา้ย

ทศิทางแรงป้อน

รัศมยีอด
(ไวเปอร/์ผวิงานครัง้สดุทา้ย)

ผวิสดุทา้ย

ใบมดี

คา่ทีย่อมรับไดส้�าหรับ
งานกลงึครัง้สดุทา้ยผวิงานกอ่นครัง้สดุทา้ย

ทศิทางแรงป้อน

รัศมยีอด
(จ�าเป็นตอ้งกลงึส�าเร็จอกีครัง้ ส�าหรับเกลยีวตรงยอด)

ผวิสดุทา้ย

ใบมดี

ผวิงานกอ่นครัง้สดุทา้ย

ทศิทางแรงป้อน

เกลยีวขวา เกลยีวซา้ย

ภา
ยน

อก

กลบัดา้นดา้ม กลบัดา้นดา้ม

ภา
ยใ

น

ข ึน้รปูบางสว่น ขึน้รปูเต็ม ขึน้รปูเกอืบเต็ม (เกลยีวแบบ Trapezoidal เทา่นัน้)

a ใบมดีเดยีวกนั สามารถใชไ้ดต้ามระยะพชิค์
a อายเุครือ่งมอืสัน้ 
 เนือ่งจากรัศมมมุใบมดีเล็กกวา่ใบมดีแบบขึน้รปูเต็ม
a การกลงึระยะสดุทา้ยพรอ้มการท�างานแบบอืน่นัน้จ�าเป็น

a ไมจ่�าเป็นตอ้งก�าจัดครบีอกีครัง้หลงัท�าเกลยีว
a ตอ้งใชใ้บมดีกลงึเกลยีวแตกตา่งกนั

a ไมจ่�าเป็นตอ้งก�าจัดครบีอกีครัง้หลงัท�าเกลยีว
a ตอ้งใชใ้บมดีกลงึเกลยีวแตกตา่งกนั
a การกลงึระยะสดุทา้ยพรอ้มการท�างานแบบอืน่นัน้จ�าเป็น

ป้อนฟีดตามรัศมี ป้อนฟีดแนวแกน ป้อนฟีดแนวแกนแบบประยกุต์ ป้อนฟีดแบบเพิม่ขึน้

คณุ
ลกั

ษ
ณ

ะ
ขอ้

ดี

a�ใชง้า่ยสดุ
 (โปรแกรมมาตรฐานส�าหรับงาน 
 กลงึเกลยีว) 
a�การใชง้านหลากหลาย
 (สภาพการตดังา่ยทีจ่ะเปลีย่น)
a�สกึหรอแบบปกติ
� ทัง้คมตดัดา้นซา้ย-ขวา

a�คอ่นขา้งงา่ยทีจ่ะใช ้
 (โปรแกรมกึง่มาตรฐานส�าหรับ
 งานกลงึเกลยีว)
a�ลดแรงตดั
a�เหมาะส�าหรับงานกลงึเกลยีวพชิค์
� ใหญห่รอืเครือ่งมอืทีป่อกเปลอืก
a�คายเศษดี

a�การป้องกนัการสกึหรอดา้นขา้ง 
� บนดา้นขวาของคมตดั
a�ลดแรงตดั
a�เหมาะส�าหรับงานกลงึเกลยีวพชิค์
� ใหญห่รอืเครือ่งมอืทีป่อกเปลอืก
a�คายเศษดี

a�คมตดัสกึหรอทัง้ดา้นซา้ยและขวา
a�ลดแรงตดั
a�เหมาะส�าหรับงานกลงึเกลยีวพชิค์
� ใหญห่รอืเครือ่งมอืทีป่อกเปลอืก

ขอ้
เส

ยี

a�ยากทีจ่ะควบคมุเศษ
a�อาจเกดิการสัน่ได ้ในการตดั
 ขัน้ตอนทา้ย
a�ไมไ่ดผ้ลส�าหรับงานกลงึเกลยีว
 พชิคใ์หญ่่
a�แรงโหลดหนักบนรัศมมีมุ

a�สกึหรอดา้นขา้งขนาดใหญบ่น
�  ดา้นขวาของคมตดั
a�คอ่นขา้งยากทีจ่ะเปลีย่นความลกึตดั 
 (จ�าเป็นตอ้งแกโ้ปรแกรม)

a�โปรแกรมซบัซอ้น
a�ยากทีจ่ะเปลีย่นความลกึตดั
� (จ�าเป็นตอ้งแกโ้ปรแกรม)

a�โปรแกรมซบัซอ้น
a�ยากทีจ่ะเปลีย่นความลกึตดั
 (จ�าเป็นตอ้งแกโ้ปรแกรม)
a�ยากทีจ่ะควบคมุเศษ

งานกลงึเกลยีว

 • โดยทัว่ไปแลว้การกลงึเกลยีวจะท�าไปในทศิทางหวัจับ
 • เมือ่กลงึเกลยีวซา้ยการจับยดึจะไมแ่ข็งแรงเนือ่งจากหมนุดา้นหลงั
 •  เมือ่กลงึเกลยีวซา้ยมมุน�าจะเป็นลบ. ตรวจสอบมมุน�าใหเ้หมาะดว้ยการเปลีย่นแผน่รอง

งานกลงึเกลยีว
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V1

X1

V2

X2

V1=V2

X1=X2

a

a

G00 Z = 5.0
        X = 14.0
G92 U─4.34  Z─13.0 F1.0
G00 W─0.07
G92 U─4.64  Z─13.0 F1.0
G00 W─0.06
G92 U─4.88  Z─13.0 F1.0
G00 W─0.05
G92 U─5.08  Z─13.0 F1.0
G00 W─0.03
G92 U─5.20  Z─13.0 F1.0
G00

G00 Z = 5.0
        X = 10.0
G92 U4.34  Z─13.0 F1.0
G00 W─0.07
G92 U4.64  Z─13.0 F1.0
G00 W─0.05
G92 U4.84  Z─13.0 F1.0
G00 W─0.04
G92 U5.02  Z─13.0 F1.0
G00 W─0.03
G92 U5.14  Z─13.0 F1.0
G00

nap─1

ap
b]apn = ×

×

×

×

×

×

]ap1

]ap2

]ap3

]ap4

]ap5

=

=

=

=

=

=

=

=

=

=

0.16

0.3

0.42

0.52

0.6

0.16

0.14

0.12

0.1

0.08

5 ─ 1

0.60 0.3

5 ─ 1

0.60

5 ─ 1

0.60

5 ─ 1

0.60

5 ─ 1

0.60

2 ─ 1

3 ─ 1

4 ─ 1

5 ─ 1

(]ap1)

(]ap2─]ap1)

(]ap3─]ap2)

(]ap5─]ap4)

(]ap4─]ap3)

y

y
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สตูรค�านวณการป้อน ส�าหรับแตล่ะครัง้ในชดุแบบลดแรง

หมายเหต ุ1)  แนะน�าใหต้ัง้คา่ความลกึตดัของชิน้งานครัง้สดุทา้ยเป็น 0.05มม.─0.025มม. 
ความลกึตดัสงู สามารถเกดิการสัน่ ท�าใหไ้ดผ้ดิหนา้ครัง้สดุทา้ยไมด่ี

สตูรค�านวณ

โปรแกรม NC ส�าหรับการป้อนแรงดา้นขา้งแบบประยกุต์
(ตวัอยา่ง) M12×1.0   5 ครัง้แบบประยกุต ์5°

ความลกึการกลงึเกลยีว

]apn

n
ap
nap

b

: ความลกึตดั
: จ�านวนครัง้จรงิ
: ความลกึตดัโดยรวม
: จ�านวนครัง้
: ครัง้ที ่1  0.3
 ครัง้ที ่2 2─1 = 1
 ครัง้ที ่3 3─1 = 2
   •
   •

 ครัง้ที ่n n─1

(ตวัอยา่ง)
งานกลงึเกลยีวดา้นนอก (ISO เมตรกิ)
พชิค ์ : 1.0มม.
ap : 0.6มม.
nap : 5 ครัง้
ครัง้ที ่1

ครัง้ที ่2

ครัง้ที ่3

ครัง้ที ่4

ครัง้ที ่5

คณุลกัษณะ

ขอ้ดี ขอ้เสยี

พืน้ทีก่ารตดัก�าหนดตายตวั

a�งา่ยตอ่การใช ้
 (โปรแกรมมาตรฐานส�าหรับงานกลงึเกลยีว)

a�ทนตอ่การสัน่ดเียีย่ม
 (แรงตดัคงที)่

a�เกดิเศษยาวในระหวา่งตดัรอบสดุทา้ย

a�การค�านวณความลกึตดัซบัซอ้น 
 เมือ่เปลีย่นจ�านวนครัง้

ความลกึตดัก�าหนดตายตวั

a�ลดแรงโหลดบนรัศมมีมุ 
 ระหวา่งครึง่แรกของจ�านวนครัง้

a�งา่ยทีจ่ะควบคมุเศษ
 (สามารถตัง้คา่ความหนาของเศษได)้

a�งา่ยทีจ่ะค�านวณความลกึตดัเมือ่เปลีย่นจ�านวนครัง้

a�ควบคมุเศษดี

a�อาจเกดิการสัน่ในการตดัขัน้ตอนตอ่ไป 
 (แรงตดัเพิม่ขึน้)

a�ในบางกรณี จ�าเป็นตอ้งเปลีย่นโปรแกรม NC

กลงึเกลยีวดา้นนอก กลงึเกลยีวภายใน
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a
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a
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การเลอืกความลกึตดัทีเ่หมาะสม 
และจ�านวนครัง้ทีถ่กูตอ้ง 
จ�าเป็นมากส�าหรับงานท�าเกลยีว

หมายเหต ุ1) อายกุารใชง้านเครือ่งมอืและความแมน่ย�าของผวิเกบ็ละเอยีด สามารถเพิม่ไดโ้ดยการเปลีย่นวธิกีารกลงึเกลยีวจากป้อนแรงดา้นขา้งเป็นป้อนแรงดา้นขา้งแบบประยกุต์
การควบคมุเศษสามารถปรับปรงุไดโ้ดยการเพิม่ความลกึตดั ส�าหรับการตดัครึง่หลงั

 •  งานกลงึเกลยีวสว่นใหญใ่ช ้ "threading cycle program"
  ทีม่ตีดิตัง้ไวแ้ลว้ในเครือ่ง และก�าหนด "ผลรวมความลกึตดั"  และ 

"ความลกึตดัในครัง้แรกหรอืครัง้สดุทา้ย"
 •  ความลกึตดัและจ�านวนครัง้สามารถเปลีย่นไดง้า่ย 
  ถา้ใชว้ธิป้ีอนแรงแบบ radial  

จงึสามารถหาสภาพการตดัทีเ่หมาะสมไดง้า่ย

การป้องกนัการสัน่
 •  เปลีย่นเป็นการป้อนฟีดแนวแกนแบบประยกุต์
 •  เมือ่ใชก้ารป้อนฟีดตามรัศม ี 

กรณุาลดความลกึตดัทีก่ารตดัครัง้หลงั ๆ และลดความเร็วตดัลง

การเพิม่อายกุารใชง้าน
 •  ป้องกนัการเสยีหายทีรั่ศมมีมุ -
 แนะน�าวธิ ี- ป้อนฟีดแนวแกนแบบประยกุต์
 •  มกีารสกึหรอทัง้สองขา้งของคมตดั -
 แนะน�าวธิ ี- ป้อนฟีดตามรัศมี
 • ป้องกนัการสกึหรอเป็นหลมุ -
 แนะน�าวธิ ี- ป้อนฟีดแนวแกน

ป้องกนัปัญหาของเศษ
 •  เปลีย่นเป็นการป้อนฟีดแนวแกนแบบประยกุต์
 •  ในการตดัโดยการป้อนฟีดตามรัศม ี 

ใหก้ลบัดา้มและเปลีย่นการฉีดสารหลอ่เย็นเป็นทศิทางลงดา้นลา่ง
 •  เมือ่ใชว้ธิกีารตดัแนวตรง ใหเ้ซท็ความลกึตดัต�า่สดุทีป่ระมาณ 0.2 

มม. ส�าหรับท�าใหเ้ศษหนา

ไดป้ระสทิธภิาพการท�างานสงูขึน้
 •  เพิม่ความเร็วตดั
   (ขึน้อยูก่บัความเร็วรอบสงูสดุและการจับยดึของเครือ่งจักร) 
 •  ลดจ�านวนครัง้ (ลด 30─40%.)
 •  การลดจ�านวนครัง้ชว่ยปรับปรงุการคายเศษ เพราะเศษจะหนาขึน้

เพิม่ความแมน่ย�าการเกบ็ละเอยีดครัง้สดุทา้ย
 •  การเกบ็รอบสดุทา้ย  

ควรเก็บดว้ยความลกึตดัเทา่กบัรอบปกตกิอ่นหนา้
 •  เมือ่ใชว้ธิป้ีอนฟีดแนวแกน
   ใหเ้ปลีย่นเป็นป้อนแรงแบบ radial เฉพาะครัง้สดุทา้ย

 • ใบมดีเกรดทีท่นตอ่การสกึหรอและการหลอมละลาย 
  ซึง่ออกแบบส�าหรับงานกลงึเกลยีวโดยเฉพาะ  

เพือ่ใหไ้ดก้ารตดัทีม่ปีระสทิธภิาพ  
ใชค้วามเร็วสงูไดแ้ละลดจ�านวนครัง้ได ้

ลดคา่ใชจ้า่ยการตดั

การเลอืกสภาพการตดั

คา่แนะน�าการปรับปรงุงานกลงึเกลยีวใหด้ขี ึน้

ความลกึตดัและจ�านวนครัง้ ลกัษณะและจดุเดน่ของผลติภณัฑ ์Mitsubishi

ล�าดบัความส�าคญั
อายกุารใชง้านเครือ่งมอื แรงตดั ผวิงานครัง้สดุทา้ย ความแมน่ย�าของเกลยีว ควบคมุเศษ ประสทิธภิาพ

(ลดจ�านวนครัง้)

วธิกีารกลงึเกลยีว
รัศมี

ดา้นขา้ง (] : การประยกุต)์ (] : การประยกุต)์

ความลกึของรทูีเ่จาะ
ความลกึตดัก�าหนดตายตวั
พืน้ทีก่ารตดัก�าหนดตายตวั

งานกลงึเกลยีว
งานกลงึเกลยีว
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G 1/16
28

6.561
G 1/8 8.556
G 1/4

19
11.445

G 3/8 14.950
G 1/2

14

18.631
G 5/8 20.587
G 3/4 24.117
G 7/8 27.877
G 1

11
30.291

G 1 1/8 34.939
G 1 1/4 38.952

R 1/16
28

6.561
R 1/8 8.556
R 1/4

19
11.445

R 3/8 14.950
R 1/2 14 18.631

─ ─ ─
R 3/4 14 24.117

─ ─ ─
R 1 11 30.291

─ ─ ─
R 1 1/4 11 38.952
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เกลยีวทอ่และการเลอืกทลูส์
เกลยีวทอ่ขนาน  G(PF) เกลยีวทอ่เตเปอร ์ R, Rc(PT)

 • โปรดทราบวา่ในแนวปฏบิตัทิางอตุสาหกรรมบางครัง้สกรยูดึทอ่ถกูอา้งองิเป็น "นาท"ี ในหน่วยแปลงนิว้
 • หนึง่ "นาท"ี เทา่กบั 1/8 นิว้ (1 นิว้ = 25.4 มม.)
 • 1 นิว้ 1/4 บางครัง้เรยีกวา่ "2 นาท ีนิว้" (1/4 = 2/8 = 2 นาท)ี
 • ระยะพทิชถ์กูก�าหนดไวล้ว่งหนา้ส�าหรับเสน้ผา่ศนูยก์ลางทีร่ะบแุตล่ะอนั จงึจ�าเป็นตอ้งใหค้วามส�าคญักบัเสน้ผา่ศนูยก์ลางขัน้ต�า่ โดยเฉพาะอยา่งยิง่เมือ่ท�าการลงึเกลยีวใน

หมายเหต ุ1) เหมอืนกบั PF หมายเหต ุ1) เหมอืนกบั Rc, PT

นาที เกลยีว จ�านวนเกลยีว ขนาดเสน้ผา่นศนูยก์ลางดา้นใน
─

1นาที
2นาที
3นาที
4นาที
5นาที
6นาที
7นาที
8นาที
9นาที

10นาที

นาที เกลยีว จ�านวนเกลยีว ขนาดเสน้ผา่นศนูยก์ลางดา้นใน
─

1นาที
2นาที
3นาที
4นาที
5นาที
6นาที
7นาที
8นาที
9นาที

10นาที
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MMT E R H C12 12 16

E R
12 12
16 16
20 20
25 25
32 32

H 100
K 125
M 150
P 170

16   9.525
22 12.7

C

MMT E R16

E
I

R 050

A075
100
125

G150
175
200

AG
250
300
350

N
400
450
500

60
55

ISO
W

BSPT
UN
RD
TR

ACME
UNJ UNJ

APBU
APRD
NPT

NPTF

11 6.35
16 9.525
22 12.7

050 ISO

MMT E R S16

E
I

R 100 1.0mm
A125 1.25mm

150 1.5mm

G175 1.75mm

200 2.0mm

250 2.5mm

300 3.0mm

60
55

ISO
W

BSPT
UN

11 6.35
16 9.525

S100 ISO

MMT I R A K S13 16 11

I

R A

K 125 R 200
M 150 S 250
Q 180 T 300

P15 1.5°
P25 2.5°
P35 3.5°

11 6.35
16 9.525
22 12.7

S
C

P15

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

ดา้ม

การปรับใชง้าน
ภายนอก

ดา้นของเครือ่งมอื
ขวา

ขนาดเครือ่งมอื (มม.)
(สงูและกวา้ง)

ความยาวเครือ่งมอื
(มม.)

ขนาดใบมดี
(มม.) รปูแบบการจับ

แบบแคลมป์ออน

การออกแบบ

การปรับใชง้าน
ภายนอก
ภายใน

ดา้นของเครือ่งมอื
ขวา

พชิค์
0.5มม. 0.5─1.5มม.

หรอื
48─16 เกลยีว/นิว้

0.75มม.
1.0มม.
1.25มม. 1.75─3.0มม.

หรอื
14─8 เกลยีว/นิว้

1.5มม.
1.75มม.
2.0มม.

0.5─3.0มม.
หรอื

48─8 เกลยีว/นิว้

2.5มม.
3.0มม.
3.5มม.

3.5─5.0มม.
หรอื

7─5 เกลยีว/นิว้

4.0มม.
4.5มม.
5.0มม.

ประเภทงานกลงึเกลยีว
ท�าโพรไฟลบ์างสว่น 60°
ท�าโพรไฟลบ์างสว่น 55°
ISO เมตรกิ
เกลยีว whitworth ส�าหรับ BSW, BSP
BSPT
อเมรกินั UN
ทางกลม DIN 405
ISO ตราเปซ 30°

อเมรกินั ACME

API Buttress Casing
API Round Casing&Tubing
NPT
NPTF

เสน้ผศก.
วงกลมภายใน

(มม.)

การออกแบบ

ใบมดี

การปรับใชง้าน
ภายนอก
ภายใน

ดา้นของเครือ่งมอื
ขวา

พชิค์
0.5─1.5มม.

หรอื
48─16 เกลยีว/นิว้

1.75─3.0มม.
หรอื

14─8 เกลยีว/นิว้

ประเภทงานกลงึเกลยีว
ท�าโพรไฟลบ์างสว่น 60°
ท�าโพรไฟลบ์างสว่น 55°
ISO เมตรกิ
เกลยีว whitworth ส�าหรับ BSW, BSP
BSPT
อเมรกินั UN

เสน้ผศก.
วงกลมภายใน

(มม.)

ใบมดีชัน้ M แบบมรีอ่งคายเศษสามมติิ

การออกแบบ

การปรับใชง้าน
ภายใน

ดา้นของเครือ่งมอื
ขวา

วสัดดุา้ม
กา้นเหล็กแบบมรีหูลอ่เย็น

ความยาวเครือ่งมอื (มม.) มมุน�าขนาดใบมดี
(มม.)

รปูแบบการจับ

แบบสกรอูอน
แบบแคลมป์ออน

การออกแบบ เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ (มม.)

เสน้ผศก.กา้น (มม.)

งานกลงึเกลยีว

รหสัสนิคา้ MMT ซรี ีส่ ์
ภายนอก

ใบมดีชัน้ M

ใบมดีชัน้ G

ภายใน



G023

G

W
F W

F

PD
X

B

H
F H

LH
LF

PDY

LFA

ALF 
1.5°

GAMP 
10°

S
─

VP10MF 45 (15─70)
VP15TF

30 (20─40)
VP20RT

─
VP10MF 60 (40─80)
VP15TF

45 (25─65)
VP20RT

H VP10MF 50 (30─70)
VP15TF 40 (20─60)

P VP10MF 150 (70─230)
VP15TF 100 (60─140)
VP20RT 80 (60─100)
VP10MF 140 (80─200)
VP15TF 100 (60─140)
VP20RT 80 (60─100)

M VP15TF
80 (40─120)

VP20RT

K VP10MF 140 (80─200)
VP15TF 90 (60─120)

 
R

─1.5° CTE32TN15 a ─3°

MMTER
ppppp

16-C

─0.5° CTE32TN05 a ─2°
0.5° CTE32TP05 a ─1°
1.5° CTE32TP15 a 0°
2.5° CTE32TP25 a 1°
3.5° CTE32TP35 a 2°
4.5° CTE32TP45 a 3°

 
R

─1.5° CTE43TN15 a ─3°

MMTER
ppppp

22-C

─0.5° CTE43TN05 a ─2°
0.5° CTE43TP05 a ─1°
1.5° CTE43TP15 a 0°
2.5° CTE43TP25 a 1°
3.5° CTE43TP35 a 2°
4.5° CTE43TP45 a 3°

R H B LF LH HF WF

MMTER1212H16-C a

MMT16ER
ppppp

12 12 100 25 12 16 SETK51 SETS51 CR4 HFC03008 CTE32TP15 zTKY15F
xHKY20R

MMTER1616H16-C a 16 16 100 25 16 20 SETK51 SETS51 CR4 HFC03008 CTE32TP15 zTKY15F
xHKY20R

MMTER2020K16-C a 20 20 125 26 20 25 SETK51 SETS51 CR4 HFC03008 CTE32TP15 zTKY15F
xHKY20R

MMTER2525M16-C a 25 25 150 28 25 32 SETK51 SETS51 CR4 HFC03008 CTE32TP15 zTKY15F
xHKY20R

MMTER3232P16-C a 32 32 170 32 32 40 SETK51 SETS51 CR4 HFC03008 CTE32TP15 zTKY15F
xHKY20R

MMTER2525M22-C a MMT22ER
ppppp

25 25 150 32 25 32 SETK61 SETS61 CR5 HFC04010 CTE43TP15 zTKY20F
xHKY25R

MMTER3232P22-C a 32 32 170 32 32 40 SETK61 SETS61 CR5 HFC04010 CTE43TP15 zTKY20F
xHKY25R

MMTE

z

x

G012
P001
Q001

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

กลงึเกลยีวดา้นนอก

ดา้ม MMTE

หมายเหต ุ1) เลอืกใชช้มิตามทีแ่สดงขา้งลา่งนี ้(แยกจ�าหน่าย) ขึน้อยูก่บัมมุน�า

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : SETS51=3.5, SETS61=5.0, HFC03008=1.5, HFC04010=2.2 

มมุเอยีง
('°)

ใบมดี

แผน่ชมิ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

แผน่ชมิ

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

มชีมิมาตรฐานใหพ้รอ้มดา้ม

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี

อลัลอยทนความรอ้น

อลัลอยไททาเนยีม

เหล็กชบุแข็ง 45─55HRC

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี

เหล็กเหนยีว <180HB

เหล็กคารบ์อน 
เหล็กอลัลอย 180─280HB

สแตนเลส <200HB

เหล็กหลอ่สเีทา แรงตงึ
<350MPa

มมุน�า
(%°) รหสัสนิคา้ สต็อค มมุเอยีง

('°) ดา้มทีใ่ชไ้ด ้ มมุน�า
(%°) รหสัสนิคา้ สต็อค มมุเอยีง

('°) ดา้มทีใ่ชไ้ด ้

แสดงดา้มดา้นขวามอื

รหสัสนิคา้ สต็
อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) * *

แคลมป์บรดิจ์ แคลมป์สกรู แหวนหยดุ ชมิสกรู แผน่ชมิ ประแจ

ส�าหรับขนาด PDX และ PDY ใหดู้
ในมาตรฐานมดีอนิเสริท์

วธิกีารเลอืกแผน่ชมิ
อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ



G024

G

S

S

S

S

S

S

IC

IC

IC

IC

IC

IC

PNA 
60°

PNA 
60°

PNA 
60°

PNA 
55°

PDX

PDX

PDX

PDX

PDX

PDX

PDY

PDY

PDY

PDY

PDY

PDY

RE

RE

RE

RE

RE

RE

PNA 
55°

PNA 
55°

 

VP
15

TF
VP

20
RT IC S PDY PDX RE

MMT16ERA60-S a   0.5─1.5 48─16 9.525 3.44 0.8 0.9 0.06 ─
MMT16ERG60-S a  1.75─3.0 14─8 9.525 3.44 1.2 1.7 0.23 ─

MMT16ERA55-S a 48─16 9.525 3.44 0.8 0.9 0.07 ─
MMT16ERG55-S a 14─8 9.525 3.44 1.2 1.7 0.23 ─

MMT16ER100ISO-S a a 1.0 9.525 3.44 0.7 0.7 0.13 0.61
MMT16ER125ISO-S a a 1.25 9.525 3.44 0.8 0.9 0.16 0.77
MMT16ER150ISO-S a a 1.5 9.525 3.44 0.8 1.0 0.20 0.92
MMT16ER175ISO-S a a 1.75 9.525 3.44 0.9 1.2 0.22 1.07
MMT16ER200ISO-S a a 2.0 9.525 3.44 1.0 1.3 0.26 1.23
MMT16ER250ISO-S a a 2.5 9.525 3.44 1.1 1.5 0.33 1.53
MMT16ER300ISO-S a a 3.0 9.525 3.44 1.2 1.6 0.40 1.84
MMT16ER160UN-S a 16 9.525 3.44 0.9 1.1 0.23 0.97
MMT16ER140UN-S a 14 9.525 3.44 1.0 1.2 0.26 1.11
MMT16ER120UN-S a 12 9.525 3.44 1.1 1.4 0.30 1.30

MMT16ER190W-S a 19 9.525 3.44 0.8 1.0 0.18 0.86
MMT16ER140W-S a 14 9.525 3.44 1.0 1.2 0.25 1.16
MMT16ER110W-S a 11 9.525 3.44 1.1 1.5 0.32 1.48

MMT16ER190BSPT-S a 19 9.525 3.44 0.8 0.9 0.18 0.86
MMT16ER140BSPT-S a 14 9.525 3.44 1.0 1.2 0.25 1.16
MMT16ER110BSPT-S a 11 9.525 3.44 1.1 1.5 0.32 1.48

MMT E R S16

E
I

R 100 1.0mm
A125 1.25mm

150 1.5mm

G175 1.75mm

200 2.0mm

250 2.5mm

300 3.0mm

60
55

ISO
W

BSPT
UN

11 6.35
16 9.525

S100 ISO

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

ใบมดี MMT ช ัน้ M  แบบมรีอ่งคายเศษสามมติ ิ

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 5 อนัในหนึง่กลอ่ง)

แบ
บ

รหสัสนิคา้

เคลอืบ
พชิค์

ขนาด (มม.) ความลกึ
ตดัรวม

(มม.)
รปูทรง

มม. เกลยีว/นิว้

ท�า
โพ

รไ
ฟล

บ์า
งส

ว่น
 6

0° ขึน้รปูบางสว่น

ท�า
โพ

รไ
ฟล

บ์า
งส

ว่น
 5

5° ขึน้รปูบางสว่น

IS
O 

เม
ตร

กิ

ขึน้รปูเต็ม

อเ
มร

กินั
 U

N

ขึน้รปูเต็ม

เกล
ยีว 

wh
itw

ort
h ส

� าห
รับ 

BS
W,

 BS
P ขึน้รปูเต็ม

B
SP

T

ขึน้รปูเต็ม

กลงึเกลยีวดา้นนอก

ใบมดี

การแยกประเภท

การปรับใชง้าน
ภายนอก
ภายใน

ดา้นของเครือ่งมอื
ขวา

พชิค์
0.5─1.5มม.

หรอื
48─16 เกลยีว/นิว้

1.75─3.0มม.
หรอื

14─8 เกลยีว/นิว้

ประเภทงานกลงึเกลยีว
ท�าโพรไฟลบ์างสว่น 60°
ท�าโพรไฟลบ์างสว่น 55°
ISO เมตรกิ
เกลยีว whitworth ส�าหรับ BSW, BSP
BSPT
อเมรกินั UN

เสน้ผศก. 
วงกลมภายใน

(มม.)

ใบมดีชัน้ M แบบมรีอ่งคายเศษสามมติิ

การออกแบบ



G025

G

S

S

IC

IC

PDX

PDX

PDY

PDY

RE

RE

S IC

PDX

PDY
RE

PNA 
60°

PNA 
55°

PNA 
60°

 

VP
10

MF
VP

15
TF IC S PDY PDX RE

─

MMT16ERA60 a a   0.5─1.5 48─16 9.525 3.44 0.8 0.9 0.05 ─
MMT16ERG60 a a  1.75─3.0 14─8 9.525 3.44 1.2 1.7 0.27 ─
MMT16ERAG60 a   0.5─3.0 48─8 9.525 3.44 1.2 1.7 0.08 ─
MMT22ERN60 a   3.5─5.0 7─5 12.7 4.64 1.7 2.5 0.53 ─

─

MMT16ERA55 a a 48─16 9.525 3.44 0.8 0.9 0.05 ─
MMT16ERG55 a a 14─8 9.525 3.44 1.2 1.7 0.21 ─
MMT16ERAG55 a 48─8 9.525 3.44 1.2 1.7 0.07 ─
MMT22ERN55 a 7─5 12.7 4.64 1.7 2.5 0.44 ─

6g

MMT16ER050ISO a 0.5 9.525 3.44 0.6 0.4 0.06 0.31
MMT16ER075ISO a 0.75 9.525 3.44 0.6 0.6 0.10 0.46
MMT16ER100ISO a a 1.0 9.525 3.44 0.7 0.7 0.16 0.61
MMT16ER125ISO a a 1.25 9.525 3.44 0.8 0.9 0.19 0.77
MMT16ER150ISO a a 1.5 9.525 3.44 0.8 1.0 0.23 0.92
MMT16ER175ISO a a 1.75 9.525 3.44 0.9 1.2 0.21 1.07
MMT16ER200ISO a a 2.0 9.525 3.44 1.0 1.3 0.31 1.23
MMT16ER250ISO a a 2.5 9.525 3.44 1.1 1.5 0.32 1.53
MMT16ER300ISO a a 3.0 9.525 3.44 1.2 1.6 0.46 1.84
MMT22ER350ISO a 3.5 12.7 4.64 1.6 2.3 0.45 2.15
MMT22ER400ISO a 4.0 12.7 4.64 1.6 2.3 0.52 2.45
MMT22ER450ISO a 4.5 12.7 4.64 1.7 2.4 0.58 2.76
MMT22ER500ISO a 5.0 12.7 4.64 1.7 2.5 0.63 3.07

G014

MMT E R16

E
I

R 050

A075
100
125

G150
175
200

AG
250
300
350

N
400
450
500

60
55

ISO
W

BSPT
UN
RD
TR

ACME
UNJ UNJ

APBU
APRD
NPT

NPTF

11 6.35
16 9.525
22 12.7

050 ISO

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

ใบมดี MMT คลาส G แบบเจยีร
แบ

บ
คา่ค

วาม
ผดิ

พล
าดข

อง
เกล

ยีว

รหสัสนิคา้

เคลอืบ
พชิค์

ขนาด (มม.) ความลกึ
ตดัรวม

(มม.)
รปูทรง

มม. เกลยีว/นิว้

ท�า
โพ

รไ
ฟล

บ์า
งส

ว่น
 6

0° ขึน้รปูบางสว่น

ท�า
โพ

รไ
ฟล

บ์า
งส

ว่น
 5

5° ขึน้รปูบางสว่น

IS
O 

เม
ตร

กิ

ขึน้รปูเต็ม

ความลกึตดัทีแ่นะน�า

ใบมดี

การแยกประเภท

การปรับใชง้าน
ภายนอก
ภายใน

ดา้นของเครือ่งมอื
ขวา

พชิค์
0.5มม. 0.5─1.5มม.

หรอื
48─16 เกลยีว/นิว้

0.75มม.
1.0มม.
1.25มม. 1.75─3.0มม.

หรอื
14─8 เกลยีว/นิว้

1.5มม.
1.75มม.
2.0มม.

0.5─3.0มม.
หรอื

48─8 เกลยีว/นิว้

2.5มม.
3.0มม.
3.5มม.

3.5─5.0มม.
หรอื

7─5 เกลยีว/นิว้

4.0มม.
4.5มม.
5.0มม.

ประเภทงานกลงึเกลยีว
ท�าโพรไฟลบ์างสว่น 60°
ท�าโพรไฟลบ์างสว่น 55°
ISO เมตรกิ
เกลยีว whitworth ส�าหรับ BSW, BSP
BSPT
อเมรกินั UN
ทางกลม DIN 405
ISO ตราเปซ 30°

อเมรกินั ACME

API Buttress Casing
API Round Casing&Tubing
NPT
NPTF

เสน้ผศก.
วงกลมภายใน

(มม.)

การออกแบบ



G026

G

S IC

PDX

PDY
RE

S

S

S

IC

IC

IC

PDX

PDX

PDX

PDY

PDY

PDY

RE

RE

RE

PNA 
60°

PNA 
55°

PNA 
55°

PNA 
30°

  

VP
10

MF
VP

15
TF IC S PDY PDX RE

2A

MMT16ER320UN a 32 9.525 3.44 0.6 0.6 0.09 0.49
MMT16ER280UN a 28 9.525 3.44 0.6 0.7 0.10 0.56
MMT16ER240UN a 24 9.525 3.44 0.7 0.8 0.16 0.65
MMT16ER200UN a 20 9.525 3.44 0.8 0.9 0.19 0.78
MMT16ER180UN a 18 9.525 3.44 0.8 1.0 0.21 0.87
MMT16ER160UN a a 16 9.525 3.44 0.9 1.1 0.24 0.97
MMT16ER140UN a a 14 9.525 3.44 1.0 1.2 0.22 1.11
MMT16ER130UN a 13 9.525 3.44 1.0 1.3 0.24 1.20
MMT16ER120UN a a 12 9.525 3.44 1.1 1.4 0.32 1.30
MMT16ER110UN a 11 9.525 3.44 1.1 1.5 0.29 1.42
MMT16ER100UN a 10 9.525 3.44 1.1 1.5 0.32 1.56
MMT16ER090UN a 9 9.525 3.44 1.2 1.7 0.35 1.73
MMT16ER080UN a 8 9.525 3.44 1.2 1.6 0.48 1.95
MMT22ER070UN a 7 12.7 4.64 1.6 2.3 0.47 2.22
MMT22ER060UN a 6 12.7 4.64 1.6 2.3 0.53 2.60
MMT22ER050UN a 5 12.7 4.64 1.7 2.5 0.64 3.12

MMT16ER280W a 28 9.525 3.44 0.6 0.7 0.09 0.58
MMT16ER260W a 26 9.525 3.44 0.7 0.8 0.10 0.63
MMT16ER200W a 20 9.525 3.44 0.8 0.9 0.18 0.81
MMT16ER190W a a 19 9.525 3.44 0.8 1.0 0.19 0.86
MMT16ER180W a 18 9.525 3.44 0.8 1.0 0.20 0.90
MMT16ER160W a 16 9.525 3.44 0.9 1.1 0.23 1.02
MMT16ER140W a a 14 9.525 3.44 1.0 1.2 0.26 1.16
MMT16ER120W a 12 9.525 3.44 1.1 1.4 0.30 1.36
MMT16ER110W a a 11 9.525 3.44 1.1 1.5 0.33 1.48
MMT16ER100W a 10 9.525 3.44 1.1 1.5 0.37 1.63
MMT16ER090W a 9 9.525 3.44 1.2 1.7 0.34 1.81
MMT16ER080W a 8 9.525 3.44 1.2 1.5 0.39 2.03
MMT22ER070W a 7 12.7 4.64 1.6 2.3 0.46 2.32
MMT22ER060W a 6 12.7 4.64 1.6 2.3 0.53 2.71
MMT22ER050W a 5 12.7 4.64 1.7 2.4 0.66 3.25

MMT16ER280BSPT a 28 9.525 3.44 0.6 0.6 0.09 0.58
MMT16ER190BSPT a a 19 9.525 3.44 0.8 0.9 0.14 0.86
MMT16ER140BSPT a a 14 9.525 3.44 1.0 1.2 0.26 1.16
MMT16ER110BSPT a a 11 9.525 3.44 1.1 1.5 0.33 1.48

7h

MMT16ER100RD a 10 9.525 3.44 1.1 1.2 0.60 1.27
MMT16ER080RD a 8 9.525 3.44 1.4 1.3 0.75 1.59
MMT16ER060RD a 6 9.525 3.44 1.5 1.7 1.00 2.12
MMT22ER040RD a 4 12.7 4.64 2.2 2.3 1.51 3.18

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

ใบมดี MMT คลาส G แบบเจยีร
แบ

บ
คา่ค

วาม
ผดิ

พล
าดข

อง
เกล

ยีว

รหสัสนิคา้

เคลอืบ
พชิค์

ขนาด (มม.) ความลกึ
ตดัรวม

(มม.)
รปูทรง

มม. เกลยีว/นิว้

อเ
มร

กินั
 U

N

ขึน้รปูเต็ม

เก
ลยี

ว 
w

hi
tw

or
th

 ส
� าห

รับ
 B

SW
, B

SP

ระ
ดบั

กล
าง

คล
าส

 A

ขึน้รปูเต็ม

B
SP

T

มา
ตร

ฐา
น 

BS
PT

ขึน้รปูเต็ม

D
IN

 4
05

 ก
ลม

ข ึน้รปูเต็ม

กลงึเกลยีวดา้นนอก

ใบมดี

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 5 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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G

S

S

IC

IC

PDX

PDX

PDY

PDY

REL

REL

RER

RER

S

S

IC

IC

PDX

PDX

PDY

PDY

RE

RER 
0.74 REL 

0.18

S

S

S

IC

IC

IC

PDX

PDX

PDX

PDY

PDY

PDY

RE

RE

RE

PNA 
30°

PNA 
29°

PNA 
60°

PNA 
13°

PNA 
60°

PNA 
60°

PNA 
60°

 

VP
10

MF IC S PDY PDX RE
RER/L

7e

MMT16ER150TR a 1.5 9.525 3.44 1.0 1.1 0.08 0.90
MMT16ER200TR a 2.0 9.525 3.44 1.1 1.3 0.15 1.25
MMT16ER300TR a 3.0 9.525 3.44 1.3 1.5 0.15 1.75
MMT22ER400TR a 4.0 12.7 4.64 1.7 1.9 0.15 2.25
MMT22ER500TR a 5.0 12.7 4.64 2.1 2.5 0.15 2.75

3G

MMT16ER120ACME a 12 9.525 3.44 1.1 1.2 0.08 1.19
MMT16ER100ACME a 10 9.525 3.44 1.3 1.4 0.08 1.52
MMT16ER080ACME a 8 9.525 3.44 1.4 1.5 0.10 1.84
MMT22ER060ACME a 6 12.7 4.64 1.8 2.1 0.10 2.37
MMT22ER050ACME a 5 12.7 4.64 2.0 2.3 0.10 2.79

3A

MMT16ER320UNJ a 32 9.525 3.44 0.6 0.7 0.13 0.46
MMT16ER280UNJ a 28 9.525 3.44 0.7 0.7 0.14 0.52
MMT16ER240UNJ a 24 9.525 3.44 0.7 0.8 0.17 0.61
MMT16ER200UNJ a 20 9.525 3.44 0.8 0.9 0.20 0.73
MMT16ER180UNJ a 18 9.525 3.44 0.8 1.0 0.22 0.81
MMT16ER160UNJ a 16 9.525 3.44 0.9 1.1 0.25 0.92
MMT16ER140UNJ a 14 9.525 3.44 1.0 1.2 0.29 1.05
MMT16ER120UNJ a 12 9.525 3.44 1.1 1.3 0.33 1.22
MMT16ER100UNJ a 10 9.525 3.44 1.2 1.5 0.40 1.47
MMT16ER080UNJ a 8 9.525 3.44 1.2 1.6 0.51 1.83
MMT22ER050APBU a 5 12.7 4.64 3.1 1.9 0.74/0.18 1.55

MMT16ER100APRD a 10 9.525 3.44 1.2 1.4 0.34 1.41
MMT16ER080APRD a 8 9.525 3.44 1.3 1.5 0.41 1.81

MMT16ER270NPT a 27 9.525 3.44 0.7 0.8 0.04 0.66
MMT16ER180NPT a 18 9.525 3.44 0.8 1.0 0.08 1.01
MMT16ER140NPT a 14 9.525 3.44 0.9 1.2 0.09 1.33
MMT16ER115NPT a 11.5 9.525 3.44 1.1 1.5 0.11 1.64
MMT16ER080NPT a 8 9.525 3.44 1.3 1.8 0.14 2.42

MMT16ER270NPTF a 27 9.525 3.44 0.7 0.8 0.04 0.64
MMT16ER180NPTF a 18 9.525 3.44 0.8 1.0 0.04 1.00
MMT16ER140NPTF a 14 9.525 3.44 0.9 1.2 0.04 1.35
MMT16ER115NPTF a 11.5 9.525 3.44 1.1 1.5 0.04 1.63
MMT16ER080NPTF a 8 9.525 3.44 1.3 1.8 0.04 2.38

G014

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

แบ
บ

คา่ค
วาม

ผดิ
พล

าดข
อง

เกล
ยีว

รหสัสนิคา้

เคลอืบ
พชิค์

ขนาด (มม.) ความลกึ
ตดัรวม

(มม.)
รปูทรง

มม. เกลยีว/นิว้

IS
O

 ต
รา

เป
ซ 

30
°

แบบขึน้รปูเกอืบเต็ม

อเ
มร

กินั
 A

C
M

E

แบบขึน้รปูเกอืบเต็ม

U
N

J

ขึน้รปูเต็ม

AP
I B

ut
tre

ss
 C

as
in

g

มา
ตร

ฐา
น 

AP
I

ขึน้รปูเต็ม

AP
I R

ou
nd

 Ca
sin

g&
Tu

bin
g

มา
ตร

ฐา
น 

AP
I R

D

ขึน้รปูเต็ม

อเ
มร

กินั
 N

PT

มา
ตร

ฐา
น 

N
PT

ขึน้รปูเต็ม

อเ
มร

กินั
 N

PT
F

ชั น้
 2

ขึน้รปูเต็ม

ความลกึตดัทีแ่นะน�า



G028

G

HB
KW

LF

LF
LH

W
F

W
F

H
F

H
F

H
B

H
H

F HH

H

B

B

5°

5°

5°

HBL

R L H B LF HF HBH HBL WF HBKW

MTHR/L1616H4 a a

MTTR/L43pppp

16 16 100 16 3 21 13.8 3 MTK1R/L HBH06020 MES3 HKY40R

MTHR/L2020K4 a a 20 20 125 20 ─ ─ 17.8 ─ MTK1R/L HBH06020 MES3 HKY40R

MTHR/L2525M4 a a 25 25 150 25 ─ ─ 22.8 ─ MTK1R/L HBH06020 MES3 HKY40R

P UP20M 140 (100─180)

NX2525 200 (150─250)

UTi20T 120 (100─150)

UP20M 120 (100─150)

NX2525 170 (150─200)

UTi20T 100 (70─120)

M UP20M 120 (80─150)

UTi20T 100 (70─130)

K UP20M 80 (60─100)

UTi20T 80 (60─100)

HTi10 100 (70─130)

R L H B LF LH HF WF

MT1R/L2020K4 a a

MTTR/L43pppp

20 20 125 30 20 25 MTK1R/L HBH06020 MES3 HKY40R

MT1R/L2525M4 a a 25 25 150 30 25 32 MTK1R/L HBH06020 MES3 HKY40R

MT1R/L3232P4 a a 32 32 170 30 32 40 MTK1R/L HBH06020 MES3 HKY40R

MT1

MTH

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : HBH06020=7.0 

หมายเหต ุ1) ไมส่ามารถตดัในดา้นตรงขา้มได ้

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : HBH06020=7.0 

MTHR/L1616H4

ดา้ม MT a แบบแคลมป์ออน
a  ใบมดีมมุบวก สัน่สะเทอืนนอ้ย  

ดงันัน้จงึท�าใหไ้ดผ้วิทีด่กีวา่
a ระยะพชิคเ์กลยีว < 4.5มม.

กลงึเกลยีวดา้นนอก

กลงึเกลยีวดา้นนอก

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

ภาพแสดงดา้มขวา

ภาพแสดงดา้มขวาหมายเหต ุ1) ไมส่ามารถตดัในดา้นตรงขา้มได ้

รหสัสนิคา้ สต็
อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์บรดิจ์ แคลมป์สกรู สปรงิ ประแจ

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

เหล็กเหนยีว <180HB

เหล็กคารบ์อน
เหล็กอลัลอย 180─280HB

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

สแตนเลส <200HB

เหล็กหลอ่สเีทา แรงตงึ 
<350MPa

รหสัสนิคา้ สต็
อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์บรดิจ์ แคลมป์สกรู สปรงิ ประแจ

กลงึเกลยีวดา้นนอก

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 10 อนัในหนึง่กลอ่ง)

 



G029

G

S
S

IC
IC

RE

RE

P

r

h2 h1 H

H
/4

PN
A

 
60

°
PN

A
 

55
°

0.75 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50
h1 0.46 0.61 0.77 0.92 1.07 1.23 1.53 1.84 2.15 2.45 2.76
h2 0.35 0.47 0.59 0.70 0.82 0.94 1.17 1.41 1.65 1.87 2.11

0.11 0.14 0.18 0.22 0.25 0.29 0.36 0.43 0.50 0.58 0.65
1 0.18 0.20 0.20 0.25 0.25 0.25 0.30 0.30 0.35 0.35 0.40
2 0.13 0.15 0.18 0.20 0.20 0.25 0.25 0.25 0.30 0.30 0.35
3 0.10 0.10 0.12 0.15 0.20 0.20 0.20 0.25 0.25 0.25 0.30
4 0.05 0.10 0.12 0.15 0.15 0.15 0.20 0.20 0.20 0.25 0.25
5 0.06 0.10 0.10 0.12 0.15 0.15 0.20 0.20 0.25 0.25
6 0.05 0.07 0.10 0.10 0.10 0.15 0.20 0.20 0.20
7 0.05 0.08 0.10 0.15 0.15 0.20 0.20
8 0.05 0.10 0.10 0.15 0.15 0.15
9 0.08 0.10 0.10 0.15 0.15

10 0.05 0.09 0.10 0.10 0.15
11 0.05 0.10 0.10 0.10
12 0.05 0.10 0.10
13 0.05 0.10
14 0.06

 

U
P2

0M

NX
25

25

U
Ti

20
T

H
Ti

10 IC S RE

MTTR436000 G a a ─0.8 12.7 4.76 0 MTTR/L(60°)
MTTR436001 G a a a a 1.0─1.75 12.7 4.76 0.1  

MTTL436001 G a a a 1.0─1.75 12.7 4.76 0.1
MTTR436002 G a a a a 2.0─2.5 12.7 4.76 0.2
MTTL436002 G a a 2.0─2.5 12.7 4.76 0.2
MTTR436003 G a a a a 3.0─3.5 12.7 4.76 0.3
MTTL436003 G a a 3.0─3.5 12.7 4.76 0.3
MTTR436004 G a a 4.0─4.5 12.7 4.76 0.4
MTTR435501 G a a (28─10) 12.7 4.76 0.1 MTTR(55°)
MTTR435502 G a a (16─8) 12.7 4.76 0.2
MTTR435503 G a a (11─8) 12.7 4.76 0.3

y a

P001
Q001

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

มาตรฐานความลกึตดั เกลยีวสกรแูบบเมตรกิ

มายเหต ุ1)  การตดัครัง้แรกจะมแีรงโหลดสงูบรเิวณคมตดั เพือ่ป้องกนัความเสยีหาย ควรใหค้า่ความลกึตดัไม่
เกนิ0.4─0.5 มม.

a��ตารางบนดา้นขวามอืแสดงความลกึตดัเมือ่กลงึเกลยีวดา้น 
นอก แบบ ISO

a��เมือ่ใชเ้กรดเซอรเ์ม็ทหรอืใชก้บังานสแตนเลสใหเ้พิม่ 
จ�านวนครัง้อกี 2─3 เทา่

P (พชิค)์

r (รัศมมีมุ)

จ�า
นว

นค
รัง้

ใบมดี

อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ

แบ
บ

รหสัสนิคา้ ชั น้

เคลอืบ เซอรเ์ม็ท คารไ์บด์
ISO 

พชิค ์มม. 
(เกลยีว/นิว้)

ขนาด (มม.)

รปูทรง

ท�า
โพ

รไ
ฟล

บ์า
งส

ว่น
 6

0°

ภาพแสดงใบมดีขวา

ท�า
โพ

รไ
ฟล

บ์า
งส

ว่น
 5

5°

ดา้มส�าหรับใบมดีขวา
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G

W
F1 H
F

H
F H

H

H
B

H

B60°

LH

LF

5°

5°

6°
3.5

2.
5

6°

HB
KW 2.
5

P

r

h2 h1 H

H
/4

W
F B

LH1.
5°

P NX2525 200 (150─250)

UTi20T 120 (100─150)

NX2525 170 (150─200)

UTi20T 100 (70─120)

M
UTi20T 100 (70─130)

K UTi20T 80 (60─100)

HTi10 100 (70─130)

R H B LF LH HF WF1 WF2

SMGHR1010E16 a

SMTTR160360pp
SMGTR16X2ppp

SMGTR16X2pppC

10 10 70 16.5 10 11.7 12 FC400890T TKY10F

SMGHR1212F16 a 12 12 80 16.5 12 15.7 16 FC400890T TKY10F

SMGHR1616H16 a 16 16 100 20 16 19.7 20 FC400890T TKY10F

SMGHR2020K16 a 20 20 125 20 20 24.7 25 FC400890T TKY10F

SMGHR2525M16 a 25 25 150 20 25 31.7 32 FC400890T TKY10F

SMGH

0.75 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00
h1 0.46 0.61 0.77 0.92 1.07 1.23

h2 0.35 0.47 0.59 0.70 0.82 0.94

0.11 0.14 0.18 0.22 0.25 0.29

1 0.18 0.20 0.20 0.25 0.25 0.25

2 0.13 0.15 0.18 0.20 0.20 0.25

3 0.10 0.10 0.12 0.15 0.20 0.20

4 0.05 0.10 0.12 0.15 0.15 0.15

5 0.06 0.10 0.10 0.12 0.15

6 0.05 0.07 0.10 0.10

7 0.05 0.08

8 0.05

9

y a

 

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : FC400890T=2.5

งานกลงึเกลยีว การเซาะรอ่ง

SMGHR1010E16 : HBH=4
SMGHR1212F16 : HBH=2

ดา้ม SMG a แบบสกรอูอน
a ใบมดีมมุบวก มกีารสัน่สะเทอืนนอ้ย
a เหมาะส�าหรับงานเซาะรอ่งแคบและงานกลงึเกลยีว
a ระยะพชิคเ์กลยีว < 2.0 มม.

กลงึเกลยีวดา้นนอก, งานเซาะรอ่ง

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

แสดงดา้มดา้นขวามอื

มาตรฐานความลกึตดั เกลยีวสกรแูบบเมตรกิ

มายเหต ุ1)  การตดัครัง้แรกจะมแีรงโหลดสงูบรเิวณคมตดั เพือ่ป้องกนัความเสยีหาย ควรใหค้า่ความลกึตดัไมเ่กนิ
0.4─0.5 มม.

a��ตารางบนดา้นขวามอืแสดงความลกึตดัเมือ่กลงึเกลยีวดา้น 
นอก แบบ ISO

a��เมือ่ใชเ้กรดเซอรเ์ม็ทหรอืใชก้บังานสแตนเลสใหเ้พิม่ 
จ�านวนครัง้อกี 2─3 เทา่

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

เหล็กเหนยีว <180HB

เหล็กคารบ์อน
เหล็กอลัลอย 180─280HB

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

สแตนเลส <200HB

เหล็กหลอ่สเีทา แรงตงึ 
<350MPa

รหสัสนิคา้ สต็
อค รหสัใบมดี ขนาด (มม.) *

งานกลงึเกลยีว งานเซาะรอ่ง แคลมป์สกรู ประแจ

P (พชิค)์

r (รัศมมีมุ)

จ�า
นว

นค
รัง้

กลงึเกลยีวดา้นนอก

หมายเหต ุ1) ไมส่ามารถตดัในดา้นตรงขา้มได ้

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 10 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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U
Ti

20
T

IC S RE

SMTTR16036001 a 1.0─1.5 9.525 3.18 0.1  

SMTTR16036002 a 1.75─2.0 9.525 3.18 0.2

 

N
X2

52
5

U
Ti

20
T

H
Ti

10 CW CDX IC S BCH

SMGTR16X2050 a 0.5 1.5 9.525 2 ─  

SMGTR16X2060 a a a 0.6 1.5 9.525 2 ─

SMGTR16X2050C a a a 0.5 1.5 9.525 2 0.05
SMGTR16X2060C a a a 0.6 1.5 9.525 2 0.05
SMGTR16X2070C a a a 0.7 2 9.525 2 0.05
SMGTR16X2075C a a a 0.75 2 9.525 2 0.05
SMGTR16X2080C a a a 0.8 2 9.525 2 0.1
SMGTR16X2090C a a a 0.9 2 9.525 2 0.1
SMGTR16X2095C a a a 0.95 2 9.525 2 0.1
SMGTR16X2100C a a a 1 2.5 9.525 2 0.1
SMGTR16X2110C a a a 1.1 2.5 9.525 2 0.1
SMGTR16X2120C a a a 1.2 2.5 9.525 2 0.1
SMGTR16X2130C a a a 1.3 2.5 9.525 2 0.1

1.23 0.05

P001
Q001

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

SMT ใบมดี (งานกลงึเกลยีว)

SMG ใบมดี (งานเซาะรอ่ง)

รหสัสนิคา้

คารไ์บด์

ระยะพชิคเ์กลยีว
(มม.)

ขนาด (มม.)

รปูทรง

รหสัสนิคา้

เซอรเ์ม็ท คารไ์บด์ ขนาด (มม.)

รปูทรง

หมายเหต ุ1) กรณีทีต่ดิตัง้เม็ดมดีอนิเสริท์ตดัเกลยีวเขา้กบัตวับอดี ้ชอ่งวา่งกบัตวับอดีจ้ะมคีา่ตามตารางดา้นลา่งนี้

ชอ่งวา่งระหวา่งเม็ดมดีอนิเสริท์กบัตวัดา้ม
จับ(มลิลเิมตร)

ชอ่งวา่งระหวา่งเม็ดมดีอนิเสริท์กบัตวัดา้มจบั(มลิลเิมตร)

งานกลงึเกลยีว งานเซาะรอ่ง

สถานะขณะตดิตัง้เม็ดมดี

มายเหต ุ1) อา้งองิจากหนา้ F138 ส�าหรับ เงือ่นไขการตดังานเซาะรอ่ง

อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ
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PDX
LFW

F

LDRED

LDRED

LDRED

LDRED

LF H

LF

LF

LF

MMTI

 
R

─1.5° CTI32TN15 a ─3°

MMTIR
pppp

pp16-C

─0.5° CTI32TN05 a ─2°
0.5° CTI32TP05 a ─1°
1.5° CTI32TP15 a 0°
2.5° CTI32TP25 a 1°
3.5° CTI32TP35 a 2°
4.5° CTI32TP45 a 3°

 
R

─1.5° CTI43TN15 a ─3°

MMTIR
pppp

pp22-C

─0.5° CTI43TN05 a ─2°
0.5° CTI43TP05 a ─1°
1.5° CTI43TP15 a 0°
2.5° CTI43TP25 a 1°
3.5° CTI43TP35 a 2°
4.5° CTI43TP45 a 3°

R DCON LF LDRED WF H DMIN z
x

MMTIR1316AK11-SP15 a

MMT11IR
ppppp

1.5° 16 125 25 8.7 15 13 ─ TS25 ─ ─ ─ zTKY08F 1
MMTIR1316AK11-SP25 a 2.5° 16 125 25 8.7 15 13 ─ TS25 ─ ─ ─ zTKY08F 1
MMTIR1316AK11-SP35 a 3.5° 16 125 25 8.7 15 13 ─ TS25 ─ ─ ─ zTKY08F 1
MMTIR1516AM11-SP15 a 1.5° 16 150 32 9.7 15 15 ─ TS25 ─ ─ ─ zTKY08F 1
MMTIR1516AM11-SP25 a 2.5° 16 150 32 9.7 15 15 ─ TS25 ─ ─ ─ zTKY08F 1
MMTIR1516AM11-SP35 a 3.5° 16 150 32 9.7 15 15 ─ TS25 ─ ─ ─ zTKY08F 1
MMTIR1916AM16-SP15 a

MMT16IR
ppppp�

1.5° 16 150 40 12.2 15 19 ─ CS350860T ─ ─ ─ zTKY15F 2
MMTIR1916AM16-SP25 a 2.5° 16 150 40 12.2 15 19 ─ CS350860T ─ ─ ─ zTKY15F 2
MMTIR1916AM16-SP35 a 3.5° 16 150 40 12.2 15 19 ─ CS350860T ─ ─ ─ zTKY15F 2
MMTIR2420AQ16-C a 1.5° 20 180 40 14.2 19 24 SETK51 SETS51 CR4 zHFC03006 

xTFS03006 CTI32TP15 zTKY15F
xHKY20R 3

MMTIR2925AS16-C a 1.5° 25 250 60 16.7 23.4 29 SETK51 SETS51 CR4 zHFC03006 
xTFS03006 CTI32TP15 zTKY15F

xHKY20R 3
MMTIR3732AS16-C a 1.5° 32 250 48 20.5 30.4 37 SETK51 SETS51 CR4 zHFC03006 

xTFS03006 CTI32TP15 zTKY15F
xHKY20R 4

MMTIR2420AQ22-SP15 a

MMT22IR
ppppp

1.5° 20 180 50 15.5 19 24 ─ TS43 ─ ─ ─ zTKY15F 2
MMTIR2420AQ22-SP25 a 2.5° 20 180 50 15.5 19 24 ─ TS43 ─ ─ ─ zTKY15F 2
MMTIR2420AQ22-SP35 a 3.5° 20 180 50 15.5 19 24 ─ TS43 ─ ─ ─ zTKY15F 2
MMTIR3025AR22-C a 1.5° 25 200 38 17.8 23.4 30 SETK61 SETS61 CR5 zHFC04008 

xTFS03006 CTI43TP15 zTKY20F
xHKY25R 4

MMTIR3832AS22-C a 1.5° 32 250 48 21.8 30.4 38 SETK61 SETS61 CR5 zHFC04008 
xTFS03006 CTI43TP15 zTKY20F

xHKY25R 4
MMTIR4640AT22-C a 1.5° 40 300 60 26.2 38 46 SETK61 SETS61 CR5 zHFC04008 

xTFS03006 CTI43TP15 zTKY20F
xHKY25R 4

zz

xx

G012
G022

S
─

VP10MF 45 (15─70)
VP15TF

30 (20─40)
VP20RT

─
VP10MF 60 (40─80)
VP15TF

45 (25─65)
VP20RT

H VP10MF 50 (30─70)
VP15TF 40 (20─60)

P VP10MF 150 (70─230)
VP15TF 100 (60─140)
VP20RT 80 (60─100)
VP10MF 140 (80─200)
VP15TF 100 (60─140)
VP20RT 80 (60─100)

M VP15TF
80 (40─120)

VP20RT

K VP10MF 140 (80─200)
VP15TF 90 (60─120)

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

กลงึเกลยีวภายใน

ดา้มควา้นแบบ MMTI

มชีมิมาตรฐานใหพ้รอ้มดา้ม

รปู 2 (แบบสกรอูอน)

รปู 4 (แบบแคลมป์ออน)รปู 3 (แบบแคลมป์ออน)

รปู 1 (แบบสกรอูอน)

กลงึเกลยีวภายใน

แผน่ชมิ

แสดงดา้มดา้นขวามอื

มมุเอยีง
('°)

ใบมดี

แผน่ชมิ

มมุน�า
(%°) รหสัสนิคา้ สต็อค มมุเอยีง

('°) ดา้มทีใ่ชไ้ด ้ มมุน�า
(%°) รหสัสนิคา้

สต็อค มมุเอยีง
('°) ดา้มทีใ่ชไ้ด ้

หมายเหต ุ1) เลอืกใชช้มิตามทีแ่สดงขา้งลา่งนี ้(แยกจ�าหน่าย) ขึน้อยูก่บัมมุน�า
 • ดา้มแบบขนัสกรจูะไมม่แีผน่ชมิ (ตวัดา้มมมีมุน�า) ใหเ้ลอืกใชด้า้มตามขนาดมมุน�าทีเ่หมาะสม
 • เสน้ผศก.นอ้ยสดุ (DMIN) แสดงเสน้ผศก.ของรดูา้นในไมใ่ช ่เสน้ผศก. ของเกลยีว

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS25=1.0, CS350860T=3.5, SETS51=3.5, TS43=3.5, SETS61=5.0, HFC03006=1.5, HFC04008=2.2 

รหสัสนิคา้ สต็
อค

รหสัใบมดี มมุน�า
ขนาด (มม.) * *

รปู
แคลมป์บรดิจ์ แคลมป์สกรู แหวนหยดุ สกรชูมิ

สกรแูบบหวัฝัง แผน่ชมิ ประแจ

ส�าหรับขนาด PDX และ 
PDY ใหด้ใูนมาตรฐานมดี
อนิเสริท์

วธิกีารเลอืกแผน่ชมิ
รหสัสนิคา้ MMT ซรีีส่ ์

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี

อลัลอยทนความรอ้น

อลัลอยไททาเนยีม

เหล็กชบุแข็ง 45─55HRC

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี

เหล็กเหนยีว <180HB

เหล็กคารบ์อน 
เหล็กอลัลอย 180─280HB

สแตนเลส <200HB

เหล็กหลอ่สเีทา แรงตงึ
<350MPa

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 5 อนัในหนึง่กลอ่ง)



G033

G

S

S

S

S

S

S

IC

IC

IC

IC

IC

IC

PDX

PDX

PDX

PDX

PDX

PDX

PDY

PDY

PDY

PDY

PDY

PDY

RE

RE

RE

RE

RE

RE

PNA 
60°

PNA 
55°

PNA 
60°

PNA 
60°

PNA 
55°

PNA 
55°

 

VP
15

TF
VP

20
RT IC S PDY PDX RE

MMT11IRA60-S a   0.5─1.5 48─16 6.35 3.04 0.8 0.9 0.03 ─
MMT16IRA60-S a   0.5─1.5 48─16 9.525 3.44 0.8 0.9 0.03 ─
MMT16IRG60-S a  1.75─3.0 14─8 9.525 3.44 1.2 1.7 0.11 ─

MMT11IRA55-S a 48─16 6.35 3.04 0.8 0.9 0.07 ─
MMT16IRA55-S a 48─16 9.525 3.44 0.8 0.9 0.07 ─
MMT16IRG55-S a 14─8 9.525 3.44 1.2 1.7 0.21 ─

MMT11IR100ISO-S a 1.0 6.35 3.04 0.6 0.7 0.06 0.58
MMT11IR125ISO-S a 1.25 6.35 3.04 0.8 0.9 0.08 0.72
MMT11IR150ISO-S a 1.5 6.35 3.04 0.8 1.0 0.10 0.87
MMT16IR100ISO-S a a 1.0 9.525 3.44 0.6 0.7 0.06 0.58
MMT16IR125ISO-S a a 1.25 9.525 3.44 0.8 0.9 0.08 0.72
MMT16IR150ISO-S a a 1.5 9.525 3.44 0.8 1.0 0.10 0.87
MMT16IR175ISO-S a a 1.75 9.525 3.44 0.9 1.2 0.11 1.01
MMT16IR200ISO-S a a 2.0 9.525 3.44 1.0 1.3 0.13 1.15
MMT16IR250ISO-S a a 2.5 9.525 3.44 1.1 1.5 0.17 1.44
MMT16IR300ISO-S a a 3.0 9.525 3.44 1.1 1.5 0.20 1.73
MMT16IR160UN-S a 16 9.525 3.44 0.9 1.1 0.11 0.92
MMT16IR140UN-S a 14 9.525 3.44 0.9 1.2 0.12 1.05
MMT16IR120UN-S a 12 9.525 3.44 1.1 1.4 0.14 1.22

MMT16IR190W-S a 19 9.525 3.44 0.8 1.0 0.18 0.86
MMT16IR140W-S a 14 9.525 3.44 1.0 1.2 0.25 1.16
MMT16IR110W-S a 11 9.525 3.44 1.1 1.5 0.32 1.48

MMT16IR190BSPT-S a 19 9.525 3.44 0.8 0.9 0.18 0.86
MMT16IR140BSPT-S a 14 9.525 3.44 1.0 1.2 0.25 1.16
MMT16IR110BSPT-S a 11 9.525 3.44 1.1 1.5 0.32 1.48

G016 P001 Q001

MMT I R S16

E
I

R 100 1.0mm
A125 1.25mm

150 1.5mm

G175 1.75mm

200 2.0mm

250 2.5mm

300 3.0mm

60
55

ISO
W

BSPT
UN

11 6.35
16 9.525

S100 ISO

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

แบ
บ

รหสัสนิคา้

เคลอืบ
พชิค์

ขนาด (มม.) ความลกึ
ตดัรวม

(มม.)
รปูทรง

มม. เกลยีว/นิว้

ท�า
โพ

รไ
ฟล

บ์า
งส

ว่น
 6

0° ขึน้รปูบางสว่น

ท�า
โพ

รไ
ฟล

บ์า
งส

ว่น
 5

5° ขึน้รปูบางสว่น

IS
O 

เม
ตร

กิ

ขึน้รปูเต็ม

อเ
มร

กินั
 U

N

ขึน้รปูเต็ม

เกล
ยีว 

wh
itw

ort
h ส

� าห
รับ 

BS
W,

 BS
P ขึน้รปูเต็ม

B
SP

T

ขึน้รปูเต็ม

ความลกึตดัทีแ่นะน�า อะไหล่ ขอ้มลูทางเทคนคิ

ใบมดี MMT ช ัน้ M  แบบมรีอ่งคายเศษสามมติ ิ
ใบมดี

การแยกประเภท

การปรับใชง้าน
ภายนอก
ภายใน

ดา้นของเครือ่งมอื
ขวา

พชิค์
0.5─1.5มม.

หรอื
48─16 เกลยีว/นิว้

1.75─3.0มม.
หรอื

14─8 เกลยีว/นิว้

ประเภทงานกลงึเกลยีว
ท�าโพรไฟลบ์างสว่น 60°
ท�าโพรไฟลบ์างสว่น 55°
ISO เมตรกิ
เกลยีว whitworth ส�าหรับ BSW, BSP
BSPT
อเมรกินั UN

เสน้ผศก. 
วงกลมภายใน

(มม.)

ใบมดีชัน้ M แบบมรีอ่งคายเศษสามมติิ

การออกแบบ



G034

G

S

S

IC

IC

PDX

PDX

PDY

PDY

RE

RE

S
IC

PDX

PDY
RE

PNA 
60°

PNA 
55°

PNA 
60°

 

VP
10

MF
VP

15
TF IC S PDY PDX RE

─

MMT11IRA60 a a   0.5─1.5 48─16 6.35 3.04 0.8 0.9 0.05 ─
MMT16IRA60 a a   0.5─1.5 48─16 9.525 3.44 0.8 0.9 0.05 ─
MMT16IRG60 a a  1.75─3.0 14─8 9.525 3.44 1.2 1.7 0.16 ─
MMT16IRAG60 a   0.5─3.0 48─8 9.525 3.44 1.2 1.7 0.05 ─
MMT22IRN60 a   3.5─5.0 7─5 12.7 4.64 1.7 2.5 0.30 ─

─

MMT11IRA55 a a 48─16 6.35 3.04 0.8 0.9 0.05 ─
MMT16IRA55 a a 48─16 9.525 3.44 0.8 0.9 0.05 ─
MMT16IRG55 a a 14─8 9.525 3.44 1.2 1.7 0.21 ─
MMT16IRAG55 a 48─8 9.525 3.44 1.2 1.7 0.07 ─
MMT22IRN55 a 7─5 12.7 4.64 1.7 2.5 0.44 ─

6H

MMT11IR050ISO a 0.5 6.35 3.04 0.6 0.4 0.03 0.29
MMT11IR075ISO a 0.75 6.35 3.04 0.6 0.6 0.04 0.43
MMT11IR100ISO a a 1.0 6.35 3.04 0.6 0.7 0.10 0.58
MMT11IR125ISO a a 1.25 6.35 3.04 0.8 0.9 0.12 0.72
MMT11IR150ISO a a 1.5 6.35 3.04 0.8 1.0 0.14 0.87
MMT11IR175ISO a 1.75 6.35 3.04 0.9 1.1 0.10 1.01
MMT11IR200ISO a 2.0 6.35 3.04 0.9 1.1 0.18 1.15
MMT16IR050ISO a 0.5 9.525 3.44 0.6 0.4 0.03 0.29
MMT16IR075ISO a 0.75 9.525 3.44 0.6 0.6 0.04 0.43
MMT16IR100ISO a a 1.0 9.525 3.44 0.6 0.7 0.10 0.58
MMT16IR125ISO a a 1.25 9.525 3.44 0.8 0.9 0.12 0.72
MMT16IR150ISO a a 1.5 9.525 3.44 0.8 1.0 0.14 0.87
MMT16IR175ISO a a 1.75 9.525 3.44 0.9 1.2 0.10 1.01
MMT16IR200ISO a a 2.0 9.525 3.44 1.0 1.3 0.18 1.15
MMT16IR250ISO a a 2.5 9.525 3.44 1.1 1.5 0.15 1.44
MMT16IR300ISO a a 3.0 9.525 3.44 1.1 1.5 0.26 1.73
MMT22IR350ISO a 3.5 12.7 4.64 1.6 2.3 0.22 2.02
MMT22IR400ISO a 4.0 12.7 4.64 1.6 2.3 0.25 2.31
MMT22IR450ISO a 4.5 12.7 4.64 1.6 2.4 0.28 2.60
MMT22IR500ISO a 5.0 12.7 4.64 1.6 2.3 0.32 2.89

MMT I R16

E
I

R 050

A075
100
125

G150
175
200

AG
250
300
350

N
400
450
500

60
55

ISO
W

BSPT
UN
RD
TR

ACME
UNJ UNJ

APBU
APRD
NPT

NPTF

11 6.35
16 9.525
22 12.7

050 ISO

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

แบ
บ

คา่ค
วาม

ผดิ
พล

าดข
อง

เกล
ยีว

รหสัสนิคา้

เคลอืบ
พชิค์

ขนาด (มม.) ความลกึ
ตดัรวม

(มม.)
รปูทรง

มม. เกลยีว/นิว้

ท�า
โพ

รไ
ฟล

บ์า
งส

ว่น
 6

0° ขึน้รปูบางสว่น

ท�า
โพ

รไ
ฟล

บ์า
งส

ว่น
 5

5° ขึน้รปูบางสว่น

IS
O 

เม
ตร

กิ

ขึน้รปูเต็ม

กลงึเกลยีวภายใน

ใบมดี MMT คลาส G แบบเจยีร
ใบมดี

การปรับใชง้าน
ภายนอก
ภายใน

ดา้นของเครือ่งมอื
ขวา

พชิค์
0.5มม. 0.5─1.5มม.

หรอื
48─16 เกลยีว/นิว้

0.75มม.
1.0มม.
1.25มม. 1.75─3.0มม.

หรอื
14─8 เกลยีว/นิว้

1.5มม.
1.75มม.
2.0มม.

0.5─3.0มม.
หรอื

48─8 เกลยีว/นิว้

2.5มม.
3.0มม.
3.5มม.

3.5─5.0มม.
หรอื

7─5 เกลยีว/นิว้

4.0มม.
4.5มม.
5.0มม.

ประเภทงานกลงึเกลยีว
ท�าโพรไฟลบ์างสว่น 60°
ท�าโพรไฟลบ์างสว่น 55°
ISO เมตรกิ
เกลยีว whitworth ส�าหรับ BSW, BSP
BSPT
อเมรกินั UN
ทางกลม DIN 405
ISO ตราเปซ 30°

อเมรกินั ACME

API Buttress Casing
API Round Casing&Tubing
NPT
NPTF

เสน้ผศก.
วงกลมภายใน

(มม.)

การออกแบบ

การแยกประเภท

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 5 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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PDY
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S

S

S

IC

IC

IC

PDX

PDX

PDX

PDY

PDY

PDY

RE

RE

RE

PNA 
60°

PNA 
55°

PNA 
55°

PNA 
30°

 

VP
10

MF
VP

15
TF IC S PDY PDX RE

2B

MMT11IR320UN a 32 6.35 3.04 0.6 0.6 0.04 0.46
MMT11IR280UN a 28 6.35 3.04 0.6 0.7 0.05 0.52
MMT11IR240UN a 24 6.35 3.04 0.7 0.8 0.09 0.61
MMT11IR200UN a 20 6.35 3.04 0.8 0.9 0.11 0.73
MMT11IR180UN a 18 6.35 3.04 0.8 1.0 0.12 0.81
MMT11IR160UN a 16 6.35 3.04 0.9 1.1 0.14 0.92
MMT11IR140UN a 14 6.35 3.04 0.9 1.1 0.11 1.05
MMT16IR320UN a 32 9.525 3.44 0.6 0.6 0.04 0.46
MMT16IR280UN a 28 9.525 3.44 0.6 0.7 0.05 0.52
MMT16IR240UN a 24 9.525 3.44 0.7 0.8 0.09 0.61
MMT16IR200UN a 20 9.525 3.44 0.8 0.9 0.11 0.73
MMT16IR180UN a 18 9.525 3.44 0.8 1.0 0.12 0.81
MMT16IR160UN a a 16 9.525 3.44 0.9 1.1 0.14 0.92
MMT16IR140UN a a 14 9.525 3.44 0.9 1.2 0.11 1.05
MMT16IR130UN a 13 9.525 3.44 1.0 1.3 0.10 1.13
MMT16IR120UN a a 12 9.525 3.44 1.1 1.4 0.18 1.22
MMT16IR110UN a 11 9.525 3.44 1.1 1.5 0.13 1.33
MMT16IR100UN a 10 9.525 3.44 1.1 1.5 0.15 1.47
MMT16IR090UN a 9 9.525 3.44 1.2 1.7 0.17 1.63
MMT16IR080UN a 8 9.525 3.44 1.1 1.5 0.27 1.83
MMT22IR070UN a 7 12.7 4.64 1.6 2.3 0.23 2.09
MMT22IR060UN a 6 12.7 4.64 1.6 2.3 0.26 2.44
MMT22IR050UN a 5 12.7 4.64 1.6 2.3 0.32 2.93
MMT11IR190W a 19 6.35 3.04 0.8 1.0 0.19 0.86
MMT11IR140W a 14 6.35 3.04 0.9 1.1 0.26 1.16
MMT16IR280W a 28 9.525 3.44 0.6 0.7 0.09 0.58
MMT16IR260W a 26 9.525 3.44 0.7 0.8 0.10 0.63
MMT16IR200W a 20 9.525 3.44 0.8 0.9 0.18 0.81
MMT16IR190W a a 19 9.525 3.44 0.8 1.0 0.19 0.86
MMT16IR180W a 18 9.525 3.44 0.8 1.0 0.20 0.90
MMT16IR160W a 16 9.525 3.44 0.9 1.1 0.23 1.02
MMT16IR140W a a 14 9.525 3.44 1.0 1.2 0.26 1.16
MMT16IR120W a 12 9.525 3.44 1.1 1.4 0.30 1.36
MMT16IR110W a a 11 9.525 3.44 1.1 1.5 0.33 1.48
MMT16IR100W a 10 9.525 3.44 1.1 1.5 0.37 1.63
MMT16IR090W a 9 9.525 3.44 1.2 1.7 0.34 1.81
MMT16IR080W a 8 9.525 3.44 1.2 1.5 0.39 2.03
MMT22IR070W a 7 12.7 4.64 1.6 2.3 0.46 2.32
MMT22IR060W a 6 12.7 4.64 1.6 2.3 0.53 2.71
MMT22IR050W a 5 12.7 4.64 1.7 2.4 0.66 3.25
MMT11IR190BSPT a 19 6.35 3.04 0.8 0.9 0.14 0.86
MMT11IR140BSPT a 14 6.35 3.04 0.9 1.0 0.26 1.16
MMT16IR190BSPT a a 19 9.525 3.44 0.8 0.9 0.14 0.86
MMT16IR140BSPT a a 14 9.525 3.44 1.0 1.2 0.26 1.16
MMT16IR110BSPT a a 11 9.525 3.44 1.1 1.5 0.33 1.48

7H

MMT16IR100RD a 10 9.525 3.44 1.1 1.2 0.55 1.27
MMT16IR080RD a 8 9.525 3.44 1.4 1.4 0.70 1.59
MMT16IR060RD a 6 9.525 3.44 1.4 1.5 0.93 2.12
MMT22IR040RD a 4 12.7 4.64 2.2 2.3 1.40 3.18

G016

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

แบ
บ

คา่ค
วาม

ผดิ
พล

าดข
อง

เกล
ยีว

รหสัสนิคา้

เคลอืบ
พชิค์

ขนาด (มม.) ความลกึ
ตดัรวม

(มม.)
รปูทรง

มม. เกลยีว/นิว้

อเ
มร

กินั
 U

N

ขึน้รปูเต็ม

เก
ลยี

ว 
w

hi
tw

or
th

 ส
� าห

รับ
 B

SW
, B

SP

ระ
ดบั

กล
าง

คล
าส

 A

ขึน้รปูเต็ม

B
SP

T

มา
ตร

ฐา
น 

BS
PT

ขึน้รปูเต็ม

D
IN

 4
05

 ก
ลม

ข ึน้รปูเต็ม

ความลกึตดัทีแ่นะน�า
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S

S

IC

IC

IC

PDX

PDX

PDX

PDY

PDY

PDY

RER

RER

RER 
0.74

REL

REL

REL 
0.18

S

S

S

IC

IC

IC

PDX

PDX

PDX

PDY

PDY

PDY

RE

RE

RE

PNA 
30°

PNA 
29°

PNA 
13°

PNA 
60°

PNA 
60°

PNA 
60°

 

VP
10

MF IC S PDY PDX RE
RER/L

7H

MMT16IR150TR a 1.5 9.525 3.44 1.0 1.1 0.08 0.90
MMT16IR200TR a 2.0 9.525 3.44 1.1 1.3 0.15 1.25
MMT16IR300TR a 3.0 9.525 3.44 1.3 1.5 0.15 1.75
MMT22IR400TR a 4.0 12.7 4.64 1.7 1.9 0.15 2.25
MMT22IR500TR a 5.0 12.7 4.64 2.1 2.5 0.15 2.75

3G

MMT16IR120ACME a 12 9.525 3.44 1.2 1.3 0.05 1.19
MMT16IR100ACME a 10 9.525 3.44 1.2 1.3 0.08 1.52
MMT16IR080ACME a 8 9.525 3.44 1.4 1.5 0.10 1.84
MMT22IR060ACME a 6 12.7 4.64 1.8 2.1 0.10 2.37
MMT22IR050ACME a 5 12.7 4.64 2.0 2.3 0.10 2.79

MMT22IR050APBU a 5 12.7 4.64 2.8 1.9 0.74/0.18 1.55

MMT16IR100APRD a 10 9.525 3.44 1.2 1.4 0.34 1.41
MMT16IR080APRD a 8 9.525 3.44 1.3 1.5 0.41 1.81

MMT16IR270NPT a 27 9.525 3.44 0.7 0.8 0.04 0.66
MMT16IR180NPT a 18 9.525 3.44 0.8 1.0 0.08 1.01
MMT16IR140NPT a 14 9.525 3.44 0.9 1.2 0.09 1.33
MMT16IR115NPT a 11.5 9.525 3.44 1.1 1.5 0.11 1.64
MMT16IR080NPT a 8 9.525 3.44 1.3 1.8 0.14 2.42

MMT16IR140NPTF a 14 9.525 3.44 0.9 1.2 0.04 1.35
MMT16IR115NPTF a 11.5 9.525 3.44 1.1 1.5 0.04 1.63
MMT16IR080NPTF a 8 9.525 3.44 1.3 1.8 0.04 2.38

G016

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว เมือ่ท�าเกลยีวในแบบ UNJ ใหท้�ารใูนใหไ้ดข้นาดทีเ่หมาะสม จากนัน้ใหท้�าเกลยีวดว้ยใบมดี American UN 60°.

ในกรณีนี ้ใบมดีแบบขึน้รปูเต็มไมส่ามารถใชไ้ด ้

แบ
บ

คา่ค
วาม

ผดิ
พล

าดข
อง

เกล
ยีว

รหสัสนิคา้

เคลอืบ
พชิค์

ขนาด (มม.) ความลกึ
ตดัรวม

(มม.)
รปูทรง

มม. เกลยีว/นิว้

IS
O

 ต
รา

เป
ซ 

30
°

แบบขึน้รปูเกอืบเต็ม

อเ
มร

กินั
 A

C
M

E

แบบขึน้รปูเกอืบเต็ม

U
N

J
AP

I B
ut

tre
ss

 C
as

in
g

มา
ตร

ฐา
น 

AP
I

ขึน้รปูเต็ม

AP
I R

ou
nd

 Ca
sin

g&
Tu

bin
g

มา
ตร

ฐา
น 

AP
I R

D

ขึน้รปูเต็ม

อเ
มร

กินั
 N

PT

มา
ตร

ฐา
น 

N
PT

ขึน้รปูเต็ม

อเ
มร

กินั
 N

PT
F

ชั น้
 2

ขึน้รปูเต็ม

ความลกึตดัทีแ่นะน�า

กลงึเกลยีวภายใน

ใบมดี MMT คลาส G แบบเจยีร
ใบมดี

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 5 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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W
F W
F

W
F2

W
F2

RE

PDX

PDX PDX
LU

CDX

LF

H

PDX

DMIN DCON

CT

PNA 
60°

 

DMIN RE DCON LF LU CDX WF PDX WF2 H
TF15 VP15TF

CT0305RS-M4 a a 0.5 ─1.0 36 ─24 3 0.03 3 50   5.2 6 1.3 0.6 1.2 2.7

CT03RS-M4 a a 0.5 ─1.0 36 ─24 3 0.03 3 50 10.2 6 1.3 0.6 1.2 2.7

CT03RS-M4B a a 0.5 ─1.0 36 ─24 3 0.03 3 50 10.2 6 1.3 0.6 1.2 2.7

CT0407RS-M6 a a 0.75 ─1.25 28 ─20 4.5 0.05 4 60   7.6 7 1.8 0.8 1.7 3.6

CT04RS-M6 a a 0.75 ─1.25 28 ─20 4.5 0.05 4 60 15.6 7 1.8 0.8 1.7 3.6

CT04RS-M6B a a 0.75 ─1.25 28 ─20 4.5 0.05 4 60 15.6 7 1.8 0.8 1.7 3.6

CT0511RS-M8 a a 0.75 ─1.5 24 ─18 6 0.05 5 70 11 8 2.3 1 2.2 4.5

CT05RS-M8 a a 0.75 ─1.5 24 ─18 6 0.05 5 70 21 8 2.3 1 2.2 4.5

CT05RS-M8B a a 0.75 ─1.5 24 ─18 6 0.05 5 70 21 8 2.3 1 2.2 4.5

CT0611RS-M10 a a 0.75 ─1.75 24 ─16 7 0.05 6 75 11 8 2.8 1 2.2 5.4

CT06RS-M10 a a 0.75 ─1.75 24 ─16 7 0.05 6 75 21 8 2.8 1 2.2 5.4

CT06RS-M10B a a 0.75 ─1.75 24 ─16 7 0.05 6 75 21 8 2.8 1 2.2 5.4

y

P 50 (30 ─ 80)

M 50 (30 ─ 80)

K 50 (30 ─ 80)

N 80 (50 ─100)

y

0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 1.75
0.29 0.43 0.58 0.72 0.87 1.01

1 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.07
2 0.05 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07
3 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.07
4 0.04 0.05 0.05 0.07 0.07 0.07
5 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07
6 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.06
7 0.02 0.04 0.04 0.05 0.06 0.06
8 0.01 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06
9 ─ 0.03 0.04 0.05 0.05 0.06

10 ─ 0.02 0.03 0.04 0.05 0.05
11 ─ 0.01 0.03 0.04 0.05 0.05
12 ─ ─ 0.03 0.03 0.04 0.05
13 ─ ─ 0.02 0.03 0.04 0.04
14 ─ ─ 0.01 0.02 0.03 0.04
15 ─ ─ ─ 0.01 0.03 0.04
16 ─ ─ ─ ─ 0.03 0.03
17 ─ ─ ─ ─ 0.02 0.03
18 ─ ─ ─ ─ 0.01 0.03
19 ─ ─ ─ ─ ─ 0.03
20 ─ ─ ─ ─ ─ 0.02
21 ─ ─ ─ ─ ─ 0.01

a

P001
Q001

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

MICRO-MINI TWIN
มาตรฐาน CT

รหสัสนิคา้

สต็อค
รอ่

งค
าย

เศ
ษ เกลยีว

ขนาด (มม.)
คารไ์บดแ์บบ
ไมโครเกรน เคลอืบ

เมตรกิ สกรู เกลยีวหยาบแบบ Unified

เกลยีว พชิค์
(มม.) เกลยีว พชิค์

(เกลยีว/นิว้)

ไมม่ี >M4
>NO.8-32UNC

>NO.8-36UNF
ไมม่ี >M4

มี >M4

ไมม่ี >M6
>1/4-20UNC

>1/4-28UNF
ไมม่ี >M6

มี >M6

ไมม่ี >M8
>5/16-18UNC

>5/16-24UNF
ไมม่ี >M8

มี >M8

ไมม่ี >M10
>3/8-16UNC

>3/8-24UNF
ไมม่ี >M10

มี >M10

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(MICRO-MINI TWIN มจี�าหน่าย 1 ช ิน้ตอ่หนึง่แพ็ค)

หมายเหต ุ1) แนะน�าใหใ้ชแ้บบหลอ่เย็น
หมายเหต ุ2)  ใหร้ะวงัเป็นพเิศษ เมือ่ตดั  

กลงึชิน้งานขนาดเล็กดว้ย 
 ความเร็วรอบสงู เพราะแรงป้อน  
 อาจไมเ่หมาะกบัความเร็ว

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

MICRO-MINI TWIN

ดา้ม
LU+2(มม.)

ชิน้งาน ความเร็วตดั (ม./นาท)ี รายการยืน่ทีแ่นะน�า (มม.)

เหล็กคารบ์อน
เหล็กอลัลอย

สแตนเลส

เหล็กหลอ่

โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

เมตรกิ

อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ

P (พชิค)์
ความลกึตดัโดยรวม

จ�า
นว

นค
รัง้

มาตรฐานความลกึตดั
a��ตารางบนดา้นขวามอืแสดงความลกึตดัเมือ่กลงึเกลยีวดา้น 

นอก แบบ ISO

(มม.)
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W
F

8

L24

20

B
1010

100

45°

 

B WF L24

SBH1030R a 13.8 13.8 13─17.5(14) 0305RS-M4, 03RS-M4(B) HSC05012 HKY40R 9.5
SBH1040R a 14.7 14.8 18.5─22(19.5) 0407RS-M6, 04RS-M6(B) HSC05012 HKY40R 9.5
SBH1050R a 15.6 15.8 24─26.5(25) 0511RS-M8, 05RS-M8(B) HSC05012 HKY40R 9.5
SBH1060R a 16.5 16.8 24─31.5(25) 0611RS-M10, 06RS-M10(B) HSC05012 HKY40R 9.5

y

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

10
(แ

คล
มป์

)

ดา้มแบบสีเ่หลีย่ม

* L24 คอืความยาวของโอเวอรแ์ฮงคส์�าหรับการจับยดึไดอ้ยา่งเพยีงพอ, และ (  ) คอืความยาวทีแ่นะน�าส�าหรับการตดัเหล็กคารบ์อนและเหล็กอลัลอย

กลงึเกลยีวภายใน

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น

รหสัสนิคา้

สต็
อค

ขนาด (มม.)
Micro-Mini Twin

CT แคลมป์สกรู ประแจ แรงบดิ
(N•m)Micro-Mini Twin CT

*

ขอ้ควรระวงัในการใช ้MICRO- MINI TWIN

ขนัสกรล็ูอกใหม้ัน่ใจวา่ดา้มควา้นไมโครมนิทิวนินัน้ 
สมัผัสกบัพืน้ฐานของดา้มสีเ่หลีย่ม

รปู 1

รปู 2

รปู 3

a��การใชด้า้มเพือ่วตัถปุระสงคท์ัว่ไป/ออโต ้เลทขนาดเล็ก:

a��เมือ่ใชด้า้มแบบสีเ่หลีย่ม:

a�เพือ่ป้องกนัการบิน่ของคมตดัที ่2 ใหร้ะมดัระวงัเวลาทีจ่ะใสด่า้มควา้นเขา้ไปในหวัจับ ดภูาพที ่1 ประกอบ  
เพราะในขณะทีใ่สเ่ขา้ไป คมตดัอาจกระทบผวิดา้นใน ท�าใหบ้ิน่ได ้

a เวลาตดิตัง้ดา้มควา้นเขา้กบัดา้มจับ ใหข้นัแคลมป์สกร ูหลงัจากมัน่ใจวา่ทีร่าบของดา้มจับนัน้ขนานกบัทีร่าบ  
ของ MICRO-MINI bar ใหอ้า้งองิรปู 3

sตอ้งแน่ใจวา่ขนัแคลมป์สกรไูดแ้น่นตามคา่ทีแ่นะน�า
dหา้มขนัสกร ูโดยไมม่ดีา้มควา้น เพราะอาจท�าให ้บรดิจเ์สยีหาย

s�การใชด้า้มแบบนี ้มคีวามเป็นไปไดท้ีก่า้นดา้มควา้นและ คมตดัที ่2 จะเสยีหาย ตอ้งแน่ใจวา่ขนัแคลมป์สกรไูด ้
แน่นตามคา่ก�าลงับดิทีก่�าหนด นอกจากนัน้ก็ระวงัอยา่ใหแ้คลมป์สกรใูกลก้บัคมตดัที ่2 เพราะจะท�าใหเ้กดิ  
การแตกหกัได ้

eเมือ่ใชด้า้มจับของ MITSUBISHI
 การใชด้า้มโดยยืน่ออกไปเกนิจากทีแ่นะน�า ตอ้งเอา
 สกรตูวัที ่3 ออก โดยเชค็คา่แรงบดิของกรทูี ่2.0 N•m.

ผวิดา้นในของทีจั่บ

ทศิทางใบมดี
คมตดั

แคลมป์สกรตูวัที ่3

คมตดัที ่2จดุใบมดี

เม็ดมดี อา้งองิถงึพืน้ราบของดา้ม
แบบสีเ่หลีย่ม
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DCONWS 5 5

10
10

B
D B
D

D
C

O
N

M
S

S10 S10S11 S11

LF
LF

S12
20

3-M4 3-M4

z x c z x c

v

  
DCONMS DCONWS BD LF S10 S11 S12 z x c v

RBH15830N a 15.875 3 15 100 10 10 ─ 0305RS-M4, 03RS-M4(B) A A A ─ HKY20F 2.0
RBH15840N a 15.875 4 15 100 15 15 ─ 0407RS-M6, 04RS-M6(B) A A A ─ HKY20F 2.0
RBH15850N a 15.875 5 15 100 15 15 ─ 0511RS-M8, 05RS-M8(B) A A A ─ HKY20F 2.0
RBH15860N a 15.875 6 15 100 15 15 ─ 0611RS-M10, 06RS-M10(B) A A A ─ HKY20F 2.0

RBH1630N a 16 3 15 100 10 10 ─ 0305RS-M4, 03RS-M4(B) A A A ─ HKY20F 2.0
RBH1640N a 16 4 15 100 15 15 ─ 0407RS-M6, 04RS-M6(B) A A A ─ HKY20F 2.0
RBH1650N a 16 5 15 100 15 15 ─ 0511RS-M8, 05RS-M8(B) A A A ─ HKY20F 2.0
RBH1660N a 16 6 15 100 15 15 ─ 0611RS-M10, 06RS-M10(B) A A A ─ HKY20F 2.0

 RBH19030N a 19.05 3 18 125 10 10 ─ 0305RS-M4, 03RS-M4(B) B B B ─ HKY20F 2.0
 RBH19040N a 19.05 4 18 125 15 15 ─ 0407RS-M6, 04RS-M6(B) B B B ─ HKY20F 2.0
 RBH19050N a 19.05 5 18 125 15 15 ─ 0511RS-M8, 05RS-M8(B) B B B ─ HKY20F 2.0
 RBH19060N a 19.05 6 18 125 15 15 ─ 0611RS-M10, 06RS-M10(B) B B B ─ HKY20F 2.0

RBH2030N a 20 3 12 125 10 10 ─ 0305RS-M4, 03RS-M4(B) A A B ─ HKY20F 2.0
RBH2040N a 20 4 13 125 15 15 ─ 0407RS-M6, 04RS-M6(B) A B B ─ HKY20F 2.0
RBH2050N a 20 5 14 125 15 15 ─ 0511RS-M8, 05RS-M8(B) A B B ─ HKY20F 2.0
RBH2060N a 20 6 15 125 15 15 ─ 0611RS-M10, 06RS-M10(B) A B B ─ HKY20F 2.0

RBH2230N a 22 3 12 125 10 10 10 0305RS-M4, 03RS-M4(B) A B C A HKY20F 2.0
RBH2240N a 22 4 13 125 15 15 12.5 0407RS-M6, 04RS-M6(B) A B B A HKY20F 2.0
RBH2250N a 22 5 14 125 15 15 12.5 0511RS-M8, 05RS-M8(B) A B B A HKY20F 2.0
RBH2260N a 22 6 15 125 15 15 15 0611RS-M10, 06RS-M10(B) A B B A HKY20F 2.0

RBH2530N a 25 3 12 150 10 10 ─ 0305RS-M4, 03RS-M4(B) A B C ─ HKY20F 2.0
RBH2540N a 25 4 13 150 15 15 ─ 0407RS-M6, 04RS-M6(B) A C C ─ HKY20F 2.0
RBH2550N a 25 5 14 150 15 15 ─ 0511RS-M8, 05RS-M8(B) A C C ─ HKY20F 2.0
RBH2560N a 25 6 15 150 15 15 ─ 0611RS-M10, 06RS-M10(B) A C C ─ HKY20F 2.0

RBH25430N a 25.4 3 12 150 10 10 ─ 0305RS-M4, 03RS-M4(B) A B C ─ HKY20F 2.0
RBH25440N a 25.4 4 13 150 15 15 ─ 0407RS-M6, 04RS-M6(B) A C C ─ HKY20F 2.0
RBH25450N a 25.4 5 14 150 15 15 ─ 0511RS-M8, 05RS-M8(B) A C C ─ HKY20F 2.0
RBH25460N a 25.4 6 15 150 15 15 ─ 0611RS-M10, 06RS-M10(B) A C C ─ HKY20F 2.0

RBH1930N RBH19030N
RBH1940N RBH19040N
RBH1950N RBH19050N
RBH1960N RBH19060N

P001

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

RBH158ppN, RBH16ppN,
RBH190ppN

ดา้มแบบกลม

RBH22ppN มเีซ็ทสกรชู ัว่คราวส�าหรบัเครือ่งจกัรทีม่สีเป็คตา่งกนั 
(แสดงไวท้ ีเ่ลข 4)

*1 รหสัสัง่ซือ้แคลมป์สกร ู   A=HSS04004,  B=HSS04006,  C=HSS04008

*2 รหสัสนิคา้ใหม่

รหสัสนิคา้

สต็
อค ขนาด (มม.) Micro-Mini Twin

CT
แคลมป์สกรู

ประแจ แรงบดิ
(N•m)

*2

*2

*2

*2

รหสัสนิคา้เดมิ รหสัสนิคา้ใหม่

อะไหล่

*1



G040

G

 

GAMF 
10°

GAMF 
5°

2°

2°

2°

2°

2°

2°

2°

2°

W
F

W
F

W
F

W
F

LU

LU

LU

LU

LF

LF

LF

LF

H

H

D
C

O
N

D
C

O
N

DCON

DCON

GAMF 
10°

GAMF 
5°

P UP20M 140 (100 ─180)

UTi20T 120 (100 ─150)

UP20M 120 (100 ─150)

UTi20T 100 (70 ─120)

M UP20M 120 (80 ─150)

UTi20T 100 (70 ─130)

K UP20M 80 (60 ─100)

UTi20T 80 (60 ─100)

R DCON LF LU WF H

FSL5208R a MLT1001L MLG10ppL 8 125 60 4.8 7 10 TS25 TKY08F

FSL5210R a MLT1001L MLG10ppL 10 150 70 5.8 9 12 TS25 TKY08F

FSL5212R a MLT1401L MLG14ppL 12 180 80 6.8 11 14 TS32 TKY08F

FSL5214R a MLT1401L MLG14ppL 14 180 85 7.8 12 16 TS32 TKY08F

FSL5216R a MLT2001L MLG20ppL 16 200 115 9.7 14 20 TS43 TKY15F

R DCON LF LU WF H

FSL5108R a MLT1001L MLG10ppL 8 125 30 4.8 7 10 TS25 TKY08F

FSL5110R a MLT1001L MLG10ppL 10 150 40 5.8 9 12 TS25 TKY08F

FSL5112R a MLT1401L MLG14ppL 12 180 50 6.8 10.8 14 TS32 TKY08F

FSL5114R a MLT1401L MLG14ppL 14 180 60 7.8 12.4 16 TS32 TKY08F

FSL5116R a MLT2001L MLG20ppL 16 200 70 9.7 14 20 TS43 TKY15F

FSL51

FSL52

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

กลงึเกลยีวภายใน

แบบ 1 มมุ
(FSL5108R, 5110R)

แบบ 2 มมุ
(FSL5112R, 5114R, 5116R)

แบบ 1 มมุ
(FSL5208R, 5210R)

แบบ 2 มมุ
(FSL5212R, 5214R, 5216R)

ดา้มควา้นแบบ F a เสน้ผา่ศนูยก์ลางเล็กสดุ 10มม.
a แบบสกรอูอน
a ปรับใชง้านไดท้ัง้งานกลงึเกลยีว, งานเซาะรอ่ง
a ระยะพชิคเ์กลยีว 1.5─3.5มม.

กลงึเกลยีวภายใน, งานเซาะรอ่ง

(ดา้มคารไ์บด)์ กลงึเกลยีวภายใน, งานเซาะรอ่ง

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

แสดงดา้มดา้นขวามอื

แสดงดา้มดา้นขวามอื

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

เหล็กเหนยีว <180HB

เหล็กคารบ์อน
เหล็กอลัลอย 180─280HB

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

สแตนเลส <200HB

เหล็กหลอ่สเีทา แรงตงึ 
<350MPa

รหสัสนิคา้ สต็
อค รหสัใบมดี ขนาด (มม.) *2

งานกลงึเกลยีว งานเซาะรอ่ง DMIN*1 แคลมป์สกรู ประแจ

*1 DMIN : เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ

*2 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS25=1.0, TS32=1.0, TS43=3.5

รหสัสนิคา้ สต็
อค รหสัใบมดี ขนาด (มม.) *2

งานกลงึเกลยีว งานเซาะรอ่ง DMIN*1 แคลมป์สกรู ประแจ

*1 DMIN : เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ

*2 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS25=1.0, TS32=1.0, TS43=3.5

หมายเหต ุ1) ไมส่ามารถตดัในดา้นตรงขา้มได ้

หมายเหต ุ1) ไมส่ามารถตดัในดา้นตรงขา้มได ้

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 10 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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CDX

CDX

L

L

W
1

W
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L

W
1

RE

C
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 ±
0.

02
5

C
W

 ±
0.

02
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2°
2°

2°
2°

BCH

BCH

BCH

BCH

P

r

h2 h1 H

H
/4

PN
A

 
60

°

GAN 
15°

GAN 
15°

GAN 
20°

RE
L

S

W
1

GAN 
15°

U
P2

0M

U
Ti

20
T

L W1 CDX S BCH RE

MLT1001L a a  1.5─2.0   7 5 ─ 2.38 ─ 0.1    
MLT1001LMLT1401L a a  1.5─2.5 11.8 6.5 ─ 4.76 ─ 0.1

MLT2001L a a  1.5─3.5 16.8 9.03 ─ 6.35 ─ 0.1

MLT1401L/2001L

MLG1012L a 1.2   7 5 1.0 2.38 0.1 ─ MLG...L
MLG1015L a 1.5   7 5 1.0 2.38 0.1 ─  

MLG1020L a 2   7 5 1.0 2.38 0.1 ─

MLG1415L a 1.5 11.8 6.5 2.0 4.76 0.1 ─ MLG...L
MLG1420L a 2 11.8 6.5 2.0 4.76 0.1 ─
MLG1430L a 3 11.8 6.5 2.0 4.76 0.1 ─
MLG2020L a 2 16.8 9.03 3.0 6.35 0.1 ─
MLG2030L a 3 16.8 9.03 3.0 6.35 0.1 ─
MLG2040L a 4 16.8 9.03 3.0 6.35 0.1 ─

a

0.75 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00 2.50 3.00 3.50
h1 0.43 0.58 0.72 0.87 1.01 1.15 1.44 1.73 2.02
h2 0.38 0.51 0.63 0.76 0.88 1.01 1.21 1.51 1.77
 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.18 0.22 0.25

1 0.10 0.15 0.18 0.20 0.23 0.25 0.25 0.25 0.30
2 0.10 0.13 0.15 0.20 0.20 0.20 0.22 0.25 0.25
3 0.10 0.10 0.12 0.15 0.20 0.15 0.20 0.22 0.22
4 0.08 0.10 0.12 0.15 0.15 0.15 0.20 0.20 0.20
5 0.05 0.05 0.10 0.10 0.10 0.15 0.15 0.20 0.20
6 0.05 0.05 0.07 0.08 0.10 0.10 0.15 0.20
7 0.05 0.10 0.10 0.12 0.15
8 0.05 0.10 0.10 0.15
9 0.07 0.10 0.10

10 0.05 0.09 0.10
11 0.05 0.10
12 0.05

y

P001
Q001

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

มาตรฐานความลกึตดั เกลยีวสกรแูบบเมตรกิ

มายเหต ุ1)  การตดัครัง้แรกจะมแีรงโหลดสงูบรเิวณคมตดั เพือ่ป้องกนัความเสยีหาย ควรใหค้า่ความลกึตดัไมเ่กนิ 
0.4─0.5 มม.

a��ตารางบนดา้นขวามอืแสดงความลกึตดัเมือ่กลงึเกลยีวดา้น 
นอก แบบ ISO

a��เมือ่ใชเ้กรดเซอรเ์ม็ทหรอืใชก้บังานสแตนเลสใหเ้พิม่ 
จ�านวนครัง้อกี 2─3 เทา่

กา
รป

รับ
ใช

ง้า
น

รหสัสนิคา้

เคลอืบ คารไ์บด์
พชิคแ์ละ 

CW
(มม.)

ขนาด (มม.)

รปูทรง

งา
นก

ลงึ
เก

ลยี
ว

พชิค์ แบบ MLT
พชิค์
พชิค์

งา
นเ

ซา
ะร

อ่ง

P (พชิค)์

r (รัศมมีมุ)

จ�า
นว

นค
รัง้

ใบมดี

มายเหต ุ1) อา้งองิจากหนา้ F145 ส�าหรับ เงือ่นไขการตดังานเซาะรอ่ง

อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ
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RE LF
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h2 h1 H

H
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R DCON LF WF RE

DPT2132R a

MTTL4360pp
32 40 20 40 0.1 P21S HSP08014 E01 HKY40R

DPT2140R a 40 50 25 50 0.1 P21S HSP08014 E01 HKY40R

0.75 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 4.50
h1 0.43 0.58 0.72 0.87 1.01 1.15 1.44 1.73 2.02 2.31 2.60
h2 0.38 0.51 0.63 0.76 0.88 1.01 1.21 1.51 1.77 2.02 2.28

0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.18 0.22 0.25 0.29 0.32
1 0.10 0.15 0.18 0.20 0.23 0.25 0.25 0.25 0.30 0.30 0.35
2 0.10 0.13 0.15 0.20 0.20 0.20 0.22 0.25 0.25 0.25 0.30
3 0.10 0.10 0.12 0.15 0.20 0.15 0.20 0.22 0.22 0.25 0.25
4 0.08 0.10 0.12 0.15 0.15 0.15 0.20 0.20 0.20 0.25 0.25
5 0.05 0.05 0.10 0.10 0.10 0.15 0.15 0.20 0.20 0.23 0.25
6 0.05 0.05 0.07 0.08 0.10 0.10 0.15 0.20 0.20 0.20
7 0.05 0.10 0.10 0.12 0.15 0.20 0.20
8 0.05 0.10 0.10 0.15 0.15 0.15
9 0.07 0.10 0.10 0.15 0.15

10 0.05 0.09 0.10 0.10 0.15
11 0.05 0.10 0.10 0.10
12 0.05 0.08 0.10
13 0.05 0.10
14 0.05

P UP20M 140 (100 ─180)

NX2525 200 (150 ─250)

UTi20T 120 (100 ─150)

UP20M 120 (100 ─150)

NX2525 170 (150 ─200)

UTi20T 100 (70 ─120)

M UP20M 120 (80 ─150)

UTi20T 100 (70 ─130)

K UP20M 80 (60 ─100)

UTi20T 80 (60 ─100)

HTi10 100 (70 ─130)

y a

DPT2

 

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

กลงึเกลยีวภายใน

*1 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : HSP08014=7.0

*2 DMIN : เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ

*3 โชวข์นาดมมุของเม็ดอนิเสริท์  RE 0.1

ประเภทของหวัควา้นD a เสน้ผา่ศนูยก์ลางเล็กสดุ 40มม.
a ดา้มแบบ พนิล็อค
a หวัแบบเปลีย่นได ้
a ระยะพชิคเ์กลยีว < 4.5มม.

กลงึเกลยีวภายใน

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

แสดงดา้มดา้นขวามอื

มาตรฐานความลกึตดั เกลยีวสกรแูบบเมตรกิ

หมายเหต ุ1)  การตดัครัง้แรกจะมแีรงโหลดสงูบรเิวณคมตดั เพือ่ป้องกนัความเสยีหาย ควรใหค้า่ความลกึตดัไม่
เกนิ 0.4─0.5 มม.

a��ตารางบนดา้นขวามอืแสดงความลกึตดัเมือ่กลงึเกลยีวดา้น 
นอก แบบ ISO

a��เมือ่ใชเ้กรดเซอรเ์ม็ทหรอืใชก้บังานสแตนเลสใหเ้พิม่ 
จ�านวนครัง้อกี 2─3 เทา่

รหสัสนิคา้ สต็
อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *1

DMIN*2 *3 ล็อคพนิ ล็อคสกรู แหวนหยดุ ประแจ

P (พชิค)์

r (รัศมมีมุ)

จ�า
นว

นค
รัง้

ช ิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

เหล็กเหนยีว <180HB

เหล็กคารบ์อน
เหล็กอลัลอย 180─280HB

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั 
(ม./นาท)ี

สแตนเลส <200HB

เหล็กหลอ่สเีทา แรงตงึ
<350MPa

*3

a  : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 10 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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10 IC S RE

MTTL436001 G a a a 1.0─1.75 12.7 4.76 0.1 MTTL(60°)
MTTL436002 G a a 2.0─2.5 12.7 4.76 0.2
MTTL436003 G a a 3.0─3.5 12.7 4.76 0.3

 
DCONWS DCONMS LF H OAL

B13232 a 32 32 260 29 300 SD32 HKY60R DPT2132R
B14040 a 40 40 310 37 360 SD40 HKY60R DPT2140R

y

 

P001
Q001

งา
นก
ลงึ
เก
ลยี
ว

ระยะการปรับใช ้

อาเบอรม์าตรฐานส�าหรับหวัควา้นแบบ D

ระยะการกลงึเกลยีว

ใบมดี : MTTR/L(60°)

ระ
ยะ

พชิ
คเ์

กล
ยีว

  P
 (ม

ม.
)

ขนาดเสน้ผศก.ของรเูจาะน�า  D (มม.)

แบ
บ

รหสัสนิคา้ ชั น้

เคลอืบ เซอรเ์ม็ท คารไ์บด์
ISO 

พชิค ์มม. 

ขนาด (มม.)

รปูทรง

ท�า
โพ

รไ
ฟล

บ์า
งส

ว่น
 6

0°

รหสัสนิคา้

สต็
อค ขนาด (มม.)

เซท็โบลท์ ประแจ หวั

ใบมดี

อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ




