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SCAC-SM

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SCACR/L0808K06-SM a a

CCpB
CCpH
CCpT
CCpW

0602pp 8 8 125 11 1.6 8 0 TS254 TKY08R

SCACR/L1010K06-SM a a 0602pp 10 10 125 ─ ─ 10 0 TS254 TKY08R

SCACR/L1010K09-SM a a 09T3pp 10 10 125 16 3.5 10 0 TS43 TKY15R

SCACR/L1212M09-SM a a 09T3pp 12 12 150 14 1.5 12 0 TS43 TKY15R

SCACR/L1616M09-SM a a 09T3pp 16 16 150 ─ ─ 16 0 TS43 TKY15R

SMG/FS R/L-F R/L-SS LS

(06,09) (06) (06,09) (06,09)

R/L-SN R/L-SR AZ LS-P

(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)

SCLC-SM

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SCLCR/L0808K06-SM a a

CCpB
CCpH
CCpT
CCpW

0602pp 8 8 125 11 2.1 8 0 TS254 TKY08R

SCLCR/L1010K06-SM a a 0602pp 10 10 125 ─ ─ 10 0 TS254 TKY08R

SCLCR/L1010K09-SM a a 09T3pp 10 10 125 20 4 10 0 TS43 TKY15R

SCLCR/L1212M09-SM a a 09T3pp 12 12 150 18 2 12 0 TS43 TKY15R

SCLCR/L1616M09-SM a a 09T3pp 16 16 150 ─ ─ 16 0 TS43 TKY15R

SMG/FS R/L-F R/L-SS LS

(06,09) (06) (06,09) (06,09)

R/L-SN R/L-SR AZ LS-P

(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SDJCR/L0808K07-SM a a

DCMT
DCMW
DCET
DCGT
DCGW

0702pp 8 8 125 15 2 8 0 TS254 TKY08R

SDJCR/L1010K07-SM a a 0702pp 10 10 125 ─ ─ 10 0 TS254 TKY08R

SDJCR/L1010K11-SM a a 11T3pp 10 10 125 24 4 10 0 TS43 TKY15R

SDJCR/L1212M11-SM a a 11T3pp 12 12 150 22 2 12 0 TS43 TKY15R

SDJCR/L1616M11-SM a a 11T3pp 16 16 150 ─ ─ 16 0 TS43 TKY15R

SDJC-SM

SDNC-SM

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SDNCR/L0808K07-SM a a

DCMT
DCMW
DCET
DCGT
DCGW

0702pp 8 8 125 ─ ─ 8 3 TS254 TKY08R

SDNCR/L1010K07-SM a a 0702pp 10 10 125 ─ ─ 10 3 TS254 TKY08R

SDNCR/L1010K11-SM a a 11T3pp 10 10 125 24 2 10 5 TS43 TKY15R

SDNCR/L1212M11-SM a a 11T3pp 12 12 150 ─ ─ 12 5 TS43 TKY15R

SDNCR/L1616M11-SM a a 11T3pp 16 16 150 ─ ─ 16 5 TS43 TKY15R

SMG/FS R/L-F R/L-SS LS

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

R/L-SN R/L-SR AZ LS-P

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

P MS6015/VP15TF 100 (50─150) 0.08 (0.01─0.15)

─
MS6015 110 (30─180) 0.08 (0.01─0.15)

NX2525 150 (50─250) 0.08 (0.01─0.15)

M VP15TF/MP9005/MP9015 80 (50─120) 0.06 (0.02─0.1)

MS7025/MS9025 100 (50─180) 0.08 (0.01─0.15)

N ─ HTi10/MT9005 150 (70─230) 0.09 (0.03─0.15)

S ─ MT9005 60 (40─80) 0.08 (0.04─0.12)

─ MP9015/MS9025 50 (20─75) 0.08 (0.04─0.12)

A124─A129
A124─A129

SMG/FS R/L-F R/L-SS LS

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

R/L-SN R/L-SR AZ LS-P

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

A114─A124
A114─A124
B040─B042, B059

B044, B045, B060
P001
Q001

วธิกีารอา่นมาตรฐานของ เครือ่งมอืขนาดเล็ก
aรปูแบบการจัดเรยีงของหนา้นี้
zจัดเรยีงตามรปูแบบการตดัของเครือ่งมอืขนาดเล็ก
   (อา้งถงึหวัขอ้ภายในทีอ่ยูใ่นหนา้ถดัไป)
xแสดงดงันี ้การกลงึ → เซาะรอ่งดา้นนอก → งานคตัออฟดา้นนอก → งานกลงึเกลยีว → งานควา้น

a การสัง่ซือ้ : โปรดระบุ
zรายการสนิคา้และดา้นของเครือ่งมอื (ขวา/ซา้ย)

ชนดิของดา้มจับ
แสดงตวัอกัษร 4 ตวัแรกของรายการสนิคา้
พรอ้มทัง้การประยกุตใ์ชง้าน
การปรับใชง้าน
หมวดผลติภณัฑ์

รปูทรง
รอ่งคายเศษแยก 
ตามการใชง้าน

ค�าอธบิายภาพส�าหรับ 
เครือ่งหมายสถานะของ
สต็อคแสดงบนหนา้ซา้ยมอื 
ของแตล่ะหนา้คู่

หนา้อา้งองิส�าหรับใบมดีทีเ่หมาะสม
แสดงการอา้งองิหนา้ทีใ่หร้ายละเอยีด
ของใบมดีทีใ่ชง้านได ้

หนา้อา้งองิ
·อะไหล่
·ขอ้มลูทางเทคนคิ
แสดงถงึหนา้อา้งองิ,
รวมถงึดา้นบนของหนา้ 
ดา้นขวาของแตล่ะหนา้คู่

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
การแบง่ประเภทตามชนดิวสัด ุ
แสดงสภาพการตดัทีแ่นะน�าขึน้อยูก่บัประเภท 
ISO ส�าหรับเกรดการตดั P, M และ N

มาตรฐานสนิคา้
แสดงถงึรายการสนิคา้, 
สถานภาพสต็อค (ตอ่ดา้นซา้ย/ขวา) 
ใบมดีทีใ่ชง้านได,้ ขนาดและอะไหล่

ภาพแสดงการใชง้านของเครือ่งมอื
ใชภ้าพประกอบและลกูศรอธบิายการปรับใชง้าน 
เชน่ กลงึดา้นนอก,งานกอ๊บป้ี, 
กลงึหนา้ตดัและงานแชมเฟอรท์ีใ่ชม้มุน�า

เครือ่งมอืขนาดเล็ก

เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

งานกลงึหนา้ดา้นนอก

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

หมายเหต1ุ) รปูใบมดีเป็นเพยีงตวัอยา่ง ตวัอกัษรอา้งองิถงึรอ่งคายเศษและขนาดอา้งองิถงึวงกลมภายใน
หมายเหต2ุ) ขนาดส�าหรับเม็ดมดีมมุ RE 0.2

ไมม่อีอฟเซท็

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ละเอยีด

ปานกลาง ปานกลาง ส�าหรับ 
โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ ละเอยีด

ไมม่อีอฟเซท็

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ละเอยีด

ปานกลาง ปานกลาง ส�าหรับ 
โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ ละเอยีด

ใบมดี ประเภท SCAC-SM
ใบมดี ประเภท SCLC-SM
ใบมดี CBN และ PCD

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

ไมม่อีอฟเซท็

ภาพแสดงดา้มขวา

คมตดักลางใชก้บัดา้มซา้ยหรอืขวา
ไมม่อีอฟเซท็

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ละเอยีด

ปานกลาง ปานกลาง ส�าหรับ 
โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ ละเอยีด

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี แรงป้อน (มม./รอบ)

เหล็กคารบ์อน · เหล็กอลัลอย 180HB─280HB

โลหะตดัอสิระ

สแตนเลส
<200HB

230HB

โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

อลัลอยไททาเนยีม

อลัลอยทนความรอ้น

ใบมดี CBN และ PCD
ใบมดี ประเภท SDJC-SM อะไหล่
ใบมดี ประเภท SDNC-SM ขอ้มลูทางเทคนคิ

ครัง้สดุทา้ย ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ละเอยีด

ปานกลาง ปานกลาง ส�าหรับ 
โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ ละเอยีด
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D013
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D024
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D012
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D030

เครือ่งมอืกลงึ

เครือ่งมอืขนาดเล็ก
โครงสรา้งเครือ่งมอืขนาดเล็ก ..............
การแบง่ประเภท.................................

รปูแบบมาตรฐานเครือ่งมอืขนาดเล็ก
 งานกลงึหนา้ดา้นนอก
 SCAC-SM ................................
 SCLC-SM.................................
 SDJC-SM .................................
 SDNC-SM ................................
 SVLP-SM .................................
 SVJB-SM .................................
 SVJC-SM .................................
 SVPP-SM .................................
 SVVB-SM.................................
 งานกลงึถอยหลงัดา้นนอก
 BTAH .......................................
 CTBH .......................................
 BTVH .......................................
 งานเซาะรอ่งดา้นนอก
 GTAH .......................................
 GTBH .......................................
 GTCH .......................................
 งานคตัออฟดา้นนอก
 CTAH .......................................
 CTAH-S ....................................
 CTBH .......................................
 งานกลงึเกลยีวดา้นนอก
 TTAH .......................................
 งานกลงึหนา้ดา้นนอก, งานก็อบป้ี, กลงึหนา้ตดั
 SH ............................................
 ต�าแหน่งเครือ่งมอื แบบ CAM
 CSVH .......................................
 งานควา้น
 SBAH .......................................

*สัง่ซือ้เรยีงตามตวัอกัษรทีจั่ดเตรยีมไวใ้ห ้
BTAH
BTAT  ใบมดี
BTBT  ใบมดี 
BTVH
BTVT  ใบมดี 
CSVH
CSVTBXL  ใบมดี 
CSVTB  ใบมดี 
CSVTC  ใบมดี
CSVTF  ใบมดี
CSVTFXL  ใบมดี
CSVTG  ใบมดี
CSVTT  ใบมดี 
CTAH
CTAH-S
CTAT  ใบมดี

CTBH
CTBH
CTBT  ใบมดี 
GTAH
GTAT  ใบมดี 
GTBH
GTBT  ใบมดี 
GTCH
GTCT  ใบมดี 
SBAH
SBAT  ใบมดี 
SCAC-SM
SCLC-SM
SDJC-SM
SDNC-SM
SH

SVJB-SM
SVJC-SM
SVLP-SM
SVPP-SM
SVVB-SM
TTAH
TTAT  ใบมดี 
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เครือ่งมอืขนาดเล็ก
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โครงสรา้งเครือ่งมอืขนาดเล็ก
เครือ่งมอืส�าหรับเครือ่งออโตเ้ลท แบบ GANG (ส�าหรับงานกลงึนอกและงานควา้น)

งานคตัออฟ งานกลงึถอยหลงั งานเซาะรอ่ง งานกลงึดา้นหนา้ งานกลงึเกลยีว งานควา้น

มคีวามสามารถในการตดัเหล็ก, เหล็กคารบ์อน ดว้ยการกลงึผวิสดุทา้ยทีแ่มน่ย�า การเคลอืบ Ti-C-N Multilayer

เกรดเคลอืบกอ่นหนา้นี้

คารไ์บดเ์คลอืบ TiCN multilayer TiAlN

ความแข็ง (HV)

คา่สมัประสทิธิก์ารสกึหรอ (เหล็กคารบ์อน) ต�า่ โหลด

ตามคา่ความแข็งของเหล็ก (HRA)

คา่ความตงึ (GPa)

การตา้นทานความสกึหรอและ
การหลอมตดิดกีวา่
แสดงใหเ้ห็นถงึผลลพัธท์ีด่ทีีส่ดุ
ส�าหรับงานคารบ์อน
พัฒนาการหลอมตดิดขีึน้ดว้ย 
Minute multilayers

เกรดเคลอืบกอ่นหนา้นี้

MS ซีรี่ส์ - เกรด PVD ส�าหรับงานกลึงชิ้นส่วนขนาดเล็ก

มีความทนต่อการหลอมติดและการสึกหรอในขณะตัดด้วยอัตราป้อนต่�าดีเยี่ยมจากการเคลือบนาโนหลายชั้นอย่างละเอียด
จากการผนึกรวมชั้นเลเยอร์ที่มีความหล่อลื่นสูงและมีความต้านทานในการหลอมติดเข้ากับชั้นเลเยอร์ที่มีความแข็งแกร่งและมีความต้านทานในการสึกหรอสูง จึงไม่เกิดการสึกหรอ
ในระดับชั้นนาโน ฟิล์มไม่เสียหาย การหลอมติดและสึกหรอลดลงเป็นอย่างมาก

การเคลือบหลายชั้นแบบเก่า การเคลือบนาโนหลายชั้น

ภาพขยาย

ลดอุณหภูมิคมตัดด้วยการปรับปรุงการน�าความร้อนให้ดีขึ้น คมตัดอุณหภูมิสูงกว่าเนื่องจากสัมผัสกับอนุภาคมากกว่า

ด้วยการน�าความร้อนมาปรับปรุงเม็ดอนุภาคให้เหมาะสมจึงท�าให้ลดการสัมผัสอนุภาค WC จึงช่วยให้ลดอุณหภูมิของคมตัดในระหว่างตัดได้เป็นอย่างดี

ลดการเกดิรอยบาก (Notch wear)ไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพพรอ้มกบัความทนตอ่การสกึหรอและการแตกหกัไดอ้ยา่งสมดลุ
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เม็ดมดีแบบปัม้ขึน้รปู

รัศมมีมุถกูออกแบบมา 
ใหม้คีา่ความผดิพลาดทีย่อมรับไดเ้ป็นคา่ลบ

เหมาะส�าหรับการใชง้านกบัชิน้สว่นขนาดเล็ก 
ซึง่มกัตอ้งการขนาดชิน้งานทีม่คีา่ความผดิพลาดทีย่อมรับไดเ้ป็นคา่ลบ
รหสัสนิคา้ซึง่แสดงดว้ยตวัอกัษร "M" แสดงถงึ 
คา่ความผดิพลาดทีย่อมรับไดเ้ป็นคา่ลบ ต.ย.) DCGT11T301M-FS
คา่รัศมถีกูพมิพล์งบนดา้นของใบมดี 
เพือ่ใหม้องเห็นไดง้า่ย

a

a

a

คา่ความผดิพลาดมมุ R
คมตดัคม

เม็ดมดีคลาส M
RE           มม. 0

-0.05
ใบมดีชัน้G รุน่เดมิ
 REe0.10 มม.

ชัน้ E
RE           มม. 0

-0.02

งานคตัออฟ
ความกวา้งคมตดั 

0.7–3.0มม.

เสน้ผศก. 
คตัออฟ 
<&35

งานกลงึถอยหลงั

ความหนาของใบมดี  
3.5มม.

คว
าม

ยา
วค

มต
ดัท

ี ่เห
มา

ะส
ม 

─
6.

0ม
ม.

สว่
นท

ีย่ืน่
ออ

กม
า 

─
7.

5ม
ม.

คว
าม

ตา่
งข

อง
สเ

ต็ป
 6

.5
มม

.

งานกลงึเกลยีว

สามารถเดนิงานไดจ้นสดุ

กลไกการจับยดึ 
ดา้นหลงั

สกรทูีถ่กูออกแบบมาเพือ่ 
การจับยดึดา้นหนา้และดา้นหลงั

งานเซาะรอ่ง
3 มมุ
ความกวา้งของรอ่ง 0.3–3.0มม.
สามารถเดนิขา้มได ้

a

a

a

งานกลงึดา้นหนา้
ใบมดี ISO มคีวามแมน่ย�าระดบั E
ใบมดีรัศมมีมุขนาดเล็กที ่
หลากหลาย
มมุหนา้ตดั 30°

a

a

a

คมตดัโคง้

คมตดัแบบโคง้และรอ่งคาย
เศษแบบ Protrusion 
ท�าใหป้ระสทิธใินการคาย
เศษดขีึน้

รอ่งคายเศษ

เม็ดมดีส�าหรบัการกลงึกลบั
ขึน้รปู
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LH

เครือ่งมอืขนาดเล็ก
เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

เสน้ผศก. 
งานคตัออฟสงูสดุ : 34มม.

เสน้ผศก. 
งานคตัออฟสงูสดุ : 76มม.

กลงึดา้นหนา้ งานกลงึถอยหลงั งานเซาะรอ่ง งานกลงึเกลยีว งานคตัออฟ

เครือ่งมอืส�าหรับออโตเ้ลทแบบ CAM
a�เหมาะส�าหรับใชก้บั ออโตเ้ลทแบบ cam (Tool posts แบบ radial)
a�เหมาะส�าหรับการท�างานของชิน้สว่นขนาดเล็ก ทีม่ ี

เสน้ผศก.งาน 5 มม. หรอืนอ้ยกวา่
a�ดา้มเดีย่วส�าหรับการท�างาน งานกลงึหนา้, งานกลงึถอยหลงั,  

งานเซาะรอ่ง, งานกลงึเกลยีวและงานคตัออฟ

กลงึดา้นนอก เครือ่งมอืส�าหรับงานกลงึหนา้, งานกลงึถอยหลงั,  
งานเซาะรอ่ง, งานกลงึเกลยีวและงานคตัออฟ

การกลงึภายใน เครือ่งมอืส�าหรับงานควา้น,  
งานเซาะรอ่งภายในและงานกลงึเกลยีวภายใน

งานเจาะ สวา่น

เอ็นดม์ลิล์ เอ็นดม์ลิล์

แบบของเครือ่งมอื แบบ gang,  แบบ turret, และแบบ cam  
(ชนดิรปูแบบรัศม)ี

ขนาดเครือ่งมอื กา้นสีเ่หลีย่ม : 8–16 มม.
กา้นกลม : นอ้ยกวา่ &25.4

คณุภาพสงู คา่ความผดิพลาดระดบั E  คมกดัคม,  
ความแมน่ย�าสงูของรัศมมมุ R เล็ก, ผวิเรยีบสวย

อายกุารใชง้านยาวนาน คารไ์บดเ์คลอืบ PVD
MS6015/MS7025/MS9025/VP15TF

ประสทิธภิาพสงู การลบัไมจ่�าเป็นเมือ่ใชใ้บมดีแบบถอดเปลีย่นได ้
ความหลากหลายของรปูทรงคมตดั

เครือ่งมอืส�าหรบัชิน้สว่นขนาดเล็ก

เครือ่งมอื CNC ออโต ้และ small lathes

ใบมดีแบบถอดเปลีย่นไดถ้กูพฒันาขึน้เพือ่คณุภาพสงู 
ประสทิธภิาพสงู และอายกุารใชง้านทีย่าวนาน

โครงสรา้งเครือ่งมอืขนาดเล็ก
GY ซรีีส่ ์ GW ซรีีส่ ์

โมโนบล็อกโฮลเดอรส์�าหรบัเครือ่งกลงึอตัโนมตัแิบบ Swiss

รูปทรงใหมท่ีม่คีวามแข็งแกรง่สงู  
ชว่ยลดการสะทา้นและการเปลีย่นแปลงขนาดระหวา่งการคตัออฟ

โมโนบล็อกโฮลเดอรส์�าหรบัเครือ่งกลงึอตัโนมตัแิบบ Swiss

ระยะยืน่เหมาะสมกบัเครือ่งกลงึอตัโนมตัแิบบ Swiss โฮลเดอรแ์ข็งแกรง่สงู

ใบมดีใหมท่ีใ่หแ้รงตา้นทานต�า่และมมีมุน�าทีค่ม

ความยาวของสว่นหวัสอดคลอ้งกบัเสน้ผา่ศนูยก์ลางสงูสดุในการกลงึของเครือ่งกลงึอตัโนมตัแิบบ 
Swiss และเครือ่งกลงึเทอรเ์ร็ท

การโกง่ของเครือ่งมอืทีเ่กดิจากแรงโหลดและวสัดตุกคา้งของแกนลดลงอยา่งมาก

ใบมดีใหมเ่พิม่มมุน�า 8° 

คณุลกัษณะโฮลเดอรแ์ข็งแกรง่สงู
แคลมป์บรดิจแ์ข็งแรง

ฐานเครือ่งมอืหนาขึน้

การออกแบบแคลมป์บรดิจท์ีแ่ข็งแรงชว่ยลดการสัน่สะเทอืนและการสะทา้น

การโกง่ตวัของเครือ่งมอืทีเ่กดิจากแรงโหลดลดลงอยา่งมาก

การวเิคราะหด์ว้ยการจ�าลอง
คา่ความเบีย่งเบน : 0.044

การวเิคราะหด์ว้ยการจ�าลอง
คา่ความเบีย่งเบน : 0.013

การวเิคราะหด์ว้ยการจ�าลอง

มุมน�า  5° มุมน�า  8°

เครื่องมือเซาะร่อง เครือ่งมอืคตัออฟและเซาะรอ่ง
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DLE GKCD

DWAE

MP2ES/MP3ES/MP4EC

เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

เครือ่งมอืงานกลงึภายใน
ดา้มควา้น MICRO-MINI TWINแบบโซลดิ 

งานควา้น
งานเซาะรอ่ง
งานกลงึเกลยีว

เสน้ผา่ศนูยก์ลางทีส่ัน้
ทีส่ดุในการตดั
&2.2–

กา้นกลม

กา้นสีเ่หลีย่ม

เครือ่งมอืเจาะ

ดา้มควา้น MICRO-DEX
เสน้ผา่นศนูยก์ลางทีส่ัน้ทีส่ดุในการตดั 
&5.0–

เสน้ผา่นศนูยก์ลางทีส่ัน้ทีส่ดุในการตดั 
&10.0–

ดมิเบลิบาร ์

เครือ่งมอืงานเอ็นดม์ลิล์

ชุด เอ็นดม์ลิล ์MS Plus

ซรีีส่ส์วา่นเจาะน�า ซรี ีส่ส์วา่นเจาะน�า

DVAS ไซส์เล็ก
ซรี ีส่ส์วา่น TRISTAR

สว่านโซลิดส�าหรับเครื่องกลึงออโต้แบบ Swiss และเครื่องกลึง CNC ขนาดเล็ก
ซรี ีส่ส์วา่น WSTAR

ส�าหรับเครื่องกลึงออโต้แบบ Swiss
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90° KAPR

95°

95°

93°

93°

93°

62.5°

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

KAPR

117.5° KAPR

72.5° KAPR

53° KAPR

SCAC-SM   8 x   8 x 125
10 x 10 x 125
12 x 12 x 150
16 x 16 x 150

^ D010
SCLC-SM   8 x   8 x 125

10 x 10 x 125
12 x 12 x 150
16 x 16 x 150

^ D010
SDJC-SM   8 x   8 x 125

10 x 10 x 125
12 x 12 x 150
16 x 16 x 150

^ D011
SDNC-SM   8 x   8 x 125

10 x 10 x 125
12 x 12 x 150
16 x 16 x 150

^ D011
SVLP-SM 10 x 10 x 125

12 x 12 x 150
16 x 16 x 150

^ D012
SVJB-SM 10 x 10 x 125

12 x 12 x 150
16 x 16 x 150

^ D012
SVJC-SM 10 x 10 x 120

12 x 12 x 120
16 x 16 x 120

^ D013
SVPP-SM 10 x 10 x 125

12 x 12 x 150
16 x 16 x 150

^ D013
SVVB-SM 10 x 10 x 125

12 x 12 x 150
16 x 16 x 150

^ D013

a

BTAH   8 x 10 x 120
10 x 10 x 120
12 x 12 x 120
16 x 16 x 120

^ D014
CTBH 10 x 10 x 120

12 x 12 x 120
16 x 16 x 120

^ D015
BTVH 10 x 10 x 120

12 x 12 x 120
16 x 16 x 120

^ D016

a

TTAH   8 x 10 x 120
10 x 10 x 120
12 x 12 x 120
16 x 16 x 120

^ D024

a

GTAH   8 x   8 x   80
  8 x   8 x 120
10 x 10 x   80
10 x 10 x 120
12 x 12 x   80
12 x 12 x 120
16 x 16 x 120^ D018

GTBH 10 x 10 x   80
10 x 10 x 120
12 x 12 x 120
16 x 16 x 120

^ D018
GTCH 10 x 10 x   80

10 x 10 x 120

^ D018

a

CTAH   8 x 10 x 120
10 x 10 x 120
12 x 12 x 120
16 x 16 x 120

^ D020

CTAH-S 10 x 10 x   80

^ D020

CTBH 10 x 10 x 120
12 x 12 x 120
16 x 16 x 120

^ D022

a

เครือ่งมอืขนาดเล็ก
เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

การแบง่ประเภทเครือ่งมอืกลงึดา้นนอก
เครือ่งมอืแบบ GANG

งานกลงึดา้นหนา้

การกลงึถอยหลงั

งานกลงึเกลยีว

งานเซาะรอ่ง

งานคตัออฟ

แบบ U
แบบ E แบบ VT

แบบ U
แบบ E แบบ VT

แบบ U
แบบ E แบบ VT

ชือ่ดา้ม ขนาดกา้น (มม.)
(สงู x กวา้ง x ยาว) รปูทรง

ชือ่ดา้ม ขนาดกา้น (มม.)
(สงู x กวา้ง x ยาว) รปูทรง

(ความกวา้งของรอ่ง
0.3–3.0มม.)

(ความกวา้งของรอ่ง
1.45–3.0มม.)

(ความกวา้งของรอ่ง
2.5–3.0มม.)

ชือ่ดา้ม ขนาดกา้น (มม.)
(สงู x กวา้ง x ยาว) รปูทรง

(ขนาดใบมดี
2.8,3.5,5.0มม.)

(ขนาดใบมดี
4.5,6.0มม.)  

(ขนาดใบมดี
7.5มม.)

ชือ่ดา้ม ขนาดกา้น (มม.)
(สงู x กวา้ง x ยาว) รปูทรง

(เสน้ผศก. 
งานคตัออฟสงูสดุ

12มม.)

(เสน้ผศก. 
งานคตัออฟสงูสดุ

12มม.)

(เสน้ผศก. 
งานคตัออฟสงูสดุ

16มม.)

ชือ่ดา้ม ขนาดกา้น (มม.)
(สงู x กวา้ง x ยาว) รปูทรง
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93° KAPR

91° KAPR

93° KAPR

91°

95°

KAPR

KAPR

93° KAPR

62.5° KAPR

45°
KAPR

91°
KAPR

93° KAPR

72.5° KAPR

SH &15.875 x 100
&19.05 x 125
&20 x 125
&22 x 125
&25.4 x 150

^ D026

a

DTGN 16 x 16 x 100
20 x 20 x 125
25 x 25 x 150

^ C016
MTJN 20 x 20 x 125

25 x 25 x 150

^ C017
PTGN 10 x 10 x   70

12 x 12 x   80
16 x 16 x 100
20 x 20 x 125
25 x 25 x 150

^ C016
SCLC   8 x   8 x   60

10 x 10 x   70
12 x 12 x   80
16 x 16 x 100

^ C023
SDJC 10 x 10 x   70

12 x 12 x   80
16 x 16 x 100

^ C024
SDNC   8 x   8 x   60

10 x 10 x   70
12 x 12 x   80
16 x 16 x 100

^ C024
SSSC 12 x 12 x   80

16 x 16 x 100

^ C027
STGC 10 x 10 x   70

12 x 12 x   80
16 x 16 x 100

^ C028
SVJC 10 x 10 x   70

16 x 16 x 100

^ C029
SVVC 16 x 16 x 100

^ C029

MMT 12 x 12 x 100
16 x 16 x 100
20 x 20 x 125
25 x 25 x 150
32 x 32 x 170^

SMGH 10 x 10 x   70
12 x 12 x   80
16 x 16 x 100

^

a

CSVH   7 x  7 x 140
  8 x  8 x 140
  9.5 x  9.5 x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140

^ D027
CSVH   7 x  7 x 140

  8 x  8 x 140
  9.5 x  9.5 x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140

^ D027
CSVH   7 x  7 x 140

  8 x  8 x 140
  9.5 x  9.5 x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140

^ D027
CSVH   7 x  7 x 140

  8 x  8 x 140
  9.5 x  9.5 x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140

^ D027
CSVH   7 x  7 x 140

  8 x  8 x 140
  9.5 x  9.5 x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140

^ D027
CSVH   7 x  7 x 140

  8 x  8 x 140
  9.5 x  9.5 x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140

^ D027
CSVH   7 x  7 x 140

  8 x  8 x 140
  9.5 x  9.5 x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140

^ D027

a

a

SMGH 10 x 10 x   70
12 x 12 x   80
16 x 16 x 100

^ F138

G023

G030

เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

ต�าแหน่งเครือ่งมอืตรงขา้ม
ดา้มจบัดมิเบลิสลฟี งานกลงึเกลยีว

เครือ่งมอืแบบ TURRET
งานกลงึดา้นหนา้

งานเซาะรอ่ง

ต�าแหน่งเครือ่งมอื CAM

ชือ่ดา้ม ขนาดกา้น (มม.)
(เสน้ผศก.กา้น x ยาว) รปูทรง

(งานกลงึดา้นหนา้, 
งานกอ็บป้ี, กลงึหนา้ตดั)

ชือ่ดา้ม ขนาดกา้น (มม.)
(สงู x กวา้ง x ยาว) รปูทรง

ชือ่ดา้ม ขนาดกา้น (มม.)
(สงู x กวา้ง x ยาว) รปูทรง

(งานกลงึดา้นหนา้)

(งานกลงึดา้นหนา้ 
งานกอ็บป)

(งานกลงึถอยหลงั)

(งานกลงึถอยหลงั 
งานกอ็บป้ี)

(งานคตัออฟ)

(งานเซาะรอ่ง)

(งานกลงึเกลยีว)

ชือ่ดา้ม ขนาดกา้น (มม.)
(สงู x กวา้ง x ยาว) รปูทรง

ชือ่ดา้ม ขนาดกา้น (มม.)
(สงู x กวา้ง x ยาว) รปูทรง
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SBAH

^ D030

CB
CR

^ E027

CooFR-BLS

^ E030

SCLC

^ E024

STUC

^ E025

SWUB

^ E024

FSWL1

^ E035

FSWL2

^ E035

FSCLC/P
FSCLC/P-E

^ E008

FSDUC
FSDUC-E

^ E012

FSDQC
FSDQC-E

^ E014

FSTUP
FSTUP-E

^ E010

FSVUB/C

^ E018

FSVPB/C

^ E019

FSVJB/C

^ E020

FSWUB/P
FSWUB/P-E

^ E016

เครือ่งมอืขนาดเล็ก
เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

การแบง่ประเภทของเครือ่งมอืกลงึภายใน (ส�าหรบัใชท้ ัว่ไป)

ชือ่สนิคา้ ดา้ม

ส�าหรบัต�าแหนง่ 
เครือ่งมอืแบบ
Gang Type

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 3มม.

ดา้มควา้น 
MICRO-MINI  

TWIN
(โซลดิ คารไ์บด)

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 2.2มม.

ดา้มควา้น 
MICRO-MINI
(โซลดิ คารไ์บด)์

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 3.2มม.

ดา้มควา้น 
MICRO-DEX
  (กา้นคารไ์บด)

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 5มม.

ดา้มควา้น 
MICRO-DEX
  (กา้นคารไ์บด)

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 8มม.

ดา้มควา้น 
MICRO-DEX
  (กา้นคารไ์บด)

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 6มม.

ดา้มแบบ F
(กา้นเหล็ก)

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 5.8มม.

ดา้มแบบ F
   (กา้นคารไ์บด)์

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 5.8มม.

ดมิเบลิบาร์
กา้นเหล็ก

กา้นคารไ์บด์

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 10มม.

ชือ่สนิคา้ ดา้ม

ดมิเบลิบาร ์
กา้นเหล็ก

กา้นคารไ์บด์

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 14มม.

ดมิเบลิบาร ์
กา้นเหล็ก

กา้นคารไ์บด์

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 13มม.

ดมิเบลิบาร ์
กา้นเหล็ก

กา้นคารไ์บด์

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 10มม.

ดมิเบลิบาร ์
(กา้นเหล็ก)

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 16มม.

ดมิเบลิบาร ์
(กา้นเหล็ก)

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 16มม.

ดมิเบลิบาร ์
(กา้นเหล็ก)

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 16มม.

ดมิเบลิบาร ์
กา้นเหล็ก

กา้นคารไ์บด์

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 10มม.
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^ F016

^ F126

^ F140

^ G037

MP2ES/MP3ES/MP4EC

^ J074, J098, J138

DLE

^ N020

GKCD

^ N182

DWAE

^ N030

DVAS

^ N038

^ J056

^ J350

^ N025

^ N160

^ N006

^ N136

^ N012

เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

ส�าหรับงานเซาะรอ่งและงานกลงึเกลยีว
ชือ่สนิคา้ รปูรา่ง

GY ซรีีส่ ์

ด้ามกลึงภายนอกส�าหรับเครื่องกลึงแบบ Swiss

เสน้ผศก.งานคตัออฟสงูสดุ : 34มม.

GW ซรีีส่ ์

ด้ามกลึงภายนอกส�าหรับเครื่องกลึงแบบ Swiss

เสน้ผศก.งานคตัออฟสงูสดุ : 76มม.

ดา้มควา้น 
MICRO-MINI  

TWIN
(แบบโซลดิ)

แบบ CG(งานเซาะรอ่ง)

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 3มม.

ดา้มควา้น 
MICRO-MINI  

TWIN
(แบบโซลดิ)

แบบ CT(งานกลงึเกลยีว)

เสน้ผศก.การตดันอ้ยสดุ : 3มม.

ชือ่ซรีีส่ ์ รปูรา่ง

ซีรี่ส์สว่านเจาะน�า

ซีรี่ส์สว่านเจาะน�า

ซีรี่ส์สว่าน 
WSTAR

ซีรี่ส์สว่าน 
TRISTAR

เอ็นดม์ลิล์

สวา่น

ชดุเอ็นดม์ลิล ์โซลดิ คารไ์บด์

ชดุเอ็นดม์ลิลไ์ฮสปีด

MFE ซรีีส่ ์

สวา่น MVX/TAF (แบบเปลีย่นใบมดีได)้

ชดุสวา่น โซลดิ คารไ์บด์

ชดุโซลดิกนัดรลิล์

ชดุสวา่นไฮสปีด

ชือ่ซรีีส่ ์ รปูรา่ง

ด้ามกลึงภายนอกส�าหรับเครื่องกลึงออโต้แบบ 
Swiss

เอ็นมิลล์ซีรี่ส์ MS Plus

ทูลส์ส�าหรับงานเซาะร่องและกลึงเกลียว/เอ็นมิลล์/งานเจาะ
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H
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SCAC-SM

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SCACR/L0808K06-SM a a

CCpB
CCpH
CCpT
CCpW

0602pp 8 8 125 11 1.6 8 0 TS254 TKY08R

SCACR/L1010K06-SM a a 0602pp 10 10 125 ─ ─ 10 0 TS254 TKY08R

SCACR/L1010K09-SM a a 09T3pp 10 10 125 16 3.5 10 0 TS43 TKY15R

SCACR/L1212M09-SM a a 09T3pp 12 12 150 14 1.5 12 0 TS43 TKY15R

SCACR/L1616M09-SM a a 09T3pp 16 16 150 ─ ─ 16 0 TS43 TKY15R

SMG/FS R/L-F R/L-SS LS

(06,09) (06) (06,09) (06,09)

R/L-SN R/L-SR AZ LS-P

(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)

SCLC-SM

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SCLCR/L0808K06-SM a a

CCpB
CCpH
CCpT
CCpW

0602pp 8 8 125 11 2.1 8 0 TS254 TKY08R

SCLCR/L1010K06-SM a a 0602pp 10 10 125 ─ ─ 10 0 TS254 TKY08R

SCLCR/L1010K09-SM a a 09T3pp 10 10 125 20 4 10 0 TS43 TKY15R

SCLCR/L1212M09-SM a a 09T3pp 12 12 150 18 2 12 0 TS43 TKY15R

SCLCR/L1616M09-SM a a 09T3pp 16 16 150 ─ ─ 16 0 TS43 TKY15R

SMG/FS R/L-F R/L-SS LS

(06,09) (06) (06,09) (06,09)

R/L-SN R/L-SR AZ LS-P

(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)

A114─A124
A114─A124
B040─B042, B059

เครือ่งมอืขนาดเล็ก
เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

งานกลงึหนา้ดา้นนอก

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

หมายเหต1ุ) รปูใบมดีเป็นเพยีงตวัอยา่ง ตวัอกัษรอา้งองิถงึรอ่งคายเศษและขนาดอา้งองิถงึวงกลมภายใน
หมายเหต2ุ) ขนาดส�าหรับเม็ดมดีมมุ RE 0.2

ไมม่อีอฟเซท็

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ละเอยีด

ปานกลาง ปานกลาง ส�าหรับ 
โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ ละเอยีด

ไมม่อีอฟเซท็

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ละเอยีด

ปานกลาง ปานกลาง ส�าหรับ 
โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ ละเอยีด

ใบมดี ประเภท SCAC-SM
ใบมดี ประเภท SCLC-SM
ใบมดี CBN และ PCD

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
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R L H B LF LH HBKW HF WF2

SDJCR/L0808K07-SM a a

DCMT
DCMW
DCET
DCGT
DCGW

0702pp 8 8 125 15 2 8 0 TS254 TKY08R

SDJCR/L1010K07-SM a a 0702pp 10 10 125 ─ ─ 10 0 TS254 TKY08R

SDJCR/L1010K11-SM a a 11T3pp 10 10 125 24 4 10 0 TS43 TKY15R

SDJCR/L1212M11-SM a a 11T3pp 12 12 150 22 2 12 0 TS43 TKY15R

SDJCR/L1616M11-SM a a 11T3pp 16 16 150 ─ ─ 16 0 TS43 TKY15R

SDJC-SM

SDNC-SM

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SDNCR/L0808K07-SM a a

DCMT
DCMW
DCET
DCGT
DCGW

0702pp 8 8 125 ─ ─ 8 3 TS254 TKY08R

SDNCR/L1010K07-SM a a 0702pp 10 10 125 ─ ─ 10 3 TS254 TKY08R

SDNCR/L1010K11-SM a a 11T3pp 10 10 125 24 2 10 5 TS43 TKY15R

SDNCR/L1212M11-SM a a 11T3pp 12 12 150 ─ ─ 12 5 TS43 TKY15R

SDNCR/L1616M11-SM a a 11T3pp 16 16 150 ─ ─ 16 5 TS43 TKY15R

SMG/FS R/L-F R/L-SS LS

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

R/L-SN R/L-SR AZ LS-P

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

P MS6015/VP15TF 100 (50─150) 0.08 (0.01─0.15)

─
MS6015 110 (30─180) 0.08 (0.01─0.15)

NX2525 150 (50─250) 0.08 (0.01─0.15)

M VP15TF/MP9005/MP9015 80 (50─120) 0.06 (0.02─0.1)

MS7025/MS9025 100 (50─180) 0.08 (0.01─0.15)

N ─ HTi10/MT9005 150 (70─230) 0.09 (0.03─0.15)

S ─ MT9005 60 (40─80) 0.08 (0.04─0.12)

─ MP9015/MS9025 50 (20─75) 0.08 (0.04─0.12)

B044, B045, B060
A124─A129 P001
A124─A129 Q001

SMG/FS R/L-F R/L-SS LS

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

R/L-SN R/L-SR AZ LS-P

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

ไมม่อีอฟเซท็

ภาพแสดงดา้มขวา

คมตดักลางใชก้บัดา้มซา้ยหรอืขวา
ไมม่อีอฟเซท็

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ละเอยีด

ปานกลาง ปานกลาง ส�าหรับ 
โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ ละเอยีด

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี แรงป้อน (มม./รอบ)

เหล็กคารบ์อน · เหล็กอลัลอย 180HB─280HB

โลหะตดัอสิระ

สแตนเลส
<200HB

230HB

โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

อลัลอยไททาเนยีม

อลัลอยทนความรอ้น

ใบมดี CBN และ PCD
ใบมดี ประเภท SDJC-SM อะไหล่
ใบมดี ประเภท SDNC-SM ขอ้มลูทางเทคนคิ

ครัง้สดุทา้ย ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ละเอยีด

ปานกลาง ปานกลาง ส�าหรับ 
โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ ละเอยีด
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SVJB-SM

R L H B LF HF WF2

SVLPR/L1010K08-SM a a

VPET
VPGT

0802pp 10 10 125 10 0 TS202 TKY06R

SVLPR/L1212M08-SM a a 0802pp 12 12 150 12 0 TS202 TKY06R

SVLPR/L1010K11-SM a a 1103pp 10 10 125 10 0 TS255 TKY08R

SVLPR/L1212M11-SM a a 1103pp 12 12 150 12 0 TS255 TKY08R

SVLPR/L1616M11-SM a a 1103pp 16 16 150 16 0 TS255 TKY08R

R L H B LF HF WF2

SVJBR/L1010K11-SM a a VBMT
VBET
VBGT
VBGW

1103pp 10 10 125 10 0 TS255 TKY08R

SVJBR/L1212M11-SM a a 1103pp 12 12 150 12 0 TS255 TKY08R

SVJBR/L1616M11-SM a a 1103pp 16 16 150 16 0 TS255 TKY08R

R/L-F R/L-SN

(11) (11)

R/L-SR

(11)

A149
A142─A144
B049, B064

SVLP-SM R/L-SRF

(08,11)

SMG

(08,11)

P MS6015/VP15TF 100 (50─150) 0.08 (0.01─0.15)

─
MS6015 110 (30─180) 0.08 (0.01─0.15)

NX2525 150 (50─250) 0.08 (0.01─0.15)

M VP15TF/MP9005/MP9015 80 (50─120) 0.06 (0.02─0.1)

MS7025/MS9025 100 (50─180) 0.08 (0.01─0.15)

N ─ HTi10/MT9005 150 (70─230) 0.09 (0.03─0.15)

S ─ MT9005 60 (40─80) 0.08 (0.04─0.12)

─ MP9015/MS9025 50 (20─75) 0.08 (0.04─0.12)

เครือ่งมอืขนาดเล็ก
เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS202=0.6, TS255=1.0

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS255=1.0

งานกลงึหนา้ดา้นนอก

ไมม่อีอฟเซท็

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ปานกลาง

ปานกลาง

ใบมดี ประเภท SVLP-SM
ใบมดี ประเภท SVJB-SM
ใบมดี CBN และ PCD

ไมม่อีอฟเซท็

ภาพแสดงดา้มขวา

ครัง้สดุทา้ย

ครัง้สดุทา้ย

หมายเหต1ุ) รปูใบมดีเป็นเพยีงตวัอยา่ง ตวัอกัษรอา้งองิถงึรอ่งคายเศษและขนาดอา้งองิถงึวงกลมภายใน
หมายเหต2ุ) ขนาดส�าหรับเม็ดมดีมมุ RE 0.2

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี แรงป้อน (มม./รอบ)

เหล็กคารบ์อน · เหล็กอลัลอย 180HB─280HB

โลหะตดัอสิระ

สแตนเลส
<200HB

230HB

โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

อลัลอยไททาเนยีม

อลัลอยทนความรอ้น
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SVPP-SM

R L H B LF LH HBKW HF WF2

SVPPR/L1010K11-SM a a

VPET
VPGT

1103pp 10 10 125 20 8 10 0 TS255 TKY08R

SVPPR/L1212M11-SM a a 1103pp 12 12 150 20 6 12 0 TS255 TKY08R

SVPPR/L1616M11-SM a a 1103pp 16 16 150 17 ─ 16 0 TS255 TKY08R

R/L-SRF

(11)

SMG

(11)

SVVB-SM

R L H B LF HF WF2

SVVBR/L1010K11-SM a a VBET
VBGT
VBMT
VBGW

1103pp 10 10 125 10 3 TS255 TKY08R

SVVBR/L1212M11-SM a a 1103pp 12 12 150 12 3 TS255 TKY08R

SVVBR/L1616M11-SM a a 1103pp 16 16 150 16 3 TS255 TKY08R

R/L-F R/L-SN

(11) (11)

R/L-SR

(11)

A145─A147 B050, B064
A149 P001
A142─A144 Q001

R L H B LF HBKW HF WF2

SVJCR/L1010JX11-SM a a

VCMW
VCMT
VCGT

1103oo 10 10 120 ─ 10 0 TS255 TKY08R

SVJCR/L1212JX11-SM a a 1103oo 12 12 120 ─ 12 0 TS255 TKY08R

SVJCR/L1616JX11-SM a a 1103oo 16 16 120 ─ 16 0 TS255 TKY08R

SVJCR/L1010JX13-SM a a 1303oo 10 10 120 2 10 0 TS32 TKY08R

SVJCR/L1212JX13-SM a a 1303oo 12 12 120 ─ 12 0 TS32 TKY08R

SVJCR/L1616JX13-SM a a 1303oo 16 16 120 ─ 16 0 TS32 TKY08R

SVJC-SM FP FM LS LS-P

(11) (11) (11,13) (11,13)

LP LM LS

(11) (11) (11)

เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS255=1.0

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS255=1.0

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย

ครัง้สดุทา้ย

คมตดักลางใชก้บัดา้มซา้ยหรอืขวา

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ปานกลาง

ปานกลาง

ใบมดี ประเภท SVJC-SM ใบมดี CBN และ PCD
ใบมดี ประเภท SVPP-SM อะไหล่
ใบมดี ประเภท SVVB-SM ขอ้มลูทางเทคนคิ

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS255=1.0, TS32=1.0

ไมม่อีอฟเซท็

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ละเอยีด

ละเอยีด ละเอยีด ละเอยีด
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F
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H
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B
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CDX

3°

KAPR55° 60°

72°

KAPR

P MS6015/VP15TF 100 (50─150) 0.08 (0.01─0.15)

─ MS6015 110 (30─180) 0.08 (0.01─0.15)

M VP15TF 80 (50─120) 0.06 (0.02─0.1)

N ─ MS6015 150 (70─230) 0.09 (0.03─0.15)

BTAH

R L H B LF LH HF WF2 HBH HBL CDX

BTAHR/L0810-50 a a

BTAT

5528ooR/L-B
6035ooR/L-B
605000RX
7235ooR-SMB

8 10 120 15 8 3.5 4 9.5 5.5 NS402W NKY15S

BTAHR/L1010-50 a a 10 10 120 15 10 3.5 2 9.5 5.5 NS402W NKY15S

BTAHR/L1212-50 a a 12 12 120 15 12 3.5 ─ 9.5 5.5 NS403W NKY15S

BTAHR/L1616-50 a 16 16 120 15 16 3.5 ─ 9.5 5.5 NS403W NKY15S

LE
VP15TF MS6015 PSIRR/L RER/L CF L W1 CW S

BTAT7235V5R-SMB R a 72° 0.05 0.3 20 8 1.4 2.5 3.5

BTAT723501MR-SMB R a 72° 0.08 0.3 20 8 1.4 2.5 3.5

BTAT723502MR-SMB R a 72° 0.18 0.3 20 8 1.4 2.5 3.5

BTAT552800R-B R a a 55° 0 0 20 8 0.5 2.5 2.8

BTAT552800L-B L a 55° 0 0 20 8 0.5 2.5 2.8

BTAT552801R-B R a a 55° 0.1 0 20 8 0.5 2.5 2.8

BTAT552801L-B L a 55° 0.1 0 20 8 0.5 2.5 2.8

BTAT603500R-B R a a 60° 0 0 20 8 0.5 2.5 3.5

BTAT603500L-B L a 60° 0 0 20 8 0.5 2.5 3.5

BTAT603501MR-B R a 60° 0.08 0 20 8 0.5 2.5 3.5

BTAT603501R-B R a a 60° 0.1 0 20 8 0.5 2.5 3.5

BTAT603501L-B L a 60° 0.1 0 20 8 0.5 2.5 3.5

BTAT605000RX R a 60° 0 0 20 8 1.25 2.5 5.0

เครือ่งมอืขนาดเล็ก
เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

หมายเหต ุ1) กรณุาใชใ้บมดีขวาส�าหรบัดา้มขวาและใบมดีซา้ยส�าหรบัดา้มซา้ย
หมายเหต ุ2) ต ัง้คา่ความลกึตดัสงูสดุทีต่�า่กวา่ 60% ของความยาวคมตดัทีเ่หมาะสม (LE)

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0

หมายเหต ุ1)  ขนาด REL, PSIRR ส�าหรับ Holder ขวา 
และ RER PSIRL ส�าหรับ Holder ซา้ย

* คา่การตัง้ใบมดีบนดา้มจับ

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

ใบมดี

งานกลงึถอยหลงัดา้นนอก

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 5 อนัในหนึง่กลอ่ง)

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี แรงป้อน (มม./รอบ)

เหล็กคารบ์อน · เหล็กอลัลอย 180HB─280HB

โลหะตดัอสิระ

สแตนเลส <200HB

โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้ ดา้น
เคลอืบ ขนาด (มม.) *

(มม.)
รปูทรง*

มรีอ่งคายเศษ

ไมม่รีอ่งคายเศษ
ภาพแสดงใบมดีขวา

แบบ SMB 
(แมพ่มิพ)์

แบบ B 
(เจยีระไน)

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ



D015

D

B

LF

W
F2

H
F

HBL

H

LH

CDX

H
B

H

1°KAPR

S
W

1

L
LE

EPSR 45°

CDX
S

W
1

L

EPSR 45°

LE C
W

CDX

PSIRR 

REL C
F

C
W C
W

PSIRR PSIRR 

REL RELC
F C
F

12°

KAPR

60° 70°

CTBH

R L H B LF LH HF WF2 HBH HBL CDX

CTBHR/L1010-160 a a

BTBT
60450oR/L-B
606000R/L
7055ooR-SMB

10 10 120 19.5 10 3.4 2 12 7.5 NS402W NKY15S

CTBHR/L1212-160 a a 12 12 120 19.5 12 3.4 ─ 12 7.5 NS403W NKY15S

CTBHR/L1616-160 a a 16 16 120 19.5 16 3.4 ─ 12 7.5 NS403W NKY15S

LE
VP15TF MS6015 PSIRR/L RER/L CF L W1 CW S CDX

BTBT7055V5R-SMB R a 70° 0.05 0.3 25 9.4 1.35 3.5 6.5 5.5

BTBT705501MR-SMB R a 70° 0.08 0.3 25 9.4 1.35 3.5 6.5 5.5

BTBT705502MR-SMB R a 70° 0.18 0.3 25 9.4 1.35 3.5 6.5 5.5

BTBT604500R-B R a a 60° 0 0.2 25 9.4 0.7 3.5 5.5 4.5

BTBT604500L-B L a 60° 0 0.2 25 9.4 0.7 3.5 5.5 4.5

BTBT604501MR-B R a 60° 0.08 0.3 25 9.4 0.7 3.5 5.5 4.5

BTBT604501R-B R a a 60° 0.1 0.3 25 9.4 0.7 3.5 5.5 4.5

BTBT604501L-B L a 60° 0.1 0.3 25 9.4 0.7 3.5 5.5 4.5

BTBT606000R R a 60° 0 0.2 25 9.4 0.7 3.5 7 6.0

BTBT606000L L a 60° 0 0.2 25 9.4 0.7 3.5 7 6.0

P001
Q001

เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

รหสัสนิคา้ ดา้น
เคลอืบ ขนาด (มม.) *

(มม.)
รปูทรง*

มรีอ่งคายเศษ

ภาพแสดงใบมดีขวา
ไมม่รีอ่งคายเศษ

ภาพแสดงใบมดีขวา
หมายเหต ุ1)  ขนาด REL, PSIRR ส�าหรับ Holder ขวา 

และ RER PSIRL ส�าหรับ Holder ซา้ย

* คา่การตัง้ใบมดีบนดา้มจับ

หมายเหต ุ1) กรณุาใชใ้บมดีขวาส�าหรบัดา้มขวาและใบมดีซา้ยส�าหรบัดา้มซา้ย
หมายเหต ุ2) ต ัง้คา่ความลกึตดัสงูสดุทีต่�า่กวา่ 60% ของความยาวคมตดัทีเ่หมาะสม (LE)

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0

ใบมดี

ภาพแสดงดา้มขวา

แบบ SMB (แมพ่มิพ)์ แบบ B (เจยีระไน)

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ



D016

D

BTVHRoooo-75F

B
=1

0

B
=1

2
B

=1
6

LF

S10

H
F

B
H

KAPR 53°

W
F2

2°

IC S LE
C

W

AN 
7°

REL

53°
KAPR

P VP15TF 100 (50─150) 0.08 (0.01─0.15)

─ VP15TF 110 (30─180) 0.08 (0.01─0.15)

M VP15TF 80 (50─120) 0.06 (0.02─0.1)

N ─ VP15TF 150 (70─230) 0.09 (0.03─0.15)

BTVH

R H B LF HF WF2 S10

BTVHR1010-75 a

BTVT 5375ooR-B

10 10 120 10 7.5 8.5 NS251 NKY15S

BTVHR1212-75 a 12 12 120 12 7.5 8.5 NS251 NKY15S

BTVHR1616-75 a 16 16 120 16 7.5 8.5 NS251 NKY15S

BTVHR1010-75F a 10 10 120 10 10.0 8.5 NS251 NKY15S

BTVHR1212-75F a 12 12 120 12 10.0 8.5 NS251 NKY15S

BTVHR1616-75F a 16 16 120 16 10.0 8.5 NS251 NKY15S

LE
VP15TF IC S REL CW

BTVT5375V5R-B R a 6.35 3.18 0.05 0.5 7.5

BTVT537501R-B R a 6.35 3.18 0.1 0.5 7.5

P001
Q001

เครือ่งมอืขนาดเล็ก
เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

หมายเหตุ ุ1) ต ัง้คา่ความลกึตดัสงูสดุทีต่�า่กวา่ 60% ของความยาวคมตดัทีเ่หมาะสม (LE)
หมายเหตุ ุ2) ส�าหรบัการตดัทีม่แีรงโหลดสงู, แนะน�าให้ใชช้นดิ F

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : NS251=1.0

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

ใบมดี

งานกลงึถอยหลงัดา้นนอก

แสดงดา้มดา้นขวามอื

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี แรงป้อน (มม./รอบ)

เหล็กคารบ์อน · เหล็กอลัลอย 180HB─280HB

โลหะตดัอสิระ

สแตนเลส <200HB

โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

* คา่การตดิตัง้ใบมดีลงบนดา้มจับ

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

รหสัสนิคา้ ดา้น
เคลอืบ ขนาด (มม.) *

(มม.)
รปูทรง

มรีอ่งคายเศษ

อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 5 อนัในหนึง่กลอ่ง)



D017

บนัทกึ



D018

D

B

H

HBL

LF

H
F

LH

0
H

B
H

2°

CDX

6°

SIC

GAN 20°

REL C
D

X

RER

+0.05
0CW

VP15TF CW CDX RER/L IC S
GTAT03006V3R-U R a 0.3 0.27 0.03 9.525 3.18
GTAT03006V3L-U L a 0.3 0.27 0.03 9.525 3.18
GTAT05012V5R-U R a 0.5 0.9 0.05 9.525 3.18
GTAT05012V5L-U L a 0.5 0.9 0.05 9.525 3.18
GTAT07520V5R-U R a 0.75 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT07520V5L-U L a 0.75 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT09520V5R-U R a 0.95 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT09520V5L-U L a 0.95 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT10020V5R-U R a 1.0 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT10020V5L-U L a 1.0 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT10320V5R-U R a 1.03 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT12520V5R-U R a 1.25 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT12520V5L-U L a 1.25 1.8 0.05 9.525 3.18
GTBT14530V5R-U R a 1.45 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT14530V5L-U L a 1.45 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT15030V5R-U R a 1.5 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT15030V5L-U L a 1.5 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT17530V5R-U R a 1.75 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT17530V5L-U L a 1.75 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT20030V5R-U R a 2.0 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT20030V5L-U L a 2.0 2.8 0.05 9.525 3.18
GTCT25030V5R-U R a 2.5 2.8 0.05 9.525 3.18
GTCT25030V5L-U L a 2.5 2.8 0.05 9.525 3.18

GTAH, GTBH, GTCH

R L H B HF LF CDX LH HBH HBL

GTAHR/L0808-20S a a
GTAT
GTBT
GTCT

oooo 8 8 8 80 2 15 5 12.9 0.3 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTAHR/L1010-20S a a oooo 10 10 10 80 2 15 3 12.9 0.3 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTAHR/L1212-20S a a oooo 12 12 12 80 2 15 1 12.9 0.3 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTBHR/L1010-30S a a GTBT. GTCT oooo 10 10 10 80 3 15 3 13.4 1.45 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTCHR/L1010-30S a a GTCT oooo 10 10 10 80 3 15 3 13.4 2.5 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTAHR/L0808-20 a a

GTAT
GTBT
GTCT

oooo 8 8 8 120 2 15 5 12.9 0.3 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTAHR/L1010-20 a a oooo 10 10 10 120 2 15 3 12.9 0.3 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTAHR/L1212-20 a a oooo 12 12 12 120 2 15 1 12.9 0.3 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTAHR/L1616-20 a a oooo 16 16 16 120 2 15 ─ 12.9 0.3 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTBHR/L1010-30 a a

GTBT. GTCT

oooo 10 10 10 120 3 15 3 13.4 1.45 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTBHR/L1212-30 a a oooo 12 12 12 120 3 15 1 13.4 1.45 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTBHR/L1616-30 a a oooo 16 16 16 120 3 15 ─ 13.4 1.45 ─
3.0 NS404W NKY15S

GTCHR/L1010-30 a a GTCT oooo 10 10 10 120 3 15 3 13.4 2.5 ─
3.0 NS404W NKY15S

เครือ่งมอืขนาดเล็ก
เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

หมายเหต ุ1) กรณุาใชใ้บมดีขวาส�าหรบัดา้มขวาและใบมดีซา้ยส�าหรบัดา้มซา้ย

*1  ไมส่ามารถตดังานทีม่คีวามลกึเกนิขนาด CDX (ความลกึในการเซาะรอ่งสงูสดุ) 
ส�าหรับความลกึสงูสดุจรงิทีส่ามารถเซาะรอ่งได ้ใหต้รวจสอบจาก CDX ของใบมดี

*2 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : NS404W=1.0

*1  CDX คอืคา่สนันษิฐานวา่จะสามารถกลงึไดท้ี ่Φ42 หรอืนอ้ยกวา่ 
โปรดทราบวา่ความลกึสงูสดุในการกลงึนัน้ถกูจ�ากดัโดยโฮลเดอร ์

ใบมดี

งานเซาะรอ่งดา้นนอก

แบบ U
แบบ E

แบบ VT

ภาพแสดงดา้มขวา

รหสัสนิคา้ ดา้น
เคลอืบ ขนาด (มม.)

รปูทรง

รอ่งคายเศษชนดิ U (งานเซาะรอ่งทัว่ไป)

ภาพแสดงใบมดีขวา

*1

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) ความกวา้ง

การตดั
*2

*1 (มม.) แคลมป์สกรู ประแจ

กา้
นแ

บบ
มา

ตร
ฐา

น
กา้

นแ
บบ

ยา
ว

*1

*1

*1

*1

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 5 อนัในหนึง่กลอ่ง)



D019

D

S

CW ±0.025

IC

GAN 20°

REL C
D

X

RER

S

CW ±0.025

IC

GAN 14°

REL C
D

X

RER

GTBTRGTATR
S S

CW

IC IC

3.
0

VP15TF VP15KZ TF15 CW CDX RER/L IC S
GTAT03306V3R-E R a 0.33 0.27 0.03 9.525 3.18
GTAT03306V3L-E L a 0.33 0.27 0.03 9.525 3.18
GTAT04312V3R-E R a 0.43 0.9 0.03 9.525 3.18
GTAT04312V3L-E L a 0.43 0.9 0.03 9.525 3.18
GTAT05312V5R-E R a 0.53 0.9 0.05 9.525 3.18
GTAT05312V5L-E L a 0.53 0.9 0.05 9.525 3.18
GTAT07520V5R-E R a 0.75 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT07520V5L-E L a 0.75 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT09520V5R-E R a 0.95 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT09520V5L-E L a 0.95 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT10020V5R-E R a 1.0 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT10020V5L-E L a 1.0 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT1002001R-E R a 1.0 1.8 0.1 9.525 3.18
GTAT1002001L-E L a 1.0 1.8 0.1 9.525 3.18
GTAT12020V5R-E R a 1.2 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT12020V5L-E L a 1.2 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT1202001R-E R a 1.2 1.8 0.1 9.525 3.18
GTAT1202001L-E L a 1.2 1.8 0.1 9.525 3.18
GTAT14020V5R-E R a 1.4 1.8 0.05 9.525 3.18
GTAT14020V5L-E L a 1.4 1.8 0.05 9.525 3.18
GTBT15030V5R-E R a 1.5 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT15030V5L-E L a 1.5 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT1503001R-E R a 1.5 2.8 0.1 9.525 3.18
GTBT1503001L-E L a 1.5 2.8 0.1 9.525 3.18
GTBT18030V5R-E R a 1.8 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT18030V5L-E L a 1.8 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT20030V5R-E R a 2.0 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT20030V5L-E L a 2.0 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT2003001R-E R a 2.0 2.8 0.1 9.525 3.18
GTBT2003001L-E L a 2.0 2.8 0.1 9.525 3.18
GTBT22530V5R-E R a 2.25 2.8 0.05 9.525 3.18
GTBT22530V5L-E L a 2.25 2.8 0.05 9.525 3.18
GTCT25030V5R-E R a 2.5 2.8 0.05 9.525 3.18
GTCT25030V5L-E L a 2.5 2.8 0.05 9.525 3.18
GTCT27530V5R-E R a 2.75 2.8 0.05 9.525 3.18
GTCT27530V5L-E L a 2.75 2.8 0.05 9.525 3.18
GTCT30030V5R-E R a 3.0 2.8 0.05 9.525 3.18
GTCT30030V5L-E L a 3.0 2.8 0.05 9.525 3.18
GTAT0330600R-VT R a 0.33 0.25 0 9.525 3.18
GTAT0431200R-VT R a 0.43 0.9 0 9.525 3.18
GTAT0532000R-VT R a 0.53 1.6 0 9.525 3.18
GTAT0652000R-VT R a 0.65 1.6 0 9.525 3.18
GTAT0752000R-VT R a 0.75 1.6 0 9.525 3.18
GTAT0802000R-VT R a 0.8 1.6 0 9.525 3.18
GTAT0852000R-VT R a 0.85 1.6 0 9.525 3.18
GTAT0952000R-VT R a 0.95 1.6 0 9.525 3.18
GTAT1002000R-VT R a 1.0 1.6 0 9.525 3.18
GTAT1102000R-VT R a 1.1 1.6 0 9.525 3.18
GTAT1202000R-VT R a 1.2 1.6 0 9.525 3.18
GTAT1302000R-VT R a 1.3 1.6 0 9.525 3.18
GTAT1402000R-VT R a 1.4 1.6 0 9.525 3.18
GTBT1503000R-VT R a 1.5 2.7 0 9.525 3.18
GTBT2003000R-VT R a 2.0 2.7 0 9.525 3.18
GTATR R 1.76 ─ ─ 9.525 3.18
GTATL L 1.76 ─ ─ 9.525 3.18
GTBTR R ─ ─ ─ 9.525 3.18
GTBTL L ─ ─ ─ 9.525 3.18

D020
P001
Q001

เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

ใบมดี

* มใีบมดี 10 อนัในหนึง่กลอ่ง.

รหสัสนิคา้ ดา้น
เคลอืบ คาร์ไบด ขนาด (มม.)

รปูทรง

รอ่งคายเศษชนดิ E (งานท�าโอรงิ)

ภาพแสดงใบมดีขวา
รอ่งคายเศษชนดิ VT 
(งานเซาะรอ่ง, กลงึดา้นขา้ง)

*a แบลงค์

*a

*a

*a

ภาพแสดงใบมดีขวา

สภาพการตดั
อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ



D020

D

LF

S10

H
F

HBL
LH

H

B

CDX

CUTDIA

H
B

H

1°

0

LF

H
F

HBL
LH

H

B

CDX

CUTDIA

H
B

H

1°

0
S1

1 S10 45°

P MS6015/VP15TF 100 (50─150) 0.05 (0.02─0.09)

─ MS6015 110 (30─180) 0.05 (0.01─0.09)

M VP15TF 80 (50─120) 0.03 (0.02─0.05)

N ─ MS6015 150 (70─230) 0.07 (0.03─0.11)

CTAH

CUTDIA

R L H B HF LF LH CDX HBH HBL S10

CTAHR/L0810-120 a a

CTAT

oooo 8 10 8 120 15 5.5 4 9.5 22

12
(8)

NS402W NKY15S

CTAHR/L1010-120 a a oooo 10 10 10 120 15 5.5 2 9.5 22 NS402W NKY15S

CTAHR/L1212-120 a a oooo 12 12 12 120 15 5.5 ─ 9.5 22 NS403W NKY15S

CTAHR/L1616-120 a a oooo 16 16 16 120 15 5.5 ─ 9.5 22 NS403W NKY15S

CTAH-S

CUTDIA

R H B HF LF LH CDX HBH HBL S10 S11

CTAHR1010-120S a CTAT oooo 10 10 10 80 15 16 2 9.5 16 5.5 12
(8) NS401 NKY25R

เครือ่งมอืขนาดเล็ก
เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

*1 เมือ่ความกวา้งของคตัออฟเป็น (CW) 0.7 มม.

*2 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0

*1 เมือ่ความกวา้งของคตัออฟเป็น (CW) 0.7 มม.

*2 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : NS401=3.5

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

งานคตัออฟดา้นนอก

ภาพแสดงดา้มขวา

แสดงดา้มดา้นขวามอื

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี แรงป้อน (มม./รอบ)

เหล็กคารบ์อน · เหล็กอลัลอย 180HB─280HB

โลหะตดัอสิระ

สแตนเลส <200HB

โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

*1

*1

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.)

(มม.)

*2

แคลมป์สกรู ประแจ

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.)

(มม.)

*2

แคลมป์สกรู ประแจ

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 5 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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D

16°

16°

0°

0°

0°

16°

16°

16°

20°

20°

L

S
W

1

CDXC
W

 ±
0.

05

RER

REL

EPSR 50°

CDX
LBB

C
W

 ±
0.

05

RER

REL

CDX

C
W

 ±
0.

05

RER

REL
LBB

CDX
C

W
 ±

0.
05

RER

REL
LBB

CDX

C
W

 ±
0.

05

RER

REL
LBB

CDX

C
W

 ±
0.

05

RER

REL

LBB

LBB

CDX
LBB

C
W

 ±
0.

05

RER

REL

CDXC
W

 ±
0.

05

RER

REL

LBB

CDXC
W

 ±
0.

05

RER

REL

LBB

CDXC
W

 ±
0.

05

RER

REL LBB

CUTDIA
VP15TF MS6015 CW CDX RER/L L W1 S LBB

CTAT07080V5RR-B R a 0.7 4.5 0.05 20 8 2.5 1.5 8
CTAT10120V5RR-B R a a 1.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT15120V5RR-B R a a 1.5 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT20120V5RR-B R a a 2.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT15120V5RR-BX R a 1.5 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT20120V5RR-BX R a 2.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12

CTAT10120V5RN-B N a a 1.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT15120V5RN-B N a a 1.5 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT20120V5RN-B N a a 2.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12

CTAT15120V5RN-BX N a 1.5 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT20120V5RN-BX N a 2.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12

CTAT10110V5RL-B L a 1.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 11
CTAT15110V5RL-B L a 1.5 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 11
CTAT20110V5RL-B L a 2.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 11

CTAT1012000RR R a a 1.0 6.7 0 20 8 2.5 3.5 12
CTAT1512000RR R a a 1.5 6.7 0 20 8 2.5 3.5 12
CTAT2012000RR R a a 2.0 6.7 0 20 8 2.5 3.5 12

CTAT07080V5LL-B L a 0.7 4.5 0.05 20 8 2.5 1.5 8
CTAT10120V5LL-B L a 1.0 6.7 0 20 8 2.5 1.5 12
CTAT15120V5LL-B L a 1.5 6.7 0 20 8 2.5 1.5 12
CTAT20120V5LL-B L a 2.0 6.7 0 20 8 2.5 1.5 12
CTAT10120V5LN-B N a a 1.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT15120V5LN-B N a a 1.5 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12
CTAT20120V5LN-B N a a 2.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 12

CTAT10110V5LR-B R a a 1.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 11
CTAT15110V5LR-B R a a 1.5 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 11
CTAT20110V5LR-B R a a 2.0 6.7 0.05 20 8 2.5 1.5 11

CTAT1012000LL L a 1.0 6.7 0 20 8 2.5 3.5 12
CTAT1512000LL L a 1.5 6.7 0 20 8 2.5 3.5 12
CTAT2012000LL L a 2.0 6.7 0 20 8 2.5 3.5 12

P001
Q001

เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

ใบมดี
ดา้

ม รปูทรงการเซท็

รอ่ง
คาย

เศษ

รปูทรง รปูทรงใบมดี รหสัสนิคา้ ดา้น
เคลอืบ ขนาด (มม.)

(มม.)

ขว
าม

อื 
( R

)

มรี
อ่ง

คา
ยเ

ศษ

แบบคมตดัแข็งแรง

แบบคมตดัแข็งแรง

ไม
ม่รี

อ่ง
คา

ยเ
ศษ

ซา้
ยม

อื 
( L

)

มรี
อ่ง

คา
ยเ

ศษ
ไม

ม่รี
อ่ง

คา
ยเ

ศษ

ภาพแสดงใบมดีขวา

อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ
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D

16°

16°

16°

0°

0°

 
 

 
 

 

LF

S10

H
F

HBL
LH

H

B

CDX

CUTDIA

H
B

H

1°

0

CDX

CDX

CDX

CDX

CDX

C
W

 ±
0.

05
C

W
 ±

0.
05

C
W

 ±
0.

05

W
1

S

L

C
W

 ±
0.

05
C

W
 ±

0.
05

RER

RER

RER

RER

RER

REL

REL

REL

REL

REL

EPSR 45°

P MS6015/VP15TF 100 (50─150) 0.05 (0.02─0.09)

─ MS6015 110 (30─180) 0.05 (0.01─0.09)

M VP15TF 80 (50─120) 0.03 (0.02─0.05)

N ─ MS6015 150 (70─230) 0.07 (0.03─0.11)

CTBH

CUTDIA

R L H B HF LF LH CDX HBH HBL S10

CTBHR/L1010-160 a a

CTBT

oooo 10 10 10 120 19.5 7.5 2 9.5 25 16 NS402W NKY15S

CTBHR/L1212-160 a a oooo 12 12 12 120 19.5 7.5 ─ 9.5 25 16 NS403W NKY15S

CTBHR/L1616-160 a a oooo 16 16 16 120 19.5 7.5 ─ 9.5 25 16 NS403W NKY15S

CUTDIA
VP15TF MS6015 CW CDX RER/L L W1 S

CTBT15160V5RR-B R a a 1.5 9.2 0.05 25 9.4 3.5 16

CTBT20160V5RR-B R a a 2.0 9.2 0.05 25 9.4 3.5 16

CTBT20160V5RN-B N a a 2.0 9.2 0.05 25 9.4 3.5 16

CTBT20160V5LL-B L a 2.0 9.2 0.05 25 9.4 3.5 16

CTBT20160V5LN-B N a a 2.0 9.2 0.05 25 9.4 3.5 16

CTBT20145V5LR-B R a a 2.0 9.2 0.05 25 9.4 3.5 14.5

P001
Q001

เครือ่งมอืขนาดเล็ก
เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0

ใบมดี

งานคตัออฟดา้นนอก

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

ภาพแสดงดา้มขวา

ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี แรงป้อน (มม./รอบ)

เหล็กคารบ์อน · เหล็กอลัลอย 180HB─280HB

โลหะตดัอสิระ

สแตนเลส <200HB

โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.)

(มม.)

*
แคลมป์สกรู ประแจ

ดา้
ม รปูทรงการเซท็

รอ่ง
คาย

เศษ

รปูทรง รปูทรงใบมดี รหสัสนิคา้ ดา้น
เคลอืบ ขนาด (มม.)

(มม.)

ขว
าม

อื 
( R

)

มรี
อ่ง

คา
ยเ

ศษ

ซา้
ยม

อื 
( L

)

ภาพแสดงใบมดีขวา

อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 5 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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D

LF
CDX

HBL
LH

H

B

H
F

H
B

H

S10

PN
A 

60
°

PN
A 

60
°

PN
A 

60
°

PN
A 

60
°

PN
A 

60
°

PN
A 

60
°

PN
A 

55
°

PN
A 

55
°

PN
A 

55
°

PN
A 

55
°

PD
X

PD
X

PD
X

PD
X

PD
X

PD
X

PD
X

PD
X

PD
X

PD
X

W
1

W
1

L

L

RE

RE

RE

RE

RE

RE

S
S

EPSR 50°

EPSR 50°

RE

RE
RE

RE

P 100 (50─150)
─ 110 (30─180)

M 80 (50─120)
N ─ 150 (70─230)

TTAH

R L H B HF LF LH HBH HBL CDX S10
TTAHR/L0810 a a

TTAT

oooo 8 10 8 120 15 4 9.5 7 6.5 NS402W NKY15S
TTAHR/L1010 a a oooo 10 10 10 120 15 2 9.5 7 6.5 NS402W NKY15S
TTAHR/L1212 a a oooo 12 12 12 120 15 ─ 9.5 7 6.5 NS403W NKY15S
TTAHR/L1616 a a oooo 16 16 16 120 15 ─ 9.5 7 6.5 NS403W NKY15S

VP15TF PDX RE L W1 S

TTAT60075F5RR-B R a 0.4 0.05 20.0 8.0 2.5 0.2─ 0.75
(80 ─ 36)

TTAT60125V5RR-B R a 0.8 0.05 20.0 8.0 2.5 0.5 ─1.25
(40 ─16)

TTAT60075F5RL-B L a 0.4 0.05 20.0 8.0 2.5 0.2─ 0.75
(80 ─ 36)

TTAT60125V5RL-B L a 0.8 0.05 20.0 8.0 2.5 0.5 ─1.25
(40 ─16)

TTAT6015001RN-B N a 1.25 0.1 20.0 8.0 2.5 1.0 ─1.5
(24 ─18)

TTAT60075F5LR-B R a 0.4 0.05 20.0 8.0 2.5 0.2─ 0.75
(80 ─ 36)

TTAT60125V5LR-B R a 0.8 0.05 20.0 8.0 2.5 0.5 ─1.25
(40 ─16)

TTAT60075F5LL-B L a 0.4 0.05 20.0 8.0 2.5 0.2─ 0.75
(80 ─ 36)

TTAT60125V5LL-B L a 0.8 0.05 20.0 8.0 2.5 0.5 ─1.25
(40 ─16)

TTAT6015001LN-B N a 1.25 0.1 20.0 8.0 2.5 1.0 ─1.5
(24 ─18)

TTAT55158V5RR-B R a 0.8 0.05 20.0 8.0 2.5 (40 ─16)

TTAT55158V5RL-B L a 0.8 0.05 20.0 8.0 2.5 (40 ─16)

TTAT55158V5LR-B R a 0.8 0.05 20.0 8.0 2.5 (40 ─16)

TTAT55158V5LL-B L a 0.8 0.05 20.0 8.0 2.5 (40 ─16)

เครือ่งมอืขนาดเล็ก
เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0

สภาพการตดัทีแ่นะน�า

ใบมดี

งานกลงึเกลยีวดา้นนอก

ชิน้งาน ความแข็ง ความเร็วตดั (ม./นาท)ี

เหล็กคารบ์อน · เหล็กอลัลอย 180HB─280HB

โลหะตดัอสิระ

ชิน้งาน ความแข็ง ความเร็วตดั (ม./นาท)ี

สแตนเลส <200HB

โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

ภาพแสดงดา้มขวา

ดา้
ม รปูทรงการเซท็

รอ่ง
คาย

เศษ

รปูทรง รปูทรงใบมดี รหสัสนิคา้ ดา้น
เคลอืบ ขนาด (มม.) ความกวา้งการตดั

(มม.)
(เกลยีว/นิว้)

ขว
าม

อื 
( R

)

มรี
อ่ง

คา
ยเ

ศษ

ใชง้านทัว่ไป 
มโีพรไฟลบ์างสว่น
(60°)

ราบ

ราบ

ซา้
ยม

อื 
( L

)

ราบ

ราบ

ภาพแสดงดา้มขวา

ขว
าม

อื 
( R

) ใชง้านทัว่ไป 
มโีพรไฟลบ์างสว่น
(55°)

ซา้
ยม

อื 
( L

)

ภาพแสดงดา้มขวา

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 5 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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D

0.2
2 ─ 4

0.25
0.3

3 ─ 5
0.35
0.4

4 ─ 6
0.45
0.5

5 ─ 7

0.6
0.7
0.75
0.8
1
1.25

6 ─ 8
1.5

80
3 ─ 5

72
64

4 ─ 6
56
48

5 ─ 7

44
40
32
28
26
24
20

6 ─ 818
16

P001
Q001

เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

*สว่นประกอบดา้นบนส�าหรับงานกลงึดา้นp

*เกลยีวเมตรกิ (60°)

*อเมรกินั UN, เกลยีว Whitworth

ระยะการปรับใชง้าน

งานกลงึเกลยีว 
ทีเ่ป็นไปไมไ่ด ้

การปรับใชด้า้ม

ระยะกลงึเกลยีว

งานกลงึเกลยีว 
ทีเ่ป็นไปไมไ่ด ้

ดา้มขวา ดา้มซา้ย

ใบ
มดี

ขว
า

ใบ
มดี

ซา้
ย

พทิช์
(มม.)

เสน้ผศก.พทิชข์องเกลยีว (มม.)
จ�านวนครัง้

>&1.0 >&1.2 >&1.6 >&2.0 >&2.5 >&3.0 >&4.0 >&5.0 >&6.0 >&7.0

พทิช ์(เกลยีว/นิว้) เสน้ผศก.พทิชข์องเกลยีว

จ�านวนครัง้นิว้ >&0.060 >&0.073 >&0.086 >&0.099 >&0.112 >&0.164 >&0.190 >&0.250 >&0.313

มม. >&1.524 >&1.854 >&2.184 >&2.515 >&2.845 >&4.166 >&4.826 >&6.350 >&7.938

อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ
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D

KAPR 
93°

LH

C
D

X DCON
GAMF 

0° W
F2

LF H

HW
F

93°
KAPR

SH

L DCON LF LH H WF WF2 CDX

SH16H-FSDUCL07 a

DCMT
DCMW
DCET
DCGT
DCGW

0702pp

15.875 100 20 14 7.75 0.75 4.2 TS254 TKY08R

SH19K-FSDUCL07 a 19.05 125 20 17 9.25 0.75 4.2 TS254 TKY08R

SH20K-FSDUCL07 a 20 125 20 18 9.75 0.75 4.2 TS254 TKY08R

SH22K-FSDUCL07 a 22 125 20 20 10.75 0.75 4.2 TS254 TKY08R

SH25M-FSDUCL07 a 25.4 150 20 23 12.25 0.75 4.2 TS254 TKY08R

SH16H-FSDUCL11 a

DCMT
DCMW
DCET
DCGT
DCGW

11T3pp

15.875 100 20 15 7.75 0.75 6.4 TS43 TKY15R

SH19K-FSDUCL11 a 19.05 125 20 17 9.25 0.75 6.4 TS43 TKY15R

SH20K-FSDUCL11 a 20 125 20 18 9.75 0.75 6.4 TS43 TKY15R

SH22K-FSDUCL11 a 22 125 20 20 10.75 0.75 6.4 TS43 TKY15R

SH25M-FSDUCL11 a 25.4 150 20 23 12.25 0.75 6.4 TS43 TKY15R

SMG/FS R-F R-SS LS

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

R-SN R-SR AZ LS-P

(07, 11) (07, 11) (07, 11) (07, 11)

A124─A129
B044, B045, B060

P MS6015/VP15TF 100 (50─150) 0.08 (0.01─0.15)

─
MS6015 110 (30─180) 0.08 (0.01─0.15)

NX2525 150 (50─250) 0.08 (0.01─0.15)

M VP15TF/MP9005/MP9015 80 (50─120) 0.06 (0.02─0.1)

MS7025/MS9025 100 (50─180) 0.08 (0.01─0.15)

N ─ HTi10/MT9005 150 (70─230) 0.09 (0.03─0.15)

S ─ MT9005 60 (40─80) 0.08 (0.04─0.12)

─ MP9015/MS9025 50 (20─75) 0.08 (0.04─0.12)

เครือ่งมอืขนาดเล็ก
เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

หมายเหต ุ1)  เมือ่ใชใ้บมดีทีม่รีอ่งคายเศษดา้นซา้ยและขวา กรณุาใช ้
ใบมดีดา้นขวาส�าหรบัดา้มซา้ยและใบมดีดา้นซา้ยส�าหรบัดา้มขวา

หมายเหต ุ2) รปูใบมดีเป็นเพยีงตวัอยา่ง ตวัอกัษรอา้งองิถงึรอ่งคายเศษและขนาดอา้งองิถงึวงกลมภายใน

* แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : TS254=1.0, TS43=3.5

งานกลงึหนา้ดา้นนอก,งานก็อบป้ี,กลงึหนา้ตดั (ต�าแหน่งเครือ่ง 
มอืตรงขา้ม ) 

ภาพแสดงดา้มซา้ย

รหสัสนิคา้ สต็
อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *

แคลมป์สกรู ประแจ

ครัง้สดุทา้ย ครัง้สดุทา้ย ละเอยีด ละเอยีด

ปานกลาง ปานกลาง ส�าหรับ 
โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ ละเอยีด

ใบมดี ประเภท SHppp

ใบมดี CBN และ PCD

สภาพการตดัทีแ่นะน�า
ชิน้งาน ความแข็ง เกรด ความเร็วตดั (ม./นาท)ี แรงป้อน (มม./รอบ)

เหล็กคารบ์อน · เหล็กอลัลอย 180HB─280HB

โลหะตดัอสิระ

สแตนเลส
<200HB

230HB

โลหะทีไ่มม่เีหล็กประกอบ

อลัลอยไททาเนยีม

อลัลอยทนความรอ้น

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
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D

LF

B
HH
F

LH

S1
0

1°
HB

KW

PSIRL 30°

PSIRL 30°

RER

RER

S

S

IC

IC

C
F

C
F

AN 
7°

AN 
7°

SIC

C
FD

AN 
7°

PAR 
80°

PAL 
35°

VP15KZ IC S RER/L CF
CSVTF30AR R a 6.35 2.38 0 0.3 3.0
CSVTF30AL L a 6.35 2.38 0 0.3 3.0
CSVTF30BR R a 6.35 2.38 0 0.3 3.0
CSVTF30CR R a 6.35 2.38 0 0.15 3.0
CSVTF30DR R a 6.35 2.38 0 0.15 3.0
CSVTF30AR-B R a 6.35 2.38 0 0.3 3.0
CSVTF30AL-B L a 6.35 2.38 0 0.3 3.0
CSVTF30BR-B R a 6.35 2.38 0 0.3 3.0
CSVTF30CR-B R a 6.35 2.38 0 0.15 3.0
CSVTF30DR-B R a 6.35 2.38 0 0.15 3.0

VP15KZ IC S CFD

CSVTFXL L a 6.35 2.38 0.7 3.0

CSVTF

CSVTFXL

CSVH

APMX

R L H B HF LF HBKW LH S10

CSVHR/L0707 a a

CSVT

oooo 7 7 7 140 0.5 20 0.1 3.0 NS251 NKY15S

CSVHR/L0808 a a oooo 8 8 8 140 0 20 0.1 3.0 NS251 NKY15S

CSVHR/L0909 a oooo 9.5 9.5 9.5 140 0 20 0.1 3.0 NS251 NKY15S

CSVHR/L1010 a a oooo 10 10 10 140 0 20 0.1 3.0 NS251 NKY15S

CSVHR/L1212 a oooo 12 12 12 140 0 20 0.1 3.0 NS251 NKY15S

P001
Q001

เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

หมายเหต ุ1) กรณุาใชใ้บมดีขวาส�าหรบัดา้มขวาและใบมดีซา้ยส�าหรบัดา้มซา้ย
หมายเหต ุ2) ความลกึตดั (APMX) เปลีย่นแปลงไดข้ึน้อยูก่บัชนดิของใบมดีทีใ่ช ้

*1 APMX : ความลกึตดั

*2 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : NS251=1.0

* APMX : ความลกึตดั

* APMX : ความลกึตดั

ใบมดี

ต�าแหนง่เครือ่งมอื แบบ CAM

รหสัสนิคา้ ดา้น
เคลอืบ ขนาด (มม.) APMX

(มม.) รปูทรง

ไมม่รีอ่งคายเศษ

ภาพแสดงใบมดีขวา
มรีอ่งคายเศษ

ภาพแสดงใบมดีขวา

รหสัสนิคา้ ดา้น
เคลอืบ ขนาด (มม.) APMX

(มม.) รปูทรง

ไมม่รีอ่งคายเศษ

(งานกลงึดา้นหนา้)

(งานกลงึดา้นหนา้, งานกอ็บป้ี)

*

*

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.) *1

(มม.)

*2

แคลมป์สกรู ประแจ

ภาพแสดงดา้มขวา

อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 5 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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D

IC

IC

CDX

CDX

S

S

AN 
7°

AN 
7°

PSIRR 
25°

PSIRR 
25°

RER

RER

REL

REL

C
W

 ±
0.

05
C

W
 ±

0.
05

IC S

AN 
7°

C
W

PSIRL 45°
RER

REL

C
F

5°

IC S

45°

AN 
7°

AN 
7°

RELCDX
C

W
 ±

0.
05

PSIRR

C
F

IC S

45°

RELCDX

C
W

 ±
0.

05

C
F

PSIRR

VP15KZ IC S RER/L CDX CW
CSVTC0640R R a 6.35 2.38 0 2.0 0.6 1.5
CSVTC0750R R a 6.35 2.38 0 2.5 0.7 2.0
CSVTC0750L L a 6.35 2.38 0 2.5 0.7 2.0
CSVTC0850R R a 6.35 2.38 0 2.5 0.8 2.0
CSVTC0850L L a 6.35 2.38 0 2.5 0.8 2.0
CSVTC0950R R a 6.35 2.38 0 2.5 0.9 2.0
CSVTC1060R R a 6.35 2.38 0 3.0 1.0 2.5
CSVTC1060L L a 6.35 2.38 0 3.0 1.0 2.5
CSVTC1360R R a 6.35 2.38 0 3.0 1.3 2.5
CSVTC1360L L a 6.35 2.38 0 3.0 1.3 2.5
CSVTC1560R R a 6.35 2.38 0 3.0 1.5 2.5
CSVTC1560L L a 6.35 2.38 0 3.0 1.5 2.5
CSVTC0640R-B R a 6.35 2.38 0 2.0 0.6 1.5
CSVTC0750R-B R a 6.35 2.38 0 2.5 0.7 2.0
CSVTC0850R-B R a 6.35 2.38 0 2.5 0.8 2.0
CSVTC0950R-B R a 6.35 2.38 0 2.5 0.9 2.0
CSVTC1060R-B R a 6.35 2.38 0 3.0 1.0 2.5
CSVTC1360R-B R a 6.35 2.38 0 3.0 1.3 2.5
CSVTC1560R-B R a 6.35 2.38 0 3.0 1.5 2.5

VP15KZ IC S RER/L CDX CW CF PSIRR/L
CSVTB10AR R a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.3 5° 2.0
CSVTB10AL L a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.3 5° 2.0
CSVTB10BR R a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.3 2° 2.0
CSVTB10CR R a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.15 2° 2.0
CSVTB10DR R a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.15 5° 2.0
CSVTB12AR R a 6.35 2.38 0 2.5 1.2 0.3 5° 2.0
CSVTB14AR R a 6.35 2.38 0 2.5 1.4 0.3 5° 2.0
CSVTB10AR-B R a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.3 5° 2.0  
CSVTB10BR-B R a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.3 2° 2.0
CSVTB10CR-B R a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.15 2° 2.0
CSVTB10DR-B R a 6.35 2.38 0 2.5 1 0.15 5° 2.0
CSVTB12AR-B R a 6.35 2.38 0 2.5 1.2 0.3 5° 2.0
CSVTB14AR-B R a 6.35 2.38 0 2.5 1.4 0.3 5° 2.0

CSVTC

CSVTB

APMX
VP15KZ IC S RER/L CW CF

CSVTBXL L a 6.35 2.38 0 0.7 0.035 3.0

CSVTBXL

เครือ่งมอืขนาดเล็ก
เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

ใบมดี

ต�าแหนง่เครือ่งมอื แบบ CAM

รหสัสนิคา้ ดา้น
เคลอืบ ขนาด (มม.) APMX

(มม.) รปูทรง

ไมม่รีอ่งคายเศษ

ภาพแสดงใบมดีขวา
มรีอ่งคายเศษ

ภาพแสดงใบมดีขวา

รหสัสนิคา้ ดา้น
เคลอืบ ขนาด (มม.) APMX

(มม.) รปูทรง

ไมม่รีอ่งคายเศษ

ภาพแสดงใบมดีขวา
มรีอ่งคายเศษ

ภาพแสดงใบมดีขวา

(งานคตัออฟ)

(งานกลงึถอยหลงั)

* APMX : ความลกึตดั

* APMX : ความลกึตดั

* APMX : ความลกึตดั

*

*

รหสัสนิคา้ ดา้น
เคลอืบ ขนาด (มม.) *

(มม.) รปูทรง

ไมม่รีอ่งคายเศษ

(งานกลงึถอยหลงั, งานกอ็บป้ี)

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 5 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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D

+0
.0

3
  0

C
W

IC S

AN 
7° REL

CDX

RER

IC

CDX CDX

S

AN 
7°

PAR 
30° PAR 

30°
PAL 
30° PAL 

30°RE RE

RR RL

C
F 

±0
.0

5

C
F 

±0
.0

5

C
W

C
W

VP15KZ IC S RER/L CDX CW
CSVTG02505R R a 6.35 2.38 0 0.5 0.25 0.15
CSVTG03005R R a 6.35 2.38 0 0.5 0.3 0.15
CSVTG03505R R a 6.35 2.38 0 0.5 0.35 0.15
CSVTG04005R R a 6.35 2.38 0 0.5 0.4 0.15
CSVTG04510R R a 6.35 2.38 0 1.0 0.45 0.45
CSVTG05010R R a 6.35 2.38 0 1.0 0.5 0.45
CSVTG05510R R a 6.35 2.38 0 1.0 0.55 0.45
CSVTG06010R R a 6.35 2.38 0 1.0 0.6 0.45
CSVTG06510R R a 6.35 2.38 0 1.0 0.65 0.45
CSVTG07010R R a 6.35 2.38 0 1.0 0.7 0.45
CSVTG07520R R a 6.35 2.38 0 2.0 0.75 1.4
CSVTG07520L L a 6.35 2.38 0 2.0 0.75 1.4
CSVTG08020R R a 6.35 2.38 0 2.0 0.8 1.4
CSVTG08520R R a 6.35 2.38 0 2.0 0.85 1.4
CSVTG09020R R a 6.35 2.38 0 2.0 0.9 1.4
CSVTG09520R R a 6.35 2.38 0 2.0 0.95 1.4
CSVTG09520L L a 6.35 2.38 0 2.0 0.95 1.4
CSVTG10020R R a 6.35 2.38 0 2.0 1.0 1.4
CSVTG11030R R a 6.35 2.38 0 3.0 1.1 2.6
CSVTG12030R R a 6.35 2.38 0 3.0 1.2 2.6
CSVTG12030L L a 6.35 2.38 0 3.0 1.2 2.6
CSVTG13030R R a 6.35 2.38 0 3.0 1.3 2.6
CSVTG14030R R a 6.35 2.38 0 3.0 1.4 2.6
CSVTG15030R R a 6.35 2.38 0 3.0 1.5 2.6

CSVTG

VP15KZ IC S RE CDX CW CF

CSVTT60050RR R a 0.2─ 0.5 6.35 2.38 0.03 3.0 1.0 0.35

CSVTT60050RL L a 0.2─ 0.5 6.35 2.38 0.03 3.0 1.0 0.35

CSVTT

Q001

เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

ใบมดี

รหสัสนิคา้ ดา้น
เคลอืบ ขนาด (มม.) APMX

(มม.) รปูทรง

ไมม่รีอ่งคายเศษ

ภาพแสดงใบมดีขวา

(งานเซาะรอ่ง)

* APMX : ความลกึตดั

*

รหสัสนิคา้ ดา้น
เคลอืบ พทิช์

(มม.)
ขนาด (มม.)

รปูทรง

ไมม่รีอ่งคายเศษ 
ใชง้านทัว่ไป 
มโีพรไฟลบ์างสว่น
(60°)

ภาพแสดงใบมดีขวา

(งานกลงึเกลยีว)

ขอ้มลูทางเทคนคิ
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D

LF
S10

LH

H
F H

B

0
C

D
X

LF
LH

H
F H

B

C
D

X

W
F2

W
1

L

S10

RER

CDX

PSIRL

C
W S

SBAH

CDX DMIN

R H B LF HF LH S10

SBAHR1022 a

SBAT
3080ooL/L-B 10 21.5 120 10 17.5 15 8 3 NS402W NKY15S

SBAHR1222 a 3080ooL/L-B 12 21.5 120 12 17.5 15 8 3 NS403W NKY15S

SBAH

CDX DMIN

R H B LF HF WF2 LH

SBAHR1010 a SBAT 3080ooL/L-B 10 10 120 10 10 15 8 3 NS402W NKY15S

DMIN
VP15KZ PSIRL RER CDX L W1 S CW S10

SBAT308000L a 5° 0 8.0 18.5 12.0 2.50 1.25 9.0 3

SBAT3080V5L a 5° 0.05 8.0 18.5 12.0 2.50 1.25 9.0 3

SBAT308000L-B a 5° 0 8.0 18.5 12.0 2.50 1.25 9.0 3

SBAT3080V5L-B a 5° 0.05 8.0 18.5 12.0 2.50 1.25 9.0 3

P001
Q001

เครือ่งมอืขนาดเล็ก
เค
รือ่
งม
อืข
นา
ดเ
ล็ก

ใบมดี

งานควา้น

*1 DMIN : เสน้ผศก. การตดันอ้ยสดุ

*2 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : NS402W=1.0, NS403W=1.0

*1 DMIN : เสน้ผศก. การตดันอ้ยสดุ

*2 แรงบดิ ใน การแคลมป์ (N • m) : NS402W=1.0

* DMIN : เสน้ผศก. การตดันอ้ยสดุ

ไมม่อีอฟเซท็

แสดงดา้มดา้นขวามอื

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.)

(มม.)

*1

(มม.)

*2

แคลมป์สกรู ประแจ

มอีอฟเซท็

แสดงดา้มดา้นขวามอื

รหสัสนิคา้
สต็อค

รหสัใบมดี
ขนาด (มม.)

(มม.)

*1

(มม.)

*2

แคลมป์สกรู ประแจ

รอ่ง
คาย

เศษ

รหสัสนิคา้
เคลอืบ ขนาด (มม.) *

(มม.)
รปูทรง

ไม
ม่รี

อ่ง
คา

ยเ
ศษ

มรี
อ่ง

คา
ยเ

ศษ

อะไหล่
ขอ้มลูทางเทคนคิ

a : มสีต็อคทีญ่ีปุ่่ น 
(มใีบมดี 5 อนัในหนึง่กลอ่ง)
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